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1 OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA ELEKTRONARZEDZI

Prosim rzeczytaé i stosowaé
& UWAGA sie doyvfszystk);ch wskazowek.

Skutkiem nieprzestrzegania
nastepujacych wskazowek bezpieczenstwa moga
by¢ porazenie elektryczne, pozar oraz powazne
zranienia.

Dobrze przechowywaé
bezpieczenstwa.

wskazowki

Miejsce pracy

Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci i dobrze
oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy i
nieoswietlone obszary pracy moga prowadzi¢ do
wypadkow.

Nie pracowaé urzadzeniem w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie
tatwopalne ptyny, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
wywolujg iskrzenie, ktére moze doprowadzi¢ do
zapalenia sie pytéw lub oparéw.

Utrzymywaé dzieci, osoby postronneiinne z dala
od miejsca pracy w  czasie pracy
elektronarzedziem. Odwrdcenie uwagi przez inne
osoby moze by¢ przyczyng utraty kontroli nad
urzadzeniem.

Nie nalezy pozostawiaé wiaczonego
elektronarzedzia bez dozoru, nalezy je wytaczyé.
Nie opuszczac¢ elektronarzedzia az do catkowitego
bezruchu uzytego narzedzia.

Bezpieczenstwo elektryczne

Przed wiaczeniem urzadzenia do sieci nalezy
sprawdzié, czy napiecie zrodta pradu zgadza sie
z danymi na tabliczce znamionowej lub rozni sie
jedynie o maks. 10%. W przypadku, ze napiecie
zrodta pradu nie odpowiada wymaganemu napieciu
dla elektronarzedzia, doprowadzi¢ to moze do

powaznych wypadkow i uszkodzenia
elektronarzedzia.
Nalezy unikaé kontaktu z  uziemionymi

powierzchniami jak rury, grzejniki, kuchenki lub
lodéwki. Zachodzi zwiekszone ryzyko porazenia
elektrycznego, kiedy ciato jest uziemione.

Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu i wilgotnego otoczenia. Zachodzi
zwiekszone niebezpieczenstwo porazenia
elektrycznego w przypadku wniknigcia wody do
srodka elektronarzedzia.

Nie przenosié urzadzenia za kabel zasilajacy, nie
wieszaé go na nim i nie ciagnaé wyjmujac z
gniazdka. Utrzymywaé kabel z dala od goraca,
oleju, ostrych krawedzi i poruszajacych sie
elementow urzadzenia. Uszkodzony kabel moze
by¢ przyczyna porazenia elektrycznego.

Bezpieczenstwo os6b

Nalezy by€é uwaznym, co sie wykonuje i
podchodzié rozsadnie do  wykonywanej
czynnosci. Nie uzywaé urzadzenie w przypadku
zmeczenia lub pozostawania pod wplywem
narkotykoéw, alkoholu Ilub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia
moze prowadzi¢ do powaznych zranien.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie nosié¢
szerokiego ubrania i bizuterii. Przy dtugich
wlosach stosowaé siatke na wiosy. Utrzymywaé
wiosy, ubranie i buty z dala od obracajacych sie
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria i dtugie
wiosy moga zostaé wciggniete przez obracajace sig
czesci.

Unikaé niezamierzonego startu urzadzenia.
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylgczone,
zanim zostanie podiaczone do gniazdka.
Przenoszenie urzadzen za wigcznik/wytacznik lub
podigczanie  wilgczonych urzadzen  zwigksza
niebezpieczenstwo wypadku.

Usunaé narzedzia nastawcze lub klucze, zanim
urzadzenie zostanie wiaczone. Narzedzia
nastawcze lub klucze znajdujgce sie w obracajagcym
sie elemencie urzadzenia moga prowadzi¢ do
obrazen.

Nie przeceniaé swoich sit. Zapewni¢ sobie
bezpieczna pozycje robocza i zawsze
utrzymywaé réwnowage ciala. Bezpieczna
pozycja robocza i wlasciwa postawa pozwalajg na
tatwiejszg kontrole nad urzadzeniem w krytycznych
sytuacjach.

Nosié odziez ochronng i zawsze okulary
ochronne. Maski przeciwpytowe, odpowiednie,
nieslizgajace sie obuwie, kaski ochronne i ochrona
stuchu sg zalecane.

Staranne obchodzenie sie i uzytkowanie
elektronarzedzi

Uzywaé odpowiednich przyrzadéw mocujacych
lub imadet w celu odpowiedniego zamocowania
elementu. Kiedy obrabiany element trzymany jest w
reku lub dociskany do ciata, nie mozna bezpiecznie
obslugiwa¢ narzedzia.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Do pracy zawsze
stosowaé odpowiednie narzedzie. Przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia pracujecie lepiej i
bezpieczniej w podanym zakresie pracy.

Nie uzywaé urzadzenia, w ktérym uszkodzony
jest wigcznik/wytacznik. Urzadzenie, ktérego nie
mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i
musi zosta¢ niezwlocznie naprawione.
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Wyciagnaé wtyczke z gniazdka, zanim bedzie
mozna dokonywaé jakichkolwiek regulacji
narzedzia, wymiany osprzetu dodatkowego lub
uprzatnigcia go. Te srodki zapobiegawcze redukujg
ryzyko niezamierzonego startu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenia przechowywac¢ z dala od
dzieci i oséb nie zaznajomionych z ich obstuga.
Elektronarzedzia moga by¢ niebezpieczne, kiedy sg
obstugiwane przez osoby niedoswiadczone.

Konserwowaé elektronarzedzia z odpowiednig
starannoscia. Narzedzia powinny byé zawsze
ostre i czyste. Odpowiednio konserwowane
urzadzenia z ostrymi narzedziami pozwalajg sie
tatwiej prowadzi¢ i lepiej kontrolowa¢ w czasie pracy.

Kontrolowaé, czy poruszajace sie czesci
fukcjonuja bez zastrzezen i nie blokuja sie lub
czy jakiekolwiek elementy sa ufamane lub
uszkodzone i wplywaja na sposéb
funkcjonowania urzadzenia. Zleci¢ naprawe lub
wymiane uszkodzonych czesci autoryzowanemu
serwisowi, zanim urzadzenie zostanie ponownie
uruchomione. Wiele wypadkéw ma swoje zrédio w
zle konserwowanych urzadzeniach.

Nie nalezy przeprowadzaé  zmian na
elektronarzedziu lub nie uzywaé do innych celi
jak opisane w odcinku ,,Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem“. Kazda zmiana jest naduzyciem i
moze doprowadzi¢ do urazen ciata.

Uzywac¢ tylko osprzetu dodatkowego zalecanego
przez producenta urzadzenia. Stosowanie
osprzetu, ktory jest przeznaczony do innych
urzgdzen, moze prowadzi¢ do zranien.

Serwis
Naprawy zlecaé tylko wykwalifikowanemu
personalowi fachowemu. Poprzez naprawy i

konserwacje, ktére wykonane zostaly przez personel
niewykwalifikowany mogq powstawac¢ wypadki.

Do napraw i konserwacji uzywaé wytacznie
originalnego osprzetu dodatkowego. Stosowaé
sie do wskazéwek zawartych w rozdziale
~Konserwacja“ umieszczonego w niniejszej
instrukcji. Stosowanie nieprzewidzianego dla
danego urzadzenia osprzetu dodatkowego lub
nieprzestrzeganie  wskazéwek  zawartych w
rozdziale ,Konserwacja® moze prowadzi¢ do
porazenia elektrycznego lub do zranien.

2 SPECYFICZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA UKOSNIC PANELOWYCH

Nalezy dba¢ o wystarczajgce oswietlenie miejsca
pracy lub o] wystarczajgce oswietlenie
bezposredniego zakresu pracy.

Jesli w czasie pracy uszkodzony lub przeciety
zostanie kabel zasilajacy, nie dotyka¢ go i
natychmiast wyciagna¢ wtyczke z gniazdka. Nigdy
nie uzywac urzadzenia z uszkodzonym kablem
zasilajagcym.

Stosowacé okulary ochronne i $rodki ochrony stuchu.

Powstajace w czasie pracy pyly moga by¢
niebezpieczne dla zdrowia, tatwopalne lub
wybuchowe. Wymagane sg odpowiednie $rodki
zaradcze.

Na przyktad: niektore pyly uchodzg za rakotwoércze.
Stosowaé odpowiednie odsysanie pyldw i nosié
maske przeciwpytowa.

Podiacza¢ urzadzenia, ktére sg uzytkowane na
wolnym powietrzu, poprzez wytacznik ochronny
roznicowy (FI) o pradzie wyzwoleniowym max.
30 mA. Stosowac¢ wytacznie przeznaczone do pracy
na wolnym powietrzu kable przedtuzajgce.

Kabel prowadzic¢ zawsze z
elektronarzedziem.

tytu za

Elektronarzedzie zamontowa¢ przed uzyciem na
réwnej i stabilnej powierzchni pracy.

Nigdy nie stawac na elektronarzedzie. Mozliwe jest
wystapienie powaznych obrazen, gdy
elektronarzedzie przewrdci sie lub gdy dojdzie do
niezamierzonego kontaktu z brzeszczotem.

Pitowa¢ jedynie matariat, ktéry dopuszczony zostat
przez producenta dla tego elektronarzedzia.

Nalezy zabezpieczy¢ podczas pracy, by ostona
wahadtowa funkcjonowata bez zarzutu. Musi sie ona
porusza¢ bez przeszkéd i samodzielnie zamykac,
nie wolno zablokowywac jej w stanie otwartym.

Elektronarzedzia uzywac¢ nalezy dopiero, gdy
powierzchnia pracy wolna jest od wszystkich
narzedzi nastawczych, od wiéréw drewna itd. Mate
kawatki drewna lub inne przedmioty, ktére wejdg w
kontakt z bedacym w ruchu brzeszczotem, moga
utrafic z wysokg predkoscig obstugujacego
maszyne.

Obrabiany przedmiot nalezy zawsze mocno
zamocowac. Przy diugich obrabianych przedmiotach
nalezy na wolnym koncu uzy¢ podkiadki lub je
podeprze¢. Nie nalezy obrabia¢ przedmiotéw, ktére
sg za mate do zamocowania.
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Nigdy nie wolno pozwoli¢, by inne osoby podczas
obrébki trzymaly Ilub podtrzymywaly obrabiany
przedmiot. Nalezy uzywa¢ zawsze odpowiedniego
przediuzenia stotu roboczego lub odpowiedniego
zamocowania obrabianego przedmiotu.

Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest.

Dotykac¢ urzadzenie tylko za izolowane uchwyty, jesli
urzgdzenie moze natrafi¢ na ukryte przewody lub
wiasny kabel zasilajacy. Kontakt z przewodzgacym
prad przewodem moze spowodowac, ze metalowe
czesci urzadzenia znajdg sie pod napieciem i
spowodowaé porazenie elektryczne.

Brzeszczot pity musi osiggna¢ petng predkosc
obrotowa zanim przylozony zostanie do obrabianego
przedmiotu.

Dlonie, palce i rece nalezy trzymaé¢ z daleka od
pozostajgcego w ruchu brzeszczotu.

Nie nalezy chwyta¢ w zasiegu brzeszczotu za szyne
przyktadni w celu trzymania obrabianego
przedmiotu, usuniecia wioréw lub tez z innych
powodow. Odlegtos¢ pomiedzy dionig a
pozostajgcym w ruchu brzeszczotem jest przy tym
za mala.

Nalezy pitowaé zawsze jedynie jeden obrabiany
przedmiot. Potozone na sobie lub lezace obok siebie
obrabiane przedmioty nie dajg sie prawidiowo
umocowaé, moga zablokowaé brzeszczot Ilub
podczas pitowania przesung¢ sie wzajemnie.

Odcinek pitowania musi by¢ wolny od przeszkéd
zar6wno z gory jak i z dotu. Nie nalezy pitowaé
drewna, w ktérym znajdujg sie gwozdzie, $ruby itp.

W przypadku, ze brzeszczot jest zablokowany
nalezy natychmiast wytaczy¢ elektronarzedzie i
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Dopiero po tym
oddali¢ zablokowany przedmiot obrabiany.

Nie nalezy wbija¢ brzeszczotu z uzyciem sity na
obrabiany przedmiot lub nie wywiera¢ przy uzyciu
elektronarzedzia za duzo nacisku. Nalezy unikaé
zwlaszcza zablokowania brzeszczotu przy pracach
w katach i na krawedziach itd.

Nalezy unika¢ przecigzenia silnika, szczegdlnie przy
obrabianiu duzych przedmiotéw. Przy pitowaniu
nalezy wywierac tylko lekki nacisk na uchwyt reczny.

Przy typach urzadzen z hamulcem brzeszczota: Przy
wytaczeniu elektronarzedzia wyhamowanie
powoduje ruch do dotu ramienia narzedzia. Nalezy
zwrécié uwage na te site reakcji, gdy
elektronarzedzie wytacza sie w gornej pozycji.

Uwaga! Brzeszczot znajduje sie po wytaczeniu
elektronarzedzia jeszcze na wybiegu.

Nalezy chroni¢ brzeszczot przed uderzeniami i
ciosami. Nie poddawa¢ brzeszczotu zadnemu
naciskowi z boku.

Nalezy uzywa¢ jedynie ostrych brzeszczotéw bez
zarzutu. Nalezy natychmiast wymieni¢ popekane,
zgiete lub tepe brzeszczoty.

Nalezy wybra¢ odpowiedni brzeszczot dla materiatu,
ktéry ma by¢ obrabiany.

Uzywa¢ jedynie brzeszczotéw, ktore
polecone przez producenta elektronarzedzia.

zostaly

Nalezy zwaza¢ na wskazéwki producenta dotyczace
montazu i uzycia brzeszczotu.

Ustalanie wrzeciona uruchamia¢ jedynie przy
brzeszczocie pozostajgcym w stanie bezruchu.

Brzeszczot rogrzewa sie silnie podczas pracy, nie
dotyka¢ go, zanim sie on nie ochtodzi.

Przy wymianie pily prosze uzywac¢ rekawic
ochronnych, aby zapobiec skaleczeniom powstatym
na skutek zetkniecia sig z ostrymi krawedziami pity.

Zwracaé uwage na wymiary brzeszczotu. Srednica
otworu musi pasowa¢ do wrzeciona narzedzia bez
luzu. Nie nalezy wuzywa¢ zadnych czesci
redukujacych lub adapteréw.

Nalezy uwaza¢ na maksymalnie dopuszczalng
predkos¢ brzeszczotu.

Zabronione jest uzywanie brzeszczotow z
wysokostopowej stali szybkotnacej (stal HSS).

Opitki z uchwytéw szczotek weglowych silnika
elektrycznego nalezy regularnie usuwaé poprzez
wydmuchiwanie ich sprezonym powietrzem.

Firma Bosch gwarantuje niezawodne
funkcjonowanie urzadzenia tylko w przypadku, gdy
uzywany bedzie przewidziany dla elektronarzedzia
orginalny osprzet.
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SYMBOLE

Wazna wskazéwka: niektére z wyszczeg6lnionych symboli moga mie¢ znaczenie dla uzytkowania
urzadzenia. Zapamieta¢ znaczenie symboli. Wiasciwa interpretacja symboli pomaga w tatwiejszym i
bezpieczniejszym postugiwaniu sig urzadzeniem.

Symbol Okreslenie Znaczenie
\ Volt Napigcie elektryczne
A Amper Natezenie pradu
Ah Amperogodzina Pojemnosé¢, ilos¢ nagromadzonej energii
elektrycznej
Hz Herc Czestotliwos¢
W Wat Moc
Nm niutometr Jednostka energii, moment obrotowy
kg Kilogram Masa, cigzar
mm Milimetr Dlugosé
min/s minuty/sekundy Czas
°C/I°F Stopnie Celsiusza/Stopnie Temperatura
Fahrenheita
dB Decybele Relatywna moc gtosnosci
6} Srednica np. srednica $ruby,
Srednica tarczy szlifierskiej itp.
min"/n, Obroty Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia
.../min llo$¢ obrotéw lub ruchéw na Obroty, uderzenia, oscylacje itp. na minute
minute
0 Pozycja: wylgczone Bez predkosci, bez momentu obrotowego
SW Rozmiar klucza (w mm) Odlegtos¢ powierzchni réownolegtych na
elementach tgczacych, do ktérych narzedzie
moze zostac przytozone (np. nakretka
szesciokatna lub szesciokatny teb sruby); lub
przechwytywac (np. klucz oczkowy) lub chwytaé
(np. $ruba z tbem okragtym o gniezdzie
szesciokatnym)
[eYe) Bieg w prawo/lewo Kierunek obrotow
O/m Wewn. szesciokatne/ Rodzaj uchwytu narzedziowego
zewn. czworokatne
- Strzatka Wykona¢ dziatanie w kierunku strzafki
~ Prad zmienny Rodzaj pradu i napiecia
= Prad staly Rodzaj pradu i napiecia
~ Prad zmienny lub prad staly Rodzaj pradu i napiecia
=] Klasa ochrony Il Urzadzenia klasy 1l sg catkowicie izolowane
@) Klasa ochrony | Urzadzenia klasy ochrony | muszg by¢
zgodnie z DIN: ziemia uziemnione
(przewodnik ochronny)
Wskazéwka ostrzegawcza Pokazuje uzytkownikowi na wasciwe
& postugiwanie sie urzgdzeniem lub ostrzega
przed niebezpieczenstwem
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Symbol Okreslenie

Znaczenie

Znak nakazu

°
1

Daje wskazowki dotyczace whasciwego
uzytkowania np. przeczytanie instrukcji obstugi.

Typowe symbole dla urzadzenia

Symbol Znaczenie

Znak nakazu

\'“

Zakres niebezpieczenstwa! Dionie, palce i rece
nalezy trzymaé¢ mozliwie daleko od tego zakresu.

Znak nakazu

Nosi¢ okulary ochronne.

Znak nakazu

Nalezy stosowaé srodki ochrony stuchu.

Znak nakazu

Nosi¢ maske przeciwpytowa.

Wskazéwka Zwraca¢ uwage na wymiary brzeszczotu.
E Srednica otworu musi pasowaé¢ do wrzeciona
3 narzeqzia bez_ luzu. Nie nalezy u’zywaé zadnych
§ czesci redukujacych lub adapterow.
Wskazéwka Przeprowadzac ciecie ruchem ciggniecia w
pokazanej kolejnosci.
Wskazéwka Elektronarzedzie chwyta¢ w celu transportu za te
zaznaczone miejsca.
Wskazéwka Uchwyt transportowy
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Symbol Znaczenie

Wskazéwka Niebezpieczenstwo zmiazdzenia! Przy
transporcie palce powinny znajdowac sie na
uchwycie transportowym.

Wskazéwka Przedstawia poszszegdlne kroki przy
przestawianiu rekojesci.

Wskazéwka Przedstawia ustawienie dzwigni
o 1) zabezpieczajacej do ustawiania ramienia
d' narzedzia i przy ustawianiu pionowego kata
J .4 uciosu.
o2 o
po kolumna lewa:
12} § zakres kata uciosu  45°-0 :
& o pochylenie brzeszczotu na lewo
po
. kolumna prawa:
(4 — zakres kata uciosu  0-45° :
(3} ';f, pochylenie brzeszczotu na prawo
‘ ) — zakres kata uciosu 45° +
“ o) Y calkowity zakres wychylenia ramienia
% narzedzia
Wskazéwka Przedstawia ustawienie dzwigni

zabezpieczajgcej do ustawiania ramienia
narzedzia i przy ustawianiu pionowego kata
uciosu.
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Symbol Znaczenie

Wskazoéwka

Urzadzenie, osprzet dodatkowy i opakowanie
powinny zosta¢ doprowadzone do przyjaznego
dla srodowiska procesu recyclingu.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatow.

Oznaczenia przyrzadoéw elektrycznych i

elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2)
wytycznych 2002/96/EC (WEEE)

Definicja widokéw urzadzenia

Z prawej

z przodu

3 OPIS FUNKCYJNY

Przy czytaniu instrukcji obstugi nalezy
zwracac¢ uwage na odpowiednie opisy
elektronarzedzia na przednich
stronach.

[i]

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Elektronarzedzie  jako  sprzet  standardowy
przeznaczony jest do ciecia wzdluznego oraz
poprzecznego z prostym przebiegiem linii cigcia w
drewnie lub materiatach podobnych.

Przy tym mozliwe sg poziome katy uciosu od 52°
(lewostronnie) do 60° (prawostronnie) jak réwniez
pionowe katy uciosu od 47° (lewostronnie) do 46°
(prawostronnie).

Informacja na temat halasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 61 029.

Zmierzony poziom hatasu urzadzenia wynosi
typowo:

poziom cisnienia akustycznego wynosi 94,7 dB (A);
poziom mocy akustycznej wynosi 107,7 dB (A).
Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.

Stosowaé srodki ochrony stuchu!

Wyznaczony poziom wibracji na odcinku reka-ramie
wynosi typowo mniej niz 2,5 m/s?.
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Dane urzadzenia

Ukosnica panelowa GCM 10 SD
PROFESSIONAL

Numer ...503]| ... 537| ... 541
katalogowy ... 508
0601 B22 ... ... 532

.. 542
Moc nominalna [wW]| 1800| 1800, 1450
Napiecie I\ 230 240 110
Czestotliwosc [HZ] 50 50 50
Predkos¢ [minl]| 5000/ 5000| 4500
obrotowa na
biegu jatowym
Wrzeciono [mm] 30| 254 30
Waga [ka] 27 27 27
(odpowiednio do
procedury EPTA
01/2003)
O-brzeszczotu [mm] 254 254 254
Klasa ochrony o/ m/I @/

Maksymalne wymiary elementéw patrz rozdziat
+Wskazowki robocze”

Wigczenia urzadzenia moga powodowacé
krétkotrwate spadki napiecia. Przy niekorzystnych
warunkach sieciowych moga wystapi¢ zaktocenia
funkcjonowania innych urzadzen.

Przy opornosciach sieciowych mniejszych niz 0,15 Q
nie powstajag zakiocenia.

Elementy urzadzenia

Numeracja czesci urzadzenia odpowiada numeracji
w opisie elektronarzedzia na przednich stronach
instrukcji obstugi.

1 Worek na pyly

Uchwyt transportowy (przéd)

Zacisk rekojesci

Trzonek do przestawiania pochylenia rekojesci
Uchwyt reczny

Guzik do zwolnienia dzwigni zabezpieczajacej
41

7 Brzeszczot

o b~ ODN

8 Ostona wahadtowa
9 Rolka prowadzaca
10 Plyta podawcza
11 Klamra ustalajaca

12 Galka ustalajgca dla dowolnego kata ukosu
(poziomego)

13 Dzwignia do wstepnego nastawienia katu ukosu
(poziomego)

14 Uchwyt mocujacy dla dowolnego kata ukosu
(pionowego)

15 Wciecia dla wzorcowych katéw ukosu

16 Stot pilarski

17 Otwory dla montazu

18 Szyna przykfadni

19 Przedtuzenie szyny przyktadni

20 Sruba ustalajaca przedtuzenie szyny
zderzakowej

21 Zacisk szybkomocujacy

22 Wskaznik kata (pionowego) zakresu kata uciosu
0-45°

23 Prowadnica saneczkowa

24 Mocowanie kabla

25 Wigcznik/wytacznik

26 Zabezpieczenie transportowe

27 Sruba regulujaca ogranicznika glebokosci
28 Uchwyt transportowy (tyt)

29 Sruba unieruchamiajgca dla prowadnicy
saneczkowej

30 Skala kata ukosu (pionowego)

31 Wskaznik kata (pionowego) zakresu kata uciosu
45°-0

32 Galka nastawcza dla kata ukosu 33,9°
(pionowego)

33 Narzedzie specjalne
34 Sruba ustalajaca ogranicznika 35
35 Ogranicznik diugosci
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36 Przedtuzenie stotu pilarskiego

37 Uchwyt mocujacy przedtuzenie stotu

38 Skala kata ukosu (pozioma)

39 Galka do ustawiania zakresu kata uciosu
(pionowego)

40 Ustalenie wrzeciona

41 Dzwignia ustalajgca

42 Pojemnik na narzedzia

43 Sruby do mocowania pojemnika narzedzi

44 nakretki do mocowania pojemnika narzedzi

45 Klucz (SW 10, SW 17)

46 Klucz nasadowy szesciokatny (SW 3)

47 Klucz nasadowy szesciokatny (SW 1,5)

48 Sruba z them krzyzowym (umocowanie ostony
wahadtowej)

49 Sruba z tbem krzyzowym (umocowanie ostony
wahadtowej)

50 Sruba z them szesciokatnym do umocowania
brzeszczotu

51 Podktadka

52 Kotniez mocujacy

53 Wrzeciono narzedzia

54 Adapter katowy torebki na kurz
55 Otwor wyrzutu widréw

56 Dzwignia mocujgca dla zacisku
szybkomocujacego

57 Pret gwintowany dla zacisku szybkomocujacego
58 Otwory dla zacisku szybkomocujacego

59 Guzik do szybkiego przestawienia sruby
ustalajgcej ogranicznika gtebokosci

60 Ogranicznik gtebokosci
61 Sruba ogranicznika 35
62 Sruby dla ochrony wyrywania sie wiorow

63 - 66
Sruby regulacyjne ustawienia podstawowego 0°
(pionowy kat uciosu)

67 Sruby regulacyjne ustawienia podstawowego
45° (pionowy kat uciosu)

68 sSruba regulacyjna ustawienia podstawowego
45° (prawy pionowy kat uciosu)

69 Sruba regulacyjna sity docisku uchwytu
mocujacego 14

70 Sruba regulacyjna sity docisku zacisku 3
71 Wskaznik kata (poziomego)

72 Sruba ustalajgca przediuzenie szyny
zderzakowej

73 Sruba szesciokatna (SW 14) szyny zderzakowej

Przedstawiony lub opisany osprzet dodatkowy nie
nalezy w catosci do wyposazenia standardowego.

4 MONTAZ

Nalezy unikaé¢ nieumysinego wiaczania
elektronarzedzia. W czasie montazu oraz
przy wszystkich pracach z
elektronarzedziem niedozwolone jest
wiaczanie wtyczki do pradu.

A\

Zakres dostawy

Przed pierwszym uruchomieniem elektronarzedzia

nalezy sprawdzi¢ czy zostaly dostarczone ponizej

wymienione czesci:

— Ukosnica panelowa z
brzeszczotem

— Worek na pyly 1

— Adapter katowy 54 torebki na kurz

— Galka ustalajgca 12

— pojemnik narzedzi 42 z kluczem szczgkowym 45
i z dwoma kluczami nasadowymi szesciokatnymi
46, 47

— Narzedzia specjalne 33 z kluczem do $rub z
szesciokgtnym gniazdem (SW 14) oraz kluczem
do $rub (z tbem szesciokatnym SW 4 i rowkiem
krzyzowym)

— Zacisk szybkomocujacy 21

zamontowanym

Prosze sprawdzi¢ elektronarzedzie pod katem
ewentualnych uszkodzen.

Przed dalszym uzytkowaniem elektronarzedzia
nalezy skrupulatnie sprawdzi¢ urzgdzenia ochronne
oraz lekko uszkodzone czesci pod wzgledem
prawidiowego i zgodnego z przeznaczeniem
funkcjonowania. Sprawdzi¢ nalezy, czy czesci
ruchome nienagannie pracuja, czy sie nie zacinaja,
czy tez nie sg uszkodzone. Wszystkie czesci
powinny by¢ prawidlowo zamontowane i spetniaé
wszystkie warunki, aby mogly zapewni¢ prawidiowg
prace.

Uszkodzone urzadzenia ochronne oraz czesci
muszg byé naprawione lub wymienione na nowe
przez licencjonowany warsztat.

Pierwszy rozruch

Prosze dostarczone czgsci
opakowania.

Urzadzenie elektryczne oraz dostarczone czesci
doktadnie odpakowac.

ostroznie wyjaé z
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Montaz na stato lub czasowo

A\

W celu zabezpieczenia bezpiecznego
uzywania nalezy elektronarzedzie przed
uzyciem zamontowaé na réwnej i stabilnej
powierzchni pracy (np. stole roboczym).
Jesli nie przeprowadzimy tego montazu,
to podczas ciecia przy ekstremalnym
kacie uciosu moze doj$¢ do przewrdcenia
si¢ elektronarzedzia do przodu.

Montaz na stato

(patrz rys. X))

Zamocowac elektronarzedzie odpowiednim
potagczeniem Srubowym na powierzchni pracy. Do
tego celu stuzg otwory 17.

Montaz czasowy

(patrz rys. [4)

Zamocowac elektronarzedzie za nogi urzadzenia do
powierzchni pracy przy uzyciu dostepnych w
sprzedazy zwornic srubowych.

Montaz gaitki ustalajacej

(patrz rys. BX)
Wkreci¢ gatke ustalajagca 12 do odpowiedniego
otworu powyzej dzwigni 13.

Nie dokreca¢ za mocno gatki ustalajace;.

5 UZYTKOWANIE

Zabezpieczenie transportowe

(patrz rys. [g)

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Zabezpieczenie  transportowe 26  umozliwia
latwiejsze przenoszenie i transport urzadzenia do
réznych miejsc uzytkowania.

Zabezpieczenie urzadzenia
(ustawienie transportowe)

Dociggna¢ Srube ustalajgcg 29 celem
zabezpieczenia prowadzenia sanek 23.
Zabezpieczenie transportowe 26  wyciggnacé

catkowicie na zewnatrz i przekrgcic o 90°. W tej
pozycji doprowadzi¢ zabezpieczenie transportowe
do zaskoczenia.

Nacisng¢ na dzwignie ustalajaca 41 (patrz réwniez
rys. ) i rownoczesnie wychylié ramie narzedzia za
uchwyt reczny 5 na dét az zabezpieczenie
transportowe zaskoczy w pozycji krancowe;.

Odbezpieczanie urzadzenia

(ustawienie robocze)

Nacisng¢ troche w dét ramie narzedzia na uchwycie
recznym 5, aby odcigzy¢ zabezpieczenie transportu.

Zabezpieczenie transportowe 26  wyciggnac
catkowicie na zewnatrz i przekreci¢ o 90°. W tej
pozycji doprowadzi¢ zabezpieczenie transportowe
do zaskoczenia.

Ramie narzedzia poprowadzi¢ wolno do gory.

Wymiana narzedzi

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Nalezy uzywac¢ jedynie ostrych brzeszczotéw bez
zarzutu. Nalezy natychmiast wymieni¢ popekane,
zgiete lub tepe brzeszczoty.

Nalezy uzywa¢ jedynie brzeszczoty, ktore
odpowiadaja danym w tej instrukcji obstugi,
sprawdzone sg wedtug EN 847-1 i odpowiednio
oznakowane.

Nalezy uzywa¢ jedynie brzeszczoty, ktorych
predkos¢ obrotowa jest conajmniej tak wysoka jak
predkos¢ obrotowa elektronarzedzia bez obcigzenia.

Ustalanie wrzeciona uruchamia¢ jedynie przy
brzeszczocie pozostajgcym w stanie bezruchu.
Brzeszczot rogrzewa sige silnie podczas pracy, nie
dotyka¢ go, zanim sie on nie ochtodzi.

Przy wymianie pily prosze uzywa¢ rekawic
ochronnych, aby zapobiec skaleczeniom powstatym
na skutek zetkniecia sig z ostrymi krawedziami pity.

Demontaz brzeszczotu

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.
Zabezpieczenie transportowe 26  wyciagnac
catkowicie na zewnatrz i przekreci¢ o 90°. W tej
pozycji doprowadzi¢ zabezpieczenie transportowe
do zaskoczenia.

W ten sposéb ramie narzedzia
zabezpieczone w potozeniu pracy.

zostanie

Poluzowa¢ $rube 48 przy pomocy dostarczonego
$rubokreta krzyzowego 33. Sruby nie wykrecaé
catkowicie. Wykreci¢ $Srube 49 tym samym
$rubokretem krzyzowym (patrz rys. Bf]).
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Nacisng¢ na dzwignie ustalajgca 41 (patrz rowniez
rys. ) i wychylié¢ ostone wahadtowa 8 do tytu az do
konca.

Obraca¢ s$rube 50 przy pomocy dostarczonego
klucza do srub z szesciokatnym gniazdem 33 (SW
14) i réwnoczesnie naciska¢ zabezpieczenie
trzpienia az do momentu gdy ono zaskoczy (patrz
rys. BB)

Ustalenie wrzeciona 40 trzymac¢ nacisnigte i
wykrecic srube z them szesciokgatnym 50 w kierunku
ruchu wskazéwek zegara (gwint lewoskretny!).
Odja¢ podkiadke 51 i kolniez mocujacy 52.
Wyciagnaé brzeszczot. (patrzy rys. BE)

Montaz brzeszczotu

Uzywac nalezy  tylko  takich elementéw
odlegtosciowych i podktadek dystansowych, ktére do
tego celu zostaty dopuszczone przez wytworce.

Jesli elektronarzedzie w pézniejszym czasie
zaopatrzone bedzie w przyrzad laserowy, to
zamontowanie brzeszczotu musi by¢

przeprowadzone przez autoryzowany warsztat lub
tez przez wytworce.

Jesli to konieczne, oczysci¢ przed ponownym
montazem wszystkie elementy.

Nasadzi¢ nowy brzeszczot na wrzeciono narzedzia
53.
(patrz rys. BE)
Zwrécié uwage przy montazu, by kierunek
& ciecia zebow (kierunek strzalki na
brzeszczocie) zgadzat sie z kierunkiem
strzatki na ostonie wahadtowej!
Natozy¢ kotniez mocujacy 52, podktadke 51 i Srube z
tbem szesciokatnym 50. Nacisng¢ ustalenie
wrzeciona 40 do zaskoczenia i dokreci¢ srube z them
szesciokatnym 50 w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara momentem  obrotowym
dokrecania o ok. 20 Nm.
Zwolni¢ zabezpieczenie trzpienia. Teraz brzeszczot
musi sie ponownie swobodnie obracac.
Nacisng¢ na dzwignie ustalajacg 41 i poprowadzic¢
ostone wahadtowa 8 ponownie na dét.
Wkreci¢ ponownie $rube 49 i mocno dokrecic.
Ponownie dokreci¢ srube 48.
Nacisng¢ troche w dét ramie narzedzia na uchwycie
recznym 5, aby odciazy¢ zabezpieczenie transportu.
Zabezpieczenie transportowe 26  wyciagnac
catkowicie na zewnatrz i przekreci¢ o 90°. W tej
pozycji doprowadzi¢ zabezpieczenie transportowe
do zaskoczenia.
Ramie narzedzia jest teraz gotowe do cigcia i moze
sie swobodnie poruszac.

Odsysanie pytéw i widérow

Powstajace w czasie pracy pyly moga byé
niebezpieczne dla zdrowia, tatwopalne Ilub
wybuchowe. Wymagane sa odpowiednie srodki
zaradcze.

Na przykfad: niektére pyly uchodza za
rakotworcze. Stosowaé odpowiednie odsysanie
pytow i nosié maske przeciwpytowa.

Wiasne odsysanie pytéw i struzyn

(patrz rys. &)

Wetkna¢ adapter katowy 54 do wyrzutnika wi6row
55.

Wetkng¢ torebke na kurz 1 do adaptera katowego.
Worek na pyly i adapter odsysania nie moga

podczas pitowania dotyka¢ ruchomych czesci
urzadzenia.

W pore opréznia¢ worek na pyty.

Odsysanie obce (zalecane)

W celu odsysania mozna podiaczy¢ do adapteru
odsysania réwniey wry odkurzacza (& 32 mm).

Odkurzacz musi by¢ dopasowany do pochtaniania
pytéw lub struzyn z obrabianych materiatow.

Przy odsysaniu szczeg6lnie szkodliwych dla
zdrowia, rakotwdrczych, suchych pytléw stosowaé
odkurzacze specjalne przeznaczone do tego celu.

Przedluzenie szyny przyktadni

(patrz rys. I A)

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Przy pionowym kacie uciosu przediuzenie szyny
zderzakowej nalezy przesuna¢ na zewnatrz.

Nalezy zabezpieczyé przy przediuzeniu
lub powigkszeniu szyny przyktadni, ze
funkcjonalnosé elektronarzedzia
(szczegoblnie ostony wahadtowej) nie
zostanie naruszona.
Poluzowa¢ $rube 20 i wyciagna¢ catkowicie
przediuzenie szyny zderzakowej 19.

Nastepnie srube mocno dociggnac.
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Powiekszenie szyny przyktadni

(patrz rys. [X)

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

Szczegoblnie wigksze listwy profilowane celem
lepszego ich ustawienia wymagajg wyzszej szyny
zderzakowej. W tym celu w przedtuzeniu szyny
zderzakowej 19 przewidziano cztery otwory
podiuzne stuzace do montazu pasujgcych listew
drewnianych.

Ta przyktadnia pomocnicza moze byé
& uzywana jedynie przy cieciach ukosu 0o.
Funkcjonalnosé elektronarzedzia
(szczegdblnie ostony wahadiowej) nie
moze zostaé naruszona.
Listwy drewniane (maks. wys. 114,3 mm) potaczy¢
Srubami z przediuzeniem szyny zderzakowej. by
$rub musza byé zréwnane z powierzchnig drewna
lub wpuszczone.
Nalezy sie upewnié, ze ogranicznik pomocniczy
nie ma wplywu na ramie narzedzia na catej jego
diugosci.

Przedtuzy¢ stot pilarski

(patrz rys. )

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Przy maksymalnych poziomych i pionowych katach
ukosu st6t pilarski musi zosta¢ przedtuzony.

Przy dtugich obrabianych przedmiotach nalezy na
wolnym koncu uzy¢ podktadki lub je podeprzeé.
Pociagnaé¢ uchwyt mocujacy 37 do gory.
Rozciggna¢ przediuzenie stotu pity 36 na zgdang
diugosé.

Nacisng¢ uchwyt mocujacy 37 do dolu. W ten
spos6b przedtuzenie stotu pily zostaje ustalone.

Mocowanie obrabianego elementu

(patrz rys. [l

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa
pracy zawsze odpowiednio zamocowac¢ obrabiany
element.

Nie nalezy obrabia¢ przedmiotow, ktére sg za mate,
by je umocowad.

Przy mocowaniu przedmiotu obrabianego
nie nalezy palcami chwytaé ponizej
dzwigni mocujacej uchwytu
szybkozaciskowego.

Nacisng¢ obrabiany przedmiot do szyny przyktadni
18 i przediuzenia szyny przyktadni 19.

Wiozy¢ dostarczony zacisk szybkomocujacy 21 do
przeznaczonych do tego otworéw 58. Dopasowaé
zacisk szybkomocujacy do obrabianego przedmiotu
przez krecenie pretu gwintowanego 57. Nacisnaé
dzwignie mocujacg 56 i unieruchomi¢ przez to
obrabiany przedmiot.

Ustawienie poziomego kata uciosu

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

W celu zabezpieczenia precyzyjnych cie¢ nalezy po
intensywnym uzywaniu skontrolowa¢ nastawienie
zasadnicze elektronarzedzia i w danym razie
nastawi¢  (patrz  odcinek  ,Skontrolowa¢ i
wyregulowac nastawienia podstawowe").

Wzorcowy kat ukosu poziomy
(patrz rys. M)
W celu szybkiego i precyzyjnego nastawienia czgsto

uzywanych katéw ukosu przewidziane sg do tego
wcigcia 15 na stole pilarskim:

w lewo 15° |22,5°|31,6°| 45°

0°

15° |22,5°(31,6°| 45° | 60°

W prawo

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Zwolni¢ gatke ustalajaca 12, w przypadku, ze jest
ona dociggnieta.

Pociagna¢ dzwignie 13 i przekrecic¢ stét pilarski 16 do
zyczonego kata ukosu w lewo lub w prawo.
Ponownie zwolni¢ dzwignie. Dzwignia musi
wskoczy¢ wyczuwalnie do wciecia.

Dowolny kat ukosu poziomy

Poziomy kat ukosu mozna nastawi¢ w zakresie od
52° (lewostronnie) do 60° (prawostronnie).

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Zwolni¢ gatke ustalajaca 12, w przypadku, ze jest
ona dociggnieta.

Pociggna¢ dzwignie 13 i nacisngé jednoczesnie
klamre ustalajaca 11 az do momentu, gdy zaskoczy
ona w przewidziany do tego rowek (patrz rys. [[d).
Spowoduije to, ze stét pilarski daje sie poruszac.
Przekrecac stét pilarski 16 na lewo lub prawo, az do
momentu, gdy wskaznik kata 71 pokazuje zyczony
kat ukosu.

Dokreci¢ ponownie gatke ustalajaca 12.
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Ustawienie pionowego kata uciosu

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

W celu zabezpieczenia precyzyjnych cie¢ nalezy po
intensywnym uzywaniu skontrolowaé nastawienie
zasadnicze elektronarzedzia i w danym razie
nastawi¢  (patrz  odcinek  ,Skontrolowa¢ i
wyregulowac¢ nastawienia podstawowe").

Pionowy kat uciosu mozna ustawi¢ w zakresie od
47° (lewostronnie) do 46° (prawostronnie).
Wzorcowe katy ukosu 0° i 45° zapewnione zostaja
przez nastawiony fabrycznie przyp6r koncowy.
Istnieje réwniez mozliwos$¢ ustalenia kata 33,9°.

Lewostronny zakres kata uciosu 45°-0

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Przesunagé¢ calkowicie na zewnatrz lewostronne
przediuzenie szyny zderzakowej 19.

Poluzowa¢ uchwyt mocujacy 14.

Wychyla¢ na lewo przy pomocy rekojesci 5 ramie
narzedzia do momentu, gdy wskaznik kata 31
pokaze nam zgdany kat uciosu.

Trzymac¢ ramig¢ narzedzia w tym potozeniu i mocno
dociggna¢ uchwyt mocujacy 14.

Sita docisku musi by¢ na tyle duza, aby przy kazdym
dowolnym kacie uciosu utrzymala ustawienie
ramienia narzedzia.

Prawostronny zakres kata uciosu 0-45°
(patrz rys. W)
Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Przesung¢ catkowicie na zewnatrz prawostronne
przediuzenie szyny zderzakowej 19.

Poluzowaé uchwyt mocujacy 14.
Z pozycji 0° wychyla¢ lekko na lewo przy pomocy
rekojesci 5 ramig narzedzia oraz obraca¢ gatka 39

do momentu, gdy pojawi sie zadany zakres kata
uciosu.

Wychyla¢ w prawo ramie narzedzia przy pomocy
rekojesci 5 do momentu, gdy wskaznik kata 22
pokaze nam zgdany kat uciosu.

Trzymac¢ ramig¢ narzedzia w tym potozeniu i mocno
dociggna¢ uchwyt mocujacy 14.

Sita docisku musi by¢ na tyle duza, aby przy kazdym
dowolnym kacie wuciosu utrzymata ustawienie
ramienia narzedzia.

Kat standardowy 0°

Celem tatwego ustawienia kata standardowego 0°

gatka 39 zatrzymana zstaje w zakresie kata uciosu
45°-0 , a my ramie narzedzia przesuwamy od

prawej poprzez pozycje 0°.

Catkowity zakres kata uciosu = 45° +

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Prosze przesung¢ catkowicie na zewnatrz oba
przediuzenia szyny zderzakowej 19.

Poluzowaé¢ uchwyt mocujacy 14.

przechyli¢ rami¢ narzedzia przy pomocy rekojesci 5
z pozycji 0° lekko na lewo i obraca¢ gatka 39 do
momentu, az pojawi sie zadany zakres kata uciosu.
Rekojescig 5 wychylac¢ ramie narzedzia na lewo albo
na prawo az wskaznik kata 31 albo 22 pokaze nam
zgdany kat uciosu.

Trzymac¢ ramie narzedzia w tym potozeniu i mocno
dociggna¢ uchwyt mocujacy 14.

Sita docisku musi by¢ na tyle duza, aby przy kazdym
dowolnym kacie uciosu utrzymala ustawienie
ramienia narzedzia.

Kat standardowy 33,9°

W celu nastawienia kata standardowego 33,9°
wyciagna¢ catkowicie gatke nastawczg 32 i
przekrecic o 90°. Nastegpnie przechylic ramig
urzadzenia za uchwyt reczny 5 az do momentu
styszalnego zazebienia sig¢ ramienia urzadzenia.

Ustawienie rekojesci

(patrz rys. )

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Celem latwego operowania ramieniem narzedzia
przy cieciu rekojes¢ 5 moze by¢ ustawiona w
czterech réznych pozycjach.

W tym celu nalezy poluzowa¢ zacisk 3.

Pociggna¢ uchwyt 4 do przodu i obracac rekojescia,
az ta zaskoczy w zgdanej pozyciji.

Zwolni¢ uchwyt 4 i dociggna¢ zacisk 3.
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Uruchamianie

Wiaczanie/wylaczanie
W celu uruchomienia pociggna¢ wiacznik/
wytacznik 25 w kierunku uchwytu recznego 5.

Ze wzgledéw bezpieczenstwa przycisk wiacznika/
wytacznika nie moze zostaé zablokowany do
pracy ciagtej, lecz musi byé w czasie pracy caty
czas wciskany.

Celem ciecia nalezy dodatkowo nacisngé na
przycisk odryglowujacy 6 (patrz rys. |-

W ten sposéb dzwignia 41 zwalnia wahliwg ostone
zabezpieczajagcg 8 | daje nam mozliwosé
prowadzenia ramienia narzedzia do dotu.

W celu wylaczenia urzadzenia zwolni¢ przycisk
wigcznika/wytgcznika 25.

Wskazowki robocze

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

Ogolne wskazowki dotyczace pitowania

Przy wszystkich cieciach nalezy najpierw
& zabezpieczyé by brzeszczot nie mogt caty
czas dotknaé szyny przykfadni, zwornic
srubowych lub innych czesci urzadzenia.
Nalezy oddali¢ ewentualnie zamontowane
ograniczniki pomocnicze i odpowiednio
uwazag.
Nie obcigza¢ urzadzenia do jego catkowitego
zatrzymania.
Za duzy posuw zmniejsza znacznie wydajnosé
elektronarzedzia i skraca zywotnos¢ brzeszczotu.

Nalezy uzywaé jedynie brzeszczotébw ostrych i
wiasciwych dla obrabianego materiatu.

Pozycja dtoni

Dionie, palce i rece trzyma¢ z daleka od
poruszajacego sig brzeszczotu.

Nie krzyzowacC rgk przed ramieniem urzadzenia
(praworeczni: patrz rys. [; leworeczni: patrz rys.

&)

Maksymalne wymiary obrabianych elementéw

Kat ciecia wysokos¢ x
szerokosé [mm]
poziomo pionowo
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° w lewo 50 x 305
0° 45° w prawo 32 x 305
45° 45° w lewo 50 x 216
45° 45° w prawo 32x216

Ciecia bez ruchu posuwowego (odcinanie)

(patrz rys. [X)

Przy cigciu bez ruchu ciggnigcia (drobne przedmioty)
nalezy poluzowac $rube ustalajgca 29 w przypadku,
gdy jest docignieta. Przesuna¢ ramie narzedzia do
ogranicznika w kierunku szyny zderzakowej 18 i
ponownie dociagna¢ $rube ustalajacg 29.
Obrabiany przydmiot umocowa¢ odpowiednio do
wymiaréw.

Nastawi¢ zyczony kat ukosu.

Wiaczy¢ elektronarzedzie.

Nacisna¢ na przycisk odryglowujacy 6 i przy pomocy
rekojesci 5 poprowadzi¢ ramig narzedzia do dotu.
Przepitowa¢ obrabiany przedmiot réwnomiernym
posuwem.

Wylgczy¢ elektronarzedzie i odczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania sig brzeszczotu.

Ramie narzedzia poprowadzi¢ wolno do gory.

Ciecia z ruchem posuwowym

Dla cie¢ z prowadnicg saneczkowg 23 (szerokie
przedmioty obrabiane) zwolnié¢ Srube
unieruchamiajaca 29 w przypadku, ze jest ona
dokrecona.

Umocowaé¢ obrabiany przedmiot odpowiednio do
wymiaréw.

Nastawi¢ zyczony kat ukosu.

Odciggna¢ ramie narzedzia tak daleko od szyny
przyktadni 18 by brzeszczot znajdowat sie przed
obrabianym przedmiotem.

Wiaczy¢ elektronarzedzie.

Nacisng¢ na przycisk odryglowujacy 6 i przy pomocy
rekojesci 5 poprowadzi¢ ramie narzedzia do dotu.
Pitowac naroznik obrabianego przedmiotu. Nacisng¢
teraz ramie narzedzia w kierunku szyny przyktadni
18 i przepitowaé obrabiany przedmiot ro(wnomiernym
posuwem.

Wytaczy¢é elektronarzedzie i odczeka¢ az do
catkowitego zatrzymania sie brzeszczotu.

Ramie narzedzia poprowadzi¢ wolno do gory.
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Ustawianie zderzaka gtebokosci

(patrz rys. BY)

Ogranicznik gtebokosci 60 musi by¢ przestawiony,
gdy pitowany ma zosta¢ rowek.

Nacisng¢ na dzwignie zabezpieczajaca 41 i przy
pomocy rekojesci 5 przesungé ramie narzedzia do
zgdanej pozyciji.

Nacisng¢ na przycisk 59.

Przesuwg¢ $rube ustalajgca 27 tak, aby jej
koncéwka dotkneta ogranicznika gtebokosci 60.
Zwolni¢ przycisk 59.

Ramie narzedzia prowadzi¢ powoli do gory.

Ciecie przedmiotéw o réwnej dlugosci
(patrz rys. B)

Poluzowac¢ srube 34 i otworzy¢ ogranicznik 35 ponad
Srubg 61.

Srube 34 ponownie mocno dociagnag.

Ogranicznik mozemy montowa¢ po obu stronach
przediuzenia stotu.

Specjalne przedmioty obrabiane

Przy pitowaniu wygietych lub okragtych przedmiotéw
obrabianych  nalezy je przed  wszystkim
zabezpieczy¢ przed przesunigciem. Na linii cigcia
nie moze powstaé zadna szczelina pomiedzy
obrabianym przedmiotem, szyng przyktadni i stotem
pilarskim.

W razie potrzeby nalezy sporzadzi¢ specjalne
zamocowanie.

Plyty podawcze
Przy dlugotrwalym uzytkowaniu elektronarzedzia
czerwone plyty podawcze 10 moga ulegac zuzyciu.

Zuzyte plyty podawcze nalezy wymienic.

Ustawic¢ elektronarzedzie w potozeniu roboczym.
Odkreci¢ $ruby 62 za pomocg zatgczonego
$rubokreta krzyzowego (patrz rys. [l

Potozy¢ nowag ptyte podawcza (po lewej).

Ustawi¢ pionowy kat uciosu na 47° (lewostronnie).
Nacisng¢ na dzwignie zabezpieczajaca 41 i opuscic
ramie narzedzia catkiem do dotu.

Dosung¢ plyte podawcza na odlegto$é ok. 2 mm od
brzeszczotu. Upewni€ sie, ze na calej dtugosci ruchu
ciggniecia brzeszczot nie bedzie zaczepiat plyty
podawczej.

Plyte podawczg zamocowaé¢ ponownie Srubami 62.

Przy mocowaniu nowej ptyty podawczej po prawej
stronie postepujemy analogicznie.

Obrabianie listw profilowanych (listwy
podiogowe i stropowe)

Listwy profilowane mozna obrabia¢ na dwa rézne
sposoby:

— dostawione do szyny przykfadni,

— lezgce ptasko na stole pilarskim.

Dalej mozna przeprowadzi¢ ciecia w zaleznosci od
szerokosci listwy profilowanej z lub bez ruchu
posuwowego.

Nalezy zawszy najpierw wyprébowaé nastawiony kat
ukosu na odpadku drewna.
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Listwy podtogowe
Nastepujgca tabela zawiera wskazowki dotyczace obrabiania listw podtogowych.

sie ...

Nastawienia dostawione na ptasko
do szyny lezace na
przyktadni stole
pilarskim
pionowy kat ukosu 0° 45°
Listwa podtogowa strona lewa strona prawa strona lewa strona prawa
Krawedz poziomy kat ukosu|  45°w lewo 45° w prawo 0° 0°
wewnetrzna Nastawienie Lo i
pozyciji Krawedz dolna | Krawedz dolna Kra;/;/e,dszz gr:)irena Kre:’vzvetii dnoilena
obrabianego na stét pilarski | na stot pilarski przy klyd ; przy klyd ;
przedmiotu przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
obrabiany znajduje | na Ie\_/vo od | ..na prawo od | .. na_le\_/vo od ... na Ie\_/vo od
sie ... cigcia ciecia ciecia ciecia
Krawedz poziomy kat ukosu| 45° w prawo 45° w lewo 0° 0°
zewnetrzna Nastawienie ., ..
pozyciji Krawedz dolna | Krawedz dolna Kre:’vzvecg dnoilena Kragedszz gr:)irena
obrabianego na stét pilarski | na stot pilarski przy klyd ; przy klyd ;
W przedmiotu przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
obrabiany znajduje | na prawo od | .. na Ie\_/vo od |..na prawo od | ...na prawo od
: cigcia ciecia ciecia ciecia

Listwy stropowe (wedtug standardu US)
W przypadku zamiaru obrabiania listw stropowych lezacych ptasko na stole pilarskim, nalezy nastawi¢
wzorcowy kat ukosu 31,6° (poziomy) i 33,9° (pionowy). (patrz rys. [W)
Nastepujgca tabela zawiera wskazéwki dotyczace obrobki listw stropowych.

sie ...

Nastawienia dostawione na ptasko
do szyny lezace na
przyktadni stole
pilarskim
pionowy kat ukosu 0° 33,9°
Listwa stropowa strona lewa strona prawa strona lewa strona prawa
Krawedz poziomy kat ukosu| 45° w prawo 45° w lewo 31,6° w prawo 31,6° w lewo
wewnetrzna .
Ngzsti%veme Krawedz dolna | Krawedz dolna | Krawedz gérna | Krawedz dolna
gbrgb{anego przy szynig przy szyni(_e przy szyni(_e przy szyni(_e
przedmiotu przyktadni przyktadni przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
. ... | ...naprawo od | ...nalewo od ... halewo od ... halewo od
gilérablanyznajdwe ciecia ciecia ciecia ciecia
Krawedz poziomy kat ukosu 45° w lewo 45° w prawo 31,6° w lewo 31,6° w prawo
zewnetrzna -
N:Zsti%veme Krawedz dolna | Krawedz dolna | Krawedz dolna | Krawedz gérna
gbrgb{anego przy szynie przy szynie przy szynie przy szynie
przedmiotu przyktadni przyktadni przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
. ... | ...naprawood | ...nalewood | ...naprawood | ... na prawo od
obrabiany znajduje ciecia ciecia ciecia ciecia
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Skontrolowaé i wyregulowaé nastawienia podstawowe

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

W celu zabezpieczenia precyzyjnych cie¢ po
intensywnym uzywaniu nalezy skontrolowaé i w
danym przypadku nastawi¢ nastawienia
podstawowe.

Kat ukosu 0° (pionowy)
Nastawi¢ lektronarzedzie na pozycje transportows.

Obéci¢ stét pity 16 do naciecia karbu 15 dla 0°.
Dzwignia 13 musi wyraznie wej$¢ do naciecia.

Aby dostac sie do $rub regulacyjnych, ktére zastania
przez pojemnik narzedzi 42 nalezy go usung¢. W
tym celu nalezy odkreci¢ zaréwno $ruby mocujace
43 jak réwniez nakretki mocujace 44.

Kontrola: (patrz rys. Fll)

Katownik nastawi¢ na 90° i potozy¢ na stét pilarski
16. Ramie katownika musi $cisle dolega¢ na calej
diugosci do brzeszczotu.

Ustawienie: (patrz rys. F&A)

Poluzowaé uchwyt mocujacy 14. Poluzowaé sruby
64 oraz 65 za pomoca dostarczonego klucza
szczekowego 45 (SW 10). Poluzowa¢ $rube
regulacyjng 66 (ok. 3 obrotdw) za pomoca
dostarczonego nasadowego klucza szesciokatnego
33 (SW 4).

Dokreca¢ Ilub odkreca¢ $rube regulacyjng 63
(SW 10) az do momentu, gdy ramie sprawdzianu
katowego na catej diugosci przylega¢ bedzie do
brzeszczotu.

Mocno dociggna¢ uchwyt napinajacy 14. Po tym
najpierw nalezy dociggna¢ mocno $rube regulacyjng
66 a nastepnie sruby 64 oraz 65.

W przypadku, gdy wskazniki kata 22 oraz 31 po ich
ustawieniu nie beda znajdowaly sie w jednej linii z
cecha 0° na skali 30, to $ruby mocujace wskaznikéw
kata nalezy poluzowa¢ przy pomocy dostarczonego
Srubokreta krzyzowego 33 i ustawi¢ wskazniki kata
wzdtuz cechy 0°.

Lewostronny kat uciosu 45° (pionowy)

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Obéci¢ stot pity 16 do naciecia karbu 15 dla 0°.
Poluzowa¢ uchwyt mocujacy 14. Rekojescig 5
przesuwac ramie narzedzia na lewo do momentu, az
ramie zaskoczy.

Aby dostac sie do $rub regulacyjnych, ktére zastania
przez pojemnik narzedzi 42 nalezy go usung¢. W
tym celu nalezy odkreci¢ zaréwno Sruby mocujace
43 jak réwniez nakretki mocujace 44.

Kontrola: (patrz rys. [I&)

Nastawi¢ katownik na 45° i potozy¢ na stét pilarski
16. Ramie katownika musi na catej dtugosci dolega¢
Scisle do brzeszczotu.

Ustawienie: (patrz rys. [f&)

Dokreca¢ Ilub odkreca¢ $rube regulacyjng 67
(SW 10) az do momentu, gdy ramie sprawdzianu
katowego na catej diugosci przylega¢ bedzie do
brzeszczotu.

Mocno dociggna¢ uchwyt napinajacy 14.

W przypadku, gdy wskazniki kata 22 oraz 31 po ich
ustawieniu nie beda znajdowaly sie w jednej linii z
punktem 45° na skali 30, to najpierw nalezy
skontrolowac¢ ustawienie kata uciosu i wskazniki kata
0°. Nastepnie nalezy powt6rzy¢ ustawienie kata
uciosu dla 45°.

Prawy pionowy kat uciosu 45° (pionowy)

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Obrdci¢ st6t pity 16 do naciecia karbu 15 dla kata 0°.

Poluzowaé uchwyt mocujacy 14.

Wychyli¢ ramig narzedzia na uchwycie recznym 5 z

pozycji 0° lekko w lewo i obraca¢ gatka 39 do

momentu az pokazany zostanie zakres kata uciosu
0-45° .

Wychyla¢é w prawo ramie narzedzia na uchwycie

recznym az do momentu, gdy rami¢ narzedzia

osiggnie ogranicznik.

Aby dostac sie do $rub regulacyjnych, ktére zastania
przez pojemnik narzedzi 42 nalezy go usung¢. W
tym celu nalezy odkreci¢ zaréwno Sruby mocujace
43 jak réwniez nakretki mocujgce 44.

Kontrola: (patrz rys. M)

Katownik nastawi¢ na 135° i polozy¢ na stot pilarski
16. Ramie katownika musi $cisle dolega¢ na calej
diugosci do brzeszczotu.

Ustawienie: (patrz rys. [T)

Zataczony szesciokatny klucz nasadowy (SW 3)
wprowadzi¢ od zewnatrz poprzez korpus do ukrytej
$ruby nastawczej 68. Dokrecac¢ lub luzowaé $rube
nastawczg az do momentu, gdy ramie sprawdzianu
katowego na catej diugosci przylega¢ bedzie do
brzeszczotu.

Mocno dociggna¢ uchwyt 14 napinajacy.

W przypadku, gdy wskazniki kata 22 oraz 31 po ich
ustawieniu nie beda znajdowaly sie w jednej linii z
punktem 45° na skali 30, to najpierw nalezy
skontrolowac¢ ustawienie kata uciosu i wskazniki kata
0°. Nastepnie nalezy powtérzy¢ ustawienie kata
uciosu dla 45°.
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Sita docisku uchwytu mocujacego dla
pionowego kata uciosu

(patrz réwniez rys. [IHA)
Poluzowa¢ uchwyt mocujacy 14.

Ustawienie:

Obraca¢ srube regulacyjng 69 przy pomocy
dostarczonego klucza szczekowego 45 (SW 17) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby zmniejszy¢ site docisku, lub obraca¢ w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwigkszy¢ site docisku.

Ustawi¢ pionowy kat uciosu, mocno dociggnaé
uchwyt mocujacy 14 i sprawdzié, czy uzyskano
zgdana site docisku.

Sita docisku musi by¢ na tyle duza, aby przy kazdym
dowolnym kacie uciosu utrzymatla ustawienie
ramienia narzedzia.

Sita docisku zacisku rekojesci
(patrz rys. E4)
Otworzy¢ zacisk 3.

Ustawienie:

Obracac¢ obydwie sruby regulacyjne 70 za pomocg
szesciokatnego klucza nasadowego 47 (SW 1,5) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby zmniejszy¢ site docisku, lub obraca¢ w kierunku

zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, aby
zwigkszy¢ site docisku.
Ustawi¢ obydwie $ruby zawsze na tej samej

wysokosci.

Zamkna¢ zacisk 3 i sprawdzi¢, czy uzyskana zostata
zgdana sita docisku.

Wskaznik kata (poziomy)

(patrz rys. K@)

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.
Skrecic¢ stét pilarski 16 do wciecia 15 dla 0°.

Kontrola:

Wskaznik kata 71 musi znajdowac sig na jednej linii
ze znakiem 0° skali 38.

Ustawienie:

Poluzowa¢ $rube mocujacg wskaznika kata za
pomocga dostarczonego srubokreta krzyzowego 33 i
ustawi¢ wskaznik kata wzdtuz cechy 0°.

Ponownie dociggna¢ $rube mocujaca.

Szyna przyktadni
Nastawi¢ lektronarzedzie na pozycje transportowa.

Skrecic¢ stét pilarski 16 do wciecia 15 dla 0°.

Kontrola: (patrz rys. E&R)

Nastawi¢ katownik na 90° i potozy¢ na stole pilarskim
16. Kat musi przylega¢ scisle na catej dlugosci do
szyny przykfadni 18.

Ustawienie: (patrz rys. E&A)

Odkreci¢ catkowicie s$ruby 20 po obu stronach
przediuzehn szyn zderzakowych i poluzowa¢ $ruby
ustalajgce 72 za pomocg dostarczonego
szesciokatnego klucza nasadowego 33 (SW 4).
Usuna¢ przedituzenia szyn zderzakowych.

Poluzowaé wszystkie $ruby 73 za pomocg

dostarczonego szesciokatnego klucza
wewnetrznego 33 (SW 14). Obraca¢ szyne
zderzakowg 18 az do momentu, gdy ramie

sprawdzianu katowego na catej dtugosci przylegaé
bedzie do brzeszczotu. Nastepnie mocno dociggnaé
Sruby o gniezdzie szesciokatnym.

Ponownie mocno dociagnaé przediuzenia szyn
zderzakowych. Sruby ustalajgce 72 dociggnaé na
tyle mocno, aby przediuzenia szyn zderzakowych
mogly sie dac lekko przesuwac.
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6 KONSERWACJA | SERWIS

Konserwacja

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

Utrzymywacé urzadzenie i szczeliny wentylacyjne w
stanie czystym, aby praca przebiegata wydajnie i
bezpiecznie.

Wahadlowa ostona zabezpieczajgca musi mie¢
zawsze mozliwos¢ swobodnego poruszania sie i
musi sie¢ samoczynnie zamykac. Obszar wahadtowej
ostony zabezpieczajgcej utrzymywaé zawsze w
stanie czystym.

Oddali¢ kurz i wiéry przez wydmuchanie sprezonym
powietrzem lub za pomocg pedzla.

Jesli  elektronarzedzie, mimo  doktadnej i
wszechstronnej kontroli  produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien

przeprowadzi¢ autoryzowany serwis elektronarzedzi
firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach i zaméwieniach czesci
zamiennych koniecznie podawa¢ 10-cyfrowy numer
katalogowy urzadzenia zgodnie z danymi na
tabliczce znamionowe;j.

Ochrona $rodowiska

Urzadzenie, osprzet dodatkowy i opakowanie
powinny zosta¢ doprowadzone do przyjaznego dla
Srodowiska procesu recyclingu.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego  przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatéw.

Osprzet dodatkowy

Brzeszczot 254 x 30 mm,

60zebow . ......... ... 2 608 640 436
Scisk szybkiego mocowania

PIONOWO ... ..o 2 608 040 205
poOzZiOMO . ... .. 2 608 040 236
Plyty podawcze. . ............... 2607 960 021
Komplet torebek nakurz. ......... 2605411 212
Drazki przedtuzajace (435 mm),

dsztuki.. ... 2 607 001 956
Serwis

Rysunki odnosnie eksplozji oraz informacje o

czesciach zamiennych znajda Panstwo pod:
www.bosch-pt.com

BSC:
ul. Poleczki 3

02-822 Warszawa

Q. +48 (0)22/643-92-36
@ . +48 (0)22/715-44-60
FaX . .o\ooeeii +48 (0)22/641-43-05

E-Mail: BSC@pl.bosch.com

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
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1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY
PRO ELEKTRONARADI

Ctéte a dbejte vSech pokyni.
LCIOENN Pokud  nedodrite  nasledujici
bezpecénostni pokyny, mulze byt
nasledkem elektricky Uder, nebezpeci pozaru nebo
vaznéa poranéni.
Bezpeénostni pokyny dobfe uloZzte.

Pracovni misto

Udrzujte VaSe pracovni misto ¢isté a dobre
osvétlené. Neporadek na pracovisti a neosvétlena
pracovni mista mohou vést k Grazim.

Se strojem nepracujte ve vybuSném prostredi, ve
kterém se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo
prach. Elektronafadi muze Slehat jiskry, které
mohou zapalit prach nebo vypary.

Pokud stroj pravé pouzivate, drzte divaky, déti a
navstévniky daleko od VaSeho pracovniho mista.
Rozptylovanim jinymi osobami mulzete ztratit
kontrolu nad strojem.

Nenechavejte elektronaradi bézet bez dohledu,
vypnéte jej. Stroj neopoustéjte dokud neni nastroj
zcela v klidu.

Elektricka bezpeénost

Nez elektronafadi pfipojite, presvédéte se, ze
napéti zdroje proudu souhlasi s Gdaji na typovém
Stitku stroje popf. ma odchylku max. do 10%.
Pokud napéti zdroje proudu nesouhlasi s potfebnym
napétim elektronaradi, mGze dojit k vaznym Grazim
a k poSkozeni stroje.

Zabrante télesnému kontaktu s uzemnénymi
povrchy jako trubkami, topnymi télesy, sporaky
nebo ledni€kami. Je-li VaSe télo uzemnéno, vznika
zvySené riziko elektrického Gderu.

Nevystavujte elektronaradi desti nebo vihkym
podminkédm. Pokud vnikla voda do elektronaradi,
existuje zvySené riziko elektrického uderu.

Kabel nepouzivejte k noSeni stroje, k zavéSeni
nebo k vytazeni zastréky ze zasuvky. Udrzujte
kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo
od pohybujicich se dili stroje. PoSkozené kabely
mohou zpUlsobit elektricky Sok.

Bezpeénost osob

Budte pozorni, dbejte na to co délate a
pfistupujte k praci se strojem rozumné. Stroj
nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo I1éki. Moment nepozornosti pfi
pouziti stroje maze vést k vdznym poranénim.

Noste vhodny pracovni odév. Nenoste zadny
volny odév nebo Sperky. Mate-li dlouhé vlasy,
noste sitku na vlasy. UdrZujte vlasy, odév a
rukavice daleko od pohyblivych dili stroje. Volny
odév, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachyceny
pohyblivymi dily.

Zabrante neimysinému zapnuti stroje. Nez stroj
pfipojite do zasuvky, ujistéte se, Ze je vypnuty.
NoSeni stroje za spina¢ nebo pfipojeni zapnutého
stroje zvySuje riziko Urazu.

NeZz stroj uvedete do provozu, odstranite
sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky. Sefizovaci
nastroj nebo Sroubovak, ktery se nachazi v otacivém
dilu stroje, muze vést k poranéni.

Nepfecenujte se. Zajistéte si bezpeény postoj a
vzdy udrzujte rovnovahu. Bezpecny postoj a
vhodné drzeni téla Vam umozni stroj v
neocekavanych situacich lépe kontrolovat.

Noste ochranny odév a vzdy ochranné bryle.
Doporu¢uje se ochrannd maska proti prachu,
protiskluzova obuv, ochranna pfilba a chranice
sluchu.

Peclivé zachazeni a pouzivani elektronaradi

K pevnému podrzeni obrobku pouZzijte upinaci
pripravky nebo svérak. Drzite-li obrobek pevné
rukou nebo jej pfitlacujete k télu, nemuzete stroj
bezpecéné obsluhovat.

Stroj nepretézujte. Pouzijte pro Vasi praci k tomu
uréeny stroj. S vhodnym strojem budete v udané
oblasti vykonu pracovat lIépe a bezpeénéji.

Nepouzivejte zadny stroj, jehoz spinaé je vadny.
Stroj, ktery jiz nelze zapnout ¢&i vypnout, je
nebezpecény a musi byt opraven.

Nez provedete na stroji sefizeni, nez vyménite
pfisluSenstvi nebo stroj uskladnite, vzdy
vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky. Tato
preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
neumysiného zapnuti stroje.

UloZte VaSe nepoufZité stroje mimo dosah déti a
osob nepouéenych v uziti stroje. Stroje jsou
nebezpecné, jsou-li pouzivany nezkuSenymi
osobami.

Pe€ujte o své stroje svédomité. Udrzujte
nasazovaci nastroje ostré a c€isté. Svédomité
opecovavané stroje s ostrymi nasazovacimi nastroji
Ize 1épe vést a Ize je l1épe kontrolovat.
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Zkontrolujte, zda pohyblivé dily stroje bezvadné
funguji a nepfi€éi se a nejsou-li ulomené nebo
posSkozené zadné dily, které mohou ovliviiovat
funkci stroje. Pfedtim nez stroj znovu uvedete do
provozu, nechte poSkozené dily stroje opravit €i
vymeénit v autorizovaném servisnim stredisku.
Mnoho GrazO ma svou pficéinu ve Spatné
opatrovanych strojich.

Elektronaradi nepfeménujte ani jej nepouzivejte
k jinym Gcelim neZ je popsano v odstavci
,Uréujici pouziti“. Kazda zména je nepovolana a
muiZze vést k vAZnym poranénim.

Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které bylo pro
V4§ stroj doporuéeno vyrobcem. PouZiti
pfisluSenstvi, které bylo vyvinuto pro jiné stroje,
muUZze vést k poranéni.

Servis

Nechte svij stroj opravit pouze kvalifikovanym
personalem. Opravou a Udrzbou, ktera byla
provedena nekvalifikovanym personalem, mohou
vzniknout Urazy.

Pro opravu a Udrzbu pouzivejte pouze originalni
pfisluSenstvi. Dbejte pokynd v odstavci
,Udrzba“ v tomto navodu k obsluze. Pouziti
pfisluSenstvi, které k tomu neni uréené, nebo
nedbani pokynd v odstavci ,Udrzba* mize vést k
elektrickému Gderu nebo poranéni.

2 BEZPECNOSTNI POKYNY SPECIFICKE PRO JEDNOTLIVE
STROJE

PRO POKOSOVE PILY

Zajistéte na svém pracovisti dostate¢né osvétleni
mistnosti nebo dostate¢né osvétleni bezprostfedni
pracovni oblasti.

Je-li pfi praci poSkozen nebo profiznut kabel,
nedotykejte se kabelu, ale okamzité vytahnéte
sitovou zastréku ze zasuvky. Nikdy nepouzivejte
stroj s poSkozenym kabelem.

Noste ochranné bryle a chrani¢e sluchu.

PFi praci vznikajici prach mdze byt zdravi Skodlivy,
hoflavy nebo vybusny. Jsou nutn& vhodna ochranna
opatfeni.

Napfiklad: Néktery prach je karcinogenni. Pouzijte
vhodné odsavani prachu a noste ochrannou masku
proti prachu.

Stroje, které se pouzivaji venku, pFipojte pres
proudovy chrani¢ (Fl) s vybavovacim proudem max.
30 mA. Prodluzovaci kabel pouzivejte pouze v
provedeni pro venkovni uziti.

Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

Elektronaradi pfed pouzitim namontujte na rovinnou
a stabilni pracovni plochu.

Na elektronafadi nestoupejte. Mohou se vyskytnout
vazna poranéni, pokud se elektronaradi prevrhne
nebo pokud se nedopatfenim dostanete do kontaku
s pilovym kotou¢em.

ReZte pouze material, pro ktery je elektronafadi
schvéleno vyrobcem.

Zajistéte, Zze béhem provozu bude pohyblivy
ochranny kryt fadné fungovat. Musi se volné
pohybovat a samostatné uzaviit; nesmi se v

otevieném stavu vzpficit.

Elektronaradi pouzijte az tehdy, je-li pracovni plocha
az k opracovavanému obrobku prosta vSech
nastavovacich néastroju, dfevénych tfisek apod. Malé
drevéné ¢asti nebo jiné pfedméty, které mohou pfijit
do kontaktu s rotujicim pilovym kotou¢em, mohou
vysokou rychlosti zasdhnout obsluhu.

Opracovavany obrobek vzdy pevné upnéte. Dlouhé
obrobky musi byt na volném konci podloZeny nebo
podepreny. Neopracovavejte zadné obrobky, které
jsou k upnuti pfili§ malé.

Nenechte béhem opracovani drzet nebo podpirat
obrobek jinou osobu. Pouzijte vzdy vhodné
prodlouzeni stolu na pilu nebo upnuti obrobku.

Neopracovavejte zadny azbestovy materil.

Pro pfipad, Ze by nasazeny nastroj zasahl skryté
vedeni nebo vlastni sitovy kabel, uchopte stroj
pouze za izolovana drzadla. Kontakt s el.vedenim
muize zpUsobit napéti na kovovych dilech a vést k
elektrickému uderu.

Pilovy kotou¢, nez jej povedete proti obrobku, musi
dosahnout plnou obvodovou rychlost.

Méjte ruce, prsty nebo paze daleko od rotujiciho
pilového kotouce.

Nesahejte v prostoru pilového kotouce za dorazovou
liStu, aby jste obrobek podrzeli, odstranili dfevéné
tfisky nebo z jinych divodu. Vzdalenost Vasi ruky od
rotujiciho pilového kotouce je pfitom pfilis mala.

ReZte vZdy jen jeden obrobek. Obrobky poloZené na
nebo vedle sebe nemohou byt spravné upnuty,
mohou zablokovat pilovy kotou¢ nebo se bé&hem
fezani vzadjemné posunout.
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Rezna draha musi byt nahofe i dole volna a bez
prekazek. Nefezte zadné dfevo s hrebiky, vruty
apod.

Zablokuje-li se pilovy kotou¢, elektronaradi okamzité
vypnéte a vytdhnéte sitovou zastréku. Teprve potom
odstrarite zaklinovany obrobek.

Nezarazejte pilovy kotou¢ nésilim do obrobku ani
nevyvijejte pfi pouZziti elektronaradi pfilis velky tlak.
Zabrarite zvlasté zaseknuni pilového kotouce pfi
préci v rozich, na hranach apod.

Zabrarite pretizeni motoru zvlasté pfi opracovani
velkych obrobkd. PFi Fezani vyvijejte na drzadlo
pouze maly tlak.

U provedeni stroje s brzdou pilového kotouce: PFi
vypnuti stroje zpusobi zabrzdéni pilového kotouce
pohyb ramene stroje dolG. Pokud elektronafadi v
horni poloze vypnete, dbejte na tuto reakéni silu.

Pozor! Pilovy kotou¢ po vypnuti elektronaradi jesté
dobiha.

Chrarite pilovy kotou¢ pfed uderem a narazem.
Nevystavujte pilovy kotou¢ zadnému boénimu tlaku.

Pouzivejte pouze ostré, bezvadné pilové kotouce.
Popraskané, zprohybané nebo neostré pilové
kotou€e okamzité vyménite.

Zvolte pro materidl,
vhodny pilovy kotoug.

ktery chcete opracovavat,

Pouzijte pouze pilové kotouce,
doporucéeny vyrobcem elektronaradi.
Dbejte pokynu vyrobce k montézi a pouZiti pilového
kotouce.

které  byly

Aretaci vietene stlate pouze tehdy, je-li pilovy
kotou¢ ve stavu Klidu.

Pilovy kotou¢ se pfi praci velmi zahfiva; nedotykejte
se jej dokud nevychladne. Noste ochranné rukavice.

Noste ochranné rukavice, aby jste pfi vyméné
pilového néstroje zabranili poranénim od ostrych
feznych hran.

Dbejte rozmérd pilového kotouce. Prdmér otvoru
musi bez vile licovat s nastrojovym vietenem.
Nepouzivejte Zadne redukce nebo adaptéry.

Dbejte  maximalni
kotouce.

dovolené rychlosti pilového

Nesmi se pouzivat pilové kotouce z vysokolegované
rychlofezné oceli (ocel HSS).

Pravidelné odstrariujte pilovy prach z drzaku uhlikd
elektromotoru  vyfukovanim pomoci tlakového
vzduchu.

Firma Bosch muZze zarucit bezvadnou funkci stroje
pouze tehdy, pokud pouzijete pro tento stroj uréené
originalni pfislusenstvi.

SYMBOLY

Dulezité upozornéni: Nékteré z nasledujicich symbold mohou mit vyznam pfi pouziti VaSeho stroje.
Zapamatuijte si prosim tyto symboly a jejich vyznam. Spravny vyznam téchto symbolt Vam pomdze stroj Iépe

a bezpecnéji pouzit.

Symbol Nazev Vyznam
\% volt Elektrické napéti
A ampér Elektricky proud
Ah ampérhodina Kapacita, ulozené mnozstvi elektrické energie
Hz hertz Frekvence
W watt Vykon
Nm newtonmetr Jednotka energie, kroutici moment
kg kilogram Hmota, hmotnost
mm milimetr Délka
min/s minuty / sekundy Casovy interval, doba trvani
°C/°F stupen Celsia / stupen Teplota
Fahrenheita
dB decibel Dana mira relativni hlasitosti
(4] pramér Nap¥. prdmér Sroubu, brousiciho kotouce apod.
min/n, pocet otacek Pocet otacek pfi chodu naprazdno
...Imin otacky nebo pohyby za minutu | Otacky, udery, kruhové drahy atd. za minutu
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Symbol

Nazev

Vyznam

0 poloha: vypnuto 7&dné rychlost, zadny kroutici moment
SW Otvor klice (v mm) Vzdalenost rovnobéznych ploch na spojovacich
prvcich, kde mlze néstroj zabirat (napf. matice
popf. Sroub s Sestihrannou hlavou), nasazovat se
(napf. o¢kovy kli¢) nebo vkladat (napf. Sroub s
vnitinim Sestihranem)
[eYe) chod vlevo / vpravo Smeér otaceni
O/m vnitfni Sestihran / vnéjsi Druh néastrojového drzaku
Etyrhran
- Sipka Ukon provedte ve sméru Sipky
~ stfidavy proud Druh proudu a napéti
= stejnosmérny proud Druh proudu a napéti
~ stfidavy nebo stejnosmérny Druh proudu a napéti
proud
tfida ochrany |1 Stroje tfidy ochrany Il jsou zcela izolované.
@) tfida ochrany | Stroje ochranné tfidy | musi byt uzemnény.

dle DIN: ochranné uzemnéni
(ochranny vodic)

vystrazny pokyn

Ukazuje uzivateli na sprdvnou manipulaci stroje
nebo varuje pred nebezpeéim.

°
1

pfikazovy znak

Udava pokyny ke spravné manipulaci, napf. ¢téte
navod k obsluze.

Specifické symboly stroje

Symbol

Vyznam

1'“

pfikazovy znak

Nebezpecéna oblast! Pokud moZzno drzte ruce,
prsty nebo paze daleko od této oblasti.

pfikazovy znak

Noste ochranné bryle.

pfikazovy znak

Noste chranice sluchu.

pfikazovy znak

Noste ochrannou masku proti prachu.
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Vyznam

upozoriujici znacka | Dbejte rozméru pilového kotouce. Pramér otvoru
musi bez vile licovat s nastrojovym vietenem.
Nepouzivejte Zadne redukce nebo adaptéry.

upozorfiujici znagka | Rezy provadéjte tahem v ukazaném potadi.

upozoriujici zna¢ka |Pfi pfepravé uchopte elektronaradi na takto
oznacenych mistech.

upozoriujici znacka | Transportni drzadlo

upozoriujici znatka |Nebezpeci rozmackani! Pfi pfepravé pokladejte
prsty na prepravni drzadlo.

upozoriujici znacka | Ukazuje jednotlivé kroky k pfestaveni drzadla.
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Vyznam

upozornujici znacka

Ukazuje polohu aretaéni packy k zajisténi
ramene nastroje a pfi nastaveni Uhlu sklonu.

Levy sloupec:
rozsah Ghlu sklonu 45°0 :
sklon pilového kotouce vlevo

Pravy sloupec:
— rozsah Uhlu sklonu = 0-45° :
sklon pilového kotouce vpravo

— rozsah Uhlu sklonu = 45° +
celkovy rozsah vyklonéni ramene nastroje

upozoriujici znacka

Ukazuje polohu aretaéni packy k zajisténi
ramene nastroje a pfi nastaveni Ghlu sklonu.

upozornujici znacka

Stroj, pfisluSsenstvi a obal by mély byt
recyklovany v souladu se zasadami ochrany

zivotniho prostredi.

K optimalni recyklaci jsou plastové dily opatfeny

oznacenim materialu.

Oznaceni elektrickych a elektronickych zafizeni

podle odstavce 11(2) smérnice 2002/96/EC
(WEEE)

Definice pohledd na stroj
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3 FUNKCNI POPIS

Pfi cteni tohoto navodu k obsluze
dbejte pfislusnych zobrazeni
elektronafadi na predni strané.

[i]

Uréujici pouziti

Elektronafadi je ureno jako stacionarni stroj k
provadéni podélnych a pfiénych Fezd s pfimym
pribéhem fezu do dfeva nebo do srovnatelnych
materialu.

PFi tom jsou mozné pokosové Uhly od 52° (na levé
strané) do 60° (na pravé strané) a téz uhly sklonu od
47° (na levé strané) do 46° (na pravé strané).

Informace o hluku a vibracich

Mérené hodnoty byly zjistény v souladu s EN 61 029.

Vazena hladina hluku stroje A ¢ini normalné:
hladina akustického tlaku 94,7 db (A);
hladina akustického vykonu 107,7 dB(A).
Nepresnost méfeni K = 3 dB.

Noste chranice sluchul!

Vazena efektivni hodnota vibraci je normalné nizsi
nez 2,5 m/s?.

Casti stroje
Cislovani prvka stroje se vztahuje k zobrazenf

elektronaradi na prednich stranach navodu k
obsluze.

1 Prachovy sacek

Prepravni drzadlo (pfedni)

Svorka pro drzadlo

Madlo k prestaveni sklonu drzadla
Drzadlo

Knoflik k odjiSténi areta¢ni packy 41
Pilovy kotou¢

Pohyblivy ochranny kryt

Vodici valecek

Vkladaci deska

Aretaéni svorka

Zajistovaci knoflik pro libovolné pokosové thly
(horizontalni)

13 Packa pro prednastaveni pokosového Uhlu
(horizontalni)

© 0O NO G A~ OODN

- =k -k
N = O

Charakteristické Udaje

Pokosova pila GCM 10 SD
PROFESSIONAL
Objednaci &islo ...503]| ...537]| ... 541
0601 B22 ... ... 508
... 532
... 542
Jmenovity pfikon [w]| 1800| 1800| 1450
Napéti V]l 230 240 110
Frekvence [Hz] 50 50 50
Otégky [min}]| 5000/ 5000| 4500
naprazdno
Vfeteno nastroje  [mm] 30| 254 30
Hmotnost [ka] 27 27 27
(podle procedury
EPTA 01/2003)
& pilového [mm] 254 254 254
kotouce
Trida ochrany /i @/ @/

Maximalni rozméry obrobku
viz kapitola ,Pracovni pokyny*

Spinaci déje zpUsobuji kratkodoby pokles napéti. PFi
nepfiznivych podminkach v siti se mlze projevit
omezovani jinych stroja.

PFi impedanci sité niz8i nez 0,15 Q se zadné poruchy
neocekavaji.

14 Upinaci madlo pro libovolné Ghly sklonu
(vertikalni)

15 Zafezy pro standardni pokosovy Ghel

16 Stul pily

17 Montézni otvory

18 Dorazova lista

19 Prodlouzeni dorazové listy

20 Zaijist'ovaci Sroub pro prodlouzeni dorazové listy
21 Rychloupinaci svérka

22 Ukazatel Uhlu (vertikalniho) pro rozsah thlu
sklonu = 0-45°

23 Vedeni sani

24 Vésak kabelu

25 Spina¢

26 Transportni zajisténi

27 Nastavovaci Sroub hloubkového dorazu
28 Prepravni drzadlo (zadni)
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29 Zajistovaci Sroub pro vedeni sani
30 Stupnice pro Uhel sklonu (vertikalni)

31 Ukazatel ahlu (vertikaIniho) pro rozsah thlu
sklonu = 45°-0

32 Nastavovaci knoflik pro thel sklonu 33,9°
(vertikalni)

33 Specialni nastroj

34 Zajist'ovaci Sroub pro doraz 35

35 Podélny doraz

36 Prodlouzeni stolu pily

37 Upinaci madlo pro prodlouzeni stolu pily
38 Stupnice pro pokosovy Uhel (horizontalni)

39 Hlavice k nastaveni rozsahu uhlu sklonu
(vertikalniho)

40 Aretace vietene

41 Aretacni packa

42 Zasobnik néastrojl

43 Upeviovaci Srouby pro zasobnik nastroju

44 Upeviiovaci matice pro zasobnik nastroju

45 Stranovy kli¢ (SW 10, SW 17)

46 KIli¢ s vnéjSim Sestihranem (SW 3)

47 KIli¢ s vnéjSim Sestihranem (SW 1,5)

48 Sroub s kFizovou drazkou (upevnéni
pohyblivého ochranného krytu)

49 Sroub s kiizovou drazkou (upevnéni
pohyblivého ochranného krytu)

50 Sroub se Sestihrannou hlavou pro upevnéni
pilového kotouce

51 Podlozka

52 Upinaci pfiruba

53 Nastrojové vieteno

54 Uhlovy adaptér pro prachovy saéek
55 Vyfuk tiisek

56 Upinaci packa rychloupinaci svérky
57 Stavéci Sroub rychloupinaci svérky
58 Otvory pro rychloupinaci svérak

59 Knoflik k rychlému prestaveni zajist'ovaciho
Sroubu hloubkového dorazu

60 Hloubkovy doraz
61 Sroub pro doraz 35
62 Srouby ochrany proti vytrhavani tfisek

63 — 66
Sefizovaci Srouby pro zékladni nastaveni 0°
(Ghel sklonu)

67 Sefizovaci Srouby pro zakladni nastaveni 45°
(Ghel sklonu)

68 Sefizovaci Sroub pro zékladni nastaveni 45°
(pravy Uhel sklonu)

69 Sefizovaci Sroub pro svérnou silu upinaciho
madla 14

70 Sefizovaci Sroub pro upinaci silu svorky 3
71 Ukazatel thlu (horizontalni)
72 Zajist'ovaci Sroub prodlouzeni dorazové listy

73 Srouby s Sestihrannou hlavou (SW 14) dorazové
lity

Vyobrazené nebo popsané pfisluSenstvi z€asti nepatii k
objemu dodavky.

4 MONTAZ

Zabrante neumyslnému nastartovani
& elektronaradi. BEhem montéze a pfi vSech
pracech na elektronaradi nesmi byt sitova
zastréka pripojena ke zdroji proudu.

Obsah dodéavky

Pfed prvnim uvedenim elektronafadi do provozu

zkontrolujte, zda jsou dodany vSechny nize uvedené

dily:

— Pokosova pila s pfedmontovanym pilovym
kotou¢em

— Prachovy sacek 1

— Unlovy adaptér 54 pro prachovy saéek

— Zajist'ovaci knoflik 12

— Zasobnik nastroju 42 se stranovym klicem 45 a
dvéma kli¢i s vnéjSim Sestihranem 46, 47

— Specialni néastroj 33 s klicem s vnitfnim
Sestihranem (SW 14) a Sroubovacim bitem

— Rychloupinaci svérka 21

Elektronaradi
poskozeni.
Pred dal$im pouzitim elektronafadi musite ochranné
pfipravky nebo lehce poSkozené dily fadné provéfit
na jejich bezvadnou a uréenou funkci. Provéfte, zda
pohyblivé dily bezvadné funguji a nepfici se ¢i zda
nejsou dily poSkozené. VeSkeré dily musi byt
spravné namontovany a spliovat vSechny
podminky, aby byl zaru¢en bezvadny provoz.

Poskozené ochranné pripravky a dily musite nechat
opravit nebo vyménit v opravnéném servisu.

zkontrolujte na pfipadné

Prvni uvedeni do provozu

Vyjméte vSechny dodané dily opatrné z obalu.

Odstrarite veSkery obalovy material z elektrického
zatizeni a z dodaného pfisluSenstvi.

1609 929 F70 « (04.10) PS

Cesky-8



Stacionarni nebo flexibilni montaz

A\

K zaru€eni bezpeéné manipulace musite
elektronaradi pred pouzitim namontovat
na rovnou a stabilni pracovni plochu
(napf. pracovni stdl).

Pokud tuto montaz neprovedete, maze se
elektronaradi preklopit vpred.

Stacionarni montaz
(viz obrazek EXN)

Upevnéte  elektronafadi  pomoci  vhodného
Sroubového spojeni na pracovni plochu. K tomu
slouzi otvory 17.

Flexibilni montaz
(viz obrazek E¥)

Upnéte elektronaradi béznymi Sroubovymi svérkami
za nohy stroje na pracovni plochu.

Montaz zajiSt'ovaciho knofliku
(viz obrazek BY)

NaSroubujte zajiSt'ovaci knoflik 12 do odpovidajiciho
otvoru nad packou 13.

Zajist'ovaci knoflik neutahujte pfilis silné.

5 PROVOZ

Prepravni zajisténi

(viz obrazek [)

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

Prepravni zajisténi 26 Vam umozni snadnéjsi
manipulaci se strojem pfi prepravé na r(izna mista
nasazeni.

Zajisténi stroje (pfepravni poloha)

Utahnéte zajiSt'ovaci Sroub 29 k zajisténi vedeni
sani 23.

Transportni zajisténi 26 vytahnéte zcela ven a otocte

jej 0 90°. Transportni zajisténi nechte v této poloze
zaskocit.

Zatlaéte na aretaéni packu 41 (viz také obrazek [)
a soucasné stocte rameno nastroje za drzadlo 5 doll
az transportni zajiSténi v koncové poloze zaskodi.
Odjisténi stroje (pracovni poloha)

Stlaéte rameno stroje za drzadlo 5 o néco dolu k
odlehéeni trasportniho zajiSténi.

Transportni zajisténi 26 vytahnéte zcela ven a otocte
jej 0 90°. Transportni zajisténi nechte v této poloze
zaskocit.

Rameno stroje uvedte pomalu nahoru.

Vymeéna nastroje

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

Pouzivejte pouze ostré, bezvadné pilové kotouce.
Popraskané, zprohybané nebo neostré pilové
kotou€e okamzité vymerite.

Pouzivejte pouze takové pilové kotoucCe, které
odpovidaji charakteristickym Gdajam uvedenym v
tomto navodu k obsluze a jsou zkouSeny podle
EN 847-1 a oznac¢eny odpovidajicim zptsobem.

Pouzivejte pouze pilové kotouce jejichz dovolené
otd¢ky jsou alespori tak vysoké jako otacky
elektronaradi naprazdno.

Aretaci vietene stlate pouze tehdy, je-li pilovy
kotou¢ ve stavu klidu.

Pilovy kotou¢ se pfi praci velmi zahtiva; nedotykejte
se jej dokud nevychladne. Noste ochranné rukavice.
Noste ochranné rukavice, aby jste pfi vyméné
pilového néstroje zabranili poranénim od ostrych
feznych hran.

Vymontovani pilového kotouce
Stroj uvedte do pracovni polohy.

Transportni zajiSténi 26 vytahnéte zcela ven a otocte
jej 0 90°. Transportni zajiSténi nechte v této poloze
zaskodit.

Rameno stroje je nyni zajiSténo v pracovni poloze.

Uvolnéte Sroub 48 pomoci dodavaného kfizového
groubovaku 33. Sroub zcela nevySroubujte. Sroub
49 vySroubujte pomoci stejného  kFizového
Sroubovaku (viz obrazek [B1).

Zatlaéte na aretaéni packu 41 (viz také obrazek M)
a vytocte pohyblivy ochranny kryt 8 vzad az na
doraz.

Otocte Sroub se Sestihrannou hlavou 50 pomoci
dodavaného kli¢e s vnitfnim Sestihranem 33 (SW 14)
a soucasné stlacte aretaci vietene 40 az tato
zaskogi. (voz obrazek [R).

Drzte aretaci vietene 40 stlacenou a vySroubujte
Sroub se Sestihrannou hlavou 50 ve sméru
hodinovych rucicek (levy zavit!). Odejméte
podloZzku 51 a upinaci pfirubu 52. Odejméte pilovy
kotoug. (viz obrazek [3E))
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Namontovani pilového kotouce

PouZijte jen distance a podloZky, jeZ jsou pro tento
Gcel vyrobcem dovoleny.
Pokud bude elektrondfadi dodate¢né vybaveno
laserovym pfistrojem, musi byt zabudovani pilového
kotou€e provedeno autorizovanou dilnou nebo
vyrobcem.
Je-li to nutné, vycistéte pfed namontovanim vSechny
montované dily.
Nasadte novy pilovy kotou¢ na vieteno 53.
(viz obrazek [3K))
PFi namontovéani dbejte na to, aby se smér
& fezu zubt (smér Sipky na pilovém kotouéi)
shodoval se smérem Sipky na pohyblivém
ochranném krytu!
Nasadte upinaci pfirubu 52, podlozku 51 a Sroub se
Sestihrannou hlavou 50. Stlacte aretaci vietene 40
aZz tato zaskoCi a utahnéte Sroub se Sestihrannou
hlavou 50 proti sméru hodinovych rucicek
utahovacim momentem ca. 20 Nm.
Uvolnéte aretaci vietene. Pilovym kotouc¢em se musi
nyni nechat opét volné otacet.
Zatlacte na aretaéni packu 41 a pohyblivy ochranny
kryt 8 uvedte opét dolu.
Sroub 49 opét naSroubujte a utdhnéte jej. Utahnéte
Sroub 48.
Stlaéte rameno stroje za drzadlo 5 o néco dolu k
odlehéeni trasportniho zajiSténi.
Transportni zajisténi 26 vytahnéte zcela ven a otocte
jej 0 90°. Transportni zajisténi nechte v této poloze
zaskocit.
Rameno stroje je nyni pro fezani opét volné
pohyblivé.

Odsavani prachu

Pfi praci vznikajici prach muaze byt zdravi
Skodlivy, hoflavy nebo vybuSny. Jsou nutna
vhodné ochranna opatfeni.

Napfiklad: Néktery prach je karcinogenni.
Pouzijte vhodné odséavani prachu a noste
ochrannou masku proti prachu.

Vlastni odsavani

(viz obrazek )

Nastréte uhlovy adaptér 54 na vyfuk tfisek 55.
Nastréte prachovy sacek 1 na thlovy adaptér.

Prachovy safek a odsavaci adaptér nesmi pfijit
béhem fezani do styku s pohyblivymi dily stroje.

Vyprazdfiujte prachovy saéek véas.

Externi odsavani (doporuéeno)

K odsavani muzete na odsavaci adaptér pfipojit
hadici vysavace (& 32 mm).

Vysava¢ musi byt vhodny pro dany opracovavany
materidl.

Pfi  odsavani obzvlast zdravi ohroZzujiciho,
karcinogenniho, suchého prachu pouzijte specialni
vysavagc.

ProdlouZeni dorazové listy

(viz obrazek )

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

PFi sklonénych thlech musite prodlouzeni dorazové
liSty pfesunout ven.
PFi prodlouzeni nebo zvétSeni dorazové
& listy zajistéte, aby nebyla omezena
funkénost elektronaradi (zvlasté
pohyblivého ochranného krytu).
Uvolnéte Sroub 20 a prodlouzeni dorazové listy 19
zcela vytahnéte.
Sroub opét utahnéte.

ZvétSeni dorazové listy
(viz obrazek [X)

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.
Obzvlast' vétsi profilové listy potfebuji pro lepsi fixaci
vySSi dorazovou listu. K tomu jsou v prodlouzeni
dorazové listy 19 uréeny ctyfi podélné otvory pro
montaz vhodnych dfevénych list.
Tento pomocny doraz smi byt pouzit
pouze pro fezy pod Uhlem 0°. Funkénost
elektronaradi (zvlaste pohyblivého
ochranného krytu) nesmi byt omezena.
SeSroubujte dievéné listy (max. vySka 114,3 mm) s
prodlouzenim dorazové listy. Hlavy Sroubl musi
licovat s povrchem dfeva nebo byt zahloubeny.

Ujistéte se, Ze pomocny doraz neomezuje
celkové ramene stroje.

1609 929 F70 « (04.10) PS

Cesky-10



ProdlouZzeni stolu pily

(viz obrazek )

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

PFi maximalnich horizontalnich a vertikalnich Ghlech
musi byt stll na pilu prodlouzen.

Dlouhé obrobky musi byt na volném konci podlozeny
nebo podepreny.

Vytahnéte upinaci madlo 37 nahoru.

Prodlouzeni stolu pily 36 vytdhnéte na pozadovanou
délku.

Upinaci madlo 37 stlacte dolG. Tim je prodlouzeni
stolu pily zafixovano.

Upevnéni obrobku

(viz obrazek )

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

Pro zaru€eni optimalni bezpecnosti prace musite
obrobek vzdy pevné upnout.

Neobrabéjte zadné obrobky, které jsou pfili§ malé k
upnuti.

A\

Obrobek pevné zatlacéte proti dorazové listé 18 a
prodlouzeni dorazové listy 19.

Nastréte dodavanou rychloupinaci svérku 21 do
jednoho k tomu uréenych otvori 58. Rychloupinaci
svérku prizpGsobte vySce obrobku otacenim
stavéciho Sroubu 57. Stlacte upinaci packu 56 a
obrobek tak zajistéte.

PFi zajiSténi obrobku nesahejte prsty pod
upinaci pacéku rychloupinaci svérky.

Nastaveni pokosovych uhla

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

K zaruéeni pfesnych fezli musite po intenzivnim
pouziti zkontrolovat zékladni nastaveni
elektronaradi a popfipadé nastavit (viz odstavec
,Pfezkouseni a sefizeni zékladnich nastaveni").

Standardni horizontalni pokosovy thel
(viz obrazek [Fl)
K rychlému a pfesnému nastaveni ¢asto

pouzivanych pokosovych uhlG jsou na stole pily
stanoveny zéarezy 15:

vlevo 15° |22,5°|31,6°| 45°

0°
vpravo 15°

22,5°|31,6°| 45° | 60°

Stroj uvedte do pracovni polohy.
Uvolnéte zajiStovaci knoflik 12, je-li tento utazen.

Vytdhnéte packu 13 a natocte stdl pily 16 az do
pozadovaného pokosového Uhlu vlevo nebo vpravo.
Packu opét uvolnéte. Packa musi slysitelné zaskogit
do zéafezu.

Libovolné horizontalni pokosové thly
Pokosovy uhel mize byt nastaven v rozmezi od 52°
(zleva) do 60° (zprava).

Stroj uvedte do pracovni polohy.
Uvolnéte zajiStovaci knoflik 12, je-li tento utazen.

Vytahnéte packu 13 a soucasné stlacte aretacni
svorku 11 az tato zaskoc¢i do k tomu urené drazky
(viz obrazek [E). Tim bude stal pily pohyblivy.

Stal pily 16 otocte vlevo nebo vpravo az ukazatel
Uhlu 71 ukazuje pozadovany pokosovy Uhel.

ZajiStovaci knoflik 12 opét utdhnéte.

Nastaveni thli sklonu
Pfed kaZzdou praci na stroji vytdhnéte sit'ovou
zastréku.

K zaru€eni presnych fez(i musite po intenzivnim
pouziti zkontrolovat zakladni nastaveni
elektronafadi a popfipadé nastavit (viz odstavec
.Pfezkouseni a sefizeni zékladnich nastaveni*).

Uhel sklonu Ize nastavit v rozmezi od 47° (vlevo) do
46° (vpravo).

Standardni Ghly 0° a 45° jsou zaruceny pomoci
nastaveného koncového dorazu ze zavodu. Existuje
i moznost fixace pro thel 33,9°.

Levy rozsah uhlu sklonu 45°-0
Stroj uvedte do pracovni polohy.

Presurite levé prodlouzeni dorazové listy 19 zcela
ven.

Uvolnéte upinaci madlo 14.

Vytocte rameno stroje za drzadlo 5 vlevo az stupnice
Ghlu 31 ukaze pozadovany Uhel sklonu.

Podrzte rameno stroje v této poloze a upinaci madlo
14 opét pevné utahnéte.

Svérna sila musi bezpe¢né drzet polohu ramene
stroje pfi kazdém libovolném Ghlu sklonu.

Pravy rozsah thlu sklonu = 0-45°
(viz obrazek )
Stroj uvedte do pracovni polohy.

Presurite pravé prodlouzeni dorazové listy 19 zcela
ven.
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Uvolnéte upinaci madlo 14.

Naklopte rameno stroje za drzadlo 5 lehce vlevo z
polohy 0° a hlavici 39 oto¢te az je ukazéan
pozadovany rozsah Ghlu sklonu.

VytoCte rameno stroje za drzadlo 5 vpravo az
ukazatel hlu 22 ukaze pozadovany Uhel sklonu.
Podrzte rameno stroje v této poloze a upinaci madlo
14 opét pevné utahnéte.

Svérna sila musi bezpe¢né drzet polohu ramene
stroje pfi kazdém libovolném Ghlu sklonu.

Standardni ahel 0°

Aby se mohl standardni Uhel 0° opét lehce nastavit,
zaskodi hlavice 39 do rozsahu Ghlu sklonu 45°-0 ,
kdyZ rameno stroje otocite zprava pres polohu 0°.

Cely rozsah Ghlu sklonu = 45° +
Stroj uvedte do pracovni polohy.

Pfesurite obé prodlouzeni dorazové listy 19 zcela
ven.

Uvolnéte upinaci madlo 14.

Naklopte rameno stroje za drzadlo 5 lehce vlevo z
polohy 0° a hlavici 39 otoéte az je ukazan
pozadovany rozsah Uhlu sklonu.

Vyto¢te rameno stroje za drZzadlo 5 vlevo nebo
vpravo az ukazatel Uhlu 31 nebo 22 ukazi
pozadovany Uhel sklonu.

Podrzte rameno stroje v této poloze a upinaci madlo
14 opét pevné utahnéte.

Svérna sila musi bezpe¢né drzet polohu ramene
stroje pfi kazdém libovolném Ghlu sklonu.

Standardni uhel 33,9°

Pro standardni Ghel 33,9° vytahnéte nastavovaci
knoflik 32 zcela ven a otocte jej 0 90°. Potom stocte
rameno stroje za drZadlo 5 aZ rameno stroje
slySitelné zaskogi.

Nastaveni drzadla

(viz obrazek [M)

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

Drzadlo 5 Ize pro pohodInéjsi manipulaci s ramenem
stroje pfi Fezani natogit do ¢tyf rznych poloh.

K tomu uvolnéte svorku 3.

Vytahnéte madlo 4 vpfed a drzadlo natoéte az v
pozadované poloze zaskodi.

Madlo 4 uvolnéte a uzavrete svorku 3.

Uvedeni do provozu

Zapnuti — vypnuti
K uvedeni do provozu tdhnéte spinac¢ 25 ve sméru
drzadla 5.

Z bezpeénostnich davodia nelze spinaé stroje
zaaretovat, ale musi zGstat béhem provozu stéle
stlagéen.

K fezani dodatecné stlaéte odjist'ovaci knoflik 6. (viz
obrazek M)

Tim uvolni aretaéni packa 41 pohyblivy ochranny
kryt 8 a vy mlzete vést rameno stroje dolu.

K vypnuti stroje uvolnéte spina¢ 25.

Pracovni pokyny

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

VSeobecné pokyny k fezani

PFi vSech fezech musite nejprve zajistit,
& Zze se pilovy kotoué nikdy nedotkne
dorazové liSty, Sroubovych svérek nebo
jinych ¢éasti stroje. Odstrante pfipadné
namontované pomocné dorazy nebo je
pfislusné prizpltsobte.
Nezatézujte stroj natolik, aby se zastavil.
PFili§  silny posuv vyrazné snizuje vykon
elektronaradi a snizuje zivotnost pilového kotouce.
Pouzivejte pouze ostré a pro dany opracovavany
material vhodné pilové kotouce.

Drzeni ruky

Méjte ruce, prsty nebo paze daleko od rotujiciho
pilového kotouce.

Neprekfizujte pfed ramenem stroje své ruce
(pravaci: viz obrazek [e]; levaci: viz obrazek ).

Maximalni rozméry obrobku

Rez pod Ghlem vyska x $itka [mm]
pokos sklon
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° vlevo 50 x 305
0° 45° vpravo 32 x 305
45° 45° vlevo 50 x 216
45° 45° vpravo 32x216
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Rezy bez tazného pohybu (pokos)
(viz obrazek [&))

Pro fezy bez tazného pohybu (malé obrobky)
uvolnéte zajiSt'ovaci Sroub 29, je-li tento utazen.
Posufite rameno stroje az na doraz ve smeéru
dorazové listy 18 a =zajiSt'ovaci Sroub 29 opét
utahnéte.

Obrobek podle rozmérd pevné upnéte.
Nastavte pozadovany Sikmy Ghel.
Zapnéte elektronaradi.

Stlaéte odjiSt'ovaci tlacitko 6 a vedte rameno stroje
drzadlem 5 pomalu dold.

Obrobek profiznéte rovnomérnym pohybem.

Elektronaradi vypnéte a vyckejte az se pilovy list
zcela zastavi.

Rameno stroje uvedte pomalu nahoru.

Rezy s taznym pohybem
Pro fezy s vedenim sani 23 (Siroké obrobky)
uvolnéte, pokud je utazen, zajiStovaci Sroub 29.

Obrobek podle rozmérd pevné upnéte.
Nastavte pozadovany Sikmy thel.

Rameno stroje odtdhnéte od dorazové listy 18 tak
daleko, az je pilovy kotou¢ pred obrobkem.

Zapnéte elektronaradi.

Stlaéte odjiSt'ovaci tlacitko 6 a vedte rameno stroje
drzadlem 5 pomalu dold.

Profezte hranu obrobku. Nyni zatla¢te rameno stroje
smérem k dorazové listé a obrobek rovnomérnym
posuvem profiznéte.

Elektronaradi vypnéte a vyckejte az se pilovy kotou¢
zcela zastavi.

Rameno stroje uvedte pomalu nahoru.

Nastaveni hloubkového dorazu
(viz obrazek IEX)

Pokud chcete fezat drazku, musi byt hloubkovy
doraz 60 prestaven.

Stlacte aretaéni packu 41 a vytocte rameno stroje za
drzadlo 5 do pozadované polohy.

Stlacte knoflik 59.

Posurite nastavovaci Sroub 27 az se konec Sroubu
dotkne hloubkového dorazu 60.

Uvolnéte knoflik 59.
Rameno stroje vedte pomalu nahoru.

Rezani stejné dlouhych obrobki
(viz obrazek )

Uvolnéte Sroub 34 a pfeklopte doraz 35 pfes Sroub
61. Sroub 34 opét utdhnéte.

Doraz mulzete namontovat na
prodlouzeni stolu pily.

obé strany

Zvlastni obrobky

PFi fezani prohnutych nebo kulatych obrobk( musite
tyto obzvlast dobfe zajistit proti sklouznuti. Na ¢are
fezu nesmi vzniknout Zadna mezera mezi obrobkem,
dorazovou liStou a stolem pily.

Je-li to nutné, musite zhotovit speciélni drzaky.

Vkladaci desky

Cervené vkladaci desky 10 se mohou po del$im
pouzivéani elektronafadi opotrebit.

Vadné vkladaci desky vymérnite.

Uvedte elektronarfadi do pracovni polohy.

Srouby 62 vysroubujte pomoci dodavaného
kiizového Sroubovéku. (viz obrazek |ill).

VloZte novou levou vkladaci desku.

Nastavte Uhel sklonu na 47° (vlevo).

Stlacte aareta¢ni packu 41 a vytocte rameno stroje
zcela dold.

Pfisurite vkladaci desku na ca. 2 mm k pilovému
kotougi. Zajistéte, aby se po celé délce mozného
tazného pohybu pilovy kotou¢ nedostal do kontaktu
s vkladaci deskou.

Vkladaci desku pomoci Sroubt 62 opét pfiSroubujte.

Pracovni kroky analogicky zopakujte pro novou
pravou vkladaci desku.

Opracovani tvarovych list (podlahové
nebo stropni liSty)

Tvarové listy mlGzete opracovavat dvéma rdznymi
zpusoby:

— postavené proti dorazové listé,
— polozené naplocho na stole pily.

V zavislosti na Sifce profilové liSty miZzete provadét
fezy s nebo bez tazného pohybu.

Nastaveny Sikmy Uhel vzdy nejprve vyzkouSejte na
odpadovém drevé.
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Podlahové listy

Nasledujici tabulka obsahuje pokyny pro opracovani podlahovych list.

Nastaveni postavené naplocho
proti lezici na
dorazové stole pily
liste
uhel sklonu 0° 45°
podlahova lista levéa strana pravé strana levéa strana prava strana
vnitini hrana | Ghel pokusu 45° vlevo 45° vpravo 0° 0°

poloha obrobku

spodni hrana na

spodni hrana na

vrchni hrana na

spodni hrana na

stole pily stole pily dorazové listé¢ | dorazoveé listé
hotovy obrobek se . ... vpravo od . .
P ... vlevo od fezu S ... vlevo od fezu | ... vlevo od fezu
nachazi ... fezu
vnéjsi hrana |dhel pokusu 45° vpravo 45° vlevo 0° 0°

P

poloha obrobku

spodni hrana na

spodni hrana na

spodni hrana na

vrchni hrana na

stole pily stole pily dorazové listé | dorazové listé
hotovy obrobek se | ... vpravo od vlevo od fezu| -+ VPravo od ... vpravo od
nachazi ... fezu fezu fezu

Stropni liSty (podle standardi US)

Pokud chcete stropni liSty opracovavat naplocho lezici na stole pily, musite nastavit standardni thel pokosu
31,6° (horizontalni) a Ghel sklonu 33,9° (vertikalni). (viz obrazek [)
Nasledujici tabulka obsahuje pokyny pro opracovani stropnich list.

Nastaveni postavené naplocho
proti lezici na
dorazové stole pily
liste
Ghel sklonu 0° 33,9°
stropni listy leva strana prava strana leva strana prava strana
vnitini hrana |dhel pokosu 45° vpravo 45° vlevo 31,6° vpravo 31,6° vlevo

poloha obrobku

spodni hrana na
dorazové listé

spodni hrana na
dorazové listé

vrchni hrana na
dorazové listé

spodni hrana na
dorazové listé

hotovy obrobek se ... vpravo od N . .

YO P ... vlevo od fezu | ... vlevo od Fezu | ... vlevo od fezu
nachazi ... fezu

vnéjsi hrana |uhel pokosu 45° vlevo 45° vpravo 31,6° vlevo 31,6° vpravo

poloha obrobku

spodni hrana na
dorazové listé

spodni hrana na
dorazové listé

spodni hrana na
dorazové listé

vrchni hrana na
dorazové listé

hotovy obrobek se
nachazi ...

... vpravo od
fezu

... vlevo od fezu

... vpravo od
fezu

... vpravo od
fezu
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PrezkousSeni a sefizeni zakladnich nastaveni

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

K zaruéeni pfesnych fez(li musite po intenzivnim
pouziti zkontrolovat zékladni nastaveni
elektronaradi a popfipadé je sefidit.

Uhel sklonu 0° (vertikalni)
Dejte elektronaradi do transportni polohy.

Otocte stul pily 16 az k zafezu 15 pro 0°. Packa 13
musi citelné zaskocit do zafezu.

Abyste se dostali k sefizovacim Sroublm zakrytym
zasobnikem néastroju 42, musite tento odstranit. K
tomu odSroubujte jak upevnovaci Srouby 43 tak i
matice 44.

PfezkouSeni: (viz obrazek IRl

Nastavte méfitko Uhld na 90° a poloZzte jej na stdl pily
16. Rameno méfitka Uhld musi pfiléhat k pilovému
kotouci po celé délce.

Sefizeni: (viz obrazek F&)

Uvolnéte upinaci madlo 14. Uvolnéte Srouby 64 a 65
pomoci dodavaného stranového klice 45 (SW 10).
Uvolnéte sefizovaci Sroub 66 (ca. o 3 otacky) pomoci
dodavaného klice s vnéjSim Sestihranem 33 (SW 4).

ZaSroubujte nebo vySroubujte nastavovaci Sroub 63
(SW 10) tak dalece, az rameno Uhelniku licuje s
pilovym kotou¢em po celé délice.

Upinaci madlo 14 opét utdhnéte. Potom utahnéte
nejprve sefizovaci Sroub 66 a potom Srouby 64 a 65.

Pokud ukazatelé Ghld 22 a 31 nejsou po nastaveni v
jedné pfimce se znackami 0° na stupnici 30,
uvolnéte upeviiovaci Srouby ukazateld uhld pomoci
dodavaného kfizového Sroubovéku 33 a ukazatele
ahl vyrovnejte podél rysek 0°.

Levy uhel sklonu 45° (vertikalnf)
Stroj uvedte do pracovni polohy.

Otocte stll pily 16 az k zafezu 15 pro 0°. Uvolnéte
upinaci madlo 14. Vyto¢te rameno stroje za drzadlo
5 vlevo az rameno stroje narazi.

Abyste se dostali k sefizovacim Sroublm zakrytym
zasobnikem néastroju 42, musite tento odstranit. K
tomu odSroubujte jak upevnovaci Srouby 43 tak i
matice 44.

PfezkouSeni: (viz obrazek [IEl)

Nastavte méfitko Uhld na 45° a poloZzte jej na stdl pily

16. Rameno méfitka Uhld musi pfiléhat k pilovému

kotouci po celé délce.
Sefizeni: (viz obrazek [IHA)
VySroubujte nebo zaSroubujte nastavovaci Sroub 67

(SW 10) tak dalece, az rameno méfitka uhli po celé
délce licuje s pilovym kotoucem.

Upinaci madlo 14 opét utdhnéte.

Pokud ukazatelé hld 22 a 31 nejsou po nastaveni v
jedné pfimce s ryskou 45° stupnice 30, provérte
nejprve jesté jednou nastaveni 0° pro Uhel sklonu a
ukazatele UhlG. Potom zopakujte nastaveni Ghlu
sklonu 45°.

Pravy Uhel sklonu 45° (vertikalni)
Stroj uvedte do pracovni polohy.

Otocte stul na pilu 16 az k zafezu 15 pro 0°. Uvolnéte
upinaci madlo 14.

Vyklopte rameno stroje za drzadlo 5 z polohy 0°
lehce vlevo a otocte knoflik 39 az je ukdzan rozsah
Ghlu sklonu = 0-45°

Vytocte rameno stroje za drzadlo vpravo az rameno
stroje narazi.

Abyste se dostali k sefizovacim Sroublm zakrytym
zasobnikem nastroju 42, musite tento odstranit. K
tomu odSroubujte jak upevnovaci Srouby 43 tak i
matice 44.

PfezkouSeni: (viz obrazek [TH])

Nastavte méfitko ahli na 135° a polozte jej na stul
pily 16. Rameno meéfitka Ghld musi pfiléhat k
pilovému kotouci po celé délce.

Sefizeni: (viz obrazek [E)

Zasunte dodavany kli¢ s vnéjSim Sestihranem (SW
3) z venku skrz téleso do ukrytého sefizovaciho
Sroubu 68. ZaSroubujte nebo vySroubuijte sefizovaci
Sroub tak dalece, az rameno méfitka uhll licuje po
celé délce s pilovym kotoucem.

Upinaci madlo 14 opét utdhnéte.

Pokud ukazatelé Ghld 22 a 31 nejsou po nastaveni v
jedné pfimce s ryskou 45° stupnice 30, provéfte
nejprve jesté jednou nastaveni 0° pro Uhel sklonu a
ukazatele Uhla. Potom zopakujte nastaveni Ghlu
sklonu 45°.

Svérna sila upinaciho madla pro uhel sklonu

(viz také obrazek [TA)

Uvolnéte upinaci madlo 14.

Sefizeni:

Otocte nastavovaci Sroub 69 pomoci dodavaného
stranového klice 45 (SW 17) proti sméru hodinovych
ruc¢i¢ek pro snizeni svérné sily nebo jej otocte ve
sméru hodinovych ruci¢ek ke zvySeni svérné sily.
Nastavte Ghel sklonu, upinaci madlo 14 opét
utdhnéte a zkontrolujte, zda bylo dosazeno
pozadované svérné sily.

Svérna sila musi bezpe¢né drzet polohu ramene
stroje pfi kazdém libovolném Ghlu sklonu.
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Svérna sila svorky drzadla

(viz obrazek Eq)

Uvolnéte svorku 3.

Sefizeni:

Otocte oba nastavovaci Srouby 70 pomoci klice s
vnéjSim Sestihranem 47 (SW 1,5) proti sméru
hodinovych rugi¢ek pro snizeni svérné sily nebo je
otoéte ve sméru hodinovych rucicek ke zvySeni
sverné sily.

Oba Srouby vzdy sefidte na stejnou vySku.

Uzavrete svorku 3 a zkontrolujte, zda bylo dosazeno
pozadované svérné sily.

Ukazatel uhlu pokosu (horizontalni)
(viz obrazek K@)

Stroj uvedte do pracovni polohy.

Otocte stll pily 16 az k zafezu 15 pro 0°.

PfezkouSeni:

Ukazatel Ghlu 71 musi byt v jedné pfimce se
znackou 0° stupnice 38.

Sefizeni:

Uvolnéte upeviiovaci Sroub ukazatele thlu pomoci
dodavaného kfizového Sroubovéaku 33 a vyrovnejte
ukazatel Ghlu podél rysky 0°.

Upeviovaci Sroub opét utdhnéte.

Dorazova lista

Dejte elektronaradi do transportni polohy.
Otocte stll pily 16 az k zafezu 15 pro 0°.
PfezkouSeni: (viz obrazek E&R)

Nastavte méfitko uhli na 90° a poloZte jej na stdl pily
16. Uhelnik musi pfiléhat k dorazové listé 18 po celé

délce.

Sefizeni: (viz obrazek &)

Zcela vySroubujte Srouby 20 na stranach obou
prodlouzeni dorazové liSty a uvolnéte zajiSt'ovaci
Srouby 72 pomoci dodavaného klice s vnéjSim
Sestihranem 33 (SW 4). Odstrante obé prodlouzeni
dorazové listy.

Uvolnéte vSechny Srouby s Sestihrannou hlavou 73
pomoci dodavaného kli¢e s vnitfnim Sestihranem 33
(SW 14). Natocte dorazovou listu 18 tak dalece, az
thelnik po celé délce licuje. Srouby s Sestihrannou
hlavou opét utdhnéte.

Opét naSroubujte prodlouzeni dorazové listy.
Zajist'ovaci Srouby 72 utdhnéte pouze tak dalece,
aby se obé prodlouzeni dorazové listy dala lehce
posouvat.

6 UDRZBA A SERVIS

Udrzba

Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte sitovou
zastréku.

UdrZujte stroj i vétraci otvory vzdy Cisté, aby jste
mohli bezpe¢né a dobfe pracovat.

Pohyblivy ochranny kryt se musi vzdy volné
pohybovat a musi se samostatné uzavfit. Proto
udrZujte oblast okolo pohyblivého ochranného krytu
vzdy gistou.

Odstrarite prach a tfisky vyfoukanim pomoci
tlakového vzduchu nebo Stétcem.

Pokud i pfes peclivou vyrobu a zkousky dojde k
poruSe stroje, nechte opravu provést v
autorizovaném servisnimu stfedisku pro
elektronaradi Bosch.

PFi vS8ech dotazech a objednavkach nahradnich dild
uvedte prosim desetimistné objednaci Cislo podle
typového Stitku stroje.

Likvidace odpadu
Stroj, pfisluSenstvi a obal by mély byt recyklovany v
souladu se zdsadami ochrany Zivotniho prostiedi.

K optimélni recyklaci jsou plastové dily opatfeny
oznacenim materiélu.

PrisluSenstvi
Pilovy kotou¢ 254 x 30 mm,

60zubl. ...... ... ... 2 608 640 436
Rychloupinaci svérka

vertikaini. .......... ... L. 2 608 040 205
horizontalni. . .................. 2 608 040 236
Vkladacidesky . ................ 2607 960 021
Sada prachovych sackd . ......... 2605411212
Prodluzovaci ty¢e (435 mm),

AKUSY . oo 2607 001 956
Servis

Explodované vykresy a informace k nahradnim
dilim najdete na: www.bosch-pt.com

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.

142 01 Praha 4 - Kr¢

Pod ViSnovkou 19

Q. +420 2/61 30 05 65-6
Fax.....oooooiiiii +420 2/44 40 11 70

Zmény vyhrazeny
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1 VSEBECNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
PRE ELEKTRICKE NARADIE

7 Precitajte si vSetky pokyny a

PYAEIGENEY dodrziavajte ich. Nedodrzanie

nasledujicich  bezpeénostnych

pokynov mdze mat’ za nasledok zasah elektrickym

pradom, ohrozenie poziarom alebo vazne
poranenie.

Bezpeénostné pokyny si dobre uschovajte.

Pracovisko

Pracovisko udrziavajte €isté a dobre osvetlené.
Neporiadok na pracovisku a neosvetlené casti
pracoviska mozu viest’ k irazom.

Nepracujte s elektrickym naradim v prostredi
ohrozenom vybuchom, v ktorom sa nachadzaju
horfavé kvapaliny, plyny alebo prach. Elektrické
naradie mdze chrlit' iskry, ktoré zapdlia prach alebo
pary.

Ked' pracujete s naradim, udrziavajte prizerajlce
osoby, deti a navstevnikov v dostato€nej
vzdialenosti od pracoviska. V pripade odputania
VaSej pozornosti inymi osobami by ste mohli stratit’
kontrolu nad naradim.

Nenechavajte bezat’ ruéné elektrické naradie bez
dozoru, vypinajte ho. NeopuUStajte elektrické
naradie dovtedy, kym sa vlozeny pracovny nastroj
Uplne nezastavi.

Elektrickad bezpeénost’

Skdr ako pripojite ruéné elektrické naradie na
zdroj pradu, presvedéte sa, €i sa napatie zdroja
pridu zhoduje s Gdajmi na typovom Stitku, resp.
€i sa odliSuje o maximalne 10%. Ak nie je napatie
zdroja elektrického pradu pre ruéné naradie vhodné,
moze dojst k vaznym drazom a k poskodeniu
elektrického néaradia.

Vyhybajte sa kontaktu tela s uzemnenymi
plochami, ako suU rdry, vyhrievacie telesa,
sporaky alebo chladniéky. Ked je VaSe telo
uzemnené, riziko zasahu elektrickym pridom je
vysSie.

Nevystavujte ruéné elektrické naradie dazd'u
alebo vihkému prostrediu. Ked vnikne do
elektrického naradia voda, riziko zadsahu elektrickym
pradom je vysSie.

Nepouzivajte privodnd Sndru na prenaSanie
naradia, na jeho veSanie ani za fu nevyt'ahujte
zastréku zo zasuvky. PrivodnG Snudru chrante
pred horaéavou, olejom, ostrymi hranami alebo
pohybujacimi sa €astami naradia. PoSkodené
privodné Sndry mdzu spdsobit zasah elektrickym
pradom.

Bezpeénost os6b

Bud'te pozorni, davajte pozor na to, €o robite a k
praci s naradim  pristupujte  rozumne.
Nepouzivajte elektrické naradie, ked’ ste unaveni,
alebo ked’ ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri pouzivani naradia
moze viest' k vaznym poraneniam.

Pri praci noste vhodny pracovny odev. Nenoste
Siroké odevy a nemajte na sebe Sperky. Ak mate
dlhé vlasy, pouzivajte siet’ku na vlasy. Dbajte na
to, aby ste mali vlasy, odev a rukavice v
dostatoénej vzdialenosti od pohybujucich sa
€asti naradia. Pohybujuce sa ¢asti naradia by mohli
zachytit’ volné oblec¢enie, Sperky a dihé vlasy.
Vyhybajte sa neumyselnému spust'aniu naradia.
Skor ako pripojite naradie k elektrickej zasuvke,
zabezpeéte, aby bolo vypnuté. PrendSanie naradia
drzanim za vypina¢ alebo pripajanie zapnutého
naradia zvySuje riziko Grazu.

Skér ako naradie pouzijete, odstrante
nastavovacie nastroje alebo skrutkovace.
Nastavovaci nastroj alebo skrutkovaé, ktory sa
nachadza v pohyblivej ¢asti naradia, méze spdsobit’
poranenie.

Neprecenujte sa. Zabezpeéte si pevny postoj a
neprestajne udrziavajte rovnovahu. Pevny postoj
a vhodné drzanie tela umoziuju lepSiu kontrolu
naradia v neo¢akavanych situaciach.

Noste ochranny pracovny odev a vzdy majte
nasadené ochranné okuliare. Odporu¢ame
pouzivat’ ochranné dychacie masky, protiSmykovu
obuv, ochrannu prilbu a chranice sluchu.

Starostlivé zaobchadzanie s elektrickym naradim
a jeho pouzivanie

Na pevné uchytenie obrobku pouzivajte upinacie
zariadenia alebo zverak. Ked pridrziavate obrobok
rukou, alebo ked si ho pritlacate o telo, nemézete
naradie spolahlivo obsluhovat'.

Naradie nepret'azujte. Pre pracu pouZzivajte vzdy
uréené naradie. Pomocou vhodného naradia
budete moct v uvedenom rozsahu vykonu pracovat
lepSie a bezpecnejSie.

Nepouzivajte naradie, ak ma pokazeny vypinaé.
Naradie, ktoré sa uz neda zapinat' alebo vypinat, je
nebezpecné a treba ho dat opravit'.

Skor ako sa pustite do nastavovania naradia, do
vymeny nastroja, alebo ak idete naradie odlozit,
vzdy najprv vytiahnite zastréku zo zasuvky. Tieto
preventivne bezpecnostné opatrenia redukuju riziko
neumyselného spustenia naradia.

1609 929 F70 « (04.10) PS

Slovensky-1



Nepouzivané néaradie uschovavajte mimo
pristupu deti a nezaskolenych osob. Elektrické
naradie sa stava nebezpeénym néstrojom, ak ho
pouzivaju neskisené osoby.

Svoje néradie starostlivo oSetrujte Pouzivané
nastroje udrziavajte ostré a G¢isté. Starostlivo
oSetrované naradie s ostrymi nastrojmi sa da lahSie
viest' a lepSie kontrolovat'.

Skontrolujte, ¢i pohyblivé suéiastky naradia
bezchybne funguju a neblokujd, a €i nie su
zlomené alebo poskodené niektoré suéiastky,
ktoré by mohli negativne ovplyvnit’ fungovanie
naradia. Skér ako budete naradie znova
pouZivat, dajte posSkodené suéiastky opravit
alebo vymenit' v autorizovanej servisnej
opravovni. Nejeden Uraz bol sposobeny zle
udrziavanym naradim.

Nevykonéavajte na ruénom elektrickom naradi
Ziadne zmeny a nepouzivajte ho na iné Gcely
okrem tych, ktoré su uvedené v odseku
»Pouzivanie podla uréenia“. Kazda odchylka
alebo zneuzitie mdze mat’ za nasledok poranenie.

Pouzivajte len také prisluSenstvo, ktoré
odporuca vyrobca naradia. Pouzivanie
prisluSenstva, ktoré bolo vyvinuté pre iné naradie,
moZe spdsobit’ poranenie.

Servis

Néaradie zverte do opravy len kvalifikovanému
odbornému  persondlu. Opravy a Udrzba
uskutoénené nekvalifikovanym persondlom mézu
mat za nasledok vazne Urazy.

Na opravy a udrzbu pouzivajte len originalne
prislusenstvo. Dodrziavajte pokyny odseku
,Udrzba“ tohto Navodu. Pouzivanie prisluenstva,
ktoré nie je predpisané, alebo nedodrziavanie
pokynov odseku ,Udrzba* moéZu mat za nasledok
zasah elektrickym pradom alebo poranenie.

2 BEZPECNOSTNE POKYNY PRE JEDNOTLIVE NARADIA
PRE PANELOVE PILY

Zabezpeéte dostatoné  osvetlenie
pracoviska alebo dostatocné
bezprostredného pracovného priestoru.

priestoru
osvetlenie

Ak sa pri praci poskodi alebo roztrhne sietova Snara,
8ndry sa nedotykajte, ale ihned vytiahnite zastréku
zo zasuvky. Nikdy nepouZivajte naradie s
poskodenou sietovou Snurou.

Pouzivajte ochranné okuliare a chranice sluchu.

Prach, ktory vznika pri praci s naradim, moze byt
zdraviu Skodlivy, horfavy alebo vybusny. Je potrebné
urobit’ vhodné bezpe€nostné opatrenia.

Napriklad: Niektory prach sa povazuje za
rakovinotvorny. Pouzivajte vhodné zariadenie na
odsavanie prachu a noste ochrannt dychaciu
masku.

Néradie, ktoré sa pouZziva vonku, musi byt zapojené
cez prudovy chrani¢ (Fl) s dimenzaénym pradom
maximalne 30 mA. Pouzivajte len predlzovaciu
Snaru vhodnu na vonkajSie pouzivanie.

Kébel vzdy odvadzajte od naradia smerom dozadu.

Pred pouzitim namontujte ru¢né elektrické naradie
na rovnl a stabilna pracovnu plochu.

Nikdy nestipajte na elektrické naradie. Ak by sa
naradie preklopilo, alebo keby ste sa neimyselne
dotkli pilového listu, mohli by ste si spésobit’ vazne
poranenie.

Pilte len taky material, ktory vyrobca pre dané ru¢né
elektrické naradie schvalil.

Zabezpecte, aby pocas pouZivania naradia spravne
fungoval vykyvny ochranny kryt. Musi sa volne
pohybovat’ a samocinne uzavierat’; kryt nesmie
zostavat' zablokovany v otvorenom stave.

Pouzite ru¢né elektrické naradie az vtedy, ked
pracovna plocha neobsahuje okrem obrobku ziadne
nastavovacie nastroje, drevené triesky a pod.
Drobné kusky dreva alebo iné predmety by sa mohli
dostat’ do kontaktu s rotujicim pilovym listom a
mohli by vysokou rychlost’'ou zasiahnut’ obsluhujicu
osobu.

Obrobok, ktory budete obrabat’, vzdy pevne upnite.
DIhé obrobky musia byt’ na volnom konci podlozené
alebo podopreté. Neobrabajte také obrobky, ktoré su
na upnutie prili§ malé.

Nenechavajte po€as obrabania pridrziavat' ani
podopierat’ obrobok inej osobe. VZdy pouzivajte
vhodny pripravok na prediZzenie rezacieho stola
alebo na upevnenie obrobku.

Neobrabajte material, ktory obsahuje azbest.

Ak existuje hrozba, zZe pouzity nastroj méze natrafit
na skryté potrubie alebo elektricky kabel, chytajte
elektrické naradie len za izolované rukovéte. Kontakt
s elektrickym vedenim, ktoré je pod napéatim, moze
dostat pod napatie aj kovové slciastky naradia a
sposobit’ zasah elektrickym pradom.
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Skoér ako prisuniete obrobok k pilovému listu, musi
pilovy list dosahovat’ maximalne obratky.

Ruky, prsty a predlaktia nepriblizujte k rotujicemu
pilovému listu.

V priestore pilového listu nesiahajte za dorazovu
liStu, aby ste pridrziavali obrobok, odstranili drevené
triesky alebo z inych dévodov. Vzdialenost' VaSej
ruky od rotujiceho pilového listu je pritom velmi
mala.

VZzdy pilte iba jeden obrobok. Obrobky poloZené na
seba alebo vedla seba sa nedaju spravne upnuit’,
moZzu zablokovat' pilovy list alebo sa voéi sebe
navzajom posunut’.

Na linii rezu nesmu byt ani na hornej strane ani na
dolnej strane ziadne prekazky. Nepilte drevo, v
ktorom su klince, skrutky a pod.

Ked sa pilovy list zablokuje, naradie okamzite
vypnite a privodnud Sndru vytiahnite zo zasuvky. Az
potom odstrante zaklineny obrobok.

Netlaéte pilovy list do obrobku prili§ velkou silou a
nevyvijajte pri pouzivani ru¢ného elektrického
naradia prili§ velky tlak. Vyhybajte sa predovSetkym
zahakovaniu pilového listu pri praci v rohoch, na
hranéach a pod.

Vyhybajte sa pretazovaniu motora najméa pri
obrabani vacsich obrobkov. Pilenie vykonavajte iba
pomocou mierneho tlaku na rukovét' naradia.

Pri vyhotoveniach pily s brzdou pilového listu: Pri
vypnuti elektrického néaradia vyvola brzdenie
pilového listu pohyb ramena néstroja smerom dole.
Nezabudnite na tato reakénu silu, ked vypinate
naradie v hornej polohe.

Pozor! Pilovy list po vypnuti rué¢ného elektrického
naradia eSte dobieha.

Chrante pilovy list pred narazmi a Gdermi.

Nevystavuijte pilovy list boénému tlaku.

Pouzivajte len ostré a bezchybné pilové listy. Pilové
listy, ktoré maju trhliny, sa skrivené alebo neostré,
ihned vymernite.

Vzdy vyberte vhodny pilovy list podla materiélu,
ktory idete obrabat'.

Pouzivajte len také pilové listy, ktoré odportaca
vyrobca ruéného elektrického naradia.

Dodrziavajte pokyny vyrobcu k montazi a pouzivaniu
pilového listu.

Aretaciu vretena vykonavajte az
zastaveni pilového listu.

po Uplnom

Pilovy list sa pri praci velmi zahrieva; nedotykajte sa
ho skér, ako vychladne.

Pri vymene pilového listu pouZzivajte pracovné
rukavice, aby ste sa nezranili na ostrych reznych
hranéch pilového listu.

VSimnite si rozmery pilového listu. Priemer otvoru
musi bez vdle licovat s vretenom naradia.
Nepouzivajte redukcie ani adaptéry.

Dodrziavajte maximalnu pripustnt rychlost’ pilového
listu.

Pilové listy z vysoko legovanej rychloreznej ocele
(ocel HSS) sa nesmu pouzivat'.

Pravidelne odstrariujte prach z drziakov uhlikov
elektromotora vyfukanim tlakovym vzduchom.

Bosch zaru€uje bezchybné fungovanie pristroja len v
tom pripade, ak sa bude pouzivat s origindlnym
prisluSsenstvom Bosch uréenym pre dany vyrobok.

SYMBOLY

Dolezité upozornenie: Pre pouzivanie Vasho naradia mézu byt délezité niektoré z nasledujicich symbolov.
Dobre si tieto symboly a ich vyznamy vStepte do pamaéti. Spravna interpretacia symbolov Vam poméze

pouzivat' naradie lepSie a bezpecénejSie.

Symbol Nazov Vyznam

\% Volt Elektrické napatie

A Ampér Elektricky prad

Ah Ampérhodina Kapacita, akumulovana elektricka energia
Hz Hertz Frekvencia

W Watt Vykon

Nm Newtonmeter Jednotka energie, kratiaci moment

kg Kilogram Hmota, hmotnost’

mm Milimetre Dizka
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Symbol

Nazov

Vyznam

min/s Minaty/sekundy Casové rozpétie, trvanie
°C/°F stupne Celzia/stupne Teplota
Fahrenheita
dB Decibely Urc¢ita hladina relativnej hlasitosti
1%} Priemery napr. priemer skrutky, priemer brasneho kottc¢a
atd.
mint/n, Pocet obratok Pocet volnobeznych obratok
.../min Pocet obratok alebo pohybov za | Poéet obratok, uderov, kruhovych drah atd. za
minGtu minGtu
0 Poloha: Vyp Bez rychlosti, bez kratiaceho momentu
SW Velkost' kfGéa (v mm) Vzdialenost' paralelnych pléch na spojovacich
prvkoch, na ktoré méze nastroj zasahovat’ zboku
(napriklad Sest’hranna matica alebo hlava
Sest’hrannej skrutky), zvrchu (napriklad
prstencovy klG¢) alebo znutra (napriklad matica s
vnuatornym Sest’hranom)
[ele) Lavy chod/pravy chod Smer otacania
O/m Vnutorny Sesthran/vonkajsi Druh upevnenia néastroja
Stvorhran
- Sipka Vykonat' v smere Sipky
~ Striedavy prud Druh pridu a napétia
== Jednosmerny prud Druh pridu a napétia
~ Striedavy alebo jednosmerny | Druh pridu a napéatia
prud
=] Trieda ochrany |1 Naradia triedy ochrany Il maji Gplna ochrannu
izolaciu
@) Trieda ochrany | Néaradie ochrannej triedy | musi byt uzemnené

podla DIN: Ochranné
uzemnenie (ochranny vodi¢)

A\

Vystraha

Upozornuje uzivatela na korektn( manipuléciu s
naradim, alebo ho varuje pred nebezpecenstvom

i

Prikazova znacka

Upozorriuje na korektn manipuléciu s naradim,
napriklad: Precitajte si Navod na pouzivanie.

Specifické symboly naradia

Symbol

Vyznam

\'“

Prikazova znacka

Nebezpecny priestor! Ruky, prsty alebo
predlaktie majte podra moZznosti od tohto
priestoru daleko.

1609 929 F70 « (04.10) PS

Slovensky—-4




Symbol

Vyznam

Prikazova znacka

Pouzivajte ochranné okuliare.

Prikazova znacka

Pouzivajte chrani¢ sluchu.

Prikazova znacka

Pouzivajte ochrannd dychaciu masku.

Upozorfiujuca znacka

V8imnite si rozmery pilového listu. Priemer
otvoru musi bez vole licovat’ s vretenom naradia.
NepouZzivajte redukcie ani adaptéry.

Upozorfiujaca znacka

Rezy vykonavajte plynulym pohybom v
nazna¢enom poradi.

Upozorfiujdca znacka

Pri prenaSani chytajte ru¢né elektrické naradie
na takto oznaéenych miestach.

Upozorfiujuca znacka

Rukovat' na prenaSanie

Upozorfiujaca znacka

Nebezpecenstvo pomliazdenia! Pri prenasani
majte prsty na rukovati na prenasSanie naradia.
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Vyznam

Upozorfiujdca znacka

Zobrazuje jednotlivé kroky na prestavenie

rukovate.

Upozorriujaca znacka

Ukazuje polohu aretacnej packy na zaaretovanie
ramena nastroja a pri nastavovani vertikalneho
uhla zoSikmenia.

lavy stipec:

— Rozsah uhla zoSikmenia 45°-0

ZoSikmenie pilového listu dolava

pravy stipec:

— Rozsah uhla zoSikmenia = 0-45°

ZoSikmenie pilového listu doprava

— Rozsah uhla zoSikmenia 45° +
Cely rozsah oto¢enia ramena nastroja

Upozorfiujuca znacka

Ukazuje polohu aretaénej packy na zaaretovanie
ramena nastroja a pri nastavovani vertikalneho
uhla zoSikmenia.

Upozorriujuca znacka

Néaradie, prisluSenstvo a obal treba dat na
recyklaciu neohrozujicu Zivotné prostredie.

Na ufahéenie recyklacie st jednotlivé pouzité
plasty oznacené.

Oznacovanie elektrickych a elektronickych
produktov podfa ¢lanku 11(2) Smernice
2002/96/EC (WEEE)
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Definicia priestorovych pohPadov na naradie

vpravo

3 POPIS FUNGOVANIA

Pri ¢itani Navodu na pouZzivanie si
vSimajte prislusné obrazky ruéného
elektrického naradia na prednych
stranéch.

L]

PouZivanie podla uréenia

Toto elektrické naradie je ako stacionarne naradie
uréené na pozdizne a prieéne rezy s rovnym
priebehom rezu do dreva alebo inych
porovnatelnych materialov.

Pritom sU mozné horizontalne uhly zoSikmenia od
52° (favostranné) do 60° ako aj vertikalne uhly
zoSikmenia od 47° (favostranné) do 46°
(pravostranné).

Informéacia o hluénosti/vibraciach
Namerané hodnoty boli ziskané podla EN 61 029.

Hodnotena droven hluku naradia je zvycajne:
uroven akustického tlaku 94,7 dB (A),

Uroven akustického vykonu 107,7 dB (A).
Nespolahlivost’ merania K = 3 dB.
Pouzivajte chréaniée sluchu!

Vibrécie st do 2,5 m/s?.

Technické parametre

GCM 10 SD
PROFESSIONAL

Panelova pila

Vecné ¢islo ...503| ... 537| ... 541
0601 B22 ... ... 508

... 532

... 542
Menovity prikon [W]| 1800, 1800| 1450
Napétie V]l 230 240 110
Frekvencia [Hz] 50 50 50
Pocet [minl]| 5000/ 5000| 4500
volnobeznych
obratok
Vreteno naradia  [mm] 30| 254 30

Hmotnost’ [ka]l 27 27 27
(podla EPTA-

Procedure

01/2003)

Pilovy list & [mm] 254 254 254
Trieda ochrany o/ ©/ I @/

Maximalne rozmery obrobku pozri kapitolu
+Pracovné pokyny*“

Pri zapinani nastane kratkodoby pokles napatia.
V pripade nepriaznivych podmienok v elektrickej sie-
ti to méze nepriaznivo ovplyvnit' iné elektrické spot-
rebice.

Pri sietovych impedanciach mensich ako 0,15 Q sa
poruchy oby¢ajne nevyskytuju.
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Ovladacie prvky

Cislovanie ovladacich prvkov naradia sa vztahuje na
vyobrazenie elektrického néradia na prednych

38 Stupnica pre uhol zoSikmenia (horizontalne)
39 Rukovat’ na nastavovanie uhla zoSikmenia

stranach tohto Navodu na pouZzivanie.

1

© 0O NO G hAONDN

- = -
N = O

13

14

15
16
17
18
19
20
21
22

23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

33
34
35
36
37
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Vrecusko na prach

Rukovat na prenaSanie naradia (vpredu)
Zvierka rukovéate

DrZadlo na prestavovanie sklonu rukovéte
Rukovat’

Tlagidlo na uvolnenie aretacnej packy 41
Pilovy list

Vykyvny ochranny kryt

Klzny valéek

Chréanic proti vytrhavaniu materialu
Aretovacia zvierka

Aretacny gombik pre lubovolny uhol zoSikmenia
(horizontalne)

Péacka na predvolenie uhla zoSikmenia
(horizontalne)

Upinacia rukovét’ pre fubovolny uhol zoSikmenia
(vertikalne)

Zarezy pre Standardné uhly zoSikmenia
Rezaci stol

Montazne otvory

Dorazova lista

PrediZenie dorazovej listy

Aretagna skrutka prediZenia dorazove;j listy
Rychloupinacia zvierka

Rugicka uhla (vertikalneho) pre rozsah uhlov
zoSikmenia = 0-45°

Vedenie sani

Drziak privodnej Snury

Vypina¢

Prepravna poistka

Areta&né skrutka hibkového dorazu
Rukovat’ na prenaSanie naradia (vzadu)
Aretacna skrutka vedenia sani

Stupnica pre uhol zoSikmenia (vertikalne)
Rucicka uhla (vertikalneho) pre rozsah uhlov
zoSikmenia = 45°-0

Nastavovaci gombik pre uhol zoSikmenia 33,9°
(vertikalne)

Specialny nastroj

Aretacna skrutka pre doraz 35

Dizkovy doraz

PrediZenie rezacieho stola

Upevriovacia rukovét pre prediZenie rezacieho
stola

40
41
42
43
a4
45
46

47

48

49

50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

60
61
62

(vertikalne)

Aretéacia vretena

Aretacna packa

Obal na nastroje

Upeviiovacie skrutky pre zasobnik nastrojov
Upeviiovacia matica pre zasobnik nastrojov
Vidlicovy k¢ (SW 10, SW 17)

Kla¢ na skrutky s vnatornym Sesthranom
(Sw 3)

Krag na skrutky s vnatornym Sesthranom
(SW 1,5)

Skrutka s krizovou hlavou (upevnenie
vykyvného ochranného krytu)

Skrutka s krizovou hlavou (upevnenie
vykyvného ochranného krytu)

Sest’hranna skrutka na upevnenie pilového listu
Podlozka

Upinacia priruba

Vreteno naradia

Uhlovy adaptér pre vrecko na prach
Vyhadzovanie triesok

Upinacia packa pre rychloupinaciu zvierku

Ty¢ so zavitom pre rychloupinaciu zvierku
Otvory pre rychloupinaciu zvierku

Tlacidlo na rychle prestavenie aretacnej skrutky
hibkového dorazu

Hibkovy doraz
Skrutka pre doraz 35
Skrutky pre chrani¢ proti vytrhavaniu materialu

63 — 66

67

68

69

70
71
72
73

Nastavovacie skrutky pre zakladné nastavenie
uhla 0° (vertikalny uhol zoSikmenia)

Nastavovacie skrutky pre zékladné nastavenie
uhla 45° (vertikalny uhol zoSikmenia)

Nastavovacia skrutka pre zakladné nastavenie
45° (pravy vertikalny uhol zoSikmenia)

Nastavovacia skrutka pre zvieraciu silu upinacej
rukovate 14

Nastavovacie skrutky pre zvieraciu silu zvierky 3
Ukazovatel uhla zoSikmenia (horizontalne)
Areta&né skrutka prediZenia dorazovej lity

Skrutky so Sest’hrannou hlavou (SW 14)
dorazovej listy

Zobrazené alebo opisané prisluSenstvo ¢&iastoéne
nepatri do rozsahu Standardnej dodavky.
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4 MONTAZ

Vyhybajte sa neimyselnému spusteniu
elektrického naradia. Poéas montaze a pri
vSetkych pracach na elektrickom néaradi
nesmie byt zastréka siet'ovej Snury
pripojena na zdroj napatia (musi byt
vytiahnuta zo zasuvky).

&

Rozsah dodavky (zékladna vybava)

Pred prvym uvedenim elektrického naradia do

prevadzky prekontrolujte, ¢i boli dodané vSetky dole

uvedené suciastky:

— Panelova pila s namontovanym pilovym listom

— Vrecko na prach 1

— Uhlovy adaptér 54 pre vrecko na prach

— Areta¢na rukovat' 12

— Zasobnik nastrojov 42 s vidlicovym kli¢om 45 a
s dvoma zastrénymi kfGémi na skrutky s
vnitornym Seszhranom 46, 47

— Specidlne néaradie 33 s klaéom na skrutky s
vnitornym Sest’hranom (SW 14) a skrutkovacim
hrotom (vonkajSi Sesthran SW 4 na krizové
skrutky)

— Rychloupinacia zvierka 21

Skontrolujte elektrické naradie, €i nie je pripadne
poskodené.

Pred dalSim pouzivanim néaradia starostlivo
skontrolujte, ¢i bezchybne a podla uréenia fungujd
ochranné prvky naradia a stgciastky, ktoré sa mozu
lahko poskodit. Skontrolujte, ¢i bezchybne funguju
pohyblivé stciastky naradia, ¢i neblokuja, alebo ¢&i
nie su niektoré suciastky poSkodené. VSetky
slciastky musia byt spradvne namontované a musia
byt splnené vSetky podmienky na zabezpecenie
bezchybného chodu naradia.

Poskodené ochranné pripravky a stciastky treba dat’
odborne opravit alebo vymenit v autorizovanej
servisnej opravovni.

Prvé uvedenie naradia do prevadzky

Pozorne a starostlivo vyberte z obalov vSetky
dodané suciastky.

Odstranite z elektrického naradia a z dodaného
prisluSenstva v3etok obalovy material.

Stacionarna alebo flexibilna montaz

&

Na zabezpeéenie bezpeénej manipulacie
musite ruéné elektrické néaradie pred
pouzitim namontovat’ na rovnu a stabilnu
pracovnu plochu (napriklad na pracovny
stol).

Ak tdto montdz nevykonate, mobze sa
elektrické naradie prevratitt smerom
dopredu.

Stacionarna montéaz

(pozri obrazok [EX)

Pomocou vhodného skrutkového spojenia upevnite
elektrické naradie na pracovnu plochu. Na tento Gcel
st uréené otvory 17.

Flexibilnd montaz

(pozri obrazok &)

Pomocou zvierok, aké bezne dostat’ kupit’, upevnite
elektrické naradie za patky na pracovnom stole.

MontaZ aretaéného gombika

(pozri obrazok IEX)

Zaskrutkujte arate¢ny gombik 12 do prislusného
otvoru nad packou 13.

Aretaény gombik nepritahujte prili§ velkou silou.

5 POUZIVANIE

Prepravnd poistka

(pozri obrazok [)

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Prepravna poistka 26 Vam umozriuje pohodind
manipuléciu s naradim pri preprave na r6zne miesta
pouzivania.

Zaistenie naradia (prepravna poloha)

Na zaistenie vedenia sani 23 utiahnite areta¢nu
skrutku 29.

Prepravnu poistku 26 vytiahnite celkom smerom von

a otocte ju 0 90°. V tejto polohe nechajte prepravnu
poistku zaskocit'.

Stladte aretaénl packu 41 (pozri aj obrazok ) a
stcasne sklopte rameno néaradia za rukovat’ 5
smerom dole, az kym prepravna poistka zaskoc¢i v
koncovej polohe.

Odblokovanie naradia (pracovné poloha)

Stlac¢te rameno nastroja pri rukovati 5 trochu smerom
dole, aby sa prepravna poistka uvornila.

Prepravnu poistku 26 vytiahnite celkom smerom von
a otocte ju 0 90°. V tejto polohe nechajte prepravnu
poistku zaskogit'.

Pomaly postvajte rameno néstroja smerom hore.
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Vymena néstroja

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Pouzivajte len ostré a bezchybné pilové listy. Pilové
listy, ktoré maju trhliny, su skrivené alebo neostré,
ihned vymerite.

Pouzivajte len také pilové listy, ktoré zodpovedaju
parametrom uvedenym v tomto navode na
pouzivanie a ktoré st testované podla EN 847-1 a sl
patricne oznacené.

Pouzivajte len také pilové listy, ktorych pripustny
pocet obratok je minimalne taky velky ako pocet
obratok ruéného elektrického néaradia pri behu
napréazdno.

Aretaciu vretena vykonavajte az
zastaveni pilového listu.

Pilovy list sa pri praci velmi zahrieva; nedotykajte sa
ho skér, ako vychladne.

Pri vymene pilového listu pouzivajte pracovné
rukavice, aby ste sa nezranili na ostrych reznych
hranéch pilového listu.

po Uplnom

Demontaz pilového listu
Dajte naradie do pracovnej polohy.

Prepravnu poistku 26 vytiahnite celkom smerom von
a otocte ju 0 90°. V tejto polohe nechajte prepravnu
poistku zasko¢it'.

Rameno néstroja je teraz aretované v pracovnej
polohe.

Krizovym skrutkovaéom 33, ktory je sucast’ou
zakladnej vybavy, uvolnite skrutku 48. Skrutku
celkom nevyskrutkujte. Pomocou toho istého
krizového skrutkovaca skrutku 49 vyskrutkujte (pozri
obréazok [3§]).

Zatlaéte na aretaén( packu 41 (pozri aj obrazok 1)
a vykyvny ochranny kryt 8 vykyvnite az na doraz
smerom dozadu.

Pomocou prstencového kltu¢a 33 (SW 14), ktory je
sUcast'ou zékladnej vybavy, otacajte Sest’hranni
skrutku 50 a sucasne t'ahajte aretaciu vretena 40, az
tato zaskogi (pozri obrazok [B8).

Aretaciu vretena 40 drzte stlacend a Sest’hranné
skrutku 50 vyskrutkujte v smere pohybu hodinovych
ruciciek (Favy zavit!). Demontujte podlozku 51 a
upinaciu prirubu 52. Demontujte pilovy list. (pozri
obrazok X))

Montéaz pilového listu
Pouzite len diStanény prvok a podlozky, ktoré su na
tento ucel schvalené vyrobcom.

Ak méa byz ruéné elektrické néaradie dodato¢ne
vybavené laserovym zariadenim, smie montaz
pilového listu vykonaz iba autorizovana servisna
opravovna alebo vyrobca.

V pripade potreby najprv vycistite vSetky suciastky,
ktoré idete namontovat'.
Na vreteno naradia 53 nasadte novy pilovy list.
(pozri obrazok [BH))
Pri montazi dajte pozor na to, aby sa
& zhodoval smer rezu zubov (smer Sipky na
pilovom liste) so smerom Sipky na
vykyvnom ochrannom kryte naradia!
Namontujte spat’ upinaciu prirubu 52, podlozku 51 a
Sest’hranni skrutku 50. Stlacte aretéciu vretena 40,
az kym zasko¢i a pomocou momentového kluca
dotiahnite Sest’hrannd skrutku 50 proti smeru
pohybu hodinovych ruci¢iek na hodnotu cca 20 Nm.
Aretaciu vretena uvolnite. Pilovy list sa teraz musi
opéat’ dat’ volne otacat'.
Stlacte areta¢ni packu 41 a vykyvny ochranny kryt 8
dajte spat’ do dolnej polohy.
Znova zaskrutkujte skrutku 49 a utiahnite ju.
Utiahnite opét’ aj skrutku 48.
Stlac¢te rameno nastroja pri rukovati 5 trochu smerom
dole, aby sa prepravna poistka uvolnila.
Prepravnu poistku 26 vytiahnite celkom smerom von
a otocte ju 0 90°. V tejto polohe nechajte prepravnu
poistku zaskogit'.
Rameno nastroja je teraz volne pohyblivé na
rezanie.

Odsavanie prachu/pilin

Prach, ktory vznika pri praci s naradim, méze byt
zdraviu Skodlivy, horfavy alebo vybusny. Je
potrebné urobit  vhodné bezpeénostné
opatrenia.

Napriklad: Niektory prach sa povazuje za
rakovinotvorny. Pouzivajte vhodné zariadenie na
odsavanie prachu a noste ochrannt dychaciu
masku.

Vlastné odséavanie

(pozri obrazok &)

Na otvor na vyhadzovanie triesok 54 nasurite uhlovy
adaptér 50.

Na uhlovy adaptér nasurite vrecko na prach 1.
Vrecko na prach a odsavaci adaptér sa nesmu
dostat’ poc¢as pilenia do kontaktu s pohyblivymi
suciastkami naradia.

Vrecko na prach zav€asu vyprazdnuijte.

Externé odsavanie (odporuc¢a sa)

Na odsavanie mdzete odsavaci adaptér nasunudt’ aj
hadicu vysavaca (& 32 mm).

Vysava¢ musi byt vhodny na odsavanie pileného
materialu.

Pri odsavani zdraviu Skodlivych latok,
rakovinotvornych a suchych pilin pouzivajte
Specialny vysavac.
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PrediZenie dorazovej listy

(pozri obrazok @)

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Pri vertikalnych uhloch zo$ikmenia treba predizenie
dorazovej liSty posunat’ smerom von.

Pri predlzovani resp. zvaéSovani
& dorazovej listy zabezpeéte, aby sa
neobmedzila funkénost’ elektrického
naradia (predovsetkym vykyvného

ochranného krytu).

Uvolnite skrutku 20 a prediZenie dorazovej listy 19
celkom vytiahnite.

Skrutku opéat’ utiahnite.

Zvaésenie dorazovej listy
(pozri obrazok [X)

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Mimoriadne velké profilové liSty si vyZzaduji na lepSie
fixovanie vySSiu dorazovu liStu. Na tento Gcel su v
predizeni dorazovej listy 19 S$tyri otvory na
namontovanie vhodnych drevenych list.

&

Tento pomocny doraz sa smie pouZzivat’
len pre rovné rezy so zoSikmenim 0°.
Funkénost’ ruéného elektrického naradia
(predovSetkym fungovanie vykyvného
ochranného krytu) nesmie byt’ negativne
ovplyvnena.

Zoskrutkujte drevené listy (max. vyska 114,3 mm) s
predizenim dorazovej listy. Hlavy skrutiek musia byt’
zarovno s povrchovou plochou dreva alebo musia
byt’ zapustené.

Zabezpecéte, aby neutrpel pomocny doraz celého
ramena nastroja.

Ako predizit’ rezaci stél
(pozri obrazok 1)

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Pri. maximéalnych horizontalnych a vertikalnych
Sikmych rezoch treba rezaci stél predizit'.

DIhé obrobky musia byt’ na volnom konci podlozené
alebo podopreté.

Upevnovaciu rukovat 37 potiahnite smerom hore.

Vytiahnite prediZenie rezacieho stola 36 smerom von
do pozadovanej polohy.

Upeviiovaciu rukovat 37 stlacte smerom dole. Tym
je prediZenie rezacieho stola zafixované.

Upevnenie obrobku

(pozri obrazok )

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Na zabezpecenie optiméalnej bezpecénosti pri praci
musite obrobok vzdy dobre upevnit.

Neobrabajte také obrobky, ktoré s na upnutie prilis
malé.

Pri fixovani obrobku nesiahajte prstami
pod upinaciu paéku rychloupinacej
zvierky.
ZatlaCte obrobok dostato¢nou silou proti dorazovej
liSte 18 a predizeniu dorazovej listy 19.

Rychloupinaciu zvierku 21, ktord je sucastou
zéakladnej vybavy, zasurite do jedného z uréenych
otvorov 58. Pomocou ota¢ania tyCe so zavitom 57
prispdsobte rychloupinaciu zvierku obrobku. Stlacte
upinaciu packu 56 a obrobok takymto spdsobom
fixujte.

Nastavenie horizontalnych uhlov
zoSikmenia

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Na zabezpecéenie preciznych rezov treba po
intenzivnom pouzivani prekontrolovat’ zékladné
nastavenie ruéného elektrického naradia a v pripade
potreby ho nastavit’ (pozri k tomu odsek ,Kontrola
zakladného nastavenia a zakladné nastavenie").

Standardny uhol zoSikmenia horizontalne

(pozri obrazok M)

Na rychle a precizne nastavenie ¢asto pouzivanych
uhlov zoSikmenia s na rezacom stole urobené
zarezy 15:

45°
45°

vlavo 0° 15°
vpravo 15°

22,5°
22,5°

31,6°
31,6°

60°

Dajte naradie do pracovnej polohy.

Uvolnite aretatny gombik 12, ak je utiahnuty.

Packu 13 potiahnite a rezaci stol 16 otocte dolava
alebo doprava az na Zelany uhol zoSikmenia. Potom
packu opét’ uvolnite. Packa musi pritom pocutelne
zaskodit’ do zarezu.
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Lubovolné uhly zoSikmenia horizontalne
Horizontalny uhol zoSikmenia sa da nastavovat’ v
rozsahu 52° (favostranne) az 60° (pravostranne).
Dajte naradie do pracovnej polohy.

Uvolnite aretacny gombik 12, ak je utiahnuty.
Potiahnite packu 13 a sucasne stlaéte aretovaciu
zvierku 11, az kym zasko¢i do uréenej drazky (pozri

obrazok ). Takto sa bude dat’ rezaci stdl volne
pohybovat'.

Otacajte rezaci st6l 16 smerom dolava alebo
smerom doprava, az kym ukazovatel uhla
zoSikmenia 71 ukaze pozadovany uhol zoSikmenia.

Areta¢ny gombik 12 znova utiahnite.

Nastavenie vertikalnych uhlov
zoSikmenia

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Na zabezpecéenie preciznych rezov treba po
intenzivnom pouzivani prekontrolovat’ zékladné
nastavenie ruéného elektrického naradia a v pripade

potreby ho nastavit’ (pozri k tomu odsek ,Kontrola
zakladného nastavenia a zakladné nastavenie").

Vertikalny uhol zoSikmenia sa da nastavovat’ v

rozsahu od 47° (lavostranny) az po 46°
(pravostranny).
Standardné uhly zoSikmenia 0° a 45° s

zabezpe€ené pomocou prislusného koncového
dorazu nastaveného vo vyrobnom zavode. Existuje
moznost’ fixovaného nastavenia uhla 33,9°.

Lavy rozsah uhlov zoSikmenia 45°-0
Dajte naradie do pracovnej polohy.

Posufite favé prediZenie dorazovej listy 19 celkom
smerom von.

Uvolnite upinaciu rukovat’ 14.

Otocte rameno nastroja za rukovat' 5 dolava tak, aby
rucicka uhla 31 zoSikmenia ukazovala pozadovany
uhol zoSikmenia.

Rameno nastroja v tejto polohe pridrzte a upinaciu
rukovat’ 14 opat’ utiahnite.

Zvieracia sila musi pri kazdom fubovolnom uhle
zoSikmenia udrzat’ rameno nastroja v danej polohe.

Pravy rozsah uhlov zoSikmenia 0-45°
(pozri obrazok M)
Dajte naradie do pracovnej polohy.

Posurite pravé predizenie dorazove; listy 19 celkom
smerom von.

Uvolnite upinaciu rukovat’ 14.

Vyklopte rameno nastroja za rukovat’ 5 z polohy 0°
jemne dofava a otacajte rukovat'ou 39 dovtedy, kym
sa ukaze pozadovany rozsah uhla zoSikmenia.
Otocte rameno nastroja za rukovat' 5 dolava tak, aby
rucicka uhla zoSikmenia 22 ukazovala pozadovany
uhol zoSikmenia.

Rameno nastroja v tejto polohe pridrzte a upinaciu
rukovat’ 14 opat’ utiahnite.

Zvieracia sila musi pri kazdom fubovolnom uhle
zoSikmenia udrzat’ rameno nastroja v danej polohe.

Standardny uhol 0°

Aby sa dal Standardny uhol 0°znova lahko nastavit’,
rukovat’ 39 v rozsahu uhlov zoSikmenia = 45°-0
zaskodi prave vtedy, ked sa rameno nastroja otaca
sprava cez polohu 0°.

Cely rozsah uhlov zoSikmenia 45° +

Dajte naradie do pracovnej polohy.

Posurite obe predizenia dorazovej listy 19 celkom
smerom von.

Uvolnite upinaciu rukovat’ 14.

Vyklopte rameno néstroja za rukovét’ 5 z polohy 0°

jemne dolava a otacajte rukovét'ou 39 dovtedy, kym
sa ukaze pozadovany rozsah uhla zoSikmenia.

Otocte rameno nastroja za rukovat’ 5 dofava alebo
doprava tak, aby ruci¢ka uhla zoSikmenia 31 alebo
22 ukazovala pozadovany uhol zoSikmenia.

Rameno nastroja v tejto polohe pridrzte a upinaciu
rukovat’ 14 opat’ utiahnite.

Zvieracia sila musi pri kazdom [ubovolnom uhle
zoSikmenia udrzat’ rameno nastroja v danej polohe.

Standardny uhol 33,9°

Pre Standardny uhol 33,9° vytiahnite nastavovaci
gombik 32 Uplne smerom von a otoéte ho o 90°.
Potom vykyvnite rameno nastroja za rukovat’ 5, aby
rameno nastroja pocutelne zaskocilo.

Nastavenie rukovate

(pozri obrazok )

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Rukovat' 5 sa da pre pohodinejSiu manipulaciu s
ramenom nastroja pri pileni otocit' do Styroch
roznych poldh.

Uvolnite na tento Ucel zvierku 3.

Drzadlo (rukovét’) 4 vytiahnite smerom dopredu a
otacajte rukovat'ou, az v prislusnej polohe zaskogi.

Rukovat’ 4 uvolnite a uzavrite zvierku 3.
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Uvedenie do ¢innosti

Zapinanie-vypinanie
Na uvedenie do éinnosti potiahnite vypina¢ 25
smerom Kk rukovati 5.

Z bezpeénostnych dévodov sa vypinaé naradia
neda zaaretovat’, ale pocas prace s naradim ho
treba stéle drzat’ stlaéeny.

Na pilenie stlacte okrem toho aj uvolfiovacie tlacidlo
6. (pozri obrazok M)

Aretacna packa 41 tym uvolni vykyvny ochranny kryt
8 a rameno nastroja mdzete spustit’ smerom dole.
Na vypnutie naradia uvolnite vypinac¢ 25.

Pracovné pokyny

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

VSeobecné pokyny pre pilenie

Pri. kazdom pileni musite najprv
& zabezpecit’, aby sa pilovy list nemohol
dotykat’ v Ziadnom €ase dorazovej listy,
zvierok alebo inych ¢&asti néaradia.
Pripadné namontované pomocné dorazy

odstrante, alebo ich primerane
prispdsobte.
NezataZzujte naradie do takej miery, aby

zastavovalo.

Prili§ velky posuv vyrazne znizuje vykon ruéného
elektrického naradia a zmenSuje Zivotnost’ pilového
listu.

Pouzivajte len ostré pilové listy, ktoré sa hodia pre
konkrétny obradbany material.

Manipuléacia
Ruky, prsty a predlaktia nepriblizujte k rotujicemu
pilovému listu.

Neprekrizujte ruky pred ramenom néstroja (Pravaci:
pozri obrazok [[Y; Lavaci: pozri obrazok ).

Maximalne rozmery obrobku

Uhol zoSikmenia Vyska x Sirka
[mm]
horizontélne vertikalne
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° vlavo 50 x 305
0° 45° vpravo 32 x 305
45° 45° vlavo 50 x 216
45° 45° vpravo 32x216

Rezy bez posuvného pohybu (orezavanie,
kapovanie)
(pozri obrazok [Y)

Ak robite rezy bez plynulého pohybu (drobné
obrobky), uvolnite aretaént skrutku 29, ak je
utiahnutd. Rameno nastroja posunte az na doraz
smerom k dorazovej liste 18 a aretaénu skrutku
29opat’ utiahnite.

Upnite obrobok so zretelom na jeho rozmery.
Nastavte pozadovany uhol zoSikmenia.
Zapnite ru¢né elektrické naradie.

Stlac¢te uvolnovacie tlacidlo 6 a pomaly spustajte
rameno nastroja pomocou rukovate 5 smerom dole.

Rovnomernym posuvom prepilte obrobok.

Vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa pilovy
list Gplne zastavi.

Pomaly posuvajte rameno nastroja smerom hore.

Rezy s posuvnym pohybom
Pre rezy s vedenim sani 23 (Siroké obrobky) uvolnite
aretac¢nu skrutku 29, ak bola utiahnuta.

Upnite obrobok so zretelom na jeho rozmery.
Nastavte poZzadovany uhol zoSikmenia.

Odtiahnite rameno néastroja od dorazovej listy 18
natolko, aby sa pilovy list nachadzal pred obrobkom.

Zapnite rucné elektrické naradie.

Stlac¢te uvolfovacie tlagidlo 6 a pomaly spustajte
rameno nastroja pomocou rukovate 5 smerom dole.

Pilte do rohu obrobku. Rameno nastroja tlacte teraz
smerom k dorazovej liste 18 a rovnomernym
posuvom prepilte obrobok.

Vypnite elektrické naradie a pockajte, kym sa pilovy
list tplne zastavi.

Pomaly posuvajte rameno nastroja smerom hore.

Nastavenie hibkového dorazu
(pozri obrazok IEX)

Ak chcete pilit drazku, treba hibkovy doraz 60
prestavit’.

Zatla¢te na aretacni packu 41 a otocte rameno
nastroja za rukovat’ 5 do pozadovanej polohy.

Stlacte tlacidlo 59.

Posurite nastavovaciu skrutku 27 tak, aby sa koniec
skrutky dotykal hibkového dorazu 60.

Uvolnite tlacidlo 59.
Pomaly postvajte rameno nastroja smerom hore.
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Rezanie rovnako dlhych obrobkov

(pozri obrazok )

Uvornite skrutku 34 a doraz 35 vyklopte na skrutku
61. Skrutku 34 opat’ utiahnite.

Doraz mbZete namontovat’ na obe strany predizenia
rezacieho stola.

Specialne obrobky

Pri pileni ohnutych alebo okrahlych obrobkov musia
byt' tieto osobithne dobre zabezpecené proti
zoSmyknutiu. Pri linii rezu nesmie vznikat' medzera
medzi obrobkom, dorazovou liStou a rezacim stolom.
V pripade potreby treba vyhotovit' Specialne
upevriovacie pripravky.

Vkladacie platni€ky

Po dlh§om pouzivani ruéného elektrického naradia
sa mbdzu Cervené vkladacie platnicky 10
opotrebovat’.

Poskodené vkladacie platni¢ky nahradte novymi.

Dajte elektrické naradie do pracovnej polohy

Skrutky 62 vyskrutkujte pomocou krizového
skrutkovaca, ktory je stcast’ou prisluSenstva. (pozri
obrazok [l)

VloZzte novu lava vkladaciu platni¢ku.
Uhol vertikalny uhol zoSikmenia na hodnotu 47°
(favostranny).

Stlaéte aretacnu packu 41 a rameno nastroja sklopte
celkom smerom dole.

Prisunte vkladaciu platnicku az na cca 2 mm k
pilovému listu. Zabezpeéte, aby po celej dizke
mozného pohybu nepriSiel pilovy list do kontaktu s
vkladacou platnic¢kou.

Vkladaciu platnicku opéat’ priskrutkujte pomocou
skrutiek 62.

Zopakujte tieto pracovné kroky analogicky pri
vymene pravej vkladacej platni¢ky.

Obrabanie profilovych list (podlahovych alebo stropnych list)

Profilové liSsty moZete obrabat’ dvoma rbéznymi
spdsobmi:

— Vv polohe proti dorazovej liste,
— polozené plocho na rezacom stole.

Podlahové listy

Podla potreby moéZzete potom v zavislosti od Sirky
profilovej liSty vykonavat' rezy s posuvom alebo bez
posuvu.

Nastaveny uhol zoSikmenia si najprv vzdy vyskiSajte
na kisku odpadového materialu.

Nasledujuca tabulka obsahuje pokyny pre obrabanie podlahovych list.

uhol zoSikmenia

Nastavenia nastavené plocho

proti polozené na

dorazovej rezacom

liste stole
Vertikalny uhol zoSikmenia 0° 45°
Podlahova lista favéa strana prava strana favéa strana prava strana
Vnutorn& hrana |horizontaln .

y 45° vlavo 45° vpravo 0° 0°

N

Nastavenie
polohy obrobku

Dolna hrana na
rezacom stole

Dolna hrana na
rezacom stole

Horné hrana pri
dorazovej liste

Dolna hrana pri
dorazovej liste

P

uhol zoSikmenia

Hotovy obrobok ... nalavo od ... napravo od ... nalavo od ... nalavo od
sa nachadza ... rezu rezu rezu rezu
VonkajSia hrana |horizontaln )
! y 45° vpravo 45° vlavo 0° 0°

Nastavenie
polohy obrobku

Doln& hrana na
rezacom stole

Doln& hrana na
rezacom stole

Dolna hrana pri
dorazovej liste

Horné hrana pri
dorazovej liste

Hotovy obrobok
sa nachadza ...

... napravo od
rezu

... halavo od
rezu

... napravo od
rezu

... napravo od
rezu
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Stropné liSty (podlFa normy USA)
Ak chcete obrabat’ stropné liSty polozené plocho

na rezacom stole, treba nastavit' Standardné uhly

zoSikmenia 31,6° (horizontalne) a 33,9° (vertikaine). (pozri obrazok M)

Nasledujlca tabulka obsahuje pokyny pre obrabanie stropnych list.

uhol zoSikmenia

Nastavenia nastavené plocho
proti polozenéna
dorazovej rezacom
liste stole
Vertikalny uhol zoSikmenia 0° 33,9°
Stropna lista lava strana prava strana lava strana prava strana
Vndtorna hrana |horizontalny 45° vpravo 45° vlavo 31,6° vpravo 31,6° viavo

uhol zoSikmenia

Nastavenie Dolné hrana pri | Doln& hrana pri | Horna hrana pri | Doln& hrana pri
polohy obrobku | dorazovejliSte | dorazovej liste | dorazovejliSte | dorazovej liSte
Hotovy obrobok | ... napravo od ... nalavo od ... halavo od ... halavo od
sa nachédza ... rezu rezu rezu rezu
VonkajSia hrana horizontalny 45° vlavo 45° vpravo 31,6° viavo 31,6° vpravo

Nastavenie
polohy obrobku

Dolné hrana pri
dorazovej liste

Dolné hrana pri
dorazovej liste

Dolna hrana pri
dorazovej liste

Horné hrana pri
dorazovej liste

Hotovy obrobok
sa nachadza ...

... hapravo od
rezu

... halavo od
rezu

... hapravo od
rezu

... hapravo od
rezu

Kontrola zakladného nastavenia a zakladné nastavenie

Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Na dosiahnutie preciznych rezov treba po
intenzivnom pouzivani ruéného elektrického naradia
prekontrolovat’ zakladné nastavenie a v pripade
potreby urobit’ zakladné nastavenie znova.

Uhol zoSikmenia 0° (vertikalne)
Dajte elektrické naradie do prepravnej polohy.

Otocte rezaci stél 16 az po zarez 15 pre uhol 0°.
Packa 13 musi pritom pocutelne zasko it’ do zarezu.

Aby ste sa dostali k nastavovacim skrutkdm ukrytym
pod zasobnikom néstrojov 42, musite zasobnik
demontovaz.  Odskrutkujte na tento  Gcel
upevnhovacie skrutky 43 aj upeviovaciu maticu 44.

Kontrola: (pozri obrazok KEll)
Nastavte uhlomer na 90° a poloZte ho na rezaci stol
16. Rameno uhlomera musi leZat' po celej dizke v
jednej rovine s pilovym listom.

Nastavenie: (pozri obrazok EE)

Uvolnite upinaciu rukovat’ 14. Pomocou vidlicového
kla¢a 45 (SW 10), ktory je sOcast'ou zakladnej
vybavy, uvolnite skrutky 64 a 65. Pomocou kli¢a na
skrutky s vnutornym Sest’hranom 33 (SW 4), ktory je
slcast’ou zakladnej vybavy, uvolnite nastavovaciu
skrutku 66 (o cca 3 obratky).

Nastavovaciu skrutku 63 (SW 10) zaskrutkujte alebo
vyskrutkujte natorko, kym bude rameno uhlomera po
celej dizke licovat' s pilovym listom.

Upinaciu rukovat’ 14 opat' utiahnite. Potom znova
utiahnite najprv nastavovaciu skrutku 66 a potom
utiahnite aj skrutky 64 a 65.

Ak nie su ru€icky uhlov 22 a 31 po nastaveni v jednej
linii so znackami 0° stupnice 30, uvolnite
upevnovacie skrutky ruci¢iek uhlov pomocou
krizového skrutkovaca 33, ktory je sucastou
zakladnej vybavy, a ruci€ky uhlov nastavte na
znacky 0°.
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Lavy uhol zoSikmenia (vertikalny)
Dajte naradie do pracovnej polohy.

Otocte rezaci stél 16 az po zarez 15 pre uhol 0°.
Uvolnite upinaciu rukovat’ 14. Rameno nastroja
otocte za rukovéat’ 5 smerom dofava az na doraz.

Aby ste sa dostali k nastavovacim skrutkam ukrytym
pod zasobnikom nastrojov 42, musite zasobnik
demontovaz.  Odskrutkujte na tento  Gcel
upevnovacie skrutky 43 aj upeviiovaciu maticu 44.

Kontrola: (pozri obrazok [El)
Nastavte uhlomer na 45° a polozte ho na rezaci stol
16. Rameno uhlomera musi lezat' po celej dizke v
jednej rovine s pilovym listom.

Nastavenie: (pozri obrazok [IA)

Nastavovaciu skrutku 67 (SW 10) zaskrutkujte alebo
vyskrutkujte natolko, aby rameno uhlomera po celej
dizke licovalo s pilovym listom.

Upinaciu rukovat’ 14 opat’ utiahnite.

Ak ru€i¢ky uhlov 22 a 31 nie su po nastaveni v jednej
linii so znackou 45° stupnice 30, prekontrolujte
najprv nastavenie hodnoty 0°pre uhol zoSikmenia a
ruc€icky uhlov. Potom zopakujte nastavenie uhla
zoSikmenia 45°.

Pravy uhol zoSikmenia 45° (vertikalny
Dajte naradie do pracovnej polohy.

Otocte rezaci stél 16 az po zarez 15 pre uhol 0°.
Uvolnite upinaciu rukovaz 14.

Vyklopte rameno nastroja za rukovaz 5 z polohy 0°
jemne dolava a otacajte rukovézou 39 dovtedy, kym
sa ukaze rozsah uhla zoSikmenia = 0-45°

Vyklopte rameno néstroja za rukovéz doprava, az
rameno nastroja narazi.

Aby ste sa dostali k nastavovacim skrutkam ukrytym
pod zasobnikom néstrojov 42, musite zasobnik
demontovaz.  Odskrutkujte na tento  Gcel
upevnovacie skrutky 43 aj upeviovaciu maticu 44.

Kontrola: (pozri obrazok [IE])
Nastavte uhlomer na 135° a poloZte ho na rezaci st6l
16. Rameno uhlomera musi leZat' po celej dizke v
jednej rovine s pilovym listom.

Nastavenie: (pozri obrazok [T1)

Kla¢ na skrutky s vnatornym Seszhranom (SW 3)
zasunte zvonka cez teleso do skrytej nastavovacej
skrutky 68. Nastavovaciu skrutku zaskrutkujte alebo
vyskrutkujte natolko, kym bude rameno uhlomera po
celej dizke licovaz s pilovym listom.

Upinaciu rukovaz 14 opaz utiahnite.

Ak rugi¢ky uhlov 22 a 31 nie st po nastaveni v jednej
linii so znackou 45° stupnice 30, prekontrolujte
najprv nastavenie hodnoty 0°pre uhol zoSikmenia a
ru¢icky uhlov. Potom zopakujte nastavenie uhla
zoSikmenia 45°.

Zvieracia sila upinacej rukovéte pre vertikalny
uhol zoSikmenia

(pozri aj obrazok IA)
Uvolnite upinaciu rukovat’ 14.

Nastavenie:

Pomocou vidlicového kli¢a 45 (SW 17), ktory je
sUucast’'ou zakladnej vybavy, otacajte nastavovaciu
skrutku 69 proti smeru pohybu hodinovych ruciciek,
ak potrebujete zvieraciu silu zmensit', alebo ju
otaajte v smere pohybu hodinovych ruéiciek, ak
potrebujete zvieraciu silu zvacsit'.

Nastavte vertikalny uhol zoSikmenia, utiahnite opét’
upinaciu rukovat 14 a skontrolujte, ¢i bola
dosiahnuté pozadovana zvieracia sila.

Zvieracia sila musi pri kazdom fubovolnom uhle
zoSikmenia udrzat’ rameno nastroja v danej polohe.

Zvieracia sila zvierky rukovate
(pozri obrazok EX)
Otvorte zvierku 3.

Nastavenie:

Pomocou klta¢a na skrutky s vnatornym Sest’hranom
47 (SW 1,5), ktory je sucast'ou zakladnej vybavy,
otécajte obe nastavovacie skrutky 70 proti smeru
pohybu hodinovych rudi¢iek, ak potrebujete
zvieraciu silu zmensSit', alebo ich ota¢ajte v smere
pohybu hodinovych rudi¢iek, ak potrebujete
zvieraciu silu zvacsit'.

Obe skrutky nastavte vzdy na rovnaki vySku.

Uzavrite zvierku 3 a skontrolujte, ¢i bola dosiahnuta
pozadovana zvieracia sila.

Ukazovatel uhla zoSikmenia (horizontalne)

(pozri obrazok Kdl)

Dajte naradie do pracovnej polohy.

Rezaci st6l 16 otocte az po zarez 15 pre 0°.
Kontrola:

Ukazovatel uhla zoSikmenia 71 musi byt v jednej
rovine so znackou 0° stupnice 38.

Nastavenie:

Uvolnite upevnovaciu skrutku ru¢i¢ky uhla pomocou
krizového skrutkovaca 33, ktory je sUc€ast'ou
zakladnej vybavy, a nastavte rucicku uhla tak, aby
ukazovala na znacku 0°.

Upevnovaciu skrutku opét’ utiahnite.
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Dorazova lista
Dajte elektrické naradie do prepravnej polohy.

Rezaci st6l 16 otocte az po zarez 15 pre 0°.

Kontrola: (pozri obrazok EZR)

Nastavte uhlomer na 90° a poloZte ho na rezaci stol
16. Uholnik musi s dorazovou liStou 18 licovat’ po
celej dizke.

Nastavenie: (pozri obrazok )

Skrutky 20 na oboch stranach predlzenia dorazovej
liSty celkom vyskrutkujte a pomocou kli¢a na skrutky
s vnatornym Sesthranom 33 (SW 4), ktory je
sucast’'ou zakladnej vybavy, uvolnite aretaéné
skrutky 72. Demontuijte prediZenia dorazovej listy.

Pomocou kltica na skrutky s vnatornym Sest’hranom
33 (SW 14), ktory je sUc€ast'ou zakladnej vybavy,
uvolnite vSetky Sest’hranné skrutky 73. Pootocte
dorazovu listu 18 tak, aby po celej dizke licovala s
uhlomerom. Sest’hranné skrutky opét’ utiahnite.

Predizenia dorazovej listy opat’ utiahnite. Aretagné
skrutky 72 utiahnite len natolko, aby sa dali
predlzenia dorazovej liSty lahko posuvat'.

6 OSETROVANIE A UDRZBA

Udrzba
Pred kazdou pracou vytiahnite zastréku zo
zasuvky.

Pristroj a vetracie otvory udrziavajte vzdy Gisté, aby
ste mohli pracovat dobre a bezpecne.

Vykyvny ochranny kryt sa musi dat vzdy volne
pohybovat a samodinne uzatvarat. Priestor
vykyvného ochranného krytu udrZiavajte preto vzdy
v Cistote.

Prach a triesky odstranfujte vyfakanim tlakovym
vzduchom alebo pomocou Stetca.

Ak by vyrobok napriek starostlivej vyrobe a kontrole
predsa len prestal niekedy fungovat, treba dat
opravu vykonat' autorizovanej servisnej opravovni
elektrického naradia Bosch.

Pri vSetkych dopytoch a objednavkach nahradnych
suciastok uvadzajte laskavo 10-miestne
objednavacie ¢&islu uvedené na typovom Stitku
vyrobku.

Likvidacia
Néradie, prisluSenstvo a obal treba dat' na recyklaciu
neohrozujlcu zivotné prostredie.

Na ulahéenie recyklacie st jednotlivé pouzité plasty
oznacené.

PrisluSenstvo

Pilovy list 254 x 30 mm, 60 zubov .. 2 608 640 436
Rychloupinacia zvierka

vertikdlne . ........ .. .. ... ... .. 2 608 040 205
horizontdlne .. ................. 2 608 040 236
Vkladacie platniéky. .. ........... 2607 960 021
Vreckonaprach................ 2605411212
PredlZovacie ty¢e (435 mm),

AKUSY . oo 2607 001 956
Servis

Rozlozené obrazky a informacie k nahradnym
suciastkam najdete na web-stranke:
www.bosch-pt.com

BSC Slovakia

Elektrické ru¢né naradie
Hlavna 5
038 52 Sucany

Q +421 (0)43/429 33 24
Fax.................... +421 (0)43/429 33 25
E-Mail: bsc@bosch-servis.sk

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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1 ALTALANOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
AZ ELEKTROMOS SZERSZAMOKHOZ

g Olvassa el és tartsa be
AFIGYELMEZTETES valamennyi utasitast. A
kovetkez6 biztonsagi

eléirasok figyelmen kivil hagyéasa aramitéshez,

tlizveszélyhez, vagy komoly személyi sérilésekhez
vezethet.

Kérjuk 6rizze meg ezt a brosurat a biztonsagi
eléirasokkal.

Munkahely
Tartsa tisztan a munkahelyét és gondoskodjon a
j6 megvilagitasrél. Rendetlen munkahelyek és

megvilagitatlan ~ munkateriiletek  balesetekhez
vezethetnek.
Ne dolgozzon a berendezéssel

robbanasveszélyes kornyezetben, ahol égheté
folyadékok, gazok vagy por taldlhaté. Az
elektromos szerszamok szikrékat bocsathatnak ki,
amelyek meggydijthatjak a port vagy a g6zoket.

Tartsa tavol a nézéket, gyerekeket és latogatokat
a munkahelyétél, ha a berendezéssel dolgozik.
Ha elvonjak a figyelmét a munkatol, koénnyen
elvesztheti az uralmét a berendezés felett.

Sohase hagyja feluigyelet nélkul mikddésben az
elektromos szerszamot, hanem kapcsolja ki.
Sohase hagyja ott az elektromos szerszamot, amig
a betétszerszam nem Aallt le teljesen.

Elektromos biztonsagi el6irasok

Miel6tt az elektromos szerszamot
csatlakoztatna, gy6zédjon meg arrél, hogy az
aramforras feszlltsége megegyezik  az
elektromos szerszam tipustablajan talalhatd
adatokkal, illetve hogy az eltérés nem haladja
meg a 10 %-ot. Ha az aramforras fesziltsége nem
egyezik meg az elektromos szerszam
Uzemeltetéséhez sziikséges fesziiltséggel, akkor ez
és az elektromos szerszam megkarosodasahoz
vezethet.

Ne érjen leftldelt feluletekhez, mint pl.
csovekhez, fiitétestekhez, kalyhakhoz és
hatégépekhez. Az aramutési veszély

megnovekszik, ha a teste le van foldelve.

Ne tegye ki az elektromos szerszamokat az esé
vagy mas nedvesség hatasanak. Az aramditési
veszély megnovekszik, ha viz jut egy elektromos
szerszam belsejébe.

A szerszamot soha ne hordozza, vagy akassza
fel a kdbelnél fogva, és sohase hlzza ki a hal4zati
csatlakoz6 dugo6t a kabelnél fogva. Tartsa tavol a
kabelt héforrasoktoél, olajtol, éles élektdél és
sarkaktél és mozgd gépalkatrészektél. A
megrongalddott kabelek aramitést okozhatnak.

Személyi biztonséag

Munka kdzben mindig figyeljen, tgyeljen arra,
amit csinadl és meggondoltan dolgozzon a
berendezéssel. Ha faradt, ha kabitészerek vagy
alkohol hatéasa alatt all, vagy orvossagokat vett
be, ne hasznalja a berendezést. A berendezéssel
végzett munka kozben mar egy pillanatnyi
figyelmetlenség is komoly sériilésekhez vezethet.

Mindig hordjon a munka kovetelményeinek
megfelel6 munkaruhat. Ne viseljen b6 ruhat vagy
ékszereket. Ha hosszi a haja, viseljen a
munkéahoz hajhalét. Tartsa tavol a hajat, a ruhajat
és a keszty(jét a mozg6 gépalkatrészektél. A bd
ruhat, az ékszereket és a hosszl hajat a mozgo
alkatrészek magukkal ranthatjak.

Ugyeljen arra, hogy a berendezést ne lehessen
véletleniil elinditani. Ugyeljen arra, hogy a
berendezés csatlakoz6 dugéjat csak kikapcsolt
berendezés mellett dugja be a dugaszolé
aljzatba. Ha a berendezést a be-/kikapcsolonal
fogva viszi, vagy a csatlakoz6 dugét bekapcsolt
berendezés mellett dugja be a dugaszol6 aljzatba, a
balesetveszély megnovekszik.

A berendezés Uzembevétele el6tt okvetlendl
tavolitsa el a bedllitészerszamokat vagy
csavarkulcsokat. A berendezés forgd részeiben
felejtett  bedllitbszerszam  vagy  csavarkulcs
séruléseket okozhat.

Ne becsdulje tal 6nmagat. Kerilje el a normalistol
eltéré testtartast, Ugyeljen arra, hogy mindig
biztosan alljon és az egyensulyat megtartsa. Ha
biztos alapon a&ll és a munkanak megfelelé
testtartasban dolgozik, akkor a berendezés felett
varatlan helyzetekben is jobban tud uralkodni.
Viseljen védé ruhat és mindig viseljen
védészemilveget. Ajanlatos porvéddé  alarcot,
kicsuszasbiztos cip6t, véddsisakot és zajtompitd
fulvédét is viselni.

Az elektromos szerszamok gondos kezelése és
hasznélata

Hasznaljon megfelelé befogdszerszamot, vagy
satut. Ha a megmunkalasra keriilé munkadarabot a
kezével fogja vagy a testéhez szoritja, nem tudja
biztonsagosan kezelni a berendezést.

Ne terhelje tul a berendezést. A munkéajahoz csak

az arra szolgalé berendezést haszndlja. Egy
alkalmas berendezéssel a megadott
teljesitménytartomanyon belul jobban és

biztonsagosabban lehet dolgozni.

Ne hasznaljon olyan berendezést, amelynek
meghibasodott a be-/kikapcsoldja. Egy olyan
berendezés, amelyet nem lehet sem be-, sem
kikapcsolni, veszélyes és meg kell javittatni.
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Huzza ki a halézati csatlakoz6 dugét a
dugaszoléaljzatb6l, mielétt a berendezésen
beallitAsokat hajt végre, a tartozékokat cseréli,
vagy a berendezést elrakja. Ezek a megel6z6
biztonsagi intézkedések csokkentik a berendezés
akaratlan elinditdsanak veszélyét.

A hasznélaton kivili berendezéseket olyan
helyen tarolja, ahol azokhoz sem gyerekek, sem
a berendezés hasznalataban gyakorlatlan
személyek nem férhetnek hozza. A berendezések
veszélyesek, ha azokat gyakorlatlan személyek
hasznaljak.

A berendezéseket gondosan tartsa karban.

Tartsa a betétszerszamokat tisztan és
gondoskodjon arrdl, hogy azok mindig élesek
maradjanak. Egy  gondosan karbantartott
berendezést, amelyben éles betétszerszamok
vannak befogva, kdnnyebben lehet vezetni és
iranyitani.

Ellenérizze, hogy a mozgd alkatrészek
kifogastalanul miikddnek-e, nincsenek-e
beszorulva, és nincsenek-e eltbérve vagy

megrongélédva olyan alkatrészek, amelyek
hatassal lehetnek a berendezés miikbdésére. A
megrongalddott alkatrészeket javittassa ki vagy
cseréltesse ki egy erre feljogositott
Vevoszolgalattal, miel6tt a berendezést ismét
Uzembe helyezné. Sok olyan baleset torténik,
amelyet a berendezés nem kielégité karbantartasara
lehet visszavezetni.

Ne véltoztassa meg az elektromos szerszamot és
ne hasznélja a ,,Rendeltetésszerii hasznalat” c.
fejezetben leirtaktol eltéré célokra. A szerszamon
végrehajtott barmilyen valtoztatds visszaélésnek
szamit és sulyos személyi sérilésekhez vezethet.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyeket a
gyartdé cég az On berendezéséhez javasolt. Az

olyan tartozékok hasznalata, amelyet mas
berendezésekhez fejlesztettek ki, sérulésekhez
vezethet.
Szerviz

A berendezést csak szakképzett személyzettel
szabad javittatni. A nem szakképzett személyek
altal végrehajtott javitdsok és karbantartasi munkak
balesetekhez vezethetnek.

A javitdshoz és karbantartdshoz csak eredeti
tartozékokat hasznaljon. Tartsa be az ezen
Utmutato ,,Karbantartas* c. fejezetében talalhat6
utasitdsokat. A nem erre a célra szolgalo
tartozékok hasznélata és a ,Karbantartds c.
fejezetben talalhat6 utasitdsok be nem tartadsa
aramutéshez vagy sérulésekhez vezethet.

2 AROVIDITO ES SARKALO FURESZRE
LAPFURESZEKHEZ

Gondoskodjon a munkahelyén a helyiség kielégité
megvilagitasarol, vagy a kozvetlen munkaterilet
kielégité megvilagitasarol.

Ha a halézati csatlakoz6 kabel a munka soran
megséril, ne érintse meg a kabelt, hanem azonnal
huzza ki a csatlakoz6 dug6t a dugaszol6 aljzathdl. A
berendezést megrongalodott kabellal sohase
hasznélja.

Viseljen védészemiveget és fllvédét.

A munka soran keletkezd por egészségkarositd

hatast, égheté vagy robbanékony lehet. Ezért
megfelelé véddintézkedésekre van sziikség.
Példa: Bizonyos porok rékkelt6 hatastak.

Alkalmazzon megfelel6 porelszivast és viseljen
porvédd alarcot.

A szabadban alkalmazasra keriullé berendezéseket
csak egy legfeljebb 30 mA leoldasi &ramu hibadram
védobkapcsolén (FI-) keresztll szabad a hal6zatra
csatlakoztatni. Csak a szabadban valé hasznalatra
engedélyezett hosszabbitét hasznaljon.

A kébelt mindig csak hatrafelé vezesse el a
berendezéstdl.

Az elektromos szerszamot hasznalat el6tt szerelje
fel egy sik és stabil munkafeliletre.

Sohase alljon ra az elektromos szerszamra. Ha az
elektromos szerszam eldél, vagy ha On véletlendil
megérinti a flrészlapot, ez sllyos személyi
sérllésekhez vezethet.

Csak olyan anyagokat flrészeljen, amelyhez a
gyarté cég az elektromos kéziszerszam hasznalatat
engedélyezte.

Gondoskodjon arrél, hogy a szerszam uzemeltetése
kdzben az elforgathatd védéburkolat eléirasszertien
mikodjon. Az elforgathaté  védéburkolatnak
szabadon kell mozognia és automatikusan kell
zarédnia, a burkolatot nem szabad nyitott allapotban
kiékelni vagy rogziteni.
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Csak akkor hasznélja az elektromos szerszamot, ha
a munkafelileten csak a megmunkalasra kertlé
munkadarab van és az mentes minden
beallitészerszamtol, faforgacstol, stb. Kisebb
fadarabok, vagy mas targyak, ha érintkezésbe
kerlilnek a forgd flirészlappal, nagy sebességgel
nekivagoédhatnak a kezelének.

Mindig szorosan fogja be a megmunkalasra kerilé
munkadarabot. A hosszabb munkadarabok szabad
végét ala kell thmasztani. Ne munkaljon meg olyan
munkadarabokat, amelyek til kicsik ahhoz, hogy be
lehessen azokat fogni.

Sohase engedje meg, hogy a megmunkalas kdzben
egy masik személy tartsa vagy tdmassza meg a
munkadarabot. Hasznaljon mindig egy megfeleld
frészasztal hosszabbitét vagy munkadarab befogé
eszkozt.

Ne munkélion meg a berendezéssel azbesztet
tartalmazé anyagokat.

Az elektromos szerszamot csak a szigetelt
fogantytnal fogva fogja meg, ha a betétszerszam
egy rejtett vezetékre talalhat, vagy a berendezés
sajat csatlakoz6 kabeljéhez érhet. Ha a berendezés
egy feszliltség alatt 4ll6 vezetékhez ér, a berendezés
fémrészei szintén fesziltség ala kerllhetnek és
aramutéshez vezethetnek.

Varja meg, amig a flrészlap eléri a teljes forgasi
sebességét, miel6tt azt ravezetné a megmunkalasra
keriil6 munkadarabra.

Tartsa tavol a kezét, az ujjait és a karjat a forgé
flrészlaptol.

Ne nydljon be a fiirészlap tartoméanyan belll az
Utk6z6sin mogé, hogy tartsa a munkadarabot, hogy
eltavolitsa a forgacsokat, és mas célbol se.
Ellenkezé esetben a keze és a forgd flirészlap
kozotti tavolséag tul kicsi lesz.

Egyszerre mindig csak egy munkadarabot
frészeljen. Az egymasra vagy egymas mellé rakott
munkadarabokat nem lehet megfeleléen befogni,
azok beékelhetik és leblokkolhatjak a flirészlapot
vagy a flrészelés soran egymashoz képest
elcstszhatnak.

A véagasi palyanak felil is alul is minden akadalytol
mentesnek kell lennie. Ne flirészeljen olyan fat,
amelyben szdgek, csavarok, stb. vannak.

Ha a flirészlap beékel6dott, azonnal kapcsolja ki az
elektromos szerszamot és hlzza ki a csatlakoz6
dugét a dugaszoldaljzatbél. Csak ezutan tavolitsa el
a beékel6dott munkadarabot.

Ne csapja bele er6szakkal a flrészlapot a
munkadarabba és ne gyakoroljon a fliraszelés soran
tdl nagy nyomast az elektromos szerszamra.
Kuléndsen ugyeljen arra, hogy a sarkakon, éleken,
stb. végzett munka kdzben ne ékelédhessen be a
flrészlap.

Kuléndsen a nagyobb munkadarabok
megmunkalasakor kerilje el a motor tulterhelését. A

flrészelés sordn csak mérsékelt nyomast
gyakoroljon a fogantyura.
Firészlapfékkel felszerelt kivitel esetén: Az

elektromos szerszam kikapcsolasakor a flirészlap
lefékezése kévetkeztében a  szerszamkar
leereszkedik. Ugyelien erre a reakcioerére, ha az
elektromos szerszamot felsé helyzetben kapcsolja
ki.

Vigyazat ! A flrészlap az elektromos szerszam
kikapcsolasa utan még egy ideig forgasban marad.

Ovja meg a flirészlapot az ttésektdl és l6késektsl.
Ne tegye ki a flirészlapot oldaliranyd nyomasnak.

Csak éles, kifogastalan firészlapokat hasznaljon. A
megrepedt, meggorbilt vagy mar életlen
flrészlapokat azonnal cserélje ki.

Valassza ki a megmunkalasra keriil6 anyaghoz
megfeleld flrészlapot.

Csak az elektromos kéziszerszam gyartdja altal
javasolt flirészlapokat hasznalja.

A flrészlapok beszerelésével és alkalmazéaséaval
kapcsolatban tartsa be a gyart6é cégek utasitasait.

A tengely reteszelését csak allo fiirészlap mellett
kapcsolja be.

A flrészlap a munkdk sordn igen erésen
felforrésodik, ne érjen hozza a flrészlaphoz, amig az
le nem hdlt.

Viseljen  védokesztylt, hogy a flrészlap
kicsrélésekor elkerilje a flirészlap éles fogai altal
kivaltott séruléseket.

Ugyelien a firészlap helyes méreteire. A lyuk
atmérdjének jatékmentesen illeszkednie kell a
szerszamtengelyre. Sz(ikit6 idomot, vagy adaptert
nem szabad hasznalni.

Vegye tekintetbe a
megengedett sebességét.

farészlap  legnagyobb

Erésen 6tvozott gyorsacélbdl (HSS-acélbdl) késziilt
firészlapokat nem szabad hasznalni.
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Préslevegével val6é
tavolitsa el a flrészport az elektromos motor

szénkefetart6ibol.

kifavassal rendszeresen

Bosch csak akkor tudja szavatolni a berendezés
hibatlan mikodését, ha ahhoz kizarélag az ehhez a

berendezéshez valé eredeti tartozékok keriilnek
alkalmazasra.

JELMAGYARAZAT

Fontos megjegyzés: A kévetkez6 szimbdlumok kdzul néhanynak komoly jelentésége lehet a berendezés
haszndlata soran. Jegyezze meg ezeket a szimbdélumokat és jelentésiiket. A szimbdélumok helyes
interpretalasa segitségére lehet a berendezés jobb és biztonsagosabb hasznalataban.

Szimboélum Megnevezés Magyarazat

\% Volt Villamos feszlltség

A Amper Villamos aramerésség

Ah Amperoéra Kapacitas, a tarolt vilamos energia mértéke

Hz Hertz Frekvencia

W Watt Teljesitmény

Nm Newtonméter Energiaegység, forgatonyomaték

kg Kilogramm Tomeg, suly

mm Milliméter HosszUsag

min/s perc/méasodperc Id6tartam

°C/°F Celsius fok / Fahrenheit fok Hémérséklet

dB Decibel A relativ hangeré mértéke

@ Atmérs példaul csavaratmérs,
csiszolotarcsaatméré stb.

min/n, fordulatszam Uresjérati fordulatszam

.../min Fordulat vagy mozgas (pl. I6ket) | Fordulat, utés, kdrmozgas sth. percenként

percenként

0 Helyzet: Kl Nincs sebesség, nincs forgatényomaték

SW Kulcsméret (mm-ben) A kapcsoléelemek olyan parhuzamos feliletei
kozotti thvolsag, amelyet a szerszam kozrefog
(pl. hatlapt anya illetve hatlapt csavarfej), atfog
(pl. cs6kulcs) vagy amelyek kézé beilleszkedik
(pl. belsé hatlapos feji csavar)

[eYe) Balra forgéas / jobbra forgas Forgasirany

C/m Belsé hatlap / kiils6 négysz6g |A szerszambefog6 egység tipusa

- Nyil A tevékenységet a nyil altal jelzett iranyban kell
végrehajtani

~ Valtakoz6 aram Aram- és fesziiltségfajta

= Egyenaram Aram- és fesziiltségfajta

~ Valtakoz6- vagy egyenaram Aram- és fesziiltségfajta

= Védelmi osztaly Il A 1l védelmi osztélyhoz tartozé berendezések
teljes mértékl védbszigeteléssel vannak ellatva

@ Védelmi osztaly: | Az | védelmi osztalyhoz tartozé berendezéseket

a DIN német szabvany szerint:
véddéfoldelés (védbvezeték)

le kell foldelni.
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Szimb6lum

Megnevezés

Magyaréazat

A\

Figyelmeztetés

A felhasznél6t a késziilék el6irasszeri
kezelésére vagy valamilyen veszélyre
figyelmezteti.

°
1

Utasitast ado jelzés

Téajékoztatast nyljt az eléirasszerl kezelésrél,
példaul felhivja a kezel6t, hogy olvassa el a
Kezelési Utasitast.

Berendezésspecifikus jeldlések

Szimbd6lum

Magyaréazat

\'“

Utasitast ado jelzés

Veszélyes teriilet! Lehetéleg tartsa tavol a kezét,
ujjai és karjat ett6l a terulettdl.

Utasitast add jelzés

Viseljen védészemiiveget.

Utasitast ado jelzés

Viseljen zajtompito fllvédét.

Utasitast ado jelzés

Viseljen porvédd alarcot.

Téajékoztato jelzés

254 mm

Ugyelien a flrészlap helyes méreteire. A lyuk
atmérgdjének jatékmentesen illeszkednie kell a
szerszamtengelyre.  Sz(kité idomot, vagy
adaptert nem szabad hasznalni.

Téajékoztato jelzés

A mutatott sorrendben, hizé mozgassal hajtsa
végre a vagasokat.

Téajékoztato jelzés

Az elektromos szerszamot szallitashoz ezeknél a
bejeldlt pontoknal fogva kell vinni.
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Szimb6lum

Magyarazat

Téajékoztato jelzés

Szallitéfogantyu

Téajékoztato jelzés

ZUz06dasos sériilés veszélye! Fogja at az ujjaival
szallitasnal a szallitéfogantydt.

Téajékoztato jelzés

A fogantyl beallitasanak megvaltoztatdsahoz
sziikséges lépéseket mutatja.

Téajékoztato jelzés

A szerszamkar rogzitésére és a fiiggéleges
sarkal6szog bedllitasara szolgalo reteszelbkar
helyzetét mutatja.

Bal oldali oszlop:
45°-0 kozotti sarkalészog-tartomany
A flirészlap balra dél

Jobb oldali oszlop:
—  0-45° kozotti sarkalészog-tartomany
A flrészlap jobbra dél

—  45°+ KkoOzotti sarkalészog-tartomany
A szerszamkar teljes elfordulasi tartomanya
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Szimb6lum

Magyaréazat

Téajékoztato jelzés

A szerszamkar rogzitésére és a fiiggéleges
sarkal6szog bedllitAsara szolgalo reteszelbkar
helyzetét mutatja.

Téajékoztato jelzés

A berendezést, a tartozékokat és a csomagolast
a kornyezetvédelmi szempontoknak
megfeleléen kell Gjrafelhasznéalasra elékésziteni.
A berendezés milanyagbdl készilt alkatrészeit
megfeleld jelolésekkel lattuk el, igy azokat az
egyes anyagfajtak szerint osztalyozva lehet a
gyujtépontokban felvenni.

Az elektromos és elektronikus berendezések
jelolése megfelel a 2002/96/EC (WEEE) iranyelv
11(2) bekezdésének.

A berendezés nézeteinek meghatarozasa

bal oldal
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3 MUKODESI LEIRAS

A Kezelési Utasitas olvasasakor
N vegye figyelembe az elektromos
1 szerszamnak az els6 oldalon talalhaté
abrait.

Rendeltetésszeri hasznalat

Az elektromos kéziszerszam stacioner
berendezésként fabdl és hasonlé nyersanyagokbdl
készilt munkadarabokban hosszanti és
keresztirdnyl egyenes vAagasok végrehajtasara
szolgal.

Ez 52° (a bal oldalon) és 60° (a jobb oldalon) kozotti
vizszintes, valamint 47° (a bal oldalon) és 46° (a jobb
oldalon) kozotti fuggdéleges sarkal6szégeket tesz
lehetévé.

Zaj és vibracio értékek
A mérési adatok az EN 61 029 szabvanynak megfe-
leléen keriiltek meghatarozésra.

A berendezés mért zajszintje tipikus esetben:
hangnyomasszint: 94,7 dB (A);
hangteljesitményszint: 107,7 dB (A).

Mérési bizonytalansag: K = 3 dB.

Viseljen fulvédoét!

A kéz és a kar vibracioja tipikus esetben 2,5 m/s?
alatt van.

A berendezés részei

A berendezés részeinek szamozéasa az elektromos
szerszamnak a Kezelési Utasitas elsé oldalan
talalhaté abraira vonatkozik.

1 Porzacsko

Széllitéfogantyu (eldl)

Kapocs a foganty( szamara

Fogantyl a 5 fogantyu helyzetének beallitasara
Fogantyd

Gomb a 41 reteszel6kar reteszelésének
feloldasara

Flrészlap
8 Elforgathaté védéburkolat

o b~ ODN

~

A berendezés miiszaki adatai

Lapfiirész GCM 10 SD
PROFESSIONAL
Szakszam ...503] ... 537| ... 541
0601 B22 ... ... 508
... 532
... 542
Névleges felvett [W]| 1800| 1800| 1450
teljesitmény
Fesziiltség V] 230 240 110
Frekvencia [Hz] 50 50 50
Uresjarati [min!]| 5000/ 5000| 4500
fordulatszam
Szerszamtengely [mm] 30| 254 30
Suly [ka] 27 27 27
(az "EPTA-
Procedure
01/2003" (2003/01
EPTA-eljaras)
szerint)
Flrészlap-& [mm] 254 254 254
Erintésvédelmi /1| @/ @/
osztaly
A legnagyobb munkadarab-méreteket lasd a
+Munkavégzési tanacsok" c. fejezetben
A bekapcsolasi folyamatok rovid id6tartamu

feszliltségcsokkenéshez vezethetnek. Hatranyos
halézati viszonyok esetén ez befolyassal lehet méas
készulékek mikodésére.

Ha a hal6zati impedancia nem haladja meg a 0,15 Q ér-
téket, akkor nem kell zavar6 hatasokra szamitani.

9 Cslszo6gorgd

10 Felszakadasgatlo

11 Rogzitékapocs

12 Sarkal6szdg (vizszintes) bedllit6 rogzitégomb

13 Sarkal6szdg beallitd kar (vizszintes iranyban)

14 Rogzitéfogantyl tetszéleges sarkal6észéghoz
(fuggéleges)

15 Standard sarokillesztési szogeknek megfelelé
bevésett jelek

16 Flrészasztal
17 Szerel6furatok
18 Utkozbsin
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19
20
21
22

23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

33
34
35
36
37
38
39

40
41
42
43
44
45
46
47
48

49
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Utkoz6sin hosszabbitd
Az Utkdz8sin hosszabbitéd rogzitécsavarja
Gyorsbefog6 satu

Szogkijelz6 (fuggbleges) a  0-45°
tartomanyhoz

Szanvezetés

sarkal6szog-

Kabeltarto

Be-/kikapcsol6

Szallitasi rogzitdidom

A mélységi itkozé szabalyozécsavarja
Széllitéfogantyd (hatso)

A szanvezetés rogzitécsavarja
Sarkalészog skala (fliggéleges)

Szogkijelz6 (fuggdleges) a 45°-0 sarkal6szog-
tartomanyhoz

Beallitbgomb 33,9°-0s sarkal6sz6ghdz
(fuggéleges)

Specialis szerszam

Rogzitécsavar a 35 (itk6zé szamara
Hosszanti ttk6z6

Flrészasztal hosszabbito

A flirészasztal hosszabbit6 szorit6 fogantytja
Sarokillesztési szog skala (vizszintes iranyban)
Gomb a sarkal6szog-tartomany (fiiggéleges)
beéllitasahoz

Orsoreteszelés

Reteszel6kar

Szerszamtart6 doboz

Szerszamtart6 doboz rogzitécsavarok
Szerszamtart6 doboz régzitéanyak
Poféaskulcs (SW 10, SW 17)

3-0s méretl kilsé hatlapu csavarkulcs

1,5-6s méretl kiils6 hatlapu csavarkulcs
Keresztes feji csavar (az elforgathaté
védéburkolat rogzitésére)

Keresztes fejl csavar (az elforgathat6
védobburkolat régzitésére)

50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

60
61
62

Hatlapu csavar a flirészlap rogzitésére
Alatét

Befogokarima

Szerszamtengely

Koényokadapter a porzsdkhoz
Forgacskivetd

A gyorsbefog6 satu rogzité emeltydje
A gyorsbefogd satu menetes orsdja
Furatok a gyorsbefogé satuhoz

Gomb a mélységi litk6z6
szabdlyozbécsavarjanak gyors beallitasara

Mélységi Uitk6zé
Csavar a 35 (itkdz6 szamara
Csavarok a kiszakadasgatl6hoz

63 — 66

67

68

69

70

71
72
73

Allitécsavarok a 0°-os alapbeallitashoz
(figgdleges sarkaldszog)

Allitécsavar a 45°-0s alapbeallitashoz
(fuggdleges sarkaloszog)

Allitécsavar a 45°-0s alapbeallitashoz (jobboldali
fliggdleges sarkal6szog)

A 14 rogzitéfogantyl szorit6 erejének
beédllitasara szolgalo allitécsavar

Az 3 kapocs szorit6 erejének bedllitasara
szolgélé allitécsavar

Szogkijelz6 (vizszintes)
Az Utk6z6sin hosszabbitd szabalyozécsavarja
Az Utk6z6sin 14-es méretl hatlapu csavarjai

Az abrakon abrazolt illetve a szdvegben leirt tartozékok
nem mind képezik a szallitas terjedelmét, azokat kulén
meg kell rendelni.
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4 FELSZERELES

Ugyeljen arra, hogy az elektromos
kéziszerszamot ne lehessen véletlenul
elinditani. A haldzati csatlakoz6 dugét a
szerelés és az elektromos
kéziszerszamon végzett barmely munka
soran nem szabad csatlakoztatni a
héalézathoz.

&

A szallitméany tartalma

Az elektromos kéziszerszam elsé lizembehelyezése
elétt ellendrizze, hogy a szallitmanyban megvan-e
valamennyi alabbi alkatrész:

— Lapflrész, elére felszerelt flirészlappal

— 1 Porzséak

— 54 konyokadapter a porzsakhoz

— 12 r6gzitégomb

— 42 szerszamtartd6 doboz a 45 pofaskulccsal és
két db. 46, 47 kilsé hatlapu csavarkulccsal

— 33 specidlis szerszam  14-es  méretl
imbuszkulccsal és csavarozébetét (4-es méreti
kiils6 hatlapu és kereszthornyos)

— 21 Gyorsbefogé satu

Ellenérizze az elektromos kéziszerszamot, nem
talalhatok-e rajta sérilések.

Ha ilyeket talalna, akkor a készilék tovabbi
hasznéalata el6tt gondosan gy6zédjon meg arrdl,
hogy a sérilt részek és a védbberendezések a

sérilés ellenére  tokéletesen és  céljuknak
megfeleléen mikodnek-e. Ellenérizze, hogy a
mozg6 részek tokéletesen mikodnek-e, nem

szorulnak-e be, nem sériltek-e meg. A berendezés
csak akkor miikodik tokéletesen, ha annak minden
egyes alkatrésze megfelel a ra vonatkozo
eléirasoknak és helyesen keriilt felszerelésre.

A megrongélédott  védéberendezéseket  és
alkatrészeket egy erre feljogositott, elismert
szakmihelyben meg kell javittatni, vagy ki kell
cseréltetni.

Elsé Uzembevétel

Vegye ki a berendezéssel szallitott valamennyi
alkatrészt a csomagolasbal.

Téavolitson el minden csomagoléanyagot az
elektromos kéziszerszamrél és az azzal egyutt
széllitott tartozékokrol.

Stacioner vagy flexibilis felszerelése

A biztonsadgos kezelés érdekében az
& elektromos szerszamot hasznalat elétt fel
kell szerelni egy sik és stabil
munkafellletre (pl. egy munkapadra).
Ha ezt a szerelési Iépést nem hajtja végre,
fennall az a veszély, hogy az elektromos
kéziszerszam elérebillen.

Stacioner felszerelés
(lasd a abrat EXI)

Rogzitse az elektromos szerszamot erre megfelel6
csavarkdtésekkel a munkafellletre. A 17 furatok erre
a célra allnak rendelkezésre.

Flexibilis felszerelés
(lasd a abrat EH)

Fogja fel az elektromos szerszdmot egy a
kereskedelemben kaphat6é csavaros szoritéval a
berendezés labainal fogva a munkafeliletre.

A rogzitégomb felszerelése
(lasd a abrat BY)

Csavarja be a 12 rdgzitégombot a megfelel6 furatba
a 13 kar felett.

Ne hlzza meg tdl szorosra a régzitégombot.
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5 UZEMELTETES

Szallitasi rogzité idom
(lasd a abrat [)
A hal6zati csatlakozé dugoét a berendezésen

végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hizza ki a dugaszol6 aljzatbdl.

A 26 széllitasi rogzité megkonnyiti a berendezés
kezelését a kulonb6zé munkahelyekre valé szallitas
kdzben.

A berendezés biztositasa (szallitasi helyzet)
Huzza meg a 23 szanvezetés biztositasara a 29
rogzitécsavart.

HUzza teljesen ki, majd forditsa el 90°-kal a 26
szallitasi rogzitét. Hagyja a szallitasi rogzitét ebben
a helyzetben bepattanni.

Nyomja meg a 41 reteszelékart (lasd az [[f] 4brat is)
és forgassa el ezzel egyidejlileg a 5 fogantyunal
fogva a szerszamkart lefelé, amig a szallitasi utkdz6
bepattan a véghelyzetbe.

A berendezés biztositasanak feloldasa
(munkahelyzet)

Nyomja a szerszamkart a berendezés 5 fogantyujan
kissé lefelé, hogy tehermentesitse a rogzitéidomot.
Huzza telijesen ki, majd forditsa el 90°-kal a 26
szallitasi rogzitét. Hagyja a szallitasi rogzitét ebben
a helyzetben bepattanni.

Lassan vezesse felfelé a szerszamkart.

Szerszamcsere

A hal6zati csatlakozé dugoét a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hizza ki a dugaszol6 aljzatbdl.

Csak éles, kifogastalan fiirészlapokat hasznéljon. A

megrepedt, meggorbilt vagy mar  életlen
flirészlapokat azonnal cserélje ki.
Csak olyan firészlapokat hasznéljon, amelyek

megfelelnek az ezen Kezelési Utasitasban megadott
adatoknak, és amelyeket az EN 847-1 szabvéany
eléirasainak megfeleléen ellenériztek és
megjeloltek.

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelynek a
legmagasabb megengedett fordulatszama legalabb
akkora, mint az elektromos szerszdm Uuresjarati
fordulatszama.

A tengely reteszelését csak all6 flirészlap mellett
kapcsolja be.

A flrészlap a munkdk soradn igen erésen
felforr6sodik, ne érjen hozza a flirészlaphoz, amig az
le nem hiilt.

Viseljen  védékeszty(it, hogy a  flrészlap
kicsrélésekor elkerilje a flrészlap éles fogai altal
kivaltott séruléseket.

A fiirészlap kiszerelése
Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Huzza teljesen ki, majd forditsa el 90°-kal a 26
szallitasi rogzitét. Hagyja a szallitasi rogzitét ebben
a helyzetben bepattanni.

A szerszamkar most a munkavégzési helyzetben
reteszelve van.

Lazitsa ki Sie die csavar 48 mit dem A késziilékkel
szallitott 33 kereszthornyos csavarhtzéval lazitsa ki
a csavart. Ne csavarja ki teliesen a csavart.
Ugyanezzel a azzal a kereszthornyos csavarhizéval
csavarozza ki a 49 csavart (lasd az abrat [fl).

Nyomja meg a 41 reteszel6kart (lasd az Il 4brét is)
és forgassa el ezzel egyidejileg a 8 elforgathaté
védéburkolatot Utk6zésig hatrafelé.

A berendezéssel széllitott 14-es méreti 33
imbuszkulccsal forgassa el a 50 hatlapi csavart és
ezzel egyidejileg nyomja be a 40 orsoreteszelést,
amig az be nem ugrik a reteszelési helyzetbe.

(lasd az abrat [H)

Tartsa benyomva az 40 orsoéreteszelést és az
6ramutaté jarasaval megegyezé iranyban csavarja ki
a 50 hatlapu csavart (balmenet!). Vegye le a 51
alatétet és a 52 befogdkarimat. Vegye ki a
firészlapot. (lasd a [BE] abrat)

A flirészlap beszerelése

Csak olyan tavtartokat és alatéteket haszndljon,
amelyek ezen célra valé alkalmazasat a gyarté cég
engedélyezte.

Ha az elektromos szerszamot utdlag szerelték fel
egy lézerberendezéssel, akkor a flirészlapot csak
egy erre felhatalmazott mlhely, vagy a gyart6 cég
szerelheti be.

Szikség esetén a beszerelés el6tt tisztitsa meg
valamennyi beszerelésre keriil6 alkatrészt.

Tegye fel az Uj flrészlapot a 53 szerszamtengelyre.
(lasd a &brat [3E))

A flirészlap beszerelésekor tigyeljen arra,
& hogy a fogak vagasi iranya (a flirészlapon
a nyil altal jelzett irany) megegyezzen az
elforgathato6 védéburkolaton talalhato nyil
altal jelzett irdnnyal!

Tegye fel a helyére a 52 befogbkarimat, a 51 alatétet
és a 50 hatlapu csavart. Nyomja be a 40
orsoreteszelést, amig az beugrik a reteszelési
helyzetbe és kb. 20 Nm meghlzasi nyomatékkal
hizza meg szorosra az Oramutatd jarasaval
ellenkezd irdnyban a 50 hatlapt csavart.

Engedje el az orséreteszelést. A flirészlapnak most
ismét szabadon kell forognia.

Nyomja meg a 41 reteszel6kart és vezesse ismét
lefelé a 8 elforgathat6 védéburkolatot.
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Csavarja ismét be és hlzza meg szorosra a 49
csavart. Hizza meg ismét feszesre a 48 csavart.

Nyomija a szerszamkart a berendezés 5 fogantyujan
kissé lefelé, hogy tehermentesitse a rogzitéidomot.
Huzza teljesen ki, majd forditsa el 90°-kal a 26
szallitasi rogzitét. Hagyja a szallitasi rogzitét ebben
a helyzetben bepattanni.

A szerszamkart most

szabadon lehet mozgatni.

a flrészeléshez ismét

Por-/forgécselszivas

A munka soran keletkezé por egészségkarositd
hatasu, égheté vagy robbanékony lehet. Ezért
megfelel6 védointézkedésekre van sziikség.
Példa: Bizonyos porok rakkelté hatasuak.
Alkalmazzon megfelelé porelszivast és viseljen
porvédé alarcot.
Sajat elsziva

(lasd a abrat @)
Dugja ra az 54
forgacskivetére.
HUzza ra az 1 porzsékot a kdnydkadapterre.

A porzsaknak és az elszivé-adapternek a firészelés
soran sohasem szabad érintkezésbe kerilnie a
berendezés barmilyen mozgo részével.

Mindig idében Uritse ki a porzsakot.

Kuls6 porelszivas (célszerii alkalmazni)

Az elszivo-adapterhez az elszivas céljaira egy
haztartdsi porszivd toml6jét (J32mm) is
csatlakoztatni lehet.

A porszivonak alkalmasnak kell lennie a
megmunkalasra kerulé6 anyag megmunkalasakor
képz6d6 forgacs és por elszivasara.

Az egészségre kilondsen artalmas, rakkelté szaraz
porok keletkezésekor kuldnleges porszivot kell
hasznalni.

konyokadaptert az 55

Az Utk6z6sin meghosszabbitasa
(lasd a abrat @)

A hélézati csatlakoz6 dugét a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hlzza ki a dugaszolé aljzatbdl.

Flggobleges sarkal6szogek esetén az utkdzésin
hosszabbitét kifelé el kell tolni.

Gondoskodjon az utk6zésin
& meghosszabbitasakor illetve
megnagyobbitasakor arrél, hogy ez

semmiképpen se  befolyasolja az

elektromos szerszam (és mindenek el6tt

az elforgathat6 védéburkolat) miikodését.
Lazitsa ki a 20 csavart és teljesen huzza ki a 19
litk6z8sin hosszabbitdt.

HUzza meg ismét feszesre a csavart.

Az Utkdzésin megnagyobbitidsa
(lasd a abrat [€X)
A hal6zati csatlakozé dug6t a berendezésen

végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hizza ki a dugaszol6 aljzatbdl.

Féleg a nagyobb profillécek jobb rogzitéséhez egy
magasabb itkdzésinre van sziikség. A 19 Uitkdz6sin
hosszabbit6 az erre alkalmas falécek rogzitésére
négy hosszfurattal van ellatva.

csak  0°-0s

Ezt a segédutkdzoét
& sarokvagasra szabad hasznalni. Az

elektromos szerszam (és mindenekel6tt
az elforgathat6 védéburkolat) miikodését

ezzel semmiképpen sem szabad
akadalyozni.
Csavarozza hozza a faléceket (legnagyobb

magassag 114,3 mm) az iitkdzésin hosszabbitohoz.
A csavarfejeket hozza egy sikba a fafelulettel, vagy
silllyessze be a fafeliilet ala.

Gondoskodjon arrél, hogy a segédiitkdzé ne
befolyasolja az egész szerszamkart.

A flirészasztal meghosszabbitasa

(lasd a abrat

A hélézati csatlakoz6 dugét a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hiézza ki a dugaszolé aljzatbdl.

A legnagyobb  vizszintes és  fiiggbleges

sarokillesztési sz6g vagasahoz a flirészasztalt meg
kell hosszabbitani.

A hosszli munkadarabok szabad végét ala kell
tamasztani.

Huzza felfelé a 37 szoritd fogantyut.

Huzza ki az 36 flrészasztal hosszabbitot a kivant
hosszUséagra.

Nyomja lefelé a 37 szorité fogantyit. Ezzel a
flirészasztal hosszabbito rogzitve van.

A munkadarab rogzitése
(lasd a abrat Il
A hal6zati csatlakozé dug6t a berendezésen

végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hizza ki a dugaszol6 aljzatbdl.

Az  optimdlis munkahelyi  biztonsaghoz a
megmunkalasra kertil6 munkadarabot mindig be kell
fogni.
Ne munkaljon meg olyan munkadarabokat, amelyek
tdl kicsik ahhoz, hogy be lehessen azokat fogni.
A munkadarab befogasakor ne érjen az
ujjaval a gyorsbefogd satu rogzité
emeltydije ala.
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Nyomja hozz& szorosan a megmunkalasra kerild
munkadarabot a 18 tk6z6sinhez és a 19 itkozésin
hosszabbitéhoz.

Dugja be a készilékkel szallitott 21 gyorsbefogd
satut az erre a célra szolgélé 58 furatok egyikébe.
lllessze hozza a 57 menetes orsé elforgatasaval a
gyorsbefogé satut a munkadarabhoz. Nyomja meg a
56 rogzité emelty(it és rogzitse igy a munkadarabot.

A vizszintes sarkal6szdg beallitasa

A hal6zati csatlakozé dugo6t a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hizza ki a dugaszol6 aljzatbdl.

A preciz vagasok biztositasara intenziv hasznélat
utdn az elektromos szerszdm alapbeallitasait
ellenérizni kell és sziikség esetén Gjra be kell &llitani
(lasd ,Az alapbedllitasok ellenérzése és bedllitasa“
c. fejezetet).

Vizszintes standard-sarkal6sz6g

(lasd a abrat [F)

A gyakran alkalmazasra kerilé sarkalészégek
bedllithsara a flirészasztalon a 15 vajatok allnak
rendelkezésre:

Bal 15° |22,5°|31,6°| 45°

0°

Jobb 15° |22,5°|31,6°| 45° | 60°

Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.
Ha meg van szoritva, lazitsa ki a 12 régzitégombot.

Huzza meg a 13 beallité kart és forgassa el a 16
frészasztalt jobbra vagy balra, a kivant sarkal6szdg
bedllitasaig. Ismét engedje el a kart. A karnak ekkor
érezhet6en be kell pattannia a véjatba.

Tetszéleges vizszintes sarkal6szég

A vizszintes sarkal6szoget az 52° (balra) és 60°
(jobbra) kozotti tartoméanyban lehet beéllitani.
Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Ha meg van szoritva, lazitsa ki a 12 régzitégombot.
HUzza meg a 13 kart ezzel egyidejlleg nyomja meg
a 11 régzitékapcsot, amig az beugrik az erre a célra
szolgalé horonyba (lasd a abrat [[). Ezéltal a
flirészasztalt most szabadon lehet mozgatni.

Forgassa el a 16 flrészasztalt jobbra vagy balra,
amig a 71 szogméré a kivant sarokillesztési szoget
mutatja.

HUzza meg ismét szorosra a 12 régzitégombot.

A fuggéleges sarkal6szdg beéllitasa

A hal6zati csatlakozé dug6t a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hizza ki a dugaszol6 aljzatbdl.

A preciz vagasok biztositasara intenziv hasznélat
utdn az elektromos szerszdm alapbeallitasait
ellenérizni kell és szlikség esetén Gjra be kell allitani
(lasd ,Az alapbeéllitasok ellenérzése és bedllitasa“
c. fejezetet).

A fliggbleges sarkal6szoget a 47° (balra) és 46°
(jobbra) kozotti tartoméanyban lehet beéllitani.

A 0°0s és 45°0s standard sarkalészogek
beéllitAsahoz a gyarban bedllitott Utkozéket lehet
hasznalni. A 33,9°-0s szdg bedllitasahoz szintén
rendelkezésre all egy beépitett rogzitési lehetéség.

45°-0  paloldali sarkal6szog-tartomany
Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Tolja el egészen kifelé a baloldali 19 Utkdzésin
hosszabbitét.

Lazitsa ki a 14 rogzit6fogantyt.

Forgassa el balra a berendezés 5 fogantyujan
elhelyezett szerszamkart, amig a 31 szogkijelzés a
kivant sarkal6szoget jelzi.

Tartsa fogva ebben a helyzetben a szerszamkart és
hizza meg ismét szorosra a 14 rogzitéfogantyt.

A szorité erének elegendének kell lennie ahhoz,
hogy a szerszamart barmely tetszéleges
sarkal6szog mellett biztonsdgosan valtozatlan
helyzetben tartsa.

0-45°  jobboldali sarkalészég-tartomany
(lasd a abrat W)
Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Tolja el egészen kifelé a jobboldali 19 Utkdzésin
hosszabbitét.

Lazitsa ki a 14 rogzit6fogantyt.

Az 5 fogantyundl fogva billentsa kissé a 0°-
helyzetbél balra a szerszamkart és forgassa el addig
a 39 gombot, amig a kivant sarkal6szdg-tartomany
kerl kijelzésre.

Forgassa el jobbra a berendezés 5 fogantyujan
elhelyezett szerszamkart, amig a 22 szogkijelzés a
kivant sarkaloszoget jelzi.

Tartsa fogva ebben a helyzetben a szerszamkart és
hizza meg ismét szorosra a 14 rogzitéfogantyt.

A szorité erének elegendének kell lennie ahhoz,
hogy a szerszamart barmely tetszéleges
sarkal6szdég mellett biztonsdgosan valtozatlan
helyzetben tartsa.
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0°-os standard sz6g

A 0°-0s standard szdg ismételt beallithsanak
megkonnyitésére a 39 gomb a 45°-0 sarkal6szog-
tartomanytartomanyban beugrik a reteszelési
helyzetbe, ha a szerszamkart a jobb oldal felél
atlenditi a 0°-helyzeten.

Teljes 45°+ sarkal6szog-tartomany
Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Tolja el egészen kifelé mindkét 19 tk6zdsin
hosszabbitot.

Lazitsa ki a 14 rogzit6fogantyut.

Az 5 fogantyundl fogva billentsa kissé a 0°-
helyzetbdl balra a szerszamkart és forgassa el addig
a 39 gombot, amig a kivant sarkal6szdg-tartomany
kerl kijelzésre.

Forgassa el balra vagy jobbra a berendezés 5
fogantydjan elhelyezett szerszamkart, amig a 31
vagy 22 szdgkijelzés a kivant sarkal6szoget jelzi.

Tartsa fogva ebben a helyzetben a szerszamkart és
hizza meg ismét szorosra a 14 rogzitéfogantyt.

A szorité erének elegendének kell lennie ahhoz,
hogy a szerszamart barmely tetszéleges
sarkal6szog mellett biztonsdgosan valtozatlan
helyzetben tartsa.

33,9°-0s standard sz6g

A 33,9°-0s standard szdoghoz hlazza ki teljesen a 32
beallitogombot, majd forgassa el 90°-kal. Ezutan
forgassa el a berendezés 5 fogantyudjan elhelyezett
szerszamkart, amig az j6l hallhatéan bepattan a
helyére.

A fogantyu beallitasa

(lasd a abrat )

A hélézati csatlakoz6 dugét a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hiézza ki a dugaszolé aljzatbdl.

A 5 fogantydt a szerszamkar kényelmesebb

kezeléséhez a flirészelés soran négy kilénbodzé
helyzetbe lehet forgatni.

Ehhez oldja ki az 3 kapcsot.

Huzza elére a 4 fogantydt, és forgassa el a
fogantyut, amig az a kivant helyzetben bepattan a
reteszelési helyzetbe.

Ismét engedje el a 4 foganty(t és zarja be az 3
kapcsot.

Uzembe helyezés

Be- és kikapcsolas
Az Uzembe helyezéshez hlzza el a 25 be-/
kikapcsolot az 5 fogantyu felé.

A be-/kikapcsolét biztonsagi meggondolasokbdl
nem lehet bekapcsolt helyzetben reteszelni, azt a
munka soréan allandéan benyomva kell tartani.

A flirészeléshez ezen felil nyomja meg a 6
reteszelésfeloldé6 gombot (lasd az [ abrat).

Ekkor a 41 reteszel6kar szabadda teszi a 8
elforgathaté véddburkolatot, és most lefelé lehet
vezetni a szerszamkart.

A berendezés kikapcsolasahoz engedje el a 25 be-
/ kikapcsol6t.

Munkavégzési tanacsok

A hal6zati csatlakozé dugoét a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hizza ki a dugaszold aljzatbdl.

Altalanos flirészelési tajékoztatd

Béarmely vagas kivitelezése elétt
gondoskodjon arrél, hogy a fiirészlap
semmilyen helyzetben se érhessen hozza
egy Utkdzésinhez, satuhoz vagy a
berendezés barmely mas részéhez.
Téavolitsa el az esetleg felszerelt kisegité
Utkozéket, vagy allitsa ezeket be egy
megfeleld helyzetbe.

Sohase terhelje meg a berendezést annyira, hogy az
ledlljon.

A tal nagy mértéki elétolas jelentésen lecsokkenti az
elektromos szerszam teljesitményét és megroviditi a
fUrészlap élettartamat.

Csak éles és a megmunkalasra keriilé anyagnak
megfelel flirészlapokat hasznaljon.

Vigyazzon a kezére

Tartsa tavol a kezét, az ujjait és a karjat a forgd
flrészlaptol.

Ne keresztezze a Kkarjait a szerszamkar el6tt
(Jobbkezes kezeldk: lasd az [8] &brat ; balkezes
kezeldk: lasd az [ abrat).
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A legnagyobb munkadarab-méretek

Sarkal6szog Magassag x
szélesség [mm]
vizszintesen | figgélegesen
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° Bal 50 x 305
0° 45° Jobb 32 x 305
45° 45° Bal 50 x 216
45° 45° Jobb 32 x216

Huzoémozgas nélkul végrehajtott vagas (a
munkadarab végének derékszdégben térténé
levagasa)

(lasd a abrat [Y)

HGUz6 mozgas nélkili vagashoz (kis méreti
munkadarabok esetén) lazitsa ki a 29 rogzitécsavart,
ha az meg van huzva. Tolja el utkézésig a
szerszamkart a 18 Utkdzdsin felé és ismét huzza
meg szorosra a 29 rogzitécsavart.

A méreteinek  megfeleléen fogja be a
megmunkalasra keriil6 munkadarabot.

Allitsa be a kivant sarokillesztési szoget.
Kapcsolja be az elektromos szerszamot.
Nyomja meg a 6 reteszelésfelold6 gombot és a 5

fogantyunal fogva vezesse lassan lefelé a
szerszamkart.
Egyenletes elétolassal flrészelje at a
munkadarabot.

Kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és varja
meg, amig a flrészlap teljesen leall.

Lassan vezesse felfelé a szerszamkart.

Huzoémozgassal végrehajtott vagas
A 23 szanvezetéssel végrehajtott
(szélesebb munkadarabokndl) lazitsa ki
rogzitécsavart, ha az meg van hizva.

A méreteinek  megfeleléen fogja be a
megmunkalasra keriilé6 munkadarabot.

Allitsa be a kivant sarokillesztési szoget.

Huzza el annyira a szerszamkart az 18 (itk6z6sintél,
hogy a flrészlap a megmunkalasra kerll
munkadarab elé keriljon.

Kapcsolja be az elektromos szerszamot.

Nyomja meg a 6 reteszelésfelold6 gombot és a 5
fogantyunal fogva vezesse lassan lefelé a
szerszamkart.

Firészeljen bele a munkadarab sarkaba. Nyomja a
szerszamkart az 18 utkdzosin felé és egyenletes
el6tolassal flirészelje at a munkadarabot.

Kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és varja
meg, amig a flrészlap teljesen leall.

Lassan vezesse felfelé a szerszamkart.

vagéashoz
a 29

A mélységutkdzé beallitasa
(lasd a abrat BY)

Egy ereszték flirészeléséhez a 60 mélységi litkzét
at kell allitani.

Nyomja meg a 41 reteszel6kart és a 5 fogantyunal
fogva forgassa el a szerszamkart a kivant helyzetbe.

Nyomja meg az 59 gombot.

Tolja el a 27 szabalyoz6csavart, amig a csavar vége
meg nem érinti az 60 mélységi titkdz6t.

Engedje el az 59 gombot.
Lassan vezesse felfelé a szerszamkart.

Azonos hosszUsagu munkadarabok flirészelése
(lasd a abrat B)

Lazitsa ki a 34 csavart és hajtsa ra a 35 Utkdz6t az
61 csavarra. HOzza meg ismét szorosra a 34
csavart.

Az Utkozét a flrészasztal
oldalara fel lehet szerelni.

hosszabbit6 mindkét
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Kilénleges munkadarabok

Gorbe vagy korkoros keresztmetszetl
munkadarabok flirészelésénél kuldndsen ugyelni
kell arra, hogy a munkadarab ne cstszhasson el. A
vagasi vonal mentén a munkadarab, az (itk6zésin és
a flrészasztal kozott nem szabad semmilyen résnek
lennie.

Szilkség esetén az ilyen  munkadarabok
befogasahoz kiilon tartét kell késziteni.

Betétlapok

A piros 10 betétlapok az elektromos kéziszerszam
hosszabb hasznéalata soran elkophatnak.

Ha egy betétlap megrongéalédott, azt azonnal
cserélje ki.

Hozza munkahelyzetbe
kéziszerszamot.

az elektromos

A berendezéshez tartozé kereszthornyos
csavarhlzéval csavarja ki a 62 csavarokat (lasd a
abrét).

Tegye be az (j baloldali betétlapot.

Allitson be egy 47°-0os (bal oldali) fiiggéleges
sarkal6szoget.

Nyomja meg a 41 reteszelékart és forgassa el
teljesen lefelé a szerszamkart.

Tolja be a betétlapot, amig az mar csak kb. 2 mm-re
van a flirészlaptél. Gondoskodjon arrél, hogy a
flirészlap a hiz6 mozgas teljes hossza mentén sehol
se érintse meg a betétlapot.

Az 62 csavarokkal ismét
betétlapot.

Ismételje meg hasonlé médon a fenti Iépéseket az Uj
jobb oldali betétlapnal is.

csavarozza oda a

Profillécek (padl6- vagy mennyezetlécek) megmunkalasa

Profilléceket  két  kulonb6zé mdbdon  lehet

megmunkalni:

— az Utkdzésinhez nyomva,
a flirészasztalra fektetve.

Padlélécek

Ezutan a vagast a profilléc szélességétdl fliggéen
von6 mozgassal, vagy anélkul lehet végrehajtani.

A bedllitott sarkaldészdget el6bb mindig prébalja ki
egy hulladék fadarabon.

A kovetkez6 tablazat a padlélécek megmunkalasaval kapcsolatos tajékoztatast nyduijt.

Beallitasok Az A
utk6z6ésinhe flirészasztal
Z nyomva ra fektetve
Fuggoleges sarkaloszog 0° 45°
Padloléc a bal oldalon a jobb oldalon a bal oldalon a jobb oldalon
Belsd €l VIZSZII"ltES” 45° balra 45° jobbra 0° 0°
sarkal6szog
A munkadarab Alsé él a Alsé él a Felsé él az Alsé él az
elhelyezése flrészasztalra | flrészasztalra Utkdzbsinhez Utkdzésinhez
A Kész ... avagasi ... avagasi ... avagasi ... avagasi
munkadarab vonaltél balra | vonaltdl jobbra | vonaltdl balra vonaltél balra
helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el
Kulsé él Vizszintes o o o o
sarkal6szog 45° jobbra 45° balra 0 0
A munkadarab Also6 él a Also6 él a Also él az Fels6 él az
elhelyezése flrészasztalra | flirészasztalra Utk6zésinhez Utk6z6sinhez
A Kész ... avagasi ... avagasi ... avagasi ... avagasi
munkadarab vonaltdl jobbra | vonaltél balra | vonaltél jobbra | vonaltél jobbra
helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el
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Mennyezetlécek (amerikai szabvany szerint)
Ha egy mennyezetlécet a flirészasztalra fektetve akar megmunkalni, akkor a 31,6°-os standard vizszintes
és a 33,9°-0s standard fiiggéleges sarkaldszoget kell beallitani. (lasd a abrat [i)

A kovetkez6 tablazat a mennyezetlécek megmunkalasaval kapcsolatos tajékoztatast nyuijt.

Beallitasok Az A
Utkdzésinhez flirészasztalra
nyomva fektetve
Fuggéleges sarkal6szog 0° 33,9°
Mennyezetléc a bal oldalon a jobb oldalon a bal oldalon a jobb oldalon
Belsé él Vizszintes o o o °
sarkal6szog 45° jobbra 45° balra 31,6° jobbra 31,6° balra
A munkadarab Alsé él az Alsé él az Felsé él az Alsé él az
elhelyezése tk6zésinhez Utk6zésinhez Utk6zésinhez Utk6z6sinhez
A Kész ... avagasi ... avagasi ... avagasi ... avagasi
munkadarab vonaltdl jobbra | vonaltdl balra vonaltél balra vonaltél balra
helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el
Kulsé él Vizszintes o o o o
sarkal6szog 45° balra 45° jobbra 31,6° balra 31,6° jobbra
A munkadarab Alsé él az Alsé él az Alsé él az Fels6 él az
elhelyezése Utkdz6sinhez Utkdzbsinhez Utkdzbsinhez Utkdzésinhez
A Kész ... avagasi ... avagasi ... avagasi ... avagasi
munkadarab vonaltdl jobbra | vonaltél balra | vonaltél jobbra | vonaltél jobbra
helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el | helyezkedik el

Az alapbeallitasok ellenérzése és bedllitasa

A hélézati csatlakoz6 dugét a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hiézza ki a dugaszolé aljzatbdl.

A preciz vagasok biztositasara intenziv hasznalat

utdn az elektromos szerszdm alapbedllitasait
ellenérizni kell és sziikség esetén Ujra be kell allitani.

0°-os sarkal6szdg (fliggéleges iranyban)

Hozza  széllitdsi helyzetbe az elektromos
szerszamot.

Forgassa el a 16 flirészasztalt a 0°-hoz tartozé 15
bevésett jelhez. A 13 karnak érezhetéen be kell
ugrania a bevésett horonyba.

A 42 szerszamtart6 doboz Altal eltakart
allitécsavarokhoz valé hozzaféréshez
aszerszamtartdé dobozt el kell tavolitani. Ehhez

csavarja le mind a 43 rogzitécsavarokat, mind a 44
rogzitdanyakat.

Ellenérzés: (lasd a abrat KRl

Allitson be egy szégméréidomot a 90° értékre és
allitsa fel a 16 flirészasztalra. A szogidomszer
szaranak teljes hossza mentén hozza kell simulnia a
flirészlaphoz.

Bedllitas: (lasd az abrat f&)

Lazitsa ki a 14 rogzitéfogantyat. A készilékkel
szallitott 10-es méretli 45 pofaskulccsal lazitsa ki a
64 és 65 csavart. A készulékkel szallitott 4-es méreti
33 kills6 hatlapt csavarkulccsal lazitsa ki a 66
allitécsavart.

Csavarja annyira ki vagy be a 10-es méretlii 63
allitécsavart, hogy a szogidomszer szara telies
hossza mentén hozzasimuljon a flirészlaphoz.

HUzza meg ismét szorosra a 14 rogzitéfogantyat.
Ezutan hdzza ismét meg szorosra elébb a 66, majd
a 64 és 65 allitocsavart .

Ha a 22 és 31 szdgkijelz6 a beallitas utan nincs egy
vonalban a 30 skéala O0°-jelolésével, akkor a
készullékkel szallitott 33 kereszthornyos
csavarhlizéval lazitsa ki a  szogkijelz6k
régzitécsavarjait és allitsa be a szdgkijelzéket a 0°-
jelolések szerint.
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Baloldali 45°-0s sarkal6szdg (figgéleges)

Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Forgassa el a 16 flirészasztalt a 15 0°-os jelig.
Lazitsa ki a 14 szoritd6 foganty(t. Forgassa el a
szerszamkart a 5 fogantyanal fogva balra, amig a
szerszamkar felfekszik a itkbz6csavarra.

A 42 szerszamtart6 doboz Aaltal eltakart
allitécsavarokhoz valé hozzaféréshez
aszerszamtartdé dobozt el kell tavolitani. Ehhez

csavarja le mind a 43 rogzitécsavarokat, mind a 44
régzitéanyakat.

Ellenérzés: (lasd a abrat [ffl)

Allitson be egy szégmérdidomot a 45° értékre és
allitsa fel a 16 flrészasztalra. A szdgidomszer
szaranak teljes hossza mentén hozza kell simulnia a
flrészlaphoz.

Beallitas: (lasd az abrat [fH)

Csavarja annyira ki vagy be a 10-es méretli 67
allitécsavart, hogy a szdgidomszer szara telies
hossza mentén hozzasimuljon a flirészlaphoz.

HUzza meg ismét szorosra a 14 régzitéfogantyut.

Ha a 22 és 31 szdgkijelzé a bedllitds utan nincs egy
vonalban a 30 skala 45°-jelolésével, akkor elébb
ellenérizze még egyszer a 0°-0s sarkal6szég
beallitasat és a szogkijelz6t. Ezutan ismételje meg a
45°-0s sarkal6szog beallitasat.

Jobboldali 45°-0s sarkaldszog (fliggbéleges)
Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Forgassa el a 16 flirészasztalt a 0°-hoz tartozé 15
rovatkaig. Lazitsa ki a 14 szorit6 fogantyt.

Az 5 fogantyundl fogva billentse kissé a 0°-
helyzetbdl balra a szerszamkart és forgassa el addig
a 39 gombot, amiga 0-45° sarkal6szdg-tartomany
kerl kijelzésre.

Forgassa el a fogantynal fogva jobbra (itkdzésig a
szerszamkart.

A 42 szerszamtart6 doboz altal eltakart
allitécsavarokhoz valé hozzaféréshez
aszerszamtarté dobozt el kell tavolitani. Ehhez

csavarja le mind a 43 rogzitécsavarokat, mind a 44
régzitéanyakat.

Ellenérzés: (lasd a abrat [TH])

Allitson be egy szégmérsidomot a 135° értékre és
allitsa fel a 16 flrészasztalra. A szogidomszer
széaranak teljes hossza mentén hozza kell simulnia a
flrészlaphoz.

Beallitas: (lasd az abrat [T).

Vezesse be kivilrél a készilékkel szallitott 3-as
méretld kiils6 hatlapi csavarkulcsot a hazon
keresztul az eltakart 68 allitocsavarba. Csavarja
annyira ki vagy be az Allitécsavart, hogy a
szogidomszer széara telies hossza mentén
hozzasimuljon a flrészlaphoz.

HUzza meg ismét szorosra a 14 régzité fogantyut.

Ha a 22 és 31 szdgkijelz6 a beallitas utan nincs egy
vonalban a 30 skala 45°-jeldlésével, akkor el6bb
ellenérizze még egyszer a 0°-0s sarkal6szog
bedllitasat és a szogkijelz6t. Ezutan ismételje meg a
45°-0s sarkal6szog beallitasat.

A fuggéleges sarkal6szog rogzitéfogantyt
szorit6 ereje

(Lasd az abrat is [fH)

Lazitsa ki a 14 rogzit6fogantyt.

Bedllitas:

Forgassa el a készulékkel szallitott 17-es méretl 45
pofaskulccsal a 69 Allitécsavart az 6éramutatd
jarasaval ellenkezé iranyba, ha le akarja csokkenteni
a szorit6 erét, vagy az Oramutaté jarasaval
megegyezd irdnyba, ha meg akarja ndvelni a szorito
er6t.

Allitson be egy filggéleges sarkaldszoget, ismét
hizza meg szorosra a 14 rogzitéfogantyat és
ellenérizze, hogy sikerilt-e elérni a kivant szorité
erét.

A szorité erének elegendének kell lennie ahhoz,
hogy a szerszamart barmely tetszéleges
sarkal6szdég mellett biztonsdgosan valtozatlan
helyzetben tartsa.

A fogantyu kapcsanak szorit6 ereje

(lasd az abrat Eq)

Nyissa ki az 3 kapcsot.

Bedllitas:

Forgassa el a készilékkel szallitott 1,5-6s méretl 47
hatlapt csavarkulcs segitségével mindkét 70
allitécsavart az o6ramutaté jarasaval ellenkezé
iranyba, ha le akarja csokkenteni a szorité erét, vagy
az 6éramutat6 jardsaval megegyez6 iranyba, ha meg
akarja novelni a szorito erét.

A két csavart mindig azonos magassagra kell
beallitani.

Zarja be az 3 kapcsot és ellenérizze, sikertlt-e elérni
a kivant szorit6 erét.

Sz6gméro (vizszintes)

(lasd a abrat Kl

Hozza a berendezést a munkahelyzetbe.

Forgassa el a 16 flirészasztalt a 0°-nak megfelel6 15
vajatig.

Ellenérzés:

A 71 sz6gmérének egy vonalba kell esnie a 38 skéala
0°-jelével.

Bedllitas:
Lazitsa ki a készulékkel szallitott 33 kereszthornyos
csavarhizé segitségével a szogkijelz6

régzitécsavarjat és allitsa be a 0°-jelzés mentén a
szdgkijelz6t.

HUzza meg ismét szorosra a rogzitécsavart.
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Utk6z6sin
Hozza  szallitasi
szerszamot.

Forgassa el a 16 flirészasztalt a 0°-nak megfelel6 15
vajatig.

Ellenérzés: (lasd a abrat E&l)

Allitson be egy szégmérdidomot a 90° értékre és
allitsa fel a 16 flirészasztalra. A szdgidomszer
szaranak teljes hossza mentén hozza kell simulnia a
18 ltk6z6sinhez.

Bedllitas: (lasd az abrat [2Y)

Csavarja ki az tk6zésin hosszabbit6 mindkét
oldalan a 20 csavarokat és a készilékkel szallitott 4-

helyzetbe az elektromos

es méretl 33 kilsé hatlapt csavarkulccsal lazitsa ki
a 72 szabalyozd6csavart. Tavolitsa el az tk6z6sin
hosszabbitot.

A készilékkel szallitott 14-es méreti 33
imbuszkulccsal lazitsa ki valamennyi 73 hatlapt
csavart. Forgassa el annyira a 18 Utkdz6ésint, hogy
az a szogidomszer telles hossza mentén
hozzasimuljon a szdgidomszerhez. Ismét hizza
meg feszesre az hatlapu csavarokat.

Ismét hlzza meg szorosan az Utkdz6sin
hosszabbitékat. Csak annyira hizza meg a 72

6 KARBANTARTAS ES SZERVIZ

Karbantartas

A hélézati csatlakoz6 dugét a berendezésen
végzendé barmely munka megkezdése el6tt
hiGzza ki a dugaszolé aljzatbdl.

Mindig tartsa tisztdn a berendezést és a
szell6zényilasokat, hogy jél és biztonsagosan
dolgozhasson.

Az elforgathatd védoéburkolatnak szabadon kell
mozognia és automatikusan kell zarédnia. Ezért az
elforgathaté véddéburkolat teriiletét mindig gondosan
tisztan kell tartani.

Préslevegbvel vagy egy ecsettel tavolitsa el a port és
a forgacsot.

Ha a berendezés a gondos gyartasi és ellenérzési
eljaréas ellenére egyszer mégis meghibasodna, akkor
a javitassal csak Bosch elektromos kéziszerszam-
mihely tgyfélszolgalatat szabad megbizni.

Ha kérdései vannak, vagy potalkatrészeket akar
megrendelni, okvetlenil adja meg a berendezés
tipustéblajan talalhaté 10-jegyli megrendelési
szamot.

Eltavolitas

A berendezést, a tartozékokat és a csomagolast a
kérnyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell
Ujrafelhasznélasra el6késziteni.

A berendezés mianyagbol készilt alkatrészeit
megfeleld jelolésekkel lattuk el, igy azokat az egyes
anyagfajtdk  szerint  osztalyozva lehet a
gyujtépontokban felvenni.

szabdlyozb6csavarokat, hogy az  utkdzésin
hosszabbitékat kdnnyen el lehessen tolni.
Tartozékok

254 x 30 mm-es flirészlap,
60foggal............. ... .. ... 2 608 640 436
Gyorsbefog6 satu

fuggdleges . ................... 2 608 040 205
vizszintes .. ... .. 2 608 040 236
Betétlapok. . ........... ... ... 2607 960 021
Porzsék-készlet ................ 2605411 212
Hosszabbitérudak (435 mm),

ddarab.......... ... 2607 001 956
Szerviz

A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott

abrak és egyéb informéacié a kovetkezd cimen
talalhaté: www.bosch-pt.com

Robert Bosch Kft

1103 Budapest

Gyomroi at. 120

Q. +36 (0)1/431-3835
FaX oottt +36 (0)1/431-3888

A valtoztatas joga fenntartva
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1 OBLUME YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTH
AnA 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB

& Npenynpexpenne

MpouuTtante u cobnioganTe Bce ykasaHuAa. [pu
HECObMIOAEHUN HUXKENPUBEAEHHbIX yKa3aHuhi Mo
TexHuKe 6e30MacHOCTH NocneacTBMEM MOTYT 6bITb
HaHeceHne 9MeKTPUYeCcKoro yaapa, nofABfeHue
0MacHOCTN BO3HNKHOBEHWA NoXapa Unn HaHeceHue
TAXENbIX TPaBM.

HapexxHo XxpaHuTe yKasaHuA
6e3onacHocTH.

no TexHUuke

Pa6ouee mecto

Copepxxute Bawe paboyee MecTo B 4UCTOTE U
obecrneybTe ero Hapsnexallylo OCBeLEeHHOCTb.
BecnopAagok Ha paboyem MecTe u HeOCBELLEHHble
paboume 30HbI MOTYT CTaTb NMPUYMHOW HECHACTHbLIX
cny4yaes.

He ponyckaercA pabotatb npubopom BO
B3pbIBOONAacHOM cpeae, B KOTOPOW coaepxkaTcA
BOoCnJlameHAwLWMUeca XUAKOCTU, rasbl wWIu
nbinb. OT 3M1EKTPOUHCTPYMEHTA MOXET UCXOAUTb
NCKpeHue, KOoTOpOe Brne4veT 3a  cobou
BOCMaMeHeHWe MbiN UK NapoB.

Mpu pabote c npubopom He pAonyckamte
npuébnuxeHnAa K Bawemy paboyemy mecTy
MOCTOPOHHUX NuU, AeTel u nocetutenen. Ecnu
NoCTOpPOHHME nuua 6yayT oOTBRnekaTb Bac, Bbl
MO>eTe NoTepATb KOHTPOSb Had NpubopoMm.

He ponyckaiTte, 4TOGbl 9NMEKTPOMHCTPYMEHT
paboTtan 6e3 npucmoTtpa, BbiKnio4yauTe ero. He
OTXOANTE OT 3NMEKTPOMHCTPYMEHTa A0 Tex Mop,
noka BCe ero ABWXXYLUMECA YacTu He OCTaHOBUIUCH.

AnekTpobeszonacHOCTb

MNepen noaknio4eHMEM 3NEKTPOUHCTPYMEHTa
ybeautecb B TOM, YTO HanpAXXeHMe UCTOYHUKA
TOKa COOTBETCTBYET  [aHHbIM  TUMOBOW
Tabnuukn npubopa, wunM, UTO pasHMuUa
coctaBnAet He 6onee 10%. Ecnu HanpAxeHue
MNCTOYHMKA TOKA HEe COOTBETCTBYET HEOHX0AMMOMY
ONA 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA HanpAXeHutlo, TO 3TO
MOXEeT TMpMBECTM K CEpbe3HbIM HEeCYacCTHbIM
CNy4anAM 1 K NOBPEXAEHNIO 3NEKTPONHCTPYMEHTA.

Us36erante MPUKOCHOBEHUA Tena K
NOBEPXHOCTAM  3a3eMJIeHHbIX  NpeAMeToB,
Hanpumep, K Tpyb6am, 6atapeAm oTonNUTENbHOMN
cucTeMbl, NAMTamM UNUM XonoaunbHukam. Ecnu
Balle Teno WMeeT KOHTakT C 3a3eMJIeHHbIMM
npeameTamu, TO UMEET MECTO MOBbIWEHHbIA PUCK
HaHeCeHVA 3NeKTPUYecKoro yaapa.

He ponyckaiiTe nonagaHuA [oOXAA Ha
3/IeKTPOUHCTPYMEHT WNU BO3AEACTBUA Ha
3NeKTPOUHCTPYMEHT Bnaru. VimeeT MecTo
MNOBbLILEHHbIN PUCK HaHECEHWA JNIEKTPUYECKOrO
yhaapa, €cnum B 3NMEKTPOMHCTPYMEHT MNpPOHMKIA

BoAaa.

He HocuTe MWHCTpPyMEHT 3a Kabenb M He
ucnonb3yinte Kkabenb ANA noaBeWUBaHUA
npubopa u AnNA U3BNeYEHUA LITeNcesibHOM
BUJIKU U3 ceTeBoW po3eTku. Beperute kabenb ot
BO3AEWCTBUA Ha Hero BbICOKUX Temnepatyp u
Macna u oT MPUKOCHOBEHUA K OCTPbIM KpOMKam
WM K AsuralowumMmcA pgetanAam  npubopa.
MoBpeXaeHHbIN Kabenb MOXeT cTaTb NPUYUHON
HaHeceHVA 3NeKTPUYECKOro yaapa.

JInyHana 6e3onacHocTb

ByabTe BHUMaTenbHbIl, o6paliaiTe BHUMaHMe Ha
TO, YTO Bbl Aenaete U noaxoauTe pasyMHO K
paboTte ¢ npubopom. He ucnonb3syurte npubop,
ecnu  Bbl HaxoAuTecb NOA  BIIMAHMEM
HapKOTUKOB, asfikoronA WU MeAUKaMEeHTOB.
OAVH MOMEHT pacCeAHHOCTW MpuW 3JKChnyaraumm
npubopa MoXxeT noBfneyb 3a coboN HaHeceHue
TAXENbIX TPaBM.

OpeBaiiTe noaxopAwylo cneuogexay. He
HOCUTE LWUPOKYI OAeXAY WM yKpalleHUA.
OnuHHbIe BoONOCbl y6epute noa ceTKy AnA
BoJsoc. Bonocamu, ofaexaown 7]
nepyaTkamu/pyKkaBuuaMmu He npubnmxartbcA K
ABuralowmmMmcA petanAam npubopa. CsobogHas
(wvpokanA) opexpa, YKpawWeHuA W ANWHHble
BOMOCbI MOryT ObiTb 3axBayeHbl ABUraloMMUCA
aetanAamu.

U3GeranTe cnyyYaWHoro nycka npubopa.
Ob6ecneybTe, 4TOObI BbIK/OYaTenb npubopa
nepea noaksiovyeHnem npubopa K ceTteBon
po3eTKe HaxoauncA B nonoXeHun "Bbikn.".
HoweHne npubopa, Aep>xka ero 3a BbiK/O4aTesb,
W1 NOAKMNIOYEHME K CeTh NpubopoB, BbiknioYaTenb

KOTOPbIX HaxoguTcA B nonoxeHun “"Bkn.",
NoBbILAET PUCK HECHACTHbIX CryYaes.
Mepen BKJ1IO4EHUEM npubopa yaanurte

YCTAHOBOYHbIA MHCTPYMEHT U raeyHble KITHOYU.
YCTaHOBOYHbIA WUHCTPYMEHT MMM raeyHbl KoY,
HaxodAWwMecHa B Bpallalowmxca vacTtax npubopa,
MOXET HaHECTN TPaBMbl.

He nepeoueHuBaiiTe CcBOM BO3MOXXHOCTM.
O6ecne4ybTe YCTOMYMBOE MOJIOXKEHME Tena wu
BCerga p[epXXute paBHoBecue. YcToWuMBoe
NnosioXeHWe Hor u ynob6HOoe MosioXeHue Tena
paboTHMKA MNOMOryT BaM B  HEOXMAAHHbIX
CYTyaumaXx ny4lie KOHTponmposaTk Npubop.
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Hocute cneuopexay w  Bcerga Hocute
3alMTHbIe O4YKU. PekomeHayeTcA NPUMEHATb
NPOTMBOMbINIEBOW PpeCnMpaTop, cneuobyBb, KACKN U
npucrnocobneHna Ana 3awmTbl OpraHoB cnyxa.

TwaTtenbHoe obpauieHune ¢
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOM U TLaTeNbHaA ux
akcnnyarauma

Wcnonb3yinTe 3aXXMMHblEe NpUCNoco6neHna unm
TUCKU ANA 3aKpensieHnA 3aroToBkKu. Ecnn Bbl
byneTte pepxartb 3aroToBKy (obpabaTbiBaembliii
npeamMeT) PYKOM WM MpuXumaTb 3aroToBKy K
CBOeMy Teny, Bbl HE CMOXeTe HafexHo paboTtartb
nprubopom.

He neperpyxante npu6op. [OnA BbINOJIHEHUA
Balei paboTbl MCNONbL3YiTe NpeAHa3Ha4YeHHbIN
AanA atoro npubop. Mcnonb3yA noaxoaAlmia
npnbop, Bbl byaete pabotaTtb 6onee 3PPEeKTUBHO,
6onee ka4eCTBEHHO 1 6oNee HaAeXKHO B yKa3aHHOW
obnacTu BbINOMHeHWA paboT.

He ponyckaeTcA pabotatb
BbIKJIlO4YaTeNb KOTOpOro
HeucrnpaBHOM COCTOAHUM. Mpubop c
HeucnpaBHbIM  BbIKMoYaTenem  npeacraBnaeT
o601 0NacHOCTb 1 MOANIEXUT PEMOHTY.

npubopom,
HaxoauTcA B

Mpexxpe 4emM U3MEeHUTb NapameTpbl HAaCTPOWKM
npubopa, npexae yem MEHATb
NPUHAANEXHOCTM WM npexae 4Yem y6paTtb
npubop BbiTawuTe LWITENCENbHYIO BUNKY U3
ceTeBOWM pPO3eTKU. MpuBeaeHHble
npegynpeanTenbHble mepbl no TeXHUKe
6e30nNacHOCTM COKPAaLLAKT PUCK CIy4anHOro nycka
npubopa.

XpaHuTe Heucnonb3dyemble npubopbl B mecTe,
HeAOCTYNHOM ANA AeTel U ANA NuL, Yy KOTOpbIX
HeT HaBblKOB Mo paboTte ¢ npubopom. [Npnbop.I

npeacTaBnAlOT CcoBOM  OMacHOCTb, €CMUM MMM
nonb3ytoTcA nuua 6e3 oneiTa.
TwaTtenbHoO yXaxusaute 3a BalWnMm

npu6opamu. Pabo4ynit MHCTPYMEHT coaepXuTe B
OCTPOM M YUCTOM cocToAHuUMU. [lpubopbl, 3a
KOTOpPbIMX 06ecneynBaeTcA TWaTeNbHbIA YXO4 U B
KOTOPbIX yCcTaHoBMeH OCTpbIV pabouni
WHCTPYMEHT, nerye BecTu no obpabaTbiBaembiM
npeameTam u Ux ner4e KOHTPONIMpPOBaTb.

MpoBepbTe 6e3ynpeyHoe (YHKUUOHUPOBaHUE
ABUraloWMXcA Yacten npubopa u oTcyTcTBUE UX
3aknuHuBaHuA. NMpoBepbTe TakXe OTCYTCTBUE
pas3fnomoB M MOBPEXAEHUA feTanen, KOoTopbie
MOryT OKa3aTb B/iMAHUE Ha (pyHKLMOHUpOBaHue
npubopa. PEMOHT UnNu 3aMeHy NOBpPEXAEHHbIX
petanei NOpy4MTb YMNOSTHOMOYEHHOMY MYHKTY
CepBUCHOro 06CNy>XuBaHUA KJIMEHTOB, Npexae
YyeM CHoOBa NpUCTYNUTb K pabote npubopom.
MpWMYMHON MHOMMX HeCYacTHbIX CllyyaeB ABMAETCA
He[oCTaTOYHbIN Texyxon 3a npubopamu.

Kakue-nu6o U3MeHeHUA B
3NIeKTPOUHCTPYMEHTa U  He
ucnonb3ynte ero B APYrux uUenAx, He
yKasaHHbIx B paspene ,Mcnonb3oBaHue
npubopa no HasHavyeHuto“. Jlioboe un3ameHeHue
ABnAeTCA rpyobim HapyLleHVem npasun
MNCNOJIb30BaHNA U MOXET ABMNATbCA I'Ipl/ll-II/IHOI7I
HaHeceHWA TAXESbIX TPaBM.

Mcnonb3ayiiTe UCKNIOUYUTENBHO AOMOSTHUTENbHbBIE
1 KOMMJIEKTYIOLME NPUHAATIE)XHOCTHU, KOTOpble
N3roToBUTESNb pekomeHayeT anAa
UCMONb30BaHUA B COYETAHMM C  BaluM
npubopom. Vcrnonb3oBaHue NpPUHALANEXHOCTEN,
KOTOpble ObIMM  CKOHCTPYMPOBaHbl ANA  ApYrux
np16opoB, MOXeT noBriedb 3a CoBOoi HaHeceHue
TpaBMm.

He BHocurte
KOHCTPYKLUIO

CepBuc

PemoHT Bawero npubopa nopy4aiTe TONbKO
cneuuanucram, MMeloLwmm Heob6xoaumyto
KBanudpukaumio. BuinonHeHne peMoHTHbIX paboT
1 paboT Mo TexyxoAy MEepcoHasnioM, He UMMM
HeobXxoAuMON  KBanudukaumm, MOXeT cTaTb
NMPWYMHOWN HECHACTHbIX CIy4Yaes.

[nAa pemoHTa u TexyxoAa MCNONb3ylTe TONbKO
OopuruHanbHble NpUHaANeXHocTu. BoinonHanTe
COOTBETCTBYlOLNE paboThbl cornacHo
yKasaHuAM, coaepxawumcA B paspgene
»Texyxoa“ HacToAwero pykoBoAcTBa nNo
aKcnnyarauum. Mcnonb3oBaHue He
npefHasHa4yeHHbIX ANA 3TOro MpuHaASIeXHoCcTen
N HecobniofeHne ykasaHui, CopepXalmxcA B
pasgene , Texyxoa“ MOXeT NPUBECTU K HAHECEHUIO
3MeKTPUYECKOro yaapa unv Tpaem.
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2 CNEUNDPUYHECKUE YKA3SAHUA MO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTU
Oy NAHEJBbHbIX NN

ObecneybTe Ha Bawem  paboyem
[OCTaTOYHYI0 OCBELUEHHOCTb MOMeLleHuA
[0CTaTOYHYIO OCBELLEHHOCTb paboyei 30HbI.

Ecnu npu paboTe ¢ npubopomM Kabenb NuUTaHuA OT
ceTn 6yaeT MOBPEeXAEeH Wnu nepepesaH, TO He
npukacaiTecb K Kabeno, a cpasy e BbiTawmTe
LwITencesibHyl0 BUIIKY U3 CETEBON po3eTku. Hu B
KOem cnyyae He [OMyckaeTcA WCnonb3oBaTb
npmbop € NOBPEXAEHHbIM Kabenem.

MecTe
nnun

HocuTe 3almTHbIe OYKM © I'IpVICI'IOCOﬁJ'IeHVIFl anAa
3aluTbl OpraHoB cnyxa.

MoaBnAowanAca npu paboTax MNbUlb MOXeT ObiTb
BpeAHOW [AnA  3[0pOBbA, OHa MOXeT 6blTb
BOCMJIaMEHAIOLLENCA nnu B3PbIBOOMNACHOMN.
HeobxoanMmo npeaycMoTpeTb MOAXOAALUME Mepbl
3almThl.

Mpumep: [binb, BO3HMKawOWaA npu obpaboTke
onpeaeneHHbIX marepuanos, cuntaeTcA
KaHLieporeHHbIM BeLecTBOM, Mo3aTomy paboTanTte
TONbKO € MNOAXOAAWMM  YCTPOMUCTBOM  ANA
oTCacbiBaHWA MbIIM W HOCUTE MNPOTMBOMbLINEBOW
pecnvparop.

Mpubopbl, KOTOPbIE UCMONB3YIOTCA NOA OTKPbITLIM
HeboM, nogknioyanTe Yepe3 aBTOMATUYECKUN
BbIKMIOYaTeNb 3aWwuTbl OT TOKOB MNOBPEXAEHUA
(FI-) ¢ makcmanbHbIM TOKOM OTKoYeHnA 30 MA.
Mcnonb3oBaTb TONbKO AOMNYLIEHHbIN K paboTe noa
OTKPbITbIM HE6OM YANMHUTENbHbIN Kabenb.

OTtBoaute Kabenb Bcerga B 3a[HIOKO CTOPOHY OT
npubopa.

Mepen MCMOJIb30BaHNEM CMOHTUpYINTE
3NIEKTPOVHCTPYMEHT Ha MJIOCKOM M CTabunbHON
paboyeit NOBEPXHOCTY.

Hn B Koem cnyyae He BcTaBalMTe Ha
3NIEeKTPOVHCTPYMEHT. EcCnu  aneKTpouHCTpyMEHT
OMNPOKMHETCA, WKW €Cnn Bbl Cry4yaiHO KOCHEeTEeCb
NMUIBHOTO AUCKA, TO MOCNEeACTBUEM MOXET ObITb
HaHeceHue TAXENbIX TPaBM.

PacnunusaviTe Tonbko Matepuan, AnA pacnuinoBKn
KOTOPOro 3NEKTPONHCTPYMEHT nonyuieH
N3roTOBUTENEM.

O6ecneybTe, 4TOOLI NpY paboTe OTKUAbIBAKOLWMIACA
3aWMTHLIN  KoMnak  Bcerga  (pyHKUMOHMpoBan
Hagnexawmm obpasom. OH pomkeH cBO6OAHO
nepemeLlaTbCA U CaMOCTOATENbHO 3aKPbIBATLCA,
He JonyckaeTcA 3aUKCUpPOBaTh €ro B OTKPbITOM
COCTOAHUM.

HauvHaviTe paboTaTb  3MEKTPOMHCTPYMEHTOM
TONMbKO TOrga, ecnu Ha paboyerr MOBEPXHOCTU
HaxoauTcA TofIbko obpabaTbiBaemMblii npeameT. Ha
paboyenn NOBEPXHOCTM He [AOMKHbI ObITb Kakue-
nMb0o  YyCTaHOBOYHbIE WHCTPYMEHTLI, [ApeBecHan
cTpyxka u T.A. B pesynbrate koOHTakTa
ManorabapuTHbIX KyCKOB APEBECUHbI UK ApYrux
npeaMeTOoB C BPaLLAOLWMMCA NMUIbHLIM AUCKOM OHU
MOTyT C 60MbLUIOA CKOPOCTLIO OTNETETb 1 MonacTb B
nonb3oBaTenA.

Bcerpa 3akpennante obpabaTbiBaembii NpeameT
3a>KMMHbIMK nipucnocobneHuamu. MNMoa cBo60AHBIM
KOHLIOM ANIMHHBIX obpabaTbiBaeMbix MpeameToB
HeobxoanMmo obecneunTtb onopy. He
obpabaTbiBanTe npeaMeThbl, rabapuTbl KOTOPbIX
HaCTONbKO Masbl, YTO UX HENMb3A 3aKpenuTb.

Hu B Koem cny4yae He gonyckawmTte, 4ToObl TPeTbe
nuuo aepxxarno obpabaTtbiBaemMblii npeameT. Beerga
MUcnosib3ynte  nogxopdulee  yCTPOWCTBO — AnA
npoafieHna  cTtona  MUBHOrO  CTaHka  Wiu
YCTPOWUCTBO ANA 3aKpensieHua obpabaTbiBaeMoro
npeameTa.

He o6pabatbiBaiiTe MmaTepuan, coaepxxaluunii
acbecr.
OnNeKTPOMHCTPYMEHT  [AepXuTe  TONbKO  3a

N30MMPOBAaHHbIE PYYKK, eCnn pabo4unii UHCTPYMEHT
MOXET MPUKOCHYTLCA K CKPbITOMY MPOBOAY MU K
cobCcTBEHHOMY Kabento NUTaHWA OT ANEKTPOCeTH.
BcnencteMe KOHTakTa € HaxoAAWMMCA  MOA
HanpsAXeHWeM MPOBOAOM MeTannuMyeckue petanu
npubopa MoryT okasaTbCA NoJ HanpAXKEeHUeM, Y4To
MOXET MPUBECTU K INEKTPU4eCcKomy yaapy.

MunbHBIN ~ OUCK  JO/MKEH [OCTMYb  pabouyto
CKOPOCTb BpaLleHnsa, Npexae Yem noaBecTu ero K
obpabaTbiBaeMoOMy npeameTy.

Manbubl ¥ PyKW NPOYb OT BpaLLaloLLerocA NnbHOro
avcka.

OnAa Toro, 4TobbLI Aepxatb obpabaTbiBaeMbIn
npeameT Unu AnA yAaneHuA LPEeBECHON CTPYXKW,
VN B Kakmx-nmbo Apyrux LenAx He MpocoBbiBaTb
PYKY 3a YMOPHYIO pPefiky B 30He NMWUMbHOro AUCKa.
Mpy aTom paccToAHve MeXxay Balleln PyKom wu
BpaLlaloWMMCA MUMbHbIM AUCKOM 6yAeT CAULKOM
MarnbIM.
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PacnunuBavite Bcerga TONbKO OAWH MNpeamer.
HanoxxeHHble Apyr Ha gpyra wunu npunoXeHHble
Apyr K Apyry obpabaTbiBaemble NpeaMeTbl HemMb3A
Hagnexawym o6pa3om 3aKkpenuTb, OHW MOryT
3a6710KMpoBaTh NUMbHBIN AUCK WU NepeMeLLaTbcA
Zpyr OTHOCUTESILHO Apyra BO BPeMA PacnuioBKu.

JInHNA pe3ku cBepxy WU CHU3Y [OMmKHa 6biTh
csobogHa OT npenATcTBuiA. He pacnunusante
OpeBecyvHy, B KOTOPOW MMEIOTCA rBO3Au, Lypynbl U
T.M0.

Ecnn NUbHBIN ANcK 3abnokupoBsarca,
HEMeJIeHHO OTKIIOYUTE JNEeKTPOUHCTPYMEHT W
BbITAlUMTE LUTENCENbHYI0O BUIIKY W3 CETeBOW
po3eTkn. TonbkOo nocne  dTOro  ypanute
3aK/MHMBaBLWMinCA obpabaTbiBaeMbi NpeameT.

He Bpe3saiiTe nufbHbIA ANCK pbiIBKOOHpPA3HO C
NpUMeHeHnem cunbl B obpabaTtbiBaeMbliin npeaMeT 1
He MpuknagbiBaWTe CNUWKoOM 6osbLyto cuny AnAa
nogayn npu pabote C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM.
WN3beraiite, rnaBHbiM 06pa3om, 3auenneHve unu
3aKMUHMBaHME MUBHOrO Aucka npu paboTe Ha
yrnax u KpoMKax u T.[4.

M3beranite neperpysku ABuratend, B 4AaCTHOCTW,
npv o6paboTke KpynHorabapuTHbIX 3aroToBoK. Mpu
pacnunoBke MpuKnaabiBanTe TOMbKO HE6OMbLUyO
cuny NpuxaTtua K pyyke.

[nAa npubopoB co BCTPOEHHbLIM TOPMO3OM MUSIBHOMO
aucka: Mocne OTKMIOYEHWUA 3MEKTPOUHCTPYMEHTA
TOPMOXEHUE MNWBHOTO Aucka BnedeT 3a coboun
LOBUXEHWE WHCTPYMEHTANbHOrO pykaBa BHUS.
MpyMuTe BO BHUMaHWE 3Ty peakuuio, ecnv Bbl
6yneTe OTKOYATb ANEKTPOUHCTPYMEHT B BEPXHEM
MONO>KEeHUN.

OcTopoxkHo!

Mocne BbIKJ/TIOYEHNA 3NEKTPOVHCTPYMEHTA
NUAbHBIA  AWCK  MPOJOSIXaeT BpawaTbcA Mo
NHEepLUMW.

3awmwante nunbHbIA  AUCK OT yaapoB. He
noaBepraviTe NMUIbHBIN AUCK GOKOBOMY NMPVDKUMY.

MpumeHAaTe TOnMbKO oOCTpble, 6e3ynpeyHble
NMUNbHbIEe OUCKW. MunbHble ANCKU C TpelunHamn,
M30rHyTble UMK TyMble NUMbHbIE AUCKW HEMEASIEHHO
3aMeHsANnTe.

Ona  nopnexaiwero obpaboTke MmaTepuana
BbIGMpanTe NoaxoAnALlee NusibHoe NoMoTHO.

Mcnonb3yinTe TONbKO NubHbIE MOMOTHA, KOTOpblE
pPEKOMEH0BaHbI N3roToBUTENEM
3NIEKTPOVHCTPYMEHTA.

CobniopaviTe ykasaHuA U3roToBUTENA MO MOHTaXy
1 NMPYMEHEHMUIO MUNBHOTO ANCKaA.

KHoONKy AnA appeTupoBaHWA LWNWHAENA HaxaTb
TONbKO MNPV OCTaHOBKE MUBbHOIO ANCKaA.

Mpy paboTe NUMbHBIN OUCK CUIIBHO HarpeBaeTcA.
He Tporante ero pykamu, noka OH He OCTbIN.
HocwuTe 3alwmTHbIE pyKaBuubl / nepyaTku.

Hocute  3awmTHble nepyaTku/pykasBuubl  BO
nsbexaHne HaHeceHMA TpaBM MpU  3aMeHe
NUABHOIO MOMIOTHA OCTPLIMU PEXYLUMMU KPOMKamu
MUSIBHOrO MONOTHA.

Cobniogante rabapuTtbl NUABHOTO Ancka. AuameTp
oTBEepCTNA JomkeH 6e3 3asopa noaxoautb K
AvameTpy WNWMHAenA AnAa  npuema  paboyero
WHCTPyMEHTa. He npumeHAnTe  Kakue-nnbo
nepexooHnKn unn aganTtepsbl.

YunTbiBaTE MakcuMarbHO AonyCTUuMyro CKOPOCTb
AOBWXEHNA NUIbHOro NosioTHa.

MunbHble  OUCKM U3 BbICOKONErPOBaHHON
6bicTpopexylen ctann (HSS) He ponyckaetca
NPUMEHATD.

PerynAapHo npogyBaiTe CXaTblM  BO34yXOM
KPEMNNeHNA YrofibHbIX LUETOK AMA WX OYUCTKU OT
OMUIOK.

®dupma bow MoXeT rapaHTMpoBaTb 6e3ynpeuyHyto
paboTy npubopa TOSIbKO B TOM Ciy4ae, ecnv Bbl
bynete MCrosb3oBaThb OpUrvHarnbHble
LOMOSNHUTENbHbIE " KOMMMeKTyoLwme
NPVHaANEXXHOCTW, NPeAHa3Ha4YeHHble ANA JaHHOro
npubopa.

CUMBOIJbI

BaxxHoe YKa3aHue: HeKOTOpre N3 HumxenpueeneHHbIXx CUMBOJSIOB MOryT WMeTb 3Ha4deHue anA

akcnyataumm npubopa. 3anomHuTe,

no>kanymncra,

B4 CUMMBONIOB U UX 3Ha4YeHue. ﬂpaanbHaﬂ

WUHTEepnpeTaumAa CMMBOIOB NOMOXeET BaM Ny4ylle u 6onee Hage>XHo aKcnnyaTupoBaTb I'IpVIﬁOp.

Cumson HasBanue 3HaueHue

V [B] BonbT OneKTpuyYeckoe HanpaAXXeHue

AT[A] Amnep Cuvna aneKkTpuyeckoro Toka

Ah [AY] Amnep-yac EMKOCTb, HakonneHHaaA anekTpuyeckan
3HepruA
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CumBon HasBanue 3HaueHue
Hz [u] lepy YacTtoTa
W [BT] Barr MowHocTb
Nm [Hwm] HbloToH-MeTp EAvHnua aHeprum, KpyTALMIA MOMEHT
kg [Kr] Kunorpamm Macca, Bec
mm [MMm] MUNAMMETP OnuHa
min/s [MuH/cek] MuHYTbI/CEKyHabI [MpomeXXyToK BpemMeHn, AnNUTEeNbHOCTb
°C/°F 'papyc Lenbcua/rpagyc Temnepatypa
QapeHreiiTa
dB [aB] neuunben EAuHMLA OTHOCUTENBHOrO YPOBHA FPOMKOCTM
16} [nameTp Hanpumep, AmameTp BUHTa/6onTa, AgnameTp

LwnnchoBanbHOro Kpyra v T.4.

min"'/ny (Mun/ng |

Yucno obopoToB

Yucno o60poTOB HA XONOCTOM X0y

.../min [.../MWH]

O60pOTbI NANLMKIIbI ABUXKEHNA
B MUHYTY

O60pOoTbI, yAapbl, LUKIIbl ABUXEHWA MO
KpPYroBoOii TPAeKTOPUN U T.4.B MUHYTY

0 Moaunuua ,Beikn.” "OTCyTCTBME CKOPOCTU, OTCYTCTBME KPYTALLEro
MOMeHTa
SW Pasmep nog kntoy (Mm) PaccTofaHne mexay napannenbHbIMu
NOBEPXHOCTAMMU COeANHUTENbHBIX 3TEMEHTOB
(Hanpumep, WECTUrPaHHON ranku unm
LIeCTUrpaHHoN ronoskn 6onTa), Ha KoTopble
MOXET 6bITb HACaXEH CriecapHbIi UHCTPYMEHT
(HaknaAHOM raeyHbIv KNoY), UK B KOTOpPbIE
MOXET 6bITb BCTABMEH CMEeCapHbIA MUHCTPYMEHT
(Hanpumep, BUHT C BHYTPEHHUM
LIECTUrPAHHNKOM).
on JleBoe BpalleHne/npasoe HanpasneHwue BpalueHua
BpatleHve
Oo/m BHyTpeHHWiA Bua yana onAa npvema MHCTpymeHTa
LIECTUrPaHHUK/Hapy>XHbIN
KBagpar
- Ctpenka [lencTBue BLINOMHATL MO HaNpPaBfeHNIo
CTpenku
~ lMepeMeHHbIN TOK Pop Toka 1 HanpsaxeHuA
= MoCTOAHHBIN TOK Pop Toka 1 HanpaxeHuA
~ MepeMeHHbIN NN NOCTOAHHbLIN | PoAa Toka 1 HanpAXeHWA
TOK
=] Knacc 3awmThl |1 Mpnbopbl knacca 3awmTol |1 ocHalleHbl NoNHON
3alMTHON N30NALMNEN.
@) Knacc 3awmTbl | no AIVH [DIN]: |MNpubopsbl knacca 3awmThl | TpebyeTcA

3alnTHOE 3a3emMrieHne
(3awmTHOE coeanHeHmne)

3a3eMINTb.

Mpeaynpexaatollee ykasaHve

MpeactaBnAeT cobon ykazaHue ansa
nosnb3oBaTesna 0THOCUTENBHO NPaBUTbHOTO
obpalleHnsa ¢ nprbopom nnm npepynpexaaeT o
HanMuuMm Kakux-nmbéo BUAOB ONacHOCTK.
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CumBon

Ha3saHue

3Ha4yeHue

°
1

MpeanuceiBaoWwmMn 3Hak

MpencTaBnaeT cobom ykazaHne OTHOCUTENBHO
KOPPEKTHbIX AeUCTBUIA, HANPUMEpP, NPOYUTaTb
PYKOBOZCTBO MO 3KCnyaTaumm.

XapakTepHbie AnA Nnpu6opoB CUMBONbI

CumBon

3HayeHue

!'“

MpeanuceiBaowmn
3HaK

OnacHan 3oHa! MNanbuamu nnu pykamm no
BO3MOXHOCTMW He NPUGINXKANTECh K 3TOW 30HE.

MpeanucbiBatowmit
3HaK

HocuTe 3almTHbIE O4KN.

MpeanuceiBaowmn
3HaK

HocwuTe nprcnocobnexHuna anA 3awmTbl OpraHos
cnyxa.

MpeanucbiBatowmit
3HaK

HocuTte npoTuBonbIneBsoi pecnuparopa.

230 mm

254 mm

VKasaTesnbHbIl 3HaK

Cobniogante rabapuTbl MNUAbHOrO  AMCKa.
OuaveTp oTBepcTMA porkeH 6e3 3asopa
noaoxoanTb K AamMeTpy wnuHaenAa anAa npuema
paboyero MHCTpymeHTa. He npuMeHanTe kakue-
nméo nepexooHNKn unn agantepsbl.

YKasaTenbHbI 3HaK

BbinonHAiTe pacnunnBaHue ¢ ropu3oHTanbHbIM
XO[OM CynnopTa B yKasaHHOMW
nocnenoBaTeNnibHOCTW AENCTBUN.

YKasaTenbHbI 3HaK

[nA TpaHCNOPTUPOBKM 3N1EKTPOUHCTPYMEHTa
6epuTech 3a HEro B TeX MecTax, KoTopble
0TMeYeHbl MapKUPOBKOIA.
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CumBon

3HauyeHue

VKasaTenbHbIl 3HaK

Pyuka pna nepeHockun npubopa

VKasaTenbHbIl 3HaK

OnacHocTb 3axkaTna nansues! Bo BpemA
nepeHoca npubopa Aep>XuTe nanblbl Ha
PYKOATKE ANA nepeHoca.

YKasaTenbHbI 3HaK

YKasblBaeT nocnefoBaTensHOCTb AeNCTBUN
ANA NepecTaHOBKM PYKOATKM.

VKasaTtenbHbIln 3HaK

[MokasbiBaeT NonoXxeHve pblyara ana
appeTMpoBaHuA Npu mKcaumm KpOHLWTENHa C
paboyrM MHCTPYMEHTOM U MPU HAaCTPOWKe
BEPTMKanbHOro yrna ckoca.

JleBaA KonoHka:
yron ckoca 45°-0
HaKJ/OH MUNbHOro Aucka BNeBso

MpaBas KoNoHKa:
— yron ckoca 0-45°
HaK/OH MUbHOTO AMCKa BNpaBo

— yronckoca 45°+
BECb [AManasoH MoBOpOTa KPOHLWTEWHa C
paboynM MHCTPYMEHTOM
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CumBon

3HayeHue

VKasaTtenbHbIl 3HaK

[MokasbiBaeT NonoxXxeHve pblyara ana
appeTvpoBaHnA Npu mKcaumnm KpOHLWTENHa C
paboyrM MHCTPYMEHTOM U MPU HAaCTPOWKe
BEPTMKanbHOro yrna ckoca.

YKasaTenbHbI 3HaK

Mpu6op, AONONHUTENbHbIE MPUHAANEXHOCTU U
YNakoBKy  CfiefyeT  3KOJIOTMYECKU  YUCTO
YyTUNU3NPOBATD.

B WHTepecax YMCTOCOPTHOW PEeLMpKynALMM
0TX0[0B aetanu u3 CUHTETUYECKUX
mMaTepuanoB COOTBETCTBEHHO 0603HAYEHbI.

O603HayYeHne 3NeKTPUYHECKUX U INEKTPOHHBIX
nprmbopoB B COOTBETCTBMM €O CT. 11(2)
avpekTuebl 2002/96/EC (WEEE)

OnpepeneHue BMAoB u3obpaxeHua npubopa
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3 ONUCAHME NMPUHLUUMNA PABOTbI

Mpy 03HaKOMMNEHNUM C PyKOBOACTBOM
no  aKcnjyaTauMu  yu4uTbiBanTe
COOTBETCTBYlOLME n306paxeHnsa
3NIEKTPOVHCTPYMEHTAa Ha NepBbiX
cTpaHuuax.

jmle

Ucnonb3soBaHue npubopa no
Ha3Ha4eHutko

OnekTponpubop npeaHa3Ha4eH AnA NPOAOSIbHOW 1
NMonepeyYHort  pacnuriioBkM MO MPAMOWA  JIMHUM

OPEBECHbIX WM MOAOGHbIX — MaTepuasnos B
CTaUMOHaPHOM pexumMe padoTh.

Mpn 3TOM BO3MO>HbI FOPU30OHTAasbHbIE YrIbl CKOca
oT 52° (cnesa) oo 60° (cnpaBa) M BepTUKaNbHbIE
yrnbl ckoca oT 47° (cnesa) fo 46° (cnpasa).

UHdopmauma o wyme/Bubpauum
PesynbTaTt namepeHuin yctaHoBneH cornacHo EH
(EBponevicknum Hopmam) 61 029.

OueHnBaeMbIf, Kak A ypoBeHb Lyma npu paboTte ¢
MHCTPYMEHTOM 06bI4HO COCTaBMAET:

ypOBeHb 3BYKOBOro Aasnenua - 94,7 ab (A);
YPOBEHb 3ByKOBOW MoLHOCTK - 107,7 Ab (A).
MorpewHocTb namepennsa K = 3 ab.

HocuTb npucnocobneHue anA 3awuTbl OpraHoB
cnyxa!

OueHnBaemMoe YCKOpeHWe, BO3OEUCTBYHOLEEe Ha
PyKM, 06bI4HO MeHbLue 2,5 M/cek>,

AnemeHTbI Npnbopa

Hymepauua anemeHTOB npubopa COOTBETCTBYET
U306PaKEHNIO 3MIEKTPOUHCTPYMEHTA, NPUBEAEHHOTO
Ha  MepBbiX  CTpaHWUax PyKoBOACTBA MO
aKcnyaraumm.

1 Mbinec6opHuk

2 PykoATKa AnAa nepeHoca (nepenHAnA)

3 3axuMm pyKoATKM

4 Py4yka AnA perynmpoBKU HAKMOHa PyKOATKM
5 PykoATka

TexHuyeckue gaHHble npubopa

MaHenbHaA nuna GCM 10 SD

PROFESSIONAL
Howmep ana ...508]| ... 537 ... 541
3aKasa ... 508
0601 B22 ... ... 532

... 542
HomuHanbHana [BT]| 1800| 1800| 1450
notpebnaemas
MOLLHOCTb
HanpsxeHue [B] 230 240 110
YacTtoTa [Mu] 50 50 50
Yucno obopotos [wmH']| 5000/ 5000 4500
Ha XON0CTOM
xony
WnuHaens ana [MM] 30 25,4 30
npuema
paboyero
WHCTPYMeHTa
Bec [kr] 27 27 27
(B cooTB. C
EPTA-Procedure
01/2003)
< NIMNBHOroO [Mm] 254 254 254
avcka
Knacc 3awuthbl /i @/ @/

MakcumanbHO AOMYCTUMbIE Pa3Mepbl 3aroTOBOK
CM. pasgen ,YkasaHuA no pabote ¢ npubopom*.

Mpouecchbl BKMOYEHNA BbI3bIBAIOT KPATKOBPEMEH-
HOe CHWXeHWe HanpaxeHua. MNpu HebnaronpuAT-
HbIX YCIIOBUAX B CETU MOXET BO3HUKHYTb OTpuLa-
TenbHOe BNMAHWE Ha Apyrue npubopsl.

Mpy nmnepaHce ceTn meHblue, Yem 0,15 Om, kKakne-
nMb0o HapyLLEeHWA He OXWUAAoTCA.

6 KHonka pa3bnokmpoBKu pblyara anAa
appeTuposaHua 41

7 MynbHbIN OUCK
8 OTKMAbIBAKOLWMIACA 3aLUMTHBIN KONNak
9 Ponuk ckonbXeHusa

10 Bknagbiw

11 Ckoba ana appeTupoBaHuA

12 Pyyka anAa doukcauum noboro
(ropu3oHTanbHOro) yrna ckoca
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13

14

15

16
17
18
19
20
21
22

23
24
25
26
27

28
29
30

31

32

33
34
35
36
37

38
39

40
M
42
43

44
45
46
47
48

1609 929 F70 * (04.10) PS

Pbivar anA npeaBapuTenbHON YyCTaHOBKM
(ropu3oHTanbHOro) yrna ckoca

Pblyar 3axxuma AnA ycTaHoBKU Nto60oro
(BEpTMKanbHOro) yrna ckoca

Haceukn ana ycTaHOBKM CTaHAaPTHbIX
3HaYeHwit yrna ckoca

CTon NubHOro cTaHka

OTBepcTVA ANA MOHTaXa

YnopHana perika

Y OANUHUTENDb YNOPHOW PENKMN

AppeTup yANMHATENA YNOPHON Penku
BbicTpo3axunmHana cTpybumHa

M(I’-IﬁlgloKaTOp (BEpTUKanbHbIN) yrna ckoca oT

Hanpasnawowue cynnopta
MpucnocobnerHve anA KpennenvA kabensa
BoeikntovaTens

TPaHCNOPTHBIV hmkcaTop

IOCTUPOBOYHBIN BUHT OrpaHnynTensa rnyouHbl
pesku

PykoAaTka ana nepeHoca (3agHAA)
BWHT ana dmkcaumn Hanpasnatowmx cynnopTa

Likana anA ycTaHOBKU (BEPTMKAsbHOMO) yrna
ckoca

WHankaTop (BepTuKanbHbIv) yrina ckoca ot
45°-0

KHonka anA ycTaHoBKM (BepTukanbHoro) yrna
ckoca 33,9°

CneumnanbHbll UHCTPYMEHT

AppeTtup ynopa 35

MpononbHbIA ynop

Y anvHuTenb cTona nuiibHOro cTaHka

Py4ka cukcaumm yanmHnTena ctona nuibHOro
cTaHKka

Llikana (ropM3oHTanbLHOro) yrna ckoca

Pyyka ons HacTponku avanasoHa
(BEpTMKaNbHOro) yrna ckoca

KHonka appeTvpoBaHuA WwWnuHaena
Peiqar ana appeTtupoBaHuA
Kopobka gnA nicTpymeHTa

KpenexxHble BUHTbI KOPOOKK AnA
VNHCTPYMEHTOB

KpenexHas raiika kopobku AnA MHCTPYMEHTOB
laeyHbI kntoY (10 pasmep, 17 pasmvep)
LLlecTurpaHHbIii kntod (pa3mep 3)
LLlecTurpaHHbIi kntoy (pasmep 1,5)

BuWHT ¢ KpecToobpasHbIM WNnNLem (KpenseHue
OTKMAbIBAOLLErocA 3alyMTHOro Konnaka)

49

50

51
52
53
54
55
56
57

58

59

60
61
62

BWHT ¢ kpecToo6pasHbIM WNMLEM (KpenneHue
OTKMAbIBAIOLLErocA 3aWmMTHOro Konnaka)

BWHT ¢ wecTurpaHHom ronoBkow ana
KpenneHua NunbHOro avcka

MopknapHaA wanba

KpenexHbi onaHey

LnuHpens ana npuema paboyero MHCTpyMeHTa
Yrnoeon agantep AnA nbinecbopHyka

BeiBog onunnok

Pbivar 3axxuma 6b61CTPO3aXXMMHON CTPYOLIMHDI

CTep>xeHb ¢ pe3bbow 6bICTPO3aXKUMHOWN
CTPYOUUHbI

OTBepcTVA ANA KpenneHua ObICTPO3aXXNMHON
CTPY6LMHDI

KHonka 6bICTPON HAaCTPOMKU KOCTUPOBOYHOTO
BMHTA orpaHnunTensa rnybuHbl pacnunmBaHma

OrpannynTens rnybuHbl pacnunneBaHnA
BuHT ynopa 35

BuHTbl anA KpenneHuAa cneusawmnTbl OT
BblpblBaHNA MaTepunana Bo3Jie KOOMOK pe3ku

63 - 66

67

68

69
70

71
72

73

He

AONOJIHUTEeSIbHbIE

YCTaHOBOYHbIE BUHTbI A51A 6230B0OW HACTPONKM
0° (BepTMKanbHbIV yron ckoca)

YCTaHOBOYHbIE BUHTbI AJ1A 6230BOIN HACTPONKM
45° (BepTuKanbHbIf Yron ckoca)

YCTaHOBOYHbIN BUHT AnA 6a30BON HACTPOWKM
45° (NpaBbIn BepTUKaIbHbIV Yron ckoca)

YCTaHOBOYHBIN BUHT CWMbl 3a>kaTua poiyara 14

YCTaHOBOYHbIE BUHTbI CUJbI 3aXaTWA 3aXKuma
3

YKasaTtenb (ropu3oHTanbHoro) yrna

IOCTUPOBOYHBIA BUHT YANIMHUTENA YNIOPHOWA
penkmn

BuHTBI ¢ WwecTurpaHHowm ronoskou (pasmep 14)
K YNOpHOW pelike

BCe n3obpakeHHble unu

npuHaaneXxXHoCcTu

onucaHHble
BXOAAT B

KOMMNJEKT NOCTaBKW!.
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4 MOHTAX

U3beraiTe cny4aMHOro  BKJIHOYEHUA
3NeKTPOUHCTPYMEHTa. Bo BpemA
MOHTaXa U npu BbINOJIHEHUU nob6bix
paboT Ha 3NEKTPOMHCTPYMEHTE He
ponyckaeTcs, 4TOGbI wrencesibHanA
BUJIKA ANA NOAKJIIOYEHUA K ceTu 6bina
noAKJlo4YeHa K CeTU 3/IeKTPOoNuTaHuA.

&

KomnnekT nocTtaBku

Mepen nepBbiM MYyCKOM 3MEKTPOUHCTPYMEHTA B
3KCNnJlyaTaumio MNpoBepbTe HanuMume BCEX HUXE
NepeyYnCcneHHbIX YacTen 1 getanen B KOMMIEKTe
NoCTaBKMU:

— [MaHenbHaA nuna ¢ MOHTUPOBAHHLIM MWUMBHLIM
[VCKOM

— MNbinec6opHuk 1

— Yrnoson apantep 54 anAa nbinec6opHyKa

- Pyuka dmkcaumm 12

— Kopobka AnA WHCTPYMEHTOB 42 C raeyHbiM
Kmio4om 45 N ABYMA WeCTUrPaHHbIMU KntoYamm
46, 47

— CneumanbHbli MHCTPYMEHT 33 C K/O4YoM C
BHYTPEHHUM LIECTUrpaHHNKOM (pasmep 14) n
6UTOM (Hapy>HbI LWECTUIPaHHUK pasmepa 4 u
KPEeCTOBbIN LUMNLL)

— bBbicTposaxumHaa cTpybumnHa 21

MpoBepbTe SNEKTPOUHCTPYMEHT Ha Hanuuue
BO3MOXXHbIX NOBPEXAEHUN.

Mepen fanbHenwmm NCMONb30BaHNEM
3MEeKTPOVMHCTPYMEHTA  TLWATENbHO  NpPOBepbTe
npeaoxXpaHuTenbHble/3alMTHbIE  YCTPOMCTBA WK
nNerko MoBpeXAeHHble JeTanu Ha 6e3ynpedvHoe u
COOTBETCTBYIOLLEE nx Ha3Ha4YeHuto
yHKUMOHMpoBaHMe.  [poBepbTe  MOABUXHbIE
4acTN MHCTPYMEHTa Ha X (OyHKLMOHUPOBaHWeE, Ha
BO3MOXHOE 3aK/IMHMBAHWE WM Ha Hanuyue
noBpexaeHun aetanen. Bce getanu fomkHbI 6bITh
npaBuiibHO CMOHTUPOBaHbl M COOTBETCTBOBATb
BCEM YCnoBuAM, obecrneyvmBarolimm 6e3ynpeyHyto
paboTy MHCTPYMEHTA.

MoBpeXxAeHHble NpefoXpaHuTeNbHble / 3alnTHbIe
YCTPOWCTBA U AeTann AOKHbI ObiTb HaANeXalmm
06pasoM OTPEMOHTMPOBAHbI WIN  3aMeHEeHbl B
CEPBUCHON MacTEePCKOMW, MMEIOLLEN NTULIEH3UIO.

MepBbI NyCcK B aKcniyaTauuio

OCTOPOXHO BbIHUMaNTE BCe BXOAALIME B KOMMIEKT
NocTaBKW AeTanu U3 ynakoBKMU.

Ypanute Bce YyMNakoBOYHble MaTepuanbl ¢
anekTponpubopa M C BXOAAWMX B KOMMMEKT
NocTaBKU NPUHAANEXHOCTEN.

MoHTa)k anA paboTbl B CTaLLMOHAPHOM
peXxume Unm ,,rMbKMn“ MOHTaX

ana obecneyeHun 6e3onacHoro
obpaleHnAa € 3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM
BaM Heo6xoAMMO A0 WUCNONb30OBaHWA
9NEeKTPOUHCTPYMEHTa MOHTUpPOBaTb ero
Ha nnockom u crabunbHou pabouyen
NnoBepXHOCTU (Hanp., Ha BepcTake).

Ecnu Bbl He MoOHTMpyeTe npubop
Tpebyembim  o6pa3om, OH MOXeT
nepeBepHyTbCA Bnepea.

MoHTax anAa PasOTbI B CTaUMOHapHOM peXXuwve

(em. puc. IEX1)

3akpenuTe  3NEKTPOMHCTPYMEHT  NOAXOAALIMM
60NTOBLIM COeANHEHNEM Ha pabo4ent MOBEPXHOCTY.
[lnA aToro npeaycmoTpeHbl oTBepcTuA 17.

,,TMOKUN“ MOHTaX

(cm. puc. A1)
3akpennTe nambl  3NEKTPOWHCTPYMEHTa  Mpwu
nomowm  06bl4HBIX  CTPYOUMH Ha  paboyen
NOBEPXHOCTMU.

MoHTaXx pyyku anfa pukcauumm yrna
ckoca

(em. puc. B}

Pyuky ana dpmkcaumm yrna ckoca 12 BBUHTUTL B
COOTBETCTBYIOLIEE OTBEPCTME, PAacrofIOKEeHHoe
cBepxy oT pbiyara 13.

He cnuwkom cunbHO 3artArvBanTe pyyky AnA
dukcauum yrna ckoca.
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5 JKCIMNNYATAUUNA

TpaHcnopTHaAa pukcauma
(cm. puc. [d)

Mepea Hayanom niobbix paboT Hag npuéopom
BbITAlMUTb LITENCENIbHYI0 BUNIKY U3 CETeBOW
pO3eTKU.

TpaHcnopTHaA dukcaumA 26 obneryaet Bam
obpaltleHne ¢ NprbopoM Npu ero TpaHCNopPTUPOBKE
K pasnunyHbiM mecTtam paboTbl.

CrtpaxoBka npubopa (ycraHoBKa npubopa B
TPaHCMNOPTHOE NMOJI0XKeHMe)

3aTtAHuTe BUHT 29 ana dukcaumm HanpaBnaoLWmX
cynnopTa 23.

BbITAHUTE TpaHCNOPTHBIN hnkcaTop 26 NONHOCTbLIO
Hapy>Xy W noBepHUTe ero Ha 90°. B aTom
NosIoXeHUn 3awenkHuTe TPaHCMNOPTHbIN
cukcarop.

Haxxmute Ha pblyar anA appetvposaHua 41 (CM. n
pvc. ) v, B3sBwHMCL 3a pydky 5 oaHOBpEMEHHO
OTKWHbTE KPOHLUTEAH C paboyuM MHCTPYMEHTOM
BHU3 no 3awenKknBaHna TPaHCNOPTHOrO
dmKcaTopa B KOHEYHOM MOMOXKEHUM.

CHATMe TpaHCNOpPTHOro chukcaropa

(paboyee nonoxkeHue)

B3ABWNCL 3a pyYKy 5, NMpUXMUTE KPOHLITENH C
paboyMM UHCTPYMEHTOM HEeMHOro BHU3 AnA
pasrpy3ku TpaHcnopTHOro chmkcaTopa.

BbITAHUTE TpaHCNOpTHBIN onkcaTop 26 NONHOCTbLIO
HapyXxy W mnoBepHute ero Ha 90°. B atom
NonoXeHUn 3auenkHuTe TPaHCNOPTHBI
dumkcaTop.

KpoHwWwTernH ¢ pabo4ynmm MHCTPYMEHTOM MeZANEHHO
NOAHUMUTE BBEPX.

3ameHa paboyero MHCTpyMeHTa

Mepea Hayanom nio6bbix paboT Hag npubopom
BbITAlWMTb LITENCESIbHYI0 BUNIKY U3 CETeBOW
pO3eTKU.

MpumeHAWTe TONMbKO  OCTpble, 6e3ynpeyHble
nunbHble AUCKW. MnbHBIE AMCKU C TpeLunHamu,
N30THYTbIE UMK TyMble MUIIbHbIE ANCKW HEMEAJIEHHO
3amMeHAnTe.

Mcnonb3ynTe TONbKO NUMbHbIE AUCKKU, NapameTpbl
KOTOpbIX COOTBETCTBYIOT NapameTpaM, yka3aHHbIM
B HacTOALWEM PyKOBOACTBE MO 3KCniyatauuu, u
KOTOpble npownm nNpoBepKy nveoT
COOTBETCTBYIOLLYIO MapKWpOBKY MO CTaHAapTy
EN 847-1 (EN = EBponeiickne Hopmbl).

Mcnonb3ynTe TONbKO MUMbHbIE AWCKWU, NPeaenbHO
[OMyCcTMMaA CKOPOCTb BpalleHWA KOTOpbIX He
MeHblUe, YeM MakKCuMMasibHaA CKOPOCTb BpalleHuA
3M1EKTPOMHCTPYMEHTA Ha XOJIOCTOM XOAY.

KHonKy AnA appeTupoBaHWA LWNWHAENA HaxaTb
TONbKO MNPV OCTaHOBKE MUMBHOIO AWCKaA.

Mpy paboTe NUNbHBIM AUCK CUSIBHO HarpeBaeTcA.
He TporanTe ero pykamu, noka OH He OCTbI.
HocwuTe 3awmTHbIe pyKaBuLbl / nepyaTKy.

Hocute  3awmTHble  nepyaTku/pykaBuubl — BO
n3bexxaHne HaHeceHuMA TpaBM MNpu  3aMeHe
MUBHOFO MOMOTHA OCTPLIMU PEXXYLUMMU KPOMKaMM
NUABLHOIO NOsoTHA.

Cbem NUnbHOro Aucka
MpuBeanTe npmbop B paboyee NonoxeHve.

BbITAHUTE TpaHCNOPTHBIN onkcaTop 26 NOMHOCTbIO
HapyXxy W nmnoBepHute ero Ha 90°. B atom
NONOXEHNUN 3alenkHnTe TPaHCNOPTHBI
dukcaTop.

Tenepb KPOHWTENH C paboym WHCTPYMEHTOM
appeTnpoBaH B pabo4emM NonoXKeHuu.

C nomowbl npunarallenca  KpecToBUAHON
oTBepTku 33 oTnycTnTe BUHT 48. He Bbikpy4mBante
BUHT MOSIHOCTBIO. TOW e OTBEepPTKOW BbLIKpYTUTE
Tak>Xe N BUHT 49.

(cm. puc. BRD).

Haxmute Ha pblyar anA appetvposanua 41 (CM. n
pvc. B1) v oTkuHbTE oTKMABIBaKOWWIACA 3ALLMTHBIN
konnak 8 Hasap Ao ynopa.

C nomowpblo  npunaralolerocA  Knwoya  C
BHYTPEHHUM LwecTurpaHHnkom 33 (pasvep 14)
BbIKPYTUTE BWHT C LUECTUIPaHHON ronoskoi 50 un

O[JHOBPEMEHHO  HaXMUTE Ha  KHOMKY  AnA
appetupoBaHuA  wnuHaenA 40, 4TO6bI OHA
3awenkHynace. (cm. puc. BB)

Mpuaepxute  KHOMKY  ANA  appeTuMpoBaHuA

wnnHaenA 40 B HAXXaTOM COCTOAHUN U BbIBUHTUTE
BMHT C LWeCTUrpaHHom ronoekoM 50 no
HanpaBneH o YacoBo CTPenku (nesanA pesbbal).
CHumuTe noaknagHyto wanby 51 n KpenexxHbin
¢naHey 52. CHAMWUTE NUnbHBIN AncK (cM. puc. [BF)).

MoHTaXk nMnbHOro AuckKa

Mcnonb3ynte TONbKO pacrnopku W noaknaaHble
wanbbl, paspelleHHble [AnA  COOTBETCTBYIOLEro
MCMOMb30BaHNA N3roTOBUTENIEM.

Ecnn BnocnepctBumu  anekTponpubop  byaet
o6opyaoBaH nasepomM, MOHTUPOBATb NMUMbHBIN ANCK
paspewiaeTtcA  TONMbKO B aBTOPW3OBAHHOW
MacTepCTKOW v Ha 3aBOJe-u3rotToBuTene.

Mpy HEobXxoAMMOCTM OYUCTbTE Nepen MOHTaXKOM
BCE noAnexalune MoOHTaxy Aetanu.

HacaguTe HOBbIN NUMbHBIA AUCK HA WNWHAENb ANA
npuema paboyero MHCTpymeHTa 53.
(cm. puc. BB)
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Mpu ycTaHOBKE NUIIbHOro ANCKa obpaTtute
BHUMaHue Ha TO, 4TOObl HamnpaBneHue
pe3aHuA 3y6beB (HanpaBrieHWe CTPenku
Ha TNUIbHOM [AWCKE) coBnano C
HanpaBeHuem CTpenku Ha
OTKUAbIBaIOLEMCA 3alUTHOM Kornnake.

HapeHbTe KpenexHbli chnaHey 52 1 nogknagHyto

A\

wanby 51, BBUHTUTE BUHT C LWECTUrPaHHON
ronoskor 50. Haxmute Ha KHOMKy AnA
appeTupoBsaHuA wnuHaena 40 no ee

3allenKnBaHUA U 3aTAHUTE BUHT C LUECTUrPaHHOM
ronoekon 50 npoTUB HanpaeBneHWA YacoBON
CTPENKN MOMEHTOM 3aTAXKU 0Kono 20 H-Mm.

OTnycTUTE KHOMKY appeTUpoBaHuA LWNUHAENA.
MunbHOE MONOTHO Temepb [AOSMKHO CBOBOAHO
BpallaThbCA.

Haxmute Ha pblyar gnA appetuposaHvA 41 un
nepemecTute OTKMAbIBaOLWMIACA 3aWnTHbIN
Konnak 8 obpaTHO BHU3.

BBUHTUTE BUHT 49 1 3aTAHUTE €ro.
3aTAHuTE BUHT 48.

B3ABwMCL 3a py4Ky 5, MpMOKMUTE KPOHLITENH C
paboynMM  MHCTPYMEHTOM HEMHOro BHM3 AfNA
pasrpy3ku TpaHCNOpTHOro cmkcaropa.

BbITAHUTE TpaHCNOPTHBIN hnkcaTop 26 NONHOCTbLIO
Hapy>Xy W noBepHUTe ero Ha 90°. B aTtom
NoNoXeHUn 3awenkHuTe TPaHCMNOPTHbLIN
cukcarop.

KpoHWTeH ¢ paboyunM MHCTPYMEHTOM MOXET
Tenepb €B0O60OAHO nepemeLlaTbca anAa
pacnunueaHus.

OTcacbiBaHue onunokK/nbinmn

MoaBnAawwanAaca npu paboTtax nNbiNb MOXeT
6bITb BpeAHOW ANA 300POBbA, OHA MOXET 6bIThb
BOCM/IaMEHAIOWENCA WU B3pbiBOOMNACHOM.
Heobxoaumo npegycmoTpeTb noaxopAlime
Mepbl 3alUThl.

Mpumep: Mbinb, Bo3HMKalowWwanaA npu obpaboTke
onpeaeneHHbIX maTepuanos, cyuTaeTcA
KaHLieporeHHbIM BeLlecTBOM, noatomy
paboTaiTe TONbKO C NOAXOAALMM YCTPONCTBOM
anA oTcacbiBaHuA nbinu n HocuUTe
NpPoTUBONbINIEBOI pecnupaTop.

CobcTBeHHOE nblneypaneHue
(em. puc. &)

Hacapute yrnosom apantep 54 Ha BbiBOA ANA
onunok 55.

HapeHbTe Ha yrnoBoii aganTep nbinec6opHUK.

|_|bIJ'IeC60pHVIK n apantep ANA OTcCacblBaHUA
OonMNOK BO BpeMA pe3Kn HuKorga He [OO0SKHbl
KacaTbcA ABuratomxca getanew npmﬁopa.

3abnaroBpeMeHHO o4nLLanTe NblNecGopHIK.

BHewHee nbineypaneHue (PeKOMeHyeTCA)

[lnA oTcacbiBaHWA OMUIIOK Bbl MOXETe NOAKIIIOYUTD
W wnaHr ot nbeinecoca (J 32 Mm) K agantepy anAa
oTcacbiBaHus.

Mbinecoc gomkeH 6bITb rogeH ANA oTcacblBaHUA

NbiM, BO3HUKaWOWeEn npu 06paboTke [AAHHOrO
matepuana.
Mpyn oTcacbiBaHMM ocobeHHO BpedHoOW AnAa
300pOBbA  CYXOW MblN, CMNOCOBHOM BbI3BATb
pakoBble 3aboneBaHus, MCrnonb3oBatb
creunbinecoc.

MpopaneHue ynopHou penku
(em. puc. @A)

Mepea Hayanom nio6bbix paboT Hag npubéopom
BbITAlWUTb LITENCENIbHYI0 BUNIKY U3 CeTeBOW
pO3eTKU.

Mpu BepTUKalbHbIX Yyrnax ckoca YAJIMHUTENb
YMNOPHOW PEKN HY>XHO CMECTUTb HapyXXy.

Ecnm Bbl 6ygeTe  yANUHATD UK
& pacwmpATb YNOPHYIO peilky, obecneybTe,
4yT06bl  (hyHKUMOHANbHble  CBOWCTBa
9NIEKTPOUHCTPYMEHTA (B 4acTHOCTH,
OTKWAbIBaIOLErocA 3alWUTHOro Kosnaka)
He 6bINKn HapyLleHbl.

OTtnyctute BMHT 20 M BbiTawMTe [0 KOHUA
YAJIMHUTENb YNopHon perikn 19.

CHoBa 3aTAHUTE BUHT.

PaclumpeHune ynopHou penku
(cm. puc. [ )

Mepea Hayanom niobbix paboT Hag npuéopom
BbITAlMUTb LITENCENIbHYI0 BUNIKY U3 CEeTeBOW
pPO3eTKU.

B ocobeHHOCTM npn NpodusbHbIX pernkax 60nbLumnx
pasmepoB, ANA nydwen ux dukcaumn Tpebyetca
ynopHasn perika 60nbluel BbiCOThl. [10 3TON NpuynHe
B YANVHWUTEnNe ynopHon penku 19 npeaycMoTpeHo
YyeTblpe MPOAONTOBaTbIX OTBEPCTMA ANA MOHTaxa
NOAXOAALMX [AePEeBAHHbIX PeeK.

Takou BcnomoraTenbHblA ynop po-
& fnycKkaeTcA MCMNonb3oBaTb TONbKO ANA
BbINOSIHEHUA pe3Ku nop yrnom 0°. He
ponyckaTb HapyuweHua ¢yHKUMOHaMb-
HOCTU 3NIEKTPOMHCTPYMEeHTa (B 4acT-
HOCTM OTKWAbIBAOWErocA 3alUTHOro
KoJnnaka).

MpuKpyTUTE [AepeBAHHbIE Penku (Makc. BbicoTa
114,3 MM) K YATUHUTENIO YNOPHOW penkun. [onoBKu
BUHTOB  [O/KHbl HAaXOAWTbCA  3anoASMLO  C
NOBEPXHOCTLIO AepeBa unu 6biTb YTOMNEHBI.

YpoctoBepTecb, WO [OMONHUTENbHbLIA ynop

HUrge Ha KacaeTcA KpoHWTeHa pa6oyero
WHCTPYMEHTa.
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YBenuyeHue ANvHbI CTOMa NUSIbHOrO
CTaHKa

(cm. puc. B

Mepea Hayanom niobbix paboT Hag npubéopom
BbITAlWMUTb LITENCENIbHYI0 BUNIKY U3 CEeTeBOW
pPO3eTKU.

Mpy BbINOMHEHWUWN PACcMUIOBKU MO MaKCUMasbHbIM
rOpU3OHTasNbHLIM M BEPTUKANbHLIM yrnamu ckoca
TpebyeTcA NpoANUTb CTON NUMBHOTO CTaHKa.

Mon CcBOBGOAHBIM
obpabaTbiBaeMbIX
obecneynTb Onopy.

KOHLIOM
npeameToB

DJTMHHBIX
Heob6xoaMMOo

OTTAHUTE pyuKy dmkcauum 37 BBEPX.

BbITAHUTE yANMHWTENb CTONa NWUNbHOrO cTaHka 36
[0 [NOCTMXKEHNA XXenaemon AnuHbl.

Haxmute pyyky dukcaumm 37 BHU3. Takum
06pa3oM yAnUHWTENb CTONa MUMbHOTO CTaHKa
3aInKCMPOBaH.

3akpenneHue 3arotoBKu
(em. puc. )

Mepea Hayanom niobbix paboT Hag npubéopom
BbITAlWMUTb LITENCESIbHYI0 BUNIKY U3 CEeTeBOW
pPO3eTKU.

[OnAa obecneyeHnsa onTMManbHOM 6e30nacHOCTU
paboTbl BaM Heo6Xx0AMMO Bcerga 3akpennATb
3aroToBKY.

He obpabaTbiBanTe npeameTbl, rabapuTbl KOTOPbIX
HaCTONbKO Maribl, YTO UX HENb3A 3aKPENUTb.

Bo BpemA 3akpensieHUA 3aroTOBKU He
6eputecb nanbuamuM CHU3Y pblyara
3a)XKuma 6bICTPO3aXKMMHON CTPYGLIMHbI.

Kpenko npmxmunTe 3aroToBKy K yrnopHou peiike 18
M K y3Nny yAIMHUTENIO YyNOopHOW penkmn 19.

BxoaAuyto B KOMMMEKT nocTaBKu
BObICTPO3aXUMHYIO CTPY6UMHY 21 BCTaBbTe B OAHO
13 MNpepyCMOTPEHHbIX ANA 3TOro oTBepcTMn 58.
MoBopaymBan cTepxeHb ¢ pe3bboi 57, noaroHnTe
ObICTPO3aXMNMHYIO  CTPYObUMHY K pasmepam
3arotoBkuM. HaxmuTe Ha  pblyar  3axuma
BbICTPO3aXMMHON CTPYOUMHBI 56 1 duKecupynte
TakumMm 06pa3oM 3aroToBKY.

HacTpoiika ropusoHTanbHoro yrna
ckoca

Mepea Hayanom nio6bbix paboT Hag npubéopom
BbITAlUTb LITENCENIbHYI0 BUJIKY U3 CEeTeBOW
pO3eTKU.

[nA obecne4eHnA TOYHON Pe3Kn Bam HEOHX0AMMO
nocne WHTEHCMBHOW  aKkcnnyaTauMm npubopa
NpOBEPUTb OCHOBHblE MapameTpbl  HAaCTPOWNKM
SMEeKTPOVMHCTPYMEHTa M Npu  HeobxoaumocTu
NPON3BECTV [AOMOMHUTENbHYIO HACTPOMKY (CM.
paspen ,llpoBepka W YCTAHOBKA OCHOBHbIX
napaMeTpoB HaCTPOMKM®).

CTaHﬂapTHble 3Ha4eHUA ropu3oHTasIbHOro yrna
CKoca

(em. puc. [l
OnAa  6bICTPOA M TOYHOI YCTAHOBKM  4acTo

NPUMEHAEMbIX YITIOB CKOCA Ha CTOfe MUIbHOrO
cTaHKa BbINOMHeHb! yriy6nexus 15:

45°
45°

cnesa 0° 15°
cnpaBa 15°

22,5°
22,5°

31,6°
31,6°

60°

MpuBeanTe npmbop B paboyee NonoxeHve.

OcnabbTe pyuky AnAa dukcaumm yrna ckoca 12,
€CIN OHa 3aTAHyTa.

OTTAHMTE pbidar 13 1 NOBEpHWUTE CTON NWUTBLHOTO
cTaHka 16 Haneso WM HaMpaso OO0 AOCTUMXEHWUA
>xenaemoro yrna ckoca. Otnyctute pbiyar. Poiyar
[OMXEH 3aMeTHO BOWTU B yrnybnexue.

JTiobble 3Ha4eHMA ropu3oHTaNbHOro yrna ckoca
[Opu3oHTanbHbI  yron ckoca MOXeT ObiTb
ycTaHoBfneH B npegenax oT 52° (cnesa) Ao 60°
(cnpaga).

MpuBeanTe npubop B paboyee NONoXeHue.

OcnabbTe pyyky anAa dwmkcaumm yrna ckoca 12,
€Cnu oHa 3aTAHyTa.

BbiTAHUTE pbivar 13 1 04HOBPEMEHHO HAXXMUTE Ha
ckoby anA  appeTupoBaHuA 1 no ee
3allenknBaHua B NPefyCMOTPEHHOM [AnA 3TOro
nase (cMm. puc. [[d). Cton nunbHoro ctaHka Takum
o06pa3oM MOXHO cBO60AHO NOBOpaYnBaTh.

[MoBepHWUTE CTON NUABHOIO cTaHka 16 B nesyto unn
B MpaByl0 CTOPOHY, MoKa ykasatenb yrna 71 He
6yneT ykasblBaTb Xenaemblii yron ckoca.

3aTtAaHuTe pyyKy AnAa doukcaumm yrna ckoca 12.
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HacTpoiika BepTUKanbHoro yrna
ckoca

Mepea Hayanom nio6bbix paboT Hag npubéopom
BbITAlMUTb LITENCENIbHYI0 BUNIKY U3 CEeTeBOW
pO3eTKU.

[inA obecne4yeHnA TOYHON Pe3Kn Bam HEOHX0AMMO
nocne WHTEHCMBHOW  aKkcnnyaTauum npubopa
NpOBEPUTb OCHOBHblE MapameTpbl  HaCTPOWNKM
SMEKTPOVMHCTPYMEHTa M Npu  HeobxoauMocTu
NPON3BECTV [AOMOMHUTENbHYIO HACTPOMKY (CM.
paspen ,llpoBepka W YyCTaHOBKA OCHOBHbIX
napameTpoB HaCTPOMKM®).

BepTukanbHbI yron ckoca MOXHa HacTpavBaTth B
AnanasoHe oT 47° (cnesa) Ao 46° (cnpasa).

CTtaHpapTHble 3Ha4yeHuA BepTUKanbHOro yrna
ckoca 0° n 45° yctaHaBnuBatoTCA MO KOHEYHOMY
ynopy,  OTperynupoBaHHOMYy B  3aBOACKOM
ucnosiHeHunM npubopa. WMmeetcA BO3MOXHOCTb
cukcauum yrna 33,9°.

JleBbIii AMana3oH yrna ckoca 45°-0
MpuBeanTe npnbop B paboyee NONoOXeHme.

CwmecTnTe neBbii yANVHWUTENb YNopHon penkn 19
[0 KOHLA Hapyxy.

OTnycTuTe pblyar 3axkuma 14.

B3ABLUNCL 3a PYKOATKY 5, nepecTaBbTe KPOHLUTEH
paboyero MHCTpyMEHTa Tak, 4TO6bl WMHAWKATOP
yrna 31 nokasbiBan He06X0AMMbIA yron ckoca.

Mpuaep>xnuTe KPOHLWTEWH pabo4ero MHCTPYMeHTa B
3TOM MOSIOXXEHMM N CHOBA 3aTAHUTE 3axXum 14.

Cuna 3axaTtuAa Oo/mkHa 6biTb AocTaToOYHOM AnA
TOro, 4TO6bl KPOHLWTENH paboyero WHCTPyMeHTa
HAAEXHO YAep>XMBasNiCA B CBOEM MOJSIOXEHUU Mpu
nobom yrne ckoca.

Mpasblit aMana3oH yrna ckoca 0-45°
(cm. puc. W)
MpuBeanTe npmbop B paboyee NonoxeHve.

CwmecTuTe npaBblil yANUHUTEND YNOPHON perikn 19
[10 KOHLA Hapyxy.

OTnycTuTe pbiyar 3axkuma 14.

BaABwMCb 3a pyKoATKYy 5, cnerka HakioHUTe
KPOHLUTEWH paboyero MHCTPYMEHTa U3 MOMoXeHUA
0° BNeBO 1 KpyTUTE py4Ky 39 A0 Tex nop, noka He
6yneT [OCTUrHYT HeobXxoAMMbIA AuanasoH yrna
ckoca.

B3ABwucb 3a PpykoATKYy 5, noBopauuBanTe
KPOHLUTENH pabo4ero MHCTpyMeHTa BNpaBo A0 Tex
nop, nokKa wuHAMKaToOp yrna 22 He nokKaxeTt
Heo6XoAnMbIN yron ckoca.

Mpuaep>xnTe KPOHIWTENH paboyero MHCTPyMeHTa B

3TOM MOJIOXEHUN 1 CHOBA 3aTAHUTE pblvar 3axuma
14.

Cuna 3axaTtuAa go/mkHa 6biTb AocTaTovHOM AnA
TOro, 4To6bl KPOHWTENH paboyero WHCTPYMeHTa
HaAEXHO YAEep>XMBaNiCA B CBOEM MOJIOXEHUMU Mpu
nobom yrne ckoca.

CrtaHaapTHbIA yron 0°

C uenbto Nerkoro BOCCTaHOBMEHUA CTaHAAPTHOro
yrna 0°, Nnpu nepemMeLleHun KpoHwTerHa pabovero
MHCTPYMEHTa cnpasa B nonoxeHune 0° pydka 39
3ackakueaeT B avanasoHe 45°-0

Becb anana3oH yrna ckoca ot 45° +
MpuBeanTe npmbop B paboyee NonoxeHve.

MepenBrHbTEe 06a yANUHUTENA YNOPHOW peikn 19
[0 KOHLA Hapyxy.

OTnycTuTe pbiyar 3axkuma 14.

B3ABwuCcb 3a pykoATKY 5, cnerka HaknoHuTe
KPOHLUTENH paboyero MHCTPYMEHTa U3 MONoXeHNA
0° BneBoO ¥ nosopaynBanTe pyyky 39 go Tex nop,
noka He 6yaeT AOCTUrHYT HEOOXOAMMbIN AvanasoH
yrna ckoca.

B3ABwwMCh 3a pyKOATKY 5, nepectaBbTe KPOHLITENH
paboyero MHCTpPyMeEHTa BNEBO WK BMpaso, YTOObI
nHaukatop yrna 31 wmm 22 nokasbiBan
Heo6X0AUMbIN yron ckoca.

MpraepXuTe KPOHIWTENH paboyero MHCTPYMeHTa B
9TOM MOJIOXKEHUM U CHOBA 3aTAHUTE pblyar 3axmuma
14.

Cuna 3axartua pomkHa 6biTb [OCTATOYHOW AnA
TOro, 4YTOo6bl KPOHWTEWH paboyero MHCTPyMeHTa
HaOeXHO yAep>XuBancA B CBOEM MOMOXEHUN Mpu
nobom yrne ckoca.

CraHgapTHbI# yron 33,9°

OnAa ycTaHOBKM cTaHgapTHoro yrna 33,9°
MOMHOCTbIO BbITAHUTE KHOMKY 32 AnA YCTaHOBKM
yrna ckoca 33,9° n nosepHute ee Ha 90°. 3aTtem
B3ABLUNCb 3a pyyKy 5 noBsepHuTe
WHCTPYMEHTalbHbIA pyKaB [0 €ro  CrbIlWHOro
3allenKnsaHuA.

PerynupoBka pyKoOATKU
(cm. puc. M)

Mepea Hayanom nio6bbix paboT Hag npuéopom
BbITAlMUTb LITENCENIbHYI0 BUNIKY U3 CeTeBOW
pO3eTKU.

Ona 6onbwero ynobctBa B paboTe pPykOATKY 5
MOXHO YyCTaHaBMMBaTb B YEeTbIpe pPasfnyHbIX
MONO>XKEeHUA.

[ina aTOro oTNycTMTE 3aXXKM 3.

MoTAHNTEe py4ky 4 Bnepes u noBopayMBanTe
PYKOATKY A0 Tex Nnop, noka oHa He 3allefiKHeTcA B
ynobHoM ana Bac nonoxxeHun.

OTnycTuTe pyyKy 4 1 3aKponTe 3axum 3.
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Akcnnyatauma

BkntoyeHue/BbiKIlo4eHUe

[nA BKNIOYEHUA NOTAHUTE BbiKN4YaTenb 25 no
HanpaBneHnto K py4ke 5.

Mo coobpaxxeHnAM TexHUKU 6e3onacHoCcTU
BbiK/itoyaTens npubopa He mMoxeT O6biTb
3achmkcupoBaH BO BKJTHOYEHHOM MOJIOXXKEHUU U
npu pab6ote ero Bce BpemA Heob6xoaumMo
AepXXaTb B HAXKaTOM COCTOAHMUU.

[lnA pacnunuBaHWUA [OMNOMHUTENBHO HAXMUTE Ha
kHonKy ae6nokmposku 6. (cv. puc. )

B pesynbTate pblbar gnA appetuposBaHuA 41
OTNycKaeT OTKNAbIBAIOWMIACA 3alMTHbIN kKonnak 8
N KPOHWTEAH pabovyero WHCTPYMEHTa MOXHO
ONyCTUTb BHU3.

ona BbIKNTIO4YEHUA
BbIKMYaTenb 25.

npubopa OTNyCTUTb

YkasaHuAa no pabote ¢ npubopom

Mepea Hayanom nio6bbix paboT Hag npubopom
BbITalWMUTb LWITENCcesNIbHyl0 BUNIKY U3 CeTeBOW
pPO3eTKU.

O6Lwume yka3aHMA NO BbINOMHEHUIO
pacnunuBaHuA

Mpu BCex onepauuAx pacnunmBaHUA Bam
& HeobxoaMmo cHadasna obecne4unTb, 4TO6bI
NUNbHbLIA AUCK HAKOrA4a He Mor KacaTbcA
YMOPHOW penkKu, CTPYOLMH Unu nNpoYmnx
petanen npubopa.
Mpu Heo6xoAMMOCTU yaanuTe BO3MOXXHO
MOHTMPOBaHHbIe BCNOMOraTesibHble ynopbl
WIN  COOTBETCTBEHHO U3MeHUTe WUX
MOJIOXKEHUA.

He ponyckante Harpy3ky npvbopa, Bbi3biBalOLLYO
€ro OCTaHOBKY.

CrVLLKOM BbICOKaA CKOPOCTb NOAAYM CYLUECTBEHHO
CHUXaeT NPOM3BOAUTESNBHOCTb pa6oTbl
anekTponpuéopa U CcokpalwaeT CpoK ChyX6bl
MUNBHOTO AWCKa.

rogHole AnAa
MaTepuana

VMcnonb3ynte TONbKO OCTpble U
06paboTku obpabaTbiBAEMOro
NUbHBIE AUCKU.

Mo3uuma pyk

Manbubl 1 PyKu NpoYb OT BPALLAIOWErOCA MUIBHOO
ancka.

He nepekpelmBaiiTe pyku nepes KPOHLUTEAHOM
pabodero uHcTpymeHta (npasuwm: cm. puc. [l
neswm: cm. puc. IB/).

MakcumanbHo fonyctumblie rabaputbl
3aroToBKM

Yron ckoca BbICOTA X LUIMPUHY
[Mm]

rOPU3OH- BepTUKalbHbIN
TanbHbIN

0° 0° 85 x 305

45° 0° 85x216

0° 45° cnesa 50 x 305

0° 45° cnpaBa 32 x 305

45° 45° cnesa 50 x 216

45° 45° cnpaBa 32x216

Pe3ka 6e3 ropusoHTanbHOro xoaa cynnopra
(TopuoBka)

(cm. puc. [)

[OnAa onepauui 6e3 ropu3OHTANbHOro ABWMXXEHUA
cynnopTa (Hebonblune 3aroTOBKW) OTNYCTUTE BUHT
29, ecnu OH 3aTAHYT. [lepecTaBbTe KPOHLWTEWH
paboyero MHCTpyMeHTa A0 yrnopa B HanpaBfieHWM
yNOpHOM penku 18 1 CHoBa 3aTAHUTE BUHT 29.

3akpenuTte obpabaTbiBaeMbii NpeaMeT COorfacHo
ero rabapuram.

YcTaHoBUTe Xenaemblil yron ckoca.
BkntounTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT.

Haxxmute Ha KHOMKY Ae6110KMpoBKY 6 1, B3ABLUUCH
3a PYKOATKY 5, MeANneHHO OnyCcTUTEe KPOHWTENH
paboyero MHCTpyMeHTa.

Pacnunute  obpabaTtbiBaembiin
paBHOMEpPHOM Noaayen.

npeameTt Cc

BbikntounTe QNIEKTPOUHCTPYMEHT U XAauTe [0
NOMHON OCTaHOBKW NWUMBHOIO AMCKa.

KpOHLWTelH ¢ paBoyMM MHCTPYMEHTOM MeZAIeHHO
NoAHUMNTE BBEpX.

Pe3ka ¢ ropusoHTanbHbIM X0A40M cynnopTa

[nA BBINONMHEHWA Pe3Kn C MCMOoNb3oBaHUEM y3na
HanpasnALWMNX cynnopTa 23 (wmpokune
obpabaTbiBaeMble npeameThbl) ocrnabbTe BUHT ANA
ukcauun HanpasnAlWMX cynnopTa 29, ecnu oH
[0 3TOro 6bIn 3aTAHYT.

3akpenuTte obpabaTbiBaeMbli NpeaMeT COorfacHo
ero rabapuram.

YcTaHoBUTE XenaeMbli yron ckoca.

OTTAHMTE MHCTPYMEHTalbHbINA pyKaB Ao TEX Nop oT
yrnopHou penkn 18, noka nWMbHbIA ANCK He
okaxeTcA nepe obpabaTtbiBaeMbiM NPELMETOM.
Bkntounte 31eKTPOUHCTPYMEHT.

Haxxmute Ha KHOMKY Ae610KMpOoBKY 6 1, B3ABLUMCH
3a PYKOATKY 5, MeANeHHO OnyCcTUTEe KPOHWTENH
paboyero MHCTpyMeHTa.
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Bpesantecb B  KpoMKy  obpabaTbiBaemMoro
npeameTta " nepemMellanTe Tenepb
VWHCTPYMEHTalNbHbI  pyKaB MO  HanpaefeHuio

yrnopHoun penku 18; pacnunute obpabaTbiBaeMbliii
npeameT ¢ paBHOMEPHOMN noJadven.

BbIknounMTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT U XAWTe [0
MOJSIHOW OCTAHOBKM MWUIIbHOTO AUCKaA.

KpoHLWTelH ¢ paBoyuMM MHCTPYMEHTOM MEAJIEHHO
NoAHUMUTE BBEpX.

YcTtaHOoBKa NonoXXeHna ynopa-orpaHuuutensa
rnybuHbl

(cm. puic. BX)

Mo3ununio orpaHuuutena rnybuHbl pe3kn 60 Hapo
N3MEHWTb, eCNn Bbl XOTUTE npopesaTtb nas.

Haxmute Ha pblyar anAa appetuposaHuA 41 n,
B3ABLUMCb 3@ PYKOATKY 5, nepecTtaBbTe KPOHLITENH
pabo4ero MHCTPYMEHTA B HYXXHOE MONOXKEeHMe.

Haxxmute Ha KHoMKy 59.

OTperynupyinte OCTUPOBOYHBLIA BUHT 27 Tak,
4YTO6bl €ro KOHeL, KacancA orpaHuuuTena rny6uHsbl
pacnunusaHua 60.

OTnycTuTe KHOMKy 59.

MeasieHHO  nogHUMUTE
MHCTPYMeEHTA.

KPOHLWTeWH paboyero

PacnunusaHue 3aroToBoK O4UHAKOBOW AJIUHbI
(em. puc. B

Otnyctute appetup 34 u nosepHute ynop 35 K
BUHTY 61. CHOBa 3aTAHUTE appeTup 34.

YNop MOXHO MOHTMpOBaTb C OBGEUX CTOPOH
YASMHUTENA CToNa.

CneusaroToBku

Mpy pacnunoBke W3OTHYTbIX WM KPYIMbIX
3aroTOBOK 3TW 3aroToBkM TpebyeTcA OCOBGEHHO
TWwaTenbHO 3awmaTb oT Cny4yanHoro
nepemelleHua. Ha nuHWM peskn Henb3A AoNyCTUTb
NnoABMEHMA 3a30pa MeXay 3arOTOBKOW, YrNOpPHOW
PENKON U CTONOM MUMBbHOMO CTaHKa.

[Mpn HeobxoaumocT BaM HEO6X0AMMO U3rOTOBUTL
crneuunarnbHble agepXxaTtenu.

Bknagbiwu

B  pesynbTaTe  ANUTENbHOW  3KchsyaTaumu
anekTponpubopa BKNaAblwmn 10 MoryT
M3HawWwmBaTbCA.

anILLIe,D,LLIVIe B HerogHoCTb BKNagblln HY>XHO
3aMEeHUTb.

YcTaHoBuTe anekTponpubop B paboyee
NosoXeHue.
Mpu nomowM npunaralowenca KpecToBUAHOMN

OTBEPTKM BbIKpyTUTE BUHTBI 62. (cMm. puc. [ll)
Bno>kuTte HOBbI NEBbIA BKNaAbILL.

YcTaHoOBUTE BEpPTUKAsNbHBIN yron ckoca Ha 47°
(cneBa).

Haxmute Ha pblyar gnA appetupoBanuA 41 un
MOSIHOCTbKD  OMYCTUTE  KPOHWTENH pabo4ero
MHCTPYMeHTa.

MoaTAHUTE BKNagbllW Tak, 4YTobbl paccToAHMe A0
NUBHOTO AMCKa COCTaBNANO oK. 2 MM. [poBepbTe,
4TO6bl HATAE NO BCEN ASIMHE FOPU3OHTANIbLHOIO X048
NMUMbHBIA AUCK He KacasicA BKnaabiwa.

BuHTamn 62 cHoBa NpuKpyTUTE BKNAAbILL.
lMpoaenanTe To e camoe ANA NPaBoro BKNaaplla.

O6paboTka npodunbHbIX peek
(NonoBbIX peeK unu NOTONIOYHbIX
peek)

MpocunbHblie penkn MOXHO 06pabaTbiBaTh ABYMA
crnocobamu: Npu NOIOXEHUN peek

— YCTaHOBUB MX Ha Pe6pOo C NPUXKMMOM K YrOpPHOM
pevike,
— MOJIOXWB UX HA CTON MUTbHOTO CTaHKa.

B 3aBNCMMOCTU OT LWMPUHBI NPOUNBLHON PENKU Bbl
MOXeTe BbINOMHATL PEe3Ky C TFOPU3OHTaNbHbIM
XO0A0M cynnopTa unu 6e3 ropu3oHTanbHOro xoaa
cynnopTa.

npaBVIJ'IbHOCTb yCTaHOBJ1IeHHOro yrna CKoca
npoBepbTe BCerga CcHadYasla Ha ApeBecHbIX
oTXo4ax.
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MNonoBble peniku
Huxecnenytowaa Tabnuua CoaepXuUT yKasaHua no o6paboTke NOMNoBbIX peekK.

napameTpbl

YcTtaHaBnuBaemble

YcTaHoBKa
Ha pebpo ¢
MPUXMMOM K
ynopHo#
penke

Mnawma Ha
cTone
NMUNbHOro
CcTaHKa

BepTMKaHbeIVI yron ckoca

0°

45°

MonoBan peiika

JNieBaA CTOpOHa

npasas cTopoHa

JNieBaA CTOpOHa

npasan cTopoHa

BHYTpPeHHAA |ropu30HTasIbHbIN
yTpe OpusoHTan 45° cnesa 45° cnpaBa 0° 0°
KpoMmKa yron ckoca
Mosnuma HwXHAA KpoMKa | HMXKHAA KpoMKa | BepxHAA Kpomka | HMXXKHAA KpomKa
33r0TOBKMN Ha cTone Ha cTone yrnmpaeTcA B yrnmpaeTcA B
NWUNBLHOrO CTaHKa | MUMBHOTO CTaHKa | YNOPHYIO PEKY | YNOPHYIO Peinky
loToBaAfeTanb| ... cneea oT ... crpasa oT ... cnesa ot ... cneea ot
HaxoauTcA nponuna nponuna nponuna nponuna
HapyxHan rOPWU30HTAbHbIN
45° cnpaBa 45° cnesa 0° 0°
KpomKa yron ckoca P
Moanuua HwxHAA KpomKka | HkHAA Kpomka | HKHAA Kpomka | BepxHAA Kpomka
33r0TOBKMN Ha cTone Ha cTone ynupaeTcA B ynupaeTcA B
NUMBHOrO CTaHKa | MAMBbHOrO CTaHKa | YMOPHYIO PENKY | YMOPHYIO PEnKy
loToBaApetanb| ... cnpaea oT ... cnesa oT ... cnpasa oT ... cnpasa oT
HaxoauTcA nponuna nponuna nponuna nponuna

MoTonouHble periku (no ctaHpgapTy CLUA)
Ecnun Bbl HamepeBaeTecb o6pabaTbiBaTb MOTONOYHbIE PEVKW, pacrnonaraA ux B MONOXEHWM MnawmMA Ha
CTOMe NUNLHOro CTaHKa, BaM HEO6X0AUMO YCTaHOBUTL CTAHAAPTHbIA FOPM30HTalbHbIA yron ckoca 31,6° n
BepTMKanbHbIi yron ckoca 33,9°. (cm. puc. [l)
HwxenpuseaeHHaA Tabnvua COAEP>XXUT yKasaHWA No 06paboTKe NOTOMOYHbIX peekK.

YcTtaHaBnuBaemble

napameTpbl

YcraHoBKa Ha
pe6po c
MPWKUMOM K
ynopHou
penke

Mnawma Ha
CTOJ1€ NUJIbHOIrO
cTaHkKa

BepTUKasbHbIA yron ckoca

0°

33,9°

MoTono4Han peika

JNieBaA CTOpOHa

npasan cTopoHa

JieBaA CTOpoHa

npasan CTopoHa

BHYTpPeHHAA |ropu30HTaIbHbIN
KpXM?(a yrgn cKkoca 45° cnpaBa 45° cneBa 31,6° cnpaBa 31,6° cnesa
Moauuua HwxHAA Kpomka | HkHAA Kpomka | BepxHAA kpomka | HUXxHAA Kpomka
33r0TOBKMN ynvpaeTcA B ynvpaeTcA B ynvpaeTcA B ynvpaeTcA B
YMOPHYIO PEVKY | YNIOPHYIO PEWKY | YNOPHYIO PENKY | YMOPHYIO perky
loToBaAgetanb | ... cnpasa oT ... cnesa oT ... cnesa oT ... cnesa oT
HaxoamTcA nponuna nponuna nponuna nponuna
HapyxHan rOPWU30HTabHbIN
Kpopnynxa yrgn cKoca 45° cneBa 45° cnpaBa 31,6° cnesa 31,6° cnpaea
NosnuuA HwxHAA Kpomka | HxHAA KpomKa | HkHAA Kpomka | BepxHAA kpomka
33r0TOBKMN ynvpaeTcA B ynvpaeTcA B ynvpaeTcA B ynvpaeTcA B
YMOPHYIO PEVKY | YNIOPHYIO PEVKY | YNMOPHYIO PENKY | YMOPHYIO PerKy
lfoToBaApgetanb | ... cnpasa oT ... cnesa oT ... cnpasa oT ... cnpasa oT
HaxoauTcA nponuna nponuna nponuna nponuna
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MpoBepka U ycTaHOBKa OCHOBHbIX MapamMeTPOB HAaCTPOWKM

Mepea Hayanom niobbix paboT Hag npubéopom
BbITAlMUTb LITENCENIbHYI0 BUJIKY U3 CEeTeBOW
pPO3eTKU.

[inA obecne4eHnA TOYHOW Pe3Kn Bam HEOHX0AMMO

rnocne WHTEHCUMBHOW  3KCnnyaTauuM npubopa
NpoBEpPWUTb OCHOBHbIE MapaMeTpbl HACTPOWKM
9NEKTPOVHCTPYMEHTA U NpU  HeobXoAMMOCTH

NPOV3BECTN AOMNOSHUTENBHYIO HACTPOWKY.

Yron ckoca 0° (BepTUKanbHbIN)

MpvBeaUTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT B TpaHCMOpPTHOE
nomnoXxeHwe.

MoBepHuTe cton 16 go Haceykn 15 Ha 0°. Pbiyar 13
LOJSIKEH OLYTUMO 3alTV B HACEYKY.

YT1ob6bl AobpaTbCA K YCTAHOBOYHbLIM BUHTaM,
HaxoAAWMMCA NMoA KOpPOOKOW ANA MHCTPYMEHTOB
42, KOPOBKY HY>XHO CHATb. [inA 3TOro OTKpyTUTEe
KaK KpenexHble BUHTbI 43, Tak 1 ranky 44.
Nposepka: (cm. puc. KEl)

Yrnomep-kanubp noctasmTb Ha 90° U NONOXUTb €ro
Ha cTon nunbHOro craHka 16. MonoxeHne nneva
yrnomepa-kanuépa [O0MXHO coBnacTb 3anoanuuo
no BCen ASIMHE C MUJIbHbIM AUCKOM.

Hactpoiika: (cm. puc. FE)
OTnyctnte pbldar 3axuma 14, C  nomoubo
npunaratoweroca rae4yHoro knioyva 45 (pasmep 10)

oTnyctute BWHTEL 64 u 65. C nomowbio
npunaratoueroca Knoya c Hapy>KHbIM
wecturpaHHnkom 33  (pasmep 4) oTnyctuTe

YCTaHOBOYHbIN BUHT 66.

3aKpyuvnBanTe UM BbIKPyYMBaWTE YCTaHOBOYHbIV
BUHT 63 (pasmep 10) oo Tex nop, moka pebpo
yrnomepa-kanubpa He 6yneTr no Bcew AfvHe
HaxoAMTbCA BPOBEHb C NUMbHBLIM AUCKOM.

CHoBa 3atAaHuTe pblyar 3axuma 14. MNocne atoro
CHayvana 3aTAHUTE YCTAHOBOYHbIN BUHT 66 1 3aTem
BUHTbI 64 1 65.

Ecnv nocne okoH4YaHWA HaCTPOMKWM WHAMKATOPbI
yrna 22 v 31 6yayT HaxoaUTbCA HE B OAHY JIMHUIO C
MeTkamm  0° wkanel 30, C  nomowWbo
npunaralowenca KpecToBMAHON OTBepTku 33
OTNYCTUTE KPeNneXKHble BUHTbI MHANMKATOPOB yrna u
BbIPOBHAWTE MHAMKATOPbI yria no metkam 0°.

JleBbIN yron ckoca 45° (BepTuKasnbHbIN)
MpuBeanTe npubop B paboyee NONOXeHme.

MoBepHnte cton 16 po Haceuku 15 pgnAa 0°.
OTtnyctute pblbar 3axuma 14. BsaaBwuch 3a

PYKOATKY 5, nNoBepHUTE KPOHWTENH pabo4vero
MHCTPYMEHTa [0 ynopa.
YT106bl [obpaTtbCA K YCTAHOBOYHbIM BUHTaM,

HaxoAAWMMCA NMo4 KOPOOKOW ANA MHCTPYMEHTOB
42, KOPOOKY HY>XHO CHATb. [inA 3TOro OTKpyTUTe
KaK KpenexHble BUHTbI 43, Tak 1 ranky 44.

Mposepka: (cm. puc. )

Yrnomep-kanubp noctasbTe Ha 45° N NONOXUTE ero
Ha cTon NWbHOro cTtaHka 16. neyo yrnomepa
[OMKHO MO BCEN ANMVHEHE HaxoAUTbCA BPOBEHb C
NMUMbHBIM AUCKOM.

Hactpouwika: (cm. puc. [IA )

3akpyunBanTe UM BbIKpyYMBaWTe YCTaHOBOYHbIV
BUHT 67 (pasmep 10) oo Tex nop, moka pebpo
yrrnomepa-kanuébpa He 6yaeT no Bceit AnvHe
HaxoAMTbCA BPOBEHb C NUMbHBIM AUCKOM.

CHoBa 3aTAHMTE pblyar 3axvma 14.

Ecnn nocne OKOHYaHUA HACTPOMKW WHAMKATOPbI
yrna 22 n 31 He 6yayT HaxoAUTLCA B OAHY NINHUIO C
MeTkon 45° wkanbl 30, cHavana ewe pas
npoBepbTe HAcCTPOMKY ANnA yrna 0° u uHANKaTopbl
yrna. Mocne aToro ewe pa3 NOBTOPUTE HACTPONKY
yrna 45°.

MpaBbiv yron ckoca 45° (BepTUKanbHbIN)
MpuBeanTe npmbop B paboyee NonoxeHve.

lMoBepHute cTton 16 po Haceuknm 15 Ha O°.
OTnycTuTe pbiyar 3axkuma 14.

B3ABwuMCb 3a pyKOATKY 5, cnerka HakmoHuTe
KPOHLITENH paboyero MHCTPYMEHTa U3 MONoXeHWA
0° BNeBO 1 KpyTUTE py4Ky 39 A0 Tex nop, noka He
6yneT AOCTUrHYT AnanasoH yrna ckoca 0-45°

B3ABWMCL 32 PYKOATKY, MOBEPHWUTE KPOHLUTENH
paboyero MHCTPYMEHTa A0 yrnopa Brpaso.

YT1obbl pobpaTtbCA K YCTAHOBOYHbIM BUHTaM,
HaxoAAWMMCA Mo KOpPOBKOM AnA MHCTPYMEHTOB
42, KOpobKy HY>XXHO CHATb. [InA 3TOro OTKpyTUTE
KaK KpenexHble BUHTbI 43, Tak 1 ranky 44.
Mpoeepka: (cm. puc. [TH)

Yrnomep-kanubp noctaeutb Ha 135° U NONOXWUTb
ero Ha cTon nunbHoro crtaHka 16. lNonoxeHue
nneya yrnomepa-kanubpa [OMKHO — COBMAacTb
3anoAnuuo no BCEW ANMHE C NUIbHLIM AUCKOM.

HacTponka: (cv. puc. [T)

[MpocyHbTe MpunaratoWmMnca WEeCTUrPaHHbIA KoY
(pa3mep 3) cHapyXu B Kopnyc v BCTaBbTe €ro B
CKPbITbIA YCTAHOBOYHbIN BUHT 68. 3akpy4ymBainTte
UM BbIKpYYMBanTe YCTAHOBOYHbIA BUHT OO TeX
nop, noka pebpo yrnomepa-kanubpa He byneT no
BCEN [ANMHE HaxoAWTbCA BPOBEHb C MUMbHBIM
L[VICKOM.

CHoBa 3aTAHUTe pblyar 3axvma 14.

Ecnn nocne okoHYaHUA HaCTPOMKW WHAMKaTOPbI
yrna 22 n 31 He 6y ayT HaxoAUTLCA B OAHY NINHUIO C
MeTkon 45° wkanbl 30, cHavana ewe pas
npoBepbTe HACTPOMKY ANnA yrna 0° u uHANKaTopbl
yrna. Mocne aToro ele pa3 NOBTOPUTE HACTPONKY
yrna 45°.
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Cwuna 3axxatuna pblyara gnAa BepTuKasibHoOro
yrna ckoca

(cm. Takxe puc. [TA)
OTnycTuTe pbiyar 3axkuma 14.

HacTpoiika:

C nomoLblo NpunararoLerocA raeyHoro knoya 45
(pasmep 17) noBopauyvBaniTe YCTaHOBOYHbIA BUHT
69 nNpoTUB 4YacoOBOW CTPENKW, YTOGbl YMEHbLWMUTb
cuny 3axkaTwua, Um no 4acoBOW CTpenke, YTobbl
yBENMYUTb CUMy 3axkaTumA.

YcTaHoBUTE BEpTUKanbHLIM Yron cKoca, CHoBa
3aTtAHUTe pblyar 3axuma 14 un  nposepbTe,
[OCTUrHyTa N HeobxoamMmasn cuna 3axaTus.

Cuna 3axartua pomkHa 6biTb [OCTaTOYHOW AnA
TOro, 4YTO6bl KPOHWTEWH paboyero MHCTPyMeHTa
HaAeXHO yAep>XuBancA B CBOEM MOMOXEHUN Mpu
nobom yrne ckoca.

Cuna 3a)kaTuA 3aXKuma pyKOATKKN

(cm. puc. EJ)

OTnyctuTe 3axum 3.

HacTpoika:

C nomouwplo npunaratowerocA  WecTUrpaHHoro
knwoya 47 (pasvep 1,5) nosopaumBanTe 06a
YCTaHOBOYHbIX BUHTa 70 NPOTUB YacOBOWN CTPENKuU,
4YTOObI YMEHbLUTb CUny 3akatuA, uam no yacoBoW
cTpenke, 4Tobbl yBENMUYUTL CUIY 3aXKaTuA.

O6a BMHTa BCeraa AOMKHbI HAX0AMTLCA Ha OAHOM
YpOBHeE.

3akponte 3axxum 3 1 nNpoBepbTe, AOCTUTHYTa Nn
HeobxoAuman cuna 3axaTua.

YKa3aTtenb (ropu3oHTanbHOro) yrna
(cm. puc. Kl
MpuBeanTe npmbop B paboyee NonoxeHve.

lMoBepHnTE cTON MUNbHOrO ctaHka 16 go mecta
yrnybnenna 15 ana yctaHoBku yrna 0°.

MpoBepka:
YkaszaTenb yrna 71 AonXeH HaxoauTbCA MO OOHOW
NHWKM ¢ MeTKom 0° Wwkanbl 38.

HacTpoika:
C nomowblo npunarawlenca  KpecToBUAHON
oTBepTkn 33 OTNyCTUTE  KPEMneXHbld  BUHT

MHAMKaTopa yrna v BblpOBHAWTE UHAMKATOp yrna
no metke 0°.

CHoBa 3aTAHWUTE KPENEeXHbIA BUHT.

YnopHana peika
MpuBeanTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT B TPaHCMNOPTHOE
NosIoXeHMe.

lMoBepHUTE cTON MUNbHOrO ctaHka 16 go mecta
yrnybnenna 15 ana yctaHoBku yrna 0°.

Mpoeepka: (cm. puc. E4l)

Yrnomep-kanubp noctasbTe Ha 90° 1 NONOXUTE ero
Ha cTon NunbHoro ctaHka 16. Yron gomkeH rno Bcen
OnvHe 3anonuuo coBnajatb C  MOSIOXEHNEM
yrnopHou pewikn 18.

HacTpoika: (cm. puc. EA)

[MonHOCTbIO BbIKPYTUTE BUHTLI 20 ¢ 06emx CTOPOH
YONMHUTENEN YMOPHOW pPerku U C  MOMOLbIO
npunaratoLyeroca Knoya c Hapy>XHbIM
wecTurpaHHnkom 33  (pasvep 4) oTnyctuTe
IOCTUPOBOYHbIE BUHTbLI 72. CHUMWUTE yANMHUTENW
YMOPHOW PENKu.

C nomowpio  npunaraloowerocA  Knwya  C
BHYTPEHHUM wecTurpaHHukom 33 (pasmep 14)
OTNYCTUTE BCE BUHTbI C LUECTUrPAHHOW rONMOBKOM
73. lMoBepHUTe ynopHyto periky 18 Tak, 4TOObI
yrnoMeTp-kanmbp no Bcel A[nnHe HaxoawncA
sanopnmuo.  CHoBa  3aTAHWTE  BUHTBI  C
LIECTUIrPaHHOM rofI0BKOM.

CHoBa TYyro npuKpyTUTE YAJIMHUTENW YMNOPHON
penkn. 3aTAHWTE IOCTUPOBOYHbIE BUHTBI 72
HacToNbKO, YTOObI YANMMHUTENU YMNOPHOW PenKun
MO>XHO 6bI10 cnerka nepeasuraTh.
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6 TEXYXOA U CEPBUC

Texyxon

Mepea Hayanom nio6bbix paboT Hag npuéopom
BbITAlMUTb LITENCENIbHYI0 BUNIKY U3 CEeTeBOW
pPO3eTKU.

[OnAa obecneyeHnAa Ka4yeCTBEHHOM U HaaeXXHOoMn
paboTbl Bcerga cofepxaTb B YMCTOTe Mmpubop u
BEHTUALMOHHbIE NPOPEe3u.

OTKnObIBaOWMACA 3alUMTHBIR  KOMMNakK  [oSXKeH
Bceraa cBob604HO nepemeLyaTbeA "
CaMOCTOATENbHO 3akpbiBaTbCA. [103TOMy 30HY
OTKMAbIBAOLWErocA 3aluTHOrO Konnaka Bcerga
COAEepPXUTE B YACTOM COCTOAHUN.

MbiNb vNK oNWUNKW yaanuTe nyTeM NpoAyBaHuA
CXXaTbIM BO3AYXOM WM C MOMOLLBIO KUCTMU.

Ecnn  npubop, HecmOoTpA Ha  TwartenbHoe
N3rOTOBMEHME W KOHTPONb KavecTBa, BbIAAET U3
cTpoA, PEMOHT cnenyet nopyynTb
YrNOSTHOMOYEHHOMY dupmon Bow NYyHKTY
CepBUCHOWN cnyx6ebl no PEMOHTY
3MEKTPOMHCTPYMEHTOB,  BbiNyckaemblx hupmon
Bouw.

Mpn Bcex Bonpocax K 3akasax 3anyacTew,

noxanymcra, obAsarensHo yKasbiBanTe
LEeCATU3HAYHBIN HOMEp ANA 3akasa, yKasaHHblii Ha
dupmeHHon Tabnuyke npubopa.

YTunusauuma

Mpubop, [OMOMHUTENbHbIE NPUHAANEXHOCTU U
YyNakoBKy  CreflyeT  9KOMOTMYECKM  YUCTO
yTUNM3UpoBaTh.

B wuHTepecax 4MCTOCOPTHOM  peuuMpKynAuuu
OTXOA0B [EeTafm U3 CUHTETUYECKUX MaTepuasnos
COOTBETCTBEHHO 0603HAYEHbI.

MpuHaaneXxHocTH

MunbHbIN anck 254 x 30 MM,

603YObEB. .. .. 2 608 640 436
BbicTposaxunmMHana cTpybumHa

BEPTUKANbHAA . . ... ..o 2 608 040 205
FOPU3OHTANbHAA. . . . . o oo e e 2 608 040 236
Bknagblm . . ... 2 607 960 021
MbINecOOopHMK B KOMM. . . . . ..o ... 2605411212
Yanunautenu (435 mm),

AWT.. 2607 001 956
CepBuc

OCKU3bl 3anacHbiX YacTel M crnpaBkW O HUX Bbl
HangeTe no agpecy: www.bosch-pt.com

Poccuna

000 ,PobepT bow”

129515, Mocksa, yn. Akagemuka Koponesa, 13

@ +7 095/935.88.06
DaAKC. . o e e +7 095/935.88.07

000 ,PobepT bow”

198188, Cr. NeTepbypr, yn. 3anuesa, 41
Qo +7 (0)812/184.13.07
DaAKC. . oo +7 (0)812/184.13.61

Agnpeca permoHasnbHbIX rapaHTURHBIX CEPBUCHBIX
LEHTPOB YKasaHbl B rapaHTUNHON KapTe, Bblaa-
BaeMOW Npu NoKynke MHCTPYMeHTa B MarasviHe.

Benapycb

CIN benopycbnonb
220 064 MwuHck, yn. Kypuartosa, 7

@ . +375 (0)17/234 76 60

C npaBOM Ha U3MEHEHUA
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1 3ATAJIbHI BKA3IBKUW 3 TEXHIKUA BE3IMNEKU
NPU KOPUCTYBAHHI ENEKTPU4HUMWU IHCTPYMEHTAMMU

& Nonepepnxennn

MpouuTtante Ta AopepXynTecb ycix BKasiBOK.
HeBMKOHaHHA HWXXYenoAaHWX BKas3iBOK 3 TEXHIKK
6e3neKn MoXe NpU3BoANTN A0 yAapy eNeKTPUHHUM
CTPYMOM, Hebe3neKu NoXeXXi Ta Cepio3HNX TPaBM.

[o6pe 36epirainTe BKa3iBKU 3 TEXHIKM 6e3neKu.

Po6o4e micue

TpumanTte poboye micLie y YUCTOTi Ta cnigKyuTe
3a #noro pob6bpum ocBiTneHHAM. besnasn Ha
poboyoMy Micui Ta noraHe OCBITNIEHHA MOXYTb
NpU3BOAUTM [0 HELLACHWUX BUMAAKIB.

He npautoinTte 3 npunagom y cepepoBulli, ae
icHye Hebe3neka BUGYXy BHacnigok
MPUCYTHOCTi roproyux piauH, rasie abo nuny.
ENeKTpoiHCTPYMEHTU MOXYTb MOPOAXKYBaTU iCKPW,
BiA AKNX MOXe 3anmaTuca nun abo napwm.

Mip 4ac npauoBaHHA 3 nNpunagom He
nignyckaute go po6oyoro micuAa rnAapadis,
Aite Ta BigBigyBadiB. Bu mMoxeTe BTpaTUTh
KOHTPOb Hap, npunanom, Akwo Bawa ysara 6yne
BiABEPHYyTa iHWUMK ocobamu.

He ponyckamre, wo6 enekTponpunag
npautoBas 6e3 HarnAgy, BUMuKaute noro. He
BUMNyCKawTe eneTponpunag 3 pyk Ao TUX nip, NoKu
po60ounit iIHCTPYMEHT HE 3YMUHUTBCA MOBHICTIO.

EnektpuyHa 6e3neka

MNepen TMM, AK nigMUKaTHM enekTponpwunaa,
rnepekoHauTecA, WO Hanpyra B mxepeni
)XMBNEHHA BiAnoBigae gaHuM, WO 3a3Ha4veHi Ha
3aBOACHKiN Tabnuuui, abo BiApi3HAETbCA MaKc.
Ha 10 %. AKWwo Hanpyra B AxXepeni XMBMIEHHA He
BiANoOBiAae Til, WO NoTpibHa AnA npunaay, ue Moxe
CMPUYMHUTM CEPUO3HI TpaBMU Ta MOLIKOAXKEHHA
enekTponpunaay.

YHukante KOHTaKTy Yacten Tina i3
3a3eMNIeHMMM MOBEPXHAMU, AK Hanp., Tpyowm,
6aTapei onaneHHA, neyvi Ta xonoaunbHUKU. Konuv
Bawe Tino 3azemneHe, icHye 36inbleHa Hebesneka
yAapy eneKTpUYHUM CTPYMOM.

He nipctaBnAnTe eneKTpoiHCTPYMEHT nia Aowy
abo Bsornory. MonagaHHA BOAM B
€NIeKTPOIHCTPYMEHT  36inbliye  pusuMK  yaapy
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He nepeHocTe npunaga, He NiABilWYyATe KOO Ta He
BUTATyWTe 3 po3eTKM 3a Kabenb. 3axuwaurte
kabenb Big >kapu, onii, roctpux KpaiB Ta
netanewn npunaay, wo pyxalTbCA.
MowkopxeHut kabenb MoOXe npU3BOAMTU [0
yAapy eneKTpudHUM CTPYyMOM.

Besneka niogen

ByabTe yBakHUMM, chnigkyhTe 3a TuMm, Wo Bu
pobute, Ta po3cyanuBO noBoabTecA Mia 4ac
po6otn 3 npunagom. He KopucTtyiTeca
npunapom, AKWo Bu ctomneHi abo 3HaxoauTecA
nig Aielo HapKOTUKIB, CNMPTHUX HanoiB abo nik.
MuTb HeyBaXKHOCTi MpW KOPWUCTYBaHHI Npunagom
MOXXe NPU3BOAMTU OO CEPUNO3HUX TPaBM.

BpArante npugatHuiA poboumin  opAr. He
BAAraniTe NPoOCTOpUiA OAAr Ta Npukpacu. [losre
BOJIOCCA XOBaWTe Nif ciTouky. He nigcraBnanTte
BOJIOCCA, OAAr Ta pyKaBuui 6nusbko Ao
petaneni npunapy, Wo pyxatTbeA. [pocTopuii
oaAar, rnpukpacu Ta A[oBre BOSIOCCA MOXYTb
nonagaTtu B geTani, Wo pyxatoTbCA.

3anobirante HEeHaBMMCHOMY BMWUKaHHIO
npunaay. Nepep TMM, AK BCTaBNATU WITENCENb Y
po3eTKy, nepekoHamTecs, wo npunapg
BMMKHeEHO. lNepeHeceHHA npunagy 3a BUMMUKay Ta
BMWKaHHA B PO3ETKY YBIMKHYTOro npunagy
36inblUye PU3MK HELLACHUX BUNAAKIB.

MNepea TMM, AK BMMUKaTW npunap, nNpubepiTb
HanaropykyBalbHi iHCTPYMEHTU Ta raMkKoBui
KIlo4. 3HaxoaXKeHHA HanarofyBasibHOro
iHCTpyMeHTa abo ramkoBOro Knwo4a y getani, Wo
06epTaeTbCcA, MOXe NPU3BOAUTU LO TPaBM.

He nepeouiHionTe cebe. 36epirante crTilike
NMONOXEHHA Ta 3aBXAu 36epiranTe piBHOBary.
CTillke MONOXEHHA Ta npuaaTHe MONOXEHHA Tina
[O3BONAOTL Kpaue 36epiraT KOHTPONb Hap
npunaaoM y HecnoaiBaHux cuTyauifx.

BpaAranTe 3axucHui ogAr Ta 3aBXXAW BAAraute
3axucHi okynApu. PekomeHooBaHO BAAratv
NUNO3axmMcHy Macky, B3yTTA, WO He KOB3aeTbCA,
3aXUCHY KacKy Ta HaBYLUHUKMU.

MpaBunbHe NOBOAXEHHA Ta KOPUCTYBaHHA
eneKTponpunagamu

KopucTtytecAa 3aTuckHMMU npuctpoAmu abo
newartamu anA cikcadii obpobniosaHoi geTani.
MpuTprmyBaHHA 06pobnioBaHoi AeTani pykoto abo
ii MPUTUCKyBaHHA [0 Tina 3aBaxkae 6e3neyHomy
ob6cnyrosyBaHHIO Npunaay.

He nepesaHTaxxyute npunap. Bukopucrosyurte
AnA po6oTu npunapg, cnewianbHO NPU3HaAYeHUN
AnA uboro. 3 npuaatHnm npunagom Bu otpumaete
Kpawi pesynbtatm pobotm Ta He OygeTe
pu3ukyBaTu, AKWo 6yaeTe  npauosBatun Y
3a3HavyeHoMy fianas3oHi MOTY>KHOCTI.

He kopucTyiTecAa npunagom 3 MOLWKOAXEHUM
BMMUKayeM. lNpunag, AKUA He MOXHa YBIMKHYTU
abo BUMKHYTW, € HebesneyHum i noro Tpeba
BiApeMoHTyBaTH.
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Mepea Tum, AK perynioBaTu LWoO-He6yaAb Ha
npunagi, MiHATU NpunapaA abo xoBaTu Npunag,

BUTATHITb wrencesnb i3 PO3eTKM. Lli
nonepeaXyBarnbHi 3aXxoAu 3 TEXHiKu 6e3neku
3MEHLWYIOTb  PU3UK  HEHaBMUCHOIO  3anycky
npvnagy.

36epiranite npunagu, AkuMu Bu came He
KOpMUCTYyeTeCA, faneko Bif Aitei Ta Bip ocib, wo
He MalTb NPaKTUKN KOPUCTYBAHHA TaKMmMu
npunapamu. Yy pasi 3acTOCyBaHHA
HepocBiAYeHUMM ocobamun nNpunagn HecyTb B Cobi
Hebesneky.

CrapaHHO pornAaganTe 3a CBOIMM NpunapamMu.
Tpumanute poboyi IHCTPYMEHTU HarocTpeHummn
Ta B yucrtoTi. CTapaHHO AOrNAHYTUMU npunagavu
3  rocTpum  poboyuMM  IHCTPyMEHTOM  neriie
ynpasnAaTA Ta TPUMaTK Nif KOHTPOSEM.

MepeBipTe, wWo6 pyxomi petani npunaagy
6e3noraHHO npauloBanu Ta He 3aiganu Ta wWo6
aetani, AKi MOXXYTb BNAMBaTHU Ha
(PYHKLUiOHYyBaHHA npunaay, He oéynu
nosiamaHumu abo MOLWKOMKEHUMMN.
MowkomxeHi petani MOBWHHi 6yTHn
BiApeMOHTOBaHi B aBTOpPU30BaHi MaWCTepHi,
nepuw HiK HAMU MOXXHa 3HOBY KOpUCTyBaTUCA.
Benuka KinbKicTb HelacHuxX BMNaaKiB
CMPUYMHAETLCA NOraHNM AOrNAAOM 3a npunagamMu.

Hiyoro He miHAWTe B enekTponpunagi Ta
BMKOPUCTOBYWTE MOro 3a MNPU3HAYEHHAM
signoBinHo po  pospiny  ,[pusHaveHHA
npunaay*“. KoxxHa 3miHa — Le BUKOPUCTaHHA He 3a
NPU3HA4YEeHHAM, L0 MOXE NPU3BECTU A0 CEPUO3HUX
TpaBm.

BukopucToByiiTe nuiie npunaanA, pekomeHaoBaHe
BUroTtoBnoBadem. BukopuctaHHA npunapaA,
po3pobneHoro  AnA  iHWWX npunagis, MoXxe
CMPWYMHATM HeLacHi BUNaaKu.

Cepsic

BinpaBanTe cBiW npunap Ha pPEMOHT nuwe
kBanicgikoBaHum caxiBuam. PeMOHT Ta TexHiyHe
obcnyroByBaHHA HekBanihikoBaHUM nepcoHanom
MO>X€ CMPUYMHATW HeLLacHi BUNaaKu.

AnA peMOHTY Ta TexHi4HOro ob6cnyroByBaHHA
BMKOPUCTOBYWTE NUiLe opuriHanbHe npunaanA.
BukoHyiite BkasiBku po3piny ,TexHiuHe
ob6cnyrosyBaHHA Uiel iHCTPyKUii. BukopucTtaHHa
npunannqa, Wo He nepepabyeHe panAa Baworo
npunagy, Ta HEBWKOHaHHA BKas3iBOK po3finy
» T€XHi4YHe 06CcnyroByBaHHA® MOXe NPU3BOAUTU A0
yAapy eneKkTpuiHUM cTpymom abo A0 TpasM.

2 CNEUN®IYHI BKA3IBKU 3 TEXHIKU BE3IMNEKU
Oy NAHENBbHUX NMUIOK

3abesneyte B cebe poboyomy Micui JOCTaTHE
OCBITNIEHHA NpUMiLLEeHHA abo 6e3nocepeHbOl 30HU
poboTu.

Akwo nig yac poboTn 6yae NOWKOAXEHO abo
nopi3aHo eneKTPOLIHYp, He TopKawuTecA WOro i
HeravHoO BWTArHITb wWTencenb i3 poseTku. Hi B
AKOMY pasi He KOpUCTynTecA npwunagoMm i3
MOLIKOXKEHUM LLUIHYPOM.

BpsaraiiTe 3axucHi OKynApu i HaBYLUHUKW.

Mvn, wo yTBOPIOETLCA Mif Yac poboTu, Moxe 6yTn
WKiaNMBMM ANA 340POB'A, 3aimaTuca 4u Bubyxatu.
MoTpibHi NpuaaTHi 3ax1cHi 3acobu.

Hanpuknaa: [eAki BuAM nuny BBaXaloTbCA
KaHUeporeHHuMmn.  BukopuctoBynTe npuaatHuia
NpUCTPI ANA BIACMOKTYBaHHA NNy Ta BAAranTe
NNNO3axmMcHy Macky.

Mpunaawn, WO BUKOPUCTOBYIOTbCA HA30BHI, Tpeba
060B'A3KOBO NiAKNIOYATN HYepes 3axMCHUIA aBToMaT
(FI-) 3 mMakcumanbHUM CTPYMOM CrpautoBaHHA
30 MA. BukopucToByWTe  TiNbku  cheuianbHO
npu3HayYeHUn AnAa pobiT Ha30BHI MOAOBXYHYMIA
Kabenb.

3aBxAau BiABOAbTE €NEeKTPOLUHYP Ha3aa.

Mepen BUKOPUCTAHHAM MOHTYNTE enekTponpunag
Ha piBHY Ta cTabinbHy MOBEPXHIO.

Hikonn He cTaBawTe Ha enekTponpunag. AKWwo
enekTponpunag nepeBepHeTbCA abo Bu
HecrnoAiBaHHO TOPKHETeCA MUIIANBHOTO [AMCKa,
MO>X/UBI CEPNO3HI TpaBMMU.

Posnuniovite nuwe martepianm, Ha AKi
po3paxoBaHWn enekTponpwnag BiAMOBIAHO OO
JaHnX BUroToBMOBaya.

MepekoHanTeca, WO nig Yyac poboTn MaaTHUKOBA
KpULLKa Npautoe HaneXxHWm YnHoM. BoHa noBuHHa
BiNbHO NepecyBaTUCA Ta CaMOCTIHO 3aKpuBaTuUCH;
il He MOXHa 3aKNNHIOBATU Y BiAKPUTOMY CTaHi.

MouunHaiiTe npauroBaTtn 3 enekTponpunagom nuwie

nicnA Toro, AK Ha pobouii MOBEPXHi — Kpim
06pobntoBaHoi netani - He byae
HanarogysasibHUX  IHCTPYMEHTIB, Tupcu  T.i.

HeBenuyki Kycku nepeBuHMW, AKLLO BOHW nonaayTb
B NWNANbHUA OUCK, WO 06epTaeTbCA, MOXYTb
LWBWAKO BiACKOYMTM i BAApUTKM Bac.
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3aBxan pobpe pikcynte 06pobnoBaHy AeTanb.
Mpw 06pobui AoBrux Aetanew nig ix BifbHUA KiHeUb
Tpeba wo-Hebyab niacknactu abo nignepTu Moro.
He obpobniovite petani, wo Aayxe wmani ana
3akpinneHHA.

Hi B Akomy pasi He possonAeTbcA, Wob nig 4ac
poboTn iHwa ocoba Tpumana abo nignupana
obpobnioBaHy [AeTanb. 3aBXAW BUKOPUCTOBYWTE
npuaaTHUA NOAOBXYBay cTona abo KpinneHHA AnA
obpobntoBaHoi geTani.

He o6pobnanTe maTepianu, Wo MicTATb acbecT.

AKLWO IHCTPYMEHT MOXE HaTKHYTWUCA Ha 3axoBaHy
npoeoaKy abo 3ayenuTu BNacHWA eneKTPOLLHYP,
TpUManTe enekTponpunag nvwe 3a 3ai301boBaHi
py4ku. KOHTaKT 3 NpoBOAKOMO, WO € Mif Hanpyrow,
MOXe 3apAamxaTtu MeTanesi YacTuHK npunagy Tta
nNpu3BOAUTY A0 yAapy eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

Mepen Tum, AK BECTM NUAAMBHUA OUCKOM MO
06pobntoBaHii  NOBEPXHi, BiH MOBUHEH [AOCArTY
CBOIO MOBHY LUBWAKICTb O6EpPTaHHA.

He nigctaBnAnTe pykn Ta nanbui nNig NUNANbHWA
LMCK, Lo 06epTaeTbCA.

He nasbTe pykolo KOMO NWAANBHOrO Avcka 3a
YAOPHY LWKHY, W06 nputpumaTtn ob6pobnioBaHy
AeTanb, 3abpatu TMpcy abo 3 iHWKuX NpuynH. Agxe
Bawa pyka 6yna 6 gy>ke 6nn3bKo A0 MUAAMLHOMO
Ancka, wo obepTaeTbeA.

He posnunioiiTe pekinbka pgeTtanen OAHOYACHO.
HeTani, wo nexaTb oAHa Ha ofHin abo nopAgd, He
MOXHa MpaBWUIIbHO 3aTUCHYTW, BOHU MOXYTb
6nokyBaTu  NWMANBHAA  AMCK abo  MOXYTb
nepecyHyTuca nig vyac poboTu.

[Mo ninii po3nunoBaHHA 3BEpXY i 3HN3Y HE NOBUHHO
6yTu HiAKUX nepewkod. He posnunionte aepeBuHy,
B AKIl € rBI3AKWN, NBUHTU T.i.

AKLWO NNANBHUIA AUCK 3aCTPAB, HEravHO BUMKHITb
eneKTponpunag Ta BUTATHITb WTENCeNb 3 PO3ETKU.
Jlvwe nicnA uboro BUTAryWTe 06pO6GNIOBaHY
fAeTanb, Wo 3acTpana.

He 3abuBante nuNANbHUA ONCK 3 CUMOKD B
obpobnioBaHy getanb, Mg 4ac poboTn He
HaTUCKYWTE 3aHaATO CWIbHO Ha enekTponpunag.
Ocobnuso npu 06pobui KyTiB, kpaiB T.i. 3anobirante
3aKJIMHIOBAHHIO NUNAMBHOTO ANCKA.

Ocobnuneo npu 06pobntoBaHHI BENUKMX AeTanen,
3anobiraTe nepeHaBaHTaxyBaHHO MoTopa. [lig
Yac PO3MNUIMIOBAHHA NWLLE 31erka HaTUCKyMTe Ha
PYKOATKY.

AKLWO NuNAnbHUIA auck obnagHaHuin ranbMom: Mpu
BUMMWKaHHi enekTponpunagy BHacnigok
rafbMyBaHHA MUNAMBHOTO  AWCKA  KPOHLWTEMNH
pob0oyoro iHCTPYMEHTa OnycKaeTbeA. 3BaxanTe Ha
peakuinH1Min MOMEHT, AKLO Bu BuMnkaeTe npunag y
BEPXHbOMY MOMOXEHHI.

ObepexHo! [licnA BUMMWMKaHHA enekTponpunagy
NUNANBHUA OUCK LLEe MaE iHepUiHWNIA BUOIr.

Saxuwante nunAnbHUA - OMCK  Bi4  yAapiB i
nowToBXxiB. He HaTUCKynTe Ha MUNANbHUA OWUCK
360KYy.

6e3pnoraHHi
abo Tyni

BukopuctoByrite nuwe roctpi i
nuNAnbHI - Auckn. TlorHyTi, TPIiCHYTI
NUNANBbHI AUCKKU Tpeba HeramHo MiHATW.

BepiTb NunAnbHWIA AWCK, NpuaaTHUA AnA o6pobku
BiANOBIAHOro Matepiany.

BukopucTtosyiiTe nuwe NUNANbHI ANCKu,
peKkomMeHJoBaHi BUroTOBIOBaYeEM
enekTponpunaay.

lMpn MOHTaXxi Ta BUKOPUCTaHHI NUAANBHOrO AucKa
3Ba)kanTe Ha BKa3iBKW BUrOTOB/OBaYa.

MpuBoabTe B Aito hikcaTop WNMHAENA, NULE KONn
NUMASNIBHUA UCK HE PYXaETbCA.

MunaneHMn  guck nig  4ac poboTu  ayxe
HarpiBaeTbCA; He TOpPKaWTeCcA A0 HbOFO, MOKU BiH HE
BUXOJIOHE.

Konu 6ypeTe MIiHATM NUAANBHUA AUCK/MUNANBHE
NosIoOTHO, BAAranTe 3axuCHi  pykaBuui, W06
3aXUCTUTN PYKMN Bif NOPaHEHHA roCTPAMW KpaAMM
Avcka/nonoTHa.

3BaxanTe Ha po3Mipu nunAanbHoro avcka. fdiametp
OTBOpY MOBWHEH nacyBatu [0 WnuHAenA 6e3
NpoMmixky. He BukopucToByiTe nepexigHuku abo
apanTepu.

3BaxkanTe Ha MakcuMarsnbHy AOMNYCTUMY LUBUAKICTb
NUAANBHOTO AMCKa.

He [o3BONAETLCA BMKOPUCTOBYBATWM  MUMASIBHI
ONCKU 3 BMCOKOSIEroBaHoi LWBUAKOPI3anbHOi cTani
(HSS-cTanb).

PerynAapHo npoayBalTe CTUCHYTMM MOBITPAM
KPiNAeHHA BYrofibHUX LWITOK ANA X OYUWEHHA BiA
Thpcwm.

Bosch Moxe rapaHTyBatn 6e3poraHHy po6oTy
npunagy nvwe npv BUKOPUCTaHHI nepenb6ayeHoro
opuriHanbHoro npunaanA.
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cumBon

BaxxnuBa BkasiBka: [leAki 3 HwX4ernogaHux CUMBOMIB MOXYTb 3HaAobutbcA Bam npu KOpUCTyBaHHI
npunagom. byab nacka, 3anam'ATanTe ui cMMBONM Ta iX 3Ha4eHHA. [paBunbHE PO3YMIHHA CUMMBONIB

ponomoxe Bam npaBunbHO Ta HebesneyHo KOpUCTyBaTuUCA npunagom.

Cumson HasBsa 3Ha4yeHHA
V [B] BonbT EnekTtpuyHa Hanpyra
A [A] Amnep Cwvna eneKTpuYHOro CTpymy
Ah [A-ron.] Awmnep-roavHa E€MHiCTb, HAKOMUYeHa eneKTpoeHepriA
Hz [u] lepy YacTtoTa
W [BT] BatTt MoTyXHicTb
Nm [H-m] HbloTOH-MeTp OpaunHuuA eHeprii, 06epTanbHUA MOMEHT
kg [Kr] Kinorpam Maca, Bara
mm [Mm] MinimeTp HosxuHa
min/s [xBun./cek.] XBunuHa/cekyHaa TpwvBanicTb 4acy
°C/°F 'papyc Uenbcia/rpapyc Temnepatypa
dapeHreiiTa
dB [OB] [Oeui6en Po3mip BiZAHOCHOI roNOCHOCTI
%} HiameTtp Hanp., aiameTp reuHTa, WnicpyBansHoro kpyra

T..

min“'/ng [xaun./ny]

YacTtoTa o6epTiB

YacTtoTa 06epTiB X0N0OCTOro xoay

.../min [.../xBnn.]

O6epTiB abo pyxiB y XBUNNHY

KinbkicTb 06epTiB, yaapis T.i. 3a XBUNUHY

0 [MoNo>XeHHA: BUMKH. LLIsnakocTi abo obepTanbHOro MOMEHTY Hema
SW Po3mip nig kntoy (B Mm) BiacTaHb Mk napanensHUMM NOBEPXHAMM Ha
CNONy4YHNX efiemMeHTax, 3a AKi MoXKHa B3ATUCA
iHCTPYMEHTOM (Hanp., wecTurpaHHa ranka abo
ronoBKa LWeCTUrpaHHOro rBmMHTa), AKi MOXHa
OXOMUTK IHCTPYMEHTOM (Harp., rankoBuM
Kfo4om) abo B AKi MOXKE 3aBECTU IHCTPYMEHT
(Hanp., rBUHT 3 BHYTPILIHIM LUECTUrPAHHVNKOM).
[eYe) O6epTaHHA BniBo/BNpaBso Hanpamok obepTaHHA
O/m 3 BHYTpILLHIM Bupg 3atuckayva anA poboyoro iHCTpymeHTa
LIECTUIPaHHNKOM/i3 30BHiLLHIM
KBaapaTom
- Crpinka BrKkoHaHHA Aji 3a HANPAMKOM CTpInKu
~ 3MiHHWI CTpyM Bua ctpymy Ta Hanpyru
= MocTinHui cTpym Bupa ctpymy Ta Hanpyru
~ 3MiHHMI abo nocTinHWiA cTpym | Bua cTpymy Ta Hanpyrm
= Knac saxucTy Il Mpunaaw, wo matTb Knac 3axucTy |l, noBHicTio
3ai30/1bOBaHi.
@) Knac 3axucTy | Mpunaam 3axucHoro knacy | notTpebyTb

Bign. oo OIH [DIN]: 3axucHe
3a3eMIeHHA (3ax1CHWI NPoBifa)

3a3eMJieHHA.

MonepepyxyBaHHA

YKasye, AK NpaBuibHO KOPUCTYBaTUCA
npunagom abo nonepeaxye npo Hebesnekw.
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CumBon

HasBsa

3Ha4yeHHA

°
1

Mpunuc

[ae BKasiBKY LWOA0 NPABUJILHOMO NMOBOAXKEHHSA
3 NpUnagomM, Hamp., NPOYUTaTK IHCTPYKLUiHO.

CumBonu, cneuundivyHi anAa npunapy

Cumson 3HayeHHA
Mpununc Hebeane4yHa 3oHa! 3a MOXIIMBICTIO HE
| 'l niagcTasnANTe B Hei pyku Ta nanbLi.
Mpununc BpArante saxvcHi okynapwm.
Mpunuc BpArante HaByLWHUKMN.
Mpununc BpArante nmnosaxucHy macky.

CumMBoON BKasiBKK

3BaxanTe Ha pO3MIpM MUMANLHOTO AMUCKa.
[iameTp oOTBOpy nMOBWMHEH nacyBaTu Ao
wnuHaena 6e3 npoMixky. He BukopucToByiTe
nepexigHvkn abo agantepu.

CumMBoON BKasiBKW

Konu po3nunioete 3 NiacyBaHHAM,
[OTPUMYNTECA 3a3HAa4YeHOI NOCNIAOBHOCTI Ain.

CvmMBoON BKasiBKK

Mig yac TpaHcnopTyBaHHA enexkTponpunaay
TpumanTeca 3a Ui no3HayeHi micuA.

CumMBoON BKasiBKK

TpaHcnopTHa pykoATka
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CumBon

3Ha4yeHHA

CumBON BKasiBKM

Hebe3neka 3aTucHeHHA nanbuis! Mig Yac
nepeHeceHHA npunagy TpuManTe nasnbli Ha
PYKOATLI ANA NePeHECeHHA.

CumMBoOnN BKasiBKMW

Hakasye nocnigoBHicTb Aiil ANA nepecTaHoBKM
PYKOATKMN.

CumMBON BKasiBKK

3a3Havae NonoXxeHHnA ikcaTopHOro Baxena
npm dikcauii KpoHLWTeHa 3 pob6oyMMm
IHCTPYMEHTOM i Npy HACTPOLOBaHHI
BEPTMKAamNbHOro KyTa pi3aHHA.

JliBuiA cTOBNYMK:
KyT pidaHHA 45°-0
HaxuIeHHA NUAANBHOTO AMcKa NiBopyY

MpaBui cTOBNYKK:
— KyT pi3aHHA 0-45°
HaxunNeHHA NUNANBHOrO AMCKa NpaBopyY

— KyT pi3aHHA 45°+
BeCb [iana3oH MOBOPOTY KpOHWTenHa 3
po60o4UNM IHCTPYMEHTOM

CumBON BKasiBKK

3a3Hayae Nono>keHHA hikcaTopHOro BaXkena
npu dikcauii KpoHLWwTeHa 3 pob6oumm
iHCTPYMEHTOM i NPV HacCTPOIOBaHHi
BEPTUKANbHOrO KyTa pi3aHHsA.
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CumBon 3Ha4yeHHA

CumBOn BKasiBKM

e
-

Mpunapa, npucTocyBaHHA A0 HLOTO Ta ynakoBKa
nianAraloTb NOBTOPHIN nepepobui.

OnAa COpTYyBaHHA maTepianis nepeg
nepepobKOoIo KOXHa nnactmacoBa Aetanb Mae
BiANOBiAHE NO3HAYEHHA.

Mo3Ha4yeHHA eneKTPUYHNX | eNEeKTPOHHUX
npunagis BiANoBiAHO A0 CcT. 11(2) AnpeKkTusK
2002/96/EC (WEEE)

Buau Ha npunap

cnpasa

cnepeay

3 OMUC ®YHKLIN

Konun 6ypeTte unTaTu iHCTPyKLUilo 3

ekcnnyarauii, 3BaXxanTte Ha
BiAMNOBIAHI MASOHKM i3 306pa>keHHAM
enekTponpunaay Ha nepuuix
CTOpPiHKax.

[i]

MpusHayeHHA npunany

EnexkTponpunaa npusHaveHui AnA cTauioHapHOro
BMKOPWUCTaHHA - AnA NO340BXHLOro i NonepeyHoro
PiBHOrO PO3NWMIOBAHHA [AEPEBUHU | MOAIOHUX
maTepianis.

[Mpn UbLOMY MOXXIMBI FOPUSOHTAmNbHI KYTU pi3aHHA
Big 52° (niBopy4) Ao 60° (npaBopyy) i BEpTUKASIbHI
KyTW pi3aHHA BiA 47° (nisopyy) Ao 46° (npaBopyu).

IHcdbopmauia wopo wymy i Bibpauin
PesynbTat BUMiptoBaHb BCTAaHOB/IEHO BiAMOBiAHO
eBponercbkmx Hopm EN 61 029.

OuiHeHMn AK A piBeHb 3BYKOBUX MEpeLKon
IHCTPYMEHTY, K NpaBuno, CKnaaae:

piBeHb 3ByKOBOro Tucky 94,7 OB (A);

piBeHb MoTy>HocCTi 3ByKy 107,7 OB (A).

Moxmbka sumiptoBaHHA K = 3 ab.

BaAaranTe HaBywWHUKH!

Bi6pauis, AK NpaBumno, CTaHOBUTbL MeHLe 2,5 m/c2,
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XapakTepucTUKu npunany

MaHenbHa nunka GCM 10 SD
PROFESSIONAL

Homep ana 3a- ...503]| ... 537 ... 541
MOBJIEHHSA ... 508
0601 B22 ... ... 532

.. 542
HomiHanbHa no- [BT]| 1800 1800| 1450
TYXHIiCTb
Hanpyra [B] 230 240 110
YacTtoTa [Tu] 50 50 50
KinbkicTb [xsun. ]| 5000 5000| 4500
06epTiB Ha Xo-
NI0CTOMY XOpAi
WnuHpoens [MM] 30 25,4 30
poboyoro
iHCTpyMeHTa
Bara [Kr] 27 27 27
(Bignos. oo
EPTA-Procedure
01/2003)
& NUNANbLHOro [MM] 254 254 254
amcka
Knac 3axucty o/ =/ m/n

MakcumanbHi po3mipn 06pobntoBaHux aetanemn
OvB. y po3gini BkasiBku Wwono poboTu.

Mign 4Yac BMWKAHHA BWHWKAKOTb KOPOTKOYACHI
3HWKEHHA Hanpyrn. 3a HecnyLwHNX yMOB B MepeXi
Lie MO>e HECTPUATINBO BM/IMBATM Ha iHLWi npunaau.
AKLLO NOBHWI eNeKTPUYHUIA OMip CTAHOBUTL MEHLLE
0,15 Om, nepeLwKoA MOXHa He O4iKyBaTHu.

EnemeHTu npunany

Hymepauia enemeHTiB npunagy nocunaeTbCA Ha
306paxkeHHA  enekTponpunagy Ha - nepumx
CTOpIHKaxX iHCTPYKUIi 3 ekcnnyaTtauii.

1 Muno3s6ipHuin Mie4vok

Pyyka onA nepeHeceHHA (nepenHA)
3aTnckay pyKoATKu

Pyyka pna perynioBaHHA HaXuny pyKoATKn
PykoAaTka

KHonka aebnokyeBaHHA (hikcaTOPHOro BaXkens
41

MunanbHUA onck
8 MaATHMKOBa 3ax1CHa KpuLLKa

o g~ WOWONDN

~

9 KoB3HWI ponnk

10 BcTaBHU WMTOK
11 dikcatopHa ay>xka

12 CrtonopHa ronosKa AnA BiNlbHOTO
HaCTPOIOBAaHHA KyTa pi3aHHA
(ropu3oHTanbHoro)

13 Baxinb AnA nonepeaHbLOro HaCTPOKOBaHHA
KyTa pi3aHHA (FOPU3OHTaNbLHOro)

14 3aTuckHa pykoATKa AnA BinbHOro
BCTAHOBJIEHHA KyTa pi3aHHA (BEPTMKaIbHOIO)

15 Haciykn ana cTaHaapTHUX KyTiB pi3aHHA

16 Crin

17 MoHTa>XcHi oTBOpHU

18 YnopHa wuHa

19 lNopos>kyBay yMopHOI LWNHK

20 3aTWCKHWUIA TBMHT NOAOBXYBaYa YMOpHOi LWHK

21 llBnakosaTuckHa cTpybumHa

22 |HavkaTop (BEpTUKanbHOro) KyTa pi3aHHA Bif
o

23 HanpsamHa cynopTa

24 KabenbHa gyxka

25 Bumukad

26 TpaHCcrnopTHUI 3anobiXXKHUK

27 IOcTupyBanbHWi rBUHT 0bMexyBaYa rnmbuHu
28 PykoATKa AnA nepeHeceHHA (3aaHA)

29 YCcTaHOBOYHUI MBUHT HaNpAMHOI cyrnopTa

30 Llkana KyTa pi3aHHA (BepTuKanbHoro)

31 |lHaukaTop (BEpTUKAanbHOro) KyTa pisaHHaA Bif
45°-0

32 KHomnka BCTaHOBMEHHA KyTa pi3aHHA Ha 33,9°
(BEpTUKaNbLHOro)

33 CneuianbHui iHCTPYMEHT
34 3atuckHuiA rBUMHT ynopa 35
35 lMo3aoBXHin ynop

36 lNopgosxyBay cTona

37 3atuckHa pyKoATKa NofoBXXyBaya NuAnbHOro
cTona

38 Lllkana anA HaCTPOKBAHHA KyTa CKOCy
(ropu3oHTanbHoro)

39 Pyyka anA HacTpoloBaHHA dianas3oHy
(BEPTUMKANBHOrO) KyTa pi3aHHA

40 dikcaTop wnuHaensa

41 dikcaTopHWI Baxinb

42 MarasuH pobo4unx iHCTPYMEHTIB

43 KpinunbHi rBUHTM MarasuHa AnA iHCTPYMEHTIB
44 KpinunbHa raika marasviHa AanAa iHCTPyMeHTIB
45 TavikoBun koY (po3mip 10, po3mip 17)

46 LUecTurpaHHui kntoy (po3mip 3)

47 LWecTurpanHun Kntoy (po3mip 1,5)
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48 'BMHT 3 xpecTonogibHum wniuom (ana
KPIiNIeHHA MaAaTHUKOBOI KPULLIKM)

49 [BMHT 3 XpecTonoAibHum wniuom (ana
KPiNieHHA MaATHUKOBOI KPULLIKW)

50 'BMHT C WeCTUrpaHHoO rofIoBKOK AnA
KpIiNneHHA NUNANbHOro aucka

51 MigknapHa wanba

52 3aTtuckHuii hnaHeub

53 LUnuHAaenb pobo4oro iHCTpYMeHTa

54 KyTtoBuin agantep Ao Nuio36ipHoro Miweyka
55 Bukungay tmpcu

56 3aTUCKHWI BaXinb ANfA WBNAKO3aTUCKHOI
CTPY6LMHM

57 CTpwKeHb 3 Hapi3KOK AnA WBNAKO3aTUCKHOI
CTPYOLUUHN

58 OTBOpM ANA WBUAKO3ATUCKHOI CTPYOLMHM

59 KHomMka WBUAKOro HacTpoOBaHHA
IOCTUPYBaNbHOIO rBUHTa 06MeXKyBayda rmmbuHu

60 O6mexkyBad rmmbmHu
61 'BuHT ynopa 35

62 BMHTW 0O 3aXUCTY Bif CKOMIOBAHHA CTPY>XKM

63 — 66
YCTaHOBOYHI rBUHTW AnA 6a30BOro NOOXeHHA
0° (BepTUKanbHWN KyT pi3aHHA)

67 YCTaHOBOYHI rBUHTU AnA 6230BOro NOsIOXKEeHHsA
45° (BepTUKanbHWUIA KyT pi3aHHA)

68 YCcTaHOBOYHWUI BUHT A41A 6a30BOr0 NOIOXEHHA
45° (NnpaBuii BEPTUKANbHUN KYT pi3aHHA)

69 YCTaHOBOYHWUM IBUHT CUNUN 3aTUCHEHHA BaXkensa
14

70 YCTaHOBOYHI FBMHTM CUMM 3aTUCHEHHA
3aTuckada 3

71 lHaukKaTop KyTa (rOpU3oHTaNbHOro)

72 lOcTpyBanbHW rBUHT MOAOBXYyBa4a yNopHOI
LWMHN

73 BMHTY 3 LLECTUIPAHHOLO FONTOBKOIO (PO3Mip 14)
00 YNOPHOI LWWHU

3o06paxeHe 4uM onucaHe npunaanA 4acTKOBO He
HaneXuTb A0 KOMMNJIEKTY NocTayaHHA.

4 MOHTAX
YHukante HeHaBMMCHOro 3anycky [lepeBipTe enekTponpunaa Ha npeamer
& enekTponpunaay. Mig 4ac MOHTaXXKHUX T4  MOXKJIMBUX MOLIKOAKEHb.
iHwuMx pobit 3 enekTtponpunagom [lepepn NPOAOBXEHHAM ekcnnyaradwii
wrencenb He MOBUHEH 3HAXOAUTUCA B efleKTponpunagy peTenbHO MepesipTe  3axucHI
po3setui. npuUCTPOi Ta 3nerka nowKOoAXKeHi AgeTtani Ha

O6cAar noctaBku

Mepen nouyaTkoM poboTM 3 enekTponpunagom

nepesipTe  HaABHICTb  BCIX  HMXXYEBKasaHWUX

netaneu:

— [MaHenbHa nNWNKa 3 MOHTOBAHUM MUAANBHUM
ONCKOM

— TMnnos6ipHui miweyok 1

— KyTtoBuit agantep 54 no nuno3bipHoro miweyka

— CTonopHa ronoeka 12

— MarasuH pAanAa iHCTpyMeHTiB 42 3 raikoBum
Knovem 45 i gBOMa LWECTUIrPaHHNMKU KNoYamu
46, 47

— CneuianbHuin  iHCTPpyMeHT 33 3 Kmoyem 3
BHYTPIWHIM WeCcTUrpaHHMKoM (po3mip 14) i 6itom
(30BHIWHIA  WeCcTUrpaHHUK  po3mipy 4 i
XpecTonoAibHWn Lwni)

— LUBuakosartuckHa cTpybumHa 21

npegmeTt 6e3goraHHoOi poboTuU i BiAMOBIAHOCTI X
npuaHadenHo.  [lepesipTe, 4n  6e3poraHHO
npauloloTb pyxomi Aetani Ta 4u He 3acTpAlTb
BOHM,a TaKOX YM Hema MowkoAXeHb. Bci getani
MOBUWHHI 6y TW NPaBWIbLHO MOHTOBAHI Ta BiAMNOBIAATU
BCiM ymoBam, WO HeobxigHi anA 6e3noraHHol
poboTw.

MowkoaxeHi 3axucHi npucTpoi i petani Tpeba
HanexHUM YWHOM BiAPEMOHTYBaTK abo NOMIHATK Y
3apeecTpoBaHii creuianisoBaHii MancTepHi.

Mepwa ekcnnyartauia
ObepexxHo BUAMITb BCi AeTani 3 ynakoBKW.

3HiMITb 3 enekTponpunagy i 3 npunagga BCHO
yMaKoBKY.
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CrauioHapHui a60 rHY4YKUIM MOHTaX

o6 3abesneuntn 6e3neyHi ymoBu anA
opyayBaHHA, nepep  ekcniyarauieto
enekTponpunap Tpeb6a MOHTyBaTU Ha
piBHi/ Ta cTabinbHiW noBepxHi (Hanp., Ha
BepcCTaKki).

Akwo Bu He MOHTyeTe
HeobXxigHUM YUHOM, BiH
nepeKnMHyTUCA ynepea.

CrauioHapHMIN MOHTaX

(ave. man. M)

3a ponomorolo nMpuaaTHUX BUHTIB  3akpiniTb
enekTponpunag Ha pobouyii noeepxHi. [AnA uboro
nepenbaveHri otsopu 17.

npunag,
mMoXe

FHY4YKUIA MOHTaX

(ave. man. [3)

3a ponomorok 3BMYanHOI CTPyBUMHUM 3aKpiniTb
eneKTponpunag Hb>kkamu 4o pob604oi NoBEPXHi.

MoHTa)X CTONOPHOI royI0OBKKU
(ave. man. B))

BkpyTiTb cTONOpHY ronosky 12 y BiAnoBiaAHWI OTBIp
Hap Baxenem 13.

He py>xe 3aTArynte CTONOPHY rONIOBKY.

5 EKCIJIYATALIA

TpaHcnopTHUM 3aN06iXXKHUK

(ame. man. [q)

MNepen 6yab-Aakumu poboTtamm Ha npunagi
BUTAryWATE LWUTENCEsIb i3 PO3ETKM.

TpaHcnopTHUA 3anobidxXHUK 26
opyayBaHHA npunagom nig,
TpaHCNopTyBaHHA A0 MicuAa poboTu.

nonerwye
yac noro

®dikcauia npunaay (AnA TpaHCNOPTYBaHHA)
3aTArHiTe rBUHT 29 HanpAMHOI cynopTa 23.

[MOBHICTIO BUTAMHITb TPAHCMOPTHWI 3an06iKHNK 26
Ta MNoBepHiTb Koro Ha 90°. B UbOMy MOMOXEHHI
TPaHCMOPTHUIA  3anobiDKHUK MOBUHEH 3alTun B
3a4ensieHHA.

HaTucHiTb Ha dhikcaTopHuWi Baxinb 41 (auB. Takox
van. ) Ta ogHodacHo onycTiTb KpoHWTENH 3a
py4Ky 5, W06 TpaHCNOPTHUIA 3an06iXKHUK 3aMLLOB Y
3a4ersieHHs B KiHLEeBOMY MOMOXEHHI.
Po3bnokyBaHHA npunapy (anAa po6otu)

3a ponomorolo pykoATKU 5 3nerka HaTWUCHITb

KPOHWTEWH poboYoro iHCTpyMeHTa YHU3, wWwob
3HATH HaBaHTa>eHHA 3 TpaHCNOpTHOro
3anobixxHMKa.

[MOBHICTIO BUTAMHITH TPAHCMOPTHMI 3an06iKHNK 26
Ta MNoBepHiTb 1oro Ha 90°. B UbOMY MOMOXEHHI
TPaHCMOPTHUIA  3anobiXKHUK MOBUHEH 3anTun B
3a4ensieHHA.
MoBinbHO nigHIMITb
iHCTpymeHTa yropy.

KPOHLUITEVH  pobo4oro

3amiHa po604oro iHCTpyMeHTa

MNepen 6yab-Akumu pobotamm Ha npunagi
BUTAryWTE LUTENCEsIb i3 PO3ETKM.

6e3poraHHi
abo Tyni

BukopuctoByrite nuwe roctpi i
nuNAnbHi - Auckn.  TTorHyTi, TPIiCHYTI
NUMANBHI AUCKN Tpeba HeramHo MiHATK.

BukopuctoByriTe nuvwe nuUNAfbHI  AUCKW,  LWO
BiAMNOBiAAIOTb XapaKTeEPUCTMKAM, 3a3HAYEHNM B LiiiA
iHCTpyKUii, nepesipeHi 3a EN 847-1 Tta wmaioTb
BiANOBiAHE MapKipyBaHHA.

BukopuctoBynte  nuwe NUNANBHI LNCKN,
[onycTMMa KinbKicTb 06epTiB AKMX LLOHaNMeHLIe
BiANOBIAAE KiNbKOCTi 06epTiB enekTponpunagy npu
po6OTi HAa XONOCTOMY XOfi.

MpvBoabTe B Aito hikcaTop WNWHAENA, ULIEe KONn
NUNANBHUA ANCK He PyXaeTbCA.

MunanbHun  guck  nig yac poboTu  ayxe
HarpiBa€eTbCA; He TOPKaWTECA A0 HbOTO, MOKU BiH HE
BMXOJSIOHE.

Konu 6ypeTe MIiHATM NUNANBHUA AUCK/MWNANbHE
NnosIoTHO, BAAranTe 3axuCHi  pykaBuui, W06
3aXUCTUTN PYKMN Bif NOPaHEHHA roCTPAMW KpaAMM
Avcka/nonoTHa.

[eMOHTa) NUNANbHOro AUcKa
MepeBeaiTb Npunag y pobo4ye NonoXeHHs.

[MOBHICTIO BUTArHITb TPAQHCMOPTHWI 3aN06KHNK 26
Ta MNoBepHiTb Koro Ha 90°. B UbOMY MOMOXEHHI
TPaHCNOPTHUIA  3anobiXKHUK MOBUHEH 3alTn B
3a4ensieHHn.

Tenep KpPOHWTENH 3 poboYMM iHCTPYMEHTOM
3ahikcoBaHU B pO60HOMY MOSOXKEHHI.

3a [onomoro AoAaHoi XpecTonoAibHoi BUKPYTKM
33 BignycTiTb rBuHT 48. He BUMKpyYyWTe IBUHT
MOBHICTIO. Ti€l0 CamoOl0 BUKPYTKOIO BUKPYTITb
TakoxX i reuHT 49 (ams. man. [fl).
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HatwucHiTb Ha dikcaTopHuin Baxinb 41 (ouB. Takox
van. ) Ta BigBeditTb MaATHMKOBY 3axucHy
KPULLKY 8 [0 KiHuA Hasag.

3a [onoMorold AOAAHOr0 KYa 3 BHYTPILWHIM
LwecTurpaHHnKom 33 (po3mip 14) BUKPYTITb FBUHT 3
LecTurpaHHoo  ronoskoro 50 i  ogHo4acHoO
HaTUCHITb Ha dikcaTop wnuHaenAa 40, wob BiH
3aWOoB y 3a4enneHHA. (ams. van. [BR)

TpumanTe cbikcatop wnuHaena 40 HaTUCHYTUM Ta
NOBOPOTOM 3a CTPINKOIO TFOAMHHUKA BUKPYTiTb
rBUHT 3 LIECTUrpaHHOW rofioBkoo 50 (niBa
Hapi3ska!). 3HiMiTb nigknagHy wanby 51 Ta
3aTUCKHUIA pnaHeub 52. 3HIMITb NUAANBHUA OUCK.

(ame. man. [§))

MoHTa)Xk MUNANbHOro AUCKa

BukopuctoByriTe nuwe posnipku i nigknagHi
wanbm, [03BONEHI onAa BigNOBiAHOrO
BUKOPWUCTaHHA BUrOTOBJIIOBAYEM.

Akwo nisHiwe enekTponpunag 6yne obnagHaHuin
nasepowm, MOHTYBaTH NMUNANBHWNA [NCK
[O3BONAETLCA NUIEe B aBTOPU30BaHIN MancTepHi
ab0o Ha 3aBOAi-BUroTOBMIOBAYI.

3a HeobXiAHICTIO MPOYUCTITh Nepes MOHTaXeM BCi
faeTani, wo 6yayTb MOHTYBaTMUCA.

HapgiHbTe HOBMIA NMUNANBHUA OUCK HA WNUHAOENb
poboyoro iHCTpymeHTa 53.

(ome. man. [38))

Mig 4ac MoOHTaxy 3Ba)kailTe Ha Te, WO
& HanpAMOK pi3aHHA 3y6iB (HanpAMOK
CTPINIKU Ha NUNASIBHOMY  MNOJNOTHI)
36iraeTbcA 3 HanNpPAMKOM CTPiNKM Ha
MaATHUKOBIN 3aXUCHIW KpuLuLi!

MocTtaBTe 3aTuckHu cnaHeub 52, nigknagHy
warnby 51 Ta rBUHT 3 LWECTUIrPAHHOI ronoBkoto 50.
HatucHite Ha dikcatop wnuHaenAa 40, wob BiH
3afilloB Yy 3a4enfieHHA, Ta 3aTArHiTb FBUHT 3
LIeCTUrpaHHoto  ronoskolo 50 npoTu  CTpinku
roAVHHMKA [0 MOMEHTY 3aTAryBaHHA npun6n. 20 Hm.

BignycTiTe thikcatop wnuHaena. MNunAanbHUA guck
Tenep NOBWHEH BiNbHO 06epTaTucA.

HatucHiTe Ha cpikcaTopHuin Baxinb 41 Ta 3HOBY
ONYCTiTb MaATHNUKOBY 3aXUCHY KPULLKY 8.

3HOBY 3aKpyTiTb IBUHT 49 Ta 3aTArHITb Oro. 3HOBY
3aTACHITb TYro rBuHT 48.

3a ponomoroto PYKOATKW 5 3nerka HaTUCHITb

KPOHWTEWH poboYOoro iHCTpyMeHTa YHU3, wWob
3HATU HaBaHTa>eHHA 3 TpaHCNopTHOro
3anobixxHMKa.

[MOBHICTIO BUTArHITH TPAQHCMOPTHWI 3an0biKHNK 26
Ta MNoBepHiTb 1oro Ha 90°. B UbOMYy MOMOXEHHI
TPaHCNOPTHUIA  3anobiDKHUK MOBUHEH 3alnTun B
3a4ensieHHn.

Tenep KPOHWTENH 3 PO6OYUM IHCTPYMEHTOM MOXE
BiNbHO NepecyBaTVCA ANA PO3NMUMTIOBAHHA.

BigcmokTyBaHHA nuny

Mun, wo yTBOpPIOETLCA NiA 4Yac po6oTu, Moxe
6yTH WKiANMBUM ANA 340pPOB'A, 3aMMaTUCA YU
BubyxaTu. MoTpibHi npnaaTHi 3axucHi 3acobu.
Hanpuknaa: [eAki Buau nuny BBaXaloTbCA
KaHueporeHHuMu. BukopucTtoByiTe npuaaTHUi
npucTpin ANA BiACMOKTYBaHHA nuny Ta
BAAranTe NMI03axmMCcHy Macky.

BnacHa cuctema BiACMOKTYBaHHA

(ams. man. =)

BcTpomiTh KyTOBMI apantep 54 Ha BUKngad tupcu
55.

HapiHbTe Ha KyTOBMNA
MiLLIEeYOK.

Min  4ac poboT nMNO36ipHUA  MilleyoK i
BiACMOKTYBasilbHUiA aganTep Hi B AKOMY pasi He
MOBWHHI  TOpKaTUCA fAeTanein npunagy, Lo
pyxatoTbCA.

CBo€YacHO CMOPOXHIOWTE NMNOo36ipHUIA MilLleyoK.

apantep nuno36ipHuia

3oBHilHe BupganeHHa nuny (6axxaHo)

[Ona BincMokTyBaHHA Bu moxeTte nig'egHatv no
BiACMOKTYBasIbHOrO ajanTtepa MUIIOCOCHUIA LUaHr
(D 32 mm).

Munococ  noBuHeH  6yTn
obpobnioBaHoro maTepiany.
[nAa BiACMOKTYBaHHA 0CO6MMBO LWKIANMBMX ANA
300pO0B'A, KaHUEepOoreHHMx abo cuxux BUAIB nuy
Tpeba BUKOPUCTOBYBATU CriewianbHUiA Nnococ.

npugaTHum  AnA

MoaoB)XeHHA YNOPHOI LWMHU

(ams. man. @)

Mepea 6yab-AkuMu poboTtamm Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCEsb i3 PO3ETKU.

Mpy BepTUKanbHUX KyTax pi3aHHA MOA0BXYyBay
YMOPHOI LWNHW Tpeba MOoCYyHYTU HA30BHI.

Konu 6ypnete nogoBXyBaTu YMNOpPHY
WWHY, nepesipTe, wo6 ue He
nepewkomxano (YyHKUiAM enekTponpunagy
(Hanp., He 3aBaXxano MaATHUKOBIW
3aXMUCHIN KpuuiLi).
Mocnabte rBMHT 20 | NOBHICTIO
noAoB>XyBaY YrNopHOi WnHu 19.

3HOBY 3aTArHITb MBUHT.

BUTATHITb
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MoaoB)XeHHA YNOPHOI LWMHU
(ome. man. [9)

Mepea 6yab-AkuMuM poboTamm Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCEsb i3 PO3ETKMU.

Ocobnueo npu NpodinboBaHMX MnaHKax BeUKUX
posmMipiB, AnA Kpawoi ix dikcauii noTpibHa 6inbLu
BMCOKa ynopHa wuHa. 3 uiei npuuvHn B
nofoeXyBsadi ynopHoi wuHun 19 nepepbaveHo
4YOTUPM JOBracTi OTBOPU ANA MOHTAaXY BiAMOBIAHUX
[epeB'AHNX penok.

&

TaKky AopaTKoBy onopy A03BOJNAETLCA
BMKOPUCTOBYBAaTH nvwe anAa
po3nunoBaHHA Nig Haxunom 0°. OyHKLiT
enekTnpunaay (i oco61MBo MaATHUKOBOI

3aXMCHOI KPWULIKK) He MNOBUHHI 6yTH
obmeXxeHi.
MpukpyTiTb OepeB'AHi peillkun (Makc. BucoTa
114,3MM) [0  MoAoBXyBa4ya  YMOPHOI  LUMHW.

[0ONOBKWU FBUHTIB MOBWHHI 3HAXOAMTUCA BpPiBEHb 3
NoBEpXHEK  AepeBMHM abo  MNOBUHHI  ByTu
3arnubneHi B MOBEPXHIO.

BneBHiTbCA, WO p[oAaTkoBUA ynop Hige He
TOPKaeTbCA A0  KpoHWTenhHa  poboyoro
iHCTpyMeHTa.

MopoB)XeHHA cTona
(ome. man. )

Mepea 6yab-AkuMu poboTamm Ha npunagi
BUTATYWTE LITENCesb i3 PO3ETKU.

Mpu MakcUmanbHUX rOPV30HTaNBHUX Ta
BEPTUKANbHUX  KyTax Haxuny cTin  Tpeba
NMOAOBXMNTU.

Mpw 06pobui AoBrux Aetanew nig ix BifbHUA KiHeUb
Tpeba wo-Hebyap nigcknacT abo nianepTu Moro.

MigHIMiTE 3aTUCKHY PYKOATKY 37.

BuTtArHiTe nopoexysad cTtona 36 Ha 6axaHy
LOBXWHY.

MpUTUCHITL  3aTUCKHY pPYKOATKY  37.
noAoB>XyBay cTona 3adpikcoBaHum.

Tenep

3akpinneHHA obpobnioBaHoi aetani
(ome. man. HH)

Mepea 6yab-AkuMu poboTamm Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCEsb i3 PO3ETKU.

[Ona 3abesnevyeHHA onTMMasnbHOI 6e3nekun nig Yac
poboTn obpobnioBaHy pgetanb Tpeba 3aBXau
3akpinnosaTu.

He obpobniovite petani,
3aKpinneHHA.

Wwo Aayxe mani AanA

Mig wac 3akpinnoBaHHA 06po6OBaHOI
petani He 6epiTbcA NanbUAMU CMNiAHU3Y
3aTUCKHOro BaXXenA LWBUAKO3aTUCKHOI
CTPYyOLUMHNU.

[obpe npuTUCHITL o06pobnioBaHy ApeTanb A0
yrnopHoi WwuHM 18 Ta noaosxXysa4a YMOPHOI LUNHK
19.

BcTpomiTh goAdaHy WBNAKO3aTUCKHY CTPYOLMHY 21
B OAVH 3 nepepbadveHnx AnA uboro oteopis 58. 3a
[OMOMOrol0 CTPUXKHA 3 Hapi3koto 57 npunacyinte
LWBUAKO3ATUCKHY CTPybuMHy [0 06poboBaHoi
petani. HaTucHiTe Ha 3aTuckHuiA Baxinb 56, WwWob6
3agpikcyBaTun 06pobnoBaHy aetanb.

HaCTpOIOBaHHFl ropnu3oHTasibHoOro
KyTa pi3aHHA

MNepen 6yab-Aakumu pobotamu Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCEsb i3 PO3ETKMU.

[nAa 3abes3nevyeHHA TOYHMX pPO3pisiB, nicnA
iHTEHCUBHOI ekcnyaTtauii enektponpunagy Tpeba
nepesiputu 1oro 6asoBi napameTpu Ta 3a
HeoOXiAHICTIO nigKkopekTyBaTu ix (AvB. po3Ain
sIlepeBipka i HacTpoiika 6a3o0BMx NapameTpis”).

CTaHAapTHUWA FOPU3OHTaNbHUNA KYT pi3aHHA
(ave. man. |f)
[nA WBMAKOrO i TOYHOTO HACTPOIOBAHHA YacTo

BUKOPUCTOBYBaHUX KyTiB pi3aHHA Ha cTOni
nepeabaveHi Haciukn 15:

3nisa 0° 15° | 22,5°|31,6°| 45°
cnpasa 15° | 22,5°|31,6°| 45° | 60°

MepeBeaiTb Npunag y pob6oye NOMOXKEHHS.

AKwo cTtonopHa ronoska 12 3aTArHyTa, BiANYCTiTb
ii.

MoTArHiTe Baxinb 13 Ta noBepHiTb cTin 16 Ha
6axxaHun KyT niBopyd abo npasBopyy. 3HOBY
BiANYyCTiTb Baxinb. Baxinb MOBMHEH BigYyTHO
3aiiTi B 3a4enIeHHA B HaCiuKy.

BinbHi ropusoHTanbHi KyTu pisaHHA
[opu3oHTanbHWIn KyT pisaHHA MO>XHa
BCTaHOBMOBATK B AianasoHi Big 52° (niBopy4) Ao
60° (npaBopyuy).

MepeBepaiTb Nnpunag y poboye NoONoXeHHs.

Akwo cTonopHa ronoska 12 3atArHyTa, BiANYyCTiTh
il

MoTArHiTe Baxinb 13 i 0AHOYACHO HATUCHITL Ha
dikcaTtopHy nAyxky 11, wob BoHa ysiwna B
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3a4enneHHA B nepepbadveHy ANA LUbOro KaHaBKy
(ave. man. Ed). Nicna uboro cTin MoxHa BinNbHO
pyxartu.

MosepHiTb cTin 16 niBopy4 abo npaBopyy Tak, Wob
iHOMkaTop KyTa 71 nokasyBaB HeoOXigHWWA KyT
Haxuny.

3HOBY 3aTArHITb CTONOPHY ronosky 12.

HacTtpotloBaHHA BepTUKaNbHOro KyTa
pi3aHHA

Mepea 6yab-AkuMu poboTamm Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCesb i3 PO3ETKHU.

[nAa 3abe3nevyeHHA TOYHWMX pO3pisiB, nicnA
iHTEeHCUBHOI ekcnyaTtauii enekTponpunagy Tpeba
nepesiputu 1oro 6a3oBi napameTpu Ta 3a
HeoOXiAHICTIO nigKkopekTyBaTu ix (AvB. po3Ain
sIlepeBipka i HacTpoiika 6a3o0BMx NapameTpis®).

BepTukanbHuii KyT pisaHHA MOXHa HacTpoloBaTu B
AianasoHi Big 47° (nisopy4) Ao 46° (npaBopy-).
CraHpapTHi Kyt 0° i 45° BCcTaHoBMOKTLCA 3a
[OMOMOrolo 3aBOACBbKMX KiHUEBMX YMopiB. IcHye
TaKOX MOX/MBICTb BCTAHOBMEHHA KyTa 33,9°.

JliBun piana3oH KyTa pisaHHA 45°-0
MepeBeaiTb Npunag y poboye NONOXeEHHA.

MocyHbTe niBU NofoBXyBady ynopHoi wuHn 19 ao
KiHLA Ha30BHi.

lMocnabTe 3aTUCKHY PYKOATKY 14.

3a [oMoMOroto pykoATKM 5 nepecTaBTe KPOHLITENH
poboyoro iHCTpyMeHTa Tak, Wwob iHankaTop kyTa 31
nokasyBsaB H6akxaHuii KyT pi3aHHs.

MpuTpumMariTe KPOHWTENH po6oYOro iIHCTPYMeHTa B
LUbOMY TOJIOXEHHI | 3HOBY 3aTArHiTb 3aTUCKHY
pyKoATKy 14.

Cuna 3aTucHeHHA Mae 6yTn focTaTHBLOIO ANA TOro,
W06 KPOHLWTENH pobo4oro iHCTpPyMEHTa HaAinHo
yTpUMyBaBCA B CBOEMY MOSIOXEHHI Npu By Ab-AKOMY
KyTi pi3aHHA.

MpaBui giana3oH KyTa pisaHHA  0-45°
(ave. man. )
MepeBeaiTb Npunag y poboye NoMOXKEHHS.

MocyHbTe NpaBuii NOAOBXYBaY YNOPHOI WnHK 19 oo
KiHLIA HAa30BHi.

MocnabTe 3aTUCKHY PYKOATKY 14.

3a [JOnoMOrow PpyKOATKUM 5 Tpoxu Haxwmitb
KPOHLITEWH pobo4oro iHCTpyMeHTa niBopyy 3
nono>xxeHHA 0° i KpyTiTb 39 A0 TUX Nip, MOKKN He by e
[OCArHyTUIA NOTPIGHMIA Aiana3oH KyTa pisaHHA.

3a AonomMorolo pyKoATKN 5 moBepTanTe KPOHLWTENH
poboYoro iHCTpyMeHTa nNpaBopyyd A0 TUX Mip, MOKK
iHOMKaTop KyTa 22 He noKaxe MOoTPibHNN KyT
pi3aHHA.

MpuTpumMariTe KPOHWTENH po6oYOro iIHCTPYMeHTa B
LUbOMY TOJIOXEHHI | 3HOBY 3aTUCHITb 3aTUCKHY
pyKoATKy 14.

Cuvna 3aTUCHEHHA Mae 6yTu JoCTaTHLOK AN1A TOoro,
Wo6 KpOHWTENH pPobOYOro iHCTpyMeHTa HaAiiHo
yTPVYMyBaBCA B CBOEMY MOSIOXKEHHI Npu By Ab-AKOMY
KyTi pi3aHHA.

CtaHaapTHUA KyT 0°

3 MeTOol nerkoro BCTAHOBMIEHHA CTaHAapPTHOro
KyTa 0°, NpyM nepecyBaHHi KPOHLWTEenHa pobo4oro
iHCTpyMeHTa cnpaBa B MonoXxeHHA 0° pyyka 39
3ackakye B gianasoHi  45°-0

YBecb fiana3oH KyTa pi3aHHA Bip oT 45° +
MepeBeaiTb Npunag y poboye NooXKEHHS.

lMepecyHbTe 06maBa NOAOBXYBadi yNOpHOi WnHu 19
[0 KiHUA Ha30BHi.

MocnabTe 3aTUCKHY PYKOATKy 14.

3a [JOonoMOrow PpyKOATKUM 5 Tpoxu HaxwmiTbh
KPOHLUTENH po60YO0ro iHCTPYMEHTa 3 nonoxkexHuna 0°
nisopyu i noseptanTe 39 o TUx nip, NoKn He Byae
[OCArHyTUIA HeobXiAHUIA Aiana3oH KyTa pi3aHHA.

3a [oMoMOroto pykoATKM 5 nepecTaBTe KPOHLITENH
poboyoro iHCTpymeHTa niBopyy abo npaBopyy, LWob
iHomkaTop kyTa 31 abo 22 nokasyBaB HeobXigHWI
KyT pi3aHHA.

MpuTpyMariTe KPOHWTENH po604Oro iHCTPyMeHTa B
LUbOMY TOSIOXEHHI | 3HOBY 3aTUCHITb 3aTUCKHY
pyKoATKy 14.

Cwvna 3aTUCHeHHA Mae 6yTu [OCTaTHLO ANA TOro,
W06 KpOHWTENH pPobBOYOro iHCTpyMeHTa HadiiHo
yTPUMyBaBCA B CBOEMY MOJIOXEHHI Npu By Ab-AKOMY
KyTi pi3aHHA.

CrtaHpapTHuM KyT 33,9°

[nAa cTtaHgapTHoro Kyta 33,9° NOBHICTIO BUTATHITb
KHOMKy 32 Ta noBepHiTh ii Ha 90°. MicnA uporo 3a
[IONOMOrol0  PYKOATKM 5 MNOBEPHiTb KPOHLUTENH,
o6 BiH BiAYYTHO YBIMLLOB Y 3a4eneHHA.
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PerynioBaHHA PYKOATKMU
(ome. man. )

Mepea 6yab-AkuMuM poboTamm Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCEsb i3 PO3ETKMU.

[inA 6inbLuoi 3py4HOCTI B po6OTi PYKOATKY 5 MOXHa
nepecTasnATA B HOTUPM Pi3Hi MONOXEHHA.

[na yboro BiANycTiTh 3aTNCKaY 3.

MoTArHiTL py4Ky 4 ynepep i noBepTante pyKoATKy
[0 TVX Nip, MOKM BOHA He 3aiifie B 3a4ensfieHHs y
3py4YHOMY AnA Bac nono>eHHi.

BignycTiTb py4Ky 4 i 3akpuinTe 3aTuckad 3.

MouyaTtok po6oTun

BmMukaHHA Ta BUMUKaHHA

o6 yBiMKHYTM enekTponpunag,
B/MMKaY 25 B HaNpAMKY PYKOATKM 5.

NOTArHITb

B uinAx 6e3nekn BUMuUKa4y He pikcyeTbeA, nig
yac pob6oTm Ha Hboro Tpeba noOCTiUHO
HaTUCKyBaTu.

[nA po3nunioBaHHA [0AATKOBO HATWCHITL Ha
KHoMKy ae6nokysanHa 6. (ame. man. )

B pesynbTarti chikcatopHui Baxinb 41 Bignyckae
MaATHUKOBY 3aXUCHY KpUWKY 8 i KPOHLITEeNH
po604Oro iIHCTPyMEHTa MOXHa OMyCTUTU LOHMN3Y.

LLlo6 BUMKHYTU npunag, BianycTiTb BUMUKay 25.

BkasiBku wopno pobortun

Mepea 6yab-AkuMuM poboTamu Ha npunagi
BUTATYWTE LITENCesb i3 PO3ETKMU.

3aranbHi BKasiBKM WOA0 PO3NUIOBaHHA

Mpu 6yab-AKux po3pisax crnoyatky Bam
& Tpeba nepeKoHaTUCA, WO MNUAANBHUIA
AUCK Hi NMpU AKX YyMOBax He MOXe
TOPKaTUCA YMOPHOI WKWHU, CTPYOLUUHM Ta
iHwux petanen npunapy. Mpubepitb
AOMOMIKHI KpinuNbHI NpuUcTOCYBaHHA,
Akwo Bu  moHTyBanu Taki, a6o
BiANOBiAHUM YMHOM NMpUCTOCYMTE iX.

He HaTucKyiiTe Ha npunaj Ao Moro 3ynuHKWU.

lyxxe Benuka nojaya  3HA4YHO  3MEHLUYE
NPOAYKTUBHICTb poBOTU eneKTponpunagy i CTpokK
cny>6u NUNANBLHOro Aucka.

BukopucToByiiTe nuwie rocTpi NUNANbHI AUCKK, LWO
npuaatHi anA 06pobku Baworo maTepiany.

OpyayBaHHA

He nigctaBnamte pyku Ta nanbui nNig nUNAnbHWA
ONCK, WO 06epTaeThbCA.

He ckpeluyinTe pykn nepe KpOHLWTEWHOM (npasLi:
ave. man. [§]; niswi: ans. man. )

MakcumanbHi po3mipu o6pobnioBaHoi aetani

KyT ckocy BucoTa x wupunHa
[mm]
ropu3oH- | BepTUKanbHUN
TanbHUA
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85x216
0° 45° 3niBa 50 x 305
0° 45° cnpaBa 32 x 305
45° 45° 3niBa 50 x 216
45° 45° cnpaBa 32x216
PosnunioBaHHA 6e3 NiATAryBaHHA
(ToputoBaHHA)
(ame. man. [)
OnAa onepauin 6e3 nigcyBaHHA  (HEeBeNuKi
3arotoBku) nocnabte TIBUHT 29, AKWO BiH
3aTArHyTUA. [OBEpPHITb KPOHWTENH poboyoro

IHCTpPYMeHTa [0 ynopy B HanpfAMKY YMOPHOI LWMHK
18 i 3HOBY 3aTArHITL rBUHT 29.

3atucHiTb 06pobnioBaHy getanb BiAnNoOBiAHO A0 i
po3mipis.

BcTaHoBITb HEOOXiAHUM KYT Haxuny.

YBIMKHITb enekTponpunag.

HatucHiTb Ha KHOMKy pAebnokysaHHA 6 i 3a
[OMOMOrol0  PyKOATKM 5 MoBinbHO — onycTiTb
KPOHLUTENH pob0o40ro iHCTpyMeHTa.

PosnunanTe obpobnioBaHy aetanb 3 PiBHOMIPHOO
nopaveto.

BUMKHITL enekTponpunan Ta 3advekanTe, MOKU
NMUNANBbHUA ANCK He 3YNMUHUTbCA.

MosinbHO NigHIMITb
iHCTpyMeHTa yropy.

KPOHLUITENH  pobo4oro

PosnunioBaHHA 3 NiATATyBaHHAM

[nAa posnunioBaHHA 3 HanpAMHOIO cynopTa 23
(wvpoki peTtani) BiANYCTiTb YCTAHOBOYHWA TBUHT
29, AKLLO BiH 3aTArHYTUN.

3atucHiTb 06pobnioBaHy aetanb BiAnNoOBiAHO A0 i
po3mipis.

BcTaHoBITb HEOOXiAHUM KYT Haxuny.

BigBeniTb KpoOHWTENH pobo4oro iHCTPyMeHTa BifA
ynopHoi  wuHM 18, Wwob nuNAnbHWA  AuCK
3HaxoAMBCA nepen 06pob6oBaHO AeTaio.
YBIMKHITb enekTponpunag.

HatucHiTb Ha KHOMKy pebnokysaHHA 6 i 3a

[IOMOMOrol0  PyKOATKM 5 MmoBinbHO — onycTiTb
KPOHLUTENH pob040ro iHCTPyMeHTa.
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3pob6iTb Npopi3 B KyTi 06pobnoBaHoi aetani. Tenep
NMPUTUCHITb KPOHLUTENH poboyoro iHCTpymeHTa B
HanpAMKY ynopHoi wuHn 18 Ta 3 piBHOMIpHOKO
nojayelo posnunanTe obpobniosaHy aeTansb.

BumkHITE enekTponpunag Ta 3adyekanTe, MOKu
NUNANBHUA OUCK HE 3YMUHUTBLCA.

MoBinbHO nigHiMIiT
iHCTpymeHTa yropy.

KPOHLUTENH  pobo4oro

HacTtpoloBaHHA o6me)xyBaya rnubuHu pisaHHA
(ome. man. 1)

ObmexyBa4y rnmbuHn 60 Tpeba nepeHacTpoiTh,
AKLWOo Bam noTpibHO NponunATK nas.

HatucHite Ha dikcaTtopHuin Baxine 41 i 3a
[OMOMOrol0 pyKOATKM 5 nepecTtaBTe KPOHLUTEWH
po60oYOoro iHCTPyMeHTa B HEOOXiAHE NOMOXEHHA.

HaTucHiTb Ha KHoMKy 59.

BigperyntoiiTe ocTUpyBanbHui rBUHT 27 Tak, Wob
Moro KiH4MK TopkaecA obmexxyBaya rnnébuxn 60.

BignycTiTe KHONKy 59.

MoBinbHO
iHCTpyMeHTa.

nigHIMITb  KPOHWTENH  pobo4voro

Po3nunioBaHHA 3arotoBOK 0AHaKOBOI [OBXWUHU

(ame. man. H)

BignycTiTe 3aTUCKHWI rBUHT 34 i noBepHiTb ynop 35
o revHTa 61. 3HOBY 3aTArHITb 3aTUCKHWI rBUHT 34.

Ynop MoOXHa MOHTyBatm 3 060X
NnoAoBXyBaya cTona.

6okiB

Ocob6nuBuin 06po6ntoBaHuii maTepian
o6 posnunioBatM BUrHYTUA abo  Kpyrnui
maTepian, Tpeba ocobnuBuM YMHOM 3addikcyBaTu
noro, wob BiH He coBaBcA. Ha niHii posnunioBaHHA
HEe MOBUHHO OyTU WiNMH MK 06pobnioBaHUM
mMaTepianom, yNopHOLO LLIMHOLO i CTOSNOM.

3a HeobXigHICTIO BUroTYNTE crieuianbHe KPiMneHHs.

BcTaBHi Wntkun

B pesynbTarTi TpuBanoi ekcnnyarauii
enekTponpunagy BCTaBHi WMTKM 10 MOXYTb
3HOLyBaTUCA.

BcTaBHi WMTKK, WO BTPaTUIM CBOK MPUAATHICTb,
Tpeba NOMIHATH.

MpuBeaiTb enekTponpunbop B poboYe NOMOXEHHA.

3a ponomoroto foAaHoi XxpecTonomibHoi BUKPYTKM
BUKPYTiTb rBuHTU 62. (ame. man. [ll)

BnoxiTe HOBWIA NiBWIA BCTABHUIA LUNTOK.

BcTaHoBiTL BepTuKanbHUA KyT pi3aHHA Ha 47°
(niBOpYY).

HaTwucHiTb Ha dhikcaTopHuin Baxinb 41 i NoBHicTIO
BiANYCTiTb KPOHWTENH poH604Oro iHCTpyMeHTa.

[MocyHbTe BCTaBHUIA WNTOK Tak, Wob BiacTaHb A0
NUAANBHOTO AMcKa cTaHoBuna 65M3bKo 2 MM.
MepeBipTe, WO6 NWAANBHUA AOUCK Hige No BCin
OOBXWHI  FOPU30OHTaNbHOrO Xody He TopkascA
BCTABHOTO LUMTKA.

BUHTaMu 62 3HOBY MPUKPYTiTb BCTABHWUMN LUMTOK.
3pob6iTb Te came AnA NpaBoro BCTABHOIO LMTKA.

0O6pobka npodinbHUX perok
(nniHTyCiB Ta CTENILOBUX PENOK)

MpodinbHi
cnocobamu:

penkn MoxHa 06pobnATM ABoMa

— BCTaHOBMBLUM iX A0 YMNOPHOI LUNHMK,
— MOKNaBLWK iX Ha CTiM.

Kpim Toro, B 3anexHocCTi Bif WMPUHU NpOodinbHOI
penKn pOo3NWIIOBaAHHA MOXHa 3A4iMCHIOBaTHM 3
niaTAryBaHHAM abo 6e3 Hboro.

Cnouatky  nepeBipTe  BCTAHOBMEHWA  KyT
pO3NUMOBaHHA Ha HEMOTPIGHOMY KYCKY AEPEBUHM.
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Mnintycn

B Tabnuui HMX4e MICTATLCA BKa3iBKU LWOA0 06pO06KM MAIHTYCIB.

HacTpotoBaHHA BepTUKanb- ropu3oH-
HO A0 TanbHO Ha
ynopHoi croni
WWUHU
BepTukanbHUil KYT pi3aHHA 0° 45°
MninTyc nisun 6ik npasui 6ik nisui 6ik npasui 6ik
BHYTpIlWHIA  |rOpM3OHTaNbHUI o o o o
Kpait KYT pi3aHHs 45° nisopyu 45° npaBopyu 0 0
Dggc?a?g:;mro HuxxHil kpaw Ha | HuxkHil kpan Ha | BepxHili kpait Ha | HUXcHin kpaii Ha
maTepiany croni cToni YMOPHIN LWWHI YMOPHIN WNHI
qofg_?ﬂge'*a ... niBOpyY BiA | ... MpaBopy4 BiA | ... NiBOpPyd BiA | ... NiBOpYY Bif,
SHAXOANTHCA .. po3pisy po3pisy po3pisy po3pisy
30BHiLWHIN ropu3oHTasIbHUN o - o o
Kpait KYT pi3aHHs 45° npaBopyu 45° nisopyu 0 0
Dggc?a?g:;mro HuxxHil kpaw Ha | HuxkHIl kpai Ha | HukHi kpan Ha | BepxHili kpai Ha
W maTepiany cToni cToni YMOPHilA LWKHI YMOPHIlA LWKHI
qO:C[?rc;?:;eHa ... NMpaBopy4 BiA | ... NiBOPYY Bif |... NpaBopyH BifA | ... IpaBopyH Bif
SHAXOANTHCA .. po3pisy po3pisy po3pisy po3pisy

CrenboBi peiku (3a ctaHgaptom CLUA)
Axwo Bu xo4yeTe 0b6pobnATU CTenbOBI Penku, MOKMAaBLUKM iX MIOCKO Ha CTin, Bam Tpeba BCTaHOBUTM
CTaHAapTwit KyT pisaHHa 31,6° (ropusoHTanbHo) i 33,9° (BepTukansHo). (ame. man. [I)
B Tabnuui Hu>x4e MiCTATbCA BKa3iBKM LOA0 06PO6KM CTENBOBUX PENOK.

HacTpotoBaHHA BepTUKasb- ropu3oH-
HO o TanbHO Ha
YMOPHOI croni
LWWHU
BepTukanbHuWi KyT pi3aHHA 0° 33,9°
CtenboBa peiika nisui 6ik npasui 6ik nisuii 6ik npasuii 6ik
BHYTPIWHIA | rOpU30OHTaNbHWIA o 0 R 0
Kpait KYT pi3aHHA 45° npaBopyu 45° nisopyu 31,6° npasopy4 | 31,6° nisopyy4
ggnc?g;il)-‘;:mro HwxxHin kKpaw Ha | HvkHiv kpan Ha | BepxHili kpai Ha | HWXHin kpan Ha
pooJ YMOPHI WWHI YMOPHI WWHI YMOPHI WWHI YMOPHIN WKHI
maTepiany
O6pobneHa . . . . . . .
qacTAHA ... MPaBoPY4 BiA | ... MiBOPYY BIA | ... NiBOPYY BIA | ... NIBOPYH BiA
SHAXOAUTLCA ... po3pisy po3pisy po3pisy po3pisy
30BHIWHIN rOpu30oHTanbHUN 0 o 0 o
Kpait KYT pi3aHHs 45° nisopyu 45° npaBopyu 31,6° niBopy4 | 31,6° npaBopy4
Egnc?éf'l%';:mro HwxxHiN kKpawi Ha | HYxkHIn Kpai Ha | HukHi kpan Ha | BepxHili kpain Ha
pooJ YMOPHI WWHI YMOPHI WWHI YMOPHI WWHI YMOPHIN WKHI
maTepiany
O6pobneHa . . . . .
qacTAHA ... MPaBoPY4 BiAL | ... NiBOPYY BiA | ... NPaBOPY Bifl | ... NPaBOPYY Bif
SHAXOAUTLCA ... po3pisy po3pisy po3pisy po3pisy
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MepeBipka i HacTpoiika 6a3oBUX NapameTpiB

Mepea 6yab-AkuMu poboTtamu Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCesb i3 PO3ETKHU.

[na 3abe3nevyeHHA TOYHWMX pO3pisiB, nicnA
iHTEeHCUBHOI ekcnyaTtauii enektTponpunagy Tpeba
nepesiputM 1oro 6asoBi napameTpu Ta 3a
HeOobXiAHICTIO NiAKOpPEeKTyBaTH iX.

KyT pi3aHHA 0° (BepTUKanbHUi1)
MepeBeaiTb enekTponpunag B NOMOXEHHA AK ANA
TpaHCNopTyBaHHA.

MoBepHiThb cTin 16 o 3apybku 15 Ha 0°. Baxinb 13
NMOBWHEH BiAYYTHO YBINTK B 3apy6Ky.

LLlo6 pobpaTncA A0 YCTAHOBOYHMX TBUHTIB, LLO
3HaxXo0AATHLCA Mif MarasvHOM ANA iIHCTPYMEHTIB 42,
marasuH Tpeba 3HATW. [InA UbOro BIAKPYTITb AK
KpinunbHi rBUHTK 43, Tak i raviky 44.

Nepesipka: (avs. man. Fil)

BcTaHoBiTh KyTOBUMI Kanibp Ha 90° Ta MONOXiTb
noro Ha cTin 16. MNneye KyToBOro Kanibpa NOBUHHO
Mo BCili AOBXMWHI 36iraTucA 3 NUNANbHUM AUCKOM.

HactpotosaHHs: (avs. man. FA)

BignycTiTe 3aTuckHy pykoAaTky 14. 3a gonomoroto
[opaHoro ravikosoro knoda 45 (po3mip  10)
BianycTiTb rBUHTY 64 i 65. 3a gonomoroto AoAaHoro
wecTurpaHHoro kswya 33 (po3mip 4) nocnabTe
YCTaHOBOYHUIA IBUHT 66.

3akpyuyiTe abo BigKpy4ynTe YCTAaHOBOYHbLIN FBUHT
63 (po3mip 10) oo Tux mip, NOKN pebpo KyTOBOro
kanibpa He 6yae Ha BCili OOBXWHI 3HaxoauTUCA
BpiBEHb 3 NUNANBHUM AUCKOM.

3HOBY 3aTWCHITb 3aTUCKHY PYKoATKy 14. [licna
LbOro CrnoyaTKy 3aTArHiTb yCTaHOBOYHWUIN FBUHT 66 i
noTim rBuHTU 64 i 65.

AKLO nicnA 3aKiHYeHHA HACTPOIOBAaHHA iHAMKaTOpK
KyTa 22 i 31 6yayTb 3HAX0AMTUCA HE B OAHY MiHil0 3
nosHa4ykamu 0° wkanu 30, 3a [OMOMOro 40AaHoI
XpecTonofibHoi BUKpYTKU 33 nocnabTte KpinunbHi
rBUHTW iHAMKATOPIB KyTa i BUPIBHAWTE iHAMKaTOPK
KyTa BiAMNOBIiAHO A0 NO3HAYoK 0°.

JliBu KyT pisaHHA 45° (BepTUKanbHUi)
MepeBeaiTb Npunag y poboye NoNoXeEHHA.

MosepHiTb cTin 16 go Haciukm 15 Ha 0°. TMocnabTe
3aTUCKHY PYKOATKY 14. 3a A0OMNOMOrolo pyKoATKM 5
NMOBEPHITb KPOHLWTENH pobo4oro iHCTpymeHTa [o
ynopy.

LLlo6 pobpatvcA [0 YCTAHOBOYHMX FBUHTIB, LWO
3HaxXo0AATHLCA Mif MarasvHoOM AN iIHCTPYMEHTIB 42,
MarasvH Tpeba 3HATW. [nA uboro BIAKPYTITb AK
KpinunbHi rBUHTK 43, Tak i raviky 44.

Nepesipka: (avs. man. [TA)

BcTaHoBITL Ha KyTOBOMY Kanibpi 45° Ta nonoxitb
noro Ha cTin 16. MNneyve KyToBOro Kaniépa NOBUHHO
no BCill JOBXWHI 36iratuca 3 NUNANBHUM AUCKOM.

HacTtpotoBanHs: (avs. van. [[A)

3akpy4yviTe abo BigKpy4ynTe YCTAaHOBOYHbBIN FBUHT
67 (po3mip 10) go Tux nip, NOKN pebpo KyTOBOro
kanibpa He 6yae Ha BCii OOBXWHI 3HaxoauTucA
BpiBEHb 3 NUNANBHUM ANCKOM.

3HOBY 3aTUCHITb 3aTUCKHY PYKOATKY 14.

AKLLO nicnA 3aKiH4eHHA HACTPOOBAaHHA iHAMKaTOopPU
KyTa 22 i 31 6yayTb 3HAX0AMTUCA HE B OAHY MiHil0 3
nosHaykoro 45° wkanm 30, crnoyaTky LlWe pas
nepesipTe HacTpomnky anAa kyta 0° i iHamkaTopu
kyTa. lMicnAa uboro wWe pa3 MoOBTOPITb HACTPOMNKY
KyTa 45°.

MpaBui KyT pizaHHA 45° (BepTUKanbHUIA)
MepeBeaiTb Npunag y pobo4ye NonoXeHHs.

MosepHiTb cTin 16 go Haci4ykm 15 Ha 0°. BignycTiTb
3aTUCKHY pyKOATKY 14.

3a [ponomMorol pykoOATKM 5 TPOXWM HaxuniTb
KPOHLITENH POHOYOro iHCTPYMEHTa 3 NOSIoXKeHHA 0°
niBOPYY i KPYTiTb Py4Ky 39 A0 TuUX nip, NOKu He byae
DOCATHYTUI Aianal3oH KyTa pisaHHA  0-45°

3a [OonoOMOrolo PyKOATKM MOBEPHITH KPOHLITENH
po60o40ro iHCTPyMEHTa A0 yrnopy NpaBopyu.

LLlo6 pobpatvcA A0 YCTAHOBOYHMX FBUHTIB, LWO
3HaxXo0AATLCA Mif MarasvHOM ANfA iIHCTPYMEHTIB 42,
MarasvH Tpeba 3HATW. [nA uboro BIAKPYTITb AK
KpinunbHi rBUHTK 43, Tak i raviky 44.

Nepesipka: (ave. man. [TE])

BcTaHoBiTh KyTOBMIA Kanibp Ha 135° Ta NONOXiTb
noro Ha cTin 16. MNMne4ve KyToBOro Kaniépa NOBUHHO
no BCill JOBXMUHI 36iratuca 3 NUNANBHUM AUCKOM.

HacTtpotoBanHs: (avs. van. [[)

lMpocyHbTe AoAaHWI WEeCTUrpaHHU KoY (po3Mmip
3) 330BHi B KOpMyC i BCTPOMiTb MOr0 y CXOBaHWi
YCTAHOBOYHMIA rBMHT 68. 3akpyuyynte abo
BUKPYYYWTE YCTAHOBOYHUIA FBUHT A0 TUX Mip, NMOKM
pebpo KyToBOro kanibpa He 6yae no BCi AOBXWHI
3HaxoANTUCA BPiBEHb 3 MUNANBHUM JUCKOM.

3HOBY 3aTArHiTb 3aTUCKHY PyKoATKY 14.

AKLLO nicnA 3aKiH4eHHA HACTPOOBAaHHA iHAMKaTopU
KyTa 22 i 31 6yayTb 3HAXOAUTUCA HE B OAHY MiHilO 3
nosHaykoo 45° wkanum 30, cnoyaTky e pas
nepesipTe HacTpounky anAa kyta 0° i iHamkaTopu
kyTa. lMicnAa upboro e pa3 MoOBTOPITb HACTPOMNKY
KyTa 45°.
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Cuna 3aTUCHEHHA Ba)kenA ANnA BepTUKanbHoOro
KyTa pi3aHHA

(ome. Takox man. [IA)

BignycTiTe 3aTUCKHY pyKoATKY 14.

HacTpo€eHHs:

3a pomnomorowd [0[aHOro rawkosoro knwo4va 45
(po3mip 17) noBepTanTe yCTAHOBOYHWUIA FBUHT 69
NpoOTU CTPINKW TOAMHHMKA, W06 3MeHWUTN cuny
3aTUCHEHHA, abo 3a CTPINKOK TrOAMHHUKA, LWo6
36iNbWNTU CUNY 3aTUCHEHHA.

BcTaHoBiTH BepTUKanbHUA KYT pi3aHHA, 3HOBY
3aTArHITb 3aTUCKHY PYKOATKY 14 i nepesipTe, uun
JocArHyTa HeobxiaHa cuna 3aTUCHEHHS.

Cuna 3aTuCHeHHA Mae 6yTn JoCcTaTHBLOIO ANA TOro,
W06 KPOHLWITENH pobo4oro iHCTpPyMEHTa HaAinHO
yTpUMyBaBCA B CBOEMY MOSIOXEHHI Npu By Ab-AKOMY
KyTi pi3aHHA.

Cuna 3aTMCHEHHA 3aTUCKa4a PYKOATKU

(ams. man. E)
BiANYCTiTb 3aTucKaY 3.

HacTpo€eHHs:

3a nonomMorol foAaHOro WEeCTUrpaHHoro Knova 47
(po3mip 1,5) noeepTavTe obwuaBa YCTaHOBOYHI
rBUHTM 70 nMpPOTU CTPINKN TFOANHHUKE, LWO6
3MEHLWUTN CUNny 3aTUCHEHHA, abo 3a CTPINKowo
rOAMHHMKA, W6 36iNbWMNTM CUYy 3aTUCHEHHA.

O6uaea rBMHTU 3aBXAW MaloTb 3HAXOAUTUCA Ha
OJIHOMY PiBHi.

3akpuiite 3aTuckad 3 i nepesipTe, UM OOCATHyTa
HeobxigHa cuna 3aTUCHEHHA.

IHaukaTop KyTa (ropu3oHTanbLHOro)

(ave. man. K1)

MepeBeaiTb Npunag y pob6oye NoMoXKEHHS.
MoBepHiTb cTin 16 fo Haciukn 15 — 0°.

MepeBipka:

IHaMkaTop KyTa 71 noBuHeH ByTn B OAHY MiHilO 3
nosHaykoto 0° Ha wkani 38.

HacTpoeHHA:

3a [onomoro AoAaHoi XpecTonoAibHoi BUKPYTKM
33 BiaNycTiTh KPINWMBHWUIA MBUHT iHAMKATOPA KyTa i
BMPIBHAWTE iHAMKATOP KyTa BiAHOCHO MOo3Ha4ku 0°.

3HOBY 3aTArHITb KPINWMNbHWIA FBUHT.

YnopHa wuHa

MepeBeaiTb enekTponpunas B NOMIOXEHHA AK ANA
TPaHCMOPTYBaHHA.

MosepHiTb cTin 16 A0 Haciykm 15 - 0°.

Nepesipka: (avs. man. E&ll)

BcTaHoBITL Ha KyTOoBOMY Kanibpi 90° Ta NonoxiTb
noro Ha cTin 16. Nne4ve KyToBOro Kaniépa NOBUHHO
no BCill JOBXMWHI 36iraTncA 3 ynopHoto wuHoto 18.

HacTtpoeHHs: (ave. man. &)
MosHicTio BMKPYTITb rBUHTM 20 3 o060x 60KiB
NnoAoB>XyBa4iB YMOPHOI LWWHKM | 3a [ONOMOrot
[O[AHOr0 WwecTurpaHHoro knwoya 33 (po3mip 4)
BiANYCTiTb lOCTUPYBanbHi BUHTU 72. 3HIMITb
noAoBXyBaYi YNOPHOI LNHW.

3a [onomMorold AOAAHOr0 KiYa 3 BHYTPILWHIM
wecTturpaHHnkom 33 (po3mip 14) BignycTiTb BCi
IBVHTW 3 LWECTUrPaHHOIO ronoBkoto 73. MNoBepHITb
ynopHy wwuHy 18 Tak, wob KyToBMIA Kanibp
3HaxXoAMBCA BpiBEHb MO BCi AOBXMHI. 3HOBY
3aTArHITb FBUHTY 3 LWECTUIPAHHOIO FONOBKOIO.

3HOBY NpUKPYTiTb MOAOBXYBaYi YMOPHOI LIMHW.
3aTArHiTb IOCTUPYBasbHI FBUHTU 72 HACTINbKW, W06
noAoB>XyBa4i YNOPHOI LMHU MOXHa 6yno Tpoxu
nepecyBsarw.
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6 TEXHIYHE OBCJ1YITOBYBAHHA | CEPBIC

TexHiyHe o6cnyrosysaHHA

Mepea 6yab-AkuMu poboTtamu Ha npunagi
BUTATYWTE LUTENCEsb i3 PO3ETKU.

[Ona akicHoi i HagiHoi poboTu npunagy TpumanTe
npunag Ta BEeHTUNALINHI OTBOPY 3aBXAN B YACTOTI.
MaATHUKOBUIA 3aXMCHUIA KOXYX MOBWMHEH 3aBXAn
BiNbHO NepecyBaTUCA Ta CaMOCTIiHO 3aKpuBaTuUCA.
TpumanTe 30HY HAaBKOMO MAATHUKOBOrO 3aX1CHOr0
KOXyXa 3aBX/u B YUCTOTI.

3pyBainTe Nun i CTPY>XXKY CTUCHEHWUM NOBITPAM abo
3MiTanTe iX LWiTO4YKO}o.

AKWOo, He3BaxaluM Ha peTesibHy TEexXHOOorilo
BWrOTOBJIEHHA Ta KOHTPOIO, Npunag suiae 3 nagy,
NOro PEeMOHT MOBMHHA 3[4iMCHIOBATM aBTOpM3oBaHa
MancTepHa AnA enekTponpunagis Bosch.

Mpy ycix nuTaHHAX Ta 3aMOBJIEHHAX 3anyacTuH
3a3HadanTte 10-3Ha4YHU HOMep AJ1A 3aMOBJIEHHH,
WO CTOITb Ha 3aBOACHKiN Tabnuyui.

BupaneHHA

Mpunap, npucTocyBaHHA A0 HLOrO Ta ynakoska
nianAraioTb NOBTOPHIN nepepobui.

[nAa copTyBaHHA maTtepianis nepen nepepobkoo
KO>XHa nnactMacoBa feTasnb Mae BiAnosigHe nos-
HayeHHs.

MpunapnA

MunanbHuUiA anck 254 x 30 MM,

BO3Y6IB .. ..o 2 608 640 436
LiBnakosaTuckHa cTpybuuHa

BEPTUKANBHA . . ... .ooe e 2 608 040 205
FOPUBOHTANBHA. . . . o v v i e e 2 608 040 236
BeTaBHi LMTKM . ... ..o 2 607 960 021
Munos6ipHuii miweyok B komnn. . .. 2 605 411 212
MoposxyBsadi (435 Mm),

AWT.. 2607 001 956
Cepsic

ManioHok B pgetanAx i iHopmauilo woao
3an4yacTvH AvB. 3a agpecot: www.bosch-pt.com
YkpaiHa

ABTOpU30BaHui cepaicHUIA LeHTp ,Enoc”

254071 m.Kwis, Byn. Bepxnin Ban, 32

@ . +380 (0)44/463 67 46
DaAKC .o +380 (0)44/463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

Mo>xnuBi 3miHu
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1 INSTRUCTIUNI DE ORDIN GENERAL REFERITOARE LA
SECURITATEA $I PROTECTIA MUNCII
IN TIMPUL UTILIZARII SCULELOR ELECTRICE

Cititi si respectati toate
& AVERTISMENT instructiunile. Nerespectarea

urmatoarelor instructiuni
referitoare la securitatea i protectia muncii ar putea
duce la electrocutare, incendii sau raniri grave.

Pastrati la loc sigur instructiunile referitoare la
securitatea gi protectia muncii.

Locul de munca

Pastrati-va locul de munca curat gi bine iluminat.
Dezordinea la locul de munca si existenta unore
sectoarele de lucru neiluminate poate duce la
accidente.

Nu folositi magina Tn medii cu pericol de
explozie, acolo unde exista lichide, gaze sau
pulberi inflamabile. Sculele electrice pot produce
scantei care sa aprinda pulberile sau vaporii.

Nu permiteti accesul observatorilor, al copiilor gi
al vizitatorilor la locul dv. de munca, n timpul
lucrului cu magina. Daca vi se distrage atentia de
catre alte persoane riscali sa pierdeti controlul
asupra masinii.

Nu lasati scula electricdi sa functioneze
nesupravegheata, deconectati-o. Nu I|asati din
mana scula electrica Tnainte ca dispozitivul de lucru
sa se fi oprit complet.

Protectie impotriva electrocutarii

Tnainte de a racorda scula electrica, asigurati-va
ca tensiunea sursei de curent coincide cu datele
de pe placuta indicatoare a tipului de magina,
resp. nu se abate de la aceasta decat cu
maximum 10%. Daca tensiunea sursei de curent
este diferita fatd de tensiunea nominald a sculei
electrice, se pot produce accidente grave precum si
deteriorarea sculei electrice.

Evitati contactul corporal cu obiecte legate la
pamant ca tevi, radiatoare, plite electrice sau
frigidere. Exista un risc crescut de electrocutare
atunci cand corpul dv. este si el legat la pamant.

Nu lasati sculele electrice afara n ploaie sau in
mediu umed. Riscul de electrocutare creste atunci
cand intr-o scula electrice patrunde apa.

Nu trageti niciodatda masina de cordonul de
alimentare pentru a o transporta, a o atarna sau
a scoate stecherul din priza de curent. Feriti
cordonul de alimentare de caldura, ulei, muchii
ascutite sau de subansamble aflate in migcare.
Un cordon de alimentare deteriorat poate duce la
electrocutare.

Securitatea persoanelor

Fiti vigilenti, fiti atenti la ceea ce faceti si
procedati rational. Nu folositi magina daca
sunteti obositi sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau a medicamentelor. Un
moment de neatentie Tn timpul lucrului cu magina
poae duce la raniri grave.

Purtati Tmbracaminte de lucru adecvata. Nu
purtati haine largi sau podoabe. Daca aveti parul
lung, strangeti-I intr-o plasa de protectie. Tineti
parul, imbracamintea si manusile departe de
componente aflate in migcare. Tmbrac&mintea
larga, podoabele si parul lung pot fi prinse de piesele
aflate in migcare.

Evitati pornirea involuntara a masinii. Tnainte de
a introduce stecherul in priza de curent,
asigurati-va ca magina este oprita. Trasportarea
masini cu  butonul Tintrerupator apasat sau
introducerea stecherului in priza de curent cu masina
pornita creste riscul de accidente.

Tnainte de a pune masgina in functiune scoateti
afara cheile reglabile si fixe. O cheie reglabila sau
fixa, aflata intr-o componenta de masina care se
roteste , poate provoca raniri.

Nu va supraapreciati. Asigurati-vd o pozitie
stabila si pastrati-va intotdeauna echilibrul. O
pozitie stabila si o tinuta corporala adecvata fac
posibil un control mai bun asupra maginii in situatii
neasteptate.

Purtati imbracaminte de protectie si intotdeauna
ochelari de protectie. Sunt recomandabile masti de
protectie impotriva prafului, incaltaminte
antiderapanta, casti de protectie si aparate de
protectie auditiva.

Manevrati i folositi cu grija sculele electrice
Pentru fixarea piesei de prelucrat folositi
dispozitive de strangere sau o menghina. Daca
veti incerca sa imobilizati piesa de prelucrat tinand-
0 cu ména sau rezemand-o de corp nu veti mai
putea manevra masina in conditii de siguranta.

Nu suprasolicitati magina. Folositi magina
indicata executarii lucrarii dumneavoastra. Cu
magina potrivitd lucrati mai bine si mai sigur n
domeniul de putere specificat.

Nu folositi masgina daca intrerupatorul
Pornit/Oprit este defect. O masina care nu mai
poate fi pornita sau oprita este periculoasa si trebuie
reparata.
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Scoateti stecherul din priza de curent inainte de
a executa reglaje la masina, inainte de Tnlocuirea
accesoriilor sau de a depozita masina. Aceste
masuri de sigurantd preventive reduc riscul unei
porniri involuntare a masinii.

In caz de nefolosire pastrati maginile la loc
inaccesibil copiilor gi persoanelor neautorizate.
Masinile devin periculoase atunci cand sunt folosite
de persoane fara experienta

intretineti-vd cu grija masinile. Pastrati
accesoriile bine ascutite si curate. Sculele
electrice atent intretinute, cu accesorii bine ascutite
pot fi conduse mai ugor si controlate mai bine.

Controlati daca componentele mobile
functioneaza corect gi daca nu se blocheaza,
daca nu exista piese defecte sau deteriorate,
care sa afecteze functionarea masinii. inainte de
a repune in functiune masina, duceti-o la un
atelier de asistenta service pentru repararea sau
inlocuirea pieselor deteriorate. Multe accidente s-
au datorat neintretinerii corespunzatoare a
masinilor.

Nu modificati scula electrica sau nu o folositi in
alte scopuri decéat cele descrise in paragraful
»Utilizare conform destinatiei*. Orice modificare
reprezinta un abuz si poate duce la raniri grave.

Folositi numai accesoriile speciale recomandate
de producator pentru masina dumneavoastra.
Folosirea accesoriilor speciale, destinate altor
masgini, poate duce la raniri.

Service

Permiteti repararea maginii dumneavoastra
numai de catre un specialist calificat. Repararea
sau intretinerea maginii de catre persoane
necalificate poate duce la accidente.

Pentru repararea sau intretinerea masinii folositi
numai accesorii originale. Respectati
recomandarile din paragraful ,Intretinere* din
prezentele instructiuni. Folosirea unor accesorii
care nu sunt destinate Tn acest scop sau
nerespectarea recomandarilor din  paragraful
LIntretinere* poate duce la electrocutare sau la réniri.

2 INSTRUCTIUNI PRIVIND SIGURANTA §I PROTECTIA MUNCII
SPECIFICE

PENTRU FERASTRAIE CIRCULARE STATONARE

Asigurati iluminatul spatial suficient al locul Dv. de
munca sau iluminatul direct suficient al sectorului Dv.
de lucru.

Daca n timpul lucrului cordonul de alimentare se
deterioreaza sau se strapunge nu-l mai atingeti ci
scoateti imediat stecherul din priza de curent. Nu
folositi niciodatda magina dacd cordonul de
alimentare este defect.

Purtati ochelari de protectie si aparat de protectie
auditiva.

Pulberile degajate Tn timpul lucrului pot fi nocive,
inflamabile sau explozive. Sunt necesare masuri de
protectie adecvate.

De exemplu: unele pulberi sunt considerate a fi
cancerigene. Folositi instalatii corespunzatoare de
aspirare a prafului si purtati masca de protectie
Tmpotriva prafului.

Masinile utilizate Tn aer liber trebuie prevazute cu un
intrerupator automat de protectie Tmpotriva
tensiunilor de atingere periculoase cu un curent de
declansare de 30 mA. Se va folosi numai un cordon
prelungitor autorizat pentru utilizare in aer liber.

Asezati Tntotdeauna cordonul de alimentare in
spatele masinii.

fnainte de utilizare montati scula electricd pe o
suprafata de lucru plana si stabila.

Nu va asezati niciodatd pe scula electrica. Existra
risc de raniri grave Tn cazul In care scula electrica se
rastoarna sau daca din greseala ajungeti in contact
cu panza de ferastrau.

Taiati numai materialele specificate de producator
pentru aceasta scula electrica.

Asigurati-va ca, ™n timpul lucrului aparatoarea
pendulara functioneaza corespunzator. Ea trebuie
sa se poata misca liber si sa se Inchida singura; nu
este permis sa se fixeze aparatoarea Tn pozitie
deschisa.

Folositi scula electrica numai dupa ce ati indepartat
cheile de reglare, aschiile de lemn etc. de pe bancul
de lucru si de pe piesa de prelucrat. Bucatile mici de
lemn si alte obiecte care intra in contact cu panza de
ferastrau care se roteste pot lovi cu viteza mare
operatorul.
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Fixati strAns piesa de prelucrat. La capatul liber,
piesele lungi trebuie sprijinite sau rezemate pe un
suport. Nu prelucrati piese care sunt prea mici pentru
a fi fixate.

Nu lasati niciodata o altd persoana sa tina piesa sau
sa o sprijine in timpul prelucrarii. Folositi intotdeauna
un dispozitiv de prelungire adecvat pentru masa de
ferastrau sau un dispozitiv de fixare a piesei de
prelucrat.

Nu prelucrati materiale care contin azbest.

Apucati scula electricd numai de ménerele izolate
atunci cand exista riscul ca dispozitivul de lucru sa
nimereasca conductori ascungi sau propriul cordon
de alimentare. Contactul cu conductori electrici sub
tensiune poate pune sub tensiune piesele metalice
ale masginii si duce astfel la electrocutare.

Tnainte de a o aduce pe pozitie deasupra piesei de
prelucrat, asteptati ca panza de ferastrau sa atinga
viteza de rotatie nominala.

Feriti mainile, degetele sau bratele din calea panzei
de ferastrau care se roteste.

Nu introduceti mana n spatele sinei limitatoare, n
apropierea panzei de ferastrau, pentru a tine piesa
de prelucrat, pentru a indeparta aschiile de lemn sau
din oricare alte motive. Distanta dintre mana dv. si
panza de ferastrau care se roteste ar fi prea mica in
aceasta situatie.

Taiati ntotdeauna o singurd piesa. Piesele
suprapuse sau agezate una langa alta nu pot fi fixate
corespunzator, pot bloca panza de ferastrau sau se
pot deplasa una ntr-alta n timpul taierii.

Fagasul de taiere nu trebuie sa Iintalneasca
obstacole nici sus si nici jos. Nu taiati lemn n care
sunt cuie, suruburi, etc.

Dacé panza de ferastrau se blocheaza, deconectati
imediat scula electrica si scoateti din priza stecherul
de alimentare. Numai dupa aceasta indepartati piesa
de lucru impanata.

Nu finfigeti fortat panza de ferastrau in piesa de
prelucrat si nu apasati prea mult scula electrica in
timpul folosirii acesteia. Evitati mai ales agatarea
panzei de ferastrau in timpul lucrului in colturi, la
margini, etc.

Evitati suprasolicitarea motorului mai ales la
pelucrarea pieselor mari. In timpul taierii nu apasati
decat usor manerul.

La modelele de masini prevazuta cu frana a panzei
de ferastrdu: la deconectarea sculei electrice
franarea panzei de ferastrau provoaca o miscare
descendenta a bratului-suport al maginii. Aveti n
vedere aceastd fortd de reactie atunci cand
deconectati scula electrica in poztia superioara.

Atentie! Dupa deconectarea sculei electrice panza
de ferastrau se mai roteste din inertie.

Protejati panza de ferastrau de lovituri si socuri. Nu
supuneti panza de ferastrau apasarilor laterale.

Folositi numai panze de ferastrau bine ascutite, n
stare perfecta. Inlocuiti imediat panzele de ferastrau
fisurate, indoite sau tocite.

Alegeti panza de ferastrau adecvatd materialului pe
care doriti sa-I prelucrati.

intrebuintati  numai  panzele de ferastriu
recomandate de catre producatorul sculei electrice.

Respectati instructiunile  producatorului
montarea si utilizarea panzei de ferastrau.

privind

Actionati bocarea axului numai cénd péanza de
ferastrau se afla in repaus.

Panza de ferastrau se incalzeste puternic in timpul
lucrului; nu o atingeti decat dupa ce s-a racit.

Purtati manusi de protectie pentru a evita ranirile
provocate de marginile ascutite ale panzei de
ferastrau, in momentul schimbarii acesteia.

Tineti seama de dimensiunile panzei de ferastrau.
Diametrul orificiului de prindere trebuie sa se
potriveasca fara joc cu cel al axului de prindere a
dispozitivului. Nu folositi reductii sau adaptoare.

Respectati viteza maxima admisa pentru panza de
ferastrau.

Nu este permisa utilizarea panzelor de ferastrau din
otel rapid Tnalt aliat (HSS).

indepartati regulat rumegusul din portperiile
electromotorului prin purjare cu aer comprimat.

Bosch va poate garanta buna functionare a masinii
numai daca folositi accesoriile originale prevazute in
acest scop.
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SIMBOLURI

Nota importanta: Unele dintre simbolurile de mai jos pot fi importante atunci cand lucrati cu masina. Va
rugam sa retineti aceste simboluri si semnificatia lor. Interpretarea corecta a simbolurilor va va ajuta sa lucrati
mai bine si mai sigur cu masina.

Simbol Denumire Semnificatie
\% Volt Tensiune electrica
A Amper Intensitatea curentului electric
Ah Amper-ora Capacitate, energie electrica acumulata
Hz Hertz Frecventa
W Watt Putere
Nm Newton metru Unitate de energie, moment de rotatie
kg Kilogram Masa, greutate
mm Milimetru Lungime
min/s Minute/secunde Timp, durata
°C/°F Grade Celsius/Grade Temperatura
Fahrenheit
dB Decibel Unitate de masura a intensitatii sonore relative
%} Diametru de ex. diametrul suruburilor, diametrul discurilor
de slefuire, etc.
min/n, Turatie Turatie la mersul in gol
.../min Rotatii sau migcari pe minut Rotatii, percutii, revolutii etc. pe minut
0 Pozitie: Oprit Fara viteza, fard moment de rotatie
SW Deschidere cheie (in mm) Distanta dintre suprafetele paralele si elementele
de legatura, pe care le poate atinge (de ex.
piulitd hexagonala resp. — cap de surub
hexagonal), depasi (de ex. chei inelare) sau in
care se poate angrena (de ex. surub cu profil
interior hexagonal) scula.
on Functionare cu rotatie spre Directia de rotatie
stanga/ Functionare cu rotatie
spre dreapta
O/m Hexagon interior/patrat exterior |Tipul sistemului de prindere a dispozitivelor
- Sageata Executati actiunea in directia sagetii
~ Curent alternativ Tipul curentului si al tensiunii
= Curent continuu Tipul curentului si al tensiunii
~ Curent alternativ sau continuu | Tipul curentului si al tensiunii
= Clasa de protectie I Masinile din clasa de protectie Il au izolatie
dubla.
@) Clasa de protectie | Maginile din clasa de protectie | trebuie legate la
conform. DIN: impaméantare de |pamant.
protectie (conductor de
protectie)
Avertisment Indica utilizatorului manevrarea corecta a masinii
& sau avertizeaza asupra pericolelor.
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Simbol

Denumire

Semnificatie

°
1

Marcaj indicator

Atentioneaza asupra manevrarii corecte de ex.
cititi instructiunile de folosire.

Simboluri specifice pentru magini

Simbol

Semnificatie

\'“

Marcaj indicator

Zona periculoasa! Pe cat posibil tineti mainile,
degetele sau bratele departe de aceasta zona.

Marcaj indicator

Purtati ochelari de protectie.

Marcaj indicator

Purtati un aparat de protectie auditiva.

D

Marcaj indicator

Purtati masca de protectie impotriva prafului.

Semn indicator

254 mm

Tineti seama de dimensiunile panzei de
ferastrau. Diametrul orificiului de prindere trebuie
sa se potriveasca fara joc cu cel al axului de
prindere a dispozitivului. Nu folositi reductii sau
adaptoare.

Semn indicator

Executati taierile cu o migcare de alunecare in
succesiunea indicata.

Semn indicator

Apucati scula electrica in vederea transportului
de aceste portiuni marcate.
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Simbol

Semnificatie

Semn indicator

Pericol de strivire! In timpul transportului tineti
degetele n jurul manerului de transport.

Semn indicator

Arata pasii succesivi de reglare a manerului.

Semn indicator

Indica pozitia parghiei de blocare pentru fixarea
bratului-suport al masinii i reglarea unghiului de
taiere n plan vertical.

coloana din stanga:
domeniul unghiului de taiere oblica 45°0
inclinarea panzei de ferastrau spre stanga

coloana din dreapta:
— domeniul unghiului de taiere oblica 0-45°
inclinarea panzei de ferastrau spre dreapta

— domeniul unghiului de taiere oblica 45° +
domeniul complet de rabatare al bratului-
suport al masinii

Semn indicator

Indica pozitia parghiei de blocare pentru fixarea
bratului-suport al maginii i pentru reglarea
unghiului de taiere oblica in plan vertical.
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Simbol Semnificatie

Semn indicator

e

Masina, accesoriile si ambalajul vor fi dirijate spre
o statie de reciclare ecologica.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in
vederea ugurarii sortarii la reciclare.

Marcaj pentru scule si aparate electrice si
electronice conform articolului 11 (2) al Directivei
2002/96/EC (WEEE)

Definirea planurilor de reprezentare ale masinii

stanga

dreapta

3 DESCRIEREA FUNCTIONARII

Atunci cand cititi instructiunile de
° folosire tineti seama de reprezentarile
1 respectivelor scule electrice de pe
paginile anterioare.

Utilizare conform destinatiei

Scula electrica este destinata executarii, ca magina
stationara, unor taieri longitudinale si transversale
drepte in lemn si materiale comparabile.

Sunt posibile unghiuri de taiere oblica in plan
orizontal Tntre 52° (stanga) si 60° (dreapta) céat si
unghiuri de taiere oblica Tn plan vertical intre 47°
(sténga) si 46° (dreapta).

Informatii privind zgomotele/vibratiile

Valorile masurate conform EN 61 029.

Nivelul de zgomot evaluat A al masginii este Tn mod
tipic de:

Nivelul presiunii sonore 94,7 dB(A);

Nivelul puterii sonore 107,7 dB(A)

Imprecizie de masurare K = 3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva !

Vibratile mana - brat sunt in mod tipic inferioare
valorii de 2,5 m/s?.
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Specificatii tehnice

Ferastrau circular GCM 10 SD
stationar PROFESSIONAL
Numar material ... 503]... 537]... 541
0601 B22 ... ... 508

... 532

... 542
Putere nominala [W]| 1800, 1800| 1450
Tensiune [VI| 230| 240 110
Frecventa [Hz] 50 50 50
Turatie la mersul in  [min™]| 5000 5000| 4500
gol
Ax motor [mm] 30| 254 30
Greutate [ka] 27 27 27
(conform EPTA-
Procedure 01/2003)
& panza de [mm] 254 254 254
ferastrau
Clasa de protectie ErALEEA I EAT

Referitor la dimensiunile maxime ale pieselor de
prelucrat vezi capitolul Recomandari de lucru

Operatiile de anclangare produc caderi de tensiune
de scurtd duratd. In caz de conditii nefavorabile n
retea este posibil ca la celelalte aparate racordate la
retea sa fie afectate.

Daca impedantele de retea sunt mai mici de 0,15 Q
nu sunt probabile asemenea deranjamente.

Elementele masinii

Numerotarea elementelor masinii se refera la
reprezentarea sculei electrice de pe paginile
anteriaore ale instructiunilor de folosire.

1 Sac pentru praf

Maner de transport (fata)

Clema pentru maner

Maneta pentru reglarea inclinarii manerului
Maner

Buton de dezavorare a parghiei de blocare 41
Panza de ferastrau

Aparatoare pendulara

Rola culisanta

© 00N O G A~ OODN

'y
o

Placa intermediara

-
-

Clema de blocare

'y
N

Buton de fixare pentru reglarea unghiurilor de
despicare (orizontal)

13 Maneta de ajustare a unghiului de despicare
(orizontal)

14 Maneta de fixare pentru unghi de despicare
(vertical)

15 Marcaje crestate pentru unghiurile de despicare
16 Masa de ferastrau

17 Gauri pentru montare

18 Sina limitatoare

19 Prelungire sina limitatoare

20 Surub de fixare pentru prelungirea sinei
limitatoare

21 Menghina cu strangere rapida

22 |Indicator unghiuri (vertical) pentru domeniul
unghiurilor de taiere oblica intre 0-45°

23 Sanie de ghidare

24 Suport pentru cablu

25 TIntrerupator Pornit-Oprit

26 Siguranta de protectie la transport

27 Surubul de ajustare a limitatorului de adancime
28 Maner de transport (spate)

29 Surub de fixare pentru sania de ghidare

30 Scala pentru unghiuri de despicare (vertical)

31 Indicator unghiuri (vertical) pentru domeniul
unghiurilor de taiere oblica intre 45°-0

32 Buton de reglare pentru unghiul de despicare de
33,9° (vertical)

33 Unealta speciala

34 Surub de fixare pentru opritorul 35
35 Limitator de avans longitudinal

36 Prelungire masa de ferastrau

37 Maneta de fixare pentru prelungirea mesei de
ferastrau

38 Scala unghiului de despicare (orizontal)

39 Buton de reglare a domeniului unghiului de
taiere oblica (vertical)

40 Blocare ax
41 Maneta de blocare
42 Recipient pentru accesorii si chei

43 Suruburi de fixare pentru compartiment
dispozitive de lucru

44 Piulite de fixare penru recipient dispozitive de
lucru

45 Cheie fixa (SW 10, SW 17)

46 Cheie hexagonala (SW 3)

47 Cheie hexagonala (SW 1,5)

48 Surub in cruce (fixare aparatoare pendulara)
49 Surub in cruce (fixare aparatoare pendulara)

50 Surub hexagonal pentru fixarea panzei de
ferastrau

51 Saiba suport
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52 Flansa de prindere

53 Ax portscula

54 Adaptor unghiular pntru sacul colector de praf

55 Eliminare aschii

56 Parghie de tensionare menghina cu strangere
rapida

57 Bara filetata a menghinei cu strangere rapida

58 Gauri pentru menghina cu strangere rapida

59 Buton de reglare rapida a surubului de ajustare a
limitatorului de adancime

60 Limitator de adancime
61 Surub pentru opritorul 35
62 Suruburi pentru aparatoare antigpan

63 — 66
Suruburi de reglare pentru reglajul de baza 0°
(unghi de taiere oblica Tn plan vertical)

67 Suruburi de reglare pentru reglajul de baza 45°
(unghi de taiere oblica Tn plan vertical)

68 Surub de reglare pentru reglajul de baza la 45°
(unghi de taiere oblica in plan vertical dreapta)

69 Surub de reglare a fortei de prindere a manetei
de strangere 14

70 Surub de reglare a fortei de prindere a clemei 3
71 Indicator unghiuri (orizontal)
72 Surub de ajustare al prelungirii sinei limitatoare

73 Suruburi cu cap hexagonal (SW 14) ale sinei
limitatoare

Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse n
totalitate Tn setul de livrare.

4 MONTARE

Evitati pornirea involuntard a sculei
electrice. In timpul montarii cat si la toate
interventiile asupra sculei electrice nu
este permis ca stecherul sa fie racordat la
reteaua de curent.

A\

Set de livrare

fnainte de prima punere in functiune a sculei
electrice verificati daca toate componentele de mai
jos sunt cuprinse n setul de livrare:

— Ferastrau circular stationar cu panza de ferastrau
premontata

— Sac colector de praf 1

— Adaptor unghiular 54 pentru sac colector de praf

— Buton de fixare 12

— Compartiment dispozitive de lucru 42 cu cheie
fixa 45 si doua chei hexagonale 46, 47

— Unealta speciala 33 cu cheie hexagonala
(SW 14) si cap de surubelnitd (hexagonala SW 4
si in cruce)

— Menghina cu stréangere rapida 21

Controlati scula electrica cu privire la eventuale
deteriorari.

Tnainte de a folosi mai departe scula electricd trebuie
sa examinati atent functionarea impecabila si
conform destinatiei a echpamentelor de protectie
sau a componentelor ugor deteriorate. Controlati
daca componentele mobile functioneaza impecabil
si nu se blocheaza, sau daca exista componente
deteriorate. Toate componentele trebuie sa fie
montate corect si sa respecte toate conditiile, pentru
a asigura functionarea impecabila a masinii.

Dispozitivele si componentele dispozitivelor de
protectie deteriorate trebuie reparate Tn mod
corespunzator sau schimbate la un atelier de
specialitate autorizat.

Prima punere in functiune

Scoateti cu atentie din ambalaj piesele cuprinse in
setul de livrare.

indepértati intreg materialul de ambalaj de pe
magina si de pe accesoriile cuprinse in setul de
livrare.

Montare stationara sau flexibila

Pentru asigurarea manevrarii in conditii
de siguranta, Tnainte de utilizare scula
electrica trebuie montata pe un postament
plan si stabil (de ex. banc de lucru).
Daca nu executati acest montaj, scula
electrica poate bascula Tnainte.
Montare stationara
(vezi figura (X))
Fixati scula electrica cu suruburi adecvate pe bancul
de lucru. Tn acest scop sunt previzute gaurile de
montare 17.

Montare flexibila
(vezi figura [[8)

Fixati scula electrica prinzandu-i talpile de fixare cu
cleme cu surub obignuite pe bancul de lucru.

Montarea butonului de fixare

(vezi figura [BEX)
ngurubati fusul butonului de fixare 12 in gaura
corespunzatoare de deasupra manetei 13.

Nu stréngeti prea tare butonul de fixare.
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5 FUNCTIONARE

Siguranta de transport

(vezi figura [)
fnaintea oricaror interventii asupra maginii
scoateti gtecherul din priza de curent.

Siguranta de transport 26 va permite manevrarea
mai usoara a masinii Tn timpul transportului catre
diferite puncte de lucru.

Asigurarea maginii (pozitie de transport)
Strangeti surubul de fixare 29 pentru asigurarea
ghidajului saniei 23.

Trageti complet afara siguranta de transport 26 si
rotiti-o la 90°. Lé&sati sania de ghidare sa se
inclicheteze Tn aceasta pozitie.

Apé&sati maneta de blocare 41 (vezi si figura ) si
coborati concomitent bratul-suport al  masinii,
actiondnd ménerul 5 péna cand siguranta de
transport se nclicheteaza in pozitia finala.

Deblocarea maginii (pozitie de lucru)

impingeti putin In jos bratul-suport actionand
manerul 5 pentru a elibera siguranta de protectie la
transport.

Trageti complet afara siguranta de transport 26 si
rotiti-o la 90°. Lé&sati sania de ghidare sa se
inclicheteze Tn aceasta pozitie.

Ridicati incet bratul-suport.

inlocuirea accesoriilor

Inaintea oricaror interventii asupra masinii
scoateti gstecherul din priza de curent.

Folositi numai panze de ferastrau bine ascutite, n
stare perfecta. Inlocuiti imediat panzele de ferastrau
fisurate, indoite sau tocite.

Folositi numai panze de ferastrdu care corespund
datelor caracteristice  specificate Tn  aceste
instructiuni de folosire si care sunt verificate si
marcate corespunzator, conform EN 847-1.

Folositi numai acele panze de ferastrau a caror
turatie admisa este cel putin egala cu turatia de mers
n gol a sculei electrice.

Actionati bocarea axului numai cand panza de
ferastrau se afla in repaus.

Péanza de ferastrau se incalzeste puternic in timpul
lucrului; nu o atingeti decéat dupa ce s-a racit.

Purtati manusi de protectie pentru a evita ranirile

provocate de marginile ascutite ale panzei de
ferastrau, in momentul schimbarii acesteia.

Demontarea panzei de ferastrau
Aduceti masina in pozitie de lucru.

Trageti complet afard siguranta de transport 26 si
rotiti-o la 90°. Lasati sania de ghidare sa se
inclicheteze Tn aceasta pozitie.

Bratul-suport al masinii este acum blocat in pozitia
de lucru.

Desprindeti surubul 48 cu surubelnitain cruce 33 din
setul de livrare. Nu desurubati complet surubul.
Desurubati surubul 49 cu aceeasi surubelnitda n
cruce (vezi figura [3§]).

Apéasati maneta de blocare 41 (vezi si figura M) si
basculati spre spate aparatoarea pendulara 8, pana
la marcajul opritor.

nvartiti surubul cu cap hexagonal 50 cu cheia
hexagonala 33 (SW 14) din setul de livrare si apasati
concomitent blocarea axului 40 pana cand aceasta
se inclicheteaza (vezi figura BB).

Mentineti apasata blocarea axului 40 si desurubati
surubul cu cap hexagonal 50 in sensul miscarii
acelor de ceasornic (filet spre stangal!). Scoateti
saiba suport 51 si flanga de strangere 52. Extrageti
panza de ferastrau. (vezi figura [3§))

Montarea panzei de ferastrau
Folositi numai distantiere si saibe suport, autorizate
n acest scop de catre producator.

Daca ulterior scula electrica a fost echipatd cu un
dispozitiv cu laser, montarea panzei de ferasrau se

Daca este necesar, curatali Tnainte de asamblare
53.

a dintilor (directia sagetii de pe panza de
Montati flansa de strAngere 52, saiba suport 51 si
surubul cu cap hexagonal 50 in sens contrar migcarii
Eliberati blocarea axului. Panza de ferastrau trebuie
aparatoarea pendulara 8.

va face la un atelier autorizat sau de catre
producator.

piesele ce urmeaza a fi montate.

Prindeti panza de ferastrau noua pe axul portscula
(vezi figura [3§)

2 La montare aveti grija ca directia de taiere
ferastrau) sa coincida cu directia sagetii
de pe aparatoarea pendulara!

surubul cu cap hexagonal 50. Apasati blocarea
axului 40 pana aceasta se inclicheteaza si strangeti
acelor de ceasornic cu un cuplu de strangere de cca.
20 Nm.

acum sa se poata roti liber.

Apasati maneta de blocare 41 si coborati din nou
ngurubati din nou surubul 49 si strangeti-I. Strangeti
din nou la loc surubul 48.
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impingeti putin In jos bratul-suport actionand
manerul 5 pentru a elibera siguranta de protectie la
transport.

Trageti complet afara siguranta de transport 26 si
rotiti-o la 90°. Lé&sati sania de ghidare sa se
inclicheteze Tn aceasta pozitie.

Bratul-suport al maginii poate fi acum din nou migcat
liber in vederea taierii.

Aspirarea prafului/agchiilor

Pulberile degajate In timpul lucrului pot fi nocive,
inflamabile sau explozive. Sunt necesare masuri
de protectie adecvate.

De exemplu: unele pulberi sunt considerate a fi
cancerigene. Folositi instalatii corespunzatoare
de aspirare a prafului gi purtati masca de
protectie impotriva prafului.

Aspirare integrata
(vezi figura &)
Montati adaptorul
agchiilor 55.

Montati sacul colector de praf 1 pe adaptorul
unghiular.

In timpul taierii, sacul pentru praf si adaptorul de
aspiratie nu trebuie niciodata sa se atinga de piesele
mobile ale masginii.

Goliti din timp sacul de praf.

unghiular 54 pe eliminarea

Aspirare cu instalatie exterioara (recomandata)
Pentru aspirare puteti racorda la adaptorul de
aspiratie si  furtunul unui aspirator de praf
(D 32 mm).

Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat materialului
de prelucrat.

La aspirarea pulberilor extrem de nocive,
cancerigene, uscate se va utiliza un aspirator
special.

Prelungirea sinei limitatoare

(vezi figura [[@)
fnaintea oricaror interventii asupra masinii
scoateti gstecherul din priza de curent.

in cazul unghiurilor de taiere oblica verticale trebuie
sa deplasati spre exterior prelungirea ginei
limitatoare.

Atunci cand doriti sa prelungiti resp. sa
& mariti gina limitatoare, asigurati-va ca prin
aceasta nu este afectata functionalitatea
sculei electrice (in special cea a aparatorii
pendulare).
Desprindeti surubul 20 si trageti complet afara
prelungirea sinei limitatoare 19.
Strangeti din nou la loc surubul.

Prelungirea ginei limitatoare

(vezi figura [Y)
fnaintea oricéror interventii asupra maginii
scoateti gtecherul din priza de curent.

Tn special sipcile profilate mai mari necesita pentru o
fixare mai buna o sina opritoare mai inalta. Tn aest
scop sunt prevazute in prelungirea sinei limitatoare
19 patru gauri longitudinale pentru montarea sipcilor
de lemn potrivite.

Acest limitator auxiliar poate fi utilizat
numai pentru despicarile la 0°
Functionalitatea sculei electrice (in
special a aparatorii pendulare) nu trebuie
sa fie afectata.

Ingurubati sipcile de lemn (inltime maxima 114,3
mm cu prelungirea sinei limitatoare. Capetele
suruburilor trebuie fixate la nivel cu suprafata
lemnului sau ingropate in aceasta.

Asigurati-va ca limitatorul auxiliar nu afecteaza
intreg bratul-suport al maginii.

Cum se prelungeste masa de ferastrau

(vezi figura 1)
fnaintea oricéror interventii asupra maginii
scoateti stecherul din priza de curent.

n cazul unghiurilor de despicare n plan orizontal si
vertical maxime, masa de ferastrau trebuie
prelungita.

Piesele lungi trebuie sprijinte sau rezemate la
capatul liber.

Trageti in sus maneta de strangere 37.
Trageti afara, pana la lungimea dorita, prelungirea
mesei de ferastrau 36.

Impingeti in jos maneta de strangere 37. In acest
mod se fixeaza prelungirea mesei de ferastrau.
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Fixarea piesei de prelucrat

(vezi figura [l
fnaintea oricaror interventii asupra maginii
scoateti gtecherul din priza de curent.

Piesa de prelucrat trebuie intotdeauna bine fixata
pentru a se asigura securitatea si protectia optima a
muncii.
Nu prelucrati piese care sunt prea mici pentru a fi
fixate.

Nu introduceti degetele sub péarghia de
tensionare a menghinei rapide pentru
fixarea piesei de prelucrat.
Apasati piesa strAns pe sina limitatoare 18 si pe
prelungirea sinei limitatoare 19.
Introduceti menghina cu strédngere rapida 21 din
setul de livrare n gaurile 58 prevazute in acest scop.
Adaptati, prin invartirea barei filetate 57, menghina
cu strangere rapida la dimensiunile piesei de
prelucrat. Apasati parghia de tensionare 56 si fixati
astfel piesa.

Reglarea unghiurilor de taiere oblica
orizontale

Inaintea oricaror interventii asupra masinii
scoateti gstecherul din priza de curent.

Pentru asigurarea unor taieri precise, dupa o utilizare
intensiva, se vor verifica reglajele de baza ale sculei
electrice si, daca este cazul se vor ajusta (vezi
paragraful ,Verificarea si ajustarea reglajelor de
baza“).

Unghi de despicare standard, in plan orizontal
(vezi figura [FI)
Masa de ferastrau este prevazuta cu marcaje

crestate 15 pentru ajustarea rapida si precisa a
unghiurilor de despicare utilizate frecvent:

stanga 15° |22,5° |31,6° |45°

0°

dreapta 15° |22,5° |31,6° |45° |60°

Aduceti masgina in pozitie de lucru.

Slabiti butonul de fixare 12, in cazul in care este
strans.

Trageti maneta 13 si rotiti masa de ferastrau 16 pana
ajungeti la unghiul de despicare dorit, la stdnga sau
la dreapta. Eliberati din nou maneta. Maneta trebuie
sa nclicheteze perceptibil in marcajul crestat.

Diferite unghiuri de despicare in plan orizontal
Unghiul de despicare in plan orizontal poate fi reglat
n domeniul dintre 52° (partea stanga) si 60° (partea
dreapta).

Aduceti masina in pozitie de lucru.

Slabiti butonul de fixare 12, in cazul in care este
strans.

Trageti maneta 13 si apasati clema de blocare 11
pana cand aceasta se inclicheteaza Tn canelura
prevazuta n acest scop (vezi figura Ed). Acum masa
de ferastrau se poate misca liber.

Rotiti masa de ferastrau 16 spre stanga sau spre
dreapta pana cand indicatorul de unghiuri 71 indica
unghiul de despicare dorit.

Strangeti din nou butonul de fixare 12.

Reglarea unghiurilor de taiere oblica
verticale

fnaintea oricaror interventii asupra maginii
scoateti gtecherul din priza de curent.

Pentru asigurarea unor taieri precise, dupa o utilizare
intensiva, se vor verifica reglajele de baza ale sculei
electrice si, daca este cazul se vor ajusta (vezi
paragraful ,Verificarea si ajustarea reglajelor de
baza“).

Unghiul de taiere oblica vertical poate fi reglat intr-un
domeniu cuprins intre 47° (stanga) si 46° (dreapta).
Unghiurile standard de 0° si 45° sunt asigurate cu
limitatoare de cursa reglate din fabrica. Exista
posibilitatea fixarii unghiului de 33,9°.

Domeniul unghiurilor

de taiere oblica stanga 45°-0

Aduceti magina in pozitie de lucru.

Deplasati in exerior la maximum prelungirea din
stanga a sinei limitatoare 19.

Slabiti stransoarea manetei de strangere 14.

Basculati spre stanga bratul-suport al maginii
actiondnd manerul 5 péna cand indicatorul
unghiurilor 31 indica unghiul de taiere oblica dorit.
Tineti bratul-suport al maginii in aceastd pozitie si
fixati strans din nou maneta de strangere 14.

Forta de prindere trebuie sa asigure pozitia stabila a
bratului-suport al masinii in orice unghi de taiere
oblica.
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Domeniul unghiurilor de taiere
oblica 0-45° dreapta

(vezi figura W)

Aduceti magina in pozitie de lucru.

Deplasati spre exterior la maximum prelungirea din
dreapta a sinei limitatoare 19.

Slabiti stransoarea manetei de strangere 14.
Basculati din pozitia 0° ugor spre stanga bratul-
suport al masinii actionand manerul 5 si invartiti
butonul 39 pana va fi indicat domeniul dorit al
unghiurilor de taiere oblica. Basculati din pozitia 0°
usor spre dreapta bratul-suport al maginii actionand
manerul 5 pana cand indicatorul unghiurilor 22 arata
unghiul de taiere oblica dorit.

Tineti bratul-suport al maginii in aceasta pozitie si
fixati din nou strans maneta de strangere 14.

Forta de prindere trebuie sa asigure pozitia stabila a
bratului-suport al maginii in orice unghi de taiere
oblica.

Unghi standard de 0°

Pentru ca unghiul standard de 0° sa poata fi reglat
usor din nou, butonul 39 se inclicheteaza in
domeniul unghiurilor de taiere oblica de = 45°-0
daca basculati bratul-suport al maginii din dreapta,
peste pozitia de 0°.

Domeniu complet al unghiurilor
de taiere oblica intre 45°+

Aduceti magina in pozitie de lucru.

Deplasati la maxim spre exterior cele doua prelungiri
ale sinei limitatoare 19. Slabiti stransoarea manetei
de strangere 14.

Basculati din pozitia 0° ugor spre stanga bratul-
suport al maginii actionand manerul 5 si rotiti butonul
39 pana cand va fi indicat domeniul dorit al
unghiurilor de taiere oblica.

Basculati bratul-suport al masinii spre stanga sau
dreapta actiondnd ménerul 5, pana cand
indicatoarele unghiurilor 31 sau 22 arata unghiul de
taiere oblica dorit. Tineti bratul-suport al maginii in
aceasta pozitie si fixati din nou strans maneta de
strangere 14.

Forta de prindere trebuie s& asigure pozitia stabila a
bratului-suport al masginii In orice unghi de taiere
oblica.

Unghi standard de 33,9°

Pentru unghiul standard de 33,9° trageti complet
afara butonul de reglare 32 si rotiti-l cu 90°. Apoi, prin
actionarea manerului 5, basculati bratul-suport pana
cand acesta se inclicheteaza perceptibil.

Reglarea manerului

(vezi figura )

fnaintea oricéror interventii asupra maginii
scoateti gtecherul din priza de curent.

Pentru o manevrare mai comoda a bratului-suport al
masinii Tn timpul taierii cu ferastraul, manerul 5 poate
fi invartit in patru pozitii diferite.

in acest scop desfaceti clema 3.

Trageti spre Thainte maneta 4 si invartiti manerul
pana cand acesta se inclicheteaza in pozitia dorita.

Eliberati maneta 4 si inchideti clema 3.

Punere in functiune

Pornire-Oprire
Pentru punerea in functiune trageti intrerupatorul
Pornit-Oprit 25 n directia manerului 5.

Din motive legate de siguranta, intrerupatorul
Pornit-Oprit nu poate blocat, trebuind sa fie
permanent apasat in timpul functionarii maginii.
Pentru Taiere cu ferastraul apasati suplimentar
butonul de deblocare 6 (vezi figura [).

Astfel parghia de blocare 41 elibereaza aparatoarea
pendulara 8 si dumneavoastra puteti duce in jos
bratul-suport.

Pentru Oprirea masginii
Pornit-Oprit 25.

eliberati Tntrerupatorul

Recomandari de lucru

Inaintea oricaror interventii asupra masinii
scoateti gstecherul din priza de curent.

Recomandari generale privind taierea cu
ferastraul

Tnainte de taiere asigurati-vd mai ntai ca
& panza de ferastrau nu poate atinge in nici-
un caz sina limitatoare, clemele cu surub
sau alte piese ale masinii. Eventual

indepartati limitatoarele auxiliare deja
montate  sau  potriviti-le In  mod
corespunzator.

Nu suprasolicitati masina ntr-atat incat aceasta sa
se opreasca din functionare.

Un avans prea puternic reduce considerabil
performantele sculei electrice si diminueaza
durabilitatea a panzei de ferastrau.

Folositi numai panze de ferastrau bine ascutite si
adecvate materialului de prelucrat.

1609 929 F70 « (04.10) PS

Romana-13



Pozitia mainilor

Feriti mainile, degetele sau bratele de contactul cu
panza de ferastrau care se roteste.

Nu va incrucigati bratele in fata bratului-suport al
masinii

(dreptaci: vezi figura [8X; stangaci: vezi figura ).

Dimensiuni maxime ale pieselor de prelucrat

Unghi de despicare Tn&ltime x l&time
[mm]
orizontal vertical
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° stanga 50 x 305
0° 45° dreapta 32 x 305
45° 45° stanga 50 x 216
45° 45° dreapta 32x216

Taieri fara recul (despicare)

(vezi figura [Y)

Pentru taierile fara cursa de trecere (piese mici)
desprindeti surubul de fixare 29, in caz ca este
strans. Impingeti bratul-suport al masginii pana la
marcajul opritor in directia ginei limitatoare 18 si fixati
din nou strans surubul de fixare 29.

Fixati strans piesa de lucru conform dimensiunilor.
Reglati unghiul de despicare dorit.

Conectati scula electrica.

Apéasati butonul de deblocare 6 si duceti bratul-
suport al masinii cu ajutorul ménerului 5 lent in jos.

Taiati piesa de lucru cu avans uniform.

Deconectati scula electrica si asteptati pana cand
panza de ferastrau se opreste complet.

Ridicati incet bratul-suport.

Taieri cu migcare de recul

Pentru taierile cu sanie de ghidare 23 (piese late),
slabiti surubul de fixare 29, In caz ca acesta este
strans.

Prindeti stréns piesa conform dimensiunilor.
Reglati unghiul de despicare dorit.

Departati bratul masinii cat mai mult de sina
limitatoare 18, pana cand panza de ferastrau ajunge
n fata piesei de lucru.

Conectati scula electrica.

Apésati butonul de deblocare 6 si duceti bratul-
suport al masinii cu ajutorul manerului 5 lent in jos.
ncepeti taierea in coltul piesei de lucru. Ap3sati
acum bratul-suport al maginii impingandu-I in directia
sinei limitatoare 18 si tdiati piesa cu avans uniform.

Deconectati scula electrica si asteptati ca panza de
ferastrau sa se opreasca complet.

Ridicati incet bratul-suport.

Reglarea limitatorului de adancime

(vezi figura [GY)

Daca doriti sa taiati un rost de imbinare, trebuie sa
reajustati limitatorul de adancime 60.

Apasati parghia de blocare 41 si basculati bratul-
suport al masinii cu ajutorul ménerului 7 aducandu-|
n pozitia dorita.

Apasati butonul 59.

Deplasati surubul de ajustare 27 pana cand capatul
acestuia atinge limitatorul de adancime 60.

Eliberati butonul 59.

Duceti lent Tn sus bratul-suport al masinii.

Taierea pieselor de lungime egala

(vezi figura )

Desprindeti surubul 34 si treceti opritorul 35 desupra
surubului 61. StrAngeti din nou la loc surubul 34.

Puteti monta opritorul pe ambele parti ale prelungirii
mesei de ferastrau.

Prelucrarea pieselor speciale

Cand taiati piese indoite sau rotunde, acestea
trebuie asigurate in mod special impotriva alunecarii.
La linia de taiere nu trebuie sa existe nici-un spatiu,
cat de mic, ntre piesa de lucru, sina limitatoare si
masa de ferastrau.

Daca este necesar, va trebui s& confectionati
suporturi speciale de sustinere.

Placi intermediare

Placile intermediare rosii 10 se pot uza dupa o
folosire mai indelungata a sculei electrice.
Schimbati placile intermediare defecte.

Aduceti scula electrica Tn pozitie de lucru.
Desurubati suruburile 62 cu surubelnita in cruce din
setul de livrare (vezi figura |ill).

Montati placa intermediara noua.

Reglati unghiul de taiere oblica in plan vertical la 47°
(stéanga).

Apasati parghia de blocare 41 si basculati in jos la
maximum bratul-suport.

Impingeti placa intermediara pana la aprox. 2 mm
distantda de panza de ferastrau. Asigurati-va ca
panza de ferastrau nu intra in contact cu placa
intermediara pe toata lungimea cursei sale.

ngurubati strans din nou placa intermediard cu
suruburile 62.

Repetati pasii de lucru analog pentru placa
intermediara noua dreapta.
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Prelucrarea sipcilor profilate (pentru pardoseli sau tavane)
Sipcile profilate pot fi prelucrate in doud moduri In continuare, in functie de latimea sipcii profilate,

diferite: puteti executa taierea cu sau fara migcare de recul.
— sprijinite pe sina limitatoare, Dupa ajustarea unghiului de despicare, executati
— asezate plan pe masa de ferastrau. mai intéi o taiere de proba pe o bucata de lemn.

Sipci pentru pardoseli
Tabelul urmator contine indicatii privind prelucrarea sipcilor pentru pardoseli.

Reglaje sprijinite pe asezateplan
sina pe masa de
limitatoare ferastrau
Unghi de despicare in plan o o
- 0 45
vertical
Sipca de pardoseala partea stinga | partea dreapta | partea stdnga | partea dreapta
Muchle N }Jnghl de c_lesplcare 45° stanga 45° dreapta 0° 0°
interioara in plan orizontal
Pozitionarea Muchiainferioara | Muchiainferioara Muchia Muchia
iesei de lucru pe masa de pe masa de superioara pe inferioara pe
p ferastrau ferastrau sina limitatoare | sina limitatoare
Piesa finita se va ... In stanga ... In dreapta ... In stanga ... In stanga
afla ... liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere
Muchie Unghide despicare o o wta o o
exterioara n plan orizontal 45° dreapta 457 stanga 0 0
Pozitionarea Muchiainferioara | Muchiainferioara _ M_uch|:a Mgchle}
iesei de lucru pe masa de pe masa de _|nfer_|0_ara pe superioara pe
P ferastrau ferastrau sina limitatoare | sina limitatoare
Piesa finita se va ... In dreapta ... In stdnga ... In dreapta ... In dreapta
afla ... liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere
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Sipci pentru tavane (standard SUA)

Daca doriti sa prelucrati sipcile pentru tavane agezate plan pe masa de ferastrau, va trebui sa reglati unghiul
de despicare standard de 31,6° (orizontal) si 33,9° (vertical) . (vezi figura [[l])
Tabelul urmator contine indicatii privind prelucrarea sipcilor pentru tavane.

sprijinite pe
sina
limitatoare

Reglaje

asezateplan
pe masa de
ferastrau

Unghi de despicare in plan
vertical

0°

33,9°

Sipca pentru tavan partea stanga

partea dreapta | partea stinga | partea dreapta

Muchie Unghide despicare o o in o o n
interioara in plan orizontal 45° dreapta 45° stanga 31,6° dreapta 31,6° stanga
Pozifionarea | Muchia | Muchia Muchia | Muchia
S inferioara pe inferioara pe superioara pe inferioara pe
piesei de lucru ST LT IR LT
sina limitatoare | sina limitatoare | sina limitatoare | sina limitatoare
Piesa finita se va ... In dreapta ... In stanga ... In stanga ... In stanga
afla ... liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere
Muchie Unghide despicare A o o win o
exterioars in plan orizontal 45° stanga 45° dreapta 31,6° stanga 31,6° dreapta
Pozitionarea Muchia Muchia Muchia Muchia
iesei de lucru inferioara pe inferioara pe inferioara pe superioara pe
p sina limitatoare | sina limitatoare | sina limitatoare | sina limitatoare
Piesa finita se va ... In dreapta ... In stanga ... In dreapta ... In dreapta
afla ... liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere liniei de taiere

Verificarea si ajustarea reglajelor de baza

fnaintea oricaror interventii asupra maginii
scoateti stecherul din priza de curent.

Pentru asigurarea unor taieri precise, dupa o utilizare
intensiva, trebuie sa verificati reglajele de baza ale
sculei electrice si daca este cazul sa le reajustati.

Unghi de despicare 0° (vertical)
Puneti scula electrica in pozitie de transport.

Rotiti masa de ferastrau 16 pana la marcajul crestat
15 pentru 0°. Parghia 13 trebuie sa se inclicheteze
perceptibil in marcajul crestat.

Pentru a ajunge la suruburile de reglare de sub
compartimentul pentru dispozitive de lucru 42,
trebuie mai intai s&-1 indepértati pe acesta. In acest
scop desurubati atat suruburile de fixare 43 cét si
piulitele 44.

Verificare: (vezi figura KEl)

Reglati lera de calibrare la 90° i agezati-o pe masa
de ferastrau 16. Bratul lerei de calibrare a unghiurilor
trebuie sa fie pe toata lungimea la acelasi nivel cu
panza de ferastrau.

Reglare: (vezi figura &)
Slabiti strAnsoarea manetei de strdngere 14.
Desprindeti suruburile 64 si 65 cu cheia fixa 45
(SW 10) din setul de livrare. Desprindeti surubul de
reglare 66 (aprox 3 ture) cu cheia hexagonala 33
(SW 4) din setul de livrare.

Ingurubati sau desurubati surubul de reglare 63
(SW 10) péna cand bratul sablonului de unghiuri
este la nivel pe toata lungimea sa cu panza de
ferastrau.

Fixati din nou strans maneta de strAngere 14. Apoi
fixati din nou strédns mai intai surubul de reglare 66 si
dupa aceea suruburile 64 si 65.

Daca dupa reglare indicatoarele unghiurilor 22 si 31
nu sunt coliniare cu marcajele de 0° ale scalei 30,
desprindeti suruburile de fixare ale indicatoarelor
unghiurilor cu surubelnita in cruce 33 din setul de
livrare si aliniati inicatoarele unghiurilor la marcajele
de 0°.
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Unghi de taiere oblica de 45° stanga (vertical)
Aduceti masgina in pozitie de lucru.

Invartiti masa de ferastrau 16 pana la marcajul
crestat 156 pentru 0°. Slabiti strAnsoarea manetei de
strangere 14. Basculati spre stanga bratul-suport al
masinii actiondnd manerul 5 pana cand bratul-suport
al masinii se opreste.

Pentru a ajunge la suruburile de reglare de sub
compartimentul pentru dispozitive de lucru 42,
trebuie mai intai sa-1 indepartati pe acesta. In acest
scop desurubati atat suruburile de fixare 43 cat si
piulitele 44.

Verificare: (vezi figura [TH)

Reglati lera de calibrare a unghiurilor la 45° si
agezatli-o pe masa de ferastrau 16. Bratul lerei de
calibrare a unghiurilor trebuie sa fie pe toata
lungimea la acelasi nivel cu panza de ferastrau.

Reglare: (vezi figura [f&)

Tnsurubati sau desurubati surubul de reglare 67 (SW
10) pana cand bratul sablonului de unghiuri este la
nivel pe toata lungimea sa cu panza de ferastrau.

Fixati din nou strans maneta de strangere 14.

Daca dupa reglare indicatoarele unghiurilor 22 si 31
nu sunt coliniare cu marcajul de 45° ale scalei 30,
verificati mai intai inca o data reglajul de 0° pentru
unghiul de taiere oblica si indicatoarele unghiurilor.
Apoi repetati reglarea unghiului de taiere oblica de
45°,

Unghi de taiere oblica la 45° dreapta (vertical)
Aduceti masina in pozitie de lucru.

Rotiti masa de ferastrau 16 pana la marcajul crestat
15 pentru 0°. Eliberati strAnsoarea manetei de
strangere 14.

Basculati ugor spre stanga, plecand de la pozitia de
0°, bratul-suport al masiii actionand méanerul 5 si rotiti
butonul 39 péna va fi indicat domeniul unghiurilor de
taiere oblica intre  0-45°

Basculati spre dreapta braful-suport al masinii
actionand manerul, pana cand bratul-suport se
opreste.

Pentru a ajunge la suruburile de reglare de sub
compartimentul pentru dispozitive de lucru 42,
trebuie mai intai sa-1 indepértati pe acesta. Tn acest
scop desurubati atat suruburile de fixare 43 céat si
piulitele 44.

Verificare: (vezi figura [T&])

Reglati lera de calibrare la 135° si agezati-o pe masa
de ferastrau 16. Bratul lerei de calibrare a unghiurilor
trebuie sa fie pe toata lungimea la acelasi nivel cu
panza de ferastrau.

Reglare: (vezi figura [T)

Introduceti cheia Inbuss (SW 3), din setul de
livrare,din exterior prin carcasa pe surubul de reglare
68. Insurubati sau desurubati surubul de reglare
pana cand bratul sablonului de unghiuri este la
acelasi nivel cu panza de ferastrau pe toata
lungimea sa.

Strangeti din nou la loc maneta de strangere 14.

Daca dupa reglare indicatoarele unghiurilor 22 si 31
nu sunt coliniare cu marcajul de 45° ale scalei 30,
verificati mai intai inca o data reglajul de 0° pentru
unghiul de taiere oblica si indicatoarele unghiurilor.
Apoi repetati reglarea unghiului de taiere oblica de
45°,

Forta de prindere a manetei de strangere pentru
unghiul de taiere oblica in plan vertical

(vezi si figura [JA)
Slabiti stransoarea manetei de strangere 14.

Reglare:

Tnvartiti surubul de reglare 69 cu cheia fix4 45 (SW
17) din setul de livrare, In sens contrar miscarii
acelor de ceasornic, pentru a reduce forta de
prindere sau Tnvartiti-l in acelagi sens cu migcarea
acelor de ceasornic pentru a mari forta de prindere.

Reglati un unghi de taiere oblica n plan vertical, fixati
din nou strédns maneta de strangere 14 si verificati,
daca a fost atinsa forta de prindere dorita.

Forta de prindere trebuie sa asigure pozitia stabila a
bratului-suport al masginii Tn orice unghi de taiere
oblica.

Forta de prindere a clemei méanerului
(vezi figura Eq)
Deschideti clema 3.

Reglare:

Tnvartiti cele dou& suruburi de reglare 70 cu cheia
hexagonala 47 (SW 1,5) in sens contrar miscarii
acelor de ceasornic, pentru a reduce forta de
prindere sau nvartiti-le in sensul migcarii acelor de
ceasornic, pentru a mari forta de prindere.

Reglati ntotdeauna cele doua suruburi la aceeasi
inaltime.

Tnchideti clema 3 si verificati daca a fost atinsa forta
de prindere dorita.
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Indicator de unghiuri (in plan orizontal)

(vezi figura K@)

Aduceti masgina in pozitie de lucru.

Rotiti masa de ferastrau 16 pana la marcajul crestat
15 pentru 0°.

Verificare:

Indicatorul de unghiuri 71 trebuie sa fie pe aceeasi
linie cu marcajul de 0° al scalei 38.

Reglare:

Desprindeti surubul de fixare a indicatorului
unghiurilor cu surubelnita in cruce din setul de livrare
33 si aliniati indicatorul unghiurilor la marcajul de 0°.

Strangeti din nou surubul de fixare.

Sina limitatoare
Puneti scula electrica in pozitie de transport.

Rotiti masa de ferastrau 16 pana la marcajul crestat
15 pentru 0°.

Verificare: (vezi figura E&l)

Reglati lera de calibrare a unghiurilor la 90° si
asezati-o pe masa de ferastrau 16. Sablonul trebuie
sa fie pe toata lungimea la acelasi nivel cu sina
limitatoare 18.

Reglare: (vezi figura [[2])

Desurubati complet suruburile 20 de pe ambele parti
ale prelungirilor sinelor limitatoare si desprindeti
suruburile de ajustare 72 cu cheia hexagonala 33
(SW 4) din setul de livrare. Indepértati prelungirile
sinelor opritoare.

Desprindeti toate suruburile cu cap hexagonal 73 cu
cheia hexagonalda 33 (SW 14). Rasuciti sina
opritoare 18 pana cand sablonul unghiurilor este la
nivel pe toata lungimea sa. Fixati din nou strans
suruburile cu cap hexagonal.

ingurubati din nou strans prelungirile sinelor
opritoare.Strangeti suruburile de ajustare 72 numai
atat céat prelungirile sinelor opritoare sa mai poata fi
inca deplasate usor.

6 INTRETINERE $| SERVICE

Intretinere

fnaintea oricaror interventii asupra masinii
scoateti gstecherul din priza de curent.

Pentru a putea lucra bine si sigur, mentineti
permanent curata masina si orificille de racire ale
acesteia.

Aparatoarea pendulara trebuie Tntotdeauna sa se
poata migca liber si sa se Inchida automat. De aceea
portiunea din jurul aparatorii pendulare trebuie
mentinuta intotdeauna curata.

indepéartati praful si spanul prin suflare cu aer
comprimat sau cu o pensula.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase masgina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier de asistenta service
autorizat pentru scule electrice Bosch.

in cazul reclamatiilor si comenzilor de piese de
schimb va rugam sa indicati numarul de comanda
din 10 cifre de pe placuta indicatoare a tipului
masinii.

Eliminare

Masina, accesoriile si ambalajul vor fi dirijate spre o
statie de reciclare ecologica.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in vederea
usurarii sortarii la reciclare.

Accesorii

Panza de ferastrau 254 x 30 mm,
60dedinti..................... 2 608 640 436
Menghina cu strangere rapida

vertical ....................... 2 608 040 205
orizontal ...................... 2 608 040 236
Placi intermediare. . ............. 2607 960 021
Setsacipentrupraf ............. 2605411212
Bare prelungitoare (435 mm),
dbucati............ . 2607 001 956
Service

Desene de ansamblu si informatii cu privire la
piesele de schimb gasiti la: www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL
Romania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

Q. +40 (0)21/330 10 15
Q. +40 (0)21/330 10 35
S T +40 (0)21/330 10 30

Centrul Service:

Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

) . +40 (0)21/330 10 35
@ .. +40 (0)21/330 92 72/int. 8001
FaX . o'ooeeii i +40 (0)21/330 93 67

Sub rezerva modificarilor
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1 ObLIN YKA3AHUA 3A BE3OIMNMACHA PABOTA
C ENIEKTPOMHCTPYMEHTH

Mons,  npouetete 7
cnasBaiiTe CTPUKTHO BCUYKM
yKka3saHuA. [MocneacTeuATa oT

HecnasBaHeTO Ha ykasaHuATa 3a 6GesonacHa

pa6oTa no-gony moraT Aa 6baaT TOKOB yaap,

noxap Win HapaHABaHMA.

CbxpaHABalWTe YykKas3aHuMATa 3a 6GesonacHa

pa6oTa Ha CUrypHoO MACTO.

Pa6boTHO mAcTO

NopabpixaTe pabOTHOTO CUM MACTO HUCTO M
pobpe ocBeteHo. BesnopAaabkbT Ha paboTHOTO
MACTO W HEeAOCTaTbYyHOTO OCBETNEHMEe morat ga
npean3BuKaT TPYAOBU 3M0MONYKW.

He paboTeTe ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTa B cpeaa ¢
nosulleHa onacHoCT oT Bb3HUKBaHe Ha
eKCnNo3uA, B KOATO UMa JiecHo3ananumu
maTtepuanu, rasose unum npax. [lpu pabota Ha
€NeKTPOUHCTPYMEHTUTE MOXe [a Bb3HWKHAT
NUCKPU, KOUTO Aa Bb3naMeHAT npaxa unan napurte.

OpbxTe Habniopasawm, AeLa MU NOCETUTENM
Ha pa3cToAHWE OT paboTHOTO MACTO, KoraTto
13non3eare efIeKTPOUHCTPYMEHTU. KoraTto apyru
nMua OTKIIOHABAT BHUMaHueTo Bu, moxete pa
3arybuTe KOHTPOJST HAZA ENEKTPOUHCTPYMEHTA.

He ocTtaBAWTe eneKTPOMHCTPyMEHTa BKJO4YeH
6e3 Hapsop, BMHarM ro wu3Knw4BaiTe. He
OCTaBANTe eNeKTPOMHCTPyMeHTa 6e3 Hanasop,
[0KaTo BbPTEHETO Ha Bana He € CpANo HanmbiHO.

MpeanassaHe oT TOKOB yaap

MNpeau na BKJIIOUYUTE wencena KbM
3axpaHBalWjaTa Mpexa, ce yBepeTe, u4e
Hanpe)xeHUWeTo W OTroBapA Ha [AaHHuTe,
U3nNucaHu Ha Tabenkara Ha

eNeKTPOUHCTPYMEHTa; A0oNycKa ce OTKJIOHeHue
OT HOMUHasHaTa CTOMHOCT Han-MHoro 10 %. Ako
HanpeXeHneTo Ha 3axpaHealata Mpexa He

CcbOTBETCTBA Ha npeaBMaEHOTO 3a
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, moraT aa 6baaT
NpPeaM3BMKaHU CEPUO3HM TPYLOBM  310MOMYKMK,
wetw, KaKTo " yBpexxaaHe Ha
€MeKTPOUHCTPYMEHTA.

NU3b6AareailTe KOHTAKT Ha TANoto Bu cbe
3a3eMeHu npeamMeTu KaTo TPpboMu, oTONNMUTENHN
Tena, newm unu xnagunuuuu. Korato tAnoTto Bu
€ 3a3eMeHO0, CbllecTByBa MNOBWLIEHA OMACHOCT OT
TOKOB yAaap.

He wu3naraiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE CU Ha
AbXA U He MM ocTaBAWTe BbB BaXHa cpepa.
KoraTo B  €neKTpouHCTpymeHTUTE Bu e
MpoHMKHanNa Brara, CblecTByBa MOBULLEHA
0MacHoCT OT TOKOB yAaap.

He npeHacAnTe enekTPOMHCTPYMeHTa, KaTo ro
AbpXUTe 3a 3axpaHBawmA kaben, He ro
okauBauTe 3a kabena. Korato wuskniouBaTe
wiencesna oT 3axpaHBallaTta Mpexxa, He AbpnanTe
kabena. NpegnassanTe 3axpaHBawmA Kaben or
omacnfaBaHe, OT AONUP A0 ropewu npeaveTu,
ocTpu pbboBe M OT ABUXKELUM Ce eNeMEHTHU Ha
efleKTpouHCcTpymeHTUTe. [loBpedeHn kabenum
morar Aa npeamsBukaT TOKOB yaap.

BesonacHocT Ha paboTta

Bbaete  npepnasnuBsm, BHMMaBalTe  3a
AeNCcTBUATA, KOMTO U3BBbpLUBaTE M Npu paboTa ¢
eNIeKTPOUHCTPYMEHTa noAaxoxkaanTe pa3ymHO.
He usnonssaiiTe eneKTPOMHCTPYMeHTa, Korato
CTe YMOPEHM Ui KoraTto cTe nop, BIIUAHMETO Ha
ynomnsaiuu BellecTBa, ankoxon unm
MeAuKaMeHTU. Bcekn MOMEHT Ha HEBHMMATENHO
6opaBeHe C eNeKTPONHCTPYMEHTa MoXe Aa nma 3a
NnocrneAcTBME TEXKN HapaHABaHWA.

PaboTete ¢ noaxoaawo obnekno. He paborete
C LWWMPOKM Apexu unum c 6uxyTa. AKo cTe ¢ AbNra
Koca, A Bpb3BalTe NO MNOAXOAAL| Ha4uH.
MNpennasBsaiite ppexute cu, paboTHUTE cwU
PbKaBMUU U KOCUTE CU OT CbMNPUKOCHOBEHUE C
BbPTAWM Ce 3BEeHa Ha eNleKTPOUHCTPYMeHTa.
LUI/IpOKI/ITe apexu, yKpaweHuAaTa n abarnte Kocu
morat aa 6bAaaT yBleYeHu oT TAX.

N3bAarsaiTe onacHocTTa OT BKJIlOYBaHe Ha
eNeKTPOUHCTPYMeHTa no HeBHumaHue. Mpeau
Aa BKNOYMTE Lencena B KOHTakKTa Ha
3axpaHBallaTa Mpexa, ce yBepeTe, 4e
MYCKOBMAT nMpeKbcBa4 € B MNONOXeHue
"U3KNo4YeHo". HoceHeTo Ha eNeKTPONHCTPYMEHTH
C nNpbCT BbpPXy NYCKOBMA MNpekbcBady U
BK/IIOYBAHETO MM KbM 3axpaHBaliata Mpexa,
KOraTto MyCKOBMAT MPeKbCBay € BbB BKIIOYEHO
NnonoXxeHve, yBenMyasa pUcka OT Bb3HWKBaHe Ha
TpyAoBa 31ononyka.

Mpean ga BKNOYUTE €NEKTPOMHCTPYMEHTa ce
yBepeTe, 4Ye CTe OTCTPaHUNIU  BCUYKM
M3non3BaHU criomaraTeslHu UHCTPYMEHTU KaTo
raeyHu KIilo4OoBe, OTBEPTKU U Ap.n. 3abpaseH
MHCTPYMEHT MOXEe Aa MPUYMHM HapaHABaHe Wiu
LeTa npu BKOYBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa.

He HagueHABauUTe Bb3MOXXHOCTUTE cu.
PaboTtete BUHarm B CTabMUIIHO MOJIOXKEHME Ha
TANOTO U BbB BCEKM MOMEHT MNOAAbPXXaWUTe
paBHoBecue. CTabunHOTO U yAao6HO NOMOXXeHWe
Ha TANoTo Bu no3eonABaT no-gobpe na Bnageete
€IeKTPOMHCTPYMEHTa  MNpUM  Bb3HUKBaAHE  Ha
HeoyakBaHM 06CTOATENCTBA.
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BuHaru pabotete ¢ npeana3Ho obnekno u
ouyuna. [penopbyBa ce cbwo ga pabotute c
AnxaTenHa macka, 06yBKu CcbC cTabuneH rpandep,
npeanasHy Kacky u WwymosariywmTenu.

BHumartenHo nonssaHe Ha
€J1IeKTPOMHCTPYMEHTHU

W3nonsBsaiiTe noaxoaAwmM npucnocobnexun, 3a
Aa 3axBaljate obpaboTrBaHuUTe AetaWnu. Ako c
efHaTa pbka TpAbBa Aa AbpXWTe AeTanna unu aa
ro NpUTUCKaTe KbM TANOTO CU, HE CTe B CbCTOAHNE
[la KOHTponupaTe fo6pe enekTPOUHCTPYMEHTA.

He npetoBapBaiiTe  eneKTPOMHCTPYMEHTA.
M3nonseaiTe enNeKTPOUHCTPYMEHTUTE CcaMo
cbobpa3HO TAXHOTO mnpefHa3HadeHue. Lle

paboTUTe Mo-Ka4eCTBEHO M Mo-6e30MacHO, aKko
uanonaeate MOAXOAAL] eNneKTPOUHCTPYMEHT B
npeasnaeHNA OT npou3BoaAUTenA Auana3oH Ha
HaToBapBaHeTo.

He wusnonseaiiTe eneKTPOUHCTPYMEHT, 4UMTO
nyckos npekbcBay e nospeaeH.
ENeKTpOMHCTPYMEHT, KOWTO He Moxe Aa 6bae
BKITIOYEH UMM U3KITIOYEH MO HauyuHa, NpeaBuaeH oT
npovsBoauTensa, e onaceH W TpA6Ba Aa 6bae
PEMOHTMPAH.

Mpeau Aa M3BbLpLUBATE KaKBaTo U Aa e AeWHOCT
Mo eNeKTPOMHCTPYMEHTAa, Hanp. Npeay cMAHa Ha
paboTHMA  MHCTPYMEHT WM  MO4YUCTBaHe,
U3KJIl0YBalNTe LWencena oOT 3axpaHBawara
mpexxa. Taka nsbarsare onacHocTTa Aa BKOYMTE
€IEKTPONHCTPYMEHTa MO HEeBHWMaHWe K Jda ce
HapaHuTe.

KoraTo He usnonssate eNEeKTPOUHCTPYMEHTUTE
CU, ' cCbXpaHABaWTe Ha MecTa, KbAeTO HAMa Aa
ca AOCTbMHM 3a fAeua U nuua, KOUTO He ce
pornycka na paboTAaT c TAX.
EnekTpovHcTpymeHTuTE moraTt na 6baar
M3KIIOYMTENHO OMacHW, KoraTo ce u3rnons3saT OT
HEOMNUTHM Nnua.

OTHacAWUTe ce KbM €IeKTPOMHCTPYMEHTUTE CU C
BHUMAaHwue. NopnbpXante paboTHuTe
WHCTPYMEHTH YncTn n gobpe 3atoveHu. Korato
€NeKTPONHCTPYMEHTBT € B A0OpO CbCTOAHWE W
13non3saHuTe paboTHW WMHCTPyMeHTU ca pobpe
3aTo4eHu, ce paboTu No-neko, No-Ka4ecTBEHO 1 No-
6esonacHo.

Cnepete ABuXewuTe ce 3BeHa Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTUTe fa ca B NblHa
WU3NPaBHOCT, Aia He ca 3aKJ/IMHEHU, OrbHaTU UNun
noBpeAeHM M C ToBa pAa  Hapywasar
(hYHKLUMOHANHOCTTa Ha eJIeKTPOUHCTPYMEHTA.
AKo ycTaHOBUTEe noBpepa, He u3non3BauTe
eneKTPoOUHCTpyMeHTa. OcTaBANTe peMOHTa Unu
3amAHaTa Ha NoBpeAeHU Bb3NM Aa ce U3BbpLUBa
OT oTopuaupaH cepBu3. MHOro OT TpyaoBWTe
3M0MONYKM  Ce  Ab/KAT Ha  HenpaBUTHOTO
noaabpXaHe Ha M3nofi3aBaHaTa TexXHMKa.

He ce onuTBaiiTe Aa U3MeHATE KOHCTPYKLUUATA
Ha Bb3/I Ha €eNeKTPOUHCTPYMEHTa; He
usnonssanTte eNeKTPOUHCTPYMeHTa 3a
AEeHOCTU, pa3fUyYHN OT onucaHuTe B paspena
»L[1peAHasHa4yeHne Ha eNleKTPOMHCTPyMeHTa".
BcAkOo M3MeHeHWe Mo eneKTPOMHCTPyMeHTa e
HernpaBOMEPHO AeWCTBME M MOXE Aa NpeausBuka
CEepVO3HW TPY.AOBM 3M10MOMYKM.

U3nonsBsaite camo OOMbITHUTENTHU
npucnocobneHua, KOUTO ce npenopbyYBaT OT
npoussoauTena 3a Bawima eneKTpOUHCTPYMEHT.
M3non3eaHeTo Ha OOMbITHUTENHU
npucnoco6eHns, NPOEKTUPaHN 3a ApYr MalUUHW,
MOXe [a [oBefe A0 Bb3HWKBAHETO Ha TpyaoBa
3nononyka.

CepBus

OcTaBAWTE PeMOHTa Ha eIEKTPOMHCTPYMEHTUTE
Bu pa 6bae u3BbpwBaH OT KBanuduuupaHu
TexXHUUu. B pesyntaT Ha PemMOHTHM OEeNHOCTU U1
TeXHU4ecko  obcnyxsaHe,  M3BBLPWEHU  OT
HekBanuUUMpaHn nvua, MOXe [Aa Bb3HUMKHAT
TPY.AOBW 3M0MONYKM.

MNpn pemoHTa M noaapbXKaTa u3nonssaute
camMo OpuruHanHu pesepBHU YacTu. CnasBaiTe
yKa3aHuATa B pasgena ,[lopgabpxaHe” no-gony
B HacTOALLOTO PbKOBOACTBO. /3non3BaHeTo Ha
HenoaxoAALM Pe3epBHU YacTu U HecnasBaHeTo
Ha ykasaHuATa B pasgena ,llogabpxaHe“ morart
fJa gosejart [0 TOKOB yaap wnv gpyra Tpyaosa
3nononyka.
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2 CNEUNOUNYHUN YKA3AHUNA 3A BE3OINMACHOCT 3A BALLUA
ENEKTPOUHCTPYMEHT

3A LUUPKYNuPU 3A JTIAMIMEPUY

MorpwxxeTe ce ga ocurypute [OCTaTbYyHO CUITHO
OCBETNIeHMEe B MOMELLEHNETO, B KOeTO paboTuTe
VNN Ha 30HAaTa, B KOATO paboTuTe.

AKO no Bpeme Ha paboTta 6bae noBpeaeH Wnu
npekbcHaT  3axpaHBawuvAT  Kaben, He 10
[IOKOCBaNTe; BejHara W3Kn4yeTe Lencena oT
3axpaHBawaTta Mpexa. B HukakbB cnyyad He
nanonssanTe €N1eKTPONHCTPYMEHTA, ako
3axpaHBawmAT kaben e NoBpeaeH.

M3nonaBanTe paboTHY o4Mna u WwymosarnylwmTenu
(aHTUOHW).

OTpenAwmAT ce npu paboTa npax moxe Aa 6bvae
BpeAeH 3a 34paBeTo, fNecHosananuMm  unu
B3puBoonaceH. Heobxogumo e B3MMaHeTO Ha
NOAXOAALM NPeanasHN MePKK.

Hanpumep: ako oTaenAwmAT ce npu paboTa npax e
KaHLEpOreHeH, usnonssanTe noaxonAwa
acnvpauvoHHa cuctema u pabotete ¢ auxartenHa
macka.

Ako paboTuTe Ha OTKpPWUTO, BKIOYBaNTe
€IeKTPOMHCTPYMEHTMTE CUM B  3axpaHsawjara
Mpexa camo npe3 npeanaseH MpekbcBay 3a
yTaeyHu TokoBe (Fl-) ¢ npar Ha 3agencTBaHe Haw-
MHoro 30 mA. M3nonseanTe camo yAObLXUTEN,
npegHasHayeH 3a paboTa Ha OTKPUTO.

OTBexaanTe 3axpaHBalumA kaben BuHaru Hasag ot
eNeKTPONHCTPYMEHTA.

Mpean pa  3anodHeTe pa  pabotute ¢
€MEKTPOUHCTPYMEHTA, FO MOHTUpPATE Ha paBHa U
cTabunHa paboTHa NOBBPXHOCT.

Hukora He ce obnAranTe Ha eNeKTPONHCTPYMEHTA.
Mo>ke Aa ce CTUrHe A0 TEeXKW TpaBMW, ako ToW ce
Mn3MeTHe UM ako No HeBHUMaHue ponpete A0
pexeLlma aucK.

C  enekTpPOWHCTPyMeHTa pa3pA3BaiiTe camo
marepvans, 3a KOWTO TMpPOU3BOAWUTENIAT 0 €
npeAHasHauwus.

YBepeTe ce, 4e LapHUPHO OKAYeHWAT npeanaseH
KOXYX (pyHKUMOHMPa u3pAagHo. Ton TpabeBa Apa
MOXe Aa ce ABMXM CBO6OAHO 1 Aa ce 3aTBapA noj,
[efcTBME Ha cunaTa Ha TexecTTa Cu; He ce
fJorycka 3acTonopABaHeTo My B OTBOPEHO
nonoxeHue.

BknioyBante eneKTpPOMHCTPyMEHTa enBa cneg
KaTo CTe OTCTPaHWNM OT 30HaTa OKOJIO HEro BCUHKM
V3MULLIHW NpeAMETU, UHCTPYMEHTU 3a perynmpaHe n
Ap.n.; B pabotHaTta 3oHa TpA6GBa Aa ocTaHe camo
obpaboTBaHuA geTann. Manku npegmeTun, KOUTO
Jonpart BbpPTAWMA Ce C BMCOKA CKOPOCT pexeLly
OMCK (Hanp. AbpBEHW napyeHua, ocTaHanu oT
npeavLWHN pA3aHnA), MoraT Aa ce YCKOpAT v aa Bu
HapaHAT.

BuHarn 3actonopsBsainiTe pobpe obpaboTBaHuA
petann. [Ovnrm  petannu TpA6Ba pa  6baar
nognupaHm B cBobogHua wum  Kpan. He
obpaboTBalTe C E€NeKTPOMHCTPYMEHTa [AeTaunnu,
KOWTO ca TBbpAe Manku, 3a Aa 6baat 3acTonopeHm
no NOAXOAALL HAYVIH.

B HMKakbB cnyyail He JonyckawTe no Bpeme Ha
pabota petavnbT pda 6bae gonupaH  wunm
noaAbPXaH oT Apyru nuua. 3a uenTta nsnonssante
noAxoAALLO yAbMKEHNe Ha paboTHaTa c1 Maca uim
npucrnoco6rieHne 3a 3akpensaHe.

He obpaboTBanTe
martepuanu.

asbecTocbAbpXKaLmM

KoraTo pa6oTute, BHMMaBanWTe pa Aponvpare

€NeKTPONHCTPYMEHTa camo no
eNeKTPonN3oNmpaHnTe NOBBPXHOCTK Ha
PbKOXBATKUTE; aKo 3acerHeTe CKpUT MoA
NMOBBPXHOCTTA MPOBOAHWK MO HanpeXxeHue wnu
3axpaHBalumA kaben Ha camusa
€NeKTPOUHCTPYMEHT, no MeTanHuTe My

NMOBBPXHOCTU MOXe Oa Ce MNOABU eNIeKTpUu4ecko
Hanpe>xxeHue, KOeTo Aa npean3BnkKa TOKOB yaap.

Mpeon pa ponpete obpaboTBaHWA peTamn Aao
pexewmA Auck, Toih TpAGBa ga e [AocTurHan
MbJiHATa CU CKOPOCT Ha BbPTEHE Ha NpaseH Xog.

,D,p'b)KTe npbucTUTE, ANaHuTe W pbueTe CU Ha
6e3onacHo pPa3CcToAHME OT BbPTALNTE Ce 3BEeHa.

B 30HaTa Ha pexxewmAa AUCK He OpbXTe pbueTe Cn
3a4 onopHata WWHa, 3a Aa npuabpxare
obpaboTBaHuA aeTann, ga oTcTpaHABaTe CTPYXKMU
n ap.n. PasctoAHneTo Ha pbueTe By fo BbpTAWMA
ce pexely ANCK e Noj rpaHuuaTa Ha 6e30nacHoCT.

BuHarn paspasBainTe no eauH getawn. Oetaiinum,
pasnosioXXeHn eauH BbPXy APYr U eavH A0 APy,
He morat Aa 6baat 3acTornopeHu fobpe, morat ga
6110KMpaT pexxeLumna AUCK UNu Aa ce OTMECTAT eAuH
CnpAMO ApYr Mo Bpeme Ha pA3aHe.
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JlnHuATa Ha pA3aHe TpAbGBa Aa e cBo6OAHA KaKTo
oTrope, Taka u otaony. He paspassaiiTe AbpBeHU
,D.eTaVIJ'IVI, no KOUTO MMa NUPOHU, BUHTOBE 1 Ap.M.

AKO pexewumAatr nuct  6nokupa, HesabaBHO
U3KMIOYeTe ENeKTPOMHCTPYMEHTa W u3BageTe
wencena oT KOHTaKTa Ha 3axpaHBallaTa mpexa.
EnBa cnep ToBa ocBob60AeTE 3aKMUHEHMA AeTaun.

He BpAsBaviTe pexewumA [OUCK PA3KO B
obpaboTBaHuA  peTann, nNpu  pA3aHe  He
npuTuckanTe Tebpae cunHo. OcobeHo BHUMaBanTe
[a He 3aKNMHUTe pexewwA AUCK npu paboTa B
6nmn3ocT Ao brim, pvbose u Ap.n.

N3b6areaiTe npetosBapBaHeTo Ha
enekTpoaBuratena ocobeHo npu obpaboTBaHe Ha
ronemu fetavinu. No Bpeme Ha pA3aHe npunarante
BbpXY pbKOXBaTKara CbBCEM fleKa cuna.

Mpu M3MbAHEHWE Ha eNleKTPOUHCTPYMEHTa CbC
cnupayka Ha pexxewmAa OUCK: Npu U3KNK4YBaHe Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA B pesynrtat Ha
NPUHYOUTENIHOTO CrMpaHe Ha peXewuvA JfucT
Bb3HMKBA peakuMA Ha  efeKTPOUMHCTPYMeHTa
Harope. CbobpasfBanite ce C TOBa, Korato ro
M3KMtoYBaTe B rOPHO MOJSIOXKEHUE.

BHumaHue! Cnen N3KMoYBaHe Ha
€NEeKTPONHCTPYMEHTA pexxewmAaT AncK
npoagbnxaesa Aa Cce BbPTU U3BECTHO Bpeme Mo
MHepuwmA.

Mpepnassaiite  pexewwms
HaToBapBaHvWA W ynapu.
CTpaHU4HO HaToBapBaHe.

OMCK  OT  pesku
He ro wusnarante Ha

Ma3nonseante camo p[obpe 3aToyeHW pexxelum
anckoee B 6e3yKOpHO CbCTOAHME. HesabaBHO
3aMeHANTe OrbHaTU WM  3aTblNEHU peXxelum
ONCKOBE, KaKTO W OUCKOBE, MO KOWUTO ca ce
MOABUIN NYKHATUHW.

BuHarn nsbupante nooxoAAalMmA pexell ANCK 3a
maTtepuana, KouTo e obpaboTsaTe.

M3nonseante camo pexelm [OMCKOBE, KOUTO ce
npernopbYBaT OT NPOM3BOANTENS.

CnasBavite yKaszaHuATa 3a MOHTUpaHe n
ekcnjioataumA Ha npon3BoanTeNiA Ha AncKa.

3apencTeariTe 6nokMpoBKaTa Ha Basia camo Korato
TOW Ce Hamvpa B MOKOWN.

Mo Bpeme Ha paboTa pexelmaT AUCK Ce HarpAsa
CUSTHO; He ro JonupaiiTe, Npeam aa ce e oxnaausi.

PaboTeTe c npegnasHu pbkasuuy, 3a aa usberHete
oMnacHoCTTa OT HapaHABaHe OT OCTPUTE pPexeLuu
pbboBe Ha peXxxeLna NHCTPYMEHT.

CovobpasnBaiiTe ce C  MpUCbeaNHUTENTHUTE
pasmepy Ha Bana v Ha aucka. OTBOPBLT Ha AMcKa
TpAbBa fa nacea TOYHO Ha CTbMANoTo Ha Bana. He
13Mon3eainTe peayumpaly 38eHa uiu aaanTtopu.

CbobpasnBaiiTe ce C MakcuManHo AonyctuMara
CKOPOCT Ha pexelunsa AuCK.

He ce nonycka n3nonssaHeTo Ha pexeLuy ANCKoBe
oT 6bp3opesHa cTomaHa (06o3HayeHn ¢ HSS).

PepnoBHO nouucTBanTe 4pe3 MpoAyxBaHe CbC
CrbCTEH Bb3AyX HaTpynanara ce no AbpXayute Ha
BbINIEHOBUTE YETKUN HA eNeKTpoABUraTena npax.

®dupma Bow Moxe pa rapaHtTupa 6e3yKOpHOTO
(YHKUMOHMPAHEe Ha €eneKTPOMHCTPyMeHTa camo
ako u3nonseaTe npeaBuAaeHUTe 3a  Hero
OPVIrMHAITHU AOMbIIHUTENHN NPUCMOCO6MEHNA.

CUMBOJIN

Ba)XHO yKa3aHMe: HAKOM OT CUMBOJIMTE MO-A0Jy MOraT [a ca BaXHM B npoLeca Ha u3nosssaqe Ha Bawwua
€nNeKTPOUHCTPYMeHT. Monsd, 3anoMHeTe CUMBOMUTE WM TAXHOTO 3HayeHue. [paBUNHOTO TbIKyBaHe Ha
CMMBOJIHUTE 03HA4YEHUA € BaXKHO 3a No-A06pOTO M 6e30MacHO U3MN0JI3BaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa Bu.

Cumson NUme 3HauyeHue

\Y BonTt EnekTpuyecko HanpexeHue

A Amnep lonemuHa Ha Toka

Ah Amnep-yac KanauuTteT, KonM4ecTBO CbXpaHeHa eHeprua
Hz Xepu YecTtoTa

W Bar MowHocT

Nm HioTOH-MeTBbp KonunyecTso eHepruA, BbpTALL MOMEHT

kg Kunorpam Maca

mm MunumeTbp ObmkuHa
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Cumson Ume 3HauyeHue
min/s MuryTW/CekyHan Bpewme, npoabmxutenHocT
°C/°F pagycu no Liensun/ Temnepatypa

dapeHxanT
dB Heunben (TyK) OTHOCUTENHA MApPKa 32 U3NbYBaHUA LLYM
%} [vameTbp Hanp. AuameTbp Ha BUHT, AMAMETbp Ha AUCK

N T.H.

min™'/n, CKOpOCT Ha BbpTeHe CKOpOCT Ha BbpTeHe Ha NpaseH XoA,
.../min Bpoi 06opoTu unu (Bb3BpaTHO |O60poTH, yaapu, 3aBbpTaHnA U T.H. 32 MUHYTa

-MoCTbNaTeNIHN) ABUXKEHNA B

MUHYTa

0 Mo3nuuA: nsknyeHo HAama paBuxeHne, HAMa ycunue (Hanp. HAMa
BbPTALL MOMEHT)
SW Pasmep Ha knto4a (B mm) Pa3scTofAHne mexay ycrnopeaHn noBbpXHOCTU
Ha NPUCHEAVNHUTENTIHN EeNIEMEHTU, KOMTO Ce
3axsalar (Hanp. WecTOoCTeHHa raka, BUHT C
LIeCTOCTEHHa rnasa) unn obxsawat (Hanp.
Knoy TMN ,nyna“, ,3sesga’, ryx u gp.n.) ot
KIo4a, pecr. B KOMTO KtoYa BMv3a (Hanp. BUHT
C rnaea C BbTPEeLLEH LIeCTOCTEH)
[eY@) JlaBa/[acHa nocoka Ha [Mocoka Ha BbpTeHe
BbpTEHE
C/m BbTpelueH wectocTeH/ Bua Ha rHe3poTo 3a MHCTPYMEHTH
BbHLUEH KBagpaT
- Crtpenka [HevictBueTo TpAbGBa Aa 6bAe N3BBPLIEHO MO
nocoka Ha ctpenkara
~ MpomeHnuB Tok Buna Ha HanpexeHneTo n Toka
= Mpas ToK Bua Ha HanpexeHWeTo n Toka
~ [MpomeHnuB unu npas ToK Bua Ha Hanpe>xeHneTo n Toka
=] Knac Ha 3awmTa Il EnekTpovHcTpymMeHTH ¢ knac Ha 3awmTa Il ca
HambHO eNeKTPON30IMpaHn
@) Knac Ha 3awmTa | EnekTpoMHCTpPYMEHTH ¢ Knac Ha 3awmTa |
cbrn. DIN: 3aszemABaHe TpAGBa fa 6baaT 3a3eMeHu.

(3aHynABaHe)

BHumaHve YKasBa 3a NpaBUNHOTO U3Mb/IHEHWE Ha
onpeaeneHa onepauua Unu npegynpexaasa 3a
onacHocT

3Haum [aBa ykasaHusa 3a Hy>KHU JeNCTBUA, Hanp. Aa

jmie

npovyeTeTe pbKOBOACTBOTO 3a eKcnioataumAa
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CumBoOnN, cneumuyHmn 3a eNIeKTPOMHCTPYMEeHTa

Cumson 3HayeHue

3Haumn OnacHa 3oHa! [ipbXTe npbCTUTe, AnaHuTe n
pbLeTe cu Ha 6e30nacHoO pas3CcToAHME OT Tasn
30Ha.

3Haum PaboTeTe ¢ npeanasHu ounna

3Haum PaboTeTe c wymosarnywmTtenu (aHTUOHN unm
LNeModoHN).

3Haum PaboTeTe c guxaTenHa macka

CumBon 3a yKaszaHue

CvobpasABante ce C NpUCbeAVNHUTENHUTE
pasmepu Ha Bana M Ha gucka. OTBOPBLT Ha
avcka TpAbBa Aa nacsa TOYHO Ha CTHMNANoTo Ha
Bana. He nsnonssarnTe pegyumpaluy 3seHa unm
apanTopu.

CumBoON 32 ykasaHue

M3nbnHeTe paspesnTe B NokasaHaTta
nocnenoBaTenHoOCT, KaTo Ternnute MalinHara.

CumBoON 3a ykasaHue

Mpu TpaHcnopTupaHe saxsallante
€NEeKTPOVHCTPYMEHTa 3a 03HaYeHUTe Mo To3n
HauuH mecTa.

CumBon 3a yKazaHue

PbkoxBaTKa 3a TpaHcrnopTupaHe
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CumBon

3HauyeHue

CumBoON 3a ykasaHue

OnacHocT oT HapaHABaHe! MNpun
TpaHcrnopTMpaHe APbXTE NPBCTUTE CU NITBTHO
BBPXY pPbKOXBaTKaTa 3a TpaHCnopTupaHe.

CumBon 3a yKazaHue

[MokasBa oTAenHUTE CTbNKK 3a npomMAHa Ha
NOSIOXKEHNETO Ha pbKoXxBaTKaTa.

CumBon 3a yKazaHue

Moka3Ba NonoXeHUeTo Ha NocTa 3a
3acTonopABaHe 3a (hrKcMpaHe Ha pamoTo Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTA 1 Npu perynupaxe Ha
HaKJIOHa Ha cpe3a BbB BEPTUKAJIHA PABHMHA.

nABa KOJlIoHa:

HaknoH Ha Cpe3a BbB BepTuKanHa paBHUHa
45°-0

pexewnAaT ANCK HaKNMOHeH HanABo

[AACHa KonoHa:
— HaknoH Ha cpe3a BbB BepTuKasiHa paBHUHa
0-45°
peXxewmAT ANCK HAKMTIOHEH HaAACHO

— HaknoH Ha cpe3a BbB BepTuKanHa paBHUHA
45° +
O6wW avanasH Ha HakfoHa Ha pamoTo Ha
€NeKTPONHCTPYMEHTA
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Moka3Ba NoNoXeHneTo Ha nocTa 3a
3acTonopABaHe 3a hMKcUpaHe Ha pamoTo Ha
ENEKTPOUHCTPYMEHTA U NpU peryvpaHe Ha
HaK/oHa Ha cpesa BbB BepTuKanHa paBHUHA.
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CumBon 3HauyeHue

e

|

—@

CumBoON 3a ykasaHue

C ornes onasBaHe Ha OKofnHaTa cpeja
€NeKTPONHCTPYMEHTbT, DOMbIHUTENHUTE
npucnocobnieHa M onakoskata TpaAbsa Aa
6baaT NoANoXeHU Ha noaxoaawa npepaboTka
3a MOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha CbhAbpXawmTe
ce B TAX CYPOBUHY.

3a obnekyaBaHe Ha peunKnnpaHeTo
petannute, nNpPOU3BEAEHM OT W3KYCTBEHMW
maTtepuanu, ca 0603Ha4YeHW MO CbOTBETHUA
Ha4unH.

O603HayeHne Ha enekTpoypean unm

€NeKTPOHHMW ypeau cbrnacHo yneH 11 (2) Ha
avpekTtuea Ha EC 2002/96/EC (WEEE)

OeduHnumMA Ha cTpaHUTE Ha eNIEKTPOUHCTPYMEHTa

nABa

npeaHa

3 ONMUNCAHUE HA ®YHKUUUTE

Mpn yeTeHe Ha PBLKOBOACTBOTO 3a
N ekcnnoaTtauus cnegete urypute Ha
1 || eneKTpovHCTpymeHTa Ha HavanHuTe
cTpaHuum.

NMpepHa3HayeHne Ha
€/1IeKTPOUHCTPYMEHTA

ENeKTPOMHCTPYMEHTBT € npejHasHayeH 3a
CTauMOHapHO  NPaBOMIMHENHO  HAABXHO U
HanpeyHo paspA3BaHe Ha [AbPBECHU WM ApYru
nofo6bHu matepunanm.

Mpn TOBa cCa BBL3MOXHM CKOCABAHWA B
XOpU3OHTanHa pasHUHa oT 52° (HanAaso) Ao 60°
(HAQACHO), KaKTO M HakKJ/IOHM Ha cpe3a BbB
BepTMKanHa paBHMHa OT 47° (HanAaso) Ao 46°
(HapAcHo).

Undopmauma 3a usnbyBaH WyM U
BuGpauumn
CTtoriHocTuTe ca namepeHmu cbrinacHo EN 61 029.

PaBHuweTo A Ha n3nbYBaHMA WyM OBUKHOBEHO €:
paBHULLE HA 3BYKOBOTO HanAraHe 94,7 dB(A);
paBHuLle Ha 3Byka 107,7 dB(A).

HeTo4yHocT Ha namepsaHeTo K = 3 dB

Pa6oTeTe c wymo3sarnywurenu!

MpepaBaHnTe Ha pbLeTe BUbpaLmnm 06MKHOBEHO ca
C YCKOpeHWe, No-Manko oT 2,5 m/s2.
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TexHU4YECKU XapaKTepUCTUKMU

Liupkynap 3a GCM 10 SD
namnepua PROFESSIONAL
KaranoxeH ...503| ... 537 ... 541
Homep ... 508
0601 B22 ... ... 532

... 542
HomuHanHa [W]| 1800, 1800| 1450
KOHCyMupaHa
MOLLHOCT
Hanpe>xeHne [V] 230 240 110
YecToTa [Hz] 50 50 50
CKOpOCT Ha [min']| 5000 5000| 4500
BbpTEHE Ha
npaseH xoz
MpucveanHuTe- [mm] 30 25,4 30
NleH AnameTbp
Ha Bana
Maca [kal 27 27 27
(cernacHo EPTA-
Procedure
01/2003)
[OnameTbp Ha [mm] 254 254 254
pexkewma ancK
Knac Ha 3awuTta /i @/ @/

3a MakcumasnHu paamepu Ha o6paboTBaHuA
neTann BWXKTe pasgena ,YkasaHua 3a pabota“

Mo Bpeme BKNOYBaHe Ha ENEKTPONHCTPYMEHTa ce
npean3BuKBa KPaTKOBPEMEHHO MOHMXXaBaHe Ha
HanpexXeHWeTo B 3axpaHsawara mpexa. MNpu He-
6naronpuATHO CTe4yeHWe Ha obcToATencTeara e
BB3MOXHO YBPEXAAHETO Ha APYri ypeaw.

Mpu nmnepaHc Ha mpexara, no-manbk oT 0,15 Q,
He 61 TpA6GBano ga Bb3HUKBAT Npo6nemu.

EnemeHTU Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa

Homeparta Ha enemMeHTuTe Ha
€NeKTPOVHCTPYMEHTA cboTBETCTBAT Ha
O3HayeHWATa Ha urypute B HaAyanoto Ha

PBKOBOACTBOTO 3a eKcrnoarauua.
1 lMpaxoynosuTenHa Top6a
2 PbkoxBaTka 3a TpaHcrnopTupaHe (npegHa)
3 dukcupala ckoba 3a pbkoxBaTkaTa

4 ByTOH 3a perynupaHe Ha HakroHa Ha
pbkoxBaTkara

5 PbkoxBaTka

6 ByToH 3a ocBo6oXaaBaHe Ha Aebnokupalma
noct 41

7 Pexew, guck
8 LLlapHMpHO oKayeH nNpeanaseH Koxyx
9 Ponka

10 Bnoxka

11 Ckoba 3a 3acTtonopsaBaHe

12 PbkoxBaTka 3a HacTpoiBaHe Ha NPOU3BOJIEH
BIb Ha cpe3a (B XOPU3OHTaNHa paBHUHA)

13 JlocT 3a ycTaHoBABaHE Ha brbna Ha cpesa (B
XOPWU3OHTasNHa paBHWHA)

14 PbkoxBaTka 3a HacTpoiBaHe Ha NPOU3BOJIEH
bl HAa CKOCABaHe (BbB BEPTMKaIHA PaBHUHA)

15 [Mpopesu 3a cTaHAapTHY B Ha CKOCABaHe
16 CteHp 3a pA3aHe

17 MoHTa)KHN oTBOpM

18 OnopHa wuHa

19 Yabmkuten Ha onopHaTta WnHa

20 3acTonopABall BUHT 3a yABIDKUTENA Ha
OMOPHWTE LUMHK

21 Ckoba 3a 6bp30 3acTonopsaBaHe

22 CTpenka Ha briomMepa 3a HakJioHa Ha cpesa
BbB BepTuKanHa paBHuHa ot 0-45°

23 HanpasnaBawwm Ha cynopTa
24 Ckobwn 3a HaBUBaHe Ha 3axpaHBawmA Kaben
25 lNyckoB npekbcBaY

26 ByToH Ha mexaHun3ma 3a npubupaHe npu
TpaHcnopTupaHe

27 BWHT 3a perynupaHe Ha Abnbo4YnHHNA
orpaHuyuTen

28 P1bkoxBaTka 3a TpaHcrnopTupaHe (3agHa)

29 BuHT 3a 3acTonopABaHe Ha HanpasnABalmTe
Ha cynopTa

30 Ckana 3a HakmnoHa BbB BepTuKasiHa paBHUHa

31 CTtpenka Ha briomepa 3a HakJioHa Ha cpesa
BbB BepTuKanHa paBHuHa ot  45°0

32 PbkoxBaTka 3a HacTpoVBaHe Ha brbfia Ha
ckocABaHe 33,9° (BbB BepTUKanHa paBH1HAa)

33 CneunanuaupaH UHCTPYMEHT

34 3acTtonopsaBaly BUHT 3a onopara 35
35 Onopa

36 YabmkuTenHa onopHa nnactuHa

37 PbkoxBaTtka 3a 3acTonopsBaHe Ha
YyABIDKUTENA Ha CTeHaa

38 Ckana 3a brona Ha cpesa (B XOpu3oHTanHa
paBHUHA)

39 PbkoxBaTka 3a perynupaHe Ha HaknoHa Ha
cpesa BbB BepTuKarHa paBHUHa

40 JlocT 3a 6nokupaHe

1609 929 F70 * (04.10) PS
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41 [lebnokwupaty noct
42 KyTuA 3a cnomaraTesiHu UHCTPYMEHTH

43 BuHTOBe 3a 3acTonopABaHe Ha KyTuATa 3a
MHCTPYMEHTU

44 Taiika 3a 3acTonopABaHe Ha KyTuATa 3a
VNHCTPYMEHTH

45 TaeyeH kntoy (SW 10, SW 17)
46 LllectocTeHeH ko4 (SW 3)
47 LlllecTtocTeHeH Knto4 (SW 1,5)

48 BuHT 3a 3axBallaHe Ha LapHUPHO OKa4YeHnsa
npeanaseH Koxyx (rnaea ¢ KpbcTaT npopes)

49 BuHT 3a 3axBallaHe Ha WapHNPHO OKayeHuA
npeanaseH KoXyXx (rnaea ¢ KpbcTaT Npopes)

50 BuWHT Cc WwecToCcTeHHa rnaea 3a 3acTonopAsBaHe
Ha peXxxeLmna ancK

51 MoanoxHa waiba

52 3acTtonopsaBaly hnaHew

53 Ban Ha eneKTpPOMHCTPYMeHTa

54 brnos aganTtep 3a npaxoynosuTenHa Topba
55 OTBOp 3a U3XBBLPMAHE HA CTHPrOTUHUTE

56 Pamo 3a 3acTonopABaHe Ha ckobaTta 3a 6bp30
3axsaulaHe

57 PesboBa waHra Ha ckobaTta 3a 6bp30
3axBallaHe

58 OtBopM 3a ckobaTa 3a 6bP30 3acTonopABaHe

59 ByToH 3a ocBoboxaasaHe Ha gebnokupawma
noct

60 [bn604MHeH orpaHuunTen
61 BuHT 3a onoparta 35

62 BuHTOBE 3a 3axBallaHe Ha nnacTuHaTta 3a
npegnasBaHe OT OTKbpTBaHe

63 - 66
OnopHW BUHTOBE 3a NO3MLMA Ha pexxeLuma ANCK
0° (BbB BEpTUKaNHa paBHUHA)

67 OnOpHW BUHTOBE 3a NO3ULMA Ha PeXXeLUmA AUCK
45° (BbB BepTMKanHa paBHUHa)

68 OnopeH BMHT 3a CTaHAAPTEH HAKJIIOH Ha cpesa
45° (HaKNOH BbB BepTMKanHa paBHUHA
HaAACHO)

69 Perynupaly BMHT 3a cunaTa Ha 3axBallaHe Ha
pbkoxBaTkaTa 14

70 Perynupall BUHT 3a cunarta Ha 3axBallaHe Ha
ckobaTta 3

71 Ctpenka 3a ckanara 3a brona

72 Perynuipall BUHT Ha yABIDKMTENA HA oropHaTa
LnHa

73 BuHTOBE C WwecTocTeHHa rnasa (SW 14) Ha
onopHaTta LumHa

Yact oT u3obpaseHute Ha curypute M onucaHu B
PbKOBOACTBOTO 3a €KCNioaTtauuA AOMbIIHUTENTHU
npucnocobneHuna He ca BKITIOYEHU B
OKOMMJIEKTOBKaTa Ha eNleKTPOUHCTPYMeHTa.

4 MOHTUPAHE

MN36AareaifTe onacHOCTUTE OT BKJllO4YBaHe
& Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa no
HeBHUMMaHue. Mo Bpeme Ha MOHTUpaHe,
KaKTO M KOraTo u3BbpluBaTe KaBUTo u ga
e [AeiiHOCTU MO enNeKTPOUHCTPYMEHTa,
wencenbT Ha 3axpaHBawuA ka6en
TpAGBa Aa e U3KJTI0YeH OT KOHTaKTa.

KomnnekrtoBKa

Mpean nbpBOTO MNycKkaHe B eKcrfoatauus Ha
€NeKTPOUHCTPYMEeHTa MpoBepeTe [hanu BCUYKM
N36POEHM MO-A0MY €TEMEHTU Ca HaNUYHK:

— Uwvpkynap 3a namnepuA C MOHTMpaH pexeLy
[ncK

— [paxoynosuTtenHa Top6a 1

- brnoB apantep 54 3a npaxoynoBuTenHaTta
Topba

- PwbkoxsaTka 12

— KyTuAa 3a MHCTpyMeHTU 42 ¢ raeveH Knio4y 45 1
OBa LIeCTOCTEeHHN Knio4va 46 n 47

— CneumannavnpaH UHCTPYMHET 33 C LIeCTOCTEHEH
kmod (SW 13) M HakpalHuum 3a 3aBMBaHe
(6utoBe) (wecTtocTteH SW 4 1 kpbCTar)

— Ckoba 3a 6bp3o 3acTonopAsaHe 21

MNpernepanTe €NeKTPOUHCTPYMEeHTa 3a
eBeHTyanHu yBpeXxxaaHusa

Mpepn Nno-HaTaTbLUHO usnonssaHe Ha
eNIeKTPOMHCTPYMeHTa TpAGBa ga npoBepuTe
BHUMATENHO Aanv NpeanasHuTe CbOPbXEHWA Un
eBEeHTyasHo neKo yBpeneHu petavinu
npogbnmxkasaT fga paboTAT 6e3yKOpHO Cbobpa3HO
(YHKUMOHANIHOTO CW MpejHasHavYeHue, Aanu He
3aKnMHBaT M Aann MMa Cepuo3HO MOBpeneHU
petannn. Bcuukn enemeHTn TpA6Ba pa  ca
MOHTMPaHW nNpaBWNHO W jJa OTroBapAT Ha
HeobxoaumMuTe YCMoBMA, 3a [Aa rapaHTupar
6e3npobnemMHO hyHKUMOHMPaHE.

MoBpeAeHN npeanasHW CBHOPBXEHUA U HacTu
TpAGBa Ja 6bAaT PEMOHTMPaHW UM 3aMEHEeHu B
cepTudmumMpaH cneunanmavpaH cepeus.

lNMyckaHe B ekcnnoaTtauuA
PasonakoBariTe BHUMaATENHO BCUYKM BKIOYEHU B
OKOMMNNIieKToBKaTa Moaynu.

€NIeKTPONHCTPYMEHTa "
BCMYKM  ONaKoBayHu

OTcTpaHeTe oT
NPUHALNEXHOCTUTE MYy
efieMeHTU.
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CrauvMoHapHO MOHTUpPaHe Unu
NOoABMXHO MOHTUpPaHe

A\

3a pa 6bae ocurypeHa 6e3onacHoOCT u Aa
ynpasnABsarte cTtabunHo
eNleKTPOUHCTPYyMeHTa, Mo Bpeme Ha
paboTta eneKTPOUHCTPYMEHTBbT TpAbGBa
Aa 3axBaHaT KbM cTabunHa paBHa
ocHoBa (Hanp. paboTeH Te3rax).

AKO He 3axBaHeTe efIeKTPOUHCTPYyMeHTa
KbM OCHOBa, CblUecTByBa OMacHOCT OT
npeo6pbliaHeTo My No Bpeme Ha pabota
npu pA3aHe C royieMm HaKJIoOHU.

CTauuonapHo MOHTUpaHe

(suxTe cpurypa EXN)

3akpeneTe €eNeKTPOMHCTPYMEHTa C MOAXOAALLO
BMHTOBO CbeAuHeHue KbM paboTHaTta maca. 3a
uenTa uanonssante otsopute 17.

MoaBUXXHO MOHTUpPaHe

(BuxTe cpurypa [H)

3akpeneTe €eNeKTPONHCTPYMEHTA, KaTo
n3nonssate 06UKHOBEHN BMHTOBU CKObW; ckobute
TpAbGBa Aa 3axBaHaT NpeABUAEHUTE 3a LenTa ywu
Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

MoHTHpaHe Ha pbKOXBaTKaTta 3a
HacTpolrBaHe Ha brbJia Ha cpe3a

(BuxTe curypa BY)

3aBuiiTe pbkoxBaTkaTa 12 B npeaBuaeHusa 3a
uenTa oTeBop Hapg nocta 13.

He 3aTArante pbkoxsaTkaTa 12 TBbpAE CUMHO.

5 EKCIJIOATALIUA

3acTtonopABaHe Npu TpaHCMNoOpTUpaHe

(BuxTe cpurypa )

Mpeau wusBbpWBaHE Ha KakBMTO M fAa e
[enHoCTU no €NeKTPOMHCTPYMeHTa
M3KnloYBalMTe lerncena oOT 3axpaHBawara

mMpexa.

MexannambT 3a 3actonopABaHe 26 ynecHABa
NpeHacAHeTO Ha  eNneKTPOMHCTPyMeHTa  npwu
TpaHcnopTupawxe.

3acTtonopaBsaHe (No3numMA 3a TpaHcnopTupaHe)

3a 3acTonopsBaHe Ha HanpaenAeawmuTe 29
3aTerHeTe BuMHTa 23.

M3Ternete mexaHu3ma 3a TpaHcrnopTupaHe 26
[oKpaw HaBbH U ro 3aBbpTeTe Ha 90°. Tpabea ga
yceTuTe OTHETNIMBO MpeLipakBaHe.

HaTtucHeTe 6yToHa 3a 3actonopaBaHe 41 (BuXTe
cowo curypall) v eaHoepemeHHo HaknoHeTe
pamoTO Ha eneKTPOMHCTPYMEHTa HaAosy, KaTto ro
ObPXUTE 3a pbKoxBaTKaTta 5, 10KaTo MEXaHU3MbT
3a TpaHcrnopTMpaHe MpelpakHe B  KpanHo
nonoXeHue.

OcBo6o)kaaBaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
(paboTHa no3uuumA)

3a pa ocsoboanTe mMexaHu3ma 3a npubvpaHe npuv
TpaHcrmopTMpaHe, HaTUCHeTe pbkoxBaTkata b5
Manko Hazony.

M3Ternete mexaHum3ma 3a TpaHcrnopTupaHe 26
[oKpaw HaBbH U ro 3aBbpTeTe Ha 90°. Tpabea ga
yceTuTe OTHETNIMBO MpeLipakBaHe.
BrumatenHo nosaurHeTe
€I1eKTPONHCTPYMEHTA Harope.

pamoTo Ha

CmAHa Ha pabOTHUA MHCTPYMEHT

Mpeau u3BbpWIBAHE Ha KakBUTO M pOa e
AerHOCTU no eNeKTPOUHCTPYMeHTa
U3K/oYBaiTe Lencena oOT 3axpaHBawarta
Mpexa.

M3nonssante camo p[obpe 3aToyeHW pexxelun
anckose B 6e3yKOpHO CbCcToAHME. HesabaBHO
3aMeHANTe OrbHaTU WM  3aTblEHU pexelum
ONCKOBE, KaKTO W [UCKOBE, MO KOUTO ca ce
MOABUIN NYKHATUHN.

M3nonsBanTe camo pexewm [UCKOBE, YUUTO
napameTpu cbOTBETCTBAT Ha NpMBEAEHUTE B TOBa
PBbKOBOACTBO 3a ekcnjoaraumA M KoMTO ca
M3NUTaHW U CbHOTBETHO O0603HAYEHW CbrNacHo
EN 847-1.

M3nonsBanTe camo pexewm [UCKOBE, YUATO
[OMycTMa CKOPOCT Ha BbpPTEHE € paBHa WUnu no-
roniAMa Ha CKoOpoCTTa Ha BbPTEHE Ha Npa3eH Xof Ha
eNeKTPOUHCTPYMEHTA.

3apencTeariTe 6nokMpoBKaTa Ha Basia camo Korato
TOW Ce Hamvpa B MOKOW.

Mo Bpeme Ha paboTa pexelwmAT OUCK Ce HarpABa
CWIHO; He ro gonupanTe, Npeau Aa ce e oxnaaun.
PaboTeTe ¢ npeanasHu pbkasuuy, 3a aa nsberHete

0rMacHoCTTa OT HapaHABaHE OT OCTPUTE pexeLum
pb6OBe Ha pexKelmna UHCTPYMEHT.
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ﬂeMOHTVIpaHe Ha pexewua aucK

MpvBeneTe eneKTPOMHCTPYMEHTa B
nosuuus.

paboTHa

M3Ternete mexaHu3ma 3a TpaHcnopTupaHe 26
[oKpaw HaBbH U ro 3aBbpTeTe Ha 90°. Tpabea aa
yceTuTe OTHETNIMBO MpeLipakBaHe.

Taka paMOTO Ha  eNeKTPOWHCTPYMeHTa e
3acTonopeHo B paboTHa No3vuma

OcBobopnete BMHTaZ 48 C BKOYeHaTa B
OKOMMMEeKTOBKaTta KpbcTata oTBepTka 33. He
pasBuBaniTe BMHTAa HanmbnHo. Cbc cblarta
OTBEpPTKa pa3BMWTE HaMb/IHO W AEMOHTMpanTe
BuUHTa 49 (BuxTe curypa BRl).

HaTtucHete paebnokupawma noct 41 (BMXTe CbLO
durypa ) v HaknoHeTe wWapHUPHO OKaYeHWA
npeanaseH KoXyx 8 oo ynop Hasag.

PasBuiiTe BMHTa C lecTocTeHHa rnasa 50 c
nomMmowTa Ha BKJ/IIOYEHWA B OKOMMIIEKTOBKaTa
wectocTeHeH Koy 33 (SW 14) u cblieBpeMeHHO
HaTucHeTe OyToHa 3a 6nokupaHe Ha Bana 40,
[oKaTo BambT 6bae 3axsaHaT (BuxTe curypa [BH).

3agpbxTe 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha Bana 40
HaTWUCHaT 1 pa3BuUNTe BUHTA C LUECTOCTEHHA rnasa
50 no nocoka Ha BbpPTEHe Ha 4acoBHWKOBaTa
cTpenka (nABa pesbal). [emoHTupanTe
noanoxHara wawba 51 v 3actonopasawma naHew,
52. [leMOHTMpanTe pexeLlumna AUCK.

(BuxTe durypa [BF])

MoHTUpaHe Ha peXxewma QUCK

M3non3Bante camMo [AUCTaHUMOHHW BTYNKU W
noanoXHu  wambu, KOMTO ca  crneumanHo
npegHasHayeHn 3a uentTa M ce AonycHatu oT
nponssoagunTenAa.

AKO MO-KbCHO ENIeKTPOMHCTPYMEHTBLT € 6un
CbOpPbXEH C JlasepeH ypen, MOHTUpPaHeTo Ha
pexewmA auck TpAbBa pda ce W3BbpWM OT
oTOpM3NpaH CepBM3 UNN OT 3aBOAA-NPOU3BOANTEN.

AKO e HeobxoaMMO, NMOYNCTETE BCUYKU €NEeMEHTU
npegu oa rmu MOHTUparte.

MocTaBeTe HOBWA peXell AWCK Ha Bana Ha
€NeKTPONHCTPyMeHTa 53.
(BwxTe cpurypa [E)

Mpu noctaBAHeTO My BHMMaBaWlTe
& nocokarta Ha pA3aHe Ha 3b6uTe (03HayeHa
CbC CTpesika BbpXy AVCKa) Aa cbBNafa ¢
nocokata Ha BbpTEHe, O3HauyeHa CbC
CTpenkKa BbpXy NpeanasHuA Koxyx!

MocTtaBeTe  3acTtonopABawmA  dnaHey 52,
nognoxHara wanba 51 n BMHTA C LWECTOCTEHHa
rnasa 50. HatucHete 6yToHa 3a 6nokupaHe Ha
Bana 40, pokato yceTuTe npeLwpaksaHe, W
3aTerHeTte BuHTa 50, KaTto BBPTUTE 0OpaTHO Ha
YacoBHMKOBATa CTPesika C BbPTALL, MOMEHT npub.
20 Nm.

OTnycHeTe 6yTOHa 3a 6nokupaHe Ha Bana. Crep
ToBa peXewwAT AWCK TpAbBa Aa ce BbPTU
cB06OAHO.

HatncHete pebnokupawma noct 41 u BbpHETe
LapHUPHO OKa4veHuA npeanaseH Koxyx 8 obpaTHo
Hapony.

HaBuitTe n 3aTerHeTe BuHTa 49.

3arterHeTe v BUHTa 48.

3a ga ocBob6oanTe MexaHu3ama 3a npubupaHe npu
TpaHCMopTMpaHe, HaTUCHeTe pbkoxBaTkata b5
Manko Hagony.

M3Ternete MmexaHu3ma 3a TpaHcrnopTupaHe 26
[OKpan HaBbH 1 ro 3aBbpTeTe Ha 90°. TpAbBa Aa
yceTuTe OTHETNIMBO NpeLupakBaHe.

Cnep TOBa pamMoTO Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTa MOXe
fa ce ABWXM cBO6OHO.

MpaxoynaBAHe

OTAenAwWMmAT ce Npu paboTa npax MoXe Aa 6bae
BpeAeH 3a 34paBeTo, JieCHO3anajuMm WU
B3puBoonaceH. Heo6xoaumMo e B3UMaHETO Ha
noaxoAAlm npeanas3Hn MepKu.

Hanpumep: ako oTaenAwMAT ce npu pab6oTa
npax e KaHLieporeHeH, U3nosi3BaiTe noaxoaaLa
acnupauMoHHa cuctema u pabotete cC
AuxaresiHa macka.

BrpageHa cuctema 3a npaxoynaBaHe
(suxTe cpurypa H)

MoctaBeTe brnoBuA agjantep 54 Ha oTBOpa 3a
VU3XBBPNAHE Ha CTPYXKNTe 55.

MocTaseTe Ha BrNoBKA apanTtep
npaxoynosuTenHara Topba 1.

BHumaBante no Bpeme Ha pA3aHe
npaxoynosutenHata Topba M apanTepa 3a

npaxoynaBAHe Aa He OonpaT BbpTAWNUTE Ce 3BeHa
Ha eNeKTPOUHCTPpYyMeHTa.

CBoeBpeMeHHO u3npassainiTe npaxoynoBuTenHaTa
Topb6a.

BbHIIHO npaxoynaBAHe (MPenopbyuTeNHO)
MoxeTe cbWoO Taka KbM ajanTepa 3a
npaxoynaBAHe Aa  BKKYMTE  WNAHT  Ha
yHMBepcanHa npaxocMmykadka (& 32 mm).

M3nonseaHaTa npaxocMmykayka TpAbBa pa e
noaxogAiwa 3a obpaborBaHnA marepuvarn.
Ako o6paboTBaHMAT MaTepuan oTaensa 0cobeHOo
BPEe/AHM 3a 34paBeTo, CyXu KaHLEepOreHHU npaxose,
TpAbBa fa 6bAe u3non3BaHa creuvanuanpaHa
npaxocMykKayka / acnmpauvoHHa ypegba.
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YabrkaBaHe Ha onopHaTa LWuHa

(BuxTe courypa IA)

Mpeau u3BbpWBaHE Ha KakBUTO M aa e
NefiHOCTH no €NeKTPOMHCTPYMeHTa
M3Kno4BalNTe lWencena oOT 3axpaHBawara

mMpexa.

|_|pl/| HaKInoHU Ha cpe3a BbB BepTuKanHa paBHUHa
TpFI6Ba Oa USMeCTuTe yab/KUTennTe Ha onopHuTe
LUMHN HaBDBH.

Mpu yabmkaBaHe M yBenuyaBaHe Ha
& onopHaTa IlUMHA npeABapuUTENIHO ce
yBepeTe, uYe BCUYKM (YHKUMU Ha
€NeKTPOUHCTPYMEeHTa (M cneuuasnHo
ABWKEHWETO Ha LWapHUPHO OKa4YeHuA
npeanaseH KOXYyX) He ca 3aTpyAHEHMU.

PasBuinTe BUHTa 20 1 n3TerneTe yabmKMTENNTE Ha
OnopHuTE WKHK 19 foKpaw HaBbH.

3arterHeTe BUHTa OTHOBO.

YBenuyaBaHe Ha onopHara LWuHa

(BuxTe cpurypa [)

Mpeav wu3BbpWBaHEe Ha KakKBUTO M Aa e
neitHocTH no eneKTPOMHCTPYMEHTa
M3KnouyBaiiTe Wencena oT 3axpaHBawara

mMpexa.

3a no-fo6poTo noAnupaHe Ha NpPocunu ¢ ronemu
pasmMepy onopHUTE LUMHM TPpAGBA 4a ca No-BUCOKMW.
3a uenTa B yAbMKUTENA Ha onopHUTe WwuHu 19 ca
npeaBuaeHn 4YeTUpyM HaAmbXHU  OTBOpa  3a
MOHTMPaHETO Ha NOAXOAALUM JbPBEHMN NETBU.

YBenuyaBaHeTto Ha pa3smepuTe Ha
& oropHaTta WWHa ce Aonycka camo 3a
cpe3oBe ¢ HaknoH 0°. Mpu Bcuuku cryyam
yBenuyasaHeTo He TpAG6Ba Aa Boau A0
yBpexxaaHe Ha ¢yHKUMOHanHocTTa Ha
eNIeKTPOMHCTPYMEeHTa (cneunanHo Ha
LWapHUPHO OKa4YeHUA npeanaseH KoXyXx).

3axBaHeTe [ObpBEHWTE NeTBU (Makc. BUCOYMHA
114,3 mm) KbM yABIKATENA HA OMOpHaTa LWuHa ¢
BMHTOBe. [naBuTe Ha BMHTOBeTe TpAbGBa fa ca
CKPUTU U3LANO B NIeTBUTE.

YBepete ce, 4e NomoLiHaTa onopa He Npeyu Ha

ABUXEHUETO Ha pamoTto Ha
eNIeKTPOUHCTPYMEHTa Mo Liesiua My XoAa.

YabkaBaHe Ha oropHaTta nsouy Ha
CTeHAa

(BuxTe courypa )

Mpeau u3BbpWIBaHE Ha KakBUTO M faa e
NefiHOCTH no €NeKTPOMHCTPYMeHTa
M3Kno4BaiNTe lencena oOT 3axpaHBawara

Mpexa.
Mpn MakcumanHW XOPU3OHTaNlHW W BepPTUKamHM
HaKnoHW Ha cpes3a onopHaTa nnoda TpA6Ba Aa
6bAae yabnxeHa.

Obnrn petavnu Tpa6bBa Aa 6baat noanupaHu B
cBOOOAHMA UM Kpai.

M3ternete 3acTtonopABawarta pbkoxBaTtka 37
Harope.

N3Ternete yabrokutena
>XKenaHaTta OAb/KUHa HaBbH.

Ha cTeHpa 36 po

HatucHete 3acTtonopABawiata pbkoxsaTka 37
Hagony.

3acTonopABaHe Ha o6paboTBaHnA
netaun

(suxte cpurypa [l

Mpeav wu3BbpWBaHE Ha KakKBUTO M fAa e
neiHocTH no eneKTPOMHCTPYMEHTa
M3KnouyBaiiTe Wencena oT 3axpaHBawara

mMpexa.

C ornepn ocurypABaHe Ha 6e3onacHocTTa npu
paboTa e HeobxoAMMO BuHAru Aa 3acTtonopsaBaTe
cTtabunHo obpaboTBaHuna aeTann.

He obpaboTBaiiTe peTamnu, KouTo ca TBbpAe

Manku, 3a ga 6baaT 3acTonopeHyn Mo noaxonAl
Ha4uH.

A\

MpuTucHeTe 3apaBo 06paboTBaHWA AeTal KbM
onopHaTa wuHa 18 n yabmkuTena Ha onopHaTa
wuHa 19.

Mpu 3acTtonopABaHe Ha peTaWna He
nocrtaBsANTe NpPbCTUTE CU NOA JyiocTa 3a
3aTAraHe Ha cKobata 3a 6bp30
3axBallaHe.

lMocTaBeTe BkO4YeHaTa B OKOMIMJIEKTOBKAaTa
ckoba 3a 6bp30 3actonopABaHe 21 B eauH OT
npeaBuaeHnTe 3a uenta oTBopy 58. Ypes
3aBbpTaHe Ha pesboBaTa wWaHra 57 HacTpowTe
ckobaTa 3a 6bp30 3axBallaHe KbM pasmepute Ha
obpaboTBaHuA peTann. HatucHete pamoTo 3a
3acTonopABaHe 56; c ToBa AeTannbT € PUKCUpaH.
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PerynupaHe Ha ckocABaHeToO B
XOPU3OHTaJsIHa paBHUHA

MNpean u3BbLpWIBaAHE Ha KakBUTO U fga e
AeAHOCTU no €NeKTPOUHCTPYMEHTa
u3KnlouyBanWTe LWencena oT 3axpaHBauwarta
Mpexa.

3a ocurypsABaHe Ha BWCOKA TOYHOCT NpWU pA3aHe
crnen NPOABIKUTENHO u3non3eaHe TpA6GBa Aa
nposepuTe OCHOBHUTE HacTpOVKM Ha
€1eKTPONHCTPYMEHTa 1 Npu HeobX0AUMOCT Aa I
Kopurupate (BuxTe pasgena [llposepka w
HacTpoViBaHe Ha OCHOBHWUTE napameTpu”).

CTaHpaapTeH brbfl Ha cpe3a B XOPU3OHTasnHa
paBHUHa

(suxTe cpurypa Kl
3a 6bP30TO M TOYHO YCTAHOBABAHE Ha YecTo

M3MON3BaHM bBIMNW Ha pA3aHe B CTeHda ca
n3paboTeHu npopesute 15:

nABO 0 15° | 22,5°|31,6°| 45°
AACHO 15° | 22,5°|31,6°| 45° | 60°
MpuBeneTe enNeKTPOMHCTpyMEeHTa B paboTHa
nosvumA.

Ako e Heobxoaumo, nbpBO pasBunTe

pbKoxBaTkara 3a HacTpomnBaHe 12.

Maternete nocta 13 u 3aeBbpTeTe cTeHpa 16
HanABO MM HAAACHO [0 XenaHuA brbfl Ha cpesa.
OTnycHeTe nocta. Tpabsa AcHO pa ycetuTe
B/IM3AHETO Ha N10CTa B CbOTBETHUA NPOpPes.

MNpou3BoneH brba Ha cpe3a B XOpU3OHTasnHa
paBHUHA

XOpW3OHTaNHUAT BIbJI Ha cpe3a Moxe ja ce
HacTpou B AuanasoHa ot 52° (HanAso) go 60°
(HapAcHo).

lMpvBepeTe enekTpPoMHCTpymMeHTa B paboTHa
nosuumA.
Ako e Heobxoaumo, NbpBO pasBuinTe

pbKOxBaTKarta 3a HacTpomnsaHe 12.

M3ternete nocta 13 u e4HOBPEMEHHO HAaTUCHETE
ckobara 3a 3actonopasaHe 11, gokaTo TA nonagHe
C npelwpakBaHe B NpeABUAEHMA 3a Lenta KaHan
(euxTte curypa ). C ToBa CcTeHABLT Moxe
cB0O60AHO Aa ce 3aBbpTa B MOCOYEHMA AnanasoH.

3aBbpTeTe cTeHAa 3a pA3aHe 16 HanABO waum
HaAACHO, AoKaTo cTpenkaTa 71 ykaxe >enaHua ot
Bac bron Ha cpesa.

3arerHeTe pbkoxBaTkaTa 12.

PerynupaHe Ha Hak/lOHa Ha cpe3a BbB
BepTukKasiHa paBHUHa

MNpean u3BbLpWIBaAHE Ha KakBUTO U fga e
AeAHOCTU no €NeKTPOUHCTPYMEHTa
u3KnlouBanWTe LWencena oT 3axpaHBauwarta
mMpexa.

3a ocurypABaHe Ha BWCOKA TOYHOCT NpU pA3aHe
crnen NPOABXWTENHO wu3nons3saHe TpA6Ba Aa
nposepuTe OCHOBHUTE HacTpOVKn Ha
€I1eKTPOMHCTPYMEHTA U Npu HeobX0AUMOCT Aa I
Kopurupate (BumxTe pasgena [lposepka w
HacTpoViBaHe Ha OCHOBHWUTE napameTpu”).

HaknoHbT Ha cpe3a BbB BepTUKanHa paBHMHA
MoXxe pda 6bae HacTpoeH B AuanasoHa oT 47°
(HanABO) OO 46° (HAAACHO).

ToyHOCTTa Ha CTaHAapTHWUTE HaKMNOHW Ha cpesa
BbB BepTuKanHa pasHuHa 0° n 45° ce ocurypasa oOT
HacTpoeHW B  3aBOAA-MPOM3BOAMTEN  KpawlHu
orpaHuumTenu. CobluecTByBa CbLo Taka
BBb3MOXHOCT 3a (hukcmpaHe Ha HakmoH 33,9°.

HaknoH Ha cpe3a BbB BepTuKasiHa paBHUHa
45°-0 HanAaBso

MpuBeneTe ENEeKTPOUHCTPYMEHTa B

nos3uumA.

paboTHa

NamecTeTe neBuA yObMKMTEN HA OoropHaTa LWHa
19 gokpait HaBbH.

OcBobopeTe pbkoxBaTkaTa 14.

HaknoHeTe HanABo pamoTo Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTA, KaTo ro 3axBaHeTe 3a
pbkoxBaTkata 5, pokato cTpenkata 31 Ha
brioMepa Mokaxe >XenaHuda OoT Bac bron Ha
HaKJIoHa.

3aapbXTe pamMoTOo Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA B Tasun
no3vumuA N OTHOBO 3aTerHeTe pbkoxsaTkaTa 14.

Cnep 3arAraHe Ha ckobata pamoTo Ha

€NeKTPOUHCTPyMeHTa TpAGBa Aa e 3axBaHaTto
3ApaBo Npu1 NPOU3BOJIEH HAKIIOH Ha Cpe3a.

HaknoH Ha cpe3a BbB BepTUKasiHa paBHUHa
0-45° HapAcHO

(BuxTe cpurypa M)

MpuBenete eneKTPOMHCTPYMEHTa B

nos3uumA.

M3mecTeTe AecHWA yABIKUTEN HA OnopHaTa LWnHa
19 nokpan HaBbH.

paboTHa

OcBob6opaeTe pbkoxBaTkaTta 14.

Kato 3axBaHeTe pbkoxBaTkaTa 5, HaknoHeTe
pamMoTO Ha eNneKTPOMHCTPYMEHTA NEeKO HanfaBo OT
HyneBaTa no3nuuA n 3aBbpTeTe pbkoxBaTkarta 39
B OKenaHuMA [auanasoH Ha HakOHWTE BbB
BepTVKanHa paBHWHA.
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HaknoneTte HaAACHO pamoTo Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KaTo [ro AbpXute 3a
pbkoxBaTkaTa 5, gokaTo cTpernkara 22 nokaxe
>XenaHuna oT Bac bref Ha HaknoHa.

3afapbXTe pamMoTo Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTA B TOBa
Nono>XeHne 1 0THOBO 3aTerHeTe pbkoxeaTkara 14.

Cnep 3arAraHe Ha ckobata pamoTo Ha
ENeKTPOMHCTPYMeHTa TpA6GBa [fa e 3axsaHaTo
3/1paBo NPW NPOU3BOJIEH HAK/OH Ha cpe3a.

OcHoBHa nosuuusa 0°

3a pa ce ynecHMm ycTaHoOBABaHeETO  Ha
nepneHAVKynApHa nosuumA (CtaHaapTeH brovn 0°),
6yToHBbT 39 ce 3axBalla B TasuW no3uuuA, Korato
npuaBMXBaTe pPamMOTO Ha ENeKTPOUHCTPYMEHTa
OTAACHO KbM noauumaTa 0° B agnanasoHa  45°-0

O6w Anana3oH Ha HaknoHa 45° +

MpvBeneTe eneKTPOUHCTPYMEHTa B
nosuuus.

paboTHa

WNamecTeTe ABaTa yabIKUTENA HA OnopHaTa LWrHa
19 gokpait HaBbH.

OcBobopgeTe pbkoxBaTkaTa 14.

HakroHeTe pamMoTO Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTA NeKo
BMIABO OT HyfesBaTta MO3WUMA, KaTo 3axsaHeTe
pbkoxBaTkara 5, 1 3aBbpTeTe pbkoxBaTkara 39 fo
XeNaHuA AManasoH Ha HaKJIoHUTe.

KaTto abp>xuTe paMoTo Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA 3a
pbKoxBaTkata 5, ro HaknoHeTe Hanfaso WK
HapAcHo, gokaTto cTpenkute 31 unu 22 nokaxar
XenaHuAa ot Bac brbn Ha HaknoHa.

3aapbXTe pamMoTo Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA B TOBa
rnono>XeHne 1 0THOBO 3aTerHeTe pbkoxeaTkara 14.

Cnep 3arAraHe Ha ckobata pamoTo Ha
€NeKTPOMHCTPYMeHTa TpA6GBa [fa e 3axsBaHaTo
3[1paBo NMpW NPOU3BOJIEH HAK/OH Ha cpe3a.

CraHaapTeH HaknoH 33,9°

3a pa yctaHoBUTE CTaHAapTeH HakfoH 33,9°,
naTernete pbkoxsaTkaTa 32 [0 yrnop HaBbH U A
3aBbpTeTe Ha 90°. Cnen ToBa HaK/IOHETE PaMoTO
Ha EeNIeKTPOMHCTPYMEHTa, KaTo o AbpXuTe 3a
pbkoxBaTkara b5, p[okaTo yceTuTe OTYeTNIUBO
npeLypakBaHe.

HacTpoiiBaHe Ha pbKOoxBaTKaTa

(suxTe cpurypa )

Mpeau wusBbLpWBaHEe Ha KakBMTO UM Oa e
AeiHoCTH no eNeKTPOUHCTPYMEHTa
M3KnoYBaiTe Wencena oT 3axpaHBawara

mMpexa.

3a no-ynobHa paboTa ¢ eNeKTPOMHCTPYMEHTa npu
yCTaHOBABAHE HA PamMoTO B Pa3fI4HU NOSOXEHUA

pbkoxBaTkata 5 moxe aa 6bae 3aBbpTAHA A0 4
pasnuYHM No3nLMK.

3a uenta ocsobogeTe ckobaTta 3.

W3pbpnante 6yToHa 4 Hanpen M 3aBbpTeTe
pbKOXBaTKara, [AoKato TA C MpelpakBaHe ce
3axBaHe B XenaHaTa oT Bac nosuuua.

OcBobogeTe 6yToHa 4 1 3aTerHeTe ckobaTta 3.

lNMyckaHe B ekcnnoaTtauuvA

BkrnouBaHe u usKknio4BaHe

3a BKMnoYBaHe nsterneTte nyckoBuA Npekbesay 25
o rnocoka Ha pbkoxsaTtkarta 5.

Mopaau cbobpa)keHUA 3a CUrypHOCT NYCKOBUAT
npekbcBay He MOXe Aa 6bAe 3acTonopeH BbB
BKJIIOYEHO MOJIoXXeHue, a TpA6bBa pa 6bae
NPUTUCKaH No Bpeme Ha paboTa.

3a pA3aHe HaTucHeTe OOMBbIHUTENHO
ocsoboxaasalma 6ytoH 6 (BuxTe chur. I).

C ToBa 3actonopasawmAT noct 41 ocBoboxaasa
LAPHMPHO OKaYeHWA npeanaseH KoXyx 8 n moxere
[a CnycHeTe pamoTO Ha efleKTPOMHCTPYMeHTa
Hapony.

3a u3KNYBaHE HA  EMEeKTPOUHCTPYMeHTa
OTNyCcHEeTE NYyCKOBWA Npekbeaay 25.

YKasaHuA 3a paboTa

Mpeau u3BbpWIBAHE Ha KakBUTO M pOa e
AerHOCTHU no eNeKTPOUHCTPYMeHTa
U3K/YBaiTe Lencena oOT 3axpaHBawarta
Mpexa.

06w yKka3aHuA 3a pA3aHe

BuHaru npeau 3anouBaHe Ha pA3aHe
& npeasapuTenHO ce yBepABauTe, u4e
pexewuaTt AUCK HAMa Aa aonpe
ornopHara WIKHa, ckobute 3a
3acTonopABaHe UK Opyru enemMmeHTU Ha
€eNIeKTPOUHCTPYMEHTa. Mpun
Heo6XxoAMMOCT OTCTpaHeTe eBEeHTyaslHO
MOHTMPaHU MOMOLUHU npucnocobneHun
WNu rm oTMecTeTe Taka, 4e Aa He 6baar
3acerHarum.

He npeToBapBaiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa A0
CTeneH, Npy KOATO BasTbT CUpa Aa Ce BbPTK.

Tebpae CUMHOTO NoAAaBaHe ChLUECTBEHO HaManABa
NPOU3BOANTENIHOCTTA Ha EMNEeKTPOUHCTPYMEeHTa W
CbKpallaBa Ab/roTPanHOCTTa Ha peXeluma OMCK.

M3nonasanTe camo fobpe 3aToYeHU M NOAXOAALM
3a 06paboTBaHUA MaTepuan pexxeLun AUCKOBE.
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MNpepna3ssaHe Ha pbLeTe

OpbXTe AanaHute, npbCTUTE W pbUeTe Ha
6e3onacHO  pas3CcToAHME OT BbBPTAWMTE Cce
eNeMeHTH.

He nocTaBAiiTe pbkata cu npes pamoTo Ha
eNeKTPOMHCTPYMEeHTa (3a paboTewm C AAcHaTa
pbka: BuxTe ur. [g); 3a paboTtewum ¢ nasata pbka:
suxTe chur. ).

MakcumanHu pasmepu Ha obpaboTBaHuA
fetann

Cpe3oBe nop HaKnoH BucoumHa x
LLinpoymHa [mm]
XOPWU3OH- BEepPTUKaJIHO
TanHo
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85x216
0° 45° nAso 50 x 305
0° 45° pAcHo 32 x 305
45° 45° nAaso 50 x 216
45° 45° pAcHo 32 x216
PaspasBaHe 6e3 npuasuxBaHe
(BuxTe cpurypa [&)
3a paspesn 6e3 HaabXXHO NpemecTBaHe (Manku
petainun)  pasBunte, ako e  Heobxoaumo,

3acTonopaABawmA BUHT 29. VI3mecTeTe pamMoTo Ha
€NEeKTPOMHCTPYMEHTa A0 Ynop MO Mocoka Ha
onopHata wuHa 18 © OTHOBO 3aTerHere
3acTonopABalma BUHT 29.

B 3aBucumocTt oT dhopmaTta u pasmepute Ha
fAeTaina, ro 3acTonopeTe Mo NoAXoAAL, HAYMH.

YcTaHoBeTe XenaHua brbfl Ha CKocABaHe.
BknioveTe eneKTpoMHCTPyMEHTa.

HaTtucHeTe ocBoboxaaBawma 6yToH 6 M 6aBHO
cBasieTe pamMoTO Ha ENEKTPOUHCTPYMEHTA, KaTo ro
ObpXUTe 3a pbkoxBaTkaTa 5.

C paBHOMEpHa CKOPOCT Ha MnojaBaHe paspexeTe
netanna.

MNaknioyeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa U u3yakante
peXewm AT AUCK Aa crpe Aa Ce BbpTW HambJIHO.

BHumaTtenHo noBAMrHeTe
€NeKTPOUHCTPYMEHTa Harope.

pamoTo Ha

PAasaHe c npuaBuWXBaHe
Ako we paboTtute ¢ HanpaenABawmTe 23 (LLMPOKK

netannm) npeaBapuTenHo pasBuiTe
3acTornopABalmA BUHT 29 (B cnydanW, 4e e
3arerHar).

B 3aBucumocT OT dhopmata M pasvepute Ha
JeTtanna, ro 3acTornopeTe no noaxoAAL, HaA4MH.

YcTaHoBeTe XenaHuA brb/l Ha CKOCABaHe.

OTpaneyete paMoTO Ha ENEKTPOMHCTPYMEHTa OT
onopHata lwuHa 18 KONMKOTO € HyXHo, 3a Aa
3acTaHe PEeXeLMAT [AUCK HernocpenacTBEHO A0
neTaiina, 6e3 ga ro gonupa.

BknioyeTe eneKTpoMHCTpyMeHTa.
HaTtucHeTe ocsoboxpaaBawma 6yToH 6 u 6aBHO

cBaneTe paMoTO Ha e/IeKTPOUHCTPYMEHTA, KaTo ro
ObpXUTe 3a pbkoxsBaTkara 5.

BpexeTe aucka B getaina. Korato ro paspexeTte
no uAanata My BUCOYUHa, NMpPUTUCHETE pPamMOoTOo Nno
rnocoka Ha onopHaTa wWwuHa 18 u paspexeTe
JeTtanna ¢ paBHOMEPHO NoaaBaHe.

M3knoyeTe eneKTPOMHCTPYMEHTa U u3yakanTe
pexewmAT AUcK Aa crnpe Aa ce BbPTW HaMbJHO.

BHumaTenHo noBAMrHeTe pamoTo Ha
€MeKTPOUHCTPYMEHTa Harope.

HacTpo#BaHe Ha AbN6GOYMHHUA OrpaHMYUTEN

(suxTe cpurypa BY)

AKO uckate ga npopexeTe rfiyx KaHan, TpAésa ga
HacTpouTe AbNO60OYMHHMA oOrpaHuuMTen 60 Ha
XenaHata Abnbo4nHa.

HaTucHeTe 3acTtonopAsalumA noct 41 n HaknoHeTe
pamMoTO Ha EeNeKTPOMHCTPyMEeHTa [0 >KenaHata
no3vumA, KaTo ro AbpXUTE 3a pbkoxBaTkaTta 5.

HaTtucHeTte 6yToHa 59.

M3mecTeTe perynupawma BUHT 27, 4OKATO BbPXbT
My Jonpe A0 AbA60YMHHMA orpaHuymTen 60.

OTnycHeTe 6yToHa 59.

BaBHO nopaurHeTe
€NIEKTPONHCTPYMEHTA Harope.

pamoTo Ha

PaspnssaHe Ha eAHaKBO OAbJITU AeTannu

(suxTe cpurypa )

PasBuinTe BuHTa 34 1 HakfoHeTe onopaTa 35 Haa
BMHTa 61. 3aTerHeTe 0THOBO BMHTA 34.

MoxkeTe fa MOHTVpaTe onopara OT ABeTe CTpaHu
Ha yObIXKWUTENA Ha CTeHAa 3a pAsaHe.

CnoxxHu getannm

Mpu paspAsBaHe Ha OrbHATU MW KPBIW AeTannm
Te TpAbBa Aa 6bAAT OCUrypeHu cneumanHo cpeLly
usmATaHe/npesbpTaHe. Mo uAnata nuHMA Ha
pA3aHe He TpAbGBa Aa ce obpasyBa MexXauHa
Mexny fheTauna, ornopHaTta LWKHa M CcTeHAa 3a
pA3aHe.

AkO e Heobxogumo, u3paboTeTe cneuvanHu
AbpXKayu 3a KOHKPETHOTO usaenve.
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Bnoxku
Cnen

NPOABIKUTENHO

nsnonssaHe

Ha

€NeKTPONHCTPYMEHTa YepBeHuTe BroxXku 10 morat

Aa ce U3HOCAT.

CBoeBpemeHHo 3ameHAnTe ,D,e(beKTHI/I BINOXKMW.

MocTaBeTe eNEKTPOUHCTPYyMEHTa B  paboTHO
NnoJiIoXKeHue.

PasBuinTe BuHTOBETE 62 ¢ nomMowTa Ha
BK/lOYEHaTa B OKOMIMNJIEKTOBKaTa KpbcTaTa

otsepTka (swxTe cour. [ll).
MocTaBeTe HOBa NABa BNOXKA.

YcTaHoBeTEe bBIrbn Ha cpesa BbB BepTuKanHa
paBHUHa 47° HanABo.

HaTucHeTe 3acTtonopAsBalumA BUHT 41 1 HaKroHeTe
pPamMoTO Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa AOKpan Haaony.

OobnmxeTte Bnoxkata npubn. Ha 2 mm go
pexewmA auck. YBepeTe ce, Ye NpU HaLbXHO
M3MecTBaHe Ha Ancka Tow He Aonupa fo BroxkaTta
no uAnata Ab/KKWHA Ha TPaeKTopuATa CU.

C BuHTOBETE 62 3aTerHeTe OTHOBO BNOXKAaTa.

nOBTOpeTe aHanormyHo CTbNKUTE 3a CMAHa Ha
OACHaTa BNoXKa.

O6paboTBaHe Ha NpodMIHU NaUCHM (3a NoA NN TaBaH)

MoxeTe pa obpaboTBaHe NPOMUIIHM NancHU no
[Ba PasfnyHK1 HaumHa:

pA3saHe.

nogpaBHeHW No onopHaTta WuHa,
nerHanu C wuMpokKaTta Ccu CTpaHa Ha CcTeHAa 3a

INaiicHu (nepBa3su) 3a nop
Ta6nuuata no-Aony cbAbpXa ykasaHua 3a 06paboTBaHETO Ha NaiicHU 3a Moa.

Cnep ToBa B 3aBUCUMMOCT OT lwmpoynHaTta Ha
jeTana MoxeTe jAa paﬁOTVITe c unn 6es
npuasm>xkeaHe Ha pamMmoTo.

BuHarn npeasapuTenHo nanpobeante HaCTPOEHUA
BB Ha CKOCABAHe Ha OTnagb4yHO [AbPBEHO
Tpynye.

HacTtponku

noapaBHeHU
noonopHara
WMHa

nerHanv no
lumpokarta
cU cTpaHa
Ha cTeHAa
3a pAsaHe

HaKJ1OH Ha cpe3a BbB
BepTukKasnHa paBHUHa

0°

45°

netsa 3a noa

nABa CTpaHa

[OACHa CTpaHa nABa CTpaHa AACHa CTpaHa

XOpU3OHTaneH

BbTpeLeH
45° HanABo 45° HaaACHO 0° 0°
brbn BB/ Ha cpesa A
noswmonmpane | nompan a0 | aonpmi a0 | TOPHWARTPLG | gomkueT pu
Ha .quaﬁne? CTeE,ua 3a CTeE,ua 3a AOMpAH Ao AOMPAH A0
ornopHara WwuHa | onopHaTa LWuHa
pA3aHe pA3aHe p P
[oToBMAT peTamn ... BNABO OT ... BOACHO OT ... BNABO OT ... BNABO OT
ce Hamupa ... pexxewma AUCK | pexxewma ANCK | pexxeluma AUCK | pexkeLuma AUCK
BbHLWweH XOpU30oHTaneH
p 45° HaaACHO 45° HanABo 0° 0°
brbn BB Ha cpesa

OOMHUAT pBb

OONMHUAT pbb

OOMHUAT pbb ropHUAT pbO

No3nuUMOHUPaH npAaH npaH
Hgs.qeuT;Mn; ae g?eﬁ,ua 2: igeﬁua ge? AOMpAH RO AOMpAH A0
ornopHarTa L1Ha | ornopHaTa wuHa
pA3aHe pA3aHe P P
FoTOBMAT geTain | ... BOACHO OT ... BMABO OT ... BOACHO OT ... BOACHO OT

ce Hamupa ...

pexewmna AucK

pexewmna AUCK | pexxewmna AUCK | pexxewma AUCK
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JlaiicHu 3a TaBaH (aMepUKaHCKO U3MbJIHEHUE)
AKo uckate aa obpaboTBaTe nancHUTe 3a TaBaH, KaTo r'M MOCTaBMTE NerHanu Ha cteHaa, TpAbsa aa
HacTpouTe cnegHuTe CTaHAapTHW BIM Ha ckocABaHe: 31,6° (B XOpM3OHTanHa paBHuHa) U 33,9° (BbB
BepTuKanHa pasHuHa). (BuxTe curypa [l]) Tabnuuata no-gony cbabpxa ykasaHuA 3a obpaboTeaHe Ha
nancHuTe 3a TaBaH.

HacTtpoiku

noapaBHEHU
no onopHara
wMHa

nerHanu no
lwMpokara
cu cTpaHa
Ha cTeHAa
3a pAsaHe

HaKJ1OH Ha cpe3a BbB
BepTukKasnHa paBHUHa

0°

33,9°

NaiicHa 3a TaBaH

nABa cTpaHa

[ACHa cTpaHa

nABa cTpaHa

[ACHa cTpaHa

BbTpelweH XOpU30oHTaneH
45° HapACH 45° HanAB 1,6° HagAcH 1,6° HanAB
. BrbA Ha Cpe3a 5° HagACHO 5° HanABO 31,6° HapAcHo | 31,6° HanABO
HUAT pb HUAT pb rOpHUAT Pb HUAT pb
nos3unumoHupaHe Aon PB6 Aon pB6 op s Aon il
Ha feTaiina [onpaH go [onpaAH go [onpaAH go [onpaH go
onopHaTa LiMHa | ornopHaTa WrHa | onopHaTa WrHa | onopHaTa WuHa
[oToBMAT peTamn ... BOACHO OT ... BNABO OT ... BNABO OT ... BNABO OT
ce Hamupa ... pexewmA ANCK | pexxeLumA AUCK | pexxewwma AUCK | peXXewma OUCK
BbHLWeH XOpU30OHTaneH
p 45° HanABo 45° HaaACHO 31,6° HanABo | 31,6° HagACHO
brbn BB/ Ha cpesa

Nno3vuMoHupaHe
Ha geTanna

OONMHUAT pbb
[onpaH oo
onopHaTa LwuHa

OONMHUAT pbb
[onpAH fo
onopHaTa wvHa

OONMHUAT pbb
[onpAaH fo
onopHara LmHa

rOpHUAT pb6
[ONpAH J0
ornopHara LmnHa

loToBMAT oeTann
ce Hamupa ...

... BOACHO OT
pexxewma anck

... BNABO OT
pexxewma anckK

... BOACHO OT
pexxewma aucK

... BOACHO OT
pexxewma AuckK
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MpoBepka u HacTpoliBaHe Ha OCHOBHUTE NapameTpu

MNpean wu3BbpWIBaAaHE Ha KakBUTO M pAa e

AeiAHOCTH no eNleKTPOUHCTPYMEeHTa
u3Kni4BainTe lencena oOT 3axpaHBawara
mMpexa.

3a rapaHTMpaHe Ha BWCOKA TOYHOCT cnej
NpoAbMKWUTENHO  M3non3saHe  TpAGea  Aa

npoBepuTe M Mpu HEoBXOAMMOCT fa HacTpouTe
OCHOBHWTE NapamMeTpy Ha efleKTPOUHCTPYMEHTA.

HaknoH Ha ckocABaHe 0° (BbB BepTuUKasiHa
paBHUHA)

lMpuBeneTe eneKTPOMHCTPYMEHTA B CbCTOAHME 3a
TpaHcnopTupaHe.

3aBbpTeTe cTeHaa 3a pA3aHe 16 oo Hagpesa 15 3a
cTaHgapTeH bron 0°. JlocTbT TpA6GBa OTHETNUBO Aa
Bne3e B Haapesa.

pAbBa NbpBO fa AEMOHTMpaTe Kanaka Ha KyTuAaTa
3a WHCTpyMeHTM 42, 3a fga nonyy4nte AOCTLM A0
CKpUTWUTE NOJA Hero OrnopHu BuHTOBe. 3a uenTa
pasBuiiTe " OeMOHTUpanTe KaKTo
3acTonopaABawymTe BUHTOBe 43, Taka v ravikarta 44.

Mpoeepka: (swxte durypa KEl)

HacTpoiite TpaHcrnopTvp Ha 90° u ro nocraseTe
BbpXy CTeHAaa 3a pAsaHe 16. PamoTto Ha
TpaHcropTvpa TpAbBa Aa fonupa [0 pexelms
ANCK MO uAnaTa AbiXnHa.

Perynupane: (BxTe dur. K& )

PassuiiTe pbkoxBaTkata 14. C BkOYEeHMA B
OKOMMieKToBKaTta raedyeH kmod 45 (SW 10)
pasBuiiTe BMHTOBETE 64 1 65. PasBuiite onopHuA
BUHT 66 (nNpubn. Ha 3 obopoTa) C BKIIOYEHWUA B
OKOMMEKTOBKaTa WeCcTOCTEHEH Kitod 33 (SW 4).

3aBbpTeTe onopHua BUHT 63 (SW 10) HanABo unu
HafACHO, AOKaTO pamMoTO Ha TpaHcrnopTupa ce
M3paBHM NO UAnaTa cy AbIHKUHA C PeXeLLmnna ANCK.

OTHOBO 3aTerHeTe pbkoxsaTkarta 14. Cnep ToBa
3aTerHeTe MbPBO OMOpHUA BUHT 66 © nocne
BUHTOBETE 64 1 65.

AKo cnepn perynupaHeTo cTtpenkute 22 n 31 He
CcbBNagaT C HyneBnTe MapKMpOBKK Ha ckanata 30,
pasBuiiTe 3acTonopABaliMTe UM BWHTOBE C
BK/OYeHaTa B OKOMMNJIEKTOBKaTa KpbcTaTa
oTBepTka 33 U M HacTpoWTe TO4YHO cpeLly
HyJIeBUTE MapKNPOBKMW.

HaknoH BbB BepTuKanHa paBHuHa 45° HanABO

MpuBedeTe enieKTPOMHCTPYMEHTa B  paboTHa
noauuma.

3aBbpTeTe cTeHAa 3a pAasaHe 16 fo Hagpesa 15 3a
cTaHpapTeH brbn 0°. PassuinTte pbkoxsaTkaTa 14.
HaknoHeTe pamMoTO Ha eNeKTPOMHCTPyMeHTa [0
yrop HanABO, KaTo ro AbpXuTe 3a pbKoxBaTkaTa 5.

pAbBa NbpBO Ja AEMOHTMpaTe Kanaka Ha KyTuaTa
3a WHCTPYMeHTU 42, 3a pga nonyy4nte AOCTbM A0
CKpUTWUTE NOJA Hero OrnopHu BuHTOBe. 3a uenTa
pasBuiiTe 7 OeMoHTupanTe KaKTo
3acTonopaABawymTe BUHTOBE 43, Taka v ravikarta 44.
Mpoeepka: (swxTe durypa IIEl)

HacTtponTte TpaHcnoptup Ha 45° n ro nocraseTte
BbpXy CTeHAaa 3a pAsaHe 16. Pamoto Ha
TpaHcrnopTvpa TpAbBa Aa fonupa A0 pexeLlma
[MCK MO uAnaTa gbimkuHa.

Perynupane: (ke durypa lIH)

3aBbpTeTe perynupalmsa BuHT 67 (SW 10) Hanaso
WM HAAACHO, JOKATO PaMoTO Ha TpaHcnopTmpa ce
M3paBHM NO UAnaTa cy AbIDKUHA C PeXeLLmna ANCK.

OTHOBO 3aTerHeTe pbKOXBaTKaTa 14.

AKko cnepn perynupaHeTo cTtpenkute 22 n 31 He
cbBMajaT ¢ MapkupoBkute 3a 45° Ha ckanata 30,
nbpBO MNpoBepeTe oOlWe BeAHbX MPaBUIHOTO
HacTporBaHe Ha CcTaHgapTeH brbn 0° M Ha
cTpenkute npu Hero. Cnepn ToBa mnoBTOpeTe
perynMpaHeTo Ha HaKJfoH Ha cpesa 45°.

HaknoH 45° HapAcHO (BbB BepTUKanHa
paBHUHA)

lMpvBepeTe eneKTPOMHCTPYyMEHTa B
nosuumA.

3aBbpTeTe cTeHa 3a pAsaHe 16 fo Hagpesa 15 3a
0°. OcBobopeTe pbkoxBaTkaTa 14.

paboTHa

HaknoHeTe pamoTO Ha eNeKTPONHCTPYMEHTA, KaTo
ro AbpXuTe 3a pbkoxeaTkaTa 5, neko BNABO OT
HyneBaTa no3uvuuA 1 3aBbpTeTe pbkoxBaTkarta 39
00 AnanasoHa Ha HaknoHu  0-45°

HakrnoHeTe pamMoTO Ha €eKTPOMHCTPyMeHTa [0
yrop HaAACHO, KaTo ro AbpPXWUTe 3a pKboxBaTkKaTa
5.

pAbBa NbpBO Aa AEMOHTUpaTe Kanaka Ha KyTuaTta
3a WHCTPYMeHTU 42, 3a fa nosnyyuTe AOoCTbn A0
CKpUTWTE NOJA Hero OrnopHu BuHTOBe. 3a uenTa
passuiTe " [eMOoHTuUpanTe KaKTo
3acTonopABalmTe BUHTOBE 43, Taka u ravikarta 44.
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Mposepka: (uxTe churypa [TE)

HacTtpoiite TpaHcnopTup Ha 135° 1 ro noctaeseTe
BbpXy CTeHAaa 3a pAsaHe 16. Pamoto Ha
TpaHcrnopTvpa TpAbsBa Aa fgonupa [0 pexelma
[AVCK MO uAnaTa gbimkuHa.

Perynupane: (smxTe dur. )

BkapailTe  BKMOYEHUA B OKOMMJEKTOBKaTa
LecTocTeHeH Koy (SW 3) oTBBH Npes kopnyca B
CKpUTWA OTHOJY perynupaly BUHT 68. 3aBbpTeTe
BMHTA HanABO WM HAAACHO, OOKATO paMOTO Ha
TpaHcrnopTpa Ce W3paBHW C peXxewwma AUCK Mo
uAnarta cu AbJKuUHa.

OTHOBO 3aTerHeTe pbkoxBaTkaTa 14.

Ako cnepn perynupaHeto ctpenkute 22 n 31 He
cbBrnajaT ¢ MapkupoBkute 3a 45° Ha ckanata 30,
MbpBO MNpOBepeTe oOuwe BeAHbX MPaBUTHOTO
HacTpoviBaHe Ha CcTaHAapTeH brbn 0° M Ha
cTpenkute npu Hero. Cnen ToBa mnoBTOpeTe
perynupaHeTo Ha HaKfoH Ha cpesa 45°.

Cuna Ha 3axBallaHe Ha ckobaTta 3a
pbKOXBaTKaTa 3a HaKJ1IOH Ha cpe3a BbB
BepTUKasiHa paBHUHa

(BuxTe cbio cour. [TA)

PassuinTe pvkoxeaTkara 14.

Perynupane:

3aBbpTeTe perynupawmA BUHT 69 ¢ BKIOYEHMA B
OKOMMNeKToBkaTa raeyeH kniod 45 (SW 17)
obpaTHO Ha 4acoBHMKOBaTa CTpenka, 3a pAa
HamanuTe cunaTa Ha 3aTAraHe, UM no nocoka Ha
YacoBHMKOBATa CTPenkKa, 3a Aa yBenuuute cunara
Ha 3aTAraHe.

YcTaHoOBETE HaKMOH Ha cpe3a BbB BepTUKanHa
paBHUHA, 3aTerHete OTHOBO pbKoxBaTkata 14 u

nposepeTe, fanu cunata Ha 3aTAraHe e
AocTtaTb4Ha.
Cnep 3arAraHe Ha ckobata pamoTo Ha

€MeKTPOUHCTPYMeHTa TpAGBa Aa € 3axBaHarto
3[paBo NPW NPOM3BOSIEH HAKIOH Ha cpe3a.

Cuna Ha 3aTAraHe Ha ckobaTa Ha PbKoOXBaTKaTa

(e dour. E4)

OTBopeTe ckobaTa 3.

PerynupaHe:

3aBbpTeTe ABata BMHTa 3a perynupaHe 70 ¢
LWeCcToCTeHHNA kntod 47 (SW 1,5) obpatHo Ha
YacoBHMKOBATa CTpesika, 3a Aa Hamanute cunata
Ha 3aTAraHe, UM Mo YacoBHMKOBAaTa CTpesnka, 3a
fa A yBenuyuTe.

BuHarn HaCTpOﬁBaVITe ABaTta BWMHTaA Ha egHa u
Chblla BUCO4MHA.

3arBopeTe ckobata 3 wm npoBepeTe, danu cTe
HacTpoWnu cunarta Ha 3aTAraHe NpaBuHO.

Ckana 3a HaKJ10Ha (B XOpU3OHTas/IHa paBHUHA)
(suxTe cpurypa Kl)

MpuBeneTe ENEeKTPOUHCTPYMEHTa B
nosvumA.

paboTHa

3aBbpTeTe cTeHaa 3a pAsaHe 16 fo npopesa 15 3a
0°.

MpoBepka:

Ctpenkarta 71 TpAbsa ga 6bae cpeuwy HynesaTa
MapkupoBKa Ha ckanata 38.

Perynupate:

C BKkYeHaTa B OKOMMJIEKTOBKAaTa KpacTata
oTBepTka 33 ocBobogeTe 3acTonopABalMA BUHT
Ha CcTpefkata Ha TpaHcrnopTMpa M A nocTaBeTe
TOYHO CpeLly HyneBaTa MapKupoBKa.

OTHOBO 3aTerHeTe 3acTonopABallmA BUHT.

OnopHa WwuHa
MpvBeneTe eneKTPOUHCTPYMEHTa B CbCTOAHUE 3a
TpaHcrnopTupaHe.

3aBbpTeTe cTeHAa 3a paAsaHe 16 go npopesa 15 3a
0°.

Mposepka: (suxTe churypa EANl)

HacTpoiite TpaHcnopTup Ha 90° u ro nocrtaseTe
BbpPXy CTeHAa 3a pAsaHe 16. PamoTo My TpAbGBa Aa
jonvpa Ano onopHata wuHa 18 no uanata cu
ObIDKUHA.

Perynupane: (smxTe dur. [EZ)

PasBuiiTe HanbnHO 1 AEMOHTUpaTe BUHTOBETE 20
OT [ABeTe CTpaHuW Ha YOBbIDKUTENA Ha OMOpHUTE
WMHM 1 ocsobopeTe perynupawmA BUHT 72 C
BK/IIOYEHUA B OKOMMMEKTOBKAaTa LUECTOCTEHEH
kntoy 33 (SW 4). [leMoHTUpanTe yabmxuTenuTe Ha
OMOPHMUTE LUUHMU.

Pa3BuinTe BCMYKM BUHTOBE C LUECTOCTEHHA rfaBa
73 ¢ BK/IOYEHUA B OKOMMJIEKTOBKATA LWEeCTOCTEHEH
knoy 33 (SW 14). 3aBbpTeTe onopHarta WwuHa 18,
[OKaTO paMoTO Ha TpaHcrnopTMpa ce u3paBHW Mo
uAnaTta Ccu AbJHKUHA. OTHOBO 3aTerHeTe BUHTOBETE
C WWeCTOCTEHHa rnasa.

Crnen ToBa OTHOBO MOCTaBeTe MW 3aTerHerte
YOBIDKUTENINTE HA OMOPHUTE LWKHU. 3aTerHeTe
perynupawuTe BUHTOBE 72  TOMKOBa, 4e
YOBIDKUTENINTE HA OMOPHUTE LUMHK Aa MOraT Aa ce
n3MecTBart.
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6 NOAABLP>XAHE U PEMOHT

MopabpxkaHe

Mpean wu3BbpWIBAHE Ha KakBMTO U pAa e
neﬁHOCTM no €JIEKTPOUHCTPYMEeHTa
U3Kn4BanTe LWencena oT 3axpaHBauwaTa
mpexa.

3a aa pa60TVITe KayecTBeHo UK 6e3onacHo,
nogabpxanTe €NeKTPOUHCTPYMeHTa "

BeHTUNaunoHHNUTEe OTBOPU BUHArM YMCTU.

LLlapHUpPHO OKaYeHWAT NpepnaseH KOXyX TpA6Ba
A2 MOXe Aa ce [BUXM CBOGOAHO 1 CaMOCTOATESTHO,
3aToBa noaLbpXanuTe enemMeHTUTe My BUHaru
yucTu.

lMpemaxBaniTe pefoBHO HaTpynaHuTe npax W
CTBProTUHM Ype3 NPOoAyXBaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX
WM C MOMOLLTA Ha MeKa YeTKa.

AKO BBMNPEKN MpPeumMsHOTO MPOU3BOACTBO U
BHUMATENHO U3NUTBaHe Bb3HUKHE MoOBpeaa,
PEMOHTBLT TpA6GBa p[da 6bAe W3BBLPWEH OT
oTOpM3NpaH CEPBU3 3a ENEKTPOUHCTPYMEHTU Ha

Bouw.

Mons, npu nopbyBaHe Ha Pe3epBHU YacTU WU
korato ce obpblWware C BbAPOCUM  KbM
npeacTaBuTenuTe Ha Boww HenpemMeHHo
nocoysarTe feceTunpeHna KaTanoxeH HoMep oT
Tabenkara Ha efleKTPOMHCTPYMEHTA.

Ona3BaHe Ha OKOJiHaTa cpepa

C ornep onaseaHe Ha oOKonHata cpeja
€NEKTPONHCTPYMEHT BT, LOMbIIHUTENHUTE
npucrnocobneHna n onakoskaTa TpAbsa Aa 6baart
NnoaJIoXKeHNW Ha noaxodAwa npepaboTka 3a
NMOBTOPHOTO M3MON3BaHe Ha CbAbpXawuTe ce B
TAX CYPOBUHU.

3a obnek4yaBaHe Ha peuVKNVpaHeTo AeTawnuTe,

npovsseneHn OT U3KYCTBEHU MaTtepuanu, ca
0603Ha4YeHN N0 CbOTBETHUA HAYMH.

[JonbnHuTenHu npucnocobneHuA
Pexew anck 254 x 30 mm,

BO3BOM. ..o 2608 640 436
Ckoba 3a 6bp30 3acTonpoABaHe

BEPTUKANMHA . .. ..o 2608 040 205
XOPU3OHTaNHa . ................ 2 608 040 236
BAOXKKU. ..o ovit i 2607 960 021
KOMMNMEKT XapTneHn

NPaxoyoBUTENHN TOPOU . . . . . .. .. 2605411 212
YABMKUTENHM WwaHrn (435 mm),

AOP. o 2607 001 956
CepBu3s

MoHTaXXHN YepTexu n nHpopmauma 3a pesepBHU
YyacTu MoxeTe Aa HamepuTe B VIHTepHeT Ha aapec:
www.bosch-pt.com

Pob6epT Bow EOO[ - Bvnrapua

Bow Cepsus LleHTbp

apaHUMOHHM U U3BBHIrapaHLUMOHHN PEMOHTH
yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Cochua

Qo +359 (0)2/962 5302
Qo +359 (0)2/962 5427
) +359 (0)2/962 5295
DAKC .o +359 (0)2/62 46 49

MpaBaTa 3a U3MeHeHNA 3ana3eHu
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1 OPSTA UPUTSTVA O SIGURNOSTI
ZA ELEKTRICNE ALATE

Proéitajte i obratite paznju na
AOPOMENA sva uputstva. Kod ne obrac¢anja
paznje na slede¢a uputstva o

sigurnosti mogu biti posledice elektri¢ni udar,
opasnost od poZara ili ozbiljne povrede.

Dobro €uvajte uputstva o sigurnosti.

Radno mesto

Drzite VaSe radno mesto €isto i dobro osvetljeno.
Nered na radnom mestu i neosvetljeno podrucje
mogu voditi nesre¢ama.

Ne radite sa aparatom u okolini ugrozenoj od
eksplozija, u kojoj se nalaze zapaljive teénosti,
gasovi ili praSina. Elektri¢ni alati mogu proizvesti
varnice koje bi zapalile praSinu ili isparenja.

Drzite podalje posmatrace, decu i posetioce od
VaSeg radnog mesta, kada koristite aparat. Kod
odvracanja paZnje izazvane drugim osobama
mozete izgubiti kontrolu nad aparatom.

Ne pusStajte nenamerno elektriéni alat da radi,
isklju€ite ga. Ne ostavljajte elektriéni alat dokle god
se kompletno ne zaustavi.

Elektriéna sigurnost

Pre nego Sto prikljucite elektriéni alat, uverite se,
da li je usaglaSen napon izvora struje sa
podacima tipske tablice odnosno odstupa
maksimalno 10%. Ako napon strujnog izvora ne
odgovara potrebnom naponu za elektri¢ni alat, moze
do¢i do ozbiljnih nesreéa i oStecenja elektricnog
alata.

Izbegavajte kontakt tela sa uzemljenim gornjim
povrSinama kao Sto su cevi, zagrevna tela,

Sporeti ili frizideri. Postoji povecan rizik od
elektricnog udara, ako je VaSe telo uzemljeno.
Ne izlaZite elektri€ne aparate kiSi ili vlaZznim

uslovima. Postoji povecan rizik od elektriénog udara
ako voda prodre u elektricni alat.

Ne upotrebljavajte kabl da bi nosili i obesili
aparat ili vukli utikaé iz utiénice. Drzite ga dalje
od vreline, ulja, oStrih ivica ili delova aparata u
pokretu. OSteceni kablovi mogu izazvati elektri¢ni
udar.

Sigurnost osoblja

Budite pazljivi, pazite na to, Sta radite i idite
razumno na posao sa aparatom. Ne
upotrebljavajte aparat ako ste umorni ili stojite
pod uticajem droge, alkohola ili lekova. Momenat
nepaznje prilikom upotrebe moze voditi ozbiljnim
povredama.

Nosite pogodno radno odelo. Ne nosite Siroko
odelo ili nakit. Kod duge kose upotrebljavajte
mreZu za kosu. DrZite kosu, odelo i rukavice dalje
od delova aparata koji se pokreéu. Opusteno
odelo, nakit i duga kosa mogu biti zahvaceni od
pokretnih delova.

Izbegavajte nenamerno kretanje aparata. Uverite
se da je aparat iskljuéen, pre nego Sto ga budete
prikljuéili na utiénicu. NoSenje aparata za prekida¢
za  ukljuCivanjefisklju€ivanje ili  prikljucivanje
uklju¢enog aparata povecava rizik od nesreca.

Uklonite alate za podeSavanje ili kljuéeve za
zavrtnje, pre nego Sto pustite aparat u rad. Alat za
podeSavanije ili klju¢ za zavrtnje koji se nalazi u delu
aparata koji se okre¢e, mozZe voditi povredama.

Ne precenjujte sebe. Obezbedite sebi sigurno
stajanje i odrzavajte u svako doba ravnotezu.
Sigurno stajanje i pogodno drzanje tela ¢e Vam
omoguciti bolju kontrolu aparata u neocekivanoj
situaciji.

Nosite zaStitno odelo i uvek zaStitne naoc€are.
Maske za zaStitu od praSine, obuéa koja ne Kklizi,
zastitni Slemovi i zaStita za sluh su preporugljivi.

Brizljivo ophodjenje i upotreba elektriénih alata
Koristite zatezne uredjaje ili neku stegu da bi
¢évrsto drzali radni komad. Ako radni komad drzite
rukom ili pritisnut uz telo, ne mozZete sigurno da
opsluZujete aparat.

Ne preopterecéujte aparat. Upotrebljavajte za Vas
posao aparat koji je samo za to odredjen. Sa
pogodnim aparatom radi¢ete bolje i sigurnije u
navedenom podrucju rada.

Ne upotrebljavajte aparat ¢iji je prekida¢ za
uklju€ivanje-isklju€ivanje u kvaru. Aparat koji se
ne moZe viSe ukljucivati ili iskljucivati je opasan i
mora se popraviti.

Izvucite mrezni utika€ iz utiénice pre nego Sto
preduzmete podeSavanje na aparatu, pre nego
Sto menjate pribor ili ¢€istite aparat. Ove
preventivne mere sigurnosti redukuju rizik od
nenamernog startovanja aparata.

Cuvajte nekoriséene aparate izvan dometa dece i
osoba nenaviklih na rad sa aparatom. Aparati su
opasni, ako ih koriste neiskusne osobe.

Brizljivo odrzavajte Va$ aparat. OdrZavajte
upotrebljeni alat oStar i €ist. Brizljivo negovani
aparati sa oStrim upotrebljenim alatima se lako vode
i mogu se bolje kontrolisati.
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KontroliSite da li pokretni delovi aparata
besprekorno funkcioniSu i ne slepljuju i da li
nema slomljenih ili oSteéenih delova koji mogu
uticati na naéin funkcionisanja aparata. Pustite
da Vam oSteéene delove aparata popravi ili
promeni neko autorizovano servisno mesto, pre
nego Sto aparat ponovo ne pustite u rad. Mnoge
nesrecée su uzrok loSe odrzavanog aparata.

Ne menjajte elektriéni alat ili ne koristite u druge
svrhe nego Sto je opisano u odeljku ,,Upotreba
prema svrsi“. Svaka promena je zloupotreba i moze
voditi ozbiljnim povredama.

Koristite samo pribor, koji proizvodjaé
preporuéuje za Vas aparat. Upotreba pribora koji je
razvijen za druge aparate moze voditi povredama.

Servis

Neka Vam VasS aparat popravlja samo
kvalifikovano struéno osoblje. Usled popravke i
odrzavanja izvrSenih od strane nekvalifikovanog
osoblja mogu nastati nesrece.

Upotrebljavajte za popravku i odrzavanje samo
originalan pribor. DrZite se saveta u odeljku
,,Odrzavanje* u ovom uputstvu. Upotreba pribora
koji nije predvidjen za to ili ne obraéanje paZnje na
savete u odeliku ,Odrzavanje* moze voditi
elektricnom udaru ili povredama.

2 UPUTSTVA O SIGURNOSTI SPECIFICNA ZA APARATE
ZA TESTERENJE PANELA

Pobrinite se na Vasem radnom mestu za dovoljno
osvetlenja prostorije ili za dovoljno osvetlenja
neposrednog radnog podrucja.

Ako se u radu oSteti mrezni kabl ili prese¢e, ne
dodirujte kabl, ve¢ izvucite odmah iz uti€nice. Ne
koristite aparat nikada sa oSte¢enim kablom.

Nosite zastitne naocare i zastitu za sluh.

PraSina koja moZze nastati u radu moze biti Stetna po
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne su
pogodne mere zastite.

Naprimer: Neke praSine vaze kao pobudjivaci raka.
Upotrebljavajte pogodno usisavanje praSine i nosite
zastitnu masku za praSinu.

Prikljucujte aparate koji se upotrebljavaju u prirodi,
preko zastitnog prekida¢a pogresne struje (Fl-) sa
maksimalnom strujom iskljuéenja od 30 mA.
Upotrebljavajte samo produzni kabl koji je odobren
za spoljno podrucje.

Vodite kabl uvek iza aparata.

Montirajte elektricni alat pre upotrebe na ravnu i
stabilnu radnu povrsinu.

Nemojte stati nikada na elektri¢ni alat. Mogu nastati
ozbiljne povrede, ako se elektricni alat prevrne ili ako
nepaznjom dodjete u dodir sa listom testere.

Secite samo materijal za koji je proizvodja¢ odobrio
elektricni alat.

Uverite se da za vreme rada pokretna zaStitna hauba
radi kako treba. Ona se mora slobodno pokretati i
automatski  zatvarati. Nesme ,slepljivati® u
otvorenom stanju.

Upotrebljavajte elektriéni alat tek onda, kada radna
povrSina sve do radnog komada koji se obradjuje
bude slobodna od svih alata za podeSavanje,
drvenih opiljaka itd. Mali komadi drveta ili drugi
predmeti koji dolaze u dodir sa listom testere, mogu
pogoditi posluzioca sa velikom brzinom.

Uvek ¢&vrsto stegnite radni komad koji se obradjuje.
Dugi radni komadi moraju na slobodnom kraju da
budu sa podmetacem ili ucvrdceni. Ne obradjujte
male radne komade koji su suviSe mali za zatezanje.

Nemojte nikada da Vam za vreme obradjivanja neka
druga osoba drzi radni komad ili pomaze.
Upotrebljavajte uvek pogodni produZetak stola za
testerenje ili pricvrs¢ivanje radnog komada.

Ne obradjujte nikakav materijal koji sadrzi azbest.

Hvatajte elektriéni alat samo za izolovane drSke, ako
upotrebljeni alat moZe da sretne neki skriveni vod ili
vlastiti mrezni kabl. Kontakt sa vodom koji provodi
napon moze staviti pod napon metalne delove
aparata i voditi strujnom udaru.

List testere mora dosti¢i punu brzinu okretanja pre
nego Sto prinesete radnom komadu.

Drzite podalje Sake, prste ili ruke od rotirajuceg lista
testere.

Ne hvatajte u podrucju lista testere iza grani¢ne Sine,
da bi drzali radni komad, uklonili drvene opiljke ili iz
drugih razloga. Rastojanje VaSe ruke do okrecuceg
lista testere je pritom suviSe malo.

Testerite uvek samo jedan radni komad. Radni
komadi koji su stavljeni jedan na drugi ili jedan pored
drugog ne mogu se ispravno steci, mogu blokirati list
testere ili se za vreme testerenja mogu pomerati
jedan prema drugom.
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Radna povrSina se€enja mora gore i dole biti
slobodna od smetnji. Ne testerite drvo sa ekserima,
zavrtnjima itd.

Ako je list testere blokiran, odmah iskljucite elektro
alat i izvucite mrezni utika¢. Uklonite tek onda
kajlovani radni komad.

Ne zabijajte list testere silom u radni komad ili ne
pritiskajte previSe kod upotrebe elektricnog alata.
Izbegavajte posebno zapinjanje lista testere kod
radova na ¢oSkovima, ivicama, itd.

Izbegavajte preopterecenje motora posebno kod
obrade velikih radnih komada. Vrsite samo laki
pritisak na dr8ku kod testerenja.

Kod konstrukcija aparata sa ko€nicom lista testere:
Kod iskljuCivanja elektro alara utiCe kocenje lista
testere na pokretanje unazad kraka alata. Obratite
paznju na silu reakcije ako elektro alat iskljuujete u
gornjoj poziciji.

Oprez ! List testere radi i
elektricnog alata jedno vreme.

posle iskljucivanja

Cuvaite list testere od udaraca i potresa. Ne izlaZite
list testere bo&nom pritisku.

Upotrebljavajte samo oStre, besprekorne listove
testere. Promenite odmah naprsle, izvijene ili tupe
listove testere.

Izaberite za materijal koji hocete da obradjujete
pogodan list testere.

Upotrebljavajte samo listove testere koji su
preporuceni od proizvodjaca elektricnog alata.

Obratite paznju na uputstvo proizvodjata za
montazu i upotrebu lista testere.

Aktivirajte blokadu vretena samo kad list testere
miruje.

List testere se u radu veoma ugreje. Ne hvatajte ga,
pre nego $to se ohladi.

Nosite zastitne rukavice da bi izbegli kod promena
lista testere povrede oStrim reznim ivicama lista tes-
tere.

Obratite paznju na dimenzije lista testere. Presek
otvora mora odgovarati vretenu alata bez zazora. Ne
upotrebljavajte nikakve redukuju¢e komade ili
adaptere.

Obratite paznju na maksimalno dozvoljenu brzinu
lista testere.

Listovi testere od visoko legiranog brzo rezuéeg
Celika (HSS) ne smeju se upotrebljavati.

Uklanjajte redovno praSinu od testerenja sa drzac¢a
Cetkica elektromotora izduvavanjem sa
komprimovanim vazduhom.

Bosch moZe samo onda garantovati besprekorno
funkcionisanje  aparata, ako  upotrebljavate
originalan pribor predvidjen za ovaj aparat.

SIMBOLI

Vazno uputstvo: Nekoliko sledeéih simbola mogu biti od znaaja za upotrebu VaSeg aparata. Molimo
zapamtite simbole i njihovo znacenje. Prava interpretacija simbola ¢e Vam pomoéi da bolje i sigurnije

upotrebljavate aparat.

Simbol Ime Znacenje
\% Volti Elektriéni napon
A Amper Elektricna snaga struje
Ah Amper sati Kapacitet, sacuvana elektri€na koli¢ina energije
Hz Herci Frekvencija
W Vati Snaga
Nm Newtonmetar Energetska jedinica, obrtni moment
kg Kilogram Masa, tezina
mm Milimetar duzlna
min/s Minuti/sekunde Deo vremena, trajanje
°C/I°F Gradi Celzijusa/ Gradi Temperatura
Fahrenheita
dB Dezibel Najb. dimenzija relativne glasnoée
%} Presek napr. presek zavrtnja
min"/n, Broj obrtaja Broj obrtaja u praznom hodu
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Simbol

Ime

Znacenje

.../min Obrtaji ili pokreti u minuti Obrtaji, udarci, kruzne trake itd. u minuti.
0 Pozicija: isklju¢eno Nema brzine, nema obrtnog momenta
SW Promer klju¢a (u mm) Rastojanje paralelnih povrSina veznih elemenata
za koje alat moZe hvatati (naprimer Sestougaona
navrtka odnosno glava zavrtnja), hvata preko
(naprimer okasti kljuc) ili spreZze (naprimer
zavrtanj sa imbusom)
[eT@) Rad u levo / rad u desno Pravac okretanja
O/m Imbus / spoljni Eetvorougao Vrsta prihvata za alat
- Strelica izvrSiti rukovanje u pravcu strelice.
~ Naizmeni¢na struja Vrsta struje i napona
== Jednosmerna struja Vrsta struje i napona
~ Naizmeni¢na i jednosmerna Vrsta struje i napona
struja
Klasa zastite 11 Aparati klase zastite |1 su potpuno izolovani.
@) Klasa zastite | Aparati klase zastite | moraju se uzemljiti.

prema DIN: zastitno uzemljenje
(Zastitni vod)

Opomena

Skrecée paznju korisniku na korektno rukovanje
aparatom ili opominje na opasnost

°
1

Znak upucivanja

Daje upucivanje na korektno rukovanje, naprimer
procitajte uputstvo za rad.

Oznake specifi€ne za aparat

Simbol

Znacéenje

\'“

Znak upucivanja

Podrugje opasnosti ! Drzite Sto je vise moguce
Sake, prste ili ruke podalje od ovoga podrucja.

Znak upucivanja

Nosite zastitne naoCare

Znak upucivanja

Nosite zastitu za sluh.

Znak upucivanja

Nosite zaStitnu masku za prasSinu.
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Simbol

Znaéenje

Znak paznje

Obratite paznju na dimenzije lista testere. Presek
otvora mora odgovarati vretenu alata bez zazora.
Ne upotrebljavajte nikakve redukuju¢e komade ili
adaptere.

Znak paznje

Izvodite preseke sa pokretima povlacenja
prikazanim redosledom.

Znak paznje

Uhvatite elektro alat za transport za ova
oznacena mesta.

Znak paznje

Drska za transport

Znak paznje

Opasnost od prignje€enja ! Stavite prste prilikom
transporta oko transportne drske

Znak paznje

Pokazuje pojedinacne korake za pomeranje
rucice.
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Simbol

Znacenje

Znak paznje

Pokazuje poziciju poluge za blokadu za
ucvrscéivanje kraka alata i kod podeSavanja
vertikalnog ugla zakoSenja.

Levi Zljeb:
Podrugje ugla zakoSenja = 45°-0
Nagib lista testere ide u levo

desni Zljeb:
— Podrugje ugla zakoSenja 0-45°
Nabig lista testere ide u desno.

— Podrucje ugla zakoSenja 45° +
Celokupno podrucje iskretanja kraka alata.

Znak paznje

Pokazuje poziciju poluge za blokadu radi
ucvrscéivanja kraka alata i kod podeSavanja
vertikalnog ugla zako3enja.

Znak paznje

Aparat, pribor i pakovanje bi trebali da se odvezu
na ponovnu reciklazu koja odgovara zastiti
covekove okoline.

Radi reciklaze prema vrstama materijala
oznaceni su delovi od plastike.

Oznacavanije elektri¢nih i elektronskih aparata je
prema ¢lanu 11(2) smernica 2002/06/EC(
WEEE).

Definicija gledanja aparata
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3 OPIS FUNKCIJA

Obratite paznju kod ¢itanja uputstva
N za rad na odgovaraju¢e prikaze
1 elektricnog alata na  prednjim
stranama.

Upotreba prema svrsi

Elektri¢ni alat je odredjen da izvodi kao stacionaran
aparat se¢enja po duZzini i popreko sa pravim tokom
secenja u drvetu ili u sliénom materijalu.

Pritom su moguc¢i horizontalni uglovi zakoSenja od
52° (levostrani) do 60° (desnostrani) kao i vertikalni
uglovi zako3Senja od 47° (levostrani) do 46°
(desnostrani).

Informacija o Sumovimal/vibracijama

Merne vrednosti su dobijene prema EN 61 029.

Nivo Suma aparata vrednovan sa A iznosi tipic¢no:
Nivo zvuénog pritiska 94,7 dB(A);

Nivo shage zvuka 107,7 dB(A).

Nesigurnost u merenju K = 3 dB

Nosite zaStitu za sluh !

Vibracija za $aku - ruku je tipiéno niza od 2,5 m/s?.

Karakteristike aparata

Testera za panele GCM 10 SD
PROFESSIONAL
Broj narudzbine ...503| ... 537]| ... 541
0601 B22 ... ... 508
... 532
... 542
Nominalna [W]| 1800, 1800| 1450
primljena snaga
Napon I\ 230 240 110
Frekvencija [HZ] 50 50 50
Broj obrtaja na [min]| 5000, 5000 4500
prazno
Vratilo alata [mm] 30| 254 30
Tezina [ka] 27 27 27
( prema EPTA-
Procedure
01/2003).
List testere & [mm] 254 254 254
Klasa zastite EVAEEVANEE AL

Maksimalne dimenzije radnog komada - pogledajte
glavu ,Uputstva za rad”

Radnje uklju€ivanja proizvode kratkotrajne padove
napona. Kod nepovoljnih uslove mreZze mogu nastati
oStecéenja drugih aparata.

Kod mreznih impedanci manjih od 0,15 Q ne mogu
se ocekivati nikakvi kvarovi.
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Elementi aparata

Oznacavanje brojevima elemenata aparata odnosi
se na prikazivanje elektricnog alata na prednjim
stranama uputstva za opsluzivanje.

1

© 0O NO O A~ OODN
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N = O
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21
22

23
24
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26
27
28
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32

33
34
35
36
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Kesa za praSinu

Transportna dréka( napred)
Stezaljka za rucicu

Hvataljka za poveranje nagiba rucice
Drska

Dugme brzu deblokadu poluge za blokadu 41
List testere

Zastitna pokretna hauba

Klizni valj¢i¢

Umetna ploca

Stega za blokadu

Okrugla drSka za utvrdjivanje Zeljenog ugla
iskoSenja (horizontalan)

Poluga za prethodno podeSavanje ugla
iskoSenja (horizontalan)

Drska za zatezanje za zeljeni ugao iskoSenja
(vertikalni)

Urezi za standardne uglove iskoSenja

Sto za testerenje

Otvori za montazu

Sina graniénik

ProduZetak Sine granicnika

Zavrtanj za priévrSc¢ivanje produZetka graniéne
Sine.

Stega sa brzim zatezanjem

Pokazivac ugla (vertikalan) za podrucje ugla
zakoSenja 0-45°

Klizaju¢a vodjica

Drzag kabla

Prekida¢ za ukljucivanje - isklju€ivanje
Osigurac za transport

Zavrtanj za podeSavanje dubinskog grani¢nika
Transportna drcka ( pozadi)

Zavrtanj za utvrdjivanje klizaju¢e vodjice
Skala za ugao zakoSenja (vertikalan)

Pokaziva¢ ugla(vertikalni) za podrucje ugla
zakoSenja  45°-0

Dugme za podeSavanje za 33,9°-ugla iskoSenja
(vertikalni)

Specijalan alat

Zavrtanj za ucvrScéivanje za granicnik 35
DuZinski graniénik

ProduZenje stola za testerenje

37
38
39

40
a1
42
43
a4
45
46
47
48

49

50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

60
61
62

Stezna ruéica za produZavanje stola testere
Skala za ugao iskoSenja (horizontalni)

Okrugla hvataljka za podeSavanje podrucja ugla
zakoSenja(vertikala)

Blokada vretena

Poluga za blokadu

Ostava za alat

Zavrtnji za pricvrs¢ivanje za prostor za alat
Navrtka za pri¢vrScivanje za prostor za alat
Klju¢ za navrtke (SW 10, SW 17)

Imbus klju¢ (SW 3)

Imbus klju¢ (SW 1,5)

Krstasti zavrtanj (ucvrséivac pokretne zastitne
haube)

Krstasti zavrtanj (uévrscivac pokretne zastitne
haube)

Sestougaoni zavrtanj

Donja podloska

Zatezna prirubnica

Vreteno alata

Adapter ugla za kesu za praSinu

I1zbacivanje piljevine

Zatezna poluga stege sa brzim stezanjem
Poluga sa navojem stege sa brzim stezanjem
Otvori za stegu sa brzim stezanjem

Dugme za brzo pomeranje zavrtnja za
podeSavanje dubinskog grani¢nika.

Dubinski grani€nik
Zavrtanj za granicnik 35
Zavrtnji za zastitu od kidanja iveraka

63 — 66

67

68

69

70

71
72

73

Zavrtanj za podeSavanje osnovne pozicije
0°(vertikalni ugao zakoSenja).

Zavrtanj za podeSavanje osnovne pozicije
45°(vertikalan ugao zakoSenja)

Zavrtanj za osnovno podeSavanje 45°(desni
vertikalni ugao zakoSenja)

Zavrtanj za podeSavanije sile pritezanja poluge
14

Zavrtanj za podeSavanije sile pritezanja stezaljke
3

Pokaziva¢ ugla (horizontalan)

Zavrtanj za bazdarenje produzetka grani¢ne
Sine

Zavrtnji (SW 14) grani¢ne Sine

Pribor na slici ili opisan ne spada delimiéno u obim
isporuke.
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4 MONTAZA

Izbegavajte nenamerno startovanje
elektriénog alata. Za vreme montaze i kod
svih radova na elektrié(nom alatu nesme
mrezni utika¢ da bude prikljuéen na
snabdevanje strujom.

&

Obim isporuke

Pre prvog pustanja u rad elektricnog alata ispitajte da
li su svi dole navedeni delovi isporuceni.

— Testera za panele sa prethodno montiranim
listom testere

— Kesa za praSinu 1

— Ugaoni adapter 54 za kesu za praSinu

— Zatezna hvataljka 12

— Prostor za alat 42 sa viljuSkastim klju¢em 45 i dva
imbus klju¢a 46, 47

— Specijalan alat 33 sa imbus klju¢em (SW 14) i
umetkom uvrtaca (imbus SW 4 i krstasti prorez)

— Stega sa brzim zatezanjem 21

ProkontroliSite elektri€ni alat u vezi eventualnih

oStecenja.
Pre dalje upotrebe elektricnog alata moraju se
zastitni uredjaji ili lako oSte¢eni delovi briZljivo

prokontrolisati u pogledu njihove besprekorne i
svrsishodne funkcije. ProkontroliSite da li pokretni
delovi besprekorno funkcionisu i ne slepljuju, ili da li
su delovi oSte¢eni. Svi delovi moraju da budu
ispravno montirani i ispunjavati sve uslove da bi
obezbedili besprekoran rad.

Ostecene zastitne uredjaje i delove morate stru¢no

popraviti od strane priznate struéne radionice ili
promeniti.

Prvo pustanje u rad

Izvadite sve zajedno isporu¢ene delove oprezno iz
svoga pakovanja.

Izvadite sav zapakovani materijal
aparata i zajedno isporu¢enog pribora.

elektricnog

Stacionarna ili fleksibilna montaza

&

Radi obezbedjivanja sigurnog rukovanja
morate elektriéni alat pre upotrebe
montirati na ravnu i stabilnu radnu
povrSinu (naprimer radni sto).

Ako ne izvedete ovu montazu, postoji kod
testerenja ekstremnih uglova zako3enja
moguénost da se elektriéni alat iskre¢e
napred.

Stacionarna montaza

(pogl. sliku [EX1)

Privrstite elektriéni alat sa pogodnom vezom
zavrtnjima na radnu povrsinu. Zato sluze otvori 17.

Fleksibilna montaza
(pogl. sliku [34)

Stegnite elektricni alat sa stegom uobi¢ajenom u
trgovini za noZice aparata na radnu povrsinu.

Montiranje okrugle drSke za
utvrdjivanje
(pogl. sliku [E})

Zavrnite okruglu drSku 12 za utvrdjivanje u
odgovarajuéi otvor iznad poluge 13.

Povucite malo okruglu drsku za utvrdjivanje.

5 RAD

Osiguranje transporta

(pogl. sliku [)

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.

Osiguranje transporta 26 omoguéava Vam lakSe
rukovanje aparatom prilikom transporta do razli¢itih
mesta upotrebe.

Osiguranje aparata (poloZaj za transport)
Stegnite zavrtanj za stezanje 29 radi obezbedjivanja
vodjice klizac¢a 23.

Izvucite osigura¢ za transport 26 sasvim napolje i
okrenite ga za 90°. Pustite da osigura¢ transporta
uskodi u otvor u ovoj poziciji.

Pritisnite na polugu za blokadu 41 (pogl. i sliku B) i
iskrenite istovremeno krak alata na drSci 5 na dole
sve dok osigura¢ za transport ne uskoci u otvor u
krajnjoj poziciji.

Skidanje osiguranja aparata (radna pozicija)
Pritisnite krak alata na drSci 5 malo na dole da bi
otpustili osigura¢ transporta.

Izvucite osigura¢ za transport 26 sasvim napolje i
okrenite ga za 90°. Pustite da osigura¢ za transport
uskodi u otvor u ovoj poziciji.

Izvucite krak alata lagano na gore.
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Promena alata

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikaé.

Upotrebljavajte samo oStre, besprekorne listove
testere. Promenite odmah naprsle, izvijene ili tupe
listove testere.

Upotrebljavajte samo listove testere koji odgovaraju
karakteristikama navedenim u ovom uputstvu za
opsluZzivanje i atestirani prema EN 847-1 i
odgovarajuc¢e oznaceni.

Upotrebljavajte samo listove testere ¢iji je dozvoljeni
broj obrtaja najmanje toliki koliki su obrtaji na prazno
elektricnog alata.

Aktivirajte blokadu vretena samo kad list testere
miruje.

List testere se u radu veoma ugreje. Ne hvatajte ga,
pre nego $to se ohladi.

Nosite zastitne rukavice da bi izbegli kod promena
lista testere povrede oStrim reznim ivicama lista tes-
tere.

Vadjenije lista testere
Dovedite aparat u radnu poziciju.

Izvucite osigura¢ za transport 26 sasvim napolje i
okrenite ga za 90°. Pustite da osigura¢ transporta
uskodi u otvor u ovoj poziciji.

Krak alata je sada blokiran u radnoj poziciji.

Odvrnite zavrtanj 48 sa isporu¢enom krstastom
odvrtkom 33. Ne odvrnite zavrtanj sasvim. Zavrtanj
49 odvrnite napolje sa istom krstastom odvrtkom
(pogledajtes sliku [33]).

Pritisnite na polugu za blokadu 41 (pogl. i sliku 1) i
iskrenite unazad pokretnu zaStitnu haubu 8 do
granicnika

Okredite zavrtanj 50 sa isporu¢enim imbus kljuéem
33 (SW 14) i pritisnite istovremeno blokadu vretena
40 dok ne uskogi(pogl. sliku BR).

Drzite blokadu vretena 40 pritisnutu i odvrnite
Sestougaonu navrtku 50 u pravcu kazaljke na satu
(levi navoj!). Skinite plathu podmetac 51 i prirubnicu
52. Skinite list testere. (pogl. sliku [E8)).

Ugradite list testere

Upotrebljavajte samo drZa¢ rastojanja i podmetace
koje je za ovu svrhu odobrio proizvodjac.

Ako je kasnije elektriéni alat opremljen sa laserskim
uredjajem, mora ugradnju lista testere izvesti neki
ovlasceni servis ili proizvodjac.

Ako je potrebno, ogistite pre ugradnje sve delove koji
se montiraju.

Stavie novi list testere na vreteno alata 53.
(pogl. sliku &)

Obratite paznju kod ugradnje da pravac
se€enja zuba (pravac strelice na listu
testere) odgovara pravcu strelice na
pokretnoj zastitnoj haubi.

Postavite prirubnicu 52, platnu podmeta¢ 51 i
Sestougaoni zavrtanj 50. Pritisnite blokadu vretena
40 dok ne uskoCi u otvor i stegnite Sestougaoni
zavrtanj 50 nasuprot kazaljke na satu sa zateznim
momentom od oko 20 Nm.

Pustite blokadu vretena. List testere se mora sada
ponovo slobodno okretati.

Pritisnite na polugu za blokadu 41 i ponovo vratite
pokretnu zastitnu haubu 8 na dole.

Uvrnite ponovo zavrtanj 49 i stegnite. Ponovo
stegnite zavrtanj 48.

Pritisnite krak alata na drSci 5 malo na dole da bi
otpustili osigura¢ transporta.

Izvucite osigura¢ za transport 26 sasvim napolje i
okrenite ga za 90°. Pustite da osigura¢ za transport
uskodi u otvor u ovoj poziciji.

Krak alata se sada ponovo slobodno pokrece za
testerenje.

Usisavanje praSine/strugotine

PraSina koja moZe nastati u radu moze biti Stetna
po zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne su
pogodne mere zastite.

Naprimer: Neke praSine vaze kao pobudjivaéi
raka. Upotrebljavajte pogodno usisavanje
prasine i nosite zaStitnu masku za prasSinu.

Sopstveno usisavanje

(pogl. sliku &)

Nataknite ugaoni adapter 54 preko izlaza za piljevinu
55.

Nataknite kesu za praSinu 1
adaptera.

Kesa za praSinu i adapter za usisavanje ne smeju za
vreme testerenja nikada do¢i u dodir sa pokretnim
delovima aparata.

Praznite na vreme kesu za praSinu.

preko udaonog

Usisavanje sa strane( preporuceno).

Za usisavanje mozete prikljuiti na adapter za
usisavanije i crevo za usisavanje prasine (& 32 mm).

Usisiva¢ za praSinu mora biti pogodan za materijal
koji treba da se obradjuje.

Kod usisavanja posebno po zdravlje Stetnih, suvih
praSina, koje mogu izazvati rak, upotrebljavajte
specijalni usisivac.
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Produzavanje Sine graniénika

(pogl. sliku [ @)

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.
Kod vertikalnih uglova zakoSenja morate produZetak
grani¢ne Sine pomeriti prema spolja.
Uverite se kod produzavanja odnosno
poveéavanja Sine graniénika da li nije
oStec¢ena funkcionalnost elektri€nog alata
(specijalno pokretne zaStitne haube).

Odvrnite zavrtanj 20 i izvucite sasvim napolje
produzetak grani¢ne Sine 19.

Stegnite ponovo zavrtan;.

Poveéavanje Sine grani¢nika

(pogl. sliku [Y)

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Posebno veée profilne letve imaju potrebu za vec¢om
graniénom Sinom radi boljeg pri¢vrSéivanja. Za ovo
su u produzetku grani¢ne Sine 19 predvidjena cetiri
dugacka otvora za montazu odgovarajuéih drvenih
letvi.

&

Ovaj pomoéni graniénik sme se
upotrebljavati samo za 0° ugla se€enja.
Funkcionalnost elektro alata (specijalno
pokretne zaStithe haube) se nesme
oStetiti.

Zavrnite drvene letve (maks. visina 114,3 mm) sa
produzetkom grani¢ne Sine. Glave zavrtanja moraju
biti u ravni sa povrSinom drveta ili spustene.

Uverite se da pomoéni grani€nik nije oStetio celi
krak alata.

Produzite sto za testerenje

(pogl. sliku [

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Kod maksimalnih horizontalnih i vertikalnih uglova
iskoSenja mora se produZiti sto za testerenje.

Dugi radni komadi moraju na slobodnom kraju da
budu sa podmetacem ili uévrséeni.

Povucite steznu rucicu 37 na gore.

Povucite produzetak stola za testerenje 36 do
Zeljene duZine napolje.

Pritisnite zateznu rucicu 37 na dole. Na taj nacin je
produzetak stola za testerenje fiksiran.

Priévrséivanje radnog komada

(pogl. sliku )

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.

Za obezbedjivanje optimalne
morate ¢vrsto steéi radni komad.

Ne obradjujte male radne komade koji su suviSe mali
za stezanije.

Ne hvatajte kod uévrSéivanja radnog
komada sa prstima ispod zatezne poluge
stege.

Pritisnite radni komad ¢évrsto na Sinu grani¢nika 18 i
produzetak Sine grani¢nika 19.

Utaknite isporu¢enu stegu sa brzim stezanjem 21 u
za to predvidjene otvore 58. Napasujte stegu sa
brzim stezanjem radnom komadu okrecuci polugu sa
navojem 57. Pritisnite zateznu polugu 56 i ucvrstite
tako radni komad.

radne sigurnosti

PodeSavanje horizontalnog ugla
zakoSenja.

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Radi obezbedjivanja preciznih se€enja moraju se
posle intenzivne upotrebe prokontrolisati osnovna
podeSavanja elektricnog alata i u datom slucaju
podesiti (pogledajte odeljak ,Kontrola osnovnih
podeSavanja i podeSavanje").

Horizontalan standardni ugao zakoSenja

(pogl. sliku [FI)

Za brze i preciznije podeSavanje Cesto
upotrebljavanih uglova zakoSenja predvidjeni su na
stolu sa se€ebnje urezi 15:

Levo 0° 15° |22,5°|31,6°| 45°

Desno 15° | 22,5°|31,6°| 45° | 60°

Dovedite aparat u radnu poziciju.

Odvrnite okruglu dr3ku za utvrdjivanje 12 ako je ista
zategnuta.

Povucite polugu 13 i okrenite sto za testerenje 16 do

Zeljenog ugla zako3enja u levo ili desno. Pustite
polugu ponovo. Poluga mora ¢ujno uskoditi u zarez.
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Zeljeni horizontalni ugao zako$enja

Horizontalni ugao zakoSenja moze da se podesi u
podrucju od 52° (leva strana) do 60° (desna strana).

Dovedite aparat u radnu poziciju.

Odvrnite okruglu dr3ku za utvrdjivanje 12 ako je ista
zategnuta.

Povucite polugu 13 i pritisnite istovremeno stezaljku
za blokadu 11 sve dok ne uskoci u za to predvidjeni
Zlieb (pogl. sliku ). Na taj nadin se sto za
testerenje moZze slobodno pokretati.

Okrecite sto za testerenje 16 u levo ili desno sve dok
pokazivac¢ ugla 71 ne pokaze Zeljeni ugao iskoSenja.

Stegnite ponovo okruglu drsku za utvrdjivanje 12.

PodeSavanje vertikalnog ugla
zakoSenja.

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.

Radi obezbedjivanja preciznih se€enja moraju se
posle intenzivne upotrebe prokontrolisati osnovna
podeSavanja elektricnog alata i u datom slucaju
podesiti  (pogledajte odeljak ,Kontrola osnovnih
podeSavanja i podeSavanje").

Vertikalni ugao zakoSenja moZe da se podesi u
podrucju od 47° (sa leve strane) do 46° (sa desne
strane).

Standardni uglovi 0° i 45°
podeSavanjem krajnjeg grani¢nika u
Moguénost fiskiranja postoji za ugao 33,9°.

se obezbedjuju
fabrici.

Levo podruéje ugla zakoSenja 45°-0
Dovedite aparat u radnu poziciju.

Pomerite levi produzetak grani¢ne Sine 19 sasvim
napolje.

Odvrnite ru€icu za zatezanje 14.

Iskrec¢ite krak alata na rucici 5 u levo sve dok
pokaziva¢ ugla 31 ne pokaze Zeljeni ugao
zakoSenja.

Drzite krak alata u ovoj poziciji i ponovo stegnite
ruCicu za zatezanje 14.

Sila zatezanje mora sigurno drzati poziciju kraka
alata kod svakog Zeljenog ugla zako3enja.

Desno podruéje ugla zakoSenja 0-45°
(pogl. sliku [@)
Dovedite aparat u radnu poziciju.

Pomerite desni produZetak grani¢ne Sine 19 sasvim
napolje.
Odvrnite ruéicu za zatezanje 14

Iskrenite malo u levo krak alata na rucici 5 iz 0° -
pozicije i okreéite okruglu hvataljku 39 se dok na
pokazivanju ne bude Zelieno podrucje ugla
zakoSenja. Iskrecite krak alata na rucici 5 u desno
sve dok pokaziva¢ ugla 22 ne pokaze Zeljeni ugao
zakoSenja.

Drzite krak alata u ovoj poziciji i stegnite ponovo
rudicu za zatezanje 14.

Sila zatezanje mora sigurno drzati poziciju kraka
alata kod svakog Zeljenog ugla zako3enja.

Standardni ugao 0°

Da bi se lako ponovo mogao podesiti standardni
ugao 0°, okrugla hvataljka 39 uskace u podrucje ugla
zakoSenja 45°-0 , kada krak alata iskrenete sa
desne strane preko 0° - pozicije.

Celokupno podruéje ugla zakoSenja 45° +
Dovedite aparat u radnu poziciju.

Pomerite oba produZetka grani¢ne Sine 19 sasvim
napolje.

Odvrnite rucicu za zatezanje 14.

Iskrenite krak alata na rucici 5 iz 0° - pozicije malo u

levo i okrecite okruglu hvataljku 39 sve dok se ne
pokaze Zeljeno podrucje ugla zakoSenja.

Iskrecite krak alata na rucici 5 u levo ili desno sve dok
pokaziva¢ ugla 31 ili 22 ne pokaZe Zeljeni ugao
zakoSenja.

Drzite krak alata u ovoj poziciji i stegnite ponovo
rucicu za zatezanje 14.

Sila zatezanje mora sigurno drZati poziciju kraka
alata kod svakog Zeljenog ugla zakoSenja.

Standardni ugao 33,9°

Za standardni ugao 33,9° povucite dugme za
podeSavanje 32 sasvim napolje i okrenite ga za 90°.
Potom iskrenite krak alata na drSci 5 da ¢ujno uskogi.

PodeSavanje ruéice

(pogl. sliku )

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.

Rucica 5 moZe radi udobnijeg rukovanja krakom
alata da se prilikom testerenja okrene u Cetiri razliCite
pozicije.

Odvrnite za ovo stezaljku 3.

Povucite drsku 4 napolje i okrecite ru€icu sve dok ne
uskodi u Zeljenu poziciju.

Pustite drSku 4 i zatvorite stezaljku 3.
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Pustanje u rad

Uklju€ivanje - iskljuéivanje

Za puStanje u rad povucite prekida¢ za ukljucivanje/
isklju€ivanje 25 u pravcu drske 5.

1z sigurnosnih razloga ne mozZe se prekida¢ za
uklju€ivanje -isklju€ivanje aparata blokirati, veé
mora stalno za vreme rada da ostane pritisnut.
Za testerenje pritisnite dodatno na dugme za
deblokadu 6 (pogl. sliku [lT).

Na ovaj nacin poluga za blokadu 41 oslobadja
pokretnu zastitnu haubu 8 i moZete krak alata da
povucete na dole.

Za isklju€ivanje aparata pustite prekida¢ za
uklju€ivanje -isklju¢ivanje 25.

Uputstva za rad

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.

OpsSta uputstva o testerenju

Kod svih preseka morate se najpre uveriti
& da list testere nikada ne dodiruje Sinu
grani€nika, stege ili druge delove aparata.
Uklonite evetnualno montirane pomoéne
grani€nike ili odgovarajuée ih podesite.
Nemojte tako jako opteretiti aparat, da bi ga
zaustavili.

SuviSe snazno pomeranje napred u znacajnoj meri
smanjuje ucinak elektriénog alata i smanjuje Zivotni
vek lista testere.

Upotrebljavajte samo osStre i za materijal koji se
obradjuje pogodne listove testere.

Drzanje ruke
Drzite ruke, prste ili Sake podalje od rotirajuéeg lista
testere.

Ne ukrStajte VaSe ruke ispred kraka alata
(Desnoruki: pogl. sliku [g]. Levoruki: pogl. sliku [

Maksimalne dimenzije radnog komada

Ugao zakoSenja Visina x Sirina
[mm]
Horizontalno Vertikalno
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° Levo 50 x 305
0° 45° Desno 32 x 305
45° 45° Levo 50 x 216
45° 45° Desno 32x216

Seéenja bez pokreta vuéenja (razdvajanje)
(pogl. sliku [Y)

Za secenja bez povlagenja (mali radni komadi)
odvrnite zavrtanj za stezanje 29, ako je stegnut.
Pomerite krak alata do grani¢nika u pravcu grani¢ne
Sine 18 i stegnite ponovo zavrtanj za utvrdjivanje 29.

Stegnite radni komad prema dimenzijama.
Podesite zeljeni ugao iskoSenja.
Ukljucite elektro alat.

Pritisnite na dugme za deblokadu 6 i vodite krak
alata sa ru¢icom 5 polako na dole.

Rasecite radni komad sa ravhomernim pomeranjem
napred.

Iskljucite elektro alat i sacekajte dok se list testere
kompletno ne umiri.

Izvucite krak alata lagano na gore.

Seéenja sa pokretom vuéenja

Za secCenja sa vodjenjem klizaca 23 (Siroki radni
komadi) odvrnite zavrtanj za utvrdjivanje 29, ako je
zategnut.

Stegnite radni komad prema dimenzijama.
Podesite Zeljeni ugao iskoSenja.

Povlacite krak alata toliko od Sine grani¢nika 18 sve
dok list testere ne bude ispred radnog komada.

Ukljucite elektro alat.

Pritisnite na dugme za deblokadu 6 i vodite krak
alata sa ru¢icom 5 polako na dole.

Testerite ugao radnog komada. Pritisnite sada krak
alata u pravcu Sine grani¢nika 18 i presecite radni
komad ravnomernim pomeranjem napred.

Iskljucite elektro alat i sacekajte da se list testere
kompletno umiri.

Izvucite krak alata lagano na gore.

PodeSavanje graniénika po dubini
(pogl. sliku &)

Dubinski grani¢nik 60 se mora podesiti ako Zelite da
testerite Zljeb.

Pritisnite na polugu za blokadu 41 i iskrenite krak
alata na rugici 5 u Zeljenu poziciju.

Pritisnite na dugme 59.

Pomerite zavrtanj za bazdarenje 27 sve dok kraj
zavrtnja ne dodirne dubinski grani¢nik 60.

Pustite dugme 59.
Vodite krak alata polako na gore.
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Testeriti odmah duge radne komade
(pogl. sliku &)
Testeriti odmah duge radne komade

Odvrnite zavrtanj 34 i preklopite grani¢nik 35 preko
zavrtnja 61.

Ponovo stegnite zavrtanj 34.

MozZete montirati graniénik na obe strane produzetka
stola za testerenje.

Specijalni radni komadi

Kod testerenja izvijenih ili okruglih radnih komada
morate ih posebno obezbediti od klizanja. Na liniji
secenja nesme nastati nikakav zazor izmedju radnog
komada, Sine grani¢nika i stola za secenje.

Ako je potrebno morate izraditi specijalne drzace.

Obrada profilnih letvi (Podne i plafonske
Profiine letve mozete obradjivati na dva razliCita
nacina:

— Postavljene nasuprot Sine grani¢nika,

— Ravno da leze na stolu za testerenje.

Podne letve
Sledeca tabela sadrZi uputstva za obradu podnih letvi.

Umetne ploce

Crvene umetne plo¢e 10 se mogu posle duZe
upotrebe elektri€énog alata pohabati.

Zamenite umetne ploce koje su u kvaru.
Dovedite elektri¢ni alat u radnu poziciju.

Odvrnite zavrtnje 62 sa isporu¢enom odvrtkom za
krstaste zavrtnje(pogl. sliku [ill).

Ubacite novu levu umetnu plocu.

Podesite vertikalan ugao zakoSenja na 47°( sa leve
strane).

Pritisnite na polugu za blokadu 41 i iskrenite krak
alata sasvim na dole.

Primaknite umetnu ploéu do oko 2 mm od lista
testere. Uverite se da list testere ne dodje u dodir sa
umetnom ploéom po celoj duZini moguceg
pokretanja.

Ponovo zavrnite umetnu plocu sa zavrtnjima 62.
Ponovite radne zahvate analogno za novu desnu
umetnu plocu.

letve)

Dalje mozZete izvoditi zavisno od Sirine profilne letve
secenja sa ili bez vucenja.

Uvek najpre isprobajte podeSeni ugao zakoSenja na
nekom odpadnom drvetu.

PodeSavanja Postavljeno Ravno da
nasuprot naleze na
Sine stolu za
graniénika testerenje

Vertikalni ugao zakoSenja

0°

45°

Podna letva Leva strana Desna strana Leva strana Desna strana
Unutrasnja Horizontalni ugao

g . 45° lev 45° n ° °
ivica zakoSenja 5°levo 5° desno 0 0

Pozicioniranje

Donja ivica na

Donja ivica na

Gornja ivica na

Donja ivica na

stolu za stolu za - 2 o o
radnog komada . . Sini grani¢nika | Sini grani¢nika
9 testerenje testerenje 9 9
Gotov radnikomad ... levo od ... desno od ... levo od ... levo od
nalazi se ... secCenja seCenja secenja secenja
Spoljnaivica |Horizontalni ugao 45° desno 45° levo 0° 0°
zakoSenja
S Donjaivica n Donjaivica n
Pozicioniranje onja lvica na onja lvica na Donja ivica na | Gornja ivica na
radnog komada stolu za stolu za Sini graniénika | Sini grani¢nika
testerenje testerenje
Gotov radnikomad ... desno od ... levo od ... desno od ... desno od
nalazi se ... secenja secenja secenja secenja
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Plafonske letve (prema SAD standardu)

Ako hocete da obradjujete plafonske letve koje leZe ravno na stolu za testerenje, morate podesiti standardni
ugao zako3enja 31,6° (horizontalan) i 33,9° (vertikalan). (pogl. sliku [)

Sledeca tabela sadrZi uputstvo za obradu plafonskih letvi.

PodeSavanja

Postavljeno
nasuprot
Sine
graniénika

Ravno da
naleZe na
stolu za

testerenje

Vertikalni ugao zakoSenja

0°

33,9°

Plafonske letve

Leva strana

Desna strana

Leva strana

Desna strana

Unutrasnja
ivica

Horizontalni ugao
zakoSenja

45° desno

45° levo

31,6° desno

31,6° levo

Pozicioniranje
radnog komada

Donja ivica na
Sini graninika

Donja ivica na
Sini granicnika

Gornja ivica na
Sini grani¢nika

Donja ivica na
Sini grani¢nika

zakosSenja

Gotovradnikomad | ... desno od ... levo od ... levo od ... levo od
nalazi se ... secCenja seCenja secenja secenja
Spoljnaivica | Horizontalni ugao 45° levo 45° desno 31,6° levo 31,6° desno

Pozicioniranje
radnog komada

Donja ivica na
Sini grani¢nika

Donja ivica na
Sini granicnika

Donja ivica na
Sini grani¢nika

Gornja ivica na
Sini granicnika

... desno od
secenja

Gotovradnikomad
nalazi se ...

... levo od
seCenja

... desno od
secenja

... desno od
secenja

Kontrola osnovnih podeSavanja i podeSavanje

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikac.
Za obezbedjivanje preciznih preseka morate
kontrolisati posle intenzivne upotrebe osnovna
podeSavanja elektricnog alata i u datom slucaju
podesiti.

Ugao zakoSenja 0° (vertikalan)
Dovedite elektri¢ni alat u transportnu poziciju.

Okrenite sto za testerenje 16 do zljeba 15 za 0°.
Poluga 13 mora da osetno uskoci u Zljeb.

Da bi dosli do zavrtanja za podeSavanje koji su
pokriveni sa prostorom za alat 42, morate ga ukloniti.
Odvrnite za ovo kako zavrtnje za pri¢vrScivanje 43
tako i navrtku 44.

Kontrola: (pogl. sliku Kal)

Podesite uglomer na 90° i stavite ga na sto za
testerenje 16. Krak uglomera mora biti u ravni sa
listom testere na celoj duZini.

Podesavanje: (pogl. sliku F&)

Odvrnite ru€icu za zatezanje 14. Odvrnite zavrtnje 64
i 65 sa isporuenim viljuSkastim klju¢em 45 (SW 10).
Odvrnite zavrtanj za podeSavanje 66 (oko 3 okretaja)
sa isporucenim kljuéem 35 (SW 4).

Uvrnite zavrtanj za podeSavanje 63 (SW 10) toliko ili
odvrnite sve dok krak kontrolnika za uglove ne bude
u ravni sa listom testere na celoj duZini.

Ponovo stegnite rudicu za zatezanje 14. Potom
ponovo stegnite prvo zavrtanj za podeSavanje 66 i
onda zavrtnje 64 i 65.

Ako pokazivaci ugla 22 i 31 posle podeSavanja ne
budu u jednoj liniji sa 0°-oznakom skale 30, odvrnite
zavrtnje za pricvrSéivanje pokazivaca ugla sa
isporu¢enom krstastom odvrtkom 33 i centrirajte
pokazivac¢ ugla duz 0° - oznake.
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Levi ugao zakoSenja 45°(vertikalan)
Dovedite aparat u radnu poziciju.

Okrenite sto za testerenje 16 do Zljeba 15 za 0°.
Odvrnite rucicu za zatezanje 14. Iskrenite krak alata
na rucici 5 u levo sve dok krak anata ne udari.

Da bi dosli do zavrtanja za podeSavanje koji su
pokriveni sa prostorom za alat 42, morate ga ukloniti.
Odvrnite za ovo kako zavrtnje za pri¢vrScivanje 43
tako i navrtku 44.

Kontrola: (pogl. sliku [&)

Podesite uglomer na 45° i stavite na sto za testerenje
16. Krak uglomera mora biti u ravni sa listom testere
na celoj duZini.

Pode3avanje: (pogl. sliku [f&)

Uvr¢ite ili odvréite zavrtanj za podeSavanje 67
(SW 10) sve dok krak kontrolnika za uglove ne bude
u ravni po celoj duzini sa listom testere.

Ponovo stegnite rucicu za zatezanje 14.

Ako pokazivaci ugla 22 i 31 posle podeSavanja ne
budu u jednoj liniji sa 45°-oznakom skale 30,
prokontroliSite najpre jo$ jednom 0°-podeSavanije za
ugao zakoSenja i pokaziva¢ ugla. Potom ponovite
podeSavanje 45°-ugla zakoSenja.

Desni ugao zakoSenja 45°(vertikalni)
Dovedite aparat u radnu poziciju.

Okredite postolje sa testerom 16 do ureza 15 za 0°.

Odvrnite zateznu hvataljku 14.

Iskrenite krak alata na ru¢ki 5 iz pozicije 0° malo

ulevo i okrecite okruglu hvataljku 39 sve dok na

pokazivanju na bude podrugje ugla zakoSenja
0-45° . Iskrenite krak alata na rucki u desno sve dok

ne udari o krak alata.

Da bi dosli do zavrtanja za podeSavanje koji su
pokriveni sa prostorom za alat 42, morate ga ukloniti.
Odvrnite za ovo kako zavrtnje za pri¢vrS¢ivanje 43
tako i navrtku 44.

Kontrola: (pogl. sliku [T&)

Podesite uglomer na 135° i stavite ga na sto za
testerenje 16. Krak uglomera mora biti u ravni sa
listom testere na celoj duzini.

PodeSavanije: ( pogl. sliku [TZ1)

Uvucite isporuceni imbus klju¢ (SW 3) sa spoljne
strane kroz kuc¢iSte u pokriven zavrtanj za
podeSavanje 68. Uvrnite ili odvrnite zavrtanj za
podeSavanije toliko da krak kontrolnika za uglove ne
bude u ravni sa listom testere na celoj duZini.

Ponovo stegnite zateznu hvataljku 14.

Ako pokazivaci ugla 22 i 31 posle podeSavanja ne
budu u jednoj liniji sa 45°-oznakom skale 30,
prokontroliSite najpre joS jednom 0°-podeSavanje za
ugao zakoSenja i pokaziva¢ ugla. Potom ponovite
podeSavanje 45°-ugla zakoSenja.

Sila stezanja ru€ice za zatezanje za vertikalan
ugao zakoSenja

(pogl. i sliku [TA)

Odvrnite rucicu za zatezanje 14.

PodeSavanije:

Okrecite zavrtanj za podeSavanje 69 sa isporu¢enim
viljuSkastim klju¢em 45 (SW 17) nasuprot kazaljke
na satu, da bi smanijili silu zatezanja ili okrenite u
pravcu kazaljike na satu, da bi povecali silu
zatezanja.

Podesite neki vertikalan ugao zakoSenja, stegnite
ponovo rucicu za zatezanje 14 i prokontroliSite da li
je dostignuta Zeljena sila zatezanja.

Sila zatezanje mora sigurno drzati poziciju kraka
alata kod svakog Zeljenog ugla zako3enja.

Sila zatezanja stezaljke rucice

(pogl. sliku Eq)

Otvorite stezaljku 3.

PodeSavanje:

Okrenite oba zvrtnja za podeSavanje 70 sa kljuéem
47 (SW 1,5) nasuprot kazaljke na satu, da bi smanijili
silu stezanja ili okrenite u pravcu kazaljke na satu, da
bi povecali silu stezanja.

Podesite oba zavrtnja uvek na istu visinu.

Zatvorite stezalijku 3 i prokontroliSite, da i je
dostignuta Zeljena sila stezanja.

Pokazivaé€ ugla (horizontalno)

(pogl. sliku Kl

Dovedite aparat u radnu poziciju.

Okrenite sto za testerenje 16 do ureza 15 za 0°.
Kontrola:

Pokaziva¢ ugla 71 mora biti u jednoj liniji sa 0°
oznake skale 38.

PodeSavanje:

Odvrnite zavrtanj za pri¢vrS¢ivanje pokazivaca ugla
sa isporuc¢enom krstastom odvrtkom 33 i centrirajte
pokaziva¢ ugla duz 0°-oznake.

Ponovo stegnite zavrtanj za priévrs¢ivanje.

Sina graniénika

Dovedite elektri¢ni alat u transportnu poziciju.
Okrenite sto za testerenje 16 do ureza 15 za 0°.
Kontrola: (pogl. sliku E&R)

Podesite uglomer na 90° i stavite ga na sto za
testerenje 16. Ugao mora biti u ravni sa Sinom
granicnika 18 na celoj duZini.
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Podesavanje: (pogl. sliku E2Y)

Odvrnite sasvim zavrtnje 20 na obe strane
produzetaka grani¢nih Sina i odpustite zavrtnje za
bazdarenje 72 sa isporu¢enim viljuSkastim kljuem
33 (SW 4). Uklonite produzetke graniénih Sina.

Odvrnite sve zavrtnje 73 sa isporu¢enim imbus
kljuéem 33 (SW 14). Okrecite grani¢nu Sinu 18 sve
dok kontrolnik za uglove ne bude u ravni po celoj
duZini. Ponovo stegnite zavrtnje.

Ponovo stegnite produzetke grani€nih Sina. Segnite
zavrtnje za baZdarenje 72 samo toliko, da se
produzeci grani¢nih Sina ne mogu lako pomerati.

6 ODRZAVANJE | SERVIS

Odrzavanje

Pre svih radova na aparatu izvucite mrezni
utikag.

Drzite aparat i proreze za ventilaciju uvek Ciste, da bi
dobro i sigurno radili.

Pokretan zastitni poklopac mora se uvek slobodno
pokretati i automatski zatvarati. Stoga drzite
podruc¢je oko pokretnog zaStitnog poklopca uvek
cisto.

Uklonite praSinu i pilievinu duvanjem sa
komprimovanim vazduhom ili sa nekom Cetkicom.
Ako bi aparat i pored briZljivog postupka proizvodnje
i kontrole jednom otkazao, popravka se mora vrsiti u
nekom autoriziranom servisnom mestu za Bosch-
elektricne aparate.

Navedite molimo kod eventualnih pitanja i

narucivanja rezervnih delova broj narudZbine prema
tipskoj tablici aparata koji ima 10 brojéanih mesta.

Uklanjanje otpada

Aparat, pribor i pakovanje bi trebali da se odvezu na
ponovnu reciklazu koja odgovara zastiti Covekove
okoline.

Radi reciklaZze prema vrstama materijala oznaceni su
delovi od plastike.

Pribor

List testere 254 x 30 mm, 60 zuba .. 2 608 640 436
Stega za brzim stezanjem

Vertkalno . .................... 2 608 040 205
Horizontalno . .................. 2 608 040 236
UmetneploCe.................. 2607 960 021
SetkesazaprasSinu ............. 2605411212
Poluge za produzavanje (435 mm),

AKOM.. .o 2607 001 956
Servis

Prezentacioni crteZi i informacije o rezervnim
delovima naci¢ete pod: www. bosch-pt.com

Bosch-Service

Takovska 46

11000 Beograd

@ Service. . ... +381 11-753-373
FaX oo +381 11-753-373

E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Zadrzavamo pravo na promene.
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1 SPLOSNA VARNOSTNA NAVODILA
ZA ELEKTRICNA ORODJA

Prosimo, da vsa navodila
AOPOZOR“—O natanéno preberete in

upoStevate. Posledice
nespostovanja spodaj navedenih varnostnih navodil
so lahko elektricni udar, pozar ali resne telesne
poskodbe.

Prosimo, da varnostna navodila skrbno shranite.

Delovno mesto

Poskrbite za to, da bo VaSe delovno mesto vedno
€isto in dobro osvetljeno. Nered na delovnem
mestu in neosvetljena podrocja dela so lahko vzrok
za nezgodo.

Prosimo, da naprave ne uporabljate v okolju, kjer
obstoja nevarnost eksplozije in kjer se nahajajo
vnetljive tekoc€ine, plini ali prah. Elektri¢cna orodja
lahko proizvajajo iskre, zaradi katerih se prah ali para
lahko vnameta.

Medtem ko uporabljate napravo, ne dovolite, da
bi se obiskovalci, otroci ali opazovalci priblizali
Vasemu delovnemu mestu. Druge osebe namre¢
lahko odvrnejo Va3o pozornost drugam, zaradi Cesar
lahko izgubite kontrolo nad napravo.

Elektriéno orodje naj ne deluje brez nadzora. Ko
prenehate z delom, ga vedno izkljuéite. Ne
oddaljujte se od elektricnega orodja, dokler se
delovni prikljuéek popolnoma ne ustavi.

Elektriéna varnost

Pred prikljuéitvijo elektricnega orodja na
elektriéno omrezje se prepric€ajte, €e se podatki o
napetosti elektri€nega vira ujemajo s podatki, ki
so navedeni na tipski ploSéici oziroma ¢&e
odstopanje ni veéje kot 10%. Ce napetost
elektricnega vira ne ustreza napetosti, ki je potrebna
za delovanje elektricnega orodja, lahko pride do
resnih nezgod in do poskodb na elektricnem orodju.

Izogibajte se telesnega kontakta z ozemljenimi
zgornjimi povrSinami, kakrSni so na primer
ekrani, grelna telesa, Stedilniki ali hladilniki. Ce je
vaSe telo ozemljeno, obstoja pove€ana nevarnost
elektricnega udara.

Ne puScajte elektri€nega orodja na dezju ali v
drugih mokrih pogojih. Ce v elektriéno orodje
prodre voda, obstoja poveCana nevarnost
elektricnega udara.

Ne uporabljajte kabla za prenaSanje ali obeSanje
naprave, niti ne vlecite za kabel, ¢e zelite vtikaé
izvle€i iz vti€nice. Kabla ne izpostavljajte vroéini,
olju in ga zavarujte pred ostrimi robovi in
premikajo€imi se deli naprave. PoSkodovan kabel
lahko povzroci elektri¢ni udar.

Osebna varnost

Med delom bodite pozorni, pazite kaj delate in se
zbrano lotite dela z napravo. Ce ste utrujeni ali
pod vplivom alkohola, drog ali zdravil, naprave
ne uporabljajte. En sam trenutek nepazljivosti pri
uporabi naprave lahko povzroé¢i resne telesne
poskodbe.

Nosite primerno delovno obleko, ki naj ne bo
preohlapna. Ne nosite nakita. Dolge lase
zavarujte z mrezico za lase. Lasje, obleka in
rokavice naj ne bodo v blizini premikajoéih se
delov naprave. Obstoja nevarnost, da bi premikajogi
se deli naprave zagrabili preohlapno obleko, nakit ali
dolge lase.

Izogibajte se nenamernemu vklopu naprave.
Preden vtaknete vtika€ v vti€nico, se prepri¢ajte,
¢e je naprava izklopljena. NoSenje naprave z
drzanjem za vklopno-izklopno stikalo ali prikljucitev
vklopljene naprave na elektricno omrezje povecuje
tveganje za nezgodo.

Pred uporabo naprave odstranite nastavitvena
orodja in vijaéni klju€. Nastavitveno orodje ali
vijacni kljug, ki se nahajata v vrteci se napravi, lahko
povzrocita telesne poSkodbe.

N precenjujte se! Poskrbite za varno stojiS€e in
ostanite ves €as v ravnotezju. Varno stojiS¢e in
primerna telesna drza tudi v nepri¢akovanih
situacijah zagotavljata boljSi nadzor nad napravo.

Nosite zaSé€itno obleko in vedno tudi zaSé€itna
ocala. Priporo€amo tudi masko za za3c&ito proti
prahu, Cevlje, ki ne drsijo, zas¢itno ¢elado in zaS¢itne
gludnike.

Skrbno rokovanje in uporaba elektri€énega orodja
Za fiksiranje obdelovanca uporabljajte
napenjalne priprave ali primez. Ce boste
obdelovanec drzali z roko ali ga pritiskali ob telo, z
napravo ne boste mogli varno rokovati.

Ne preobremenjujte  naprave. Za delo
uporabljajte samo napravo, ki je zanj predvidena.
S primerno napravo boste v navedenem
zmogljivostnem podrocju delali boljSe in varnejSe.

Naprave z defektnim vklopno-izklopnim stikalom
ne uporabljajte. Naprava, ki se ne da vklopiti ali
izklopiti, je nevarna in jo je potrebno popraviti.

Pred nastavitvami naprave, zamenjavo pribora
ali shranjevanjem naprave, potegnite vtika¢ iz
vtiénice. Ti preventivni varnostni ukrepi zmanjSujejo
tveganje nenamernega vklopa naprave.

Naprave, ki jih ne uporabljate, shranite izven
dosega otrok in oseb, ki rokovanja z napravo
niso veséi. Naprave so nevarne, ¢e jih uporabljajo
neizkuSene osebe.
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Naprave skrbno negujte. Delovna orodja naj
bodo vedno ostra in €ista. Skrbno negovane
naprave z ostrim orodjem so bolj vodljive in jih je laze
kontrolirati.

Preverite, ¢e premiéni deli naprave delujejo
brezhibno in se ne zatikajo oziroma ée nobeden
od delov, ki bi lahko vplivali na naéin delovanja
naprave, ni zlomljen ali poSkodovan. Preden
zaénete napravo ponovno uporabljati, jo
odnesite v pooblaséen servis, ki naj poSkodovan
del popravi ali zamenja. Veliko nezgod se pripeti
ravno zaradi slabo vzdrzevanih naprav.

Prosimo, da elektri€nega orodja ne spreminjate
in da ga ne uporabljate za namene, ki niso
opisani v odstavku ,Uporaba v skladu z
namenom®. Vsako spreminjanje pomeni zlorabo in
lahko povzroci resne telesne poSkodbe.

Uporabljajte samo pribor, ki ga za VaSo napravo
priporoéa proizvajalec. Uporaba orodja, ki je bilo
izdelano za druge naprave, lahko povzrodi telesne
poskodbe.

Servis

Napravo naj servisira samo kvalificirano
strokovno osebje. Posledica popravil in vzdrZzevanj
s strani nekvalificiranih oseb so lahko nezgode.

Za popravila in vzdrzevanje naprave uporabljajte
samo originalni pribor. UpoStevajte opozorila v
odstavku ,,Vzdrzevanje*. Uporaba pribora, ki za to
napravo ni predviden, ali neupoStevanje navodil v
odstavku ,Vzdrzevanje“ lahko povzrocita elektricni
udar ali telesne poSkodbe.

2 SPECIFICNA VARNOSTNA NAVODILA
ZA PANELNE ZAGE

Poskrbite za zadostno osvetlitev prostora, v katerem
je vaSe delovho mesto oziroma za zadostno
osvetlitev neposrednega delovnega podrocja.

Ce se pri delu poskoduije ali preseka elektriéni kabel,
se kabla ne dotikajte, ampak takoj izvlecite vtikac iz
vticnice. Nikoli ne uporabljajte naprave s
poskodovanim kablom.

Nosite zaS¢itna ocala in zaS¢itne gluSnike.

Pri delu nastaja prah, ki je zdravju Skodljiv, vnetljiv ali
eksploziven. Potrebni so ustrezni zaS¢itni ukrepi.
Na primer: nekatere vrste prahu so kancerogene.
Uporabljajte pripravo za odsesavanje prahu in nosite
zaS¢itno masko.

Naprave, ki jih uporabljate na prostem, prikljuite na
elektricno omreZje preko stikala za zaScito pred
kratkim stikom (Fl-) z maksimalnim sproZilnim tokom
30 mA. Uporabljajte samo podaljSevalne kable, ki jih
je dovoljeno uporabljati na prostem.

Prikljuéni kabel vedno speljite od naprave nazaj.

Pred uporabo je potrebno elektriéno orodje montirati
na ravno in stabilno delovno ploskev.

Nikoli ne stopajte na elektricno orodje. Ce bi se
elektricno orodje prekucnilo ali ¢e se pomotoma
dotaknete Zzaginega lista, lahko pride do resnih
telesnih poSkodb.

Z elektriénim orodjem lahko Zagate samo material,
katerega obdelavo dovoljuje proizvajalec
elektricnega orodja.

Med uporabo Zage morate zagotoviti pravilno
delovanje premi¢nega zasScitnega pokrova. Pokrov
se mora prosto premikati, njegovo zapiranje pa
potekati samodejno. Odprt pokrov se ne sme
zatikati.

Elektricno orodje uporabljajte Sele takrat, ko se na
delovni ploskvi razen obdelovanca ne nahaja ni¢
drugega. Na njej ne sme biti nastavitvenega orodja,
lesnih odrezkov in podobnega. Majhni kosi lesa ali
drugi predmeti, ki lahko pridejo v stik z vrte¢im se
Zaginim listom, lahko z veliko hitrostjo zadenejo
upravljalca Zage in ga poskodujejo.

Obdelovanec vedno dobro pritrdite. Dolge
obdelovance je potrebno na prostem koncu podloziti
ali podpreti. Ne obdelujte obdelovancev, ki so
premajhni in se zato ne dajo pritrditi.

Med delom ne dovolite, da bi obdelovanec drzala ali
podpirala kakSna druga oseba. Vedno uporabite
primeren podaljSek rezalne mize ali pribor za
pritrditev.

Ne obdelujte materialov, ki vsebujejo azbest.

Ce obstoja moZnost, da bi delovno orodje naprave
zadelo ob skrit vod ali ob lastni elektricni kabel,
prijemajte elektricno orodje samo za izolirane rocaje.
Stik z elektricnim prevodnikom lahko pripelje do
tega, da bodo kovinski deli naprave pod napetostjo.
Posledica je lahko elektri¢ni udar.

Zagin list se mora vrteti s polno hitrostjo, Sele nato ga
lahko pomaknete proti obdelovancu.

Rok in prstov ne priblizujte vrte€emu se Zaginemu
listu.
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V podrog¢ju Zaginega lista ne segajte za tra¢ni prislon
z namenom, da bi drZali obdelovanec, odstranili
lesne odrezke ali kaj podobnega. Razdalja med
Vasimi rokami in vrte€im se Zaginim listom bi bila pri
tem premajhna.

Vedno Zagajte samo en obdelovanec.
Obdelovancev, ki so poloZeni eden ez drugega ali
eden poleg drugega ne boste mogli pravilno pritrditi,
poleg tega pa lahko povzrogijo blokiranje Zaginega
lista in med Zaganjem odrivajo eden drugega.

Linija rezanja mora biti z zgodnje in spodnje strani
prosta in brez ovir. Ne Zagajte lesa, v katerem so
Zeblji, vijaki in podobno.

V primeru do blokade Zaginega lista takoj izkljuc€ite
elektricno orodje in izvlecite vtika¢ iz elektricne
vtiénice.  Sele nato  odstranite  zagozdeni
obdelovanec.

Zaginega lista ne zabijajte s silo v obdelovanec in
med delom ne pritiskajte mo€no na elektri¢no orodje.
Se posebno se izogibajte zatikanju Zaginega lista pri
delu v kotih, na robovih itd.

I1zogibajte se preobremenitvi motorja pri Zaganju
velikih obdelovancev. Med delom rahlo pritiskajte na
roca,j.

Pri izvedbah z zavoro Zzaginega lista: v primeru
izklopa elektricnega orodja bo zaviranje Zaginega
lista povzrocilo pomik kraka orodja navzdol. Na to
reakcijo bodite pozorni takrat, ko se elektri¢no orodje
pri izklopu nahaja v zgornjem poloZzaju.

Pozor! Po izklopu elektricnega orodja se Zagin list Se
nekaj ¢asa vrti.

Zagin list zavarujte pred udarci in sunki in ga ne
izpostavljajte bocnim pritiskom.

Uporabljajte samo ostre, brezhibne Zagine liste.
Razpokane, deformirane ali tope Zagine liste
nemudoma zamenjajte.

Za material, ki ga Zelite obdelovati, izberite primeren
Zagin list.

Uporabljajte  samo zagine liste, ki jih dovoljuje
proizvajalec elektricnega orodja.

Prosimo, da glede montaZe in uporabe zaginega
lista upoStevate navodila proizvajalca.

Aretirno vreteno lahko premikate samo pri mirujocem
Zaginem listu.

Zagin list se med delom zelo segreje. Ne dotikajte se
ga, dokler se ne ohladi.

Rob Zaginega lista je zelo oster, zato pri zamenjavi
vedno uporabljajte zascitne rokavice, ki vas bodo
varovale pred poSkodbami.

UpoStevajte dimenzije zaginega lista. Premer luknje
se mora natanéno — brez zra€nosti — ujemati z
vretenom orodja. Uporaba reducirnih komadov ali
adapterjev ni dovoljena.

Upostevajte maksimalno dovoljeno hitrost Zaginega
lista.

Uporaba Zaginih listov iz visoko legiranega
hitroreznega jekla (HSS jeklo) ni dovoljena.

Prah, ki se med Zaganjem nabira v drZalih za grafithe
SCetke elektromotorja, redno odstranjujte z
izpihavanjem s komprimiranim zrakom.

Bosch lahko brezhibno delovanje naprave zagotovi
le ob uporabi originalnega pribora, ki je predviden za
to napravo.

SIMBOLI

Vazno opozorilo: Nekateri od spodaj navedenih simbolov so lahko pomembni za uporabo VaSe naprave.
Simbole in njihov pomen si zato dobro zapomnite. Pravilna razlaga simbolov Vam bo pomagala, da bo

uporaba VaSe naprave ucinkovitejSa in varnejsa.

Simbol Ime Pomen

\ Volt Elektriéna napetost

A Amper Jakost elektricnega toka

Ah Amperska ura Kapac__iteta, akumulirana koli€ina elektri¢ne
energije

Hz Hertz Frekvenca

w Watt Mo¢

Nm Newtonmeter Enota energije, vrtilni moment

kg Kilogram Masa, teza

mm Milimeter Dolzina
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Simbol

Ime

Pomen

min/s Minute/Sekunde Razdobje, trajanje
°C/°F Stopinje Celzija/stopinje Temperatura
Fahrenheita

dB Decibel Mera relativne glasnosti

%} Premer Na primer premer vijakov, premer brusilnih plos¢
itd.

min"t/n, vrtljaji Stevilo vrtljajev v prostem teku

.../min Obrati ali hodi na minuto Obrati, udarci, kroZnice itd. na minuto

0 Polozaj: izklop Brez hitrosti, brez vrtiinega momenta

SW Zev klju¢a (mm) Razmak vzporednih ploskev na veznih
elementih, kamor lahko prime ali seZe orodje (ha
primer Sestrobna matica oziroma glava vijaka,
ocesni kljug, ali vijak z inbusom)

on Vrtenje v levo/vrtenje v desno | Smer vrtenja

O/m Inbus/zunaniji ¢etverorobnik Vrsta prijemala za orodje

- Puscica Postopek opraviti v smeri puscice

~ Izmeni¢ni tok Vrsta toka in napetosti

= Enosmerni tok Vrsta toka in napetosti

~ Izmeniéni ali enosmerni tok Vrsta toka in napetosti

El Zascitni razred |1 Naprave zaSc¢itnega razreda Il so popolnoma
izolirane.

@) Zascitni razred | Naprave zaSc¢itnega razreda | morajo biti

v skladu z DIN: zaS¢itna
ozemljitev (zaSc€itni vodnik)

ozemljene.

A\

Opozorilo

Opozarja uporabnika na pravilno postopanje in
svari pred nevarnostmi.

°
1

Znak zapovedi

Opozarja na pravilno postopanje, na pr. da je
potrebno prebrati navodilo za uporabo.

Specifiéni simboli

Simbol

Pomen

\'“

Znak zapovedi

Nevarno podrocje! Rok in prstov ne priblizujte
temu podrodgju.

Znak zapovedi

Nosite zaSc¢itna ocala.
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Simbol

Pomen

Znak zapovedi

Uporabljajte zaS¢itne gluSnike.

Znak zapovedi

Uporabljajte zaS¢itno masko proti prahu.

@254 mm

Opozorilne oznake

UpoStevajte dimenzije zaginega lista. Premer
luknje se mora natanéno — brez zracnosti —
ujemati z vretenom orodja. Uporaba reducirnih
komadov ali adapterjev ni dovoljena.

Opozorilne oznake

Zagajte z enakomernim pomikom v oznagenem
zaporedju.

Opozorilne oznake

Med transportiranjem drZite napravo na
oznacenih mestih.

Opozorilne oznake

Transportni ro¢aj

Opozorilne oznake

Nevarnost zmeckanin! Med transportiranjem
Zage imejte roke na transportnem ro¢aju.
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Simbol

Pomen

Opozorilne oznake

Prikaz posameznih stopenj nastavitve ro¢aja.

Opozorilne oznake

Prikaz poloZaja aretirne rocice za fiksiranje kraka
orodja in za nastavitev navpi¢nega jeralnega
kota.

leva zareza:
podrogje jeralnih kotov  45°-0 :
nagib Zaginega lista v levo

desna zareza:
— podrogje jeralnih kotov ~ 0-45° :
nagib Zaginega lista v desno

— podrogje jeralnih kotov = 45° +
celoten hod vrtenja kraka orodja

Opozorilne oznake

Prikaz poloZaja aretirne rocice za fiksiranje kraka
orodja in nastavitev vertikalnega jeralnega kota.

Opozorilne oznake

Napravo, pribor in embalazo po moznosti
dostavite podjetju, ki se ukvarja z okolju prijaznim
recikliranjem starih naprav in embalaze.

Deli iz umetnih mas so oznaceni za razvrS¢anje
pri ponovni predelavi.

Elektri€ne in elektronske naprave so oznacene v
skladu s ¢lenom 11 (2) smernice 2002/96/EC

(WEEE)
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Definicija prikazov naprave

spredaj

3 OPIS DELOVANJA

Med branjem navodil za uporabo
uposStevajte ustrezne slikovne prikaze
elektricnega orodja na sprednjih
straneh navodila za uporabo.

[i]

Uporaba v skladu z namenom

Elektriéno orodje je stacionarna naprava, predvidena
za vzdolzno in preéno ravno rezanje lesa ali lesu
podobnih obdelovancev.

Pri tem so moZni vodoravni jeralni koti 52° (na levi
strani) do 60° (po desni strani) kakor tudi navpi¢ni
jeralni koti 47° (na levi strani) do 46° (na desni
strani).

Podatek o hrupu / vibracijah
Merjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 61 029.

Nivo hrupa naprave po A-vrednotenju tipiéno znasa:
nivo zvo¢nega tlaka 94,7 dB (A);

nivo zvoéne jakosti 107,7 dB (A).

Neto¢nost meritve K = 3 dB.

Uporabljajte zaS¢€itne glusnike!

Vibracije rok so tipiéno nizje od 2,5 m/s?.

Karakteristike naprave

Panelna Zaga GCM 10 SD
PROFESSIONAL

Stevilka artikla ...503]| ...537] ... 541
0601 B22 ... ... 508

... 532

.. 542
Nazivha mo¢ [W]| 1800| 1800, 1450
Napetost I\ 230 240 110
Frekvenca [Hz] 50 50 50
Stevilo vrtljiajev v [min]| 5000/ 5000| 4500
prostem teku
Orodno vreteno [mm] 30| 254 30
Teza [ka]l 27 27 27
(po EPTA-
Procedure
01/2003)
O zaginega lista ~ [mm] 254 254 254
Zasgcitni razred EVAEEVANEE AL
Maksimalne dimenzije obdelovancev —
glej poglavje ,Navodilo za delo”
Pri vklopu naprave nastopi kratkotrajni padec

omreZzne napetosti. Ob neugodnih pogojih v
elektricnem omrezju lahko pride do napetostnih
motenj pri drugih elektriénih aparatih.

V elektri¢nih omrezjih z impedanco, nizjo od 0,15 Q
ni pri¢akovati moten;j.
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Elementi naprave

Ostevilcenje elementov naprave se nanasanaprikaz 38 Skala jeralnih kotov (horizontalnih)
elektricnega orodja na sprednjih straneh navodila za 39 Gumb za nastavitev podrogja jeralnega kota

uporabo. (navpiéno)
1 Vrecka za prah 40 Aretiranje vretena
2 Transportni ro¢aj (spredaj) 41 Aretirna rodica
3 Objemka rocaja 42 Predal za orodje
4 Rocaj za nastavitev naklona rocaja 43 Vijaki za pritrditev predala za orodje
5 Rocaj 44 Matice za pritrditev predala za orodje
6 Gumb za deblokiranje aretirne rocice 41 45 Zevni kljué (SW 10, SW 17)
7 Zagin list 46 Zunaniji inbus klju¢ (SW 3)
8 Premicni zaS¢itni pokrov 47 Zunanji inbus kljug (SW 1,5)
9 Drsni valj 48 Krizni vijak (pritrditev premiénega zas&itnega
10 Vlagalna ploS¢a pokrova)
11 Aretirna sponka 49 Krizni vijak (pritrditev premiénega zas¢itnega
12 Fiksirni gumb za nastavitev poljubnega pokrova)
jeralnega kota (horizontalnega) 52 Vpenjalna prirobnica
13 Rodica za prednastavitev jeralnega kota 51 Podlozka
(horizontalnega) 52 Vpenjalna prirobnica
14 Napenjalni ro¢aj poljubnega jeralnega kota 53 Vreteno za orodje
(vertikalni)

. - . 54 Kotni adapter za vre¢ko za prah
15 Zareze za nastavitev standardnih jeralnih kotov

16 Rezalna miza

17 Montazni luknji

18 Tracni prislon

19 PodaljSek tracnega prislona

20 Vijak za fiksiranje podaljSka tirnice prislona

55 Izmetavanje odrezkov

56 Napenjalo primeza

57 Navojni drog hitrovpenjalnega primeza
58 Luknja za hitrovpenjalni primez

59 Gumb za hitro prestavljanje naravnalnega vijaka
globinskega omejila

21 Hitrovpenjalni primez 60 Globinsko omejilo
22 Indikator kota (navpi¢no) za podrocje jeralnih 61 Vijak za prislon 35
kotov = 0-45°
62 Vijaki S¢itnika pred trganjem obdelovanca

23 Drsno vodilo

63 — 66
24 DrzZalo za kabel

Vijaki za osnovno nastavitev 0° (navpicni jeralni

25 Vklopno-izklopno stikalo kot)
26 Transportno varovalo 67 Vijaki za osnovno nastavitev 45° (navpicni jeralni
27 Nastavitveni vijak globinskega omejila kot)
28 Trasportni roéaj (zadaj) 68 Vijak za osnovno nastavitev 45° (desni navpiéni
jeralni kot
29 Fiksirni vijak drsnega vodila ! . : . . " .
. . 69 Vijak za nastavitev prijemalne moci vpenjalnega
30 Skala jeralnega kota (vertikalnega) ro¢aja 14
31 Lr;ci(i)k\;’:ltc:‘rslz%ta (navpicni) za podrogje jeralnih 70 Vijak za nastavitev prijemalne moéi objemke 3
. . 71 Indikator kota (horizontalnega)
32 Nastavitvena glava jeralnega kota 33,9° B ] o )
(vertikalnega) 72 Vijak za naravnhavanje podaljSka tirnice prislona
33 Specialno orodje 73 Inbus vijak (SW 14) tirnice prislona

34 Vijak za fiksiranje prislona 35

35 Vzdolzni prislon

36 PodaljSek rezalne mize

37 Vpenjalni ro¢aj za podaljSek rezalne mize

Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vkljuéen v
standardno opremo naprave.
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4 MONTAZA

Izogibajte se nenamernemu zagonu
elektriénega orodja. Med montazo in pri
vseh delih na elektriénem orodju iztaknite
vti€ iz elektriéne vtiénice.

&

Obseg dobave

Pred prvim zagonom naprave preverite, ¢e so bili
dobavljeni vsi spodaj navedeni deli:

— Panelna Zaga z Ze montiranim Zaginim listom

— Vrecka za prah 1

— Kotni adapter vrecke za prah 54

— Fiksirni gumb 12

— Predal za orodje 42 z zevnim kljuéem 45 in
dvema zunanjima inbus kljuema 46, 47

— Specialno orodje 33 z inbus klju¢em (SW 14) in
vijacnim nastavkom (zunanji inbus SW 4 in krizna
zareza)

— Hitrovpenjalni primez 21

Preglejte elektricno orodje glede na morebitne
poskodbe.

Pred nadaljnjo uporabo elektricnega orodja skrbno
preglejte zas3c¢itne naprave in dele, ki so rahlo
poskodovani in se prepri¢ajte, ¢e kljub temu delujejo
brezhibno in v skladu z namenom. Preverite
brezhibno delovanje gibljivih delov in poglejte, ¢e se
kam ne zatikajo oziroma e niso posSkodovani. Vsi
deli morajo biti pravilno montirani in morajo
izpolnjevati vse pogoje, ki zagotavljajo brezhibno
delovanje.

PoSkodovane zaSc¢itne naprave in druge dele Zage
oddajte v pooblas€eno servisno delavnico, kjer naj
jih strokovno popravijo ali zamenjajo z novimi.

Prvi zagon

Vse dobavljene dele previdno vzemite iz embalaze.

Z elektri¢ne naprave in pribora odstranite ves ovojni
material.

Fiksna ali fleksibilna montaza

A\

Zaradi zagotovitve varnega rokovanja je
potrebno elektriéno orodje pred uporabo
montirati na ravno in stabilno delovno
ploskev (na primer na delovno mizo).

Ce te montaZze ne boste opravili, se lahko
elektriéno orodje prevrne naprej.

Fiksna montaza

(glejte sliko IEXH)

S primernim vijaénim spojem pritrdite elektricno
orodje na delovno ploskev. Zato sta predvideni luknji
17.

Fleksibilna montaza

(glejte sliko [ ¥Y)

PodnoZje elektricnega orodja s pomoc¢jo navadnega
primeZza trdno vpnite na delovno ploskev.

MontaZa fiksirnega gumba

(glejte sliko [EY)
Fiksirni gumb 12 privijte v ustrezno odprtino nad
ro¢ico 13.

Fiksirnega gumba ne smete premoc¢no zategniti.

5 DELOVANJE

Transportno varovalo

(glejte sliko )

Pred za€etkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikac iz vti€énice.
Transportno varovalo 26 omogoCa enostavnejSe
rokovanje z napravo med transportiranjem do
razli¢nih krajev njene uporabe.

na napravi

Zavarovanje naprave (polozaj za transportiranje)
S privijanjem fiksirnega vijaka 29 zavarujte drsno
vodilo 23.

Do konca izvlecite transportno varovalo 26 in ga
obrnite za 90°. Transportno varovalo naj v tem
poloZaju zaskodi.

Pritisnite na aretirno rogico 41 (glejte tudi sliko [[f) in
istoasno krak orodja z ro€ajem 5 zasukajte navzdol,
dokler transportno varovalo ne zasko&i v konéni
polozaj.

Sprostitev naprave (polozaj za delo)
Rocaj 5 kraka orodja potisnite nekoliko navzdol, da
se transportno varovalo sprosti.

Do konca izvlecite transportno varovalo 26 in ga
obrnite za 90°. Transportno varovalo naj v tem
polozaju zaskodi.

Krak orodja po¢asi pomaknite navzgor.
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Zamenjava orodja

Pred zacéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€nice.

Uporabljajte samo ostre, brezhibne Zagine liste.

na napravi

Razpokane, deformirane ali tope Zzagine liste
nemudoma zamenjajte.
Uporabljajte  samo Zagine liste, ki ustrezajo

karakteristikam, navedenim v tem navodilu za
uporabo, ki so preizkuSeni v skladu z EN 847-1 in so
ustrezno oznaceni.

Uporabljajte samo Zagine liste, katerih dovoljeno
Stevilo vrtljajev je najmanj tolikSno, kot je Stevilo
vrtljajev prostega teka elektri¢nega orodja.

Aretirno vreteno lahko premikate samo pri mirujoéem
Zaginem listu.

Zagin list se med delom zelo segreje. Ne dotikajte se
ga, dokler se ne ohladi.

Rob Zaginega lista je zelo oster, zato pri zamenjavi
vedno uporabljajte zaS¢itne rokavice, ki vas bodo
varovale pred poSkodbami.

Demontaza Zaginega lista
Naprava naj bo v delovnem polozaju.

Do konca izvlecite transportno varovalo 26 in ga
obrnite za 90°. Transportno varovalo naj v tem
poloZaju zaskodi.

Krak orodja je zdaj aretiran v delovnem poloZaju.

S kriznim izvijatem 33, ki je prilozen dobavi,
popustite vijak 48. Ne odvijte ga do konca. Z istim
kriznim izvijadem odvijte vijak 49 (glejte sliko [33]).
Pritisnite na aretirno rogico 41 (glejte tudi sliko [}) in
premicni zaS¢itni pokrov 8 zasukajte do konca nazaj.

Z inbus kljuéem 33 (SW 14) odvijte Sestrobni vijak 50
in isto€asno pritiskajte aretiranje vretena 40, dokler
le-to ne zaskogi (glejte sliko [BR).

Pritisnite na aretiranje vretena 40, ga drZite
pritisnjenega in v urni smeri odvijte Sestrobni vijak 50
(levi navoj!) Odstranite podloZzko 51 in vpenjalno
prirobnico 52. Nato odstranite zagin list.

(glejte sliko X))

MontaZa Zaginega lista

Uporabljajte samo distan¢nike in podlozke, katerih
uporabo v te namene dovoljuje proizvajalec.

Ce je bilo elektri¢no orodje naknadno opremljeno z
lasersko napravo, naj vgradnjo Zaginega lista opravi
pooblad€ena delavnica ali proizvajalec Zage.

Vse dele, ki so predvideni za vgradnjo, po potrebi
pred montazo odistite.

Nov Zagin list namestite na vreteno orodja 53.
(glejte sliko X))

Pri montazi upoStevajte, da se mora smer
rezanja zobcev (pus€ica na Zaginem listu)
ujemati s smerjo, ki jo kaze pusS€ica na
premiénem zaS€itnem pokrovu.
Namestite vpenjalno prirobnico 52, podloZzko 51 in
Sestrobni vijak 50. Pritiskajte na aretiranje vretena
40, dokler le-to ne zaskogi in z zateznim momentom
priblizno 20 Nm v protiurni smeri zategnite Sestrobni
vijak 50.

Aretiranje vretena spustite. Zagin list se mora
ponovno prosto vrteti.

Pritisnite na aretirno ro¢ico 41 in premicni zas¢itni
pokrov 8 ponovno zasukajte navzdol.

Privijte vijak 49 in ga trdno zategnite. Ponovno trdno
zategnite vijak 48.

Rocaj 5 kraka orodja potisnite nekoliko navzdol, da
se transportno varovalo sprosti.

Do konca izvlecite transportno varovalo 26 in ga
obrnite za 90°. Transportno varovalo naj v tem
poloZaju zaskodi.

Krak orodja je zdaj ponovno prosto gibljiv in
pripravljen za zaganje.

Odsesavanje prahu/zagovine

Pri delu nastaja prah, ki je zdravju Skodljiv,
vnetljiv ali eksploziven. Potrebni so ustrezni
zaSc¢itni ukrepi.

Na primer: nekatere vrste prahu so kancerogene.
Uporabljajte pripravo za odsesavanje prahu in
nosite zaS¢€itho masko.

Lastno odsesavanje

(glejte sliko &)

Kotni adapter 54 namestite ez odprtino za
izmetavanje odrezkov 55.

Vrecko za prah 1 namestite ¢ez kotni adapter.
Vrec¢ka za prah in odsesovalni adapter med
Zaganjem ne smeta priti v stik s premikajocimi se deli
naprave.

Prosimo, da vrecko za prah redno praznite.

Odsesavanje s sesalnikom (priporoé¢ljivo)
Za odsesavanje prahu lahko na odsesovalni adapter
prikljucite tudi cev sesalnika za prah (& 32 mm).

Sesalnik prahu mora biti primeren za sesanje
obdelovalnega materiala.

Pri odsesavanju zelo Skodljivega, rakotvornega in
suhega prahu uporabite specialni sesalnik.
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PodaljSanje traénega prislona

(glejte sliko )

Pred za€etkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtika€ iz vti€nice.
Pri navpi¢nih jeralnih kotih pomaknite podaljSek
tirnice prislona navzven.
Pri  podaljSanju oziroma poveéanju
& traénega prislona je potrebno paziti na to,
da delovanje elektricnega orodja (Se
posebno premi€nega zaS€ithnega pokrova)
zaradi tega ne bo ovirano.
Popustite vijak 20 in do konca izvlecite podaljSek
tirnice prislona 19.

Ponovno zategnite vijak.

na napravi

Poveéanje tra€nega prislona

(glejte sliko [X)

Pred zacéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€nice.

Se posebno vegje profilirane letve morajo biti
fiksirane z viSjo tirnico prislona. V ta namen so v
podaljSku tirnice prislona 19 predvidene Stiri
vodoravne luknje za montazo ustreznih lesenih letev.

Ta pomozni prislon je dovoljeno
& uporabljati samo za jeralne reze pod
kotom 0°. Funkcionalnost elektriénega
orodja (3e posebno premiénega
zaSc¢itnega pokrova) zaradi tega ne sme
biti okrnjena.
Lesene letve (maksimalna viSina 114,3 mm) privijte
na podaljSek tirnice prislona. Glave vijakov morajo
biti poravnane z lesom ali pa pogreznjene van;.

Poskrbite, da pomozni prislon nikjer ne bo oviral
kraka orodja.

na napravi

PodaljSanje rezalne mize

(glejte sliko IE1)

Pred zacéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€nice.

Pri maksimalnih vodoravnih in navpi¢nih jeralnih
kotih je potrebno rezalno mizo podaljSati.

Dolge obdelovance je potrebno na prostem koncu
podloZiti ali podpreti.

Vpenjalni ro¢aj 37 potegnite navzgor.

Do Zelene dolZine izvlecite podaljSek rezalne mize
36.

Vpenjalni ro¢aj 37 potisnite navzdol. PodaljSek
rezalne mize je s tem fiksiran.

na napravi

Fiksiranje obdelovanca

(glejte sliko )

Pred zacéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€nice.

Za zagotovitev optimalne varnosti pri
potrebno obdelovanec vedno fiksirati.

Ne Zagajte obdelovancev, ki so premajhni in se ne
dajo pritrditi.
Pri fiksiranju obdelovanca ne segajte s
& prsti pod napenjalo hitrovpenjalnega
primeza.
Obdelovanec pritisnite ob tra¢ni prislon 18 in ob
podaljSek traénega prislona 19.
Hitrovpenjalni primez 21, ki je prilozen dobavi,
vtaknite v eno od zato predvidenih lukenj 58. Z
obracanjem navojnega droga 57 prilagodite primez

obdelovancu. Pritisnite napenjalo 56 in fiksirajte
obdelovanec.

na napravi

delu je

Nastavitev vodoravnega jeralnega kota

Pred zaéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€énice.

Za zagotovitev natan¢nih rezov je potrebno po
intenzivni uporabi naprave preveriti oshovne
nastavitve elektricnega orodja in jih po potrebi
ponovno nastaviti (glejte odstavek ,Preverjanje
osnovnih nastavitev in ponovno nastavljanje®).

na napravi

Standardni horizontalni jeralni koti

(glejte sliko |l

Za hitro in natan¢no nastavljanje jeralnih kotov, ki se
najpogosteje uporabljajo, se na rezalni mizi nahajajo
ustrezne zareze 15:

45°
45°

levo 0° 15°
desno 15°

22,5°
22,5°

31,6°
31,6°

60°

Naprava naj bo v delovnem poloZaju.

Popustite fiksirni gumb 12, v kolikor je
zategnjen.

Povlecite rocico 13 in obrnite rezalno mizo 16 v levo
oziroma v desno do Zelenega jeralnega kota.
Spustite rocico, ki se mora razloéno zagozditi v
zarezi.

le-ta

1609 929 F70 « (04.10) PS

Slovensko-11



Poljubni horizontalni jeralni koti

Horizontalne jeralne kote lahko nastavijate v
podroc¢ju med 52° (na levi strani) in 60° (na desni
strani).

Naprava naj bo v delovnem poloZaju.

Popustite fiksirni gumb 12, v kolikor je
zategnjen.

Povlecite ro¢ico 13 in istoasno pritisnite aretirno
sponko 11, dokler le-ta ne zasko¢i v zato predvideni
Zleb (glejte sliko [[d). Rezalna miza je zdaj prosto
gibljiva.

Rezalno mizo 16 obracajte v levo ali v desno, dokler
indikator kota 71 ne kaZe Zelenega jeralnega kota.

Ponovno privijte fiksirni gumb 12.

le-ta

Nastavitev navpiénega jeralnega kota

Pred zaéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€énice.

Za zagotovitev natan¢nih rezov je potrebno po
intenzivni uporabi naprave preveriti osnovne
nastavitve elektricnega orodja in jih po potrebi
ponovno nastaviti (glejte odstavek ,Preverjanje
osnovnih nastavitev in ponovno nastavljanje®).

na napravi

Navpicni jeralni kot lahko nastavite v podrogju 47°
(na levi strani) do 46° (na desni strani).

Standardna kota 0° in 45° omogoca tovarniSka
nastavitev konéne omejitve. Mozno je fiksiranje kota
33,9°.

Levo podroéje jeralnega kota 45°-0
Naprava naj bo v delovnem polozaju.

Do konca izvlecite levi podaljSek tirnice prislona 19.
Popustite vpenjalni ro¢aj 14.

Krak orodja z ro¢ajem 5 zasukajte v levo, dokler na
indikatorju kota 31 ni viden Zeleni jeralni kot.

V tem poloZaju zadrZite krak orodja in ponovno
privijte vpenjalni roc¢aj 14.

Prijemalna mo¢ mora zagotavljati polozaj kraka
orodja pri vsakem poljubnem jeralnem kotu.

Desno podroéje jeralnega kota 0-45°
(glejte sliko W)
Naprava naj bo v delovnem poloZaju.

Do konca izvlecite desni podaljSek tirnice prislona
19.

Popustite vpenjalni ro¢aj 14.

Krak orodja za ro¢aj 5 prekucnite iz polozaja 0° rahlo

v levo in obracajte gumb 39, dokler na prikazu ni
vidno Zeleno podrogje jeralnega kota.

Krak orodja za ro¢aj 5 zasukajte proti levi, dokler na
indikatorju kota 22 ni viden Zeleni jeralni kot.

Krak orodja zadrZite v tem poloZaju in ponovno
privijte vpenjalni roc¢aj 14.

Prijemalna mo¢ mora zagotavljati polozaj kraka
orodja pri vsakem poljubnem jeralnem kotu.

Standardni kot 0°

Ce krak orodja z desne strani zasukate prek poloZaja

0°, gumb 39 zasko€i v podro¢ju jeralnega kota
45°0 , kar omogoc¢i enostavnejSo ponovno

nastavitev standardnega kota 0°.

Skupno podroéje jeralnega kota = 45° +

Naprava naj bo v delovnem poloZaju.

Do konca izvlecite oba podaljska tirnice prislona 19.
Odvijte vpenjalni ro¢aj 14.

Krak orodja z ro¢ajem 5 prekucnite iz polozaja 0°

rahlo proti levi in in obracajte gumb 39, dokler na
prikazu ni viden Zeleni jeralni kot.

Krak orodja z ro¢ajem 5 premikajte v levo ali v
desno, dokler na indikatorjih kota 31 ali 22 ni viden
Zeleni jeralni kot.

Krak orodja zadrZite v tem poloZaju in ponovno trdno
privijte vpenjalni roc¢aj 14.

Prijemalna mo¢ mora zagotavljati polozaj kraka
orodja pri vsakem poljubnem jeralnem kotu.

Standardni kot 33,9°

Za nastavitev standardnega kota 33,9° do konca
izvlecite nastavitveni gumb 32 in ga obrnite za 90°.
Primite za ro¢aj 5 in zasukajte krak orodja tako, da
slidno zaskodi.

Nastavitev roéaja

(glejte sliko [

Pred zacetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€énice.

Rocaj 5 lahko za udobnejSe rokovanje s krakom
orodja pri Zaganju obrnete v &tiri razlicne poloZaje.

Odvijte spojko 3.

DrZalo 4 povlecite naprej in obracajte rocaj, dokler ne
bo zaskogil v Zzeleni polozaj.

Spustite drzalo 4 in privijte spojko 3.

na napravi
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Zagon

Vklopno-izklopno stikalo

Zagon: vklopno-izklopno stikalo 25 potegnite proti
ro¢aju 5.

Blokiranje vklopno-izklopnega stikala naprave iz
varnostnih razlogov ni mozno, zato mora biti
med delovanjem vedno pritisnjeno.

Zaganje: Dodatno pritisnite na deblokirni gumb 6

(glejte sliko BN).
Aretirna rocica 41 sprosti premi¢ni zas¢itni pokrov 8
in krak orodja lahko pomaknete navzdol.

I1zklop: spustite vklopno-izklopno stikalo 25.

Navodilo za delo

Pred zacéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€nice.

na napravi

Splosna navodila za Zaganje

Pri vseh rezih je potrebno najprej
& poskrbeti za to, da se zagin list v nobenem
poloZaju ne bo mogel dotakniti traénega
prislona, primeza ali drugih delov
naprave. Odstranite morebitne pomoZzne
prislone ali jih ustrezno prilagodite.

Ne obremenjujte naprave do te mere, da bi se
ustavila.

Preve¢ intenzivno  pomikanje  obdelovanca
zmogljivosti elektricnega orodja mo¢no zmanjSa,
poleg tega pa skrajSa Zivljenjsko dobo Zaginega lista.
Uporabljajte samo ostre Zagine liste, ki so primerni
za obdelovance, ki jih nameravate zagati.

Polozaj rok

Rok in prstov ne priblizujte vrte€emu se Zaginemu
listu.

Ne prekrizajte rok pred krakom orodja
(desnigariji: glejte sliko [&; levicariji: glejte sliko [).

Maksimalne dimenzije obdelovancev

Jeralni kot viSina x Sirina
[mm]
horizontalno vertikalno
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° levo 50 x 305
0° 45° desno 32 x 305
45° 45° levo 50 x 216
45° 45° desno 32x216

Rezi brez drsnih hodov (€eljenje)
(glejte sliko [Y)

Za reze brez pomika (mali obdelovanci) popustite
fiksirni vijak 29, v kolikor je privit. Krak orodja do
konca potisnite proti tirnici prislona 18 in ponovno
zategnite fiksirni vijak 29.

Obdelovanec pritrdite
dimenzijam.

Nastavite Zeleni jeralni kot.
Vklopite elektri¢no orodje.

Pritisnite deblokirni gumb 6 in z ro€ajem 5 pocasi
premaknite krak orodja navzdol.

z enakomernim pomikanjem
obdelovanec.

I1zklopite elektricno orodje in poCakajte, da se Zagin
list popolnoma ustavi.

Krak orodja po¢asi pomaknite navzgor.

ustrezno njegovim

prezagajte

Rezi z drsnim hodom
Pri rezih z drsnim vodilom 23 (Siroki obdelovanci)
odvijte fiksirni vijak 29, v kolikor je le-ta privit.

Ustrezno njegovim dimenzijam pritrdite
obdelovanec.

Nastavite Zeleni jeralni kot.

Krak orodja toliko odmaknite od tracnega prislona
18, da se bo Zagin list nahajal pred obdelovancem.

Vklopite elektri¢no orodje.

Pritisnite deblokirni gumb 6 in z ro€ajem 5 pocasi
premaknite krak orodja navzdol.

Zagajte v kote obdelovanca. Krak orodja zdaj
potisnite  proti tranemu prislonu 18 in z
enakomernim pomikom prezagajte obdelovanec.

I1zklopite elektricno orodje in pocakajte, da se zagin
list popolnoma ustavi.

Krak orodja po¢asi pomaknite navzgor.

Nastavitev globinskega omejila
(glejte sliko IEX)

Za Zaganje fuge je potrebno premakniti globinsko
omejilo 60.

Pritisnite aretirno rocico 41 in krak orodja z ro¢ajem
5 premaknite v Zeleni poloZaj.

Pritisnite gumb 59.

Naravnalni vijak 27 premikajte toliko ¢asa, da se
njegova konica dotakne globinskega omejila 60.

Spustite gumb 59.
Pocasi premaknite krak orodja navzgor.
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Zaganje enako dolgih obdelovancev

(glejte sliko [FY)

Odvijte vijak 34 in prek vijaka 61 zaprite prislon 35.
Ponovno trdno privijte vijak 34.

Prislon lahko montirate na obeh straneh miznega
podaljska.

Obdelovanci posebnih oblik

Pri Zaganju ukrivljenih ali okroglih obdelovancev
morate le-te posebej zavarovati proti zdrsu. Na liniji
reza ne sme biti med obdelovancem, tra¢nim
prislonom in rezalno mizo nobene reze.

Ce je potrebno, morate izdelati posebna drzala.

Vlagalni plos¢€i

Rdeci vlagalni plos¢i 10 se lahko po daljSi uporabi
elektricnega orodja obrabita.

Defektne plos¢e zamenjajte z novimi.

Elektricno orodje premaknite v delovni polozaj.

S prilozenim kriznim izvijatem odvijte vijake 62
(glejte sliko |-

VloZzite novo levo vlagalno plos¢o.

Navpicni jeralni kot nastavite na 47° (na levi strani).

Pritisnite na aretirno roCico 41 in krak orodja

zasukajte do konca navzdol.

Vlagalno ploS€o potisnite proti Zaginemu listu do
razmaka 2 mm. Poskrbite za to, da se Zagin list na
celotni dolzini mozZnega potiska ne bo mogel
dotakniti vlagalne plosce.

Vlagalno ploS€o ponovno privijte z vijaki 62.

Pri vgradnji nove desne vlagalne ploS¢e ravnajte
analogno z zgoraj opisanim.

Obdelava profiliranih letev (talne ali stropne letve)

Profilirane letve lahko obdelujete na dva razlicna
nacina:

— naslonjene ob tracni prislon,

— plosko lezece na rezalni mizi.

Talne letve
V spodniji tabeli so navodila za obdelavo talnih letev.

Zdaj lahko odvisno od Sirine profilirane letve Zagate
z ali brez drsnega hoda.

Nastavljeni jeralni kot vedno najprej preizkusite na
kosu odpadnega lesa.

kot

Nastavitve Prislonjene Plosko
ob traéni leZze€e na
prislon rezalni mizi
Vertikalni jeralni kot 0° 45°
Talna letev leva stran desna stran leva stran desna stran
Notranji rob |Horizontalnijeralni 45° levo 45° desno 0° 0°

Pozicioniranje

spodnji rob na

spodniji rob na

zgornji rob ob

spodniji rob ob

P

kot

@ obdelovanca rezalni mizi rezalni mizi  |traCnem prislonu |tranem prislonu
Izdelani
obdelovanec se ...levoodreza |...desnoodreza| ... levo od reza | ... levo od reza
nahaja ...
Zunanji rob Horizontalni jeralni
) ) 45° desno 45° levo 0° 0°

Pozicioniranje

spodnji rob na

spodnji rob na

spodniji rob ob

zgornji rob ob

obdelovanca rezalni mizi rezalni mizi  |tra€nem prislonu | traénem prislonu
I1zdelani
obdelovanec se ...desnoodreza| ... levo od reza |... desnoodreza|... desno od reza

nahaja ...
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Stropne letve (po US-standardih)

Kadar Zelite stropne letve obdelovati tako, da bodo plosko leZale na rezalni mizi, morate nastaviti standardni
jeralni kot 31,6° (horizontalni) in 33,9° (vertikalni). (glejte sliko )
V spodniji tabeli so navodila za obdelavo stropnih letev.

kot

Nastavitve Prislonjene Plosko
ob traéni leZze€e na
prislon rezalni mizi
Vertikalni jeralni kot 0° 33,9°
Stropna letev leva stran desna stran leva stran desna stran
Notranji rob | Horizontalnijeraini 45° desno 45° levo 31,6° desno 31,6° levo

Pozicioniranje
obdelovanca

spodniji rob ob
tracnem prislonu

spodniji rob ob
tracnem prislonu

zgornji rob ob
tranem prislonu

spodniji rob ob
tranem prislonu

kot

I1zdelani
obdelovanec se ...desnoodreza| ... levoodreza | ...levoodreza | ... levo od reza
nahaja ...
Zunanji rob Horizontalni jeralni
) J 45° levo 45° desno 31,6° levo 31,6° desno

Pozicioniranje
obdelovanca

spodniji rob ob
tra¢nem prislonu

spodniji rob ob
tra¢nem prislonu

spodniji rob ob
tranem prislonu

zgornji rob ob
traénem prislonu

I1zdelani
obdelovanec se
nahaja ...

... desno odreza

... levo od reza

... desno odreza

... desno odreza

Preverjanje osnovnih nastavitev in ponovno nastavljanje

Pred zacéetkom kakrSnihkoli del

izvlecite vtikaé iz vti€nice.

Za zagotovitev natan¢nih rezov je potrebno po
intenzivni uporabi naprave preveriti osnovne
nastavitve elektricnega orodja in ga po potrebi
ponovno nastaviti.

na napravi

Jeralni kot 0° (vertikalni)
Elektricno orodje naj bo v poloZaju za transport.

Rezalno mizo 16 obrnite do zareze 15 za 0°. Rocica
mora sliSno zaskoditi v zarezo.

Nastavitveni vijaki so zakriti s predalom za orodje 42,
zato je potrebno predal najprej odstraniti. V ta namen
najprej odvijte pritrdilne vijake 43, nato pa Se matice
44.

Preverjanje: (glejte sliko KEl)

Kotno merilo naravnajte na 90° in ga poloZite na
rezalno mizo 16. Krak merila mora biti po vsej dolZini
poravnan z Zaginim listom.

Nastavitev: (glejte sliko F&)

Popustite vpenjalni ro¢aj 14. S prilozenim zevnim
kljuéem 45 (SW 10) popustite vijaka 64 in 65. S
prilozenim zunanjim inbus klju¢em 35 (SW 4) odvijte
nastavitveni vijak 66 (priblizno 3 obrate).

Privijajte oziroma odvijajte nastavitveni vijak 63 (SW
10), dokler krak kotnega merila ni po celi dolzini
poravnan z Zaginim listom.

Ponovno trdno privijte vpenjalni ro¢aj 14. Zatem
najprej privijte nastavitveni vijak 66, nato pa Se vijaka
64 in 65.

Ce se indikatorja kota 22 in 31 po nastavitvi ne
nahajata v isti ¢rti z oznakama 0° na skali 30, s
priloZzenim kriznim izvijaem 33 odvijte pritrdilne
vijake indikatorjev kota in ju poravnajte vzdolz oznak
0°.
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Levi jeralni kot 45° (navpi€ni)
Naprava naj bo v delovnem poloZaju.

Obrnite rezalno mizo 16 do zareze 15 za 0°. Odvijte
vpenjalni ro¢aj 14. Krak orodja z ro¢ajem 5 zasukajte
v levo, dokler z njim ne zadenete ob omejilo.

Nastavitveni vijaki so zakriti s predalom za orodje 42,
zato je potrebno predal najprej odstraniti. V ta namen
najprej odvijte pritrdilne vijake 43, nato pa Se matice
44.

Preverjanje: (glejte sliko [TA)

Kotno merilo naravnajte na 45° in ga poloZite na
rezalno mizo 16. Krak kotnega merila mora biti po
vsej dolzini poravnan z Zaginim listom.

Nastavitev: (glejte sliko [f&)

Privijajte oziroma odvijajte nastavitveni vijak 67
(SW 10), dokler krak kotnega merila ni po celi dolZini
poravnan z Zaginim listom.

Ponovno trdno privijte vpenjalni ro¢aj 14.

Ce se indikatorja kota 22 in 31 po nastavitvi ne
nahajata v isti ¢rti z oznako 45° na skali 30, najprej
Se enkrat preverite nastavitev 0° za jeralni kot in
indikator kota. Nato ponovite nastavitev jeralnega
kota 45°.

Desni jeralni kot 45° (navpiéni)
Naprava naj bo v delovnem poloZaju.

Rezalno mizo 16 obrnite do zareze 15 za 0°. Odvijte
vpenjalni ro¢aj 14.

Krak orodja z ro¢ajem 5 rahlo prekucnite iz poloZaja
0° proti levi in obracajte gumb 39 do prikaza podrocja
jeralnega kota  0-45°

Krak orodja z ro€ajem zasukajte proti levi, dokler ne
zadane ob omejilo.

Nastavitveni vijaki so zakriti s predalom za orodje 42,
zato je potrebno predal najprej odstraniti. V ta namen
najprej odvijte pritrdilne vijake 43, nato pa Se matice
44,

Preverjanje: (glejte sliko [T&])

Kotno merilo naravnajte na 135° in ga poloZite na
rezalno mizo 16. Krak merila mora biti po vsej dolzini
poravnan z Zaginim listom.

Nastavitev: (glejte sliko [fZ])

Zunanji inbus klju¢ (SW 3), ki je priloZzen dobauvi,
odzunaj napeljite skozi ohiSje v skrit nastavitveni
vijak 68. Nastavitveni vijak nato privijajte ali
odvijajte, dokler krak kotnega merila po celi dolzini ni
poravnan z Zaginim listom.

Ponovno trdno privijte vpenjalni ro¢aj 14.

Ce se indikatorja kota 22 in 31 po nastavitvi ne
nahajata v isti ¢rti z oznako 45° na skali 30, najprej
Se enkrat preverite nastavitev 0° za jeralni kot in
indikator kota. Nato ponovite nastavitev jeralnega
kota 45°.

Prijemalna mo¢€ vpenjalnega ro€aja za navpiéni
jeralni kot

(glejte tudi sliko lTA)

Odvijte vpenjalni ro¢aj 14.

Nastavitev:

S priloZzenim zevnim klju¢em 45 (SW 17) obrnite
nastavitveni vijak 69 v protiurni smeri — prijemalna
mo¢ se zmanjSa. Ce Zelite prijemalno mo¢ povecati,
obrnite vijak v urni smeri.

Nastavite navpi¢ni jeralni kot, ponovno trdno privijte
vpenjalni ro¢aj 14 in preverite, ¢e ste nastavili Zeleno
prijemalno moc.

Prijemalna mo¢ mora zagotavljati polozaj kraka
orodja pri vsakem poljubnem jeralnem kotu.

Prijemalna moé€ objemke ro€aja

(glejte sliko Eq)

Odprite objemko 3.

Nastavitev:

V protiurni smeri z zunanjim inbus klju¢em 47
(SW 1,5) v protiurni smeri obrnite oba nastavitvena
vijaka 70. Prijemalna mo¢ se zmanjSa. Ce jo Zelite
povecati, obrnite vijaka v urni smeri.

Oba vijaka vedno nastavite na enako viSino.

Zaprite objemko 3 in preverite, ¢e ste nastavili Zeleno
prijemalno mo¢.

Indikator kota (horizontalnega)

(glejte sliko Kl)

Naprava naj bo v delovnem polozaju.

Rezalno mizo 16 obrnite do zareze 15 za 0°.
Preverjanje:

Indikator kota 71 se mora nahajati v isti ¢rti z oznako
0° na skali 38.

Nastavitev:

S prilozenim kriznim izvijaéem 33 odvijte pritrdilni
vijak indikatorja kota in ga poravnajte vzdolz
oznake 0°.

Ponovno privijte pritrdilni vijak.

Traéni prislon

Elektriéno orodje naj bo v polozaju za transport.
Rezalno mizo 16 obrnite do zareze 15 za 0°.
Preverjanje: (glejte sliko [E&R)

Kotno merilo nastavite na 90° in ga poloZite na
rezalno mizo 16. Kot mora biti po vsej dolzini
poravnan s tracnim prislonom 18.
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Nastavitev: (glejte sliko EZ)

Do konca odvijte vijake 20 na obeh straneh
podaljskov tirnic prislona in s priloZzenim zunanjim
inbus klju¢em 33 (SW 4) popustite naravnalne vijake
72. Odstranite podaljske tirnic prislona.

S priloZenim inbus klju¢em 33 (SW 14) odvijte vse
Sestrobne vijake 73. Zasukajte tirnico omejila 18, da
bo kotno merilo po celi dolZini poravnano. Ponovno
privijte Sestrobne vijake.

PodaljSke tirnic prislona ponovno trdno privijte.
Naravnalne vijake 72 privijte le toliko, da boste lahko
podaljSke tirnic prislona brez tezav premikali.

6 VZDRZEVANJE IN SERVIS

VzdrZevanje

Pred zacéetkom kakrSnihkoli del
izvlecite vtikaé iz vti€nice.

Naprava in prezracevalne reZe naj bodo vedno Ciste,
kar bo zagotovilo uspesno in varno delo.

Nihajni zaS¢&itni pokrov se mora vedno prosto
obracati ter se samodejno zapirati. Podrocje okrog
nihajnega zaS¢itnega pokrova naj bo zato vedno
disto.

Prah in odrezke odstranite s pomocjo stisnjenega
zraka ali s Copi¢em.

Ce se naprava kljub skrbni izdelavi in preskusanju
pokvari, mora popravilo opraviti servisna delavnica,
ki je pooblasS¢ena za servisiranje elektri¢nega orodja
Bosch.

Prosimo, da pri vseh poizvedbah in naroCanju
nadomestnih delov navedete desetmestno kataloSko
Stevilko, ki se nahaja na tipski ploSc&ici naprave.

na napravi

Odlaganje odsluZenih naprav

Napravo, pribor in embalazo po moznosti dostavite
podjetju, ki se ukvarja z okolju prijaznim recikliranjem
starih naprav in embalaze.

Deli iz umetnih mas so oznaceni za razvrS¢anje pri
ponovni predelavi.

Pribor

Zagin list 254 x 30 mm, 60 zob. . . . . 2 608 640 436
Hitrovpenjalni primez

navpiéni . ......... ... . . 2 608 040 205
vodoravni . ... 2 608 040 236
VlagalniploSéi. . ................ 2607 960 021
Komplet vre¢ke zaprah .......... 2605411 212
Pali¢ni podaljSki (435 mm),

AKOSI ..o 2 607 001 956
Servis

Risbe razstavljene naprave in informacije o
nadomestnih delih boste naSli na internetnem
naslovu: www.bosch-pt.com.

Top Service d.o.o.

Celovska 172

1000 Ljubljana

Q. +386 (0)1/5194 205
Q. +386 (0)1/5194 225
Faxi ..o +386 (0)1/5193 407

Pridrzujemo si pravico do sprememb.
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1 OPCE UPUTE ZA SIGURAN RAD
ZA ELEKTRICNE ALATE

Pro€itajte i pridrzavajte se svih
AOPREZ uputa. Nepridrzavanje slijede¢ih

uputa za siguran rad moze imati za
posliedicu elektri¢ni udar, opasnost od pozara ili
ozbiljne ozljede.

Upute za siguran rad spremite na sigurno mjesto.

Radno mjesto

Odrzavajte vaSe radno mjesto €istim i dobro
osvijetlienim. Nered na radnom mjestu i
neosvijetlieno radno podru¢je mogu dovesti do
nezgoda.

Ne radite s uredajem u okolini ugroZenoj
eksplozijom, u kojoj se nalaze zapaljive tekuéine,
plinovi ili praSina. Elektri¢ni alati mogu uzrokovati
iskrenje koje moze zapaliti praSinu ili pare.

Dok radite s uredajem drzite dalje od vaSeg
radnog mjesta promatrace, djecu i posjetitelje.
Ako bi vam druge osobe skrenule pozornost tijekom
rada, mogli bi izgubiti kontrolu nad uredajem.

Elektriéni alat ne ostavljajte bez nadzora,
isklju€ite ga. Ne odlazite elektri¢ni alat sve dok se
radni alat nije potpuno zaustavio.

Elektriéna sigurnost

Prije nego 3to ¢éete prikljuéiti elektriéni alat
provjerite da li se napon izvora struje podudara s
podacima sa tipske plo€ice, odnosno da odstupa
max. 10 %. Ako se napon izvora struje ne podudara
s potrebnim naponom za elektri¢ni alat, moZe doci
do ozbiljnih nezgoda i do oStec¢enja elektri¢nog alata.

Izbjegavajte  dodir tijela s uzemljenim
povrSinama, kao S§to su cijevi, radijatori,
Stednjaci ili hladnjaci. Postoji pove¢ana opasnost
od elektricnog udara ako je vaSe tijelo uzemljeno.

Ne izlaZite elektriéne alate djelovanju kiSe ili
vlaznim radnim uvjetima. Postoji povec¢ana
opasnost od elektricnog udara ako bi voda prodrla u
elektricni alat.

Ne koristite elektriéni kabel za noSenje i vieSanje
uredaja ili za izvla€enje utikaca iz uti€nice. DrZite
elektriéni kabel Sto dalje od izvora topline, ulja,
ostrih rubova ili pomiénih dijelova uredaja.
Osteceni kabel moZe uzrokovati elektri¢ni udar.

Sigurnost osoba

Budite oprezni, pazite Sto ¢&inite i postupajte
razumno kod rada s uredajem. Ne radite s
uredajem ako ste umorni ili pod utjecajem
narkotika, alkohola ili lijekova. Trenutak
neopreznosti kod rada s uredajem mozZe dovesti do
ozbiljnih ozljeda.

Nosite prikladnu radnu odjeéu. Ne nosite Siroku
odjecu ili nakit. Ako nosite dugu kosu zastitite je
mrezicom. Dugu kosu, odjeéu i rukavice treba
drzati Sto dalje od pomiénih dijelova uredaja.
Mlohavu odje¢u, nakit i dugu kosu mogu zahvatiti
pomicni dijelovi uredaja.

Izbjegavajte nehoti€no pokretanje uredaja.
Osigurajte da uredaj bude iskljuéen prije nego
Sto ga prikljuéite na mreznu uti€nicu. NoSenje
uredaja drZze¢i ga za prekida¢ za ukljucivanje-
isklju€ivanje ili prikljuéak ukljuéenog uredaja
poveéava opasnost od nezgoda.

Prije nego Sto uredaj pustite u rad uklonite alate
za podeSavanje ili vijéane kljuéeve. Alat za
podeSavanje ili vijéani klju¢ koji bi se naSao u
rotiraju¢em dijelu uredaja mogao bi dovesti do
ozljeda.

Ne precijenite vaSe sposobnosti. Zauzmite
siguran i stabilan polozaj tijela i u svakom
trenutku odrZavajte ravnoteZzu. Zauzimanjem
sigurnog i prikladnog polozaja tijela uredaj mozete
bolje kontrolirati u neo¢ekivanim situacijama.

Nosite zaStitnu odjec¢u i uvijek zaStitne naocale.
Preporucuju se maske za zastitu od praSine, obu¢a
koja ne Klize i Stitnici za sluh.

BriZljivo rukovanje i uporaba elektriénih alata
Za €vrsto drzanje izratka koristite stezne naprave
ili Skripac. Ako bi izradak drZali rukom ili ga pritiskali
na tijelo, necete viSe modi s njim sigurno rukovati.

Ne preoptereéujte uredaj. Koristite uredaj
prikladan za vaSe poslove. S prikladnim uredajem
raditi ¢ete bolje i sigurnije u navedenom podrucju
ucinka.

Ne koristite uredaj s neispravnim prekidaéem za
uklju€ivanje-isklju€ivanje. Uredaj koji se vise ne

moZe ukljuditi ili iskljuciti opasan je i treba se
popraviti.
Izvucite mrezni utikaé iz uti€nice prije

podeSavanja na uredaju, prije izmjene pribora ili
€iS€éenja uredaja. Ovim preventivnim mjerama
sigurnosti smanjiti ¢e se opasnost od nehoti¢nog
pokretanja uredaja.

Uredaj koji se ne koristi treba spremiti izvan
dosega djece i osoba koje nisu osposobljene za
rad s uredajem. Uredaji su opasni ako s njima rade
neiskusne osobe.

VaSe uredaje odrzavajte s paznjom. Radne alate
odrzavajte oStrim i €istim. Dobro odrzavanim
uredajima s ostrim radnim alatima moZe se lakSe
raditi i bolje kontrolirati.
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Kontrolirajte da |i pomiéni dijelovi uredaja
besprijekorno djeluju i da nisu zaglavljeni, te da
niti jedan dio nije polomljen ili oSteéen, koji bi
mogao utjecati na siguran rad uredaja. Popravak
ili zamjenu oStecéenih dijelova uredaja prepustite
ovlaStenoj servisnoj radionici, prije nego Sto
uredaj ponovno pustite u rad. Mnoge nezgode
imaju svoj uzrok u loSe odrZzavanim uredajima.

Ne mijenjajte niSta na elektriénom alatu niti ga ne
koristite za druge svrhe nego $to je opisano u
poglavlju ,Uporaba za odredenu namjenu®.
Svaka izmjena alata moZe se smatrati zlouporabom
i moZe dovesti do ozbiljnih ozljeda.

Koristite samo  pribor koji  proizvoda¢
preporuéuje za va$ uredaj. Primjena pribora
predvidenog za neki drugi uredaj mogla bi dovesti do
ozljeda.

Servisiranje

Popravak vaSeg uredaja prepustite samo
kvalificiranom struénom osoblju ovlaStenog
servisa. Popravci i odrZzavanje koje bi izvodilo
nekvalificirano struéno osoblje mogli bi uzrokovati
nezgode.

Za popravak i odrzavanje koristite samo
originalni pribor. Pridrzavajte se naputaka u
poglavlju ovih uputa ,,OdrZavanje“. Primjena
pribora koji nije za to predviden ili nepridrzavanje
naputaka u poglavlju ,OdrZzavanje* moglo bi dovesti
do elektricnog udara ili do ozljeda.

2 UPUTE ZA SIGURAN RAD SPECIFICNE ZA UREDAJ
ZA PILE ZA PANELE

Osigurajte na vaSem radnom mijestu dovoljnu
rasvjetu prostorije ili dovoljnu rasvjetu neposrednog
radnog podrucja.

Ako bi se kod rada oStetio ili prerezao mrezni kabel,
ne dirajte ga nego odmah izvucite mrezni utikac.
Uredaj nikada ne koristite s oSte¢enim kabelom.

Nosite zastitne naocale i Stitnike za sluh.

PraSina koja nastaje kod rada moZze biti Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne su
prikladne mjere zasStite.

Na primjer: Neke se vrste praSine smatraju
kancerogenim. Koristite prikladno usisavanje
praSine i nosite zaStitnu masku.

Uredaje koji rade na otvorenom prikljuite preko
zastitne sklopke struje kvara (FI), s max. 30 mA
okidacke struje. Koristite samo produzni kabel
odobren za uporabu na otvorenom.

Kabel uvijek povlagdite iza uredaja.

Prije uporabe elektri¢ni alat montirajte na ravnu i
stabilnu radnu povrSinu.

Nikada se ne oslanjajte na elektriéni alat. Mogu se
pojaviti ozbiljne ozljede ako bi se elektricni alat
prevrnuo ili ako bi nehoti€no doSli u dodir s listom
pile.

Pilite samo materijal koji je odobrio proizvodac
elektricnog alata.

Provjerite da li tijekom rada propisno djeluje njiSuci
Stitnik. On se mora mo¢i slobodno pomicati i sam
zatvoriti; on se ne smije zaglaviti u otvorernom
poloZaju.

Elektri¢ni alat koristite tek kada je radna povrSina sve
do obradivanog izratka oslobodena od svih alata za
podeSavanje, drvene strugotine, itd. Mali komadici
drva ili ostali predmeti koji bi mogli do¢i u dodir s
rotirajuéim listom pile, mogli bi velikom brzinom
udariti u korisnika.

Uvijek €vrsto stegnite obradivani izradak. Dugacki se
izratci trebaju podloZiti ili osloniti na slobodnom kraju.
Ne obradivajte izratke koji su premali za stezanje.

Ne dopustite da tijekom obrade neka druga osoba
izradak drZi ili podupire. Uvijek koristite prikladni
produzetak stola za piljenje ili pri¢vrSéenje izratka.

Ne obadujte materijal sa sadrzajem azbesta.

Elektri¢ni alat hvatajte samo za izolirane rucke, ako
bi radni alat mogao oStetiti skriveni elektricni vod ili
vlastiti prikljuéni kabel. Kontakt s vodom pod
naponom moze metalne dijelove uredaja staviti pod
napon i dovesti do elektriénog udara.

List pile mora doseéi punu obodnu brzinu prije
pocetka rezanja.

Ruke i prste drZite dalje od rotirajuéeg lista pile.

Ne zahvacajte u podrucje lista pile iza nosaca za
nalijeganje, kako bi izradak drzali, uklonili drvenu
strugotinu ili iz nekog drugog razloga. Razmak vasSe
ruke do rotirajuceg lista pile treba biti Sto maniji.

Pilite uvijek samo jedan izradak. Izratci sloZeni jedan
na drugoga ili jedan pored drugog mogu blokirati list
pile ili se uzajamano pomicati tijekom piljenja.

Putanja rezanja gore i dolje treba biti oslobodena od
zapreka. Ne pilite drvo s €avlima, vicjima, itd.
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Ako je list pile blokiran odmabh iskljucite elktri¢ni alat
i izvucite mrezZni utikac. Tek nakon toga uklonite
zaglavljeni izradak.

Ne utiskuijte list pile na silu u izradak ili kod uporabe
elektricnog alata ne koristite preveliku silu. Posebno
izbjegavajte zaglavljivanje lista pile kod rada na
uglovima, rubovima, itd.

Izbjegavajte preoptereéenje motora, posebno kod
obrade velikih izradaka. Kod piljenja djelujte samo s
malom silom na rucku.

Kod izvedbi uredaja s kocnicom lista pile: kod
isklju€ivanja elektricnog alata, kocenje lista pile
djeluje na gibanje kraka alata prema dolje. Obratite
pozornost na ovu silu reakcije kada elektricni alat
isklju€ujete u gornjem poloZaju.

Oprez! List pile se joS okre¢e nakon isklju€ivanja
elektricnog alata.

Zastitite list pile od udaraca. Ne izlaZite list pile
bo€nom pritisku.

Koristite samo oStre, besprijekorne listove pile.
Odmah zamijenite napukle, savijene ili tupe listove
pile.

Za materijal koji Zelite obradivati odaberite prikladan
list pile.

Koristite samo listove pile koje je preporucio
proizvodac elektri¢nog alata.

Pridrzavajte se uputa proizvodada za montazu i
primjenu listova pile.

Na aretiranje vretena djelujte samo u stanju
mirovanja lista pile.

List pile se kod rada jako zagrije; ne hvatajte ga prije
nego $to se ohladi.

Nosite zaStitne rukavice, kako bi se kod zamjene
lista pile izbjegle ozljede od ostrih reznih rubova lista
pile.

Pridrzavajte se dimenzija lista pile. Promjer otvora
mora bez zazora odgovarati vretenu za alat. Ne
koristite nikakve redukcijske komade ili adaptere.

Pazite na max. dopustenu brzinu lista pile.

Ne smiju se Koristiti listovi pile od visokolegiranog
brzoreznog celika (HSS-celika).

Redovito uklanjajte prasinu od pilienja iz drzac¢a
uglienih  Cetkica elektromotora, ispuhivanjem
komprimiranim zrakom.

Bosch moZe osigurati besprijekoran rad uredaja
samo ako se za ovaj uredaj koristi originalni pribor.

SIMBOLI

Vazna napomena: Neki od slijedecih simbola mogu biti od zna¢aja za uporabu vaSeg uredaja. Zapamtite
ove simbole i njihovo znacenje. Pravilno tumacenje simbola ¢e vam pomoc¢i da s uredajem radite bolje i

sigurnije.

Simbol Naziv mjerne jedinice Znacéenje

\% Volt elektriéni napon

A Amper jacina elektri¢ne struje

Ah Amper sat kapacitet, koli¢ina pohranjene elektri¢ne energije
Hz Herz frekvencija

w Vat shaga

Nm Newton metar jedinica energije, zakretni moment

kg Kilogramm masa. tezina

mm milimetar duzina

min/s minute/sekunde vremenski raspon, trajanje

°C/°F stupanj Celzijus temperatura

dB decibel mjera relativne jadine buke

a promijer npr. promjer svrdla, promjer brusne ploce, itd.
min"t/n, broj okretaja broj okretaja pri praznom hodu

.../min okretaja ili gibanja u minuti okretaja, udaraca, kruznih putanja, itd. u minuti
0 olozaj: isklju¢eno bez brzine, bez zakretnog momenta
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Simbol Naziv mjerne jedinice Znacenje

SW Otvor klju¢a (u mm) Razmak paralelnih povrSina na spojnim
elementima na koje alat mozZe zahvacéati (npr.
Sesterokutna matica odnosno Sesterokutna glava
vijka, okasti klju¢ ili vijak s unutarnjim
Sesterokutom)

on rotacija u lijevo/desno smjer rotacije

C/m unutarnji Sesterokut/vanjski vrsta stezaca alata

Cetverokut

strelica

radnju izvesti u smjeru strelice

izmjeni¢na struja

vrsta struje i napona

istosmjerna struja

vrsta struje i napona

izmjeni¢na ili istosmjerna struja

vrsta struje i napona

klasa zastite 11

uredaji klase zastite Il su potpuno izolirani.

klasa zastite |
prema DIN: zastitno uzemljenje
(zastitni vodic)

ureZaji klase zaztite | trebaju biti uzemljeni.

znak upozorenja

korisnika se upoznaje s ispravnim rukovanjem
uredajem ili ga se upozorava na opasnosti

[> ©lE A ]
jmie

znak zabrane

daju se upute za ispravno rukovanje, npr.
procitati upute za rukovanje

Simboli specifiéni za uredaj

Simbol

Znacenje

\'“

znak zabrane

Podrucje opasnosti! Po mogu¢nosti drzite ruke i
prste dalje od ovog podrugja.

znak zabrane

Nosite zastitne naocale.

znak zabrane

Nosite Stitinik za sluh.

znak zabrane

Nosite masku za zastitu od praSine.
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Simbol

Znaéenje

znak napomene

Pridrzavajte se dimenzija lista pile. Promjer
otvora mora bez zazora odgovarati vretenu za
alat. Ne koristite nikakve redukcijske komade ili
adaptere.

znak napomene

Rezove izvodite pomicanjem u potezu,
prikazanim redoslijedom.

znak napomene

Kod transporta elektri¢ni alat hvatajte na
oznacenim mjestima.

znak napomene

Transportna rucka

znak napomene

Opasnost od prignjecenja! Kod transporta
obuhvatite prstima transportnu rucku.

znak napomene

Pokazuje pojedinacne korake za pomicanje
rucke.

1609 929 F70 « (04.10) PS

Hrvatski—5




Simbol Znacenje

znak napomene Pokazuje polozaj poluge za aretiranje, za
o (1) utvrdivanje kraka alata i kod namjeStanja
d’* vertikalnih kutova kosog rezanja.
g ol
.4 (2] lijevi stupac:
e Podrugje kuta kosog rezanja 45°0 :
2} § Nagib lista pile u lijevo
- o ~ desni stupac:
Q — Podrugje kuta kosog rezanja 0-45° :
[4) Nagib lista pile u desno
(3] -
i j — Podrugje kuta kosog rezanja 45° +

Ukupno podrudje zakretanja kraka alata

znak napomene Pokazuje polozaj poluge za aretiranje, za
utvrdivanje kraka alata i kod namjeStanja
vertikalnih kutova kosog rezanja.

znak napomene Uredaj, pribor i ambalaZza Salju se na ekoloski
prihvatljivu ponovnu uporabu.

Dijelovi od plasti¢nih masa oznaceni su, tako da
se moZe provesti recikliranje po vrstama.
Oznacavanije elektricnih i elektroni¢kih uredaja
prema ¢lanku 11(2) Smjernica 2002/96/EC
(WEEE)

Definicija pogleda na uredaj

straga

sprijeda
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3 OPIS DJELOVANJA

Kod ¢itanja uputa za rukovanje
N obratite pozornost na odgovarajuée
1 prikaze elektricnih alata na prednjim
stranicama.

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je kao stacionarni uredaj predviden za
uzduzno i poprec¢no rezanje s ravnom linijjom
rezanja, u drvu i usporedivim materijalima.

Kod toga su moguéi horizontalni kutovi kosog
rezanja od 52° (lijeve strane) do 60° (desne strane)
kao i vertikalni kutovi kosog rezanja od 47° (lijeve
strane) do 46° (desne strane).

Informacija o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema EN 61 029.

Prag buke uredaja ocijenjen s A, obi¢no iznosi:
prag zvuénog tlaka 94,7 dB (A);
prag ucinka buke 107,7 dB (A).
Nesigurnost mjerenja K = 3 dB.

Nositi Stitnike za sluh!
Vibracija na ruci obiéno je manja od 2,5 m/s2.

Dijelovi uredaja

Numeriranje dijelova uredaja odnosi se na prikaz
elektricnog alata na prednjim stranicama uputa za
rukovanje.

1 Vrecica za prasinu

2 Transportna rucka (prednja)
3 Stega za ru¢ku
4 Rucica za namjeStanje nagiba rucke
5 Rucka
6 Gumb za deblokiranje poluge za aretiranje 41
7 List pile
8 Njisuci stitnik
9 Klizni valjci¢
10 Ulozna plo¢a
11 Stezaljka za aretiranje
12 Zapor za proizvoljni kut rezanja (horizontalni)

Tehni€ki podaci o uredaju

GCM 10 SD
PROFESSIONAL

Pila za panele

KataloSki br. ...503| ... 537| ... 541
0601 B22 ... ... 508

... 532

... 542
Nazivna [W]| 1800, 1800| 1450
primljena snaga
Napon [V] 230 240 110
Frekvencija [Hz] 50 50 50
Broj okretaja pri  [minl]| 5000| 5000 4500
praz. hodu
Vreteno alata [mm] 30 25,4 30
TeZina [kal 27 27 27
(prema EPTA-
Procedure
01/2003)
List pile-& [mm] 254 254 254
Klasa zastite o/ @/ g/

Za maksimalnu mjeru izratka vidjeti u poglavlju
+Uputa za rad"

Uklju¢ivanjem kratkotrajno dolazi do snizenja
napona. U slu€aju nepovoljnih uvjeta mreze, mogu
se pojaviti smetnje na drugim uredajima.

Kod impedancije manje od 0,15 Q ne mogu se
ocekivati nikakve smetnje.

13 Poluga za prethodno namjestanje kuta kosog
rezanja (horizontalnog)

14 Stezna rucka za proizvoljni kut kosog rezanja
(vertikalni)

15 Zarezi za standardni kut kosog rezanja

16 Stol za piljenje

17 Provrti za montazu

18 Granicna letva

19 ProduZetak granicnih letvi

20 Vijak za utvrdivanje produZetka granicne letve
21 Brzostezucéa stega

22 Pokazivac kuta (vertikalnog) za podrucje kutova
rezanja 0-45°

23 Vodilica sa saonicama
24 DrZac kabela
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25 Prekidac¢ za uklju€ivanje/iskljuc¢ivanje

26 Transportni osigurac

27 Vijak za podeSavanje grani¢nika dubine
28 Transportna ru¢ka (straznja)

29 Vijak za utvrdivanje vodilice sa saonicama
30 Skala za kut kosog rezanja (vertikalni)

31 Pokazivac¢ kuta (vertikalnog) za podrucje kutova
rezanja 45°0

32 Gumb za namjestanje za 33,9°-kut kosog
rezanja (vertikalni)

33 Specijalni alat

34 Vijak za utvrdivanje grani¢nika 35

35 Uzduzni grani€nik

36 Produzetak stola za piljenje

37 Stezna rucka za produzetak stola pile
38 Skala za kut kosog rezanja (horizontalni)

39 Pritega za namjeStanje podrucja kutova kosog
rezanja (vertikalnih)

40 Aretiranje vretena

41 Poluga za aretiranje

42 Kutija za alat

43 Vijci za priévrScenje za spremnik alata

44 Matica za priévrSéenje za spremnik alata
45 Maticni klju¢ (SW 10, SW 17)

46 Vanijski Sesterokutni klju¢ (SW 3)

47 Vanijski Sesterokutni klju¢ (SW 1,5)

48 Krizni vijak (pricvrs¢enje njiSuceg Stitnika)
49 Krizni vijak (pricvrs¢enje njiSuceg Stitnika)
50 Sesterokutni vijak za priévréenije lista pile

51 Podlozna plogica

52 Stezna prirubnica

53 Vreteno alata

54 Kutni adapter za vrecicu za prasinu
55 Izbacivac strugotine

56 Stezna poluga za brzostezuéu stegu
57 Navojna motka brzosteZuce stege
58 Provrti za brzostezu¢u stegu

59 Gumb za brzo reguliranje vijka za podeSavanje
grani¢nika dubine

60 Grani¢nik dubine
61 Vijak za granicnik 35
62 Vijci za zastitu od lomljenja strugotine

63 — 66
Vijci za namjestanje osnovnog polozaja 0°
(vertikalni kut kosog rezanja)

67 Vijci za osnovno namjeStanje 45° (vertikalni kut
kosog rezanja)

68 Vijak za osnovno namjeStanje 45° (desni
vertikalni kut kosog rezanja)

69 Vijci za namjestanje sile stezanja stezne rucke
14

70 Vijci za namjeStanje stezne sile stege 3

71 Pokaziva¢ kuta (horizontalnog)

72 Vijak za podeSavanje produzetka grani¢ne letve
73 Sesterokutni vijci (SW 14) graniéne letve

Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu
isporuke.

4 MONTAZA

I1zbjegavajte nehotiéno pokretanje
uredaja. Tijekom montaze i kod svih
radova na uredaju, mrezni utikaé se ne
smije utaknuti u mreznu uti€nicu.

A\

Opseg isporuke

Prije prvog pustanja u rad uredaja provjerite da li su
isporuceni svi dolje navedeni dijelovi:

— Pila za panele s predmontiranim listom pile

— Vrecica za praSinu 1

— Kutni adapter 54 za vrecicu za praSinu

— Pritega za utvrdivanje 12

— Spremnik alata 42 s mati¢nim klju¢em 45 i dva
vanjska Sesterokutna klju¢a 46, 47

— Specijalni alat 33 s inbus kljuéem (SW 14) i
nastavkom odvijaca (vanjski Sesterokut SW 4 i
krizni prorez)

— BrzosteZuc¢a stega 21

Kontrolirajte uredaj na eventualna oSteéenja.
Prije daljnje uporabe uredaja moraju se zaStitne
naprave ili malo oSteéeni dijelovi paZljivo ispitati na
njihovu besprijekornu funkciju i za odredenu
namjenu. Provjerite da li pomicni dijelovi
besprijekorno djeluju i da se nisu ukljestili, ili da li su
dijelovi oSteceni. Svi dijelovi moraju biti ispravno
montirani i moraju biti ispunjeni svi uvjeti kako bi se
osigurao besprijekoran rad.

OStecene zaStitne naprave i dijelovi moraju se
struéno popraviti ili zamijeniti u ovlaStenom servisu.

Prvo pustanje u rad

Oprezno izvadite isporu¢ene dijelove iz njihove
ambalaze.

Uklonite sav ambalaZni materijal sa uredaja i sa
isporu¢enog pribora.
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Stacionarna ili fleksibilna montaza

A\

Za osiguranje sigurnog rukovanja, morate
elektriéni alat prije uporabe montirati na
ravnoj i stabilnoj radnoj povrSini (npr.

radni stol).
Ako se ova montaza ne bi provela, kod
piljenja  pod ekstremnim  kutevima

skoSenjima postoji moguénost da se
elektriéni alat nagne prema naprijed.
Stacionarna montaza
(vidjeti sliku [EX)
Pricvrstite elektricni alat na radnu povrSinu s

prikladnim vijéanim spojem. U tu se svrhu posluZzite
provrtima 17.

Fleksibilna montaza

(vidjeti sliku &)

Stegnite elektricni alat s uobi¢ajenom vijéanom
stegom, na stopala uredaja na radnoj povrsini.

MontaZza zapora
(vidjeti sliku [EX)

Uvrnite zapor 12 u odgovarajuci
poluge 13.

Zapor ne stezite suviSe jako.

provrt iznad

5 RAD UREDAJA

Transportni osiguraé
(vidjeti sliku [])
Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Transportni osiguraé 26 omoguéava vam lakSe
rukovanje uredajem kod transporta do razli¢itih
mjesta primjene.

Uredaj osigurati (transportni poloZaj)

Stegnite vijak za utvrdivanje 29 za osiguranje
vodilice 23.

Izvucite transportni osigura¢ 26 do kraja van i
okrenite ga za 90°. Pustite da transportni osigurac u
ovom polozaju preskogi.

Pritisnite na polugu za aretiranje 41 (vidjeti i sliku [
i zakrenite istodobno krak alata na ruéci 5 prema
dolje, sve dok transportni osigura¢ ne preskoci u
krajnji polozaj.

Uredaj deblokirati (radni poloZaj)
Pritisnite krak alata na ru¢ci 5 malo prema dolje,
kako bi rasteretili transportni osigurac.

Izvucite transportni osiguraC 26 do kraja van i
okrenite ga za 90°. Pustite da transportni osigurac u
ovom poloZaju preskodi.

Vodite krak alata polako prema gore.

Izmjena alata

Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utika¢.

Koristite samo oStre, besprijekorne listove pile.
Odmah zamijenite napukle, savijene ili tupe listove
pile.

Koristite samo listove pile Kkoji odgovaraju
karakteristicnim podacima iz ovih uputa za
rukovanje, Kkoji su ispitani prema EN 847-1 i
odgovarajuc¢e oznaceni.

Koristite samo listove pile &iji je dopusteni broj
okretaja najmanje toliko visok kao broj okretaja
elektricnog alata pri praznom hodu.

Na aretiranje vretena djelujte samo u stanju
mirovanja lista pile.

List pile se kod rada jako zagrije; ne hvatajte ga prije
nego 5to se ohladi.

Nosite zastitne rukavice, kako bi se kod zamjene
lista pile izbjegle ozljede od ostrih reznih rubova lista
pile.

Demontaza lista pile
Dovedite uredaj u radni poloZaj.

Izvucite transportni osigura¢ 26 do kraja van i
okrenite ga za 90°. Pustite da transportni osigurac u
ovom polozaju preskoci.

Krak alata je sada aretiran u radnom polozaju.
Otpustite vijak 48 s isporuc¢enim kriznim odvijacem
33. Ne odvijte vijak do kraja. Odvijte vijak 49 s istim
kriznim odvijadem (vidjeti sliku ).

Pritisnite na polugu za aretiranje 41 (vidjeti i sliku [
i zakrenite njiSuéi Stitnik 8 u natrag do granicnika.
Okrenite Sesterokutni vijak 50 s isporuéenim inbus
klju¢em 33 (SW 14) i istodobno prtiisnite aretiranje
vretena 40 dok ne preskogi (vidjeti sliku B).

Drzite aretiranje vretena 40 pritisnutim i odvijte
Sesterokutni vijak 50 u smjeru kazaljke na satu (lijevi
navoj!). Uklonite podloZznu plo€icu 51 i steznu
prirubnicu 52. Uklonite list pile. (vidjeti sliku BX)
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Ugradnja lista pile
Koristite samo distantni drza¢ i podloZne plocice,
koje je proizvodac¢ odobrio za ovu svrhu.
Ako bi se elektricni alat naknadno opremio
laserskom napravom, ugradnju lista pile treba
provesti ovlaStena servisna radionica ili proizvodac.
Ukoliko je potrebno ocistite prije ugradnje sve
dijelove koji ¢e se montirati.
Stavite novi list pile na vreteno alata 53.
(vidjeti sliku [3E))
Kod ugradnje pazite da se smjer rezanja
& zubaca (smjer strelice na lisitu pile)
podudara sa smjerom strelice na
njiSuéem Stitniku!
Ugradite steznu prirubnicu 52, podloZnu plo€icu 51 i
Sesterokutni vijak 50. Pritisnite aretiranje vretena 40
dok ne preskoci i stegnite Sesterokutni vijak 50 u
smjeru suprotnom od kazaljke na satu s momentom
pritezanja od cca. 20 Nm.
Oslobodite aretiranje vretena. List pile mora se sada
slobodno okretati.
Pritisnite polugu za aretiranje 41 i ponovno vodite
njiSuci Stitnik 8 prema dolje.
Ponovno uvijte vijak 49 i vrsto ga stegnite. Ponovno
stegnite vijak 48.
Pritisnite krak alata na ru¢ci 5 malo prema dolje,
kako bi rasteretili transportni osigurac.
Izvucite transportni osiguraé 26 do kraja van i
okrenite ga za 90°. Pustite da transportni osigura¢ u
ovom poloZaju preskoci.
Krak alata je sada ponovno slobodno pomican za
pilienje.

Usisavanje praSine/strugotine

PraSina koja nastaje kod rada moze biti Stetna za
zdravlje, zapaljiva ili eksplozivna. Potrebne su
prikladne mjere zaStite.

Na primjer: Neke se vrste praSine smatraju
kancerogenim. Koristite prikladno usisavanje
praSine i nosite zaStitnu masku.

Vlastito usisavanje
(vidjeti sliku &)
Nataknite kutni
strugotine 55.

Nataknite vreéicu za praSinu 1 preko kutnog
adaptera.

Vrecica za praSinu i adapter usisavanja tijekom
pilienja ne smiju nikada do¢i u dodir s pomi¢nim
dijelovima uredaja.

Pravovremeno ispraznite vrecicu za prasinu.

adapter 54 preko izbacivaca

Vanjsko usisavanje (preporuéeno)
Za usisavanje moZete na adapter usisavanja
prikljuciti i crijevo za usisavanje prasine (& 32 mm).

Usisavac praSine treba biti pogodan za obradivani
materijal.

Kod usisavanja suhe praSine koja posebno ugrozava
zdravlja i uzrokuje rak, rabiti specijalni usisavac.

ProduZenje graniéne letve
(vidjeti sliku [
Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Kod vertikalnih kuteva kosog rezanja, produZzeci
grani¢ne letve moraju se pomaknuti prema van.

Kod produZenja odnosno poveéanja
graniéne letve osigurajte da ne bude
ugroZena funkcionalnost elektri€nog alata
(posebno njiSuéeg Stitnika).

Otpustite vijak 20 i do do kraja izvucite produzetak
granicne letve 19.

Ponovno stegnite vijak.

Poveéanje granicne letve
(vidjeti sliku [€])
Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utika¢.

Posebno velike profilne letve za bolje pri¢vrs¢enje
zahtjevaju vece visine grani¢ne letve. U tu svrhu su
u produZetku granicnih letvi 19 izvedena Cetiri ovalna
otvora, za montazu odgovarajucih drvenih letvi.
Ovaj pomoéni graniénik smije se koristiti
samo za 0°-kose rezove. Ne smije se
narusiti funkcionalnost elektriénog alata
(posebno njiSuéeg Stitnika).
Drvene letve (max. visine 114,3 mm) veZite vijcima s
produzetkom graniénih letvi. Glave vijaka moraju
zavrSavati s povrSinom drva ili biti upuStene.

Pomoéni graniénik ne smije smetati €itavom
kraku alata.

Produzenje stola za piljenje
(vidjeti sliku &)
Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Kod maksimalnih horizontalnih i vertikalnih kutova
skoSenja stol za piljenje se mora produZziti.

Dugacki izratci moraju se na oba kraja podloziti ili
osloniti.

Pomaknite steznu ruc¢ku 37 prema gore.

Povucite produZetak stola pile 36 do Zeljene duZine
prema van.

Pritisnite steznu ru¢ku 37 prema dolje. Time je
produZetak stola pile uévrséen.
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PriévrSéenje izratka

(vidjeti sliku i)

Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Za postizanje optimalne sigurnosti pri radu, izradak

se treba uvijek stegnuti.

Ne obradujte izratke koji su suviSe mali za stezanje.
Kod priévrSéenja izratka ne dirajte
prstima ispod stezne poluge brzostezuce
stege.

Pritisnite izradak prema grani¢noj

produzetku grani¢ne letve 19.

Utaknite isporu¢enu brzostezuéu stegu 21 u za to

predvidene provrte 58. BrzosteZzuu stegu

prillagodite izratku okretanjem navojne motke 57.

Pritisnite na steznu polugu 56 i na taj nacin ucvrstite
izradak.

letvi 18 i

NamjesStanje horizontalnog kuta kosog
rezanja

Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Za postizanje preciznih rezova trebate nakon
intenzivne uporabe provjeriti osnovna namjestanja
elektricnog alata i po potrebi ga podesiti (vidjeti
poglavlje ,Kontrola i podeSavanje osnovnih
namjesStanja“).

Standardni kut kosog rezanja horizontalni
(vidjeti sliku )
Za brzo i precizno namjeStanje cesto koriStenih

kuteva kosog rezanja 15 na stolu za piljenje su
predvideni zarezi:

lijevo 15° |22,5°|31,6°| 45°

0°

desno 15° |22,5°|31,6°| 45° | 60°

Dovedite uredaj u radni poloza,j.

Otpustite zapor 12 ukoliko je stegnut.

Stegnite polugu 13 i okrenite stol za pilienje 16 do
Zeljenog kuta skosog rezanja, u lijevo ili desno.
Ponovno otpustite polugu. Poluga mora osjetno
preskodciti u zareze.

Proizvoljni kut kosog rezanja, horizontalni
Horizontalni kut kosog rezanja moZe se namijestiti u
podrucju od 52° (lijeva strana) do 60° (desna strana).
Dovedite uredaj u radni polozaj.

Otpustite zapor 12 ukoliko je stegnut.

Stegnite polugu 13 i pritisnite istodobno spojnicu za
aretiranje 11, sve dok ona ne presko¢i u za to
predviden utor (vidjeti sliku Ed). Time ¢e se stol za
pilienje slobodno pomicati.

Okrenite stol za piljenje 16 u lijevo ili desno, sve dok
pokazivac¢ kuta 71 ne pokaZe Zeljeni kut skoSenja.

Ponovno stegnite zapor 12.

NamjesStanje vertikalnog kuta kosog
rezanja

Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utika¢.

Za postizanje preciznih rezova trebate nakon
intenzivne uporabe provjeriti osnovna namjestanja
elektricnog alata i po potrebi ga podesiti (vidjeti
poglavlje ,Kontrola i podeSavanje osnovnih
namjestanja“).

Vertikalni kut kosog rezanja moze se namjeStati u
podrucju od 47° (lijeva strana) do 46° (desna strana).
Standardni kutevi 0° i 45° se osiguravaju tvornicki
podeSenim  krajnjim  grani¢nikom. Moguénost
utvrdivanja postoji za kut 33,9°.

Podrugje lijevog kuta kosog rezanja 45°-0
Dovedite uredaj u radni polozaj.

Pomaknite lijevi produZzetak grani¢ne letve 19 do
kraja prema van.

Otpustite steznu rucku 14.

Zakrenite krak alata na ruc¢ci 5 u lijevo, dok
pokaziva¢ kuta 31 ne pokaZe Zeljeni kut kosog
rezanja.

Drzite krak alata u ovom poloZaju i ponovno stegnite
steznu rucku 14.

Stezna sila mora polozaj kraka alata sigurno drzati
kod svakog proizvoljnog kuta kosog rezanja.

Podruéje desnog kuta kosog rezanja 0-45°
(vidjeti sliku M)
Dovedite uredaj u radni polozaj.

Pomaknite produzetak desne grani¢ne letve 19 do
kraja prema van. Otpustite steznu rucku 14.

Nagnite krak alata na ruéci 5 iz 0°-poloZaja malo u
ljevo i okrenite pritegu 39 do Zeljenog podrudja
kosog rezanja, dok se ne pokaze Zeljeno podrucje
kuta kosog rezanja.

Zakrenite krak alata na ruéci 5 u desno, dok
pokaziva¢ kuta 22 ne pokaZze Zeljeni kut kosog
rezanja.

Cvrsto drzite krak alata u ovom poloZaju i ponovno
stegnite steznu rucku 14.

Stezna sila mora poloZaj kraka alata sigurno drzati
kod svakog proizvoljnog kuta kosog rezanja.
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Standardni kut 0°

Da bi se standardni kut 0° mogao lako ponovno
namjestiti, pritega 39 preskace u podrucje kuta
kosog rezanja 45°-0 , kada se krak alata s desne
strane zakrene preko 0°-polozaja.

Ukupno podruéje kuta kosog rezanja 45° +
Dovedite uredaj u radni polozaj.

Oba produzetka grani¢ne letve 19 pomaknite do
kraja prema van.

Otpustite steznu rucku 14.

Nagnite krak alata na ruéci 5 iz 0°-poloZaja malo u

lijevo i okrenite pritegnu 39 dok se ne pokaze Zeljeno
podrucje kuta kosog rezanja.

Zakrenite krak alata na rucci 5 u lijevo ili desno, dok
pokaziva¢ kuta 31 ili 22 ne pokaze Zeljeni kut kosog
rezanja.

Drzite krak alata u ovom poloZaju i ponovno stegnite
steznu rucku 14.

Stezna sila mora polozaj kraka alata sigurno drzati
kod svakog proizvoljnog kuta kosog rezanja.

Standardni kut 33,9°

Za standardni kut 33,9° stegnite gumb za
namjeStanje 32 do kraja prema van i okrenite ga za
90°. Zatim zakrenite krak alata na rucci 5, sve dok
krak alata osjetno preskodi.

NamjeStanje ruéke
(vidjeti sliku [X1)
Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Ruc¢ka 5 se u svrhu jednostavnijeg rukovanja s
krakom alata kod piljenja, moZe okrenuti u razli€ite
polozaje.

U tu svrhu otpustite stegu 3.

Povucite ruéku 4 prema naprijed i okrenite ru¢ku dok
ona ne preskoci u Zeljeni poloza,j.

Oslobodite rucku 4 i zatvorite stegu 3.

Pustanje u rad

Uklju€ivanje-iskljuéivanje

Za puStanje u rad povucite prekidac za uklju€ivanje-
isklju€ivanje 25 u smjeru rucke 5.

1z razloga sigurnosti, prekidaé za uklju€ivanje-

isklju€ivanje uredaja ne moZe se aretirati, nego
tijekom rada treba ostati stalno pritisnut.

Kod piljenja pritisnite dodatno na gumb za
deblokiranje 6 (vidjeti sliku ). Time poluga za
aretiranje 41 moze osloboditi njiSuéi Stitnik 8 i krak
alata se moZe voditi prema dolje.

Za iskljuéivanje uredaja otpustiti
uklju€ivanje-isklju€ivanje 25.

prekida¢ za

Upute za rad

Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Opce upute za piljenje

Kod svakog rezanja morate najprije
& osigurati da list pile suviSe kratko vrijeme
dodiruje graniénu letvu, vijéane stege ili
ostale dijelove uredaja. Uklonite
eventualno montirane pomoéne granic¢nike
ili ih prilagodite na odgovarajuéi nacin.
Uredaj ne opterecujte toliko da se zaustavi pod
optereéenjem.
Preveliki posmak znatno smanjuje radnu sposobnost
elektricnog alata i skracuje vijek trajanja lista pile.
Koristite samo oStre i za obradivani materijal
prikladne listove pile.

Drzanje tijela
Ruke i prste drZite dalje od rotirajuéeg lista pile.

Ne kriZajte ruke ispred kraka alata
(Desnjaci: vidjeti sliku [8X; Ljevaci: vidjeti sliku &)

Maksimalna mjera izratka

Kut kosog rezanja Visina x Sirina
[mm]
horizontalno vertikalno
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85 x 216
0° 45° lijevo 50 x 305
0° 45° desno 32 x 305
45° 45° lijevo 50 x 216
45° 45° desno 32x216
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Rezanje bez vuénog pomicanja
(vidjeti sliku [&])

Za rezove bez pomicanja u potezu (mali izratci),
otpustite vijak za utvrdivanje 29, ukoliko je isti
stegnut. Pomaknite krak alata do grani¢nika u smjeru
grani€ne letve 18 i ponovno stegnite vijak za
utvrdivanje 29.

Stegnite izradak prema dimenzijama.
Namjestite Zeljeni kut skoSenja.
Ukljucite elektricni alat.

Pritisnite gumb za deblokiranje 6 i krak alata polako
vodite s ru¢kom 5 prema dolje.

Izradak prorezujte podjednakim posmakom.

Iskljucite elektricni alat i pricekajte dok se list pile
potpuno zaustavi.

Vodite krak alata polako prema gore.

Rezanje s vu€énim pomicanjem

Za rezove s vodenjem preko saonica 23 (Siroki
izratci) otpustite vijak za utvrdivanje 29 ukoliko je isti
stegnut.

Stegnite izradak prema dimenzijama.
Namjestite Zeljeni kut kosog rezanja.

Pomaknite krak alata toliko od grani¢ne letve 18, sve
dok list pile ne bude ispred izratka.

Ukljucite elektri¢ni alat.

Pritisnite gumb za deblokiranje 6 i krak alata polako
vodite s ru¢kom 5 prema dolje.

Pilite u uglovima izratka. Pritisnite sada krak alata u
smjeru grani¢ne letve 18 i prorezite izradak
podjednakim posmakom.

Iskljucite elektricni alat i pricekajte dok se list pile
potpuno zaustavi.

Vodite krak alata polako prema gore.

Namjestiti graniénik dubine
(vidjeti sliku 1)

Grani¢nik dubine 60 mora se namijestiti ako zelite
rezati reSku.

Pritisnite polugu za aretiranje 41 i zakrenite krak
alata na rucci 5 u Zeljeni polozaj.

Pritisnite na gumb 59.

Pomaknite vijak za podeSavanje 27, sve dok kraj
vijka ne dodirne grani¢nik dubine 60.

Oslobodite gumb 59.
Vodite krak alata polako prema gore.

Piljenje izradaka jednake duzine

(vidjeti sliku &)

Otpustite vijak 34 i preklopite grani¢nik 35 preko vijka
61. Ponovno stegnite vijak 34.

Na obje strane produzetka stola za piljenje montirajte
granicnik.

Posebni izratci

Kod piljenja savijenih ili okruglih izradaka, iste
trebate posebno osigurati od klizanja. Na liniji
rezanja ne smije nastati nikakav raspor izmedu
izratka, grani¢ne letve i stola za piljenje.

Ukoliko je potrebno morate izraditi specijalne drzace.

Ulozne ploée
Crvene uloZne plo¢e 10 mogu se istroSiti nakon dulje
uporabe elektri¢nog alata.

Zamijenite neispravne ulozne ploce.

Elektriéni alat dovedite u radni poloZaj.

Odvijte vijak 62 s isporuc¢enim kriznim odvijacem
(vidjeti sliku [ll).

Umetnite novu lijevu uloZnu plocu.

Vertikalni kut kosog rezanja namjestite na 47° (lijeva
strana).

Pritisnite polugu za aretiranje 41 i zakrenite krak
alata do kraja prema dolje.

UloZnu plocu priblizite do cca. 2 mm do lista pile.
Osigurajte da list pile po ¢&itavoj duzini moguceg
pomicanja potezanjem ne dode u dodir s uloZnom
plocom.

Ponovno uloznu plocu pri¢vrstite s vijcima 62.

Spomenute radne oparacije ponovite sli¢éno za novu
desnu uloZnu plocu.

Obrada profilnih letvi (podnih ili
stropnih letvi

Profile letve mogu se obradivati na dva razliCita
nacina:

— prema granicnoj letvi,

— ploSno leZeée na stolu za piljenje.

Osim toga se ovisno od Sirine profilne letve, rezovi se
izvode sa ili bez vuénog pomicanja.

NamjeSten kut kosog rezanja uvijek najprije
isprobajte na komadu otpadnog drva.
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Podne letvice

Slijedeca tablica sadrzi upute za obradu podnih letvica.

NamjeStanja

postavljen
prema
graniénoj
letvi

plosno
lezeéi na
stolu za
pilienje

Vertikalni kut kosog rezanja

0°

45°

Podna letva

lijeva strana

desna strana

lijeva strana

desna strana

Unutarnji rub

N

Horizontalni kut
kosog rezanja

45° lijevo

45° desno

0°

0°

Pozicioniranje
izratka

Donji rub na
stolu za piljenje

Donji rub na
stolu za piljenje

Gornji rub na
granicnoj letvi

Donji rub na
granicnoj letvi

Gotovi izradak

... lijevo od reza

... desno odreza

... lijevo od reza

... lijevo od reza

Vanjski rub

P

nalazi se ...

Horizontalni kut o o i R R
kosog rezanja 45° desno 45° lijevo 0 0
Pozicioniranje Doniji rub na Doniji rub na Doniji rub na Gornji rub na

izratka

stolu za piljenje

stolu za piljenje

graniénoj letvi

grani€noj letvi

Gotovi izradak
nalazi se ...

... desno od reza

... lijevo od reza

... desno od reza

... desno od reza

Stropne letve (prema US-standardu)
Ako Zelite stropne letve obradivati ploSno na stolu za piljenje, trebate namjestiti standardni kut kosog rezanja
31,6° (horizontalni) i 33,9° (vertikalni). (vidjeti sliku [E)
Slijedeca tablica sadrzi upute za obradu stropnih letvi.

NamjeStanja

postavljen
prema
graniénoj
letvi

plosno
lezeéi na
stolu za
pilienje

Vertikalni kut kosog rezanja

0°

33,9°

Stropne letve

ljeva strana

desna strana

lijeva strana

desna strana

Unutarnji rub

Horizontalni kut
kosog rezanja

45° desno

45° lijevo

31,6° desno

31,6° lijevo

Pozicioniranje
izratka

Doniji rub na
graniénoj letvi

Doniji rub na
graniénoj letvi

Gornji rub na
graniénoj letvi

Doniji rub na
graniénoj letvi

Gotovi izradak

... desno odreza

... lijevo od reza

... lijevo od reza

... lijevo od reza

Vanjski rub

nalazi se ...

Horizontalni kut o 1 o o o

kosog rezanja 45° lijevo 45° desno 31,6° lijevo 31,6° desno
Pozicioniranje Doniji rub na Doniji rub na Doniji rub na Gornji rub na

izratka

graniénoj letvi

graniénoj letvi

graniénoj letvi

graniénoj letvi

Gotovi izradak
nalazi se ...

... desno odreza

... lijevo od reza

... desno odreza

... desno odreza
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Kontrola i podeSavanje osnovnih namjestanja

Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.

Kako bi se postigli precizni rezovi, morate nakon
intenzivne uporabe osnovna namjestanja elektricnog
alata provijeriti i po potrebi podesiti.

Kut kosog rezanja 0° (vertikalni)
Dovedite elektri¢ni alat u transportni polozaj.

Okrenite stol za pilienje 16 do zareza 15 za 0°.
Poluga 13 mora osjetno preskociti u zarez.

Da bi dosli do vijaka za namjeStanje pokrivenih
spremnikom alata 42, morate isti ukloniti. U tu svrhu
odvijte vijke za pri¢vrsc¢enje 43 kao i maticu 44.
Provjeriti: (vidjeti sliku F&l)

Namjestite kutomjer na 90° i polozite ga na stol za
pilienje 16. Krak kutomjera treba se poklapati s
listom pile po &itavoj duZzini.

Namjestanje: (vidjeti sliku fZ)

Otpustite steznu rucku 14. Otpustite vijke 64 i 65 s
isporuéenimm matiénim kljuéem 45 (SW 10).
Otpustite vijak za hamjeStanje 66 (za cca. 3 okreta)
s isporu¢enim vanjskim Sesterokutnim klju¢éem 33
(SW 4).

Toliko uvijte ili odvijte vijak za namjeStanje 63 (SW
10), dok se krak kutomjera ne poklopi s listom pile po
citavoj duZini.

Ponovno stegnite steznu rucku 14. Nakon toga
najprije stegnite vijak za namjeStanje 66, a zatim
ponovno stegnite vijke 64 i 65.

Ukoliko pokazivaci kuta 22 i 31 nakon namjeStanja
nisu u istoj liniji s 0°-znakovima skale 30, treba sa
isporucenim kriznim odvija¢em 33 otpustiti vijke za
pri€vrSéenje i izravnati pokaziva¢ kuta uzduz 0°-
znaka.

Lijevi kut kosog rezanja 45° (vertikalni)
Dovedite uredaj u radni poloZaj.

Okrenite stol za pilienje 16 do zareza 15 za 0°.
Otpustite steznu rucku 14. Zakrenite krak alata na
ruéci 5 u lijevo, sve dok krak alata ne dodirne
granicnik.

Da bi dosli do vijaka za namjeStanje pokrivenih
spremnikom alata 42, morate isti ukloniti. U tu svrhu
odvijte vijke za pricvrsc¢enje 43 kao i maticu 44.
Provjeriti: (vidjeti sliku [TH)

Namijestite kutomjer na 45° i polozite ga na stol za
pilienje 16. Krak kutomjera mora se po ¢itavoj duZzini
potpuno podudarati s listom pile.

Namjestanje: (vidjeti sliku [J&)

Toliko uvijte ili odvijte vijak za namjeStanje 67 (SW
10), dok se krak kutomjera ne poklopi s listom pile po
¢itavoj duzini.

Ponovno stegnite steznu ru¢ku 14.

Ukoliko pokazivaci kuta 22 i 31 nakon namjeStanja
nisu u istoj liniji s 45°-znakom skale 30, treba
provjeriti najprije joS jednom Ox-namjeStanje za kut
kosog rezanja i pokaziva¢ kuta. Nakon toga ponovite
namjestanje 45°-kuta kosog rezanja.

Desni kut kosog rezanja 45° (vertikalni)
Dovedite uredaj u radni polozaj.

Okrenite stol za piljenje 16 za 0° do 15. Otpustite
steznu rucku 14.

Nagnite krak alata na rucci 5 iz 0°-poloZaja neznatno
u lijevo i okrenite pritegu 39 dok se ne pokaze
podrucje kuta kosog rezanja 0-45° .

Zakrenite krak alata na rucci u desno, sve dok krak
alata ne dodirne grani¢nik.

Da bi dosli do vijaka za namjeStanje pokrivenih
spremnikom alata 42, morate isti ukloniti. U tu svrhu
odvijte vijke za pri¢vrS¢enje 43 kao i maticu 44.
Provijeriti: (vidjeti sliku [T&)

Namjestite kutomjer na 135° i poloZite ga na stol za
pilienje 16. Krak kutomjera treba se poklapati s
listom pile po &itavoj duZini.

Namjestanje: (vidjeti sliku [TZ)

Isporuceni vanjski Sesterokutni klju¢ (SW 3) uvucite
izvana kroz kuciSte, do skrivenog vika za
podeSavanje 68. Vijak za namjeStanje toliko odvijte ili
uvijte, dok se krak kutomjera ne poklopi s listom pile
po ¢itavoj duZini.

Ponovno stegnite steznu rucku 14.

Ukoliko pokazivaci kuta 22 i 31 nakon namjeStanja
nisu u istoj liniji s 45°znakom skale 30, treba
provijeriti najprije joS jednom 0x-namjeStanje za kut
kosog rezanja i pokaziva¢ kuta. Nakon toga ponovite
namjestanje 45°-kuta kosog rezanja.

Stezna sila stezne ru€ke za vertikalni kut kosog
rezanja

(vidjeti i sliku [T&)

Otpustite steznu rucku 14.

NamjeStanje:

Za smanjenje stezne sile okrenite vijak za
namjestanje 69 sa isporu¢enim mati¢nim klju¢em 45
(SW 17) u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, ili
okrenite u smjeru kazaljke na satu za povecanje
stezne sile.

Namijestite vertikalni kut kosog rezanja, ponovno
stegnite steznu ruc¢ku 14 i provjerite da |i je
postignuta Zeljena stezna sila.

Stezna sila mora polozaj kraka alata sigurno drzati
kod svakog proizvoljnog kuta kosog rezanja.
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Stezna sila stege ruéke

(vidjeti sliku Eq)

Otvorite stegu 3.

NamjeStanje:

Za smanjenje stezne sile okrenite vijak za
namjesStanje 70 s vanjskim Sesterokutnim klju¢em 47
(SW 1,5) u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, ili
okrenite u smjeru kazaljke na satu za povecanje
stezne sile.

Oba vijka namjestite uvijek na istu visinu.

Zatvorite stegu 3 i provjerite da li je postignuta
Zeljena stezna sila.

Pokazivaé¢ kuta (horizontalni)

(vidjeti sliku K@)

Dovedite uredaj u radni poloZa,j.

Okrenite stol za piljenje 16 do zareza 15 za 0°.

Provjerite:
Pokaziva¢ kuta 71 mora biti u liniji s znakom 0°skale
38.

Namjestanje:

Otpustite vijak za pricvrSéenje pokazivaca kuta sa
isporu¢enim kriznim odvijatem 33 i usmijerite
pokaziva¢ kuta uzduz 0°-znaka.

Ponovno stegnite vijak za pri¢vrSéenje.

Grani¢na letva

Dovedite elektri¢ni alat u transportni polozaj.
Okrenite stol za pilienje 16 do zareza 15 za 0°.
Provjeriti: (vidjeti sliku [E)

Namjestite kutomjer na 90° i poloZite ga na stol za
pilienje 16. Kutomjer se treba po citavoj duzini
podudarati s granicnom letvom 18.

NamjeStanje: (vidjeti sliku [E2])

Do kraja odvijte vijke 20 na obje strane produzetaka
granicne letve i otpustite vijke za podeSavanje 72 sa
isporu¢enim vanjskim Sesterokutnim klju¢em 33
(SW 4). Uklonite produZetke granic¢nih letvi.

Otpustite sve Sesterokutne vijke 73 s isporucenim
inbus klju¢em 33 (SW 14). Okrenite grani¢nu letvu
18 toliko da kutomjer nalegne po cCitavoj duZini.
Ponovno stegnite Sesterokutne vijke.

Ponovno stegnite produzetke granicnih letvi. Vijke za
podeSavanje 72 stegnite samo toliko da se produZeci
grani€nih letvi mogu neznatno pomaknuti.

6 ODRZAVANJE | SERVIS

Odrzavanje

Prije svih radova na uredaju izvuéi mrezni utikag.
Uredaj i proreze za hladenje odrZavajte uvijek Cistim,
kako bi se moglo dobro i sigurno raditi.

NjiSuci stitnik treba se uvijek moci slobodno pomicati
i sam zatvarati. Zbog toga podrucje oko njiSuceg
Stitnika treba uvijek odrzavati Cistim.

Uklonite  praSinu i strugotinu
komprimiranim zrakom ili kistom.

otpuhivanjem

Ako bi uredaj unato¢ briZljivih postupaka izrade i
ispitivanja  prestao raditi, popravak prepustite
ovlaStenom servisu za Bosch elektri¢ne alate.

Kod svih upita i narucivanja rezervnih dijelova
molimo navedite 10-znamenkasti kataloSki broj sa
tipske plocice uredaja.

Zbrinjavanje
Uredaj, pribor i ambalaza Salju se na ekoloski
prihvatljivu ponovnu uporabu.

Dijelovi od plasti¢nih masa oznaceni su, tako da se
moze provesti recikliranje po vrstama.

Pribor

List pile 254 x 30 mm, 60 zubaca. .. 2 608 640 436
BrzosteZuéa stega

vertikalna . .................... 2 608 040 205
horizontalna ................... 2 608 040 236
UloZnaplo€a................... 2607 960 021

Komplet vre¢ica za prasinu ... .... 2605411212

Produzne motke (435 mm),

AKOom.. ... 2 607 001 956
Servis

Crteze u rastavljenom obliku i informacije o
rezervnim dijelovima moZete dobiti na adresi:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch d.o.o

Kneza Branimira 22

100 40 Zagreb

@ . +385 (0)1/295 80 51
Fax......ooooiii.. +385 (0)1/295 80 60

Zadrzavamo pravo na izmjene
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1 ULDISED OHUTUSJUHISED
ELEKTRILISTE TOORIISTADE KASUTAMISEKS

Lugege koik juhised labi ja
AHOIATUS! pidgagge neist =(inni. AIItooduld

ohutusjuhiste eiramise
tagajarjeks voib olla elektril6dk, tulekahjuoht voi
t6sised vigastused.

Hoidke ohutusjuhised hoolikalt alles.

Todkoht
Hoidke téokoht korras ja tagage selle hea
valgustatus. Téb6kohal valitsev segadus ja
valgustamata t6dpiirkonnad véivad podhjustada
onnetusi.

Arge kasutage elektrilist tooriista
plahvatusohtlikus keskkonnas, kus leidub
tuleohtlikke vedelikke, gaase v6i tolmu.

Elektrilistest todriistadest voib ltla sademeid, mis
sldtavad tolmu voi aurud.

Kui kasutate elektrilist tdoriista, hoidke
pealtvaatajad, lapsed ja kiilastajad tookohast
eemal. Kui teised inimesed Teie tdhelepanu korvale
juhivad, voib elektriline tdoriist Teie kontrolli alt
véljuda.

Arge jatke elektrilist tooriista jarelevalveta té6le,
lulitage see vilja. Arge lahkuge elektrilise tooriista
juurest enne, kui kasutatav tarvik on taielikult
seiskunud.

Elektriohutus

Enne elektrilise toériista vooluvorku ithendamist
veenduge, et vooluallika pinge vastaks toodriista
andmesildile margitud andmetele véi erineks
neist maksimaalset 10 %. Kui vooluallika pinge ei
sobi elektrilise tddriista td6Oks vajaliku pingega
kokku, voivad tagajérjeks olla rasked onnetused ja
elektrilise td6riista kahjustumine.

Valtige kehakontakti maandatud pindadega,
nagu torud, radiaatorid, pliidid voi kiilmikud. Kui
Teie keha on maandatud, on elektrilddgi saamise
risk suurem.

Arge jatke elektrilisi tooriistu vihma kitte ega
margadesse tingimustesse. Kui elektrilise t&0riista
sisse on sattunud vett, on elektril66gi saamise risk
suurem.

Arge kasutage elektrilise tooriista toitejuhet
toodriista kandmiseks, llesriputamiseks ega
pistiku pistikupesast valjatombamiseks. Hoidke
toitejuhet kuumuse, 06li, teravate servade ja
seadme lilkuvate osade eest. Kahjustatud
toitejuhtmed vobivad pohjustada elektril6dgi.

Inimeste turvalisus

Olge tahelepanelik, jalgige, mida Te teete, ning
toimige elektrilise  tdoriistaga téotades
moistlikult. Arge kasutage elektrilist tooriista, kui
olete vasinud voi uimastite, alkoholi voi ravimite

moju all. Hetkeline tédhelepanematus elektrilise
tddriista kasutamisel voib pdhjustada tdsiseid
vigastusi.

Kandke sobivat toordivastust. Arge kandke laiu
riideid ega ehteid. Pikkade juuste puhul kasutage
juuksevorku. Hoidke juuksed, roivad ja kindad
seadme lilkuvatest osadest eemal. Lotendavad
rided, ehted ja pikad juuksed voéivad sattuda
seadme liikkuvate osade vahele.

Viltige elektrilise tooriista tahtmatut kaivitamist.
Enne elektrilise tooriista vooluvorku tihendamist
veenduge, et tooriist on valja lulitatud. Kui hoiate
elektrilist todriista kandmisel sisse/vélja-lllitist voi
Uhendate vooluvorku  sisselulitatud  elektrilise
t6oriista, suureneb dnnetuse risk.

Enne elektrilise toodriista kasutuselevottu
eemaldage selle kiiljest reguleerimis- ja
mutrivotmed. Seadme pddrleva osa kiljes olev
reguleerimis- voi mutrivoti voib pdhjustada vigastusi.
Arge hinnake end iile. Seiske kindlalt ja hoidke
kogu aeg tasakaalu. Kui seisate kindlalt ja hoiate
sobivat kehaasendit, saate elektrilist tooriista
ootamatutes olukordades paremini kontrollida.

Kandke kaitserdivastust ja alati kaitseprille.
Soovitav on kasutada tolmumaske, libisemiskindlaid
jalatseid, kaitsekiivreid ja kuulmiskaitsevahendeid.

Elektriliste todriistade hoolikas kasitsemine ja
kasutamine

Kasutage tooriku kinnihoidmiseks
kinnitusvahendeid v6i kruustange. Kui hoiate
toorikut kdega voi surute seda oma keha vastu, ei
saa Te elektrilist todriista turvaliselt kasitseda.

Arge koormake elektrilist tooriista iile. Kasutage
t66 tegemiseks selleks ettendhtud elektrilist
téoriista. Sobiva elektrilise tOoriistaga tOotate

paremini ja turvalisemalt ettenahtud
voimsusvahemikus.
Arge kasutage elektrilist tooriista, mille

sisse/vélja-luliti on rikkis. Elektriline t6oriist, mida
ei ole enam véimalik sisse ja valja lllitada, on ohtlik
ning seda tuleb remontida.

Tommake pistik pistikupesast vilja enne
elektrilise  todriista reguleerimist, tarviku
vahetamist ja elektrilise tooriista arapanemist.
Need ennetavad ohutusmeetmed vahendavad
elektrilise tooriista tahtmatu kaivitamise ohtu.
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Hoidke kasutusel mitte olevaid elektrilisi toriistu
lastele ja isikutele, kes ei oska seadmeid
kasutada, kattesaamatulit. Kogenematute
kasutajate kées kujutavad elektrilised tddriistad
ohtu.

Hoolitsege elektriliste toériistade eest. Hoidke
tarvikud teravad ja puhtad. Teravate tarvikutega
hoolikalt hoitud elektrilisi t&6riistu on lihntsam juhtida
ja parem kontrollida.

Kontrollige, kas seadme liikuvad osad
funktsioneerivad korralikult ja ei kiildu kiini, ning
ega osad, mis voiksid mojutada elektrilise
toodriista funktsioneerimist, ei ole katki voi
kahjustatud. Enne, kui elektrilise tooriista uuesti
kasutusele votate, laske kahjustatud osad
volitatud klienditeeninduses parandada voi vélja
vahetada. Paljude 6nnetuste pohjuseks on halvasti
hooldatud elektrilised t&oériistad.

Arge tehke elektrilise tooriista kallal muudatusi
ega kasutage seda muuks otstarbeks kui punktis
»,Nouetekohane kasutamine” kirjeldatud.
Igasugune muudatus on kuritarvitus ja voib
pohjustada tdsiseid vigastusi.

Kasutage ainult tarvikuid, mida valmistaja
soovitab Teie seadmes kasutada. Teiste
seadmete jaoks konstrueeritud tarvikute kasutamine
voib pbdhjustada vigastusi.

Teenindus

Laske seadet parandada ainult kvalifitseeritud
spetsialistidel. Kvalifitseerimata personali poolt
teostatud remont ja hooldus véivad podhjustada
onnetusi.

Kasutage remondiks ja hoolduseks ainult
originaaltarvikuid. Jargige kéesoleva juhendi
punktis ,,Hooldus” toodud juhiseid. Selleks mitte
ettendhtud tarvikute kasutamine voi punktis
»Hooldus“ toodud juhiste eiramine voib pohjustada
elektrild6gi voi muid vigastusi.

2 SPETSIIFILISED OHUTUSJUHISED
JARKAMISSAAGIDE KOHTA

Tagage t66kohal ruumi voi vahetu t&Opiirkonna
piisav valgustatus.

Kui 166 kaigus saab toitejuhe kahjustada voi see
I6igatakse labi, &rge juhet puutuge, vaid tommake
koheselt pistik pistikupesast vélja. Arge kunagi
kasutage kahjustatud toitejuhtmega elektrilist
t6oriista.

Kandke kaitseprille ja kuulmiskaitsevahendeid.

T6o kaigus tekkiv tolm voib olla tervistkahjustav,

tule- voi plahvatusohtlik. Vajalikud on sobivad
kaitsemeetmed.
Naiteks: Mobned tolmuliigid on vahkitekitava

toimega. Kasutage sobivat tolmueemaldust ja
kandke tolmumaski.

Uhendage valistingimustes kasutatavad elektrilised
tddriistad vooluvorku max 30 mA kaivitusvooluga
rikkevoolukaitsellliti (FI-) kaudu. Kasutage ainult
valistingimustes  kasutamiseks ette  n&htud
pikendusjuhet.

Toitejuhe peab alati asuma elektrilisest t&oriistast
tagapool.

Paigaldage elektriline t&driist enne kasutamist
tasasele ja stabiilsele té6pinnale.

Arge kunagi ronige elektrilise tooriista peale.
Elektrilise tdoriista Umberkukkumisel voi saekettaga
kogemata kokku puutudes vodite end tosiselt
vigastada.

Saagige ainult neid materjale, mille saagimiseks on
elektriline tdoriist tootja poolt ette nahtud.

Veenduge, et kettakaitse funktsioneeriks t66tamise
ajal korralikult. Kettakaitse peab saama vabalt
likuda ja automaatselt sulguda; seda ei tohi avatud
asendis kinni kiiluda.

Votke elektriline tddriist alles siis kasutusele, kui
tédpinnal ei asu peale té0deldava tooriku mingeid
reguleerimisvotmeid, puulaaste jmt. Véikesed
puutlikid véi muud esemed, mis puutuvad kokku
pObrleva saekettaga, vdivad suure kiirusega
kasutaja pihta lennata.

Kinnitage alati toodeldav toorik. Pikad toorikud tuleb
vaba otsa poole toestada. Arge t66delge toorikuid,
mis on kinnitamiseks liiga vaikesed.

Arge kunagi laske tootlemise ajal teisel inimesel
toorikut hoida voi toetada. Kasutage alati sobivat
saepingi t66tasapinna pikendust voi tooriku
kinnitusvahendeid.

Arge td6delge asbesti sisaldavat materjali.
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Kui on oht, et tarvik véib puutuda kokku varjatud
elektrijuhtme v6i seadme enda toitejuhtmega, tuleb
elektrilist ~ tédriista  hoida  ainult isoleeritud
kéepidemetest. Kokkupuude pinge all oleva
juhtmega voib tekitada pinge seadme metallosades
ja pbhjustada elektril66gi.

Enne toorikuga kokkuviimist peab saeketas olema
saavutanud taispoorded.

Hoidke k&ed, s6rmed ja kasivarred p&orlevast
saekettast eemal.

Arge viige katt saeketta piirkonnas juhtrédpa taha, et
hoida toorikut, eemaldada puulaaste vo6i muul
pohjusel. Vahemaa Teie kde ja podrleva saeketta
vahel muutub liiga vaikeseks.

Saagige alati ainult iihte toorikut korraga. Uksteise
peale voi korvale asetatud toorikuid ei ole voimalik
korralikult kinnitada, need vdivad blokeerida
saeketta voi saagimise ajal paigast nihkuda.

Loiketeel ei tohi materjali peal ega all olla takistusi.
Arge saagige puitu, kus on naelu, kruvisid jmt.

Kui saeketas on blokeerunud, lUlitage elektriline
t66riist kohe vélja ja tbmmake pistik pistikupesast
vélja. Alles seejarel eemaldage kinnikiildunud toorik.

Arge rammige saeketast jouga tooriku sisse ega
kasutage elektrilise tédriistaga té6tamisel liiga suurt
survet. Véltige saeketta haakumist eelkdige
nurkade, servade jne t66tlemisel.

Véltige mootori Ulekoormamist eelkdige suurte
toorikute té6tlemisel. Suruge saagimisel
kaepidemele Uksnes kergelt.

Saekettapiduriga  mudelite  puhul:  Seadme
valjalilitamisel liigub tdoriista haar saeketta
pidurdamise  tottu tagasi. Arvestage selle
reaktsioonijouga seadme valjalUlitamisel Ulemises

asendis.

Ettevaatust! Saeketas pddrleb parast elektrilise
tdoriista véljalulitamist veel edasi.

Kaitske saeketast 166kide ja pérutuste eest. Arge
avaldage saekettale kilgsuunalist survet.

Kasutage ainult teravaid, laitmatus korras
saekettaid. Vahetage rebenenud, kbéverad voi
mitteteravad saekettad kohe valja.

Valige to6deldava materjaliga sobiv saeketas.

Kasutage ainult elektrilise tddériista tootja poolt
soovitatud saekettaid.

Jargige tootja antud juhiseid saeketta

paigaldamiseks ja kasutamiseks.

Kasutage spindlilukustust ainult siis, kui saeketas
seisab.

Saeketas muutub téétamisel vaga kuumaks; arge
puutuge seda enne, kui see on maha jahtunud.

Kandke kaitsekindaid, et saeketta teravad
I6ikeservad teid saeketta vahetamisel ei vigastaks.

Pdorake tédhelepanu saeketta mootmetele. Siseava
l&bimb6t peab tOoriista spindlile iima I6tkuta
sobima. Arge kasutage kahandusdetaile ega
adaptereid.

Jargige saeketta maksimaalset lubatud Kiirust.

Koérglegeeritud kiirliketerasest
saekettaid ei tohi kasutada.

(HSS-teras)

Eemaldage elektrimootori
surubhuga  labipuhumise
saagimistolm.

grafiitharjahoidikutest
teel regulaarselt

Bosch saab tagada elektrilise tddriista haireteta 166
ainult siis, kui kasutate selle elektrilise tddriista jaoks
ette nahtud originaaltarvikuid.

SUMBOLID

Oluline méarkus. Méned allpool toodud simbolid vbivad olla Teie seadme kasutamise suhtes olulised.
Palun jatke endale simbolid ja nende tdhendus meelde. Sumbolite dige tdlgendamine aitab Teil seadet

paremini ja turvalisemalt kasutada.

Siimbol Nimi Tahendus

\" Volt Elektripinge

A Amper Elektriline voolutugevus

Ah Ampertund Mahtuvus, salvestatud elektrienergiakogus
Hz Herts Sagedus

W Vatt Véimsus

Nm Njuutonmeeter Energialhik, p66rdemoment

kg Kilogramm Mass, kaal
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Siumbol Nimi Tahendus

mm Millimeeter Pikkus

min/s Minutid/Sekundid Ajavahemik, kestus

°C/°F Celsiuse/Fahrenheidi kraad Temperatuur

dB Detsibell Suhtelise helitugevuse eriline mo6t

6] Labimoot Nt kruvi 1abimo6t, lihvketta 1abimoot jmt

min'/ng Pdorete arv P&orete arv tihikaigul

.../min P&6rded voi liigutused minutis | P&6rded, 166gid, ringlikumised jmt minutis

0 Asend “Véljas” Kiirus puudub, pé6rdemoment puudub

SW Vétmemddde (mm) Uhendusdetailide (nt kuuskantmutter véi -
kruvipea, sisekuuskandiga kruvi) paralleelsete
pindade vahekaugus, mis méaarab &ra
kasutatava votme (nt silmusvoti) suuruse

on Vastu-/péaripaeva pédrlemine | Pé6rlemissuund

C/m Sisekuuskant/valisnelikant Tarviku hoidiku taup

- Nool Teostada toiming noole suunas

~ Vahelduvvool Voolu- ja pingeliik

= Alalisvool Voolu- ja pingeliik

~ Vahelduv- vai alalisvool Voolu- ja pingeliik

=] Il ohutusklass Il ohutusklassi seadmed on taielikult isoleeritud.

@) | ohutusklass | ohutusklassi seadmed tuleb maandada.

DIN: kaitsemaandus
(kaitsejuht)

Hoiatav simbol

Viitab seadme korrektsele kasitsemisele voi
hoiatab ohtude eest.

i

Kohustav simbol

Viitab korrektsele kasitsemisele, nt
kasutusjuhendi lugemisele.

Antud seadet puudutavad siimbolid

Siimbol

Tahendus

Kohustav simbol

Ohupiirkond! Voimaluse korral hoidke kéed,
soérmed ja késivarred sellest piirkonnast eemal.

Kohustav simbol

Kandke kaitseprille.

Kohustav simbol

Kandke kuulmiskaitsevahendeid.
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Siimbol

Tahendus

Kohustav simbol

Kandke tolmumaski.

Viitetéhis Pdoérake tahelepanu saeketta moo6tmetele.
Siseava 18bimoot peab t6driista spindlile ilma
I6tkuta sobima. Arge kasutage kahandusdetaile
ega adaptereid.

Viitetahis Teostage tdombeliigutustega |6iked toodud
jarjekorras.

Viitetahis Transportimiseks hoidke elektrilist tooriista
nendest téhistatud kohtadest.

Viitetéhis Transpordipide

Viitetahis Muljumisoht! Seadme transportimisel asetage

sormed transportpideme Umber.
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Siimbol

Tahendus

Viitetéhis

Naitab Uksikuid samme kaepideme
reguleerimiseks.

Viitetéhis

Naitab lukustushoova asendit t&driista haara
lukustamiseks ja vertikaalse kaldenurga
seadistamiseks.

Vasak veerg:
kaldenurk 45°-0 :
Saeketta kalle vasakule

Parem veerg:
— kaldenurk 0-45° :
Saeketta kalle paremale

— kaldenurk 45°+
Tooriista haara seadevahemik

Viitetahis

Naitab lukustushoova asendit toériista haara
lukustamiseks ja vertikaalse kaldenurga
seadistamiseks.

Viitetéhis

Seade, lisatarvikud ja pakend tuleks suunata
keskkonnasobralikku taaskasutusse.

Materjalide eristamiseks Umbertdétlemise tarvis
on seadme plastosad varustatud vastavate
tahistustega.

Elektri- ja elektroonikaseadmete tahistus
vastavalt direktiivi 2002/96/EC (WEEE) artiklile
11(2)
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Seadme vaadete defineerimine

vasakult

paremalt

3 FUNKTSIOONI KIRJELDUS

Tehnilised andmed

Kasutusjuhendit lugedes pOdrake
téhelepanu esimestel lehekulgedel
toodud vastavatele elektrilise tdoriista
joonistele.

[i]

Nouetekohane kasutamine

Elektriline t&o6riist on ette néhtud statsionaarse
seadmena sirgete piki- ja poikildigete tegemiseks
puidus ja sarnastes materjalides.

Seejuures saab ldigata horisontaalseid kaldenurki
52° (vasakul kuljel) kuni 60° (paremal kuljel), samuti
vertikaalseid kaldenurki 47° (vasakul kuljel) kuni 46°
(paremal kuljel).

Miira/vibratsioon

Mo6tmised teostatud vastavalt normile EN 61 029.

Seadme A-karakteristikuga mo66detud muratase on
uldjuhul:

- helirdhu tase 94,7 dB (A),

- helivbimsuse tase 107,7 dB (A).

Mooteviga K = 3 dB.

Kandke kuulmiskaitsevahendeid!
Kae-randme-vibratsioon on dldjuhul alla 2,5 m/s2.

GCM 10 SD
PROFESSIONAL

Jarkamissaag

Tellimisnumber ...503| ... 537 ... 541
0601 B22 ... ... 508

... 532

... 542
Nimivoimsus [W]| 1800| 1800| 1450
Pinge [VI| 230 240/ 110
Sagedus [Hz] 50 50 50
Tihikaigu- [min.']| 5000/ 5000/ 4500
poorded
T&oriista spindel  [mm] 30 25,4 30
Kaal [kal 27 27 27
(EPTA-Procedure
01/2003 jargi)
Saeketta @ [mm] 254 254 254
Ohutusklass @/ m/i m/n

Tooriku max méoétmeid vt punktist , T66juhised*

Sisselulitamine poéhjustab lihiajalist pingelangust.
Ebasoodsate vorgutingimuste korral voib hairuda
teiste seadmete t66. Kui vorgu néivtakistus on alla
0,15 oomi, ei ole héirete teke tdendoline.
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Seadme osad

Seadme osad on nummerdatud vastavalt elektrilise

tdoriista esimestel

joonistele  kasutusjuhendi

lehekulgedel.

1

0o NG~ ODN

10
11
12

13

14

15
16
17
18
19
20
21
22

23
24
25
26
27
28
29
30
31

32

33
34
35
36

1609929 F70

Tolmukott

Transportpide (ees)

Klemm kaepideme jaoks

Kang kaepideme kalde seadistamiseks
Kaepide

Nupp lukustushoova 41 vabastamiseks
Saeketas

Pendelkettakaitse

Liugrull

Siseplaat

Lukustusklamber

Suvaliste (horisontaalsete) kaldenurkade
lukustusnupp

Hoob (horisontaalsete) kaldenurkade
eelreguleerimiseks

Suvaliste (vertikaalsete) kaldenurkade
kinnituspide

Salgud standardkaldenurkade jaoks
Saepink

Avaused seadme paigaldamiseks
Juhtréébas

Juhtréépa pikendus

Juhtrdéépa pikenduse lukustuskruvi
Kiirkinnitus-pitskruvi

Nurganéidik (vertikaalne)
kaldenurgavahemikule 0-45°

Juhik

Toitejuhtme hoidikud

Luliti (sisse/vélja)
Transpordikaitse

Sugavuspiiriku reguleerimiskruvi
Transportpide (taga)

Juhiku lukustuskruvi
Kaldenurkade skaala (vertikaalne)

Nurganaidik (vertikaalne)
kaldenurgavahemikule = 45°-0

(Vertikaalse) 33,9°-kaldenurga
reguleerimisnupp

Spetsiaalvoti

Kauguspiiriku 35 lukustuskruvi
Kauguspiirik

Saepingi td6tasapinna pikendus

37

38
39

40
a1
42
43
a4
45
46
a7
a8
a9
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

60
61
62

Kinnituspide saepingi té6tasapinna pikenduse
jaoks

(Horisontaalsete) kaldenurkade skaala

Nupp (vertikaalse) kaldenurgavahemiku
seadistamiseks

Spindlilukustus

Lukustushoob

Tarvikute ja tddriistade karp

Kinnituskruvid tarvikuhoidiku jaoks
Kinnitusmutter tarvikuhoidiku jaoks

Lehtvoti (SW 10, SW 17)

Vaéliskuuskantvoti (SW 3)

Vaéliskuuskantvoti (SW 1,5)

Ristpeaga kruvi (pendelkettakaitsme kinnitus)
Ristpeaga kruvi (pendelkettakaitsme kinnitus)
Kuuskantkruvi saeketta kinnitamiseks
Alusflan$

Kinnitusflan$

Tooriista spindel

Nurkadapter tolmukoti jaoks

Laastude eemaldusava

Pikendusraam

Kiirkinnitus-pitskruvi keermelatt

Avaused kiirkinnitus-pitskruvi jaoks

Nupp sugavuspiiriku justeerimiskruvi
kiirreguleerimiseks

Suigavuspiirik
Kruvi kauguspiiriku 35 jaoks
Siseplaadi kruvid

63 - 66

67

68

69

70

71
72
73

Reguleerimiskruvid pohiseadistuse 0° jaoks
(vertikaalne kaldenurk)

Reguleerimiskruvid pohiseadistuse 45° jaoks
(vertikaalne kaldenurk)

Reguleerimiskruvi 45°p6hiasendi jaoks
(parempoolne vertikaalne kaldenurk)

Reguleerimiskruvi kinnituskangi 14 kinnitusjou
seadistamiseks

Reguleerimiskruvid klemmi 3 kinnitusjou
seadistamiseks

Nurganéidik (horisontaalne)
Juhtréépa pikenduse justeerimiskruvi
Juhtréépa kuuskantkruvid (SW 14)

Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis olevatel
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4 PAIGALDAMINE

Viéltige elektrilise tddriista tahtmatut
kaivitamist. Paigaldamise ajal ja mistahes
tééde teostamisel elektrilise tddriista
kallal ei tohi pistik olla Uhendatud
vooluvorku.

&

Tarnekomplekt

Enne elektrilise t&oriista
kasutuselevottu  kontrollige, kas
loetletud osad on olemas:

— Monteeritud saekettaga jarkamissaag

— Tolmukott 1

— Nurkadapter 54 tolmukoti jaoks

— Lukustusnupp 12

— Tarvikuhoidik 42 lehtvdtmega 45
kuuskantvétmega 46, 47

— Spetsiaalvoti 33 koos sisekuuskantvotmega
(SW 14) ja kruvikeeramisotsakutega
(valiskuuskant SW 4 ja ristpea)

— Kiirkinnitus-pitskruvi 21

esmakordset
koik allpool

ja kahe

Kontrollige  elektrilist toodriista  voimalike
kahjustuste suhtes.

Enne elektrilise tdodriista edasist kasutamist tuleb
kaitseseadiseid ja kergelt kahjustatud detaile
hoolikalt kontrollida, et need funktsioneeriksid
korralikult ja nduetekohaselt. Kontrollige, kas
seadme liikkuvad osad funktsioneerivad korralikult ja
ei kiilu kinni, vdi on moéni detail kahjustatud. Koik
osad peavad olema oOigesti paigaldatud ja taitma
koiki seadme korralikuks t66ks vajalikke tingimusi.

Kahjustatud kaitseseadised ja detailid tuleb lasta
tunnustatud remonditddkojas asjatundlikult
parandada voi vélja vahetada.

Esmakordne kasutuselevott

Votke koik kaasasolevad osad
pakendist valja.

Eemaldage elektriliselt tooriistalt ja kaasasolevatelt
lisatarvikutelt kogu pakkematerjal.

ettevaatlikult

Statsionaarne voi ajutine paigaldus

Turvalise kéasitsemise tagamiseks tuleb
& elektriline toériist enne kasutamist
paigaldada tasasele ja stabiilsele
tédpinnale (nt t66pink).
Kui Te nimetatud montaazi labi ei vii, voib
seade kalduda ettepoole.

Statsionaarne paigaldus
(vt joonist I
Kinnitage elektriline t&d6riist téépinnale sobiva

kruviihenduse abil. Selleks on mdeldud avaused
17.

Ajutine paigaldus

(vt joonist EH)

Kinnitage elektriline tddriist alutugede kohalt
tavaliste pitskruvide abil tédpinna kulge.

Lukustusnupu paigaldamine

(vt joonist EX)
Kruvige lukustusnupp 12 vastavasse avausse hoova
13 kohal.

Arge keerake lukustusnuppu liiga kévasti kinni.

5 TOO

Transpordikaitse

(vt joonis [g)

Enne mistahes toode alustamist elektrilise
toodriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Transpordikaitse 26 voimaldab seadet erinevatesse
kasutuskohtadesse  transportimisel  lihtsamalt
kasitseda.

Kaitsme pealepanemine (transpordiasend)
Juhiku 23 kinnitamiseks keerake kinni lukustuskruvi
29.

Tommake transpordikaitse 26 taiesti vélja ja
pObrake seda 90° vorra. Laske transpordikaitsmel
selles asendis kohale fikseeruda.

Vajutage lukustushoovale 41 (vt ka joonis @) ja
pO6rake samaaegselt kaepidemest 5 tddriista haar
alla, kuni transpordikaitse I6ppasendis kohale
fikseerub.

Kaitsme mahavotmine (t66asend)

Suruge t60oriista haar kdepidemest 5 veidi allapoole,
et vabastada transpordikaitse koormuse alt.
Tommake transpordikaitse 26 taiesti vélja ja
pObérake seda 90° vorra. Laske transpordikaitsmel
selles asendis kohale fikseeruda.

Viige t66riista haar aeglaselt Ules.

1609929 F70 « (04.10) PS

Eesti-9



Tarviku vahetus

Enne mistahes t66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
valja.

Kasutage ainult teravaid, laitmatus korras
saekettaid. Vahetage rebenenud, koéverad voi
mitteteravad saekettad kohe vélja.

Kasutage ainult saekettaid, mis vastavad kaesolevas
kasutusjuhendis toodud parameetritele ning mis on
kontrollitud EN 847-1 jérgi ja vastavalt mérgistatud.

Kasutage ainult saekettaid, mille lubatud p&érete arv
on vahemalt sama suur kui elektrilise tddriista
tUhikaigup6drded.

Kasutage spindlilukustust ainult siis, kui saeketas
seisab.

Saeketas muutub té6tamisel vaga kuumaks; arge
puutuge seda enne, kui see on maha jahtunud.

Kandke kaitsekindaid, et saeketta teravad
I6ikeservad teid saeketta vahetamisel ei vigastaks.

Saeketta eemaldamine
Seadke tdoriist todasendisse.

Tommake transpordikaitse 26 taiesti vélja ja
pdorake seda 90° vorra. Laske transpordikaitsmel
selles asendis kohale fikseeruda.

Tédriista haar on nutd tédasendisse lukustatud.

Keerake komplekti kuuluva vétmega 33 lahti kruvi
48. Arge keerake kruvi péris vélja. Keerake sama
votmega vélja kruvi 49 (vt joonist [Bf]).

Vajutage lukustushoovale 41 (vt ka joonis @) ja
keerake pendelkettakaitse 8 I6puni taha.

Keerake komplekti kuuluva sisekuuskantvétmega
33 (SW 14) lahti kuuskantkruvi 50 ja vajutage samal
ajal spindlilukustusele 40, kuni see fikseerub kohale
(vt joonist BR).

Hoidke spindlilukustust 40 all ja keerake
kuuskantkruvi 50 péaripdeva vélja (vasakkeere!).
Eemaldage alusflan$ 51 ja kinnitusflans 52. Vétke
saeketas vélja (vt joonist [BE).

Saeketta paigaldamine

Kasutage ainult tootja poolt selleks otstarbeks ette
nahtud distantsplaate ja alusseibe.

Kui elektriline tdo6riist on varustatud tagantjarele
laserseadmega, tohib saeketast paigaldada vaid
volitatud t66koda voi tootja.

Vajaduse korral puhastage enne paigaldamist koik
monteeritavad osad.

Asetage uus saeketas tddriista spindlile 53.

(vt joonist [E])
Paigaldamisel jalgige, et hammaste
Ioikesuund (nool saekettal) (htiks
pendelkettakaitsmel oleva noole suunaga!

Asetage kohale kinnitusflans 52, alusflans 51 ja
kuuskantkruvi 50. Vajutage spindlilukustusele 40,
kuni see fikseerub kohale ja keerake kuuskantkruvi
50 pingutusmomendiga 20 Nm vastupaeva kinni.

Vabastage spindlilukustus. Saeketas peab nuud
olema taas vabalt p&oratav.

Vajutage lukustushoovale 4 ja viige
pendelkettakaitse 8 uuesti alla.
Keerake kruvi 49 wuuesti kinni ja pingutage.

Pingutage ka kruvi 48.

Suruge t6oriista haar kdepidemest 5 veidi allapoole,
et vabastada transpordikaitse koormuse alt.

Tommake transpordikaitse 26 taiesti vélja ja
pObérake seda 90° vorra. Laske transpordikaitsmel
selles asendis kohale fikseeruda.

Tooriista haar on nuud saagimiseks taas vabalt
liikuv.

Tolmu/laastude eemaldamine

Too kaigus tekkiv tolm voib olla tervistkahjustav,
tule- voi plahvatusohtlik. Vajalikud on sobivad
kaitsemeetmed.

Naiteks: Moned tolmuliigid on vahkitekitava
toimega. Kasutage sobivat tolmueemaldust ja
kandke tolmumaski.

Tolmu eemaldamine tolmukotiga

(vt joonist &)

Uhendage nurkadapter 54 laastude eemaldusavaga
55.

Asetage tolmukott 1 nurkadapteri kilge.

Tolmukott ja tolmueemaldusadapter ei tohi
saagimise ajal kunagi seadme liikuvate osadega
kokku puutuda.

TUhjendage tolmukotti digeaegselt.

Tolmueemaldus eraldi seadmega (soovituslik)
Tolmu eemaldamiseks voite Uhendada
tolmueemaldusadapteri kiilge ka tolmuimeja vooliku
(@ 32 mm).

Tolmuimeja peab sobima tdddeldava materjali
tolmu eemaldamiseks.
Tervisele eriti ohtliku, vahkitekitava, kuiva tolmu
eemaldamiseks tuleb kasutada
spetsiaaltolmuimejat.
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Juhtréopa pikendamine
(vt joonist Il
Enne mistahes td66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
valja.
Vertikaalsete kaldenurkade puhul peate nihutama
juhtré6pa pikendust véljapoole.
Juhtréépa pikendamisel voi suurenda-
misel veenduge, et Te ei kahjustaks
elektrilise tddriista (ennekoike pendel-
kettakaitsme) toimivust.
Keerake lahti kruvi 20 ja tdmmake juhtrédpa
pikendus 19 taiesti valja.

Keerake kruvi uuesti kinni.

Juhtré6pa suurendamine

(vt joonist [)

Enne mistahes t66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
valja.

Just suuremate profiillistude fikseerimiseks on vaja
koérgemat juhtrédbast. Selleks on juhtrédpa
pikenduses 19 sobivate puitlistude monteerimiseks
ette nahtud neli pikiava.

Abijuhikut  tohib kasutada ainult 0°-
kaldloigete jaoks. See ei tohi hairida
seadme (eelkdige pendelkettakaitsme)
t66d.
Kinnitage puitlistud (max kérgus 114,3 mm)
juhtré6pa pikenduse kulge. Kruvipead peavad
olema puidupinnaga Uhetasa voi sigavamal.

Veenduge, et abijuhik ei kahjusta téoriista haara.

Saepingi té6tasapinna pikendamine

(vt joonist IER)

Enne mistahes t66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Maksimaalsete horisontaalsete ja vertikaalsete
kaldenurkade puhul tuleb saepinki pikendada.
Pikad toorikud tuleb vaba otsa poolt toestada.
Toémmake kinnituspidet 37 Ulespoole.

Tommake saepingi todtasapinna pikendus 36
soovitud pikkuses valja.

Vajutage kinnituspide 37 alla. NUiGd on saepingi
tdéb6tasapinna pikendus fikseeritud.

Tooriku kinnitamine

(vt joonist Il

Enne mistahes t6ode alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Optimaalse tddohutuse tagamiseks tuleb toorik alati
kinnitada.

Arge téddelge toorikuid, mis on kinnitamiseks liiga
véikesed.

Tooriku fikseerimisel valtige sormede
sattumist kiirkinnitus-pitskruvi
kinnitushoova alla.

Suruge toorik tugevalt vastu juhtrédbast 18 ja
juhtré6pa pikendust 19.

Asetage kaasasolev Kiirkinnitus-pitskruvi 21 uUhte
selleks ettendhtud avaustest 58. Sobitage
kiirkinnitus-pitskruvi toorikuga, pd6rates keermelatti
57. Vajutage kinnitushoovale 56 ja fikseerige sel
viisil toorik.

Horisontaalsete kaldenurkade
seadistamine

Enne mistahes t66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Tapsete 16igete tagamiseks tuleb pérast intensiivset
kasutamist elektrilise tddriista pohiseadistused ule
kontrollida ning neid vajaduse korral reguleerida (vt
punkt ~Pohiseadistuste kontrollimine ja
reguleerimine®).

Horisontaalsed standardkaldenurgad

(vt joonist [

Sageli kasutatavate kaldenurkade kiireks ja tdpseks
paikareguleerimiseks on saepingil sdlgud 15.

Vasakul o 15°
Paremal 15°

22,5°
22,5°

31,6°| 45°
31,6°| 45° | 60°

Seadke tdoriist todasendisse.

Vabastage lukustusnupp 12, juhul kui see on
kinnikeeratud.

Toémmake hooba 13 ja pd6rake saepinki 16 soovitud
kaldenurgani paremale vbi vasakule poole.
Vabastage hoob. Hoob peab tuntavalt sélgus
fikseeruma.

1609929 F70 « (04.10) PS

Eesti-11



Suvalised horisontaalsed kaldenurgad
Horisontaalset kaldenurka on voimalik reguleerida
vahemikus 52° (vasakul kuljel) kuni 60° (paremal
kuljel).

Seadke t60riist todasendisse.

Vabastage lukustusnupp 12, juhul kui see on
kinnikeeratud.

Tommake hooba 13 ja vajutage samal ajal
lukustusklambrile 11, kuni see lukustub selleks
ettendhtud soones (vt joonis [Ed). Niiid on véimalik
saepinki vabalt liigutada.

Poodrake saepinki 16 vasakule voi paremale, kuni
nurganaidik 71 naitab soovitud kaldenurka.

Keerake lukustusnupp 12 uuesti kinni.

Vertikaalsete kaldenurkade
seadistamine

Enne mistahes toode alustamist elektrilise
toodriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Tapsete 16igete tagamiseks tuleb pérast intensiivset
kasutamist elektrilise t&oriista pohiseadistused Ule
kontrollida ning neid vajaduse korral reguleerida (vt
punkt ,POhiseadistuste kontrollimine ja
reguleerimine®).

Vertikaalset kaldenurka on vdimalik reguleerida
vahemikus 47° (vasakul kiljel) kuni 46° (paremal
kuljel).

0° ja 45° standardnurkade jaoks on olemas tehases
paikareguleeritud  16pp-piirikud.  Voimalik on
fikseerida ka 33,9° nurk.

Vasakpoolne kaldenurgavahemik 45°-0

Seadke t6oriist tédasendisse.

Nihutage vasakpoolne juhtrédpa pikendus 19 taiesti
vélja.

Vabastage kinnituskang 14.

Keerake t&driista haara kdepidemest 5 vasakule,
kuni nurganaidik 31 naitab soovitud kaldenurka.

Hoidke tooriista haara selles asendis ja keerake
kinnituskang 14 uuesti kinni.

Kinnitusjéud peab tagama tdériista haara stabiilse
asendi igasuguse kaldenurga puhul.

Parempoolne kaldenurgavahemik 0-45°

(vt joonist M)

Seadke t6oriist tédasendisse.

Nihutage parempoolne juhtréépa pikendus 19
taiesti vélja.

Vabastage kinnituskang 14.

Kallutage t6ériista haara kédepidemest 5 0°-asendist
kergelt vasakule ja p66rake nuppu 39, kuni jouate
soovitud kaldenurgavahemikku.

Poorake tOoriista haara kdepidemest 5 paremale,
kuni nurganaidik 22 néitab soovitud kaldenurka.

Hoidke t&oriista haara selles asendis ja keerake
kinnituskang 14 uuesti kinni.

Kinnitusjéud peab tagama t&driista haara stabiilse
asendi igasuguse kaldenurga puhul.

Standardnurk 0°
Et standardnurka 0° saaks kergesti uuesti
seadistada, fikseerub nupp 39

kaldenurgavahemikus 45°0 , kui keerata tddriista
haara paremalt poolt 0°-asendist Ule.

Kaldenurga koguvahemik 45° +

Seadke tooriist todasendisse.

Nihutage mélemad juhtré6pa pikendused 19 téiesti
véljapoole.

Vabstage kinnituskang 14.

Kallutage t6ériista haara kédepidemest 5 0°-asendist
kergelt vasakule ja keerake nuppu 39, kuni jouate
soovitud kaldenurgavahemikku.

Keerake t6oriista haara kdepidemest 5 vasakule voi
paremale, kuni nurgandidik 31 vdi 22 néitab
soovitud kaldenurka.

Hoidke tOdriista haara selles asendis ja keerake
kinnituskang 14 uuesti kinni.

Kinnitusjéud peab tagama t&driista haara stabiilse
asendi igasuguse kaldenurga puhul.

Standardnurk 33,9°

33,9° standardnurga jaoks tdmmake reguleerimis-
nupp 32 I6puni vélja ja pddrake seda 90° vorra.
Seejérel pododrake tooriista haara kéepidemest 5,
kuni td6riista haar kuuldavalt lukustub.

Kaepideme reguleerimine

(vt joonist )

Enne mistahes t66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Kaepidemet 5 saab tddriista haara mugavamaks
kasitsemiseks keerata saagimisel nelja erinevasse
asendisse.

Selleks vabastage klemm 3.

Toémmake kang 4 ette ja keerake kaepidet, kuni see
fikseerub soovitud asendisse.

Vabastage kang 4 ja sulgege klemm 3.
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Kasutuselevott

Sisse-valjaliilitamine
Kasutuselevotuks tdmmake [Ulitit (sisse/valja) 25
kaepideme 5 suunas.

Ohutuskaalutlustel ei ole voimalik seadme Iiilitit
(sisse/vélja) lukustada, vaid seda tuleb hoida
té6tamise ajal pidevalt sissevajutatud asendis.
Saagimiseks vajutage lisaks vabastusklahvile 6 (vt
joonist ).

Sellega vabastab lukustushoob 41
pendelkettakaitse 8 ja Te saate viia tddriista haara
alla.

Viljalilitamiseks vabastage luliti (sisse/vélja) 25.

Té6juhised
Enne mistahes t6ode alustamist elektrilise

toodriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Uldised juhised saagimiseks

Koikide loigete korral peate koigepealt
& veenduma, et saeketas ei saa puutuda
kokku juhtréépa, pitskruvide ega seadme
muude osadega. Vajaduse korral
eemaldage paigaldatud abijuhikud voi
sobitage need vastavalt.

Arge koormake elektrilist toériista nii tugevalt, et see
seiskub.

Liiga tugev ettenihe vahendab oluliselt elektrilise
tdoriista joudlust ja saeketta kasutusiga.

Kasutage ainult teravaid ja té6deldava materjaliga
sobivaid saekettaid.

Kée hoidmine (asend)
Hoidke ké&ed, s6rmed ja kasivarred pd&orlevast
saekettast eemal.

Arge asetage kési tdoriista haara ees risti
(paremakéelised: vt joonist [§]; vasakukéelised: vt

joonist &).

Tooriku maksimaalmo6tmed

Kaldenurk Koérgus x laius
[mm]
horisontaalne vertikaalne
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85x 216
0° 45° Vasakul 50 x 305
0° 45° Paremal 32 x 305
45° 45° Vasakul 50x 216
45° 45° Paremal 32x216

llma tombeliikumiseta 16iked (jarkamine)

(vt joonis [eY)

llma  tdbmbeliikumiseta 16igete  teostamiseks
(vaikesed toorikud) keerake lahti lukustuskruvi 29
juhul, kui see on kinni keeratud. Nihutage tdériista
haara kuni piirikuni juhtré6pa 18 suunas ja keerake
lukustuskruvi 29 uuesti kinni.

Kinnitage toorik vastavalt méotmetele.
Reguleerige paika soovitud kaldenurk.
Lulitage seade sisse.

Vajutage vabastusklahvile 6 ja viige t&driista haar
koos kaepidemega 5 aeglaselt alla.

Saagige toorik Uhtlase ettenihkega labi.

Lulitage seade vélja ja oodake, kuni saeketas on
taielikult seiskunud.

Viige td6riista haar aeglaselt Ules.

Tombeliikumisega l6iked

Juhtraami 23 abil teostatavate l6igete jaoks (laiad
toorikud) vabastage lukustuskruvi 29, juhul kui see
on kinni.

Kinnitage toorik vastavalt méotmetele.
Reguleerige paika soovitud kaldenurk.

Tommake tddriista haara juhtré6past 18 eemale,
kuni saeketas on tooriku ees.

Lulitage seade sisse.

Vajutage vabastusklahvile 6 ja viige tdoriista haar
koos kaepidemega 5 aeglaselt alla.

Tehke sisseldige tooriku nurka. Suruge nutd
tdoriista haara juhtrédpa 18 suunas ja saagige toorik
Uhtlase ettenihkega l&abi.

Lulitage seade vélja ja oodake, kuni saeketas on
taielikult seiskunud.

Viige tddriista haar aeglaselt Gles.

Siigavuspiiriku reguleerimine

(vt joonist K1)

Sugavuspiirikut 60 tuleb reguleerida, kui tahate
saagida vuuki.

Vajutage lukustushoovale 41 ja viige t&driista haar
kéepidemest 5 soovitud asendisse.

Vajutage nupule 59.

Nihutage justeerimiskruvi 27,
puudutab stigavuspiirikut 60.

Vabastage nupp 59.
Viige t66riista haar aeglaselt Ules.

kuni  kruvi ots
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Uhepikkuste toorikute saagimine

(vt joonist &)

Vabastage kruvi 34 ja viige piirik 35 Ule kruvi 61.
Keerake kruvi 34 uuesti kinni.

Piiriku voite monteerida saepingi
pikenduse modlemale poole.

téotasapinna

Erikujulised toorikud

Kbverad vOi ummargused toorikud tuleb enne
saagimist eriti hoolikalt kinnitada, et valtida nende
paigaltlibisemist. Loikejoonele ei tohi tekkida pilu
tooriku, juhtré6pa ja saepingi vahel.

Vajaduse korral tuleb valmistada spetsiaalsed
hoidikud.

Siseplaadid
Punased siseplaadid 10 voivad péarast seadme
pikemaajalist kasutamist kuluda.

Vahetage defektsed siseplaadid valja.
Viige seade t6dasendisse.

Keerake kruvid 62 komplekti
ristpeakruvikeerajaga vélja (vt joonist [ll).

Paigaldage uus vasak siseplaat.

Seadistage vertikaalne kaldenurk 47°-le (vasakul
kuljel).

Vajutage lukustushoovale 41 ja viige téériista haar
téiesti alla.

kuuluva

Lukake siseplaat saekettast umbes 2 mm
kaugusele. Veenduge, et saeketas ei puutu
voimaliku témbeliigutuse kogu pikkuses

siseplaadiga kokku.
Kinnitage siseplaat kruvidega 62.
Vahetage analoogselt valja parempoolne siseplaat.

Ehisliistude (poranda- voi laeliistude) to6tlemine

Ehisliiste on voimalik téddelda kahel erineval viisil:

— vastu juhtrédbast toetatuna,
— lapiti saepingile asetatuna.

Porandaliistud

Lisaks saab soltuvalt ehisliistu laiusest teostada
I6ikeid tdmbeliikumisega voi ilma selleta.

Katsetage paikareguleeritud kaldenurka alati algul
proovidetailil.

Jérgnevas tabelis on toodud juhised porandaliistude t66tlemiseks.

Seaded Juhtréépa Lapiti
vastu saepingile
toetatuna asetatuna
Vertikaalne kaldenurk 0° 45°
Porandaliist Vasak kg Parem kulg Vasak kiilg Parem kulg
Siseserv Horisontaalne 45° vasakul 45° paremal 0° 0°
kaldenurk
Tooriku Alaserv Alaserv Ulaserv Alaserv
paigutamine saepingil saepingil juhtré6pa aares | juhtrédpa aares
Valmis toorik ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest
asub ... vasakul paremal vasakul vasakul
Vilisserv Horisontaalne 45° paremal 45° vasakul 0° 0°
kaldenurk
Tooriku Alaserv Alaserv Alaserv Ulaserv
paigutamine saepingil saepingil juhtré6pa aares | juhtrédpa aares
Valmis toorik ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest
asub ... paremal vasakul paremal paremal
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Laeliistud (USA standardi jargi)

Kui soovite téddelda laeliiste lapiti saepingile asetatuna, peate reguleerima paika standardkaldenurgad
31,6° (horisontaalne) ja 33,9° (vertikaalne) (vt joonis [[IJ).
Jérgnevas tabelis on toodud juhised laeliistude td6tlemiseks.

Seaded Juhtréépa Lapiti
vastu saepingile
toetatuna asetatuna
Vertikaalne kaldenurk 0° 33,9°
Laeliist Vasak kg Parem kulg Vasak kiilg Parem kulg
Siseserv Horisontaalne 45° paremal 45° vasakul 31,6° paremal 31,6° vasakul
kaldenurk
Tooriku Alaserv Alaserv Ulaserv Alaserv
paigutamine juhtré6pa aéres | juhtrédpa aares | juhtrédpa déres | juhtrédpa déres
Valmis toorik ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest
asub ... paremal vasakul vasakul vasakul
Vilisserv Horisontaalne 45° vasakul 45° paremal 31,6° vasakul 31,6° paremal
kaldenurk
Tooriku Alaserv Alaserv Alaserv Ulaserv
paigutamine juhtréOpa aares | juhtrédpa aares | juhtrddpa aares | juhtrodpa dares
Valmis toorik ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest ... l6ikest
asub ... paremal vasakul paremal paremal

Pohiseadistuste kontrollimine ja reguleerimine

Enne mistahes td66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
valja.

Tapsete 16igete tagamiseks tuleb pérast intensiivset
kasutamist elektrilise tddriista pohiseadistused Ule
kontrollida ning neid vajaduse korral reguleerida.

Kaldenurk 0° (vertikaalne)
Seadke elektriline tdoriist transpordiasendisse.

Keerake saepink 16 kuni 0°-asendi sélguni 15. Hoob
13 peab salku tuntavalt kohale fikseeruma.

Selleks, et paaseda ligi tarvikuhoidiku 42 poolt
kaetud reguleerimiskruvidele, tuleb tarvikuhoidik
eemaldada. Selleks keerake valja nii kinnituskruvid
43 kui ka kinnitusmutter 44.

Kontrollimine (vt joonis ll)

Reguleerige nurgamoddikul valja 90° ja asetage see
saepingile 16. Nurgamdddiku haru peab olema
kogu pikkuses saekettaga Uihetasa.
Reguleerimine: (vt joonist K& )

Vabastage kinnituskang 14. Keerake komplekti
kuuluva lehtvétmega 45 (SW 10) lahti kruvid 64 ja

Keerake reguleerimiskruvi 63 (SW 10) sisse voi valja
seni, kuni nurgamoddiku haar on saekettaga kogu
pikkuses Uhetasa.

Keerake kinnituskang 14 uuesti kinni. Seejéarel
keerake kinni koigepealt reguleerimiskruvi 66 ja
seejarel kruvid 64 ja 65.

Kui nurgamoéodikud 22 ja 31 ei ole skaala 30 0°-
mérkidega Uhel joonel, keerake komplekti kuuluva
ristpeakruvikeerajaga 33 lahti nurgamoéodikute
kinnituskruvid ja rihtige nurgamoodikud piki 0°-
marke valja.

Parempoolne kaldenurk 45° (vertikaalne)
Seadke t6oriist todasendisse.

Keerake saepinki 16 kuni 0°-salguni 15. Vabastage
kinnituskang 14. Keerake tddriista haara
kéepidemest 5 vasakule, kuni tddriista haar vastu
porkab.

Selleks, et paaseda ligi tarvikuhoidiku 42 poolt
kaetud reguleerimiskruvidele, tuleb tarvikuhoidik
eemaldada. Selleks keerake valja nii kinnituskruvid
43 kui ka kinnitusmutter 44.

65. Keerake komplekti kuuluva
véliskuuskantvdtmega 33 (SW  4) lahti
reguleerimiskruvi 66 (umbes 3 p&oret).
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Kontrollimine: (vt joonis [THl)

Reguleerige nurgamoodikul vélja 45° ja asetage see
saepingile 16. Nurgam6odiku haru peab olema
kogu pikkuses saekettaga Uhetasa.
Reguleerimine: (vt joonist [[A)

Keerake reguleerimiskruvi 67 (SW 10) sisse voi valja
seni, kuni nurgamdddiku haru on kogu pikkuses
saekettaga Uhetasa.

Keerake kinnituskang 14 uuesti kinni.

Kui nurgamdéddikud 22 ja 31 ei ole parast
reguleerimist skaala 30 45°-markidega Uhel joonel,
kontrollige koigepealt veelkord kaldenurga ja
nurgamoodiku 0°-asendit. Seejarel korrake 45°-
kaldenurga seadistamist.

Parempoolne kaldenurk 45° (vertikaalne)
Seadke t6oriist todasendisse.

Keerake saepinki 16 kuni 0°-salguni 15. Vabastage
kinnituskang 14.

Kallutage t6ériista haara kédepidemest 5 0°-asendist
kergelt vasakule ja keerake nuppu 39, kuni jouate
kaldenurgavahemikku 0-45° .

Keerake tdoriista haara kédepidemest paremale, kuni
tddriista haar vastu porkab.

Selleks, et paaseda ligi tarvikuhoidiku 42 poolt
kaetud reguleerimiskruvidele, tuleb tarvikuhoidik
eemaldada. Selleks keerake vélja nii kinnituskruvid
43 kui ka kinnitusmutter 44.

Kontrollimine (vt joonis [T&)

Reguleerige nurgamoddikul vélja 135° ja asetage
see saepingile 16. Nurgamod6diku haru peab olema
kogu pikkuses saekettaga Uhetasa.
Reguleerimine: (vt joonist [TZ)

Viige komplekti kuuluv valiskuuskantvoti (SW 3)
véljastpoolt 1abi korpuse varjatult paiknevasse
reguleerimiskruvisse 68. Keerake reguleerimiskruvi
sisse vOi valja, kuni nurgamoddiku haar on
saekettaga kogu pikkuses Uhetasa.

Keerake kinnituskang 14 uuesti kinni.

Kui nurgamdddikud 22 ja 31 ei ole pérast
reguleerimist skaala 30 45°-mérkidega Uhel joonel,
kontrollige koigepealt veelkord kaldenurga ja
nurgamoodiku 0°-asendit. Seejarel korrake 45°-
kaldenurga seadistamist.

Kinnituskangi kinnitusjoud vertikaalse
kaldenurga jaoks

(vt ka joonist [TA)
Keerake lahti kinnituskang 14.

Reguleerimine:
Kinnitusjou vahendamiseks keerake
reguleerimiskruvi 69 komplekti kuuluva lehtvétmega

Reguleerige vélja vertikaalne kaldenurk, keerake
kinnituskang 14 uuesti kinni ja kontrollige, kas
soovitud kinnitusjoud on saavutatud.

Kinnitusjéud peab tagama tddriista haara stabiilse
asendi igasuguse kaldenurga puhul.

Kéaepideme klemmi kinnitusjoud
(vt joonist Ed)
Avage klemm 3.

Reguleerimine:

Kinnitusjbu vahendamiseks keerake molemaid
reguleerimiskruvisid 70 valiskuuskantvotmega 47
(SW 1,5) vastupéeva, kinnitusjou suurendamiseks
keerake kruvisid paripaeva.

Reguleerige mélemad kruvid alati Ghele ja samale
korgusele.

Sulgege klemm 3 ja kontrollige, kas soovitud
kinnitusjoud on saavutatud.

Nurganaidik (horisontaalne)

(vt joonist K@)

Seadke t6oriist té6asendisse.

Pd6rake saepinki 16 kuni 0° sélguni 15.

Kontrollimine:

Nurgandidik 71 peab olema Uhel joonel skaala 38
0°-sélguga.

Reguleerimine:

Keerake komplekti kuuluva ristpeakruvikeerajaga 33
lahti  nurgandidiku  kinnituskruvi ja  rihtige
nurganaidik piki 0°-marki vélja.

Keerake kinnituskruvi uuesti kinni.

Juhtrédbas
Seadke elektriline tdoriist transpordiasendisse.

Pdo6rake saepinki 16 kuni 0° sélguni 15.

Kontrollimine: (vt joonis E4l)

Reguleerige nurgamoodikul vélja 90° ja asetage see
saepingile 16. Nurgamoddiku haru peab olema
kogu pikkuses juhtrédpaga 18 Uhetasa.
Reguleerimine: (vt joonist E&A)

Keerake kruvid 20 juhtrédpa pikenduse molemal
kuljel taiesti valja ja vabastage komplekti kuuluva
valiskuuskantvotmega 33 (SW 4) justeerimiskruvid
72. Eemaldage juhtré6pa pikendused.

Keerake komplekti kuuluva sisekuuskantvétmega
33 (SW 14) lahti koik kuuskantkruvid 73. Pddrake
juhtré6bast 18 nii, et nurgamdddik oleks sellega
kogu pikkuses Uhetasa. Keerake kuuskantkruvid
uuesti kinni.

Keerake juhtré6pa pikendused uuesti kinni.
Pingutage justeerimiskruvisid 72 vaid sedavord, et

45 (SW 17) vastupéeva, kinnitusjou suurendamiseks  juhtréépa pikendusi oleks véimalik kergesti
keerake kruvi péripaeva. nihutada.
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6 HOOLDUS JA TEENINDUS

Hooldus

Enne mistahes td66de alustamist elektrilise
tooriista kallal tommake pistik pistikupesast
vélja.

Korraliku ja ohutu t66 tagamiseks hoidke elektriline
t66riist ja selle ventilatsiooniavad alati puhtad.

Pendelkettakaitse peab saama alati vabalt liikuda ja
automaatselt sulguda. Seeparast hoidke
pendelkettakaitsme Umbrus alati puhas.

Eemaldage tolm ja laastud surudéhuga puhudes voi
pintsli abil.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud. Kui
seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb see lasta
parandada Boschi elektriliste tddriistade volitatud
klienditeeninduses.

Koikide jareleparimiste esitamisel ja varuosade
tellimisel ndidake palun &ara seadme andmesildil
olev 10-kohaline tellimisnumber.

Jaatmekaitlus

Seade, lisatarvikud ja pakend tuleks suunata
keskkonnasdbralikku taaskasutusse.

Materjalide eristamiseks Umbert66tlemise tarvis on

Lisatarvikud

Saeketas 254 x 30 mm,

60hammast .................... 2 608 640 436
Kiirkinnitus-pitskruvi

vertikaalne. .. ........ ... .. ... ... 2 608 040 205
horisontaalne . .................. 2 608 040 236
Siseplaadid. . ................... 2 607 960 021
Tolmukotikomplekt. .. ............ 2605411 212
Pikendusvardad (435 mm),

4tOKKi ..o 2 607 001 956
Teenindus

Uksikasjalised joonised ja teabe varuosade kohta
leiate internetiaadressil: www.bosch-pt.com

Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elekiriliste kasitdoriistade remont ja hooldus
Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri
) + 372679 1122
Fax ... + 372679 1129

Tootja jatab endale 6iguse muudatuste tegemiseks

seadme plastosad varustatud vastavate
téhistustega.
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1 VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI
DARBAM AR ELEKTROINSTRUMENTIEM

= Izlasiet un ievérojiet Sos

4 UZMANIBU! noteikumus. Seit sniegto
droSibas noteikumu

neievéroSana var izsaukt ugunsgréku un bat par

céloni elektriskajam triecienam vai nopietnam
savainojumam.

Péc izlasiSanas saglabajiet drosibas noteikumus.

Darba vieta
Sekojiet, lai darba vieta butu tira un labi
apgaismota. Nekartiga darba vietda un slikta

apgaismojuma var viegli notikt nelaimes gadijums.

Nelietojiet elektroinstrumentu eksplozivu vai
ugunsnedro$u vielu tuvuma un vietas ar
paaugstinatu gazes vai puteklu saturu gaisa.
Darba laika instruments nedaudz dzirkstelo, kas var

izsaukt viegli degosu puteklu vai tvaiku
aizdegS$anos.
Lietojot elektroinstrumentu, nelaujiet

nepiederoSam personam un jo ipasi bérniem
tuvoties darba vietai. Citu personu klatbutne var
noveérst jusu uzmanibu, ka rezultata jus varat zaudét
kontroli par instrumentu.

Nelaujiet elektroinstrumentam darboties bez
uzraudzibas, izslédziet to. Novietojiet instrumentu
tikai péc ta kusto$o dalu pilnigas apstasanas.

Elektrodrosiba

Pirms elektroinstrumenta ieslegSanas
parliecinieties, ka spriegums elektrobaroSanas
avota atSkiras no instrumenta markéjuma
plaksnité uzraditas vertibas ne vairak, ka par
10 %. Nepareiza elektrosprieguma pievadisana
instrumentam var to sabojat un bdt par céloni
nopietnam negadijumam.

Darba laika nepieskarieties sazemetiem
priekSmetiem, pieméram, caurulém, radiatoriem,
phtim vai ledusskapjiem. Pieskaroties sazemétam
virsmam, pieaug iespéja sanemt elektrotriecienu.

Nelietojiet elektroinstrumentu lietu, neturiet to
mitruma. lek|Ustot instrumenta mitrumam, pieaug
iespéja sanemt elektrotriecienu.

Neparnesiet un nepiekariet elektroinstrumentu
aiz elektrokabela. Neraujiet aiz elektrokabela, ja
vélaties atvienot instrumentu no elektrotikla
kontaktligzdas. Sargajiet elektrokabeli no
karstuma, ellas, asam Skautném un instrumenta
kustigajam dalam. Bojajums elektrokabeli var bat
par céloni elektriskajam triecienam.

Personiska drosiba

Darba laika saglabajiet paskontroli un rikojieties
saskana ar veselo sapratu. Partrauciet darbu, ja
jutaties noguris vai atrodaties alkohola, narkotiku
vai medikamentu izraisita reibuma. Stradajot ar
elektroinstrumentu, pat viens neuzmanigs mirklis var
bat par céloni nopietnam savainojumam.

Izvélieties darbam piemérotu apgérbu. Darba
laika neneéesajiet brivi plandoSas drebes un
rotaslietas. Nosedziet garus matus ar saturosu
galvassegu. Netuviniet matus, apgérbu un
apavus instrumenta kustigajam dalam. Valigas

drébes, rotaslietas un gari mati var iekerties
elektroinstrumenta kustigajas dalas.
Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu

ieslegsanos. Pirms pievienoSanas elektrotikla
kontaktligzdai parliecinieties, ka instruments ir
izsléegts. Parnesot instrumentu ar pirkstu uz
ieslédzéja vai izlaizot to no rokam pirms kustigo dalu
apstasanas, var notikt nelaimes gadijums.

Pirms instrumenta ieslegSanas iznemiet no ta
patronatslégu vai uzgrieznu atslegu.
Patronatslega vai  uzgrieznu  atsléga, kas
instrumenta ieslégSanas bridi atrodas ta kustigajas
dalas, var radit savainojumu.

Stradajot ar elektroinstrumentu, ieturiet stingru
staju. Darba laika saglabajiet lidzsvaru un
centieties nepaslidet. DroSs [idzsvars un darba
apstakliem atbilsto§s kermena stavoklis atvieglo
instrumenta vadibu neparedzétas situacijas.

Darba laika nesajiet aizsargbrilles un uzvelciet
aizsargtérpu. leteicams uzvilkt ari neslidosus
apavus, lietot puteklu masku un ausu aizsargus.

Saudziga apie$anas ar elektroinstrumentu
Nostipriniet apstradajamo priekSmetu,
izmantojot skruvspiles vai citu stiprinatajierici.
Nav iespéjams droSi stradat ar elektroinstrumentu,
ja apstradajamais priekSmets tiek turéts ar roku vai
piespiests ar kadu citu kermena dalu.

Neparslogojiet  elektroinstrumentu.  Katram
darbam izvelieties piemerotu instrumentu.
Elektroinstruments darbosies labak un dro$ak pie
nominalas slodzes.

Nelietojiet elektroinstrumentu, ja ir bojats ta
iesledzejs. Elektroinstruments, ko nevar ieslégt un
izslégt, ir bistams lietoSanai un to nepiecieSams
remontét.

Pirms apkopes, reguléSanas un darbinstrumenta
nomainas atvienojiet elektroinstrumentu no
barojosa elektrotikla. Sadi iespéjams samazinat
elektroinstrumenta nejausas ieslégsanas risku.
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Elektroinstrumentu, kas netiek darbinats, uzgla-
bajiet piemerota vieta, kur tas nav sasniedzams
berniem un personam, kuras neprot rikoties ar
instrumentu. Ja elektroinstrumentu lieto
nekompetentas personas, tas var apdraudét cilvéku
veselibu.

Rupigi veiciet elektroinstrumenta apkopi.
Savlaicigi notiriet un uzasiniet darbinstrumentus.
Rapigi kopti elektroinstrumenti, kas apgadati ar labi
uzasinatiem darbinstrumentiem, ir daudz razigaki un
vieglak vadami.

Nodrosiniet, lai instrumenta kustigas dalas
darbotos bez traucéjumiem un nebutu iespiléetas.
Parbaudiet, vai kada no instrumenta dalam nav
salauzta vai bojata, vai katra no tam pareizi
funkcioné un pilda tai paredzéto uzdevumu.
Atklajot bojajumu, nodroSiniet, lai bojata dala
pirms instrumenta lietoSanas tiktu nomainita vai
remonteta pilnvarota remontu darbnica. Daudzi
nelaimes gadijumi notiek tapéc, ka
elektroinstruments pirms lietoSanas nav pienacigi
apkalpots.

Nav atlauts mainit elektroinstrumenta
konstrukciju vai lietot to citiem meérkiem, neka
noradits lietoSanas pamacibas sadala
»Pielietojums®. |kviena izmaina instrumenta

konstrukcija vai ta nepareiza lietoSana var bat par
céloni nopietnam savainojumam.

Kopa ar elektroinstrumentu lietojiet vienigi tadus
piederumus, ko Sim nolikam ir ieteikusi
razotajfirma. Cita tipa instrumentiem izstradatu
piederumu lietoSana ir bistama un var bat par céloni
nopietnam savainojumam.

Apkalposana

Uzticiet sava elektroinstrumenta remontu tikai
kvalificetiem specialistiem. Lietojot instrumentu,
kura apkalposanu un remontu ir veikusas personas
bez pienacigas kvalifikacijas, viegli var notikt
nelaimes gadijums.

Sekojiet, lai elektroinstrumenta remontam un
apkalpo$anai tiktu izmantoti tikai originalie
piederumi un rezerves dalas. Veicot instrumenta
apkalposanu, rikojieties, ka noradits lietoSanas
pamacibas sadala ,Apkalpo$ana un apkope®“.

Lietojot kopa ar instrumentu nepiemérotus
piederumus  vai rikojoties  pretéji sadala
~Apkalposana un apkope* minétajiem

noradijumiem, pieaug iespéja sanemt elektrisko
triecienu vai gut savainojumu.

2 IPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI
DIVPUSEJIEM LENKA BIDZAGIEM

NodrosSiniet, lai darba telpa bitu pietiekoSs
apgaismojums vai ari lai batu pietiekoSi apgaismota
darba vieta tuvu apstradajamajam priekSmetam.

Ja darba laika tiek bojats elektrokabelis,
nepieskarieties tam, bet nekavéjoties atvienojiet
kabela kontaktdakSu no elektrotikla. Neizmantojiet
elektroinstrumentu, kuram ir bojats elektrokabelis.

Lietojiet aizsargbrilles un ausu aizsargus.

Putekli, kas veidojas darba gaita, nereti ir kaitigi
veselibai, var bat ugunsnedrosi vai
spradzienbistami. Tapéc veiciet pasakumus putek|u
koncentracijas samazinasanai darba vieta.

Piemérs. Daudzu materialu putekli tiek uzskatiti par
kancerogéniem.  Tapéc  pielietojiet  putekiu
vakuumatstk$anu un izmantojiet respiratoru.

Lietojot instrumentu arpus telpam, pievienojiet to
elektrotiklam caur nopludes stravas (Fl) releju, kas
nostrada pie stravas 30 mA. Izmantojiet tikai tadus
pagarinatajkabelus, kas paredzeéti lietoSanai arpus
telpam.

Darba laika kabelim vienmér jastiepjas prom no
elektroinstrumenta virziena uz aizmuguri.

Pirms lietoSanas nostipriniet elektroinstrumentu uz
[idzenas un stabilas virsmas.

Neatbalstieties pret elektroinstrumentu. Instrumenta
apgasanas darba laika vai nejausSa pieskarSanas
zaga asmenim var izsaukt nopietnu savainojumu.

Izmantojiet elektroinstrumentu, tikai tadu materialu
zagésanai, kadiem to ir paredzéjusi instrumenta
izgatavotajfirma.

Darba laika raugieties, lai elektroinstrumenta
kustigais aizsargs funkcionétu bez traucéjumiem.
Aizsargam brivi japarvietojas un patstavigi
jaaizveras, tas nedrikst iestrégt atverta stavokli.

Uzsaciet zagésanu tikai péc tam, kad apstradajama
priekSmeta virsma ir atbrivota no instrumentiem,
koka skaidam, u.c. priekSmetiem. Pat neliels koka
priekSmets, nonadkot saskaré ar rotéjoSu zaga
asmeni, var tikt mests ar lielu atrumu, nodarot
kaitéjumu stradajosajai personai.

Stingri nostipriniet apstradajamo priekSmetu. Gari
priekSmeti brivaja gald janogulda uz piemérotas
virsmas vai jaatbalsta. Neapstradajiet priekSmetus,
kuri ir par maziem, lai tos stingri nostiprinatu.
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Apstrades laika nelaujiet citai personai turét vai
balstit apstradajamo  priekSmetu. lzmantojiet
piemeérotu ierici zagésanas galda pagarinasanai vai
apstradajama priekSmeta nostiprinasanai.

Neapstradajiet azbestu saturoSus materialus.

Ja darbinstruments darba laikd var skart sléptu
elektroparvades [liniju vai elektrokabeli, turiet
instrumentu aiz izolétajiem rokturiem.
Darbinstrumentam skarot elektroparvades fazes
liniju, spriegums nonak ari uz instrumenta metala
dalam un var bot par céloni elektriskajam
triecienam.

Pirms zaga asmens nonak saskaré ar apstradajamo
priekSmetu, tam jasasniedz pilns grieSanas atrums.

Netuviniet
asmenim.

rokas un pirkstus rotéjosam zaga

Nesniedzieties aiz vadotnes zaga asmens tuvuma,
lai turétu apstradajamo priekSmetu, notiritu koka
skaidas vai kada cita iemesla dél, jo $ada gadijuma
attdlums starp rokam un rotéjoSo zaga asmeni k|Ust
nepielaujami mazs.

Vienmér zagéjiet tikai vienu priekSmetu. Zagéjot
vairakus priekSmetus, kas novietoti blakus vai viens
virs otra, var iestrégt zaga asmens vai apstradajamie
priekSmeti var spiesties cits pret citu un savstarpéji
nobidities.

Zagesanas trasei no augsSas un apaksas jabat brivai
no Skérsliem un traucéjosSiem priekSmetiem.
Nezagéjiet koksni, ja ta satur naglas, skrives u.c.
lidzigus priekSmetus.

Ja zaga asmens iestrégst, vispirms izslédziet
elektroinstrumentu un atvienojiet to no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas. Tad izbrivéjiet zaga
asmeni no apstradadjama priekSmeta, kura tas
iestrédzis.

Nekontaktéjiet zaga asmeni ar apstradajamo
priekSmetu ar triecienu un zageéjot neizdariet uz to
parlieku lielu spiedienu. Nepielaujiet, lai darba laika
zaga asmens iekertos stdros, malas u.t.t.

Nepielaujiet elektrodzinéja parslodzi, pasi tad, ja
apstradajama priekSmeta izmeéri ir lieli. Zagésanas
laika izdariet tikai nelielu spiedienu uz rokturi.

Instrumenta modeliem, kas apgadati ar asmens
bremzi: péc elektroinstrumenta izslégSanas asmens
bremzes iedarbes rezultata veidojas reaktivais
spéks, kas izsauc motobloka parvietoSanos lejup. Ar
to jarekinas gadijuma, ja elektroinstruments tiek
izsleégts laika, kad td motobloks atrodas augs$éja
stavokli.

Uzmanibu! Zaga asmens zinamu laiku turpina
griezties ari péc elektroinstrumenta izslég$anas.

Sargajiet zaga asmeni no triecieniem. Nepaklaujiet
zaga asmeni sanu spiedienam.

Lietojiet tikai asus, nebojatus zaga asmenus.
Nekavéjoties nomainiet ieplaisajusu, saliektu vai
neasu zaga asmeni.

Izvélieties apstradajamajam materialam piemérotu
zaga asmeni.

Izmantojiet tikai elektroinstrumenta razotajfirmas
ieteiktos zaga asmenus.

lestiprinot un lietojot zaga asmenus, ieverojiet to
razotajfirmas sniegtos ieteikumus.

Nospiediet darbvarpstas fikséSanas sviru tikai laika,
kad zaga asmens negriezas.

Darba laika zaga asmens stipri sakarst;
nepieskarieties tam, pirms asmens nav atdzisis.

to asas
uzvelciet

laika
rokas,

Lai zaga asmenu nomainas
griezéjSkautnes  neievainotu
aizsargcimdus.

Izvéloties zaga asmeni, nemiet véra td izmérus.
Asmens centralajam atvérumam janovietojas uz
darbvarpstas cieSi, bez spéles. Nelietojiet
samazinoSos ieliktnus vai adapterus diametru
salago$anai.

Neparsniedziet zaga asmens maksimali pielaujamo
grieSanas atrumu.

Nav atlauts lietot zaga asmenus, kas pagatavoti no
stipri legéta atrgriezéjtérauda (HSS).

Regulari attiriet elektrodzinéja ogles suku turétajus
no putekliem, kas radusies zagésanas laika, izpasot
tos ar saspiesta gaisa struklu.

Bosch garanté instrumenta nevainojamu darbibu
tikai tad, ja kopa ar to tiek izmantoti Sim
instrumentam pieméroti originalie piederumi.
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APZIMEJUMI

Svarigs noradijums. Seit apllkoti dazi apziméjumi, kuru nozimi ir svarigi zinat, lietojot instrumentu. Tapéc
lGdzam iegaumét Sos apziméjumus un to nozimi. Apziméjumu pareiza interpretacija laus vieglak un drosak

stradat ar instrumentu.

Apziméjums Nosaukums Nozime
\Y Volts Elektriska sprieguma mérvieniba
A Ampeérs Elektriskas stravas stipruma mérvieniba
Ah Ampérstunda letilpiba, uzkratas elektroenergijas mérvieniba
Hz Hercs Frekvences mérvieniba
w Vats Jaudas mérvieniba
Nm Nuatonmetrs Energijas vai griezes momenta mérvieniba
kg Kilograms Masas vai svara mérvieniba
mm Milimetrs Garuma mervieniba
min/s Minate/Sekunde Laika posma, ilguma mérvieniba
°C/°F Celsija/Fahrenheita grads Temperaturas mérvieniba
dB Decibels Relativa skaluma mérvieniba
6} Diametrs Piem., skrlves, slipéSanas diska u.t.t. diametrs
min™/ng GrieSanas atrums GrieSanas atrums tuksgaita
.../min Apgriezienu vai Apgriezieni, triecieni, orbitalas kustibas u.t.t.
kustibu skaits minuté minuté
0 Stavoklis ,lzslegts” Nav grieSanas atruma, nav griezes momenta
SwW Atslégas platums (mm) Attalums starp paralélam plakném uz
savienotajelementiem, kuras instruments ietver
(seSstdra uzgriezni vai skrlves galvu), aptver
(gredzenatsléga) vai starp kuram tiek ievietots
(piem., sesstlra ligzdskraves galva)
[eTe) Pa kreisi / pa labi GrieSanas virziens
GC/m Sesstura ligzda/ Darbinstrumenta stiprinajuma tips
Cetrstara izcilnis
- Bulta Veiciet darbibu bultas virziena
~ Mainstrava Stravas un sprieguma tips
= Lidzstrava Stravas un sprieguma tips
~ Mainstrava vai lidzstrava Stravas un sprieguma tips
=] Aizsardzibas klase |1 Elektroiekartas, kas atbilst aizsardzibas klasei 1,
ir pilnigi izolétas.
@) Aizsardzibas klase | Elektroiekartas, kas atbilst aizsardzibas klasei |,
péc standarta DIN: aizsarg- obligati jaiezeme.
zeméjums (aizsargkede)
Bridinajuma zime Informacija par vélamo ricibu vai bridinajums par
& nevélamam sekam.
Noradijuma zime Noradijums par vélamo ricibu, piem., noradijums
° lastt lietoSanas pamacibu.
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Apziméjumi konkrétam elektroinstrumentam

Apziméjums Nozime

Noradijums Bistama zona! Netuviniet Sai vietai rokas un
pirkstus.

Noradijums Nésajiet aizsargbrilles.

Noradijums Nésajiet ausu aizsargus.

Noradijums Nésajiet puteklu masku.

leteikums Izvéloties zaga asmeni, nemiet véra ta izmérus.
Asmens centralajam atvérumam janovietojas uz
darbvarpstas ciesi, bez spéles. Nelietojiet
samazino$os ieliktnus vai adapterus diametru
salagos$anai.

leteikums Veidojot zagéjumu, parvietojiet instrumenta
motobloku noraditaja virziena un seciba.

leteikums Transportéjot elektroinstrumentu, satveriet to aiz
§im apzimétajam vietam.

leteikums Rokturis transportésanai

1609929 F70 « (04.10) PS

LatvieSu-5




Apziméjums Nozime

leteikums SaspieSanas briesmas! Transportésanas laika
turiet pirkstus uz transportéSanas roktura.

leteikums Parada atseviSkas operacijas, kas javeic rokturu
parvietosanai un nostiprinasanai.

leteikums Parada atseviSkas operacijas, kas javeic
o (1) vertikala apstrades lenka iestadiSanai.
d’
J .\k Kreisaja pusé:
q (2] apstrades lenka diapazons 45°0 :
= zaga asmens noliece pa kreisi
o 1] .
o ) Labaja pusé:
~ — apstrades lenka diapazons 0-45° :
. zaga asmens noliece pa labi
(4]
(3] ey — apstrades lenka diapazonam 45°+ :
‘ kopéjais motobloka parvietoSanas diapazons

leteikums Parada fikséjo$o sviru stavokli, nostiprinot
motobloku un iestadot vertikalo apstrades lenki.
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Apziméjums Nozime

leteikums

e

X[

—@

Nolietotais elektroinstruments, ta piederumi un
iepakojums japaklauj otrreizé&jai parstradei veida,
kas neatstaj nelabvéligu iespaidu uz apkartéjo
vidi.

Lai atvieglotu sSkiroSanu pirms parstrades,
instrumenta plastmasas dalas ir markétas.
Elektroieri¢u un elektronisko ieri¢u apziméjumi ir
sniegti atbilstosi direktivas 2002/96/EC (WEEE)
sadalai 11(2)

Elektroinstrumenta skata pusu definicija

mugurpuse

kreisa puse

laba puse

priekSpuse

3 FUNKCIJU APRAKSTS

Lasot lietoSanas pamacibu, vadieties
péc attéliem, kas sniegti pamacibas
sakuma.

[i]

Pielietojums

Sis elektroinstruments ir stacionari izmantojama
iekarta, kas paredzéta taisnu zagéjumu veidoSanai
garenvirziena un $kérsvirziena koka un citos lidzigos
materialos.

Instruments nodroSina horizontalo apstrades lenki
no 52° (kreisaja pus€) lidz 60° (labaja pusé) un
vertikalo apstrades lenki no 47° (kreisaja pusé) lidz
46° (labaja pusé).

Informacija par troksni un vibraciju

Parametru vértibas ir izméritas atbilstosi standartam
EN 61 029.

Instrumenta radita péc raksturliknes A izsvérta
trokSna parametru tipiskas vertibas ir $adas:

- skanas spiediena [imenis 94,7 dB (A),

- skanas jaudas limenis 107,7 dB (A).
Mérijumu pielaide K = 3 dB.
Neésajiet ausu aizsargus!

Tipiskais vibraciju paatrinajuma
iedarbojas uz stradajosas personas
neparsniedz 2,5 m/s?.

limenis, kas
rokam,
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Tehniskie parametri

Sastavdalas

Divpuséjais lenka GCM 10 SD Instrumenta sastavdalu numeracija atbilst attéliem,
bidzagis o PROFESSIONAL kas sniegti lietoSanas pamacibas sakuma.
Pasiitjuma ...508| ...537| ...541| 1 Puteklu maisins
numurs ... 508 2 TransportéSanas rokturis (priekséjais)
0601822 ... gig 3 Roktura fiksators
o 4 Spiednis roktura nolieces iestadisanai
Nominala jauda [W]| 1800, 1800| 1450 .
- 5 Rokturis
Spiegums v 230 g0 o 6 Poga fikséjo$as sviras 41 nostiprinasanai
Frekvence [Hz] 50 50 50 7 Zaga asmens
GrieSanas atrums [min.-1] 5000 5000 4500 8 Kusﬁgais aizsargs
tuksga_lta 9 Vadotnes rullitis
Darbvarpstas @  [mm] 30 254 30| 40 Asmens aptverplaksne
11 FikséjoSais piespiednis
Svars (kal 27 27 27| 12 Rokturis horizontala apstrades lenka fiksé$anai
(atbilstosi ,EPTA- ) . Zis = .
Procedure 13 Svira horizontala apstrades lenka pagaidu
01/2003") fikseéSanai
Zagaasmens @ [mm] 254 254 254 14 SV|r§vbr|V|_ izvéleta vertikala apstrades lenka
fikséSanai
15 lerobes apstrades lenka fikséto vértibu
Elektroaizsardzib /1| =/ =/ iestadisanai
as klase 16 Zagesanas galds
Maksimalais apstradajama priekSmeta svars ir 17 Urbumi elektroinstrumenta nostiprinasanai
uzradits sadala ,Darbs ar instrumentu®.
18 Vadotne
N o L _ 19 Vadotnes pagarinatajs
Instrumenta ieslég8anas bridi barojoSaja elektrotikla 20 Skri dotn inataia stiorinasanai
var Islaicigi pazeminaties spriegums, kas pie ) ruvgs va c_> es pagarinataja stiprinasanai
neapmierino$as tikla kvalitates var radit traucéjumus 21 Piespiedéjspiles
citu elektroiericu darbiba. i i 22 Vertikala zagésanas lenka raditajs lenka
Tacu, ja elektrotikla iekSéja kompleksa pretestiba vértibam no  0-45°
neparsniedz 0,15 omus, elektrobarosanas 23 Vadstienis
traucéjumi nav sagaidami.
24 Elektrokabela turétajs
25 leslédzéjs
26 Fiksators stiprinasanai transporta stavokli
27 Dziluma ierobeZzotaja reguléjo$a skrive
28 Transportésanas rokturis (aizmuguréjais)
29 Skrive vadotnes stiena nostiprinasanai
30 Vertikala apstrades lenka skala
31 Vertikala apstrades lenka raditajs lenka vértibam
no 45°0
32 Fikséjosa poga 33,9° vertikala apstrades lenka
iestadi$anai
33 Specials darbinstruments
34 Stiprinajuma skrave atdurei 35
35 Atdure sagarinasanai
36 Zagesanas galda pagarinatajs
37 Fikséjosais rokturis zagésanas galda
pagarinasanai
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38 Horizontala apstrades lenka skala

39 Galvina vertikala apstrades lenka diapazona
iestadianai

40 Darbvarpstas fikséSanas poga

41 Fikséjosa svira

42 Futralis darbinstrumenta ievieto$anai

43 Stiprinosas skrlves instrumentu turétajam

44 StiprinoSais uzgrieznis instrumentu turétajam

45 Valéja tipa uzgrieznu atsléga (SW 10, SW 17)

46 SeSstira stienatsléga (SW 3)

47 SesSstira stienatsléga (SW 1,5)

48 Prieks$éja skrave ar krustrievu kustiga aizsarga
stiprinasanai

49 Aizmuguréja skruve ar krustrievu kustiga
aizsarga stiprinasanai

50 Sesstira galvskrive zaga asmens stiprinasanai

51 Virséja paplaksne

52 Piespiedéjpaplaksne

53 Darbvarpsta

54 Lenka adapters puteklu maisinam

55 Atvere putek|u un skaidu izvadi$anai

56 Piespiedéjspilu svira

57 Piespiedéjspilu vitnstienis

58 Urbumi piespiedéjspilém

59 Poga dziluma ierobezotaja reguléjosas skrives
paatrinatai iestadisanai

60 Dziluma ierobeZotajs

61 Skrive atdures 35 fikséSanai

62 Skrives aptverplaksnes stiprinasanai

63 — 66
Reguléjosas skraves vertikala apstrades lenka
0° vértibas iestadisanai

67 Reguléjosas skrives vertikala apstrades lenka
45° vértibas iestadiSanai

68 Reguléjosa skrave apstrades lenka 45° vértibas
iestadisanai (labas puses vertikalais apstrades
lenkis)

69 Reguléjosa skrive fikséjosa roktura 14
noturspéka iestadisanai

70 Reguléjosas skraves fikséjosa roktura 3
noturspéka iestadisanai

71 Horizontala apstrades lenka raditajs

72 Vadotnes pagarinataja reguléjos$a skrive

73 Sesstara galvskrives (SW 14) vadotnes
stiprinasanai

Ne visi Seit aprakstitie un ziméjumos paraditie
papildpiederumi ietilpst tipveida piegades komplekta.

4 SALIKSANA

Nepielaujiet elektroinstrumenta patvaligu
iesléegsanos. Instrumenta salikS§anas un
apkalposanas laika elektrokabela
kontaktdaksai jabut atvienotai no barojosa
elektrotikla kontaktligzdas.

A\

Piegades komplekts

Pirms elektroinstrumenta lietoSanas parliecinieties,

ka ta piegades komplekta ietilpst $adas vienibas:

- Lenka bidzagis ar taja iestiprinatu zaga asmeni

- Puteklu maisin$ 1

- Lenka adapters 54
pievienoSanai

— FikséjoSais rokturis 12

— Instrumentu turétajs 42 ar valéja tipa uzgrieznu
atslégu 45 un divam seSstira stienatslegam 46,
47

— Specialais darbinstruments 33 ar seSstlra
ligzdatslegu (SW 14) un skrivgrieza uzgali
(seSstura stienatslega SW 4 un krustrievas
skravgriezis)

— Piespiedéjspiles 21

puteklu  maisina

Parbaudiet, vai nav bojats elektroinstruments vai
kada no ta dalam.

Pat neliels bojajums kada no elektroinstrumenta
dalam vai aizsargiericém var nelabveligi atsaukties
uz ta turpmako ekspluataciju. Parbaudiet, vai
instrumenta kustigds dalas parvietojas bez
traucéjumiem un nav iespilétas, vai kadda no
instrumenta dalam nav bojata. Katrai no instrumenta
dalam jabat pareizi nostiprinatai un japilda tai
paredzétais uzdevums, nodro$inot  pareizu
instrumenta darbibu.

Bojatas aizsargierices vai citas instrumenta dalas
nekavéjoties janomaina vai kvalificéti jaremonté
pilnvarota remontu darbnica.

Sagatavos$ana lietosanai

Uzmanigi izsainojiet visas piegadatas instrumenta
dalas.

Nonemiet iesainojuma materialu no

elektroinstrumenta un kopa ar to piegadatajiem
piederumiem.
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Nostiprinasana stacionarai vai
pusstacionarai lieto$anai

Lai varétu drosi stradat ar
& elektroinstrumentu, tas pirms lietoSanas
janostiprina uz lidzenas un stabilas
virsmas (pieméram, uz darba galda).
Ja $ada nostiprinasana nav izdarita,
instruments var gazties uz prieksu.

Nostiprinasana stacionarai lietoSanai

(skatit attélu [IEXH)
Lietojot piemérotas skraves, nostipriniet
elektroinstrumentu uz izvéletas virsmas.

StiprinaSanai izmantojiet urbumus 17.

Nostiprinasana pusstacionarai lieto$anai
(skatit attélu [[¥])

Lietojot parastas skruvspiles, ko var iegadaties
tirdzniecibas vietas, stingri nostipriniet instrumenta
balstus uz izvélétas virsmas.

Fiksejosas skruves iestiprinasana
(skatit attélu IEX)

leskrivéjiet horizontala apstrades lenka fikséjoSo
skrdvi 12 $im nolikam paredzétaja urbuma virs
sviras 13.

Nepieskrivéjiet fikséjoSo skrivi parak ciesi.

5 EKSPLUATACIJA

Fiksators stiprinasanai transporta
stavokli

(skatit attélu [)

Pirms instrumenta apkalposanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Fiksators stiprinaSanai transporta stavokli 26
atvieglo instrumenta parvietoSanu no vienas darba
vietas uz otru.

Instrumenta fikséSana (transporta stavokli)
Pievelciet stiprinoSo skravi 29, $adi nostiprinot
vadstieni 23.

Pilnigi izvelciet fiksatoru stiprinasanai transporta
stavokli 26 un pagrieziet to par 90°. Tad atlaidiet
fiksatoru un laujiet tam palikt $aja stavokli.
Nospiediet fikséjoSo sviru 41 (skatit ari attélu ) un
parvietojiet lejup instrumenta motobloku, turot to aiz
roktura 5, lidz motobloks fikséjas apakséja stavokii.
Instrumenta defikséSana (pareja darba stavokli)
Lai atbrivotu fiksatoru, satveriet instrumenta
motobloku aiz roktura 5 un nedaudz parvietojiet to
lejup.

Pilnigi izvelciet fiksatoru stiprinasanai transporta
stavokli 26 un pagrieziet to par 90°. Tad atlaidiet
fiksatoru un laujiet tam palikt $aja stavokir.

Léni parvietojiet motobloku augsup.

Darbinstrumenta nomaina

Pirms instrumenta apkalposSanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Lietojiet tikai asus, nebojatus zaga asmenus.

Nekavéjoties nomainiet ieplaisajusu, saliektu vai
neasu zaga asmeni.

Lietojiet tikai zaga asmenus, kas atbilst Saja
lietoSanas pamaciba noteiktajiem parametriem, ir
parbauditi atbilsto$i standarta EN 847-1 prasibam
un attiecigi markeéti.

Lietojiet tikai tadus zaga asmenus, kuru maksimali
pielaujamais rotacijas atrums ir vismaz tikpat liels, ka
elektroinstrumenta darbvarpstas grieSanas atrums
tuksgaita.

Nospiediet darbvarpstas fikséSanas sviru tikai laika,
kad zaga asmens negriezas.

Darba laika zaga asmens stipri sakarst;
nepieskarieties tam, pirms asmens nav atdzisis.

Lai zaga asmenu nomainas laikd to asas
griezéjSkautnes  neievainotu  rokas, uzvelciet
aizsargcimdus.

Zaga asmens nonemsana
Paceliet instrumenta motobloku darba stavokii.

Pilnigi izvelciet fiksatoru stiprinasanai transporta
stavokli 26 un pagrieziet to par 90°. Tad atlaidiet
fiksatoru un laujiet tam palikt $aja stavokir.

Tagad instrumenta motobloks ir fikséts darba
stavokli.

Atskravéjiet skravi 48, lietojot §im nolikam kopa ar
instrumentu piegadato krustrievas skravgriezi 33.
Neizskravéjiet skravi lidz galam. Ar to paSu
krustrievas skravgriezi pilnigi izskravéjiet skravi 49.
(skatit attélu [331).

Nospiediet fikséjoso sviru 41 (skatit ari attélu ) un
parvietojiet kustigo aizsargu 8 lidz galam virziena uz
aizmuguri.
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Pagrieziet seSstira galvskrivi 50,
nolikam kopa ar instrumentu piegadato
ligzdatslegu 33 (SW 14), vienlaikus spiezot
darbvarpstas fikséSanas pogu 40, lidz darbvarpsta
fikséjas (skatit attélu [BB).

Turiet nospiestu darbvarpstas fiksé$anas sviru 40 un
izskravéjiet seSstira galvskrivi 50, griezot to
pulkstena raditaju kustibas virziena (kreisa vitne!).
Nonemiet Virséjo paplaksni 51 un
piespiedéjpaplaksni 52. Tad nonemiet zaga asmeni
(skatit attélu [BF)).

lietojot §im

Zaga asmens iestiprinasana

Lietojiet vienigi tadus distancerus un paplaksnes,
kuru izmantoSsanu S$im nolikam ir atlavusi
razotajfirma.

Ja elektroinstrumentu ir paredzéts aprikot ar
papildus lazerierici, zaga asmens iestiprinaSana

javeic pilnvarota remontu darbnica vai ari
izgatavotajrupnica.
Ja nepiecieSams, pirms darbinstrumenta

iestiprinasanas notiriet to un visus stiprindjuma
elementus.

Novietojiet jauno zaga asmeni uz darbvarpstas 53.
(skatit attélu [3K])
lestiprinot zaga asmeni, sekojiet, lai asmens
zobu veérsuma virziens (bultas virziens uz
asmens) sakristu ar bultas virzienu uz
kustiga aizsarga!
Novietojiet uz darbvarpstas piespiedéjpaplaksni 52,
virséjo paplaksni 51 un ieskrivéjiet seSstira
galvskravi 50. Nospiezot darbvarpstas fikséSanas
sviru 40, fikséjiet darbvarpstu un stingri pievelciet
seSstlra galvskravi 50, griezot to pretéji pulkstena
raditaju kustibas virzienam ar momentu aptuveni
20 Nm.

Atlaidiet darbvarpstas fikséSanas pogu. Tagad zaga
asmens var no jauna brivi griezties.

Nospiediet fikséjoSo sviru 41 un nolaidiet kustigo
aizsargu 8.

leskravéjiet skravi 49 un stingri to pievelciet. Stingri
pievelciet skravi 48.

Lai atbrivotu fiksatoru, satveriet instrumenta
motobloku aiz roktura 5 un nedaudz parvietojiet to
lejup.

Pilnigi izvelciet fiksatoru stiprinasanai transporta
stavokli 26 un pagrieziet to par 90°. Tad atlaidiet
fiksatoru un laujiet tam palikt $aja stavokli.

Tagad instrumenta motobloks zagésanas laika var
no jauna brivi kustéties.

Puteklu un skaidu atsukSana

Putekli, kas veidojas darba gaita, nereti ir kaitigi
veselibai, var bat ugunsnedrosi vai
spradzienbistami. Tapeéc veiciet pasakumus
puteklu koncentracijas samazinasanai darba
vieta.

Piemeérs. Daudzu materialu putekli tiek uzskatiti
par kancerogéniem. Tapéc pielietojiet puteklu
vakuumatsiks$anu un izmantojiet respiratoru.

Puteklu atsiikSana ar iek$éjo atsiices kanalu
(skatit attélu )

Novietojiet lenka adapteru 54 uz puteklu un skaidu
izvadiSanas atveres 55.

Uzbidiet puteklu maisinu 1 uz lenka adaptera.
Sekojiet, lai darba laika puteklu maisin$ un putek|u
atsUces adapters nenonaktu saskaré ar instrumenta
kustigajam dalam.

Savlaicigi iztukSojiet putek|u maisinu.

Aréja puteklu atsiik$ana (ieteicamais variants)
Lietojot puteklu atsikSanai aréjo puteklstcéju,
pievienojiet puteklu atsuces adapteram
atstcéjcauruli (& 32 mm).

Putek|sticéjam jabut piemérotam apstradajama
materiadla puteklu vakuumatsiksanai.

Lai atstktu veselibai ipasi kaitigus, kancerogénus un
sausus putek|us, lietojami speciali putek|sucéji.

Vadotnes pagarinasana

(skatit attelu Il

Pirms instrumenta apkalposanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Veidojot zagéjumus ar maksimalo vertikalo
apstrades lenki, vadotnes pagarinatajs jaizbida uz
aru.
Pirms vadotnes pagarinasanas vai
palielinasanas parliecinieties, ka netiks
trauceta instrumenta normala
funkcionésana (ipasi, pacelama aizsarga
kustiba).

Atskraveéjiet skravi 20 un pilnigi izbidiet vadotnes
pagarinataju 19.

Péc tam no jauna stingri pieskravéjiet skravi.
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Vadotnes augstuma palielinasana

(skatit attélu [eY)

Pirms instrumenta apkalposanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Apstradajot liela izméra profilétas listes, to labakai
fikséSanai var bat nepiecieSams palielinat vadotnes
augstumu. oim nolukam vadotnes pagarinataja 19 ir
izveidoti Cetri gareniski atvérumi, ar kuru palidzibu
uz tas var nostiprinat piemeérota izmeéra koka [isti.

Aprakstita papildvadotne ir izmantojama
vienigi pie apstrades lenka 0°. Tas
pielietoSana neietekmé elektro-
instrumenta (un ipasi ta kustiga aizsarga)
funkcionésanu.

Pieskravéjiet pie vadotnes pagarinataja koka listi (ar
maks. augstumu 114,3 mm). Skrivju galvinam ciesi

japiespiezas koka [listes virsmai vai jabat
iegremdétam taja.
NodroSiniet, lai  papildvadotne  neskartu

motobloku jebkura ta stavokili.

Zages$anas galda pagarinasana
(skatt attélu )

Pirms instrumenta apkalpos$anas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Veidojot zagéjumus ar maksimalo horizontalo un

vertikdlo apstrades lenki, zagéSanas galds
japagarina.
Gari apstradajamie priekSmeti  brivaja gala

janogulda uz piemérotas virsmas vai jaatbalsta.
Parvietojiet augsup fikséjoSo rokturi 37.

Izvelciet zagéSanas galda pagarinataju 36

vajadzigaja garuma.

Nospiediet lejup fikséjoSo rokturi 37. Lidz ar to
zageésanas galda pagarinatajs ir nostiprinats.

Apstradajama priekSmeta stiprinasana
(skatit attélu [l

Pirms instrumenta apkalposanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Lai panaktu optimalu darba drosibu, apstradajamo
priekSmetu nepiecieSams stingri nostiprinat.

Neapstradajiet priekSmetus, kuri ir par maziem, lai
tos stingri nostiprinatu.

Nostiprinot apstradajamo priekSmetu,
& neturiet pirkstus zem piespiedéjspilu
sviras.
Stingri  piespiediet apstradajamo priekSmetu pie
vadotnes 18 un vadotnes pagarinataja 19.

lestipriniet kopa ar instrumentu piegadatas piespie-
déjspiles 21 $im nolGkam paredzétajos atvérumos
58. Griezot vitnstieni 57, pielagojiet piespiedéjspiles
apstradajama priekSmeta izmériem. Tad nostipriniet
apstradajamo priek8metu, nospiezot sviru 56.

Horizontala apstrades lenka
iestadiSana

Pirms instrumenta apkalposanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Lai nodrosinatu augstu zagéjuma precizitati, péc
elektroinstrumenta intensivas lietoSanas
nepiecieSams parbaudit svarigakos iestadijumus un
vajadzibas gadijuma tos korigét (skatit sadalu
LSvarigako iestadijumu parbaude un korekcija“).

Horizontala apstrades lenka fikséto vertibu
iestadiSana

(skatit attélu JKJ)

Lai atri un precizi iestaditu biezdk nepiecieSamas
horizontala apstrades lenka vértibas, zagésanas
galda ir izveidotas Tpasas ierobes 15, kas atbilst
Sadam apstrades lenka vértibam:

Pa kreisi o 15° | 22,5°|31,6°| 45°

Pa labi 15° | 22,5°|31,6°| 45° | 60°
Paceliet instrumenta motobloku darba stavokii.
Atskruvéjiet skruvi horizontala apstrades lenka

fikséSanai 12, ja ta ir pieskriveéta.

Pavelciet fikséjoSo sviru 13 un pagrieziet zagésanas
galdu 16 par vélamo lenki pa kreisi vai pa labi.
Atlaidiet fikséjoSo sviru. Svirai jatami jafikséjas kada
no ierobém.

Horizontala apstrades lenka iestadiSana
Horizontalo apstrades lenki var izvéléties robezas no
- 52° (virziena pa kreisi) lidz +60° (virziena pa labi).
Paceliet instrumenta motobloku darba stavokli.
Atskruvéjiet skruvi horizontala apstrades lenka
fikséSanai 12, ja ta ir pieskriveéta.

Pavelciet fikséjoSo sviru 13 un vienlaikus nospiediet
piespiedni 11, lidz tas fikséjas Sim nolikam
paredzétaja gropé (skatit attélu [f§). Tagad
zageésanas galds var brivi griezties.

Pagrieziet zagésanas galdu 16 pa labi vai pa kreisi,
lidz lenka raditajs 71 parada vélamo apstrades lenka
vertibu.

Pieskruvéjiet skruvi 12.
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Vertikala apstrades lenka iestadiSana

Pirms instrumenta apkalpos$anas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Lai nodrosinatu augstu zagéjuma precizitati, péc
elektroinstrumenta intensivas lietoSanas
nepiecieSams parbaudit svarigakos iestadijumus un
vajadzibas gadijuma tos korigét (skatit sadalu
LSvarigako iestadijumu parbaude un korekcija“).

Vertikalo apstrades lenki var iestadit robezas no 47°
(kreisaja pusé) lidz 46° (labaja puse€).

Vertikala apstrades lenka fiksétas vertibas 0° un 45°
nosaka pastavigi ierikotas gala atdures. Bez tam ir
iespéjams izvéléties vertikala apstrades lenka fikséto
veértibu 33,9°.

Kreisas puses apstrades

lenka diapazons 45°-0

Paceliet instrumenta motobloku darba stavokli.
Pilnigi izbidiet kreiso vadotnes pagarinataju 19.
Atbrivojiet fikséjoSo sviru 14.

Turot motobloku aiz roktura 5, nolieciet to pa kreisi,
lidz lenka raditajs 31 parada vélamo apstrades lenka
veértibu.

Noturot motobloku $aja stavokli, no jauna stingri
pievelciet fikséjoSo sviru 14.

Noturspékam jabat tadam, lai instrumenta

motobloks dros$i turétos izvélétaja stavokl pie
jebkuras brivi izvéletas apstrades lenka vértibas.

Labas puses apstrades lenka diapazons 0-45°
(skatit attélu W)

Paceliet instrumenta motobloku darba stavokli.
Pilnigi izbidiet labéjo vadotnes pagarinataju 19.
Atbrivojiet fikséjoSo sviru 14.

Turot motobloku aiz roktura 5, nedaudz nolieciet to
no stavokla 0° pa kreisi un tad grieziet galvinu 39,
ldz tiek sasniegts vélamais apstrades lenka
diapazons.

Turot motobloku aiz roktura 5, nolieciet to pa labi,
lidz lenka raditajs 22 parada vélamo apstrades lenka
veértibu.

Noturot motobloku $aja stavokli, no jauna stingri
pievelciet fikséjoSo sviru 14.

Noturspékam jabat tadam, lai instrumenta
motobloks dros$i turétos izvélétaja stavokl pie
jebkuras brivi izvéletas apstrades lenka vértibas.

Standarta lenka vertiba 0°

Lai atvieglotu standarta lenka vértibas 0° iestadiSanu
apstrades lenka diapazona 45°-0 , galvina 39
fikséjas Tpasa ierobé bridi, kad motobloks tiek
noliekts no labas puses pari stavoklim 0°.

Kopéjais apstrades lenka diapazons no 45° +
Paceliet instrumenta motobloku darba stavokli.
Pilnigi izbidiet abus vadotnes pagarinatajus 19.
Atbrivojiet fikséjoso sviru 14.

Turot motobloku aiz roktura 5, nedaudz nolieciet to
no stavokla 0° pa kreisi un tad grieziet galvinu 39,
lldz tiek sasniegts vélamais apstrades lenka
diapazons.

Turot motobloku aiz roktura 5, nolieciet to pa kreisi
vai pa labi, lidz lenka raditajs 31 vai 22 parada
vélamo apstrades lenka vértibu.

Noturot motobloku $aja stavokli, no jauna stingri
pievelciet fikséjoSo sviru 14.

Noturspékam jabat taddam, lai instrumenta
motobloks dro8i turétos izvélétaja stavokll pie
jebkuras brivi izvélétas apstrades lenka vértibas.

Standarta lenka vertiba 33,9°

Lai iestaditu vertikala apstrades lenka fikséto vértibu
33,9°, pilnigi izvelciet fikséjoSo pogu 32 un
pagrieziet to par 90°. Tad, turot motobloku aiz
roktura 5, nolieciet to sanu virziena, lidz motobloks
fikséjas ar skaidri sadzirdamu troksni.

Roktura stavokla reguléSana

(skatit attélu )

Pirms instrumenta apkalposSanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Lai zagésanas laikd nodrosinatu motobloka értu
vadibu, rokturi 5 var pagriezt un nostiprinat Cetros
dazados stavoklos.

Sim nolilkam atbrivojiet roktura fiksatoru 3.

Paspiediet uz priekSu spiedni 4 un pagrieziet rokturi,
l1dz tas fikséjas veélamaja stavokl.

Atlaidiet spiedni 4 un noslédziet fiksatoru 3.

ledarbinasana

leslegSana un izsléegSana

Lai iesléegtu instrumentu, pavelciet ieslédzéju 25
roktura 5 virziena.

Drosibas apsveérumu dél instrumenta ieslédzéeju
nav iespéjams fikset ieslégta stavokli, un tas jatur
nospiests visu instrumenta darbibas laiku.

Lai uzsaktu zagésanu, nospiediet fikséjoso pogu 6
(skatit attélu ).

Sadi klUst iespéjams ar fikséjoSas sviras 41
palidzibu atbrivot kustigo aizsargu 8, laujot virzit
lejup instrumenta motobloku.

Lai izslegtu instrumentu, atlaidiet ieslédzéju 25.

1609929 F70 « (04.10) PS

LatvieSu-13



Darbs ar instrumentu

Pirms instrumenta apkalpos$anas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Visparejie noradijumi

Pirms darba vienmér parliecinieties, ka
& zaga asmens jebkura zagésanas faze
neskars vadotni, piespiedéjspiles vai
jebkuru citu instrumenta dalu. Nonemiet
no instrumenta papildus stiprinosos
elementus, ja tadi tur ir, vai ar pielagojiet
tos darba apstakliem.
Nenoslogojiet instrumentu [1dz tadai pakapei, ka ta
elektrodzingjs partrauc griezties.
Parlieku spécigi spiezot apstradajamo priekSmetu
zaga asmens virziend, ievérojami samazinas
elektroinstrumenta jauda un asmens kalpo$anas
ilgums.
Lietojiet tikai asus zaga asmenus, kas pieméroti
apstradajamajam materialam.

Roku stavoklis darba laika
Netuviniet rokas un pirkstus
asmenim.

Neturiet rokas zem motobloka galvas.
(Labrogiem: skatit attélu [g]; kreiliem: skatit attélu

&

rotéjoSam zaga

Maksimalie apstradajama priekSmeta izmeri

Apstrades lenkis Augstums x
Platums [mm]
Horizontalais | Vertikalais
0° 0° 85 x 305
45° 0° 85x216
0° 45° Pa kreisi 50 x 305
0° 45° Pa labi 32 x 305
45° 45° Pa kreisi 50 x 216
45° 45° Pa labi 32x216

Zagesana bez asmens horizontalas parbides
(griesana)
(skatit attélu [eY)

Lai veiktu zagésanu bez zaga asmens horizontalas
parbides (maziem priekSmetiem), atskrivéjiet
stiprinoSo skravi 29, ja ta ir pieskrivéta. Parvietojiet
instrumenta motobloku lidz galam vadotnes 18
virziena un no jauna pieskraveéjiet stiprino$o skravi
29.

Stingri  nostipriniet
atbilstosi ta izmériem.

apstradajamo  priekSmetu

lestadiet vélamo apstrades lenki.

leslédziet elektroinstrumentu.

Nospiediet fiks€joSo pogu 6 un |€ni parvietojiet lejup
instrumenta motobloku, turot to aiz roktura 5.
Parzageéjiet priekSmetu, ieturot pastavigu asmens
spiedienu.

Izslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet, lidz zaga
asmens pilnigi apstajas.

Léni parvietojiet motobloku augsup.

Zagesana ar asmens horizontalo parbidi
Lai veiktu zagésanu ar motobloka parbidi pa
vadstieniem 23  (platiem  apstradajamajiem

priekSmetiem), vispirms atskrivéjiet stiprinoSo
skravi 29, ja ta ir pieskruvéta.
Stingri  nostipriniet  apstradajamo  priekSmetu

atbilstosi ta izmériem.
lestadiet vélamo apstrades lenki.

Pavelciet motobloku prom no vadotnes 18, lidz zaga
asmens atrodas pirms apstradajama priekSmeta.
leslédziet elektroinstrumentu.

Nospiediet fikséjoSo pogu 6 un Iéni parvietojiet lejup
instrumenta motobloku, turot to aiz roktura 5.
Veiciet iezagéjumu apstradajama priekSmeta stari.
Tad parzagéjiet priekSmetu, vienmeérigi bidot
motobloku vadotnes 18 virziena.

Izslédziet elektroinstrumentu un nogaidiet, lidz zaga
asmens pilnigi apstajas.

Léni parvietojiet motobloku augsup.

Dziluma ierobezotaja iestadi$ana

(skatit attélu [GY)

Dziluma ierobezotdja 60 iestadiS8ana javeic pirms
gropju iezagésanas.

Nospiediet fikséjoSo sviru 41 un parvietojiet
instrumenta motobloku vélamaja stavokl, turot to aiz
roktura 5.

Nospiediet pogu 59.

Parbidiet reguléjoSo skravi 27,
pieskaras dziluma ierobezotajam 60.

Atlaidiet pogu 59.
Léni parvietojiet instrumenta motobloku augsup.

idz tas gals

Garu priek$metu zagésana

(skatit attélu )

Atskravejiet skravi 34 un paceliet atduri 35 virs
fikséjoSas skruves 61. No jauna stingri pieskravejiet
skravi 34.

Atduri iespéjams nostiprinat abas zagésanas galda
pagarinataja puses.
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Ipasas formas priek$metu zagésana

Zageéjot izliektas formas vai apalus priekSmetus, tie
ipasi janodrosina pret izslidéSanu. Zagéjuma trases
apvidu nedrikst palikt atstarpe starp apstradajamo
priekSmetu, vadotni un zagésanas galdu.
Vajadzibas gadijuma nepiecieSams sagatavot un
pielagot ipasus turétajelementus.

Asmens aptverplaksne

ligstosi lietojot elektroinstrumentu,
asmens aptverplaksne 10 var nodilt.

Nomainiet asmens aptverplaksni, ja ta ir bojata.
Paceliet instrumenta motobloku darba stavokli.

Izskriivéjiet skrives 62, lietojot $im noliikam kopa ar
instrumentu piegadato krustrievas skravgriezi (skatit

attélu [l).

ta sarkana

Novietojiet jauno kreiso asmens aptverplaksni tai
paredzétaja vieta

lestadiet vertikdlo apstrades lenki 47° (kreisaja
pusé).

Nospiediet fikséjoSo sviru 41 un parvietojiet
instrumenta motobloku lidz galam lejup.

Parbidiet aptverplaksni ta, lai ta atrastos ne tuvak par
aptuveni 2 mm no zaga asmens.

Nodros$iniet, lai zaga asmens neskartu asmens
aptverplaksni pie zaga asmens horizontalas
parbides visa motobloka parvietosanas garuma.
Pieskruvéjiet asmens aptverplaksni, lietojot skruves
62.

lestipriniet jauno labéjo asmens aptverplaksni,
atkartojot iepriek$ aprakstitas darbibas.

Profillistu (gridas vai griestu apSuvuma listu) apstrade

Profillistes var apstradat divos dazados veidos:

— piespiezot pie vadotnes,
— noguldot uz zagésanas galda.

Profillistu zagésana ir veicama ar motobloka parbidi
vai bez tas, atkariba no [listes platuma.

Péc vélama apstrades lenka iestadiSsanas vienmér

izdariet méginajuma  zagéjumu, izmantojot

kokmateriala atgriezumu.
Gridas listes
leteikumi gridas listu apstradei ir apkopoti sekojos$aja tabula.
Novietojums Atbalstot Noguldot uz

pret vadotni zagésanas
galda

Vertikalais zagéjuma lenkis 45°
Gridas liste Kreisa puse Laba puse Kreisa puse Laba puse
lek$éja mala |Horizontalais 45° pa kreisi 45° pa labi 0° 0°

apstrades lenkis

Apstradajama Apaks$éja mala

Apak$éja mala | Aug$éja mala | Apaks$éja mala

apstrades lenkis

priekSmeta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas
novietojums zagésanas zagésanas vadotnei vadotnei
galdam galdam
Gatavais prieks- ... pa kreisi ... pa labi ... pa kreisi ... pa kreisi
mets atrodas ... no zagéjuma no zagéjuma no zagéjuma no zagejuma
Aréja mala Horizontalais 45° pa labi 45° pa kreisi 0° 0°

mets atrodas ...

no zagéjuma

Apstradajama Apaks$éja mala | Apaks$éja mala | ApakSéja mala | Aug$éja mala

priekSmeta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas

novietojums zagesanas zagesanas vadotnei vadotnei
galdam galdam

Gatavais prieks- ... pa labi ... pa kreisi ... pa labi ... palabi

no zagéjuma no zagéjuma no zagéejuma
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Griestu listes (atbilstosi ASV standartam)

Ja vélaties apstradat griestu listes, noguldot tds uz zagésanas galda, nepiecieSams iestadit horizontala
apstrades lenka fikséto vértibu 31,6° un vertikala apstrades lenka fikséto vértibu 33,9° (skatit attélu [H).
leteikumi griestu listu apstradei ir apkopoti sekojosaja tabula.

apstrades lenkis

Novietojums Atbalstot Noguldot uz
pret vadotni zagesanas
galda
Vertikalais zagéjuma lenkis 0° 33,9°
Griestu liste Kreisa puse Laba puse Kreisa puse Laba puse
lek$éja mala |Horizontalais 45° pa labi 45° pa kreisi 31,6° pa labi 31,6° pa kreisi

apstrades lenkis

Apstradajama Apaks$éja mala | Apakséja mala | Aug$éja mala | Apaks$éja mala
priekSmeta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas
novietojums vadotnei vadotnei vadotnei vadotnei
Gatavais prieks- ... palabi ... pa kreisi ... pa kreisi ... pa kreisi
mets atrodas ... no zagéjuma no zagéjuma no zagéjuma no zagéjuma
Aréja mala Horizontalais 45° pa kreisi 45° pa labi 31,6° pa kreisi 31,6° pa labi

mets atrodas ...

no zagéjuma

no zagéjuma

no zagéjuma

Apstradajama Apaks$éja mala | Apaks$éja mala | ApakSéja mala | Augs$éja mala
priekSmeta piespiezas piespiezas piespiezas piespiezas
novietojums vadotnei vadotnei vadotnei vadotnei
Gatavais prieks- ... pa labi ... pa kreisi ... pa labi ... palabi

no zagéjuma

Svarigako iestadijumu parbaude un korekcija

Pirms instrumenta apkalposanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.
Lai nodrosinatu augstu zagéjuma precizitati, péc
intensivas lietoSanas nepiecieSams parbaudit
svarigakos elektroinstrumenta iestadijumus un
vajadzibas gadijuma tos korigét.

Vertikalais apstrades lenkis 0°
legremdéjiet zaga asmeni,
transportéSanas stavoklr.

Pagrieziet zagéSanas galdu 16 [idz ierobei 15 kas
atbilst apstrades lenkim 0°. Svirai 13 jutami jafikséjas
ierobe.

Lai varétu pieklat reguléjo$ajam skrivem, ko nosedz
instrumentu turétajs, to nepiecieSams nonemt. oim
noliikam izskravéjiet stiprinosas skrives 43 ka ari
noskruvéjiet uzgriezni 44.

Parbaude: (skatit attélu KZl)

lestadiet uz lenkmeéra 90° lenki un novietojiet to uz
zagésanas galda 16 ta, lai lenkméra mérstienis visa
garuma ciesi piespiestos zaga asmenim.
lestadi$ana: (skatit attélu f&)

parvietojot  to

Atbrivojiet fikséjoSo sviru 14. Atskrlvéjiet skrives 64
un 65, lietojot Sim nollkam kopa ar instrumentu
piegadato valéja tipa uzgrieznu atslégu 45 (SW 10).
Atskravéjiet reguléjoSo skrivi 66 (aptuveni par 3
apgriezieniem), lietojot kopa ar instrumentu
piegadato sesstlra stienatslégu 33 (SW 4).
leskrivéjiet vai izskrivéjiet reguléjoSo skravi 63
(SW 10), Nidz lenkméra mérstienis visa garuma ciesi
piespiezas zaga asmenim.

No jauna stingri pievelciet fikséjoSo sviru 14. Péc
tam no jauna stingri pieskravéjiet vispirms
reguléjoso skravi 66 un tad skrives 64 un 65.

Ja péc iestadiSanas lenka raditdji 22 un 31
neatrodas uz vienas taisnes ar 0° atzimi uz skalas 30,
atskravéjiet lenka raditaju stiprindjuma skraves,
lietojot §im nollkam kopa ar instrumentu piegadato
krustrievas skravgriezi 33 un iestadiet lenka
raditajus ta, lai tie atrastos pret 0° atzimi.
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Kreisas puses vertikalais apstrades lenkis 45°
Paceliet instrumenta motobloku darba stavokii.

Pagrieziet zagésanas galdu 16 lidz ierobei 15 kas
atbilst apstrades lenkim 0°. Atbrivojiet fikséjoSo sviru
14. Turot motobloku aiz roktura 5, nolieciet to lidz
galam pa kreisi.

Lai varétu pieklat reguléjo$ajam skrivem, ko nosedz
instrumentu turétajs, to nepiecieSams nonemt. oim
nollikam izskravéjiet stiprinosas skrives 43 ka ari
noskruvéjiet uzgriezni 44.

Parbaude: (skatit attélu [IEl)

lestadiet uz lenkmeéra 45° lenki un novietojiet to uz
zagésanas galda 16 ta, lai lenkméra mérstienis visa
garuma ciesi piespiestos zaga asmenim.

lestadi$ana: (skatit attélu [J&)

leskrivéjiet vai izskrivéjiet reguléjoSo skrivi 67
(SW 10), Nidz lenkméra mérstienis visa garuma ciesi
piespiezas zaga asmenim.

No jauna stingri pievelciet fikséjoSo sviru 14.

Ja péc iestadiSanas lenka raditdji 22 un 31
neatrodas uz vienas taisnes ar 45° atzimi uz skalas
30, vispirms méginiet no jauna iestadit vertikalo
apstrades lenki 0° un korigét lenka raditaja stavokli.
Tad atkartojiet 45° vertikdla apstrades lenka
iestadisanas procedaru.

Labas puses vertikalais apstrades lenkis 45°
Paceliet instrumenta motobloku darba stavokli.

Pagrieziet zagéSanas galdu 16 lidz ierobei 15 kas
atbilst apstrades lenkim 0°. Atbrivojiet fikséjoSo sviru
14.

Turot motobloku aiz roktura 5, nedaudz nolieciet to
no stavokla 0° pa kreisi un tad grieziet galvinu 39,
lldz tiek sasniegts apstrades lenka diapazons
0-45°

Turot motobloku aiz roktura, nolieciet to lidz galam
pa labi.

Lai varétu piek|at reguléjo$ajam skravem, ko nosedz
instrumentu turétajs, to nepiecieS$ams nonemt. oim
nolikam izskravéjiet stiprinosas skrives 43 ka ari
noskruvéjiet uzgriezni 44.

Parbaude: (skatit attélu [JE])

lestadiet uz lenkméra 135° lenki un novietojiet to uz
zagésanas galda 16 ta, lai lenkméra mérstienis visa
garuma ciesi piespiestos zaga asmenim.
lestadisana: (skatfit attélu [[Z1)

No arpuses ievadiet korpusa kopa ar instrumentu
piegadato seSstira stienatslegu (SW 3), lidz ta
ievietojas reguléjosaja skrivé 68, ko nosedz
korpuss. leskravéjiet vai izskrivéjiet reguléjosSo
skravi, Iidz lenkméra mérstienis visa garuma ciesi
piespiezas zaga asmenim.

No jauna stingri pievelciet fikséjo$o sviru 14.

Ja péc iestadiSanas lenka raditaji 22 un 31
neatrodas uz vienas taisnes ar 45° atzimi uz skalas
30, vispirms meéginiet no jauna iestadit vertikalo
apstrades lenki 0° un korigét lenka raditaja stavokli.
Tad atkartojiet 45° vertikdla apstrades lenka
iestadisanas proceddru.

Vertikala apstrades lenka fikséjosa roktura
noturspéka iestadiSana

(skatit ari attélu [[&)

Atbrivojiet fikséjoSo sviru 14.

lestadisana:

Lai samazinatu noturspéku, grieziet reguléjoSo
skravi 69 pretéji pulkstena raditaju kustibas
virzienam, lietojot kopa ar instrumentu piegadato
valéja tipa uzgrieznu atslégu 45 (SW 17), bet, lai
palielinatu noturspéku, grieziet reguléjoSo skravi
pulkstena raditaju kustibas virziena.

lestadiet vertikalo apstrades lenki, no jauna stingri

pievelciet fiksejoSo sviru 69 un parbaudiet, vai tiek
nodrosinats vajadzigais noturspéks.

Noturspékam jabat taddam, lai instrumenta
motobloks dro8i turétos izvélétaja stavokll pie
jebkuras brivi izvélétas apstrades lenka vértibas.

Oktura fikséSanas noturspéka iestadiSana
(skatit attélu E4)
Atbrivojiet roktura fiksatoru 3.

lestadiSana:

Lai samazinatu noturspéku, grieziet abas
reguléjoSas skrives 70 pretéji pulkstena raditaju
kustibas virzienam, lietojot kopa ar instrumentu
piegadato seSstlra stienatslégu 47 (SW 1,5), bet, lai
palielinatu noturspéku, grieziet reguléjosas skrives
pulkstena raditaju kustibas virziena.

Vienmeér iestadiet abas skruves vienada augstuma.

Pievelciet roktura fiksatoru 3 un parbaudiet, vai tiek
nodrosinats vajadzigais noturspéks.

Horizontala apstrades lenka raditajs

(skatit attélu Kd)

Paceliet instrumenta motobloku darba stavokli.
Pagrieziet zagéSanas galdu 16, lidz tas fikséjas
ierobé 15, kas atbilst apstrades lenkim 0°.

Parbaude:
Apstrades lenka raditdjam 71 jaatrodas uz vienas
[inijas ar 0° atzimi uz skalas 38.
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lestadiSana:

Atskravéjiet lenka raditaja stiprinoSo skravi, lietojot
kopa ar instrumentu piegadato krustrievas
skravgriezi 33, un iestadiet lenka raditaju ta, lai tas
atrastos pret 0° atzimi.

No jauna pieskraveéjiet stiprino$o skravi.

Vadotne

legremdéjiet zaga asmeni,
transportésanas stavoklr.
Pagrieziet zagéSanas galdu 16, lidz tas fikséjas
ierobé 15, kas atbilst apstrades lenkim 0°.
Parbaude: (skatit attélu [EAN)

lestadiet uz lenkméra 90° lenki un novietojiet to uz
zagésanas galda 16. Lenkméra mérstienim visa
garuma ciesi japiespiezas vadotnei 18.

parvietojot  to

lestadisana: (skatfit attélu [E2Y)

Pilnigi izskravéjiet skraves 20 vadotnes pagarinataju
abas pusés un atskraveéjiet reguléjosas skrives 72,
lietojot kopa ar instrumentu piegadato sesSstira
stienatsléegu 33 (SW 4). Nonemiet vadotnes
pagarinatajus.

Atskrivéjiet visas seSstlra galvskrives 73, lietojot
kopa ar instrumentu piegadato seSstlra
ligzdatslegu 33 (SW 14). Pagrieziet vadotni 18 ta, lai
tai visa garuma cieSi piespiestos lenkméra
mérstienis. No jauna stingri pieskrivéjiet sesstura
galvskraves.

No jauna  stingri  pieskruvéjiet  vadotnes
pagarinatajus. Pieskrivéjiet reguléjosas skrives 72
tikai tik daudz, lai vadotnes pagarinatajus vél varétu
bez gratibam parbisit.

6 APKOPE UN APKALPOSANA

Apkope

Pirms instrumenta apkalposSanas atvienojiet to
no elektrotikla kontaktligzdas.

Lai instruments darbotos drosi un nevainojami,
regulari tiriet ta korpusu un ventilacijas atveres.
Kustigajam aizsargam brivi japarvietojas un
patstavigi jaaizveras. Tapéc ipasi sekojiet, lai
instrumenta virsma kustigd aizsarga tuvuma batu
tira.

Ar saspiesta gaisa struklu vai otu attiriet instrumentu
un ta dalas no putekliem un skaidam.

Ja, neraugoties uz augsto izgatavosanas kvalitati un
ripigo pécrazo$anas parbaudi, instruments tomeér
sabojajas, tas remontéjams firmas Bosch pilnvarota
elektroinstrumentu remontu darbnica.

Veicot saraksti un pasutot rezerves dalas, noradiet

desmitzimju pasutijuma numuru, kas atrodams uz
instrumenta markéjuma plaksnites.

Otrreizéja parstrade un utilizacija
Nolietotais elektroinstruments, ta piederumi un
iepakojums japaklauj otrreizéjai parstradei veida,
kas neatstaj nelabveéligu iespaidu uz apkartéjo vidi.
Lai atvieglotu SkiroSanu pirms parstrades,
instrumenta plastmasas dalas ir markétas.

Piederumi

Zaga asmens 254 x 30 mm,
60zobu............ ... ... ... 2 608 640 436
Atras stiprinaSanas piespiedéjspiles

vertikdlas. . ............. ... ..., 2 608 040 205
horizontalas .................... 2 608 040 236
Asmens aptverplaksnes........... 2607 960 021
Puteklu maisini, komplekts. .. ...... 2605411 212
Pagarinatajstieni (435 mm),
4gabali............. ... ... 2 607 001 956
Apkalposana

Elektroinstrumenta  kopsalikuma zimé&jumi un
informacija par rezerves dalam ir atrodama
datortikla vietné: www.bosch-pt.com

Latvijas Republika
Darbnica ,,Bebri*

Bosch elektroinstrumentu remonts un apkalpo$ana
Sarlotes iela 16

1001 Riga
@ + 3717371 247
Telefakss. .. .................. + 3717371 247

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas
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1 BENDROSIOS DARBO SAUGOS NUORODOS
DIRBANTIEMS ELEKTRINIAIS |RANKIAIS

: Perskaitykite  visas  Sias
A DEMESIO! nuorodas. Jei nepaisysite toliau

pateikty nuorody, gali Kilti
elektros smdagio, gaisro ir/arba sunkiy suzalojimy
pavojus.

ISsaugokite Sias saugos nuorodas.

Darbo vieta

Darbo vieta turi biti Svari ir tvarkinga. Netvarka ir
blogai apsviesta darbo vieta gali tapti nelaimingy
atsitikimy priezastimi.

Nedirbkite tokioje aplinkoje, kur yra degiy
skyséiy, duju ar dulkiy. Elektriniai jrankiai gali
kibirksciuoti, o nuo kibirksciy dulkés arba susikaupe
garai gali uzsidegti.

Dirbdami Siuo prietaisu neleiskite Salia buti
Ziirovams, vaikams ir lankytojams. Nukreipe
démesj | kitus asmenis galite nebesuvaldyti
prietaiso.

Nepalikite veikiancio elektrinio jrankio be
prieziuros, iSjunkite ji. Nepalikite elektrinio
prietaiso be priezidros, kol darbo jrankis visiSkai
nesustos.

Elektrosauga

Pries jjungdami elektrinj jrankj jsitikinkite, kad
srovés Saltinio jtampa sutampa su nurodyta
prietaiso firminéje lenteléje arba skiriasi nuo jos
ne daugiau, nei 10 %. Jeigu srovés Saltinio jtampa
nesutampa su elektriniam prietaisui reikalinga
jtampa, tai gali bdti nelaimingy atsitikimy bei
elektrinio prietaiso gedimo priezastimi.

Venkite kuno kontakto su jzemintais pavirSiais,
tokiais kaip vamzdziai, Sildytuvai, viryklés ar
Saldytuvai. Egzistuoja padidinta elektros smugio
rizika, jei Jasy klnas bus jZemintas.

Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jei

vanduo patenka | elektrinj prietaisa, padidéja
elektros smugio rizika.

Nenaudokite kabelio ne pagal paskirtj, t.y.
neneskite prietaiso paéme uz kabelio,

nekabinkite prietaiso uz kabelio, netraukite uz jo,
norédami iSjungti kiStuka iS rozetés. Kabelj
klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detalés
ar judancios prietaiso dalys. Pazeistas kabelis gali
tapti elektros smugio priezastimi.

Zmoniy sauga

Bukite atidus, sutelkite démesij j tai, ka Jus darote
ir, dirbdami su elektriniu jrankiu, vadovaukités
sveiku protu. Nedirbkite su prietaisu, jei esate
pavarge arba vartojote narkotikus, alkoholj ar
medikamentus. Akimirksnio neatidumas naudojant
prietaisg gali tapti rimty suzalojimy priezastimi.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy
drabuziy ir papuosaly. Ant ilgy plauky uzsidékite
tinklelj. Saugokite plaukus, drabuzZius ir pirstines
nuo Dbesisukanéiy prietaiso daliy. Laisvus
drabuzius, papuosalus bei ilgus plaukus gali jtraukti
besisukancios dalys.

Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso
atsitiktinai. Prie$ kiSdami kiStuka j elektros tinklo
lizda jsitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas.
Jeigu nesdami prietaisa pirsta laikysite ant jungiklio
arba prietaisa jjungsite j elektros tinkla, kuomet
jungiklis néra isjungtas, tai gali tapti nelaimingo
atsitikimo priezastimi.

Pries jjungdami prietaisa pasalinkite reguliavimo
jrankius arba verzliy raktus. Prietaiso
besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali
tapti suzalojimy priezastimi.

Nepervertinkite savo galimybiy. Dirbdami
atsistokite patikimai ir visada iSlaikykite
pusiausvyra. Patikima stovésena ir tinkama kano
laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisg netikétose
situacijose.

Dévékite apsauginius drabuzius ir visuomet

uzsidékite apsauginius akinius.
Rekomenduojama naudoti respiratorius,
neslystanCius apsauginius batus, apsauginius

Salmus ir apsaugines ausines.

Riapestinga elektriniy jrankiy priezidra ir
naudojimas

Naudokite jverzimo jtaisus arba spaustuvus,
norédami patikimai laikyti ruosinj. Jeigu Jis
laikysite ruosinj ranka arba prispausite prie kino,
negaléesite saugiai dirbti su prietaisu.

Neperkraukite prietaiso. Naudokite Jusuy darbui
tinkama elektrinj jrankj. Su tinkamu elektriniu
jrankiu Jas dirbsite geriau ir saugiau, jei nevirSysite
nurodyto galingumo.

Nenaudokite elektrinio prietaiso su sugedusiu
jungikliu. Elektrinis prietaisas, kurio nebegalima
jjungti ar iSjungti, yra pavojingas ir jj reikia
remontuoti.
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PrieS reguliuodami prietaisa, keisdami darbo
jrankius ar prie$ valydami prietaisa iStraukite
kiStuka iS elektros tinklo rozetés. Si saugumo
priemoné apsaugos jus nuo netikéto prietaiso
jsijungimo.

Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis asmenims
neprieinamoje vietoje. Elektriniai jrankiai yra
pavojingi, kai juos naudoja nepatyre asmenys.
Rapestingai priziarékite prietaisa. Pjovimo
jrankiai turi buti astrus ir Svarus. Rilpestingai
prizilréti elektriniai prietaisai su astriais pjovimo
jrankiais yra lengviau valdomi ir juos geriau
kontroliuoti.

Patikrinkite, ar besisukancios prietaiso dalys
tinkamai veikia ir niekur nekliiva, ar néra
suliizusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios jtakoty
elektrinio jrankio veikima. Prie$ vél naudodami
prietaisa pazeistas prietaiso dalis
suremontuokite arba pakeiskite jgaliotoje klienty
aptarnavimo tarnyboje. Daugelio nelaimingy

jrankiai.

Nekeiskite prietaiso konstrukcijos ir nenaudokite
jo kitiems tikslams, nei aprasSyta skyriuje
»Prietaiso paskirtis“. Kiekvienas pakeitimas yra
piktnaudziavimas ir gali tapti rimty suzalojimy
priezastimi.

Naudokite tik ta papildoma jranga, kuria Jusy
prietaisui rekomenduoja gamintojas. Kitiems
prietaisams skirtos papildomos jrangos naudojimas
gali tapti suzalojimy priezastimi.

Aptarnavimas

Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas
specialistas. Nekvalifikuoto personalo atliktas
remontas ir techninis aptarnavimas gali tapti

nelaimingy atsitikimy priezastimi.

Remontui ir techniniam aptarnavimui naudokite
tik originalia papildoma jranga. Laikykités Sios
instrukcijos skyriuje ,Techninis aptarnavimas*
pateikty nurodymuy. Tam nepritaikytos papildomos
jrangos naudojimas arba skyriaus ,Techninis
aptarnavimas“ nuorody nepaisymas gali tapti
elektros smugio arba suzalojimy priezastimi.

2 SPECIFINES DARBO SAUGOS NUORODOS
DIRBANTIEMS SU SIJy PJAUSTYMO PJUKLU

PasirGpinkite, kad Jusy darbo vietoje buty geras
patalpos ap$vietimas arba pakankamas tiesioginés
darbo zonos apsvietimas.

Jei dirbant bus paZzeistas ar nutrauktas kabelis,
bdtina nelieciant kabelio tuojau pat iStraukti kiStuka
i§ elektros tinklo lizdo. Niekada nenaudokite
prietaiso su pazeistu kabeliu.

Uzsidékite apsauginius akinius ir apsaugines
ausines.
Darbo metu susidaranCios dulkés gali bati

kenksmingos sveikatai, degios arba sprogstancios.
Batina naudoti tinkamas apsaugos priemones.
Pavyzdziui, kai kurios dulkés gali sukelti vézj. Todél
naudokite tinkama dulkiy nusiurbima ir dévékite
respiratoriy.

Lauke naudojami prietaisai turi bati jjungiami j
elektros tinkla per apsauginj nuotékio sroves jungiklj
(FI-), kurio maksimali suveikimo srové yra 30 mA.
Naudokite tik darbui lauke tinkama prailginimo
kabelj.

Kabelj visada klokite uz elektrinio jrankio.

Prie§ naudodami sumontuokite elektrinj jrankj ant
lygios ir stabilios darbinés plokstumos.

Jokiu budu nelipkite ant elektrinio prietaiso. Jei
prietaisas apvirsty arba JUs netycia uzkliGtuméte uz
pjaklo disko, galimi rimti susizalojimai.

Pjaukite tik tokias medziagas, kurias gamintojas
leidzia pjauti Siuo prietaisu.

|sitikinkite, kad eksploatacijos metu apsauginis
gaubtas tinkamai funkcionuoja. Jis turi laisvai judéti
ir pats savaime uzsidaryti; jo negalima uzblokuoti
atidarytoje padétyje.

Naudokite prietaisa tik tuomet, kai i§ darbo zonos
pasalinsite visus reguliavimo jrankius, medZio
drozZles ir t.t., iSskyrus apdirbama ruoSinj. Mazi
medzio gabaléliai ar kiti daiktai, kurie prisilieCia prie
besisukancio pjuklo disko, gali dideliu greiciu atSokti
link naudotojo.

Apdirbama ruoSinj visada jtvirtinkite. ligy ruoSiniy
laisvajj gala reikia padéti ant pagrindo arba paremti.
Neapdirbkite ruo$iniy, kurie yra per mazi, kad
galima baty juos jtvirtinti.

Darbo metu neleiskite, kad kitas Zzmogus laikyty
ruosinj ar jj paremty. Visada naudokite tam pritaikytg
pjovimo stalo prailgintuva arba ruosinio jtvirtinimo
jranga.

Draudziama apdirbti asbesto turinCias medziagas.

Laikykite elektrinj prietaisa tik uz izoliuoty rankeny,
jei yra tikimybé, kad jrankis gali kliudyti paslépta
laidg ar savo paties maitinimo laida. Elektrinio
prietaiso metaliniy daliy kontaktas su jtampa
perduodanciu laidu gali bati elektros smagio
priezastimi.
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Prie$ artinant ruosinj link jrankio, pjaklo diskas turi
pilnai jsibégéti.

NekiSkite ranky ir pirSty prie besisukancio pjiklo
disko.

Niekada nekiskite ranky uz atraminés juostos prie
pjuklo disko, laikydami ruosSinj, norédami pasalinti
droZles ar dél kity priezasCiy. Atstumas tarp Jasy
rankos ir besisukancio pjiklo Sioje vietoje yra per
mazas.

Visada pjaukite tik viena ruosinj. Vienas ant kito ar
vienas $alia kito padéty ruosiniy negalima tinkamai
jtvirtinti, jie gali uzblokuoti pjuklo diska arba pjovimo
metu gali pasislinkti vienas kito atzvilgiu.

Pjavio linijoje ruoSinio virSuje ir apacioje neturi bati
klilciy. Nepjaukite medienos, jei joje yra viniy, varzty
ir t.t.

Jeigu pjlklo diskas uzsiblokavo, tuoj pat iSjunkite
prietaisg ir iStraukite kiStuka i$ elektros tinklo lizdo.
Tik po to iSimkite uzstrigusj ruoSin;.

Nestumkite pjaklo disko per jéga | ruoSinj arba
naudodami prietaisa labai jo nespauskite. Venkite
pjiklo disko jstrigimo ypa¢ pjaudami kampus,
briaunas ir pan.

Neperkraukite variklio, ypa¢ apdirbdami didelius
ruoSinius. Pjaudami tik labai lengvai spauskite
rankena.

Prietaisuose su pjiklo disko stabdziu: ISjungiant
prietaisg dél pjuklo disko stabdymo atsiradusi jéga
vercia pjovimo galvute judéti zemyn. ISjungdami
prietaisa tuomet, kai pjovimo galvuté yra virSutinéje
padétyje, visuomet jvertinkite Sig reakcijos jéga.

Atsargiai! ISjungus prietaisa pjuklo diskas dar kurj
laika sukasi.

Saugokite pjuklo diskus nuo kritimo ir smugiy.
Nestabdykite pjiklo disko Soniniu prispaudimu.

Naudokite tik astrius, nepriekaistingos buklés pjiklo
diskus. Nedelsiant pakeiskite suskilusius,
deformuotus arba atSipusius pjiklo diskus.

Parinkite apdirbamai medziagai tinkama pjaklo
diska.

Naudokite tik tokius pjuklo diskus, kuriuos
rekomenduoja elektrinio jrankio gamintojas.

Atkreipkite démesj | gamintojo nurodymus apie
pjuklo disko montavima ir naudojima.

Suklio fiksatoriy leidziama naudoti tik pjiklo diskui
visiskai sustojus.

Darbo metu pjuklo diskas labai jkaista; nelieskite jo,
kol jis neatves.

Uzsimaukite = apsaugines  pirstines,  tuomet
iSvengsite suzeidimy j astrius pjuklo dantis keisdami
pjuklo diska.

Atkreipkite démesj j pjuklo disko matmenis. Skylés
skersmuo turi atitikti jrankio suklio diametra.
Nenaudokite jokiy tarpiniy detaliy ar adapteriy.

Atkreipkite démesj j maksimaly leisting pjuklo disko
greitj.

Neleidziama naudoti disky i§ aukstai legiruoto
greitapjovio plieno (HSS).

Reguliariai pasalinkite pjovimo dulkes nuo elektros
variklio angliniy Sepetéliy laikikliy, nuplsdami jas
suspaustu oru.

Bosch firma gali garantuoti nepriekaistinga prietaiso
veikimg tik tuo atveju, jei naudojama originali
papildoma jranga, skirta Siam prietaisui.

SIMBOLIAI

Svarbi nuoroda. Keletas Zemiau iSvardinty simboliy gali bati svarbls naudojant Jusy prietaisa. |siminkite
simbolius ir jy reikSmes. Teisinga simboliy interpretacija padés Jums geriau ir saugiau naudotis prietaisu.

Simbolis Pavadinimas Reiksmeé

\Y Voltas Elektros jtampa

A Amperas Elektros srovés stiprumas

Ah Ampervalande Talpa, sukauptas elektros energijos kiekis
Hz Hercas Daznis

W Vatas Galia

Nm Niutonmetras Energijos mato vienetas, sukimo momentas
kg Kilogramas Masé, svoris

mm Milimetras ligis
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Simbolis Pavadinimas Reiksmé

min/s Minutés/Sekundés Laiko tarpas, trukme

°C/°F Laipsnis Celsijaus/Farenheito | Temperatira

dB Decibelas Santykinis garso stiprumo matas

16} Skersmuo, diametras Pvz., varzto diametras, Slifavimo disko diametras
ir t.t.

min™'/n, Sukiy skaigius Sukiy skaicius laisvaja eiga

.../min Aapsisukimai arba Apsisukimai, smugiai, judesiai apskrita

judesiai per minute trajektorija ir t.t. per minute

0 Padétis ,ISjungta” Jokio greicio, jokio sukimo momento

SW Rakto dydis (mm) Atstumas tarp tvirtinimo elementy lygiagreciy
plokstumuy, ant kuriy jrankis gali bati uzdedamas
(pvz., SeSiakampé verzlé ar varzto galvuté),
uzmaunamas (pvz., kilpinis raktas) arba
jstatomas (varztas su vidiniu Sesiabriauniu)

[eYe) Kairé/deSiné Sukimosi kryptis

O/m Vidinis SesSiabriaunis/ Jrankio tvirtinimo jtvaro tipas

15orinis keturbriaunis
- Rodyklé Veiksma atlikti rodyklés kryptimi
~ Kintamoji srové Srovés ir jtampos rasis

Nuolatiné srové

Srovés ir jtampos rasis

Kintamoji arba nuolatiné srove

Srovés ir jtampos rasis

Saugos klasé Il

Saugos klasés | prietaisai yra visiSkai izoliuoti.

Saugos klasé |
pagal DIN: jzeminimas
(apsauginis) laidas

Saugos klasés | prietaisai privalo bati jzeminti.

|spéjamoji nuoroda

Naudotojui nurodo, kaip teisingai valdyti
prietaisa arba jspéja apie pavojy.

r\a ® =2

i

Reikalavimo Zenklas

Pateikia nuorodas apie teisinga naudojima, pvz.,
perskaitykite instrukcija.

Prietaiso specifiniai simboliai

Simbolis

ReikSmé

\'“

Reikalavimo Zenklas

Pavojinga zona! Rankas ir pirstus laikykite kuo
toliau nuo Sios zonos.

Reikalavimo Zenklas

Dévékite apsauginius akinius.

1609929 F70
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Simbolis

ReikS§mé

Reikalavimo zenklas

Naudokite klausos apsaugos nuo triuk§mo
priemones.

alol

Reikalavimo Zenklas

Dévékite respiratoriy.

@254 mm

Nurodomasis zenklas

Atkreipkite démesj | pjuklo disko matmenis.
Skylés skersmuo turi atitikti jrankio suklio
diametra. Nenaudokite jokiy tarpiniy detaliy ar
adapteriy.

Nurodomasis zenklas

Atlikite pjavius traukdami pjovimo galvute
nurodyta seka.

Nurodomasis zenklas

Pernesdami prietaisg laikykite uz $iy pazyméty
viety.

Nurodomasis zenklas

Rankena transportavimui

Nurodomasis zenklas

Pavojus prispausti pirStus! Pernesdami prietaisg,
pirstais laikykite apéme transportavimo rankena.
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Simbolis

ReikS§mé

Nurodomasis zenklas

Nurodo veiksmy seka rankenai perstatyti.

Nurodomasis zenklas

Rodo fiksavimo rankenélés padétj uzfiksuojant
prietaiso galvute ir nustatant jstrizojo pjavio
kampa vertikalioje plokstumoje.

Kaireje:
|strizojo pjavio kampo diapazonas nuo = 45°-0

Desinéje:

— |strizojo pjavio kampo diapazonas nuo
0-45°
Pjdklo diskas paverstas desinén

— |strizojo pjavio kampo diapazonas nuo
45° +
Bendras  prietaiso  galvutés  vartymo
diapazonas

Nurodomasis zenklas

Rodo fiksavimo rankenélés padétj uzfiksuojant
prietaiso galvute ir nustatant jstrizojo pjavio
kampa vertikalioje plokstumoje

Nurodomasis zenklas

Prietaisas, papildoma jranga ir jpakavimas turi
bati panaudoti ekologiskam antriniam
perdirbimui.

Plastmasinés prietaiso dalys yra suzymétos, kad
jas galima baty tinkamai iSrdsiuoti antriniam
perdirbimui.

Elektriniy ir elektroniniy prietaisy Zyméjimas
pagal direktyvos 2002/96/EC (WEEE) 11(2)
straipsnj
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Prietaiso vaizdy apibrézimas

kairé

desiné

priekis

3 FUNKCIJY APRASYMAS

atkreipkite
prietaiso
1 paveikslélius pirmuose puslapiuose.

Skaitydami
démes] |

instrukcija
elektrinio

Prietaiso paskirtis

Sis elektrinis jrankis yra skirtas stacionariam darbui
atliekant tiesius iSilginius ir skersinius pjavius
medienoje ar kitoje panasioje medziagoje.

Galima atlikti pjavius jstrizu kampu horizontalioje
plokstumoje nuo 52° (kairéje puséje) iki 60°
(desinéje puséje) bei vertikalioje plokstumoje — nuo
47° (kairéje puséje) iki 46° (desinéje puséje).

TriukSmingumas ir vibracija
Matavimai yra atlikti pagal EN 61 029 reikalavimus.

Prietaiso triukS§mo lygis pagal A-charakteristikg
tipiniu atveju sieki:

- garso slégio lygis 94,7 dB (A),

- akustinio galingumo lygis 107,7 dB (A).

Matavimy paklaida K= 3 dB.

Naudokite klausos apsaugos nuo triukSmo
priemones!

Vibracijos pagreitis rankos plastakos srityje tipiniu
atveju yra mazesnis kaip 2,5 m/s2.

Techniniai duomenys

Sijy pjaustymo pjuklas (GCM 10 SD
PROFESSIONAL

Uzsakymo ...508| ...537| ... 541
numeris ... 508
0601 B22 ... ... 532

.. 542
Nominali [W]| 1800| 1800| 1450
naudojamoji
galia
[tampa [V] 230 240 110
Daznis [Hz] 50 50 50
Siikiy skaigius  [min."]| 5000 5000| 4500
laisvaja eiga
|rankio suklys [mm] 30 25,4 30
Svoris [ka] 27 27 27
(pagal ,EPTA-
Procedure
01/2003”)
Pjaklo disko & [mm] 254 254 254
Saugos klasé @/ @/ m/n

Maksimalius jrankio matmenis
zr. skyriuje ,Darbo nuorodos*

ljungiant prietaisa trumpam krenta jtampa. Esant
nepalankioms sglygoms, tai gali turéti jtakos kity j
tinkla jjungty prietaisy veikimui.

Jei tinklo varza yra mazesné, nei 0,15 omo, jokiy
trukdziy neturéty bdati.
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Prietaiso elementai

Prietaiso
elektrinio prietaiso paveikslélius

elementy numeriai nurodyti pagal

pirmuosiuose

instrukcijos puslapiuose.

1

0o N O A~ ODN

10
11
12

13

14

15
16
17
18
19
20
21
22

23
24
25
26
27
28
29
30

31

32

33

1609929 F70

Dulkiy surinkimo mai$elis
Transportavimo rankena (priekyje)
Rankenos fiksavimo svirtelé
Svirtelé rankenos posvyriui keisti
Rankena

Mygtukas fiksavimo svirtelei 41 atblokuoti
Pjuklo diskas

Slankiojantis apsauginis gaubtas
Ratukas

|statoma plokstelé

Fiksavimo gnybtas

Fiksavimo rankenélé bet kokiam jstrizo pjavio
kampui (horizontalioje plokStumoje) nustatyti

Svirtelé jstrizo pjavio kampui nustatyti
(horizontalioje plok§tumoje)

|verzimo rankenélé bet kokiam jstrizo pjavio
kampui (vertikalioje plokStumoje) nustatyti

|pjovos standartiniams jstrizo pjavio kampams

Pjovimo stalas

Montavimo skyles

Atraminé juosta

Atraminés juostos prailgintuvas

Atraminés juostos prailgintuvo tvirtinimo varztas

Greito prispaudimo verZtuvas

Kampo zymeklis (vertikalioje plokstumoje)

jstrizojo pjavio kampo diapazonui nuo iki
0-45° deSinéje puséje

Kreipiancioji

Kabelio laikikliai

Jiungimo /isjungimo jungiklis

Transportavimo saugiklis

Gylio ribotuvo reguliavimo varztas

Transportavimo rankena (gale)

Kreipianciosios reguliavimo varztas

|strizo pjlvio kampo skalé (vertikalioje

plokstumoije)

Kampo zymeklis (vertikalioje plokstumoje)

jstrizojo pjlvio kampo diapazonui nuo iki
45°-0 kairéje puséje

Nustatymo spraustukas 33,9° jstrizo pjavio

kampui (vertikalioje plokStumoje)

Specialus jrankis

34
35
36
37
38

39

40
41
42
43
44
45
46
47
48

49

50
51
52
53
54
55
56
57
58
59

60
61
62

Atramos 35 tvirtinimo varztas

Atrama vienodo ilgio ruosiniams

Pjovimo stalo prailgintuvas

|verzimo rankenélé pjovimo stalo prailginimui

|strizo pjlvio kampo skalé (horizontalioje
plokstumoje)

Rankenélé strizojo pjavio kampui (vertikalioje
plokStumoje) nustatyti

Suklio fiksatorius

Fiksavimo svirtelé

|rankiy déklas

|rankiy déklo tvirtinimo varztai
Jrankiy déklo tvirtinimo verzlés
VerZliaraktis (SW 10, SW 17)
Sesiabriaunis raktas (SW 3)
Sesiabriaunis raktas (SW 1,5)

Varztas kryzmine galvute (slankiojancio
apsauginio gaubto tvirtinimui)

Varztas kryzmine galvute (slankiojancio
apsauginio gaubto tvirtinimui)

Sesiabriaunis varztas pjiklo diskui tvirtinti
Poverzlé

FlanSas

|rankio suklys

Kampinis dulkiy surinkimo maiselio adapteris
Drozliy iSmetimo anga

Greito prispaudimo verztuvo svirtelé

Greito prispaudimo verztuvo srieginis strypas
Skylés greito prispaudimo verztuvui

Mygtukas gylio ribotuvo reguliavimo varztui
greitai perstatyti

Gylio ribotuvas
Vienodo ilgio ruosSiniy atramos 35 varzta
|statomos plokstelés varztai

63 - 66

67

68

69

Reguliavimo varztai bazinei 0° (jstrizojo pjavio
kampas vertikalioje plokstumoje) padéciai
nustatyti

Reguliavimo varztai bazinei 45° (jstrizojo pjavio
kampas vertikalioje plokstumoje) padéciai
nustatyti

Atramos varztas 45° jstrizo pjavio kampui
(suleidimui staciuoju kampu vertikalioje
plokstumoje)

|verzimo svirtelés 14 prispaudziamosios jégos
reguliavimo varztas

(04.10) PS
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70 Fiksavimo svirtelés 3 prispaudziamosios jégos
reguliavimo varztas

71 Kampo zymeklis (horizontalioje plokStumoje)

72 Atraminés juostos prailgintuvo reguliavimo
varztas

73 Atraminés juostos varztai su $eSiabriaunémis
galvutémis (SW 14)

Standartiniame prietaiso komplekte gali buti ne visa
Sioje instrukcijoje pavaizduota ar aprasyta papildoma
jranga.

4 MONTAVIMAS

Venkite netikéto prietaiso jsijungimo.
Montavimo metu ir atliekant visus darbus
su elektros prietaisu draudziama jungti
kiStuka j elektros tinklo lizda.

Standartinis komplektas

Prie§  pirma
patikrinkite, ar
iSvardintos dalys:

— Sijy pjaustymo pjuklas su sumontuotu pjuklo
disku

— Dulkiy surinkimo maiselis 1

— Kampinis adapteris 54 dulkiy surinkimo maiseliui

— Tvirtinimo rankenélé 12

— |rankiy déklas 42 su verZliarakciu 45 ir dviem
SeSiabriauniais raktais 46, 47

— Specialusis jrankis 33 su $eSiabriauniu raktu
(SW 14) ir suktuvo antgaliu (iSorinis SeSiabriaunis
SW 4 ir kryzminis antgalis)

— Greito prispaudimo verztuvas 21

karta eksploatuodami prietaisa
komplekte yra visos zZemiau

Patikrinkite, ar prietaisas nepazeistas.

Prie§ naudodami prietaisa privalote rapestingai
patikrinti, ar nepriekaistingai ir tinkamai veikia
apsauginiai jtaisai bei lengvai pazeistos dalys.
Patikrinkite, ar besisukancios prietaiso dalys veikia
nepriekaistingai ir nestringa, ar néra pazeisty daliy.
Visos dalys turi bati teisingai sumontuotos ir atitikti
visus reikalavimus, uZztikrinanCius nepriekaistinga
prietaiso veikima.

Pazeisti apsauginiai jtaisai ir dalys turi bati tinkamai
suremontuoti ar pakeisti jgaliotose specializuotose
remonto dirbtuvése.

Prie$ naudojima
Atsargiai iSpakuokite visas komplektuojancias dalis.

Nuo elektrinio prietaiso ir papildomos jrangos
pasalinkite pakavimo medziagas.

Stacionarus arba mobilus tvirtinimas
Norédami uztikrinti elektrinio prietaiso

& saugy valdyma, prie§ naudojima

sumontuokite jj ant lygaus ir stabilaus

pagrindo (pvz., varstoto).

Jei nesumontuosite prietaiso, kaip

aprasyta aukséiau, jis gali nuvirsti pirmyn.

Tvirtinimas stacionariam darbui

@iar. pav. X0)

Pritvirtinkite elektrinj prietaisg prie plokStumos

tinkamais varztais. Tam yra skirtos skylés 17.

Mobilus tvirtinimas

iar. pav. &)

Pritvirtinkite ~ elektrinj  prietaisa  standartiniais

verztuvais ties prietaiso kojelémis prie plokStumos.

Fiksavimo rankenélés montavimas
@iar. pav. )

|sukite fiksavimo rankenéle 12 j atitinkama skyle vir$
svirtelés 13.

Neuzverzkite fiksavimo rankenélés per stipriai.
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5 NAUDOJIMAS

Transportavimo saugiklis

(ziar. pav. [)
Prie$ atlikdami bet kokius prieziiros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Transportavimo saugiklis 26 leidzia Jums patogiau
transportuoti elektrinj prietaisa j jvairias darbo vietas.

Elektrinio prietaiso fiksavimas

(transportavimo padeétis)

Jtvirtinkite kreipianciaja 23, uzverzdami fiksavimo
varztg 29.

Iki galo istraukite transportavimo saugiklj 26 j iSore ir
pasukite jj 90° kampu. Transportavimo saugiklj
uzfiksuokite Sioje padétyje.

Nuspauskite fiksavimo svirtele 41 (Zigr. ir pav. D) ir
tuo pat metu, laikydami uz rankenos 5, palenkite
prietaiso galvute Zemyn, kol transportavimo
saugiklis uzsifiksuos galutinéje padétyje.

Elektrinio prietaiso deblokavimas

(darbo padétis)

Laikydami uz rankenos 5 Siek tiek paspauskite
prietaiso galvute zemyn, kad atlaisvintuméte
transportavimo saugiklj.

Iki galo iStraukite transportavimo saugiklj 26 j iSore ir
pasukite jj 90° kampu. Transportavimo saugiklj
uZzfiksuokite Sioje padétyje.

Létai pakelkite prietaiso galvute j virsy.

Irankiy keitimas

PrieS atlikdami bet kokius prieziiros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.
Naudokite tik astrius, nepriekaistingos buklés pjiklo
diskus. Nedelsiant pakeiskite suskilusius,
deformuotus arba atSipusius pjiklo diskus.

Naudokite tik tokius pjuklo diskus, kurie atitinka Sioje
instrukcijoje nurodytus parametrus ir yra iSbandyti
pagal EN 847-1 bei atitinkamai pazenklinti.
Naudokite tik tokius pjuklo diskus, kuriy leistinas
apsisukimy skaicius per minute yra ne mazesnis, nei
Jusy prietaiso stkiy skaicius laisvaja eiga.

Suklio fiksatoriy leidziama naudoti tik pjiklo diskui
visiSkai sustojus.

Darbo metu pjuklo diskas labai jkaista; nelieskite jo,
kol jis neatveés.

UZsimaukite = apsaugines  pirstines,  tuomet
iSvengsite suzeidimy j astrius pjaklo dantis keisdami
pjuklo diska.

Pjuklo disko nuémimas

Perstatykite elektrinj prietaisg | darbine padét;.

Iki galo istraukite transportavimo saugiklj 26 j iSore ir
pasukite jj 90° kampu. Transportavimo saugiklj
uzfiksuokite Sioje padétyje.

Dabar prietaiso galvuté yra uZfiksuota darbinéje
padétyje.

Kryzminiu atsuktuvu 33 atlaisvinkite varztg 48.
NeiSsukite varzto visiskai. Su tuo paciu atsuktuvu
iSsukite varztg 49 (ziar.pav. [Bf])

Nuspauskite fiksavimo svirtele 41 (Ziar. ir pav. ) ir
pasukite slankiojantj apsauginj gaubta 8 iki galo
atgal.

Sesiabriauniu raktu 33 (SW 14) sukite varzta 50 ir tuo
pat metu spauskite suklio blokatoriy 40, kol Sis
uzsifiksuos. (Zidr. pav. BB)

Laikykite suklio blokatoriy 40 nuspausta ir, sukdami
pagal laikrodzZio rodykle (kairinis sriegis!), iSsukite
Sesiabriaunj varztg 50. Nuimkite poverzle 51 ir flansg
52. Nuimkite pjiklo diska (zidr.pav. BH).

Pjuklo disko uzdéjimas
Naudokite tik Siam tikslui
nurodytas skétiklius ir poverzles.

skirtas gamintojo

Jei elektriniam prietaisui yra pritaikytas lazerinis
jtaisas, pjuklo diska turi sumontuoti tik jgaliota
remonto tarnyba arba gamintojas
Jei reikia, prie§ jdédami montuojamasias dalis
nuvalykite.
Uzdékite nauja pjaklo diska ant suklio 53.
(zidr. pav. [B8))
Uzdédami nauja diska atkreipkite démesj j
tai, kad pjuklo danty pjovimo kryptis
(rodyklé ant pjuklo disko ) turi sutapti su
rodyklés ant slankiojan¢io apsauginio
gaubto kryptimi!
Uzdékite flansg 52, poverzle 51 ir SeSiabriaunj varzta
50. Paspauskite suklio blokatoriy 40, kol jis
uzsifiksuos ir uzverzkite Sesiabriaunj varzta 50 pries
laikrodzio rodykle mazdaug 20 Nm uzverzimo jégos
momentu.
Atleiskite suklio blokatoriy. Pjuklo diskas turi vél
laisvai suktis.

Paspauskite fiksavimo svirtele 41 ir
slankiojantj apsauginj gaubta 8 vél Zemyn.
Vél jsukite varztg 49 ir jj uzverzkite. Vel uzverzkite
varzta 48.

Laikydami uz rankenos 5 Siek tiek paspauskite
prietaiso galvute zemyn, kad atlaisvintuméte
transportavimo saugikl].

Iki galo iStraukite transportavimo saugiklj 26 j iSore ir
pasukite jj 90° kampu. Transportavimo saugiklj
uzfiksuokite Sioje padétyje.

Prietaiso galvuté veél gali laisvai judéti ir su ja galima
atlikti pjavius.

nuleiskite
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Dulkiy/drozliy nusiurbimas

Darbo metu susidaran¢ios dulkés gali buti
kenksmingos sveikatai, degios arba
sprogstancios. Bitina naudoti tinkamas

apsaugos priemones.
Pavyzdziui, kai kurios dulkés gali sukelti vézj.
Todél naudokite tinkama dulkiy nusiurbima ir
dévékite respiratoriy.

Autonominis nusiurbimas

@iar. pav. @)

Kampinj adapterj 54 uzmaukite ant drozliy iSmetimo
angos 55.

Ant kampinio adapterio uzmaukite dulkiy surinkimo
maiselj 1.

Pjovimo metu dulkiy surinkimo maiselis ir adapteris
jokiu bldu neturi liestis prie judanciy prietaiso daliy.
Laiku i$valykite dulkiy surinkimo maisel].

ISorinis dulkiy nusiurbimas (rekomenduojama)
Dulkiy nusiurbimui Jus galite prie nusiurbimo
adapterio prijungti ir dulkiy siurblio Zarna (& 32 mm).
Siurblys turi bati pritaikytas apdirbamai medziagai
siurbti.

Siurbdami  ypa¢ sveikatai pavojingas, VéZj
sukeliancias, sausas dulkes naudokite specialy
siurblj.

Atraminés juostos prailginimas
@iar. pav. I @)

PrieS atlikdami bet kokius prieziiros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Atlikdami jstrizus pjdvius vertikalioje plokStumoje,

atraminés juostos ilgintuva turite perstumti j iSore.
Prailgindami ar didindami atramine juosta

& jsitikinkite, kad tai nepakenks elektrinio
prietaiso funkcionalumui (ypaé
slankiojanéio apsauginio gaubto).

Atlaisvinkite varzta 20 ir visiSkai iStraukite atraminés

juostos ilgintuva 19.

Vél uzverzkite varzta.

Atraminés juostos padidinimas
iar. pav. [)

Prie$ atlikdami bet kokius prieziiros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Itin dideléms profilinéms lenteléms jtvirtinti reikia
aukstesnés atraminés juostos. Tam atraminés
juostos ilgintuve 19 yra numatytos keturios pailgos
formos  kiaurymés, leidzianCios  sumontuoti
tinkamas medines juosteles.

Sia pagalbine atrama galima naudoti tik
pjaunant 0° jstrizo pjavio kampu. Tai jokiu
budu neturi trukdyti elektros prietaiso
(ypa¢ slankiojan¢io apsauginio gaubto)
veikimui.
Prisukite medines juosteles (maks. aukstis
114,3 mm) prie atraminés juostos ilgintuvo. Varzty
galvutés turi buti jleistos | mediena tiek, kad
nekysoty virs lenteliy pavirSiaus.
|sitikinkite, kad pagalbiné atrama netrukdo visai
prietaiso galvutei.

Pjovimo stalo prailginimas
ziar. pav. &)

Pries atlikdami bet kokius prieziuros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Atliekant jstrizus pjovius maksimaliu  kampu
horizontalioje ir vertikalioje plokS§tumose, buatina
prailginti pjovimo stala.

llgy ruosSiniy laisvajj galg bdtinai padékite ant
pagrindo arba paremkite.

Patraukite rankenéle 37 j virSy.

IStraukite pjovimo stalo prailgintuva 36 ki
pageidaujamo ilgio.

Paspauskite rankenéle 37 zemyn. Tuomet pjovimo
stalo prailgintuvas bus uZfiksuotas.

Ruosinio tvirtinimas
@iar. pav. |l

PrieS atlikdami bet kokius prieziiros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Norédami garantuoti optimalia darbo sauga visada
turite jtvirtinti ruosinj.
Jokiu bldu neapdirbkite ruosiniy, kurie yra per mazi,
kad juos buty galima jtvirtinti.
ltvirtindami ruosinj nekiSkite pirSty po
greito prispaudimo verztuvo svirtele.

Prispauskite ruosinj prie atraminés juostos 18 ir prie
atraminés juostos prailgintuvo 19.

Komplekte esantj greito prispaudimo verztuvg 21
jkiskite | vieng i$ tam tikslui numatyty skyliy 58.
Sukdami srieginj strypa 57 pritaikykite greito
prispaudimo  verztuva ruoSiniui. Paspauskite
jtempimo svirtele 56 ir taip uzfiksuokite ruosinj.
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|strizo pjivio kampo nustatymas
horizontalioje plok§tumoje

Pries atlikdami bet kokius prieziuros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.
Norint, kad pjaviai visuomet baty tikslus, ilgesn;j laika
intensyviai naudojus prietaisa, reikia patikrinti
pagrindinius elektrinio prietaiso nustatymus ir, esant
reikalui, sureguliuoti jj i§ naujo (Zidr. skyriy
~Pagrindiniy nustatymuy patikrinimas ir
reguliavimas®).

Standartinis jstrizo pjuvio kampas horizontalioje
plokstumoje
@iar. pav. |[f)
Greitam ir tiksliam daZniausiai naudojamy jstrizo
pjuvio kampy nustatymui yra skirtos jpjovos 15
pjovimo stale:

Kairé 15° | 22,5° | 31,6°| 45°

o°

Desiné 15° | 22,56° | 31,6°| 45° | 60°

Perstatykite elektrinj prietaisg | darbine padét;.
Atlaisvinkite fiksavimo rankenéle 12, jei ji uzverzta.

Patraukite svirtele 13 ir pasukite pjovimo stalg 16 iki
norimo jstrizo pjlvio kampo dydzio j desine arba j
kaire. Vél atleiskite svirtele. Ji turi juntamai
uzsifiksuoti jpjovoje.

Bet koks jstrizo pjuvio kampas horizontalioje
plokstumoje

Horizontalioje plokStumoje galite nustatyti jstrizo
pjuvio kampa nuo -52° (kairéje puseje) iki +60°
(desinéje puséje).

Perstatykite elektrinj prietaisg j darbing padétj.
Atlaisvinkite fiksavimo rankenéle 12, jei ji uzverzta.

Traukite svirtele 13 ir tuo pat metu spauskite
fiksacijos gnybta 11, kol jis uzsifiksuos tam tikslui
skirtame griovelyje (Ziar. pav. |l§). Tuomet pjovimo
stalas galés laisvai judéti.

Pasukite pjovimo stala 16 j kaire arba j deSine tiek,
kad kampo Zymeklis 71 rodyty norima jstrizo pjavio
kampa.

Vél uzverzkite fiksavimo rankenéle 12.

|strizo pjivio kampo nustatymas
vertikalioje plok§tumoje

Pries atlikdami bet kokius prieziuros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.
Norint, kad pjaviai visuomet baty tikslus, ilgesnj laika
intensyviai naudojus prietaisa, reikia patikrinti
pagrindinius elektrinio prietaiso nustatymus ir, esant
reikalui, sureguliuoti jj i§ naujo (Zidr. skyriy
~Pagrindiniy nustatymuy patikrinimas ir
reguliavimas®).

|strizo pjlavio kampa vertikalioje plok§tumoje galima
nustatyti nuo 47° (kairéje puseéje) iki 46° (deSinéje
puséje) diapazone.

Standartinius 0° ir 45° kampus galima nustatyti
gamykloje sureguliuotos galinés atramos pagalba.
Galima nustatyti ir 33,9° kampa.

Strizojo pjuvio kampu diapazonas 45°-0 kairéje
puséje

Perstatykite elektrinj prietaisg | darbine padét;.
Kairjjj atraminés juostos ilgintuva 19 istraukite iki
galo j iSore.

Atlaisvinkite jverzimo svirtele 14.

Suéme uz rankenos 5, paverskite prietaiso galvute |
kaire, kol kampo zymeklis 31 rodys norima jstrizojo
pjuvio kampa.

Laikydami prietaiso galvute Sioje padétyje vél
uzverzkite jverzimo svirtele 14.

Prispaudimo jéga turi iSlaikyti nustatyta prietaiso
galvutés padétj esant bet kokiam jstrizojo pjavio
kampui.

|strizojo pjuvio kampuy diapazonas 0-45°
desinéje puséje

(ziar. pav. )

Perstatykite elektrinj prietaisg j darbine padét;.
Desinjjj atraminés juostos ilgintuva 19 istraukite iki
galo j iSore.

Atlaisvinkite jverzimo svirtele 14.

Suéme uz rankenos 5, Siek tiek paverskite prietaiso
galvute i$ 0° padeéties | kaire ir sukite rankenéle 39
tol, kol pasirodys norimas jstrizojo pjlvio kampy
diapazonas.

Suéme uz rankenos 5, paverskite prietaiso galvute j
deSing, kol kampo Zzymeklis 22 rodys norima
jstrizojo pjavio kampa.

Laikydami prietaiso galvute Sioje padétyje vél
uzverzkite jverzimo svirtele 14.

Prispaudimo jéga turi iSlaikyti nustatyta prietaiso
galvutés padét] esant bet kokiam jstrizojo pjavio
kampui.
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Standartinis 0° pjuvio kampas

Standartinj 0° pjavio kampa nustatyti yra labai
paprasta, nes rankenélé 39 savaime uzsifiksuoja
45°-0 kampy diapazone, kuomet Jis paverciate
prietaiso galvute i$ deSinés pusés per 0° padét].

Bendrasis jstrizojo pjuvio kampy diapazonas nuo
45° +

Perstatykite elektrinj prietaisg | darbine padét;.

Abiejy pusiy atraminés juostos ilgintuvus 19

iStraukite iki galo j iSore.

Atlaisvinkite jverzimo svirtele 14.

Suéme uz rankenos 5, Siek tiek paverskite prietaiso

galvute i§ 0° padéties | kaire ir sukite rankenéle 39

tol, kol pasirodys norimas jstrizojo pjlvio kampy

diapazonas.

Suéme uz rankenos 5, paverskite prietaiso galvute |

kaire arba desSine, kol kampo zymekliai 31 arba 22

rodys norima jstrizojo pjavio kampa.

Laikydami prietaiso galvute Sioje padétyje vél

uzverzkite jverzimo svirtele 14.

Prispaudimo jéga turi iSlaikyti nustatyta prietaiso

galvutés padét] esant bet kokiam jstrizojo pjavio

kampui.

Standartinis 33,9° kampas

Standartinio kampo 33,9° nustatymui istraukite
nustatymo spraustuka 32 visiskai j iSore ir pasukite jj
90° kampu. Tada laikydami uz rankenos 5 pasukite
prietaiso galvute tiek, kad ji girdimai uzsifiksuoty.

Rankenos reguliavimas
ziar. pav. @)

Pries atlikdami bet kokius prieziuros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Rankena 5 galima pasukti j viena i$ keturiy padéciy,
kad ja bty patogu laikyti pjaustant ruoSinius.
Atlaisvinkite fiksavimo svirtele 3.

Patraukite rankenéle 4 j priekj ir pasukite rankena,
kol $i uzsifiksuos norimoje padétyje.

Atleiskite rankenéle 4 ir uzspauskite fiksavimo
svirtele 3.

Naudojimas
Jjungimas ir iSjungimas
Norédami jjungti prietaisg patraukite jjungimo-

iSjungimo jungiklj 25 rankenos 5 kryptimi.
Saugumo sumetimais jjungimo-iSjungimo
jungiklis negali biti uzfiksuojamas, darbo metu
jis turi buti visuomet nuspaustas.

Norédami pjauti papildomai
atblokavimo mygtuka 6 (zidr. pav. )
Tuomet fiksavimo svirtelé 41 atlaisvina apsauginj
gaubta 8 ir Jus galite prietaiso galvute nuleisti
zemyn.

Norédami iSjungti prietaisa atleiskite jjungimo-
iSjungimo jungiklj 25.

paspauskite

Darbo nuorodos

PrieS atlikdami bet kokius prieziiros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.

Bendros pjovimo nuorodos

Prie§ pradédami pjauti jsitikinkite, kad
& pjuklo diskas negalés paliesti nei
atraminés juostos, nei verztuvy, nei kity
prietaiso daliy. PasSalinkite pritvirtintas
pagalbines atramas arba jas atitinkamai
pritaikykite.
Neapkraukite elektrinio prietaiso tiek, kad jis sustoty.

Per stipri pastima Zzenkliai sumazina prietaiso
nasuma ir sutrumpina pjiklo disko tarnavimo amziy.
Naudokite tik aStrius ir apdirbamai medziagai
tinkamus pjuklo diskus.

Ranky laikymas

Rankas ir pirStus laikykite toliau nuo besisukancio
pjuklo disko.

Nekryziuokite ranky prie$ prietaiso svertg
(Desiniarankiams: ziar. pav. [&d; Kairiarankiams:
ziar. pav. ).

Maksimaliis ruosinio matmenys

Istrizo pjuvio kampas Aukstis x plotis
[mm]

Horizontalioje | Vertikalioje
plokstumoje | plokstumoje

0° 0° 85 x 305

45° 0° 85x216

0° 45° Kairé 50 x 305

0° 45° DeSiné 32 x 305

45° 45° Kairé 50x 216

45° 45° Desiné 32x216
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Pjaviai, atliekami netraukiant pjovimo galvutés
(skersavimas)

(ziar. pav. [9Y)

Jei norite atlikti pjuvius, netraukdami prietaiso
galvutés (mazi ruoSiniai), atlaisvinkite fiksavimo
varzta 29, jei jis uzverztas. Perstumkite prietaiso
galvute link atraminés juostos 18, kol ji atsirems, ir
vel uzverzkite varzta 29.

Jtvirtinkite ruoSinj, atsizvelgdami j jo matmenis.
Nustatykite norima jstrizo pjavio kampa.
ljunkite elektros prietaisa.

Nuspauskite atblokavimo mygtuka 6 ir, laikydami uz
rankenos 5, i léto nuleiskite prietaiso galvute
zemyn.

Tolygia pastima perpjaukite ruosinj.

ISjunkite elektros prietaisa ir palaukite, kol pjiklo
diskas visi$kai sustos.

Létai pakelkite prietaiso galvute j virsy.

Pjuviai, atliekami traukiant pjovimo galvute
Norédami pjauti naudodami kreipiancigsias 23
(platGs ruoSiniai), atlaisvinkite fiksavimo varzta 29,
jei jis uzverztas.

Jtvirtinkite ruosinj, atsizvelgdami j jo matmenis.
Nustatykite norima jstrizo pjavio kampa.

Atitraukite prietaiso galvute nuo atraminés juostos
18 tiek, kad pjiklo diskas baty prie$ ruosinj.
ljunkite prietaisa.

Nuspauskite atblokavimo mygtuka 6 ir, laikydami uz

rankenos 5, i léto nuleiskite prietaiso galvute
zemyn.
|pjaukite ruoSinio briaung. Tada, tolygiai stumdami

prietaiso galvute atraminés juostos kryptimi 18,
perpjaukite ruosin;.

ISjunkite elektros prietaisa ir palaukite, kol pjiklo
diskas visiskai sustos.

Létai pakelkite prietaiso galvute j virsy.

Gylio ribotuvo nustatymas

iar. pav. &)

Gylio ribotuva 60 reikia reguliuoti, jeigu Jus norite
iSpjauti griovel].

Nuspauskite fiksavimo svirtele 41 ir laikydami uz
rankenos 5, paverskite prietaiso galvute | norimag
padét;.

Paspauskite mygtuka 59.

Perstumkite reguliavimo varzta 27 tiek, kad varzto
galas liestysi prie gylio ribotuvo 60.

Atleiskite mygtuka 59.
IS léto pakelkite prietaiso galvute aukstyn.

Vienodo ilgio ruosiniy pjovimas

@iar. pav. )

Atlaisvinkite varzta 34 ir atverskite atramag 35 vir$
varzto 61.

Vél uzverzkite varztg 34.

Atrama galite sumontuoti bet kurioje pjovimo stalo
ilgintuvo puséje.

Specialis ruosiniai

Pjaunant persikreipusius ar apvalius ruosinius
ypatingai svarbu apsisaugoti nuo nuslydimo. Ties
pjovimo linija neturi bdti jokio plySio tarp ruosinio,
atraminés juostos ir pjovimo stalo.

Jei reikia, padarykite specialius laikiklius.

|statomos plokstelés

Raudonos jstatomos plokstelés 10, ilgesnj laika
naudojant elektrinj prietaisa, gali susidévéti.

Pakeiskite pazeistas jstatomas ploksteles.

Elektrinj prietaisg perstatykite j darbo padétj.
Komplekte esanciu atsuktuvu kryzmine galvute
i8sukite varztus 62 (ziar. pav. [il)-

|dékite nauja jstatoma kairés pusés plokstele.
Nustatykite 47° jstrizo pjavio kampa vertikalioje
plokstumoje (kairéje puséje)
Nuspauskite fiksavimo svirtele 41 ir
prietaiso galvute iki galo Zemyn.
Pristumkite jstatoma plokstele mazdaug per 2 mm
iki pjuklo disko. |sitikinkite, kad visame galimo
pjovimo kelio ilgyje pjuklo diskas nesilieCia su
jstatoma plokstele.

Varztais 62 vél prisukite jstatoma plokstele.

AnalogiSkai atlikite visa veiksmuy seka keisdami
desinés pusés jstatomaja plokstele.

nuleiskite
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Profiliniy juosteliy (grindy ir luby juosteliy) apdirbimas

Profilines juosteles galima apdirbti dviem skirtingais

badais:
— prispaudus prie atraminés juostos,

— padéjus ant pjovimo stalo plokStumos.

Grindjuostés

Kitus pjavius, priklausomai nuo profiliniy juosteliy

ploc¢io, Jis galite atlikti su arba be traukiamojo

judesio.

Pirmiausia iSbandykite nustatyta
kampa ant atliekinés medienos.

Zemiau pateiktoje lenteléje rasite nuorodas grindjuosciy apdirbimui.

jstrizo  pjavio

plokstumoje

Nustatymai Prispausta Padéta ant

prie pjovimo

atraminés stalo

juostost plokStumos
|strizo pjivio kampas vertikalioje o 45°
plokstumoje
Grindjuosté Kairé pusé Desiné pusé Kairé pusé Desiné pusé
Vidiné |strizo pjavio kam-
briauna pas horizontalioje 45° kaireje 45° desinéje 0° 0°

Ruosinio padétis | Apatiné briauna | Apatiné briauna
ant pjovimo ant pjovimo
stalo

Virsutiné briau-

na prie atrami-

Apatiné briauna

prie atraminés

plokstumoje

nés juostos juostos
ApdirbtasruoSinys | ... kairéje nuo | ... deSinéje nuo | ... kairéje nuo | ... kairéje nuo
yra ... pjavio pjavio pjavio pjavio
ISoriné |strizo pjuvio kam-
briauna pas horizontalioje 45° desinéje 45° kairéje 0° 0°

Ruosinio padétis | Apatiné briauna | Apatiné briauna
ant pjovimo ant pjovimo
stalo

Apatiné briauna

prie atraminés
juostos

Virsutiné briau-

na prie atrami-
nés juostos

yra ...

ApdirbtasruoSinys | ... deSinéje nuo | ... kairéje nuo
pjavio pjavio

... deSinéje nuo | .

pjavio

.. deSinéje nuo
pjavio
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Luby juostelés (pagal JAV standarta)

Jeigu Jus norite apdirbti luby juosteles pasidéje ant pjovimo stalo, turite nustatyti standartinj 31,6° jstrizo
pjavio kampg (horizontalioje plokStumoje) ir 33,9° (vertikalioje plokstumoje) (zidr. pav. [).
Zemiau pateiktoje lenteléje rasite nuorodas luby juosteliy apdirbimui.

Nustatymai Prispausta
prie
atraminés
juostost

Padéta ant
pjovimo
stalo
plokStumos

|strizo pjuvio kampas vertikalioje
plokstumoje

0°

33,9°

Luby juostelé Kairé pusé

Desiné pusé Kairé pusé Desiné pusé

plokStumoje

Vidiné |strizo pjuvio kam-
briauna pas horizontalioje 45° desinéje 45° kairéje 31,6° desinéje 31,6° kairéje
plokstumoje
Ruosinio padétis | Apatiné briauna | Apatiné briauna | VirSutiné briau- | Apatiné briauna
ant pjovimo ant pjovimo na prie atrami- | prie atraminés
stalo stalo nés juostos juostos
Apdirbtasruo$inys | ... deSinéje nuo | ... kairéje nuo | ... kairéje nuo | ... kairéje nuo
yra ... pjavio pjavio pjavio pjavio
ISoriné |strizo pjuvio kam-
briauna pas horizontalioje 45° kaireje 45° desSinéje 31,6° kairéje 31,6° desinéje

Apatiné briauna
prie atramines

Ruosinio padétis

Virsutiné briau-
na prie atrami-

Apatiné briauna
prie atramines

Apatiné briauna
prie atramineés

juostos juostos juostos nés juostos
Apdirbtasruo$inys | ... deSinéje nuo | ... kairéje nuo | ... desSinéje nuo | ... deSinéje nuo
yra ... pjavio pjavio pjavio pjavio

Pagrindiniy nustatymy patikrinimas ir reguliavimas

Pries atlikdami bet kokius prieziuros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.
Norint, kad pjaviai visuomet baty tikslus, ilgesnj laika
intensyviai naudojus prietaisa, reikia patikrinti
pagrindinius elektrinio prietaiso nustatymus ir, esant
reikalui, sureguliuoti jj i$ naujo.

Istrizo pjuvio kampas 0° (vertikalioje
plokstumoje)
Perstatykite elektrinj
padét;.

Pasukite pjovimo stalg 16 iki jpjovos 15 ties 0°
atzyma. Svirtelé 13 turi juntamai uzsifiksuoti jpjovoje.

Norédami pasiekti jrankiy déklu 42 uzdengtus
reguliavimo varztus, nuimkite jrankiy dékla. Tai
padarysite iSsukz tvirtinimo varztus 43 bei verzles
44.

Patikrinkite (ziar. pav. Kill)

90° kampu nustatyta kampainj padékite ant pjovimo
stalo 16. Kampainio kojelé per visa ilgj turi priglusti
prie pjiklo disko plokstumos.

prietaisa j transportavimo

Reguliavimas: (Ziar. pav. FA)

Atlaisvinkite jverzimo svirtele 14. Komplekte esanciu
verzliarakCiu 45 (SW 10) atlaisvinkite varztus 64 ir
65. oeSiabriauniu raktu 33 (SW 4) atlaisvinkite
reguliavimo varzta 66 (per mazdaug 3 apsisukimus).

|sukite arba iSsukite reguliavimo varztg 63 (SW 10)
tiek, kad kampamacio kojelé visu ilgiu priglusty prie
pjuklo disko.

Vél priverzkite jverzimo svirtele 14. Paskui uzverzkite
pirmiausiai reguliavimo varztg 66, o po to varztus 64
ir 65.

Jei po reguliavimo kampo Zymekliai 22 ir 31
nesutampa su 0° Zymémis skaléje 30, kryZzminiu
atsuktuvu 33 atlaisvinkite Zymekliy tvirtinimo varztus
ir nustatykite zymeklius ties 0° zymeémis.
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Kairysis jstrizojo pjuvio 45° kampas (vertikalioje
plokstumoje)
Perstatykite elektrinj prietaisg j darbing padétj.

Pasukite pjovimo stalg 16 iki jpjovos 15 ties 0°
atzyma. Atlaisvinkite jverzimo svirtele 14.

Suéme uz rankenos 5, perstumekite prietaiso galvute
| kaire iki atramos.

Norédami pasiekti jrankiy déklu 42 uzdengtus
reguliavimo varztus, nuimkite jrankiy déklg. Tai
padarysite iSsukz tvirtinimo varztus 43 bei verzles
44,

Patikrinkite: (Ziar. pav. [iEl)

45° kampu nustatyta kampainj padékite ant pjovimo
stalo 16. Kampainio kojelé per visa ilgj turi priglusti
prie pjiklo disko plokstumos.

Reguliavimas: (Ziar. pav. [[A)

|sukite arba iSsukite reguliavimo varztg 67 (SW 10)
tiek, kad kampamacio kojelé visu ilgiu priglusty prie
pjuklo disko.

Vél priverzkite jverzimo svirtele 14.

Jei po reguliavimo kampo Zymekliai 22 ir 31
nesutampa su 45° Zzymémis skaléje 30, pirmiausiai
dar karta patikrinkite zymekliy ir jstrizojo pjavio
kampo nustatyma 0° padétyje. Tuomet pakartokite
45° jstrizojo pjlvio kampo nustatyma.

|strizojo pjuvio 45° kampas (vertikalioje
plokstumoje) sujungimui stac¢iuoju kampu
Perstatykite elektrinj prietaisg j darbing padetj.

Pasukite pjovimo stala 16 iki 0° jpjovos 15.
Atlaisvinkite jverzimo svirtele 14. Suéme uz
rankenos 5, Siek tiek paverskite prietaiso galvute i$
0° padéties j kaire puse ir pasukite rankeneéle 39, kol
pasirodys 0-45° jstrizojo  pjlavio  kampo
diapazonas.

Suéme uz rankenos, paverskite prietaiso galvute |
kaire puse, kol prietaiso galvuté atsirems.

Norédami pasiekti jrankiy déklu 42 uzdengtus
reguliavimo varztus, nuimkite jrankiy déklg. Tai
padarysite iSsukz tvirtinimo varztus 43 bei verzles
44,

Patikrinkite (Ziar. pav. [[R])

135° kampu nustatyta kampainj padékite ant
pjovimo stalo 16. Kampainio kojelé per visa ilgj turi
priglusti prie pjuklo disko plok§tumos.

Nustatymas : (ziar. pav. [[Z)

Komplekte esantj SeSiabriaunj varzta (SW 3) i$
iSorés kiskite per korpusa ir jstatykite j viduje esantj
reguliavimo varzta 68. |sukite arba iSsukite
reguliavimo varZzta tiek, kad kampamacio kojelé visu
ilgiu priglusty prie pjaklo disko.

Vél uzverzkite svirtele 14.

Jei po reguliavimo kampo Zymekliai 22 ir 31
nesutampa su 45° Zymémis skaléje 30, pirmiausiai
dar karta patikrinkite zymekliy ir jstrizojo pjavio
kampo nustatyma 0° padétyje. Tuomet pakartokite
45° jstrizojo pjavio kampo nustatyma.

|verzimo svirtelés prispaudimo jégos
reguliavimas jstriziems pjaviams vertikalioje
plokstumoje

(taip pat zidr. pav. [f&)

Atlaisvinkite jverzimo svirtele 14.

Reguliavimas:

Norédami sumazinti prispaudimo jéga, verzliarakciu
45 (SW 17) pasukite reguliavimo varztg 69 prie$
laikrodzio  rodykle, o norédami  padidinti
prispaudimo jéga — pagal laikrodzio rodykle.
Nustatykite kokj nors pjavio kampa vertikalioje
plokstumoje, vél uzverzkite jverzimo svirtele 14 ir
patikrinkite, ar nustatéte norima prispaudimo jéga.
Prispaudimo jéga turi iSlaikyti nustatyta prietaiso
galvutés padétj esant bet kokiam jstrizojo pjavio
kampui.

Rankenos fiksavimo svirtelés prispaudimo jégos
reguliavimas

(zidr. pav. E4)
Atlaisvinkite fiksavimo svirtele 3.

Reguliavimas:

Norédami sumazinti prispaudimo jéga,
SeSiabriauniu  raktu 47 (SW 1,5) pasukite
reguliavimo varztus 70 prie$ laikrodZio rodykle, o
noredami padidinti prispaudimo jéga - pagal
laikrodzio rodykle.

Abu varztus visuomet
aukstyje.

Vél uzspauskite fiksavimo svirtele 3 ir patikrinkite, ar
nustatéte norima prispaudimo jéga.

nustatykite vienodame

Kampo zymeklis (horizontalioje plokstumoje)
(ziar. pav. K)

Perstatykite elektrinj prietaisa | darbine padet].
Pasukite pjovimo stala 16 iki 0° jpjovos 15.
Patikrinkite:

Kampo Zymeklis 71 turi bati vienoje linijoje su 0°
zyme skaléje 38.

Reguliavimas:

Kryzminiu atsuktuvu 33 atlaisvinkite zymekliy
tvirtinimo varztus ir nustatykite Zymeklius ties 0°
zymémis.

Vél uzverzkite tvirtinimo varztus.
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Atraminé juosta
Perstatykite elektrinj
padét;.

Pasukite pjovimo stalg 16 iki 0° jpjovos 15.
Patikrinkite: (Ziar. pav. [EAl)

90° kampu nustatyta kampainj padékite ant pjovimo
stalo 16. Kampainio kojelé per visa ilgj turi priglusti
prie atraminés juostos 18.

Reguliavimas: (Ziar. pav. i)

ISsukite varztus 20 abiejose atraminés juostos
ilgintuvy puseése ir komplekte esanciu Sesiabriauniu
raktu 33 (SW 4) atlaisvinkite reguliavimo varztus 72.
ISimkite atraminés juostos ilgintuvus.

prietaisa j transportavimo

Sesiabriauniu raktu 33 (SW 14) atlaisvinkite visus
Sesiabriaunius varztus 73. Pasukite atramine juostg
18 tiek, kad kampamacio kojelé priglusty visu ilgiu.
Vél priverzkite Sesiabriaunius varztus.

Vél prisukite atraminés juostos ilgintuvus.
Reguliavimo varztus 72 uzverzkite tik tiek, kad
atraminés juostos ilgintuvus buty galima lengvai
perstumti.

6 APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Aptarnavimas

Pries atlikdami bet kokius prieziuros darbus
iStraukite kistuka i$ elektros tinklo rozetés.
Norint gerai ir saugiai dirbti, prietaisas ir ventiliacinés
angos visada turi bati SvarQs.

Slankiojantis apsauginis gaubtas turi visada laisvai
judéti ir galéti savaime uZzsidaryti. Todél visada
iSvalykite slankiojan¢io apsauginio gaubto zona.
Dulkes ir droZles pasalinkite praptsdami suspaustu
oru arba teptuko pagalba.

Jeigu prietaisas, nezilrint j tai, jog buvo kruopsciai
pagamintas ir iSbandytas, sugesty, jo remontas turi
bati atliekamas jgaliotose Bosch elektriniy jrankiy
remonto dirbtuvése.

Teiraujantis informacijos ir uzsakant atsargines dalis
bdtina nurodyti desimtzenklj prietaiso uzsakymo
numerj, esantj prietaiso firmingje lenteléje.

Antrinés Zaliavos vietoje Siukslyno
Prietaisas, papildoma jranga ir jpakavimas turi buti
panaudoti ekologiskam antriniam perdirbimui.
Plastmasinés prietaiso dalys yra suzymétos, kad jas
galima baty tinkamai  iSrGSiuoti  antriniam
perdirbimui.

Papildoma jranga
Pjaklo diskas 254 x 30 mm,

60danty ....................... 2 608 640 436
Greitai prispaudziantis verztuvas

vertikalus. ... ........ ... .. ... ... 2 608 040 205
horizontalus .................... 2 608 040 236
|statomos plokstelés. . ............ 2 607 960 021
Dulkiy surinkimo mai$eliy

komplektas. .. .................. 2605411 212
llginamieji strypai (435 mm),

4vnto. oo 2607 001 956
Aptarnavimas

Datalius brézinius ir informacijg apie atsargines dalis
galite rasti Interneto puslapyje: www.bosch-pt.com
Lietuvos Respublika

UAB ,Elremta”

Bosch instrumenty servisas

Neries kr. 16e

48402 Kaunas

) + 37037370138
Faksas...................... + 370 37 350 108

Galimi pakeitimai
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Oswiadczenie o zgodnoci

Oswiadczamy niniejszym z petng odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten zgodny jest z nastepujacymi
normami  lub  dokumentami  normatywnymi:
EN 61 029 zgodnie z postanowieniami wytycznych
89/336/EWG, 98/37/EG.

Prohlaseni o shodnosti provedeni

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti, Zze tento
vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi  dokumenty: EN 61029 podle
ustanoveni smérnic 89/336/EHS, 98/37/ES.

Vyhlasenie o konformite

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami alebo
normativnymi  predpismi:  EN 61029  podfa
ustanoveni smernic 89/336/EWG, 98/37/EG.

Nyilatkozat

Sajat kizarolagos felel6sségiinkre kijelentjik, hogy
ez a termék megfelel a kdvetkezé normaknak, szab-
vanyoknak, illetve normativ doku mentacidknak:

EN 61 029 a 89/336/EWG és 98/37/EG iranyelvek
rendelkezései sze rint.

3aABneHne o KOHPOPMHOCTHU

C uCKNIOYUTENBHON OTBETCTBEHHOCTBIO Mbl 3aAB-
nAem, 4YTO HacToAlee u3aenve CooTBETCTBYeT
crneayroWwymM HOpMaM UM HOPMAaTMBHBIM AOKYMEH-
Tam: EH (EBponeiickne Hopmbl) 61 029 cornacHo
Monoxenuam [Oupektns 89/336/EWG (EJQC)
(EBponeiickoe  3KOHOMUYECKOe  COObLIEeCTBO),
98/37/EG (EC) (EBponenckoe coobLuecTBo).

3anABa Npo KOH(OPMHICTb

Mun 3aABNAEMO 3 MOBHOIO BiAMOBIAANBHICTIO, LWO
uen npoAaykT BiAMnOBifa€ HACTYMHUM HOpPMam 4u
HOpMaTuBHMM  AokymeHTam: EN (eBponencbki
Hopmu) 61 029 BignosigHo Ao MNonoxeHb AMpexkTus
89/336/EWG (EEC) (EBponencbkoro eKOHOMIYHOro
cnisToBapucTBa), 98/37/EG (€C) (€Bponencbkoro
CniBTOBapUCTBA).

Declaratie de conformitate

Declaram cu deplind raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 61029 conform prevederilor si
directivelor 89/336/EWG, 98/37/EG.

HeknapauuA 3a cboTBETCTBUE

C nbnHa OTroBOPHOCT HWE AeKnapvpame, 4e To3u
NpPOAyKT CbOTBETCTBA Ha CrnegHWTe CTaHAapTv U
HOPMaTUBHW JOKYMEHTU:

EN 61 029, KakTO 1 Ha U3UCKBAHUATA Ha CNegHUTe
avpekTusu: 89/336/EWG, 98/37/EG.
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Izjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na sopstvenu odgovornost, da je ovaj
proizvod usaglaSen sa slede¢im standardima ili
normativnim aktima: EN 61 029 prema odredbama
smernica 89/336/Evropske Unije, 98/37/Evropske
Unije.

Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava v
skladu z naslednjimi predpisi ali normativi:
EN 61 029 ustrezno z dologili smernic evropske
skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Izjava o uskladenosti

Izjavljulemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normama ili normativnim
dokumentima: EN 61029, prema odredbama
smjernica 89/336/EWG, 98/37/EG.

Vastavus nouetele

Kinnitame ainuvastutajana, et see toode vastab jarg-
mistele standarditele voi normdokumentidele:
EN 61029 vastavalt direktivide 89/336/EMU,
98/37/EU nbuetele.

Deklaracija par atbilstibu standartiem

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka $is izstradajums
atbilst standartiem vai standartizacijas dokumen-
tiem: EN 61 029, ka ari direktivam 89/336/EEC un
98/37/EC.

Kokybes atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys atitin-
ka tokias normas ir normatyvinius dokumentus:

EN 61 029, pagal direktyvu 89/336/EEC, 98/37/EC
nuostatas.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strotgen
Senior Vice President Engineering Head of Product Certification
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