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Caractéristiques d'utilisation

Matériaux Lon- 1 pevte- ju- ocsy | Usinage

.. gueur 5 Carbure b Afflitage TLEEE grande

a usiner Totale | ™Ment e CONVEN™ | - iesse

tionnelle
s Tous matériaux Courte K20 N AF1 .
é Matériaux Composites | Courte MK20 N AF1 J
3 Tous matériaux Courte K20 N AF1 .
E Tous matériaux Standard K20 N AF1 .
§ Tous matériaux CE;(J:B K20 | N | AF1 .
2 Tous matériaux Longue K20 N AF1 .
B Aciers - Fontes_- Alliages Courte MKi5 | 3LS | AF 7-1 . .
Legers - Titane
et s | 70| | Mos| s w0 -
Tous matériaux Courte MK15 N AF1 .
Tous matériaux Courte | TIN | MK15 N AF1 .
o Tous matériaux Standard MK15 | L90° | AF15 .
g Tous matériaux Courte MK15 N AF12 .
= Tous matériaux Courte MK15 90° .
% Aciers, Inox, Fontes Courte | TIN | MK40 | BC AF5 J
= Alliages Légers

g Matérialfx de S?/nthése Courte s & A *
by Tous matériaux Longue MK15 N AF1 .
; Tous matériaux Longue | TIN | MK15 | N AF1 .
© Aciers Réfractaires > 1100 mpa Courte MK15 FD AF2 .

Aciers Traités, Titane
Aciers, Inox, Fontes Courte TIN | MK40 | BC AF5
Alliages Légers

Courte

Matériaux de Synthese MK15 S AF9 .
Aciers - Fontes Courte | ALTIN | MK40 | MF | AF24 . .
Aciers - Fontes Standard | ALTIN | MK40 | MF | AF24 J J
Aciers - Fontes Longue | ALTIN | MK40 | MF | AF24 J J
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