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Geratekennwerte

Pendelhubstichsage
Bestellnummer
Nennaufnahme
Abgabeleistung
Leerlaufhubzahl
Hub
Hubzahlvorwahl/Constantelectronic
Stufenlose Hubzahlregulierung
Schnittleistung:

® in Holz

® in Aluminium

® in Stahl, unlegiert
Schréagschnitte (links/rechts)
Gewicht (ohne Zubehor)
Schutzklasse

Gerateelemente

1 Stellrad Hubzahlvorwahl (GST 100 BCE)

2 Ein-Aus-Schalter / Stufenlose
Hubzahlregulierung (GST 100 BCE)

3 Feststellknopf
4 Abdeckhaube fiir Absaugung
5 Beriihrungsschutz
6 Hubstange
7 Sageblatt*
8 Fuhrungsrolle
9 SDS-Hebel fur Sageblattentriegelung
10 Hebel fir Pendelhubeinstellung
11 Schalter fur Spaneblasvorrichtung
12 FuBplatte
13 Gleitschuh fir FuBplatte
14 Liftungsschlitze
15 Absaugstutzen
16 Absaugschlauch*
17 Spanrei3schutz
18 Schraube
19 Parallelanschlag/Kreisschneider*
*Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

GST 100 B

06015890..

600 W
370 W
3100 min-1
26 mm

bis 110 mm

bis
bis

20 mm
10 mm

0-45°
2,3 kg
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GST 100 BCE

0 601 589 8..
650 W

400 W

500 - 3000 min-1
26 mm

[ ]

bis 110 mm
bis 20 mm
bis 10 mm
0-45°

2,3 kg
g/

Zu lhrer Sicherheit

Gefahrloses Arbeiten mit dem
Gerat ist nur moglich, wenn Sie
die Bedienungsanleitung und die
Sicherheitshinweise vollstandig
lesen und die darin enthaltenen
Anweisungen strikt befolgen.

Zusatzlich miussen die allgemei-
nen Sicherheitshinweise im bei-
gefigten Heft beachtet werden.
Lassen Sie sich vor dem ersten
Gebrauch praktisch einweisen.

Wird bei der Arbeit das Netzkabel
beschadigt oder durchtrennt, Kabel
nicht beriihren sondern sofort den
Netzstecker ziehen. Geréat niemals
mit beschadigtem Kabel benutzen.

Zum Einsetzen und Wechseln des
Sageblattes 7 Schutzhandschuhe
tragen.

Beim Bearbeiten stark spanerzeu-
gender Materialien Schutzbrille tra-
gen.

Bei Arbeiten, bei denen gesund-
heitsgefahrdende Staube entste-
hen, ist eine Staubschutzmaske zu
tragen. Asbesthaltiges Material darf
nicht bearbeitet werden.



Beim Arbeiten nie Hand oder Fin-
ger vor dem Ségeblatt fihren.

Die unsachgemafRe Verwendung
von Zubehor, welches nicht fur
diesen Geratetyp bestimmt ist,
erhéht die Unfallgefahr und kann
zur Beschadigung des Gerates
fahren.

m Gerdte, die im Freien verwendet werden, Uber
einen Fehlerstrom-Schutzschalter (FI-) mit ma-
ximal 30 mA Auslésestrom anschlieRen. Nur
ein fur den Aulenbereich zugelassenes,
spritzwassergeschiitztes Verlangerungskabel
verwenden.

m Beim Arbeiten das Gerat immer gut festhalten
und furr einen sicheren Stand sorgen.

m Kabel immer nach hinten vom Geréat wegfiih-
ren.

m Das Gerat nur eingeschaltet gegen das Werk-
stick fuhren.

m Die Schnittbahn muf oben und unten frei von
Hindernissen sein.

m Beim Sagen mul3 die FulRplatte 12 auf ganzer
Flache sicher aufliegen. Beim Bearbeiten klei-
ner oder diinner Werkstiicke stabile Unterlage
bzw. Sagetisch verwenden (Zubehor).

m Nach Beendigung des Arbeitsvorganges, Ma-
schine ausschalten und erst dann ablegen,
wenn diese vollstdndug zum Stillstand gekom-
men ist (Ruckschlaggefahr).

m Sageblatt nach dem Ausschalten nicht durch
seitliches Gegendriicken abbremsen.

m Nur scharfe, einwandfreie Sageblatter verwe-
den. Verbogene oder unscharfe S&gebléatter
sofort auswechseln.

m Bosch kann nur dann die einwandfreie
Funktion des Gerates zusichern, wenn Ori-
ginal-Zubehdr verwendet wird.

BestimmungsgemaBer Gebrauch

Das Gerat ist bestimmt, bei fester Auflage Trenn-
schnitte und Ausschnitte in Holz, Kunststoff, Me-
tall, Keramikplatten und Gummi auszufiihren.

Es ist geeignet fiir gerade und kurvige Schnitte
mit Gehrungswinkel bis 45°.

Die Sageblattempfehlungen sind zu beachten.

Einsetzen/Wechseln des
Sageblattes

m Vor allen Arbeiten am Gerat den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

Das Geréat ist mit einer Bosch-
SDS (Special-Direct-System)
Spannvorrichtung ausgestattet.

— Dies ermdglicht einfaches und
schnelles Wechseln von Sage-
blattern ohne zuséatzliches Werk-
zeug.

Séageblatt (Zahne in Schnittrichtung) bis zum Ein-
rasten in Hubstange einschieben. Beim Einset-
zen des Séageblattes darauf achten, dal® der S&-
geblattriicken in die Rille der Fihrungsrolle 8
zum Liegen kommt.

Hinweis: LaRt sich
das Séageblatt nicht in
die Hubstange einfiih-
ren weil die Nuten der
Sageblattaufnahme
nicht in der Position
wie gezeigt stehen,
SDS-Hebel kurz nach
vorne schieben und
wieder loslassen.

Zum Wechseln des Sageblattes den SDS-
Hebel 9 bis zum Anschlag nach vorne schieben;
dadurch wird das Ségeblatt gelést und ausgewor-
fen (siehe Bild B).

Beim Sageblattwechsel ist das Gerat so
zu halten, daR keine Personen oder
Tiere durch das Auswerfen des Séage-
blattes verletzt werden kénnen.

Inbetriebnahme

Die Spannung der Stromquelle mufl3 mit den An-
gaben auf dem Typenschild des Gerates tberein-
stimmen.

Ein-Aus-Schalten

Momentschaltung

Einschalten: Ein-Aus-Schalter 2 driicken.

Ausschalten: Ein-Aus-Schalter 2 loslassen.

Dauerschaltung

Einschalten: Ein-Aus-Schalter 2 driicken und
in gedriicktem Zustand mit
Feststellknopf 3 arretieren.

Ausschalten: Ein-Aus-Schalter 2 driicken und

loslassen.



Stufenlose Hubzahlregulierung
(GST 100 BCE)

Leichter Druck auf den Ein-/Ausschalter 2 bewirkt
eine niedrige Hubzahl. Mit zunehmenden Druck
wird die Hubzahl erhéht.

Hubzahlvorwahl/Constantelectronic
mit Sanftanlauf (GST 100 BCE)

Mit dem Stellrad 1 laft sich die benétigte Hubzahl
(auch wahrend des Laufes) vorwahlen.

1 - 2 = kleine Hubzahl
3 - 4 = mittlereHubzahl
5 - 6 = grofl3e Hubzahl

IIIIIIIIIII

Die eingebaute Sanftanlauf-Electronic vermeidet
beim Einschalten ruckartiges “Hochlaufen“ des
Gerdates.

Nach kurzem Sanftanlauf regelt das Geréat auf die
vorgewdhlte Hubzahl ein.

Die Constant-Electronic mit “Ta-

chogenerator” halt die vorgewahite
Hubzahl auch unter Last nahezu
konstant.

Die erforderliche Hubzahl ist vom Werkstoff und

den Arbeitsbedingungen abhéngig und kann

durch praktischen Versuch optimiert werden. An-

gaben hierzu kénnen Sie auch der im Anhang

aufgefiihrten Tabelle entnehmen.

Nach langerem Arbeiten mit kleiner Drehzahl, die

Maschine zur Abkihlung zirka 3 Minuten lang mit
maximaler Drehzahl im Leerlauf drehen lassen.

Berithrschutz

Der am Gehause angebrachte Berihrungs-
schutz 5 verhindert unbeabsichtigtes Beruhren
des Sageblattes wahrend des Arbeitsvorganges.

Staubabsaugung mit externer
Absaugvorrichtung

Die Staubabsaugung verhindert
groRBere Verschmutzungen, hohe
Staubbelastungen in der Atemluft
und erleichtert die Entsorgung des
Schleifstaubes

Bei langerem Bearbeiten von Holz oder bei ge-
werblichem Einsatz an Materialien, bei denen ge-
sundheitsgefahrdende Staube entstehen, ist das
Gerat an eine geeignete externe Absaugvor-
richtung anzuschlieRen.

Absaugstutzen

Der Absaugstutzen 15 dient zum Anschlul? eines
entsprechend geeignetem Absaugschlauches.
Beim Einsetzen des Absaugstutzens 15 in die
FuRplatte 12 darauf achten, dal3 die Kunststoff-
nase des Absaugadapters in die entsprechende
Bohrung am Motorgehause eingreift (siehe Bild).

Zum Absaugen kann der
schlauch 16 direkt am Absaugstutzen 15 ange-
schlossen werden. Bei Verwendung des 35-mm-g-
Absaugschlauches muf} zuséatzlich ein Adapter
(1 600 499 005 - siehe Zubehor) verwendet wer-
den.

19-mm-g-Absaug-

Das Gerat kann direkt an der Steckdose eines
Bosch-Saugers mit Fernstarteinrichtung ange-
schlossen werden. Dieser wird beim Einschalten
des Gerates automatisch gestartet.

Damit stets optimales Absaugen des Spanmate-
rials gewahrleistet ist, sollten die Absaugkanéle
bzw. der Absaugadapter regelmafig gereinigt
werden.

Abdeckhaube

Die transparente Abdeckhaube 4 ermdglicht das
Auffangen des Spanmaterials und mul3 bei Ver-
wendung der Staubabsaugung immer montiert
sein.

Aufsetzen: Abdeckhaube von vorne auf den
Berthrschutz 5 aufsetzen und

einrasten lassen.

Abnehmen: Abdeckhaube seitlich fassen; leicht
verkanten und nach vorne
wegziehen.



Spéaneblasvorrichtung

Die Spaneblasvorrichtung fihrt einen Luftstrom
zum Séageblatt. Dieser verhindert, daR die
Schnittlinie wahrend der Arbeit von Spénen ver-
deckt wird. Mit Einstellhebel 11 kann der Luft-
strom Ein-bzw. Ausgeschaltet werden:

Spéneblasvorrichtung Ein:

e
fur Arbeiten in Holz, Kunststoff und
ahnlichen Materialien mit grolRem

® O

Spanabtrag.
l
® O

Spéaneblasvorrichtung Aus:

fur Arbeiten in Metallen und Ver-
wendung von Kuhl- und Schmier-
flissigkeit.

Die in vier Stufen einstellbare Pen-
delung ermdglicht eine optimale
Anpassung von Sagefortschritt

Pendelung einstellen
(Schnittgeschwindigkeit),  Schnitt-
leistung und Schnittbild an das zu

bearbeitende Material.

Bei jeder Abwartsbewegungen wird das Séage-
blatt vom Werkstoff abgehoben; dadurch wird der
Spanauswurf beginstigt, die Reibungswarme
verringert und die Lebensdauer des Sageblattes
erhoht. Gleichzeitig wird durch Verringerung der
notwendigen Vorschubkraft ein ermidungsfreies
Arbeiten ermdglicht.

Der Einstellhebel 10 emdglicht die Einstellung
der Pendelung in vier Stufen. Die Umschaltung
kann bei laufender Maschine erfolgen:

Stufe 0:
keine Pendelung

)
I®
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N

-

Stufe I:
kleine Pendelung

) Stufe II:
\ ) mittlere Pendelung

IV
Stufe llI:
Iﬂ groRe Pendelung
[S]
° e

—

-

Grundsatzlich sind folgende Empfehlungen
zu beachten:

— die Pendelstufe ist umso kleiner zu wahlen
bzw. abzuschalten, je feiner und sauberer die
Schnittkante werden soll.

— bei der Bearbeitung von diinnen Werkstoffen
wie z.B. Blechen, Pendelung ausschalten
(Stufe 0).

— in harten Werkstoffen wie z. B. Stahl mit kleiner
Pendelung arbeiten;

— in Werkstoffen wie Weichholz und Schnitt in
Faserrichtung kann mit maximaler Pendelung
gearbeitet werden.

Die optimale Einstellung kann durch praktischen
Versuch ermittelt werden. Angaben hierzu kon-
nen Sie auch der hintenstehenden Tabelle ent-
nehmen.

Schnittwinkel einstellen (Bild C)

Vor Verstellen des Schnittwinkels (z.B.
bei Gehrungsschnitten) den Absaug-
stutzen 15 entfernen.

Nach Loésen der Schraube 18 und leichtem Vor-
schieben in Richtung Sageblatt, ist die
FuBplatte 12 stufenlos bis maximal 45° jeweils
nach links oder rechts schwenkbar.

Nach der Grobeinstellung Schraube 18 soweit
festziehen, daR sich die FuBplatte 12 gerade
noch verstellen laf3t. Schnittwinkel genau einstel-
len, beispielsweise mit Hilfe eines Geodreiecks.
Schraube 18 festziehen.

Beim Zuriickstellen der Ful3platte in 0°-(normal)-
Position, FuRplatte bis zum spurbaren Einrasten
leicht in Richtung Motor dricken und
Schraube 18 wieder festziehen.

FuBplatte versetzen

Fir randnahes Ségen kann die Fuf3platte nach
hinten versetzt werden:

Schraube 18 ca. 2 Umdrehungen lésen. Ful3-
platte bis zum Anschlag nach hinten in Richtung
Motor schieben und Schraube wieder festziehen.

| | Beiversetzter Fulplatte kan nur in 0°-(nor-
mal)-Position gearbeitet werden.

Der Kreisschneider/Parallelanschlag 19
sowie der Spanreilschutz 17 kénnen
dabei nicht verwendet werden.



Spanrei3schutz

Der Spanreif3schutz 17 verhindert beim Sagen von
Holzwerkstoffen ein Ausreif3en der Oberflache.

Den Spanrei3schutz von unten in FuRplatte 12
eindriicken.

Der Spanreif3schutz kann fir bestimmte
Sageblatt-Typen (z. B. geschrankte Sa-
geblatter) nicht verwendet werden.

Gleitschuh fiir FuBplatte

Die mit einer Stahleinlage ausgerustete Alumi-
nium-FuB3platte 12 gewahrleistet groftmdogliche
Stabilitit und ist ohne Verwendung des
Gleitschuhs 13 zur Bearbeitung von Metallober-
flachen bzw. unempfindlicher Materialien vorge-
sehen.

Bei Bearbeitung von kratzempfindlichen Materia-
lien vermeidet der Gleitschuh 13 ein Verkratzen
empfindlicher Oberflachen.

Zum Aufsetzen den Gleitschuh vorne an Ful3-
platte einhangen, hinten hochdriicken und einra-
sten lassen.

Anwendungstips

Tauchséagen

Es durfen nur weiche Werkstoffe wie
Holz, Gasbeton, Gipskarton etc, im
Tauchsageverfahren bearbeitet werden.

Ausschnitte in Holz sind ohne vorzubohren durch
Einstechen bei laufender Maschine mdglich. Dies
erfordert jedoch gewisse Ubung und ist nur mit
kurzen Sageblattern moglich.

Gerat mit der vorderen Kante der FuBBplatte auf
das Werkstlick aufsetzen und einschalten. Geréat
fest gegen das Werkstiick driicken und Sageblatt
langsam in das Werkstick eintauchen (Bild F).

Nach Erreichen der erforderlichen Schnittiefe,
Gerat wieder in normale Arbeitsstellung bringen,
so daB die FuRplatte ganzflachig aufliegt und ent-
lang der Schnittlinie weitersagen (Bild G).

Nach dem Arbeitsvorgang, Gerat erst ausschal-
ten und anschlieBend aus dem Schnitt ziehen.
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Kreisschneider/Parallelanschlag
(Zubehor)

Mit dem  kombinierten  Kreisschneider/-
Parallelanschlag 19 kénnen Sie kreisrunde Aus-
schnitte oder Parallelschnitte bis zu einer Materi-
alstarke von 30 mm machen (siehe Bild D/E).

Fur enge Kurven verwenden Sie am besten
schmale Séageblatter. Geeignete Typen kdnnen
Sie den Tabellen auf den hinteren Seiten entneh-
men.

Wegen der beim Ségen von Metall auftretenden
Erwarmung entlang der Schnittlinie Kuhl- bzw.
Schmiermittel auftragen.

Wartung und Reinigung

m Vor allen Arbeiten am Gerat den Stecker aus
der Steckdose ziehen.

m Gerat und Liftungsschlitze stets sauberhalten,
um gut und sicher zu arbeiten.

m Zur Vermeidung von Funktionsstérungen
durch (UbermaRige Verschmutzung sollten
stark stauberzeugende Materialien wie z.B.
Gipskarton nicht von unten bzw. tiber Kopf be-
arbeitet werden.

m Um langfristig einen einwandfreien Betrieb des
Gerates sicherzustellen, ist die SDS-Sage-
blattaufnahme daher regelmaRig zu reinigen.
Dies kann beispielsweise durch leichtes Aus-
klopfen des Gerates mit seiner Fuf3platte auf
einer ebenen Flache erfolgen.

Bei extremen Einsatzbedingungen (z.B.

beim Bearbeiten von Buntmetallen)
kann sich ein starke Verschmutzung im Inne-
ren des Gerates aufbauen. Es empfiehlt sich
in solchen Fallen die Verwendung einer sta-
tiondren Absauganlage, eine Verkiirzung der
Reinigungszyklen und das Vorschalten eines
Fehlerstrom (FI)-Schutzschalters.

Die Fihrungsrolle 8 ist gelegentlich mit einem
Tropfen Ol zu schmieren und auf Abnutzungser-
scheinungen zu uberprufen. Ist sie abgenitzt,
muf3 sie erneuert werden.

Sollte das Gerat trotz sorgfaltiger Herstell- und
Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur
von einer autorisierten Kundendienststelle fur
Bosch-Elektrowerkzeuge ausfiihren zu lassen.

Bei allen Ruckfragen und Ersatzteilbestellungen
bitte unbedingt die 10-stellige Bestellnummer des
Gerétes angeben!



Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Millentsorgung

Gerat, Zubehor und Verpackung sollten einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt
werden.

Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Re-
cycling-Papier hergestellt. Zum sortenreinen Re-
cycling sind die Kunststoffteile gekennzeichnet.

In Deutschland kénnen nicht mehr gebrauchsfa-
hige Gerate zum Recycling beim Handel abgege-
ben oder (ausreichend frankiert) direkt einge-
schickt werden an:

Recyclingzentrum Elektrowerkzeuge
Osteroder LandstraBe 3
D-37589 Kalefeld

Garantie

Fir Bosch-Geréate leisten wir Garantie gemaf
den gesetzlichen/landerspezifischen Bestimmun-
gen (Nachweis durch Rechnung oder Liefer-
schein).

Schaden, die auf natiirliche Abniitzung, Uberla-
stung oder unsachgemafRe Behandlung zuriick-
zufiihren sind, bleiben von der Garantie ausge-
schlossen.

Beanstandungen kdnnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt an den Lieferer oder
an eine Bosch-Kundendienstwerkstatte  fir
Druckluft- oder Elektrowerkzeuge gesandt wird.

Service und Kundenberater

Deutschland

Robert Bosch GmbH
Servicezentrum Elektrowerkzeuge

Zur Luhne 2

D-37589 Kalefeld

[0 Service:.. 0180 -3355499
Fax (055 53) 20 22 37
[0 Kundenberater............... 0180-3335799
Osterreich

ABE Service GmbH

Jochen-Rindt-Strae 1

A-1232 Wien

L] Service: ..., (02 22) 6103 80

FaX .. ..(0222) 61038491
[0 Kundenberater:....... (02 22) 797223020
Schweiz

Robert Bosch AG

Kundendienst Elektrowerkzeuge

Industriestrasse 31

CH-8112 Otelfingen

L] Service: ..o (01) 847 16 16

[ Kundenberater:..... Griine Nr. 0 800 55 11 55

Gerausch-/Vibrationsinformation

MeRwerte ermittelt entsprechend EN 50 144.
Der A-bewertete Schalldruckpegel des Gerates
betragt typischerweise 83 dB (A). Der Gerausch-
pegel beim Arbeiten kann 85 dB (A) Uberschrei-
ten. Gehorschutz tragen!

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise niedri-
ger als 2,5 m/s2.

(C € Konformititserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, daf? dieses
Produkt mit den folgenden Normen oder normativen
Dokumenten Ubereinstimmt:

EN 50 144, HD 400 gemaf den Bestimmungen der
Richtlinien 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa- Foriew 1.V %ﬁ%’ﬁu

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Anderungen vorbehalten
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Tool Specifications

Pendulum Action Jigsaw
Part Number
Power input
Power output
Stroke rate at no load
Stroke
Stroke rate selection/Constant electronics
Infinitely-variable stroke rate adjustment
Cutting ability:
® in wood
® in aluminium
® in non-alloyed steel
Bevel cuts (left/right)
Weight
Protection class

Operating Controls

1 Stroke rate selection thumbwheel
(GST 100 BCE)

2 On/Off switch / Infinitely-variable stroke rate
adjustment (GST 100 BCE)

3 Locking button
4 Dust cover for vacuuming
5 Contact protector
6 Stroke rod
7 Saw blade*
8 Guide roller
9 SDS lever for saw blade release
10 Lever for pendulum stroke adjustment
11 Switch for sawdust blower
12 Base plate
13 Glide shoe for base plate
14 Ventilation slots
15 Vacuuming connector piece
16 Vacuum hose*
17 Splintering protector
18 Screw
19 Circle cutter / Parallel guide*
*Accessory

Not all of the accessories illustrated or described are
included as standard delivery.
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GST 100 B GST 100 BCE
0601589 0.. 0601 589 8..
600 W 650 W

370 W 400 W

3100 min-1 500 - 3000 min-1
26 mm 26 mm

up to 110 mm up to 110 mm
up to 20 mm up to 20 mm
up to 10 mm up to 10 mm
0-45° 0-45°

2,3 kg 2,3 kg
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For Your Safety

Working safely with this ma-
chine is possible only when the
operating and safety information
are read completely and the in-
structions contained therein are
strictly followed.

In addition, the general safety
instructions in the enclosed
booklet must be followed. Be-
fore using for the first time, ask
for a practical demonstration.

If the cable is damaged or cut
through while working, do not touch
the cable but immediately pull the
mains plug. Never use the machine
with a damaged cable.

For the mounting and replacing of
the saw blade 7, wear protective
gloves.

Wear protective goggles when
working with materials which pro-
duce large amounts of chips..

For work which produces dust that
is detrimental to health, a dust pro-
tection mask should be worn. Mate-
rials containing asbestos should not
be worked.



When working, never place a hand
or fingers in front of the saw blade.

The improper use of accesso-
ries which are not intended for
this machine type increases the
danger of an accident and can
lead to damage to the machine.

m Connect machines that are used in the open
via a residual current circuit breaker with a trig-
gering current of 30 mA maximum. Use only
extension cables that are intended for outdoor
use and are protected against splash water.

m  When working with the machine, always hold it
firmly with both hands and provide for a secure
stance.

m Always direct the cable to the rear away from
the machine.

m Apply the machine to the workpiece only when
switched on.

m The cutting path must be free of obstacles both
above and blow.

m When sawing, the complete surface of the
base plate 12 should securely rest on the ma-
terial. For the working of smaller or thin work-
pieces, use a stable foundation or a saw table
(accessory).

m When the cut is completed, switch off the ma-
chine and then pull the saw blade out of the cut
only after it has come to a standstill (danger of
kick-back).

m After switching off, do not brake the saw blade
to a stop by applying side pressure.

m Use only sharp, flawless saw blades. Replace
immediately cracked, bent or dull saw blades.

m Bosch can assure flawless functioning of
the machine only when original accesso-
ries are used.

Intended Use

The machine is intended for making separating
cuts and cut-outs in wood, plastic, metal, ceramic
plates and rubber while resting firmly on the work-
piece.

It is suitable for straight and curved cuts with mi-
tre angles to 45°.

The saw blade recommendations are to be ob-
served.

Inserting/Replacing the Saw
Blade

m Before any work on the machine itself,
pull the plug from the socket!

The machine is equipped with a
Bosch SDS (Special Direct Sys-
tem) clamping device. This

— makes possible easy and quick
changing of the saw blade with-
out additional tools.

Insert the saw blade (teeth in cutting direction)
until it latches in the stroke rod. When inserting
the saw blade, take care that the back of the saw
blade rests in the groove of the guide roller 8.

Note: If the saw blade
cannot be inserted into
the stroke rod because
the slots of the saw
blade holder are not in
the position as shown,
push the SDS lever
briefly to the front and
release.

To change the saw blade, push the SDS lever 9
to the front to the stop; this releases the saw
blade and it is ejected (see Fig. B).

& When changing the saw blade, the ma-
chine should be held so that no per-
sons or animals can be injured by the
ejection of the saw blade.

Initial Operation

The power supply voltage must match the infor-
mation quoted on the tool identification plate.

Switching On/Off

Brief activation

Switching on: Press ON-OFF switch 2.
Switching off: Release ON-OFF switch 2.
Continuous use

Switching on: Press ON-OFF switch 2 and
retain with locking button 3.

Press and release ON-OFF
switch 2.

Switching off:

13



Infinitely-variable stroke rate
adjustment (GST 100 BCE)

Light application of pressure on on/off switch 2
results in low stroke rate. Increasing pressure re-
sults in a higher stroke rate.

Stroke Rate Selection/

Constant Electronics with Soft Start
(GST 100 BCE)

With the thumbwheel 1, the required stroke rate
can be selected (also while running).

1 -2 =Low stroke rate
3 - 4 = Medium stroke rate
5 - 6 = High stroke rate

([T T

The built-in soft start electronics prevent a jerking
“Run-up” when the machine is switched on.

After the brief soft run-up, the machine is regu-
lated to the preselected stroke rate.

The Constant Electronics with
“Tach-generator” keeps the prese-
lected stroke rate nearly constant
also under load.

The stroke rate required depends upon the mate-
rial and the working conditions. The optimal set-
ting can be determined in practice. You can find
relevant information in the following table.

After working for longer periods at low stroke rate
allow the machine to cool by running it at maxi-

mum stroke rate and no load for approx. 3 min-
utes.

Contact Protector

The contact protector 5 attached to the machine
prevents unintentional contact with the saw blade
while working.

Dust Vacuuming with the
External Extractor Device

Dust extraction prevents large ac-
cumulations of dust, high concen-
trations of dust in the ambient air
and facilitates disposal.

For long periods of working with wood or for com-
mercial use on materials that produce dust that is
detrimental to health, the machine is to be con-
nected to a suitable external dust extraction de-
vice.
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Vacuuming Connector Piece

The vacuuming connector piece 15 serves for the
connecting of a suitable vacuum hose.

When inserting the connection piece 15 into the
base plate 12, take care that the plastic nose of
the vacuuming adapter engages in the corre-
sponding hole on the motor housing (see Figure).

Z

oo

AN

For vacuuming, a Bosch 19 mm dia. vacuum
hose 16 can be directly connected to the connec-
tor piece 15. The use of a 35 mm dia. vacuum
hose requires that an additional adapter be use
(1 600 499 005 - see accessories).

The machine can be connected directly to the
socket of a Bosch all-purpose vacuum cleaner
with a remote starting device. The vacuum
cleaner is started automatically when the ma-
chine is switched on.

So that optimum vacuuming of the sawdust is en-
sured, the vacuum channels and the vacuuming
adapter should be cleaned regularly.

Dust Cover

The transparent dust cover 4 makes possible the
collecting of the sawdust and must always be
mounted when dust vacuuming is used.

Mounting: Place the cover from the front onto
the contact protector 5 and snap on.

Take hold of the cover at the sides,
tilt slightly and pull off to the front.

Removal:



Sawdust Blower

The sawdust blowing device directs a stream of
air at the saw blade. This prevents the cut line
from being covered by sawdust while working.
The air stream can be adjusted to one of three
levels with adjustment lever 11:

. Blower effect switched on:
@ IO

For working with wood, plastic and
similar materials that produce large
amounts of sawdust.
l
o O
Pendulum Action Setting
cut appearance of the material to
be worked.
For each downward movement, the saw blade is
lifted off the material which facilitates sawdust
ejection, reduces heat generated by friction and
increases the service life of the saw blade. At the
same time, the reduction of the necessary ad-

vancing force makes fatigue-free working possi-
ble.

The adjustment lever 10 makes possible the ad-
justment of the pendulum action in four steps.
The switching can take place with the machine
running:

Blower effect switched off:

For working with metals and when
cooling or lubricating agents are
used.

The saw blade pendulum action
that is adjustable in four steps
makes possible the optimum adap-
tation of sawing advancing (cutting
speed), cutting performance and

Step O:
No pendulum action

N7
&

N7
Ivcm@'
-

Step I:
Small pendulum action

Step I
Medium pendulum action

Step Il
Large pendulum action

-
lice
4
S
<
-—y

The following basic recommendations are to
be observed:

— The finer and cleaner the cut edge should be,
the smaller the pendulum step selected should
be or switch off.

— For the working of thin material such as sheet
metal, switch off the pendulum action (Step 0).

— In hard material such as steel, work with a
small pendulum action.

— In materials such as softwood and cutting in
the direction of the grain, the maximum pendu-
lum action can be used.

The optimal setting can be determined in prac-
tice. You can find relevant information in the fol-
lowing table.

Cutting Angle Adjustment
(Figure C)

Before adjusting the cutting angle (e.g.,
for mitre cuts), remove the vacuuming
connector piece 15.

After loosening the screw 18 and lightly sliding in
the direction of saw blade, the base plate 12 is
continuously adjustable to a maximum of 45° to
the right or left.

After coarse adjustment, tighten the screw 18 so
that the base plate 12 can still just be adjusted.
Set the exact cutting angle with the aid of a trian-
gle, for example. Firmly tighten the screw 18.

When returning the base plate to the 0° (normal)
position, press the base plate lightly in the direc-
tion of the motor until it can be felt to engage and
again tighten the screw 18.

Offsetting the Base Plate

For sawing close to an edge, the base plate can
be offset to the rear.

Loosen the screw 18 by approx. two turns. Slide
the base plate to the rear in the direction of the
motor to the stop and retighten the screw.

|| With the base plate offset, only the 0° (nor-
mal) position can be used.

The circle cutter/parallel guide 19 as
well as the splintering protector 17 can-
not be used in this case.

15



Splintering Protector

The splintering protector 17 prevents the splinter-
ing of the surface when sawing in wooden mate-
rials.

Press the splintering protector from below into the
base plate 12.

The splintering protector cannot be
used for certain saw blade types (e.g.,
saw blades with set).

Glide Shoe for Base Plate

The aluminium base plate 12 with a steel inlay
provides the highest possible stability and is in-
tended for the working of metal or insensitive sur-
faces without the use of the glide shoe 13.

For the working of sensitive materials, the glide
show 13 prevents the scratching of the surface.

To attach the glide show, hook it onto the base
plate at the front, press it up at the back and latch.

Application Tips

Plunge Sawing

Only soft materials such as wood, aer-
ated concrete, plaster board, etc. may
be worked with the plunge method.

Cut-outs in wood are possible without predrilling
by piercing with the running machine. This re-
quires a certain amount of practice, however, and
is possible only with short saw blades.

Place the front edge of the base plate on the
workpiece and switch on. Press the machine
firmly against the workpiece and plunge the saw
blade slowly into the workpiece (Fig. F).

After reaching the required cutting depth, bring
the machine again to the normal working position
so that the complete surface of the base plate
rests on the workpiece and continue to saw along
the cutting line (Fig. G).

After completing the cut, switch off the machine
first and then pull it out of the cut.
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Circle cutter/Parallel guide
(Accessory)

With the combined circle cutter/parallel
guide 19 you can make circular cut-outs or paral-
lel cuts in materials of up to 30 mm thickness (see
Fig. D/E).

For tight-radius curves it is best to use a narrow
saw blade. You can find the appropriate types in
the table on the back flap.

Apply coolant or lubricant to deal with the heat
produced along the cut line when sawing metal.

Maintenance and Cleaning

m Before all work on the machine, pull the
plug from the socket!

m For safe and proper working, always keep the
machine and the ventilation slots clean.

m To prevent malfunctions from excessive soil-
ing, materials that produce large amounts of
dust such as plaster board should not be
worked from below or overhead.

m To ensure the long-term flawless operation of
the machine, the SDS saw blade holder should
be cleaned regularly. This can be done, for ex-
ample, by lightly tapping the machine with its
foot plate against a flat surface.

& In extreme operating conditions (e. g.
when working with non-ferrous metals)
the interior of the machine can become
blocked with cuttings.

In such cases it is recommended to use a sta-
tionary extractor, reduce the cleaning cycles
and connect an earth-leakage circuit-breaker.

Guide roller 8 should occasionally be checked for
wear and lubricated with a drop of oil. If, after a
long period, it should display extensive wear, it
must be replaced by a professional or at an au-
thorised Bosch Service Station for electric tools.

If the machine should happen to fail despite the
care taken in manufacture and testing, repair
should be carried out by an authorised customer
services agent for Bosch power tools.

For all correspondence and spare parts orders,
always include the 10 digit order number of the
machine!



Environmental Protection

Recycling raw materials instead of waste dis-
posal

Machine, accessories and packaging should be
sorted for environment-friendly recycling.

These instructions are printed on recycling paper
manufactured without chlorine.

The plastic components are labelled for catego-
rized recycling.

Guarantee

We guarantee Bosch appliances in accordance
with statutory/country-specific regulations (proof
of purchase by invoice or delivery note).

Damage attributable to normal wear and tear,
overload or improper handling will be excluded
from the guarantee.

In case of complaint please send the machine,
undismantled, to your dealer or the Bosch Serv-
ice Centre for electric power tools.

Noise/Vibration Information

Measured values determined according to
EN 50 144.

Typically the A-weighted sound pressure level of
the tool is 83 dB (A). The noise level when work-
ing can exceed 85 dB (A).

Wear ear protection!
The typical hand-arm vibration is below 2.5 m/s2.

Service

Great Britain

Robert Bosch Ltd. (B.S.C.)
P.O. Box 98

Broadwater Park

North Orbital Road
Denham-Uxbridge
GB-Middlesex UB 9 5HJ

O Service...esn (0 18 95) 83 87 82
O Advice N e (018 95) 83 87 91
FaX et (0 18 95) 83 87 89
Ireland

Beaver Distribution Ltd.
Greenhills Road
IRL-Tallaght-Dublin 24

[l Service....erseses (01) 45 15 211
[ = (01) 45 17 127
Australia

Robert Bosch Australia L.t.d.

RBAU/SPT2

1555 Centre Road
P.O. Box 66 Clayton
AUS-3168 Clayton/Victoria

L e 1800 804 777
[N 1800 819 520

(C € Declaration of Conformity

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with the following stand-
ards or standardisation documents:

EN 50 144, HD 400 according to the provisions of
the directives 89/336/EEC, 98/37/EC.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Pq _ TFatiey .V %ﬁ%ﬁh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Subject to change
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Dane techniczne

Wyrzynarka oscylacyjna

Numer katalogowy

Moc nominalna

Moc wyjsciowa

llo$¢ skokdéw na biegu bez obcigzenia
Skok

Wstepny wyboér predkosci skokowej/System Constant-Electronic

Bezstopniowa regulacja predkosci skokowe;j
Grubos¢ cigcia:
® w drewnie
® w aluminium
® w stali
Ciecia ukos$ne (na prawo/lewo)
Ciezar (bez osprzetu)
Klasa ochrony

Elementy urzadzenia

1 Regulator nastawczy wstepnego wyboru
predkosci skokowej (GST 100 BCE)

2 Wiacznik/wytgcznik / Bezstopniowa regulacja
predkosci skokowej (GST 100 BCE)

3 Przycisk blokady
4 Pokrywa do odsysania wiéréw
5 Ostona antykontaktowa
6 Drazek unoszacy
7 Brzeszczot*
8 Rolka prowadzaca
9 Dzwignia SDS do odryglowania brzeszczotu
10 Dzwignia regulacji ruchu oscylacyjnego
11 Przetacznik wydmuchu struzyn
12 Podstawa
13 Stopka $lizgowa podstawy
14 Otwory wentylacyjne
15 Kréciec odsysajacy
16 Waz odsysajacy”
17 Ostona przed wyrwami w cigciu
18 Sruba
19 Prowadnica réwnolegta/Kroik krazkowy™
*Osprzet dodatkowy

Opisany lub przedstawiony na zdjeciu osprzet
dodatkowy nie nalezy w catosci do wyposazenia
standardowego urzadzenia.
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i)

GST 100 B GST 100 BCE
0601589 0.. 0601 589 8..
600 W 650 W

370 W 400 W

3100 min-1 500 - 3000 min-1
26 mm 26 mm

_ [ ]

—_ [ ]

do 110 mm do 110 mm
do 20 mm do 20 mm

do 10 mm do 10 mm
0-45° 0-45°

2,3 kg 2,3kg

@ /n o /n

Wskazdéwkibezpieczenstwa
i ochrona przed wypadkami

Bezpieczna i wydajna praca
przy uzyciu tego urzadzenia
mozliwa jest po uwaznym
zapoznaniu si¢ z niniejsza

D —

instrukcja obstugi oraz
Scistym przestrzeganiem
wskazowek bezpieczenstwa.

Dodatkowo nalezy zapoznaé
sie z ogblnymi wskazéwkami
bezpieczenstwa zataczonymi
do niniejszej instrukciji. Przed
pierwszym uzyciem
urzadzenia odby¢ odpowiedni
instruktaz praktyczny.

Jesli w czasie pracy dojdzie do
uszkodzenia lub przecigcia kabla
zasilajgcego - nie dotyka¢ go.
Natychmiast wyciagna¢ wtyczke z
gniazdka. Nigdy nie pracowac
urzgdzeniem z uszkodzonym kablem
zasilajgcym.

Do wymiany i zaktadania
brzeszczotu 7 stosowac rekawice
ochronne.

Podczas obrobki materiatow
wytwarzajgcych widry stosowac
okulary ochronne.



Przy wykonywaniu prac, podczas
ktérych powstajg niebezpieczne dla
zdrowia pyly, stosowa¢ maske
przeciwpytowa. Nie wolno obrabia¢
materiatéw zawierajacych azbest.

W czasie pracy nigdy nie prowadzi¢
palcy przed brzeszczotem.

Nieprawidiowe zastosowanie
osprzetu dodatkowego, ktory
nie jest przeznaczony do tego
urzadzenia, zwieksza ryzyko
wypadku i moze doprowadzi¢
do uszkodzenia urzadzenia.

m Urzadzenia pracujace na wolnym powietrzu
przytaczac poprzez ochronny wytacznik pradowy
(FI) o maksymalnym pradzie wytaczajacym
30 mA. Stosowac wytgcznie przeznaczone do
pracy na zewnatrz kable przediuzajgce z ostona
przeciwbryzgowa.

m W czasie pracy mocno trzyma¢ urzagdzenie w
dioniach i przyja¢ odpowiednia i stabilng pozycje
robocza.

m Kabel zasilajgcy prowadzi¢ zawsze za
urzadzeniem.

m Przystawia¢ urzadzenie do obrabianego
elementu tylko w stanie wtgczonym.

m Obszar cigcia musi byé od géry do dotu wolny od
jakichkolwiek przeszkéd.

m W czasie ciecia podstawa 12 musi sie opiera¢ na
catej powierzchni na obrabianym przedmiocie.
Do obrébki mniejszych lub cienkich materiatéw
stosowac stabilng podktadke wzgl. stét do ciecia
(osprzet dodatkowy).

m Po skonczonej pracy wytaczy¢ urzadzenie i wyjac
brzeszczot z linii rzazu po jego unieruchomieniu
(niebezpieczenstwo odbicia).

m Po wytaczeniu urzadzenia nie wyhamowywaé
ruchu brzeszczotu przez boczny nacisk.

m Stosowac wytacznie ostre i nieuszkodzone
brzeszczoty. Uszkodzone, pogigte lub tepe
brzeszczoty natychmiast wymienié na nowe.

m Firma Bosch zapewnia bezawaryjne
funkcjonowanie urzadzenia tylko w
przypadku stosowania oryginalnego
oprzyrzadowania dodatkowego.

Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Urzadzenie jest przeznaczone do wykonywania cieé
rozdzielajacych i wycie¢ w drewnie, tworzywach
sztucznych, metalach, ptytach ceramicznych i gumie
na twardym i stabilnym podtozu.

Nadaje sie do wykonywania cie¢ prostych i
krzywoliniowych o kacie do 45.

Nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych
stosowania odpowiednich brzeszczotéw.

Mocowanie/Wymiana brzeszczotu

m Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

Szybkomocujacy system
Bosch SDS (Special-Direct-
System), nie wymagajacy
stosowania zadnych

— dodatkowych recznych

narzedzi umozliwia prostq i
wygodna wymiane
brzeszczotow.

Brzeszczot (zeby w kierunku cigcia) wsuna¢ w otwor

drazka unoszacego. Przy wkiadaniu brzeszczotu

uwazaé, aby grzbiet brzeszczotu opierat sie w rowku

rolki prowadzacej 8.

Wskazowka: jesli
brzeszczot nie daje sie
wsuna¢ w otwor drazka,
poniewaz wpusty
uchwytu brzeszczotu
nie znajdujg sie w
odpowiedniej pozyciji,
drazek SDS przesunaé
do przodu i zwolni¢.

..

W celu wymiany brzeszczotu dzwignie SDS 9
przesuna¢ do przodu do oporu: w ten sposéb
brzeszczot zostaje zwolniony i wyrzucony (szkic B).

W czasie wymiany brzeszczotu
urzadzenie nalezy trzymac w ten
sposob, aby wyskakujacy
brzeszczot nie zranit znajdujacych
sie w poblizu oséb lub zwierzat.

Przed uruchomieniem

Napiecie zrédta pradu musi by¢ zgodne z danymi na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Wtaczanie i wytaczanie
Wiaczanie chwilowe

Witaczanie:  nacisna¢ przycisk wigcznika 2.

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wigcznika 2.

Praca ciagta

Wiaczanie:  nacisnaé wiacznik 2 i zablokowaé go
tej pozycji poprzez jednoczesne
nacisniecie przycisku pracy ciagtej 3.

Wytaczanie: nacisnaé i zwolni¢ przycisk

wiacznika 2.
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Bezstopniowa regulacja predkosci
skokowej (GST 100 BCE)

Lekki nacisk na przycisk wigcznika/wytacznika 2
powoduje niewielka predko$é skokowa brzeszczotu.

Wraz ze wzrostem nacisku zwigksza sie
odpowiednio predko$¢ skokowa.

Wstepny wybor predkosci
skokowej/System Constant-Electronic
z delikatnym rozruchem (GST 100 BCE)
Regulator nastawczy 1 stuzy do wstepnego wyboru
zadanej predkosci skokowej (réwniez w czasie
pracy).
1 - 2 = niewielka predko$¢ skokowa
3 - 4 = $rednia predko$¢ skokowa
A E— 5 - 6 = wysoka predkos$¢ skokowa

([ITIT_L T777)

Wbudowany system delikatnego rozruchu
uniemozliwia gwattowny wzrost obrotéw urzgdzenia
zaraz po uruchomieniu.

Po krétkim czasie delikatnego rozruchu urzgdzenie
samoczynnie nastawia sie na wstepnie wybrang
predkos$é skokowa.
System Constant-Electronic z
zainstalowanym tachogeneratorem
utrzymuje stata, wstepnie
zaprogramowang predko$¢ skokowg
urzadzenia niezaleznie od zmian
obcigzenia w czasie pracy.
Wymagana predkos¢ skokowa zalezy od rodzaju
obrabianego materiatu oraz warunkéw pracy i moze
zosta¢ optymalnie dobrana droga praktycznych
prob. Wskazéwki doboru odpowiedniej predkosci
skokowej znajda Panstwo w tabeli.
Po dtuzszej pracy z niewielkg predkoscia skokowa
ochtodzi¢ maszyne wiaczajac ja na ok. 3 minuty z
najwyzszg predkoscig na biegu bez obcigzenia.

Ostona przeciwkontaktowa

Przymocowana do obudowy ostona
przeciwkontaktowa 5 zapobiega niezamierzonemu
dotknigciu brzeszczotu podczas pracy.

Odsysanie wiorow i pytéw
zewnetrznym zrodiem odsysajacym

System odsysania pytéw zapobiega
powstawaniu wiekszych zabrudzer i
zmniejsza ucigzliwe zapylenie
powietrza oraz utatwia usuwanie pytu
szlifierskiego.
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Przy diuzszej obrébce drewna lub przemystowej
obrébce materiatéw wydzielajagcych szkodliwe dla
zdrowia pyly, urzadzenie nalezy podiaczyé do
wiasciwego zewnetrznego zrédta
pochtaniajacego

Kréciec odsysajacy

Kréciec odsysajacy 15 stuzy do podtaczenia
odpowiedniego weza odsysajacego.

W czasie naktadania kréé¢ca odsysajacego 15 w
podstawe 12 nalezy uwazac, aby nosek z tworzywa
sztucznego adapteru odsysajacego wszedt w
odpowiedni rowek na obudowie silnika (patrz szkic).

Do odsysania waz odsysajacy 16 o $rednicy

@ 19 mm moze zosta¢ bezposrednio podtaczony do
kré¢ca odsysajacego 15 . Przy stosowaniu weza
odsysajacego o $rednicy @ 35 mm nalezy
dodatkowo zastosowac i podtgczy¢ adapter
(1600499 005 - patrz osprzet dodatkowy).

Elektronarzedzie moze zosta¢ bezposrednio
podtaczone do wtyczki odkurzacza Bosch z
urzadzeniem zdalnego sterowania. W momencie
wigczenia elektronarzedzia odkurzacz witacza sie
automatycznie.

W celu uzyskania optymalnych wynikéw odsysania,
regularnie nalezy czysci¢ kanaty odsysajace wzgl.
adapter odsysajacy.

Pokrywa ochronna

Przezroczysta pokrywa ochronna 4 umozliwia
skuteczne wychwytywanie wiéréw i musi by¢
zawsze stosowana w przypadku korzystania z
odsysania.

Montaz: pokrywe nasadzi¢ od przodu na
ostone przeciwkontaktowg 5 i
zablokowag.

Demontaz: pokrywe uchwyci¢ z boku; lekko

odgia¢ i $ciagna¢ do przodu.



Urzadzenie do wydmuchiwania struzyn

Urzadzenie do wydmuchiwania struzyn doprowadza
struge powietrza do brzeszczotu. Zapobiega to
zakrywaniu pola i linii ciecia w czasie pracy przez
wylatujace spod brzeszczotu struzyny i wiéry. Za
pomocg dzwignil 11 strumier powietrza moze by¢
wiaczony lub wytaczony:

Wydmuchiwanie wiaczone:

e
do prac w drewnie, tworzywach
sztucznych i podobnych materiatach

' O wytwarzajgcych duze ilosci struzyn.

e

= Wydmuchiwanie wylaczone:
.! O

do prac w metalach przy
Ruch oscylacyjny

zastosowaniu $rodkéw chtodzaco-

smarujacych.
Dzigki temu osiggana jest optymalna wydajnos¢
ciecia. W czasie ruchu jatowego (na dét) brzeszczot
jest odchylany od materiatu w ptaszczyznie ciecia.
Utatwia to odprowadzenie wiéréw, zmniejsza
wytwarzanie ciepta na skutek tarcia i zwieksza
zywotno$¢ brzeszczotu.

Dzwignia regulacyjna 10 umozliwia ustawienie
ruchu oscylacyjnego w 4 pozycjach. Przetgczanie
moze nastgpowac réwniez przy pracujgcym
urzadzeniu:

Regulowana 4-stopniowo wielko$¢
oscylacji brzeszczotu zapewnia
optymalne dopasowanie natarcia
uzebienia w ruchu roboczym do
r6znorodnych materiatow.

stopien 0:
oscylacja wytaczona

W
I o
S

I o
-
stopien Il:
I \' @/// Srednia wielko$¢ oscylacji
-
stopien lll:
A\Y
e
—

stopien I:
mata wielko$¢ oscylacii

duza wielko$¢ oscylacji

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych

zasad:

— stopien ruchu oscylacyjnego powinien by¢ tym
mniejszy wzgl. wytaczony, im krawedzie ciecia
majg by¢ czyste i delikatne.

— przy obrobce materiatdéw cienkich np. blach ruch
oscylacyjny powinien by¢ wytaczony;

— Obrébke materiatéw twardych np. stali prowadzi¢
przy matym stopniu oscylacji;

— przy obrébce wiekszosci materiatéw miekkich jak
drewno i cigcie zgodne z kierunkiem wiokiene
pracowac z duzg wielkoscig oscylacji.

Optymalne parametry pracy mozna dobra¢ jedynie

w drodze praktycznych préb. Wskazéweki utatwiajace

dobér wiasciwych nastawien roboczych znajda

Panstwo w tabeli.

Przestawianie kata ciecia (szkic C)

Przed przestawieniem kata ciecia

(np. przy cieciach ukosnych) usunaé

krociec odsysajacy 15.
Po zwolnieniu $ruby 18 i lekkim przesunigciu w
kierunku brzeszczotu, podstawe 12 mozna
bezstopniowo pochylaé w zakresie do 45 w prawo
lub lewo.

Po zgrubnym ustawieniu $rube 18 dociagnac¢ tak,
aby podstawa 12 . Precyzyjnie ustawi¢ kat ciecia,
np. za pomoca ekierki z kgtomierzem. Dociagnac
Srube 18 .

W czasie przesuwania podstawy w pozycje 0
(pozycja normalna), podstawe do wyczuwalnego
zatrzasdniecia przesunaé w kierunku silnika i
ponownie dociaggna¢ Srube 18 .

Przestawianie potozenia podstawy

Wykonywanie cie¢ w poblizu krawedzi mozliwe jest
po przestawieniu podstawy w jej tylne potozenie:
Srube 18 zwolni¢ przekrecajac o ok. 2 obroty.
Przesuna¢ podstawe do oporu w tylne potozenie w
kierunku silnika i ponownie dociagnaé srube.

[ | Wykonywanie cie¢ w poblizu krawedzi
mozliwe jest wytacznie w pozycji 0
(brzeszczot pionowo).

Nie mozna wéwczas mocowacé
prowadnicy réwnolegtej/kroika
krazkowego 19 jak rowniez ostony
przed wyrwami w cieciu 17.
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Ostona przed wyrwami w cieciu

Ostona przed wyrwami w cieciu 17 zapobiega
wyrywaniu podczas cigcia fragmentéw w gérne;j
powierzchni obrabianego materiatu.

Ostone montuje sie wciskajac ja od spodu w

wyciecie podstawy 12 .

& Ostona nie nadaje si¢ do pracy przy
uzyciu okreslonych typow
brzeszczotéw (np. brzeszczoty z
zebami naprzemianrozwartymi).

Stopka slizgowa do podstawy

Wyposazona we wktadke stalowg aluminiowa
podstawa 12 umozliwia duzg stabilno$¢ i moze byé
stosowana bez stopki $lizgowej 13 do obrobki
powierzchni metalowych.

Do obrébki materiatéw delikatnych stopka
Slizgow 13 uniemozliwia powstawanie zadrapan
powierzchni.

W celu nasadzenia stopki zawiesi¢ jg z przodu
podstawy, nacisng¢ od tytu i ustali¢ jej potozenie.

Wskazowki zastosowan

Funkcja "wcinania”

Uzywajac tej funkcji roboczej mozna
obrabiaé¢ wytacznie miekkie
materialy jak drewno, gazobeton,
gipsokarton etc.
Wycigcia mozliwe sa bez wczesniejszego
nawiercania materiatu poprzez "zanurzenie"
brzeszczotu przy pracujacym urzgdzeniu. Wymaga
to jednak wyéwiczenia i mozliwe jest przy
zastosowaniu krotkich brzeszczotéw.
Urzadzenie przednig krawedzig podstawy nasadzi¢
na obrabiany przedmiot i wigczy¢. Docisngé
urzadzenie do obrabianego przedmiotu i zagtebia¢
powoli brzeszczot w materiat (szkic F).
Po osiggnieciu wymaganej gtebokosci cigcia
urzadzenie przywroci¢ do normalnej pozyciji
roboczej, aby podstawa przylegata na catej
powierzchni do materiatu i cig¢ dalej wzdtuz
zatozonej linii (szkic G).
Po wykonaniu pracy najpierw wytaczy¢ urzadzenie,
a dopiero potem wyjac z linii rzazu.t
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Zestaw prowadnica réwnolegta/kroik
krazkowy (osprzet dodatkowy)

Kombinowany zestaw prowadnica
rownolegta/kroik krazkowy 19 umozliwia
wykonywanie cigé réwnolegtych i po okregu w
materiatach o grubosci do 30 mm (szkic D/E ).
Krzywizny o niewielkim promieniu nalezy
wykonywaé waskimi brzeszczotami. Dobér
odpowiedniego typu brzeszczotu utatwi Panstwu
zamieszczona tabela.

Przy cieciu metali wzdtuz linii cigcia nalezy nanosi¢
$rodki chtodzgco-smarujace.

Konserwacja i doglad

m Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
prac przy urzadzeniu wyciagna¢ wtyczke z
gniazdkal

m W celu bezpieczneji efektywnej pracy urzadzenie
szczeliny wentylacyjne utrzymywaé zawsze w
czystym stanie.

m W celu uniknigcia wystepowania btedéw w
funkcjonowaniu urzadzenia wyniktych z
nadmiernego zabrudzenia obrabiane materiaty
wytwarzajgce duze ilosci pytéw jak np.
gipsokarton powinny by¢ obrabiane w pozycji
Jponad glowa“.

m W celu zapewnienia dtugotrwatego i
bezawaryjnego funkcjonowania urzadzenia
nalezy regularnie czysci¢ uchwyt montazowy
SDS. W tym celu kilkakrotnie delikatnie stukna¢
podstawa urzadzenia o ptaska powierzchnie.

W czasie ekstremalnych warunkéw

pracy urzadzenia przy obrobce

metali moze dojs¢ do osadzania sie
przewodzacego prad kurzu wewnatrz
urzadzenia. W takim wypadku moze dojsé
do uszkodzenia ochronnej izolacji
urzadzenia. Dlatego w takich
przypadkach zaleca sie zastosowanie
stacjonarnej instalacji odsysajacej,
czeste przedmuchiwanie pytéw ze
szczelin wentylacyjnych jak réowniez
wczesniejsze wigczenie ochronnego
wylacznika pradowego (FI).

Rolke prowadzaca 8 smarowac od czasu do czasu
olejem oraz sprawdzaé oznaki zuzycia. Po diuzszym
okresie uzytkowania powinna zosta¢ wymieniona
przez fachowca lub przez autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy BOSCH.

Jesli elektronarzedzie, mimo doktadne;j i
wszechstronnej kontroli produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien
przeprowadzi¢ autoryzowany serwis elektronarzedzi
firmy Bosch.



Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zaméwieniach
czesci zamiennych koniecznie podawaé¢ numer
katalogowy urzadzenia zgodnie z danymi na
tabliczce znamionowe;j.

Ochrona srodowiska

Odzyskiwanie surowcow zamiast
usuwania odpadow

Urzadzenie, osprzet dodatkowy oraz opakowanie
moga by¢ powtdrnie zuzytkowane po
przeprowadzeniu doktadnego procesu recyclingu.

Instrukcja obstugi wykonana zostata na
bezchlorowym papierze.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatéw.

Gwarancja

Elektronarzedzia firmy Bosch objete sa
dwunastomiesieczng gwarancja. W tym okresie
usuwane sg bezpfatnie usterki wynikajace z wad
produkcyjnych lub zastosowania nieodpowiednich
materiatéw.

Uszkodzenia wynikajace z naturalnego zuzycia,
przecigzenia lub nieumiejetnego obchodzenia sie z
urzadzeniem nie sa objete gwarancja.

Gwarancja uznawana jest tylko wtedy, gdy
narzedzie zostanie dostarczone w stanie
nierozebranym wraz z kartg gwarancyjng do punktu
sprzedazy lub Centralnego Serwisu firmy Bosch.

Elementy urzadzenia

Warto$ci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 50 144,

Zmierzony poziom ci$nienia akustycznego
urzadzenia jest mniejszy niz 83 dB (A). Poziom
wytwarzanego hatasu podczas pracy moze
przekraczac 85 dB (A). Stosowac $rodki ochrony
stuchu!

Wibracje przenoszone na uktad reka-ramig sa
typowo mniejsze niz 2,5 m/s2.

Serwis

BSC:
ul. Poleczki 3
PL-02-822 Warszawa

L e (0-22) 643-92-36
FAX et (0-22) 641-43-05

(C € Oswiadczenie o zgodnosci

Os$wiadczamy niniejszym z petng
odpowiedzialnoscia, ze produkt ten zgodny jest z
nastepujacymi normami  lub  dokumentami
normatywnymi: EN 50 144, HD 400 zgodnie z
postanowieniami wytycznych 89/336/EWG,
98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa Fotren .V %ﬁ%ﬁ‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Charakteristické udaje

PFimocara pila
Objednaci Cislo
Jmenovity pfikon
Vystupni vykon
Pocet zdvihu pfi volnobéhu
Zdvih
Predvolba poctu zdvihi/konstantni elektronika
Plynula regulace poctu zdviha
Hloubka fezu:

® do dfeva

® do hliniku

® do oceli, nelegované
Sikmé fezy (vpravo/vlevo)
Hmotnost (bez pfislusenstvi)
Tfida ochrany

Casti stroje

1 Pfedvolba poctu zdvihd (GST 100 BCE)

2 Spina¢ / Plynula regulace poctu zdvihd
(GST 100 BCE)

3 Aretacni tlagitko
4 Krytka pro odsavani
5 Kryt proti doteku
6 Tahlo
7 Pilovy list*
8 Vodici kladka
9 SDS - packa pro odjisténi pilového listu
10 Packa pro nastaveni predkmitu
11 Prepinac odfuku tfisek
12 Z&kladova deska
13 Kluzny navlek zakl. desky
14 Vétraci otvory
15 Odsavaci hrdlo
16 Odsavaci hadice*
17 Ochrana proti tfepeni fezu
18 Sroub
19 Vodici pravitko / kruzitko*
*Pfislusenstvi

Vyobrazené nebo popsané pfislusenstvi z¢asti nepatfi

k objemu dodavky.
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GST 100 B
0601589 0..
600 W

370 W

3100 min-1
26 mm

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
2,3 kg
o /n

ez

GST 100 BCE
0601 589 8..
650 W

400 W

500 - 3000 min-1
26 mm

(]

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
2,3 kg
EWAL

Bezpecnostni pokyny a
ochrana proti Uraziim

Bezpecna prace s naradim je
mozna jen pokud si diikladné
proctete navod k obsluze a
bezpecnostni predpisy a prisné
dodrzite zde uvedené pokyny.
Soucasné musi byt dodrzeny
vSeobecné bezpecnostni predpisy
v pfiloZzené brozure. Nechte se
pfed prvnim pouzitim stroje
prakticky poucit.

Pokud pfi praci dojde k poskozeni
sitového kabelu, nedotykejte se jej a
okamzité vytahnéte zastrcku ze
zasuvky. Nikdy nepouzivejte stroj s
poskozenym kabelem.

PFi nasazeni a vyméné pilového
listu 7 noste ochranné rukavice.

P¥i praci s materidlem, ktery vyviji
velké mnozstvi tfisek, noste
ochranné bryle.

PFi praci, u které vznika zdravi
Skodlivy prach, noste ochranou
masku proti prachu. Material
obsahuijici azbest, se nesmi
opracovavat.



PFi praci nevedte prsty nebo ruku
pfed pilovym listem.

Nevhodné pouziti pfislusenstvi,
které neni uréeno k tomuto typu
stroje, zvySuje nebezpedi Urazu a
muze vést k poskozeni stroje.

m Stroje, které se pouzivaji venku, pfipojte pres
ochranny vypina¢ chybného proudu (Fl) s
vybavovacim proudem max. 30 mA.
Prodluzovaci kabel pouzivejte v provedeni pro
venkovni uziti s ochranou proti stfikajici vodeé.

m P¥i praci drzte stroj vZzdy pevné a zajistéte si
bezpecny posto;.

m Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

m Pouze zapnuty stroj vedte do materialu.

m Rezna draha musi byt nad i pod feznym
materidlem bez prekazek.d

m P¥i fezani musi zékladova deska 12 ezet
bezpecné na celé ploSe. Pfi opracovani malych
nebo tenkych obrobk( pouzijte stabilni podlozku
popf. pouzijte stal pro pilu (pfislusenstvi).

m Po ukonéeni pracovniho procesu stroj vypnéte,
pilovy list vytahnéte z fezu teprve tehdy, je-li ve
stavu klidu (nebezpeci zpétného razu).

m Po vypnuti nebrzdéte pilovy list tlakem ze strany.

m Pouzivejte pouze ostré bezvadné pilové listy.
Zprohybané nebo tupé pilové listy okamzité
vyménte.

m Firma Bosch mize zarucit bezvadnou funkci
stroje pouze tehdy, pokud pouzijete
originalni pfislusenstvi.

Pouziti

Stroj je ur€en, za pomoci pevné opory, k provadéni
délicich fezu a vyfez( do dfeva, umélé hmoty,
kovu, keramickych desek a pryze.

Je vhodny pro rovné a obloukové fezy s Uhlem
zkoseni do 45°.

Dbejte doporuéeni pilovych listh.

Nasazeni a vyména pilového listu

m Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Stroj je vybaven upinacim
pripravkem SDS (special - direct -
system) firmy Bosch. Tento
systém umoznuje jednoduchou a
— rychlou vyménu pilovych listii bez
dodate¢ného naradi.
Pilovy list (zuby ve sméru fezu) nastréte do tahla az
zaskoci. Pfi nasazeni pilového listu dbejte na to,

aby zadni strana pilového listu dosedala do drazky
vodici kladky 8.

Upozornéni: Nelze-li
pilovy list zastrcit do
tahla, protoze drazky
uloZeni pilového listu
nejsou v poloze jak je
ukazano, posurite SDS
- packu kratce dopredu
a opét uvolnéte.

P¥i vyméné pilového listu posurite SDS - packu 9
dopfedu az k dorazu; tim se pilovy list uvolni a
vyhodi (viz obrazek B).

PFi vyméné pilového listu drzte stroj tak,
aby pf¥i vyhozeni pilového listu nedoslo k
poranéni osob nebo zvirat.

Uvedeni do provozu

Napéti zdroje proudu musi souhlasit s §daji na
typovém Stitku stroje.

Zapnuti a vypnuti
Kratkodobé zapnuti

Zapnuti:  Stlacte vypinac 2 a drzte jej stlaeny.

Vypnuti: Stlacte a uvolnéte vypinac 2.

Trvalé zapnuti

Zapnuti:  Stlacte vypinac 2 a ve stisknutém
stavu zatlacte aretacni tlacitko 3.

Vypnuti:  Vypinac¢ 2 stlacte a uvolnéte.

Plynula regulace poctu zdvihii
(GST 100 BCE)

Lehké stlaceni spinace 2 vyvola maly pocet zdvih(.
Se zvysujicim se stlacenim se zvySuje pocet
zdvihd.
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Predvolba poctu zdviht / konstantni
elektronika s plynulym rozbéhem
(GST 100 BCE)

Pomoci kole¢ka pfedvolby poctu zdvihii 1 Ize
predvolit poZadovany pocet zdvihd (i za chodu).

1 - 2 = maly pocet zdvih(i
3 - 4 = stfedni pocet zdvihu
5 - 6 = velky pocet zdvihd

IIIIIIIIIII

Zabudovana elektronika s plynulym rozbéhem
zabrariuje pfi zapnuti "vysokootackovému" trhnuti
stroje.

Po kratkém plynulém rozbéhu se stroj nastavi na
pfedvoleny pocet zdviha.

Konstantné elektronika s
"tachogeneratorem"” drzi i pfi zatizeni
predvoleny pocet zdvih( blizko
konstanté.
PoZadovany pocet zdvihd je zavisly na materidlu a
pracovnich podminkéach a |ze jej praktickymi
zkouskami optimalizovat. Udaje k tomu potfebné
mUZete vzit z tabulky v pfiloze.
Po delsi praci s malym poctem zdvihu stroj
ochladte tak, Ze jej nechate bézet ca. 3 minuty s
maximalnim poétem zdvihd na volnobéhu.

Kryt proti doteku

Kryt proti doteku 5 umistény na télese stroje brani
neumysinému doteku pilového listu béhem
pracovniho procesu.

Odsavani prachu pomoci externiho
odsavaciho pripravku

Odséavani prachu zabrariuje vétSimu
znecisténi, vysokému obsahu
prachu ve vzduchu, ktery dychame,
a usnadnuje likvidaci brusného
prachu.

P¥i delSim opracovavani dfeva nebo pfi
pramyslovém nasazeni na materidlech, pfi kterych
vznika zdravotné nebezpecny prach, je nutné
pfipojit stroj na vhodné externi odsavani.

Odsavaci hrdlo

Odsavaci hrdlo 15 slouzi k pfipojeni odpovidajici
vhodné odsavaci hadice. Pfi nasazeni odsavaciho
hrdla 15 do zakladové desky 12 dbejte na to, aby
plastovy nos odsavaciho adaptéru zasahoval do
odpovidajiciho otvoru na motorové skfini (viz
obrazek).
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P¥i odsavani Ize odsavaci hadici 16 o priméru

19 mm pfipojit pfimo na odsavaci hrdlo 15.

P¥i pouziti odsavaci hadice o priméru 35 mm musi
byt dodatecné pouzit navic adaptér (1 600 499 005
- viz pfisluSenstvi).

Stroj mlze byt pfipojen pfimo do zasuvky
viceucelového vysavace Bosch s dalkovym
spinanim. Ten se pfi zapnuti stroje automaticky
zapne. Aby bylo stéle zajisténo optimalni odsavani
materiald obsahuijicich tfisky, mély by byt odsavaci
kanaly popf. odsavaci adaptér pravidelné ¢istény.

Krytka

Prahledna krytka 4 umozriuje zachyceni tfisek a
musi byt pfi pouZiti odsavani vzdy namontovana.

Nasazeni:  Krytku nasadte zpfedu na kryt proti
doteku 5 a nechte zapadnout.
Odejmuti:  Krytku uchopte ze strany; lehce

zahrarite a vytahnéte vpred

Pripravek pro odfukovani tfisek

Pripravek pro odfukovani tfisek pfivadi proud
vzduchu k pilovému listu. Zabraruje tomu, aby
fezna cCara byla béhem prace zakryta tfiskami.
Pomoci pfepinaci packy 11 Ize proud vzduchu
zapnout popf. vypnout.

=\ Pripravek pro vyfukovani tfisek
zapnut:

pro prace ve drfevé a plastickych
hmotach. Materidly s velkym

() O vyvinem tfisek.

Pripravek pro vyfukovani tfisek

e
vypnut:
pro prace v oceli a pfi pouziti chladici
kapaliny a maziva.

® O




Nastaveni predkmitu

¥,

Pfi kazdém pohybu dold je pilovy list vyjmut z
materidlu; tim se zlep$i odvod tfisek, teplo pfi tfeni
je nizsi a zvysi se Zivotnost pilovych listd.
Soucasné se snizenim nutné posuvové sily je
umoznéna bezunavova prace.

Packa pro nastaveni pfedkmitu 10 umoznuje

nastaveni pfedkmitu do 4 poloh. Pfepinat Ize za
béhu stroje:

Ve ¢tyfech stupnich nastavitelny
predkmit umoznuje optimalni
pfizplisobeni fezného posuvu
(rychlosti fezani), vykonu a vzhledu
fezu opracovavanému materialu.

Stupen 0:
zadny predkmit

Stupen I:

I <% J» maly predkmit
-

Stupen II:

< K stfedni predkmit
e
Ic@
-

Stupen Il
Y velky predkmit
Iy 4
—

Zasadné dbejte nasledujicich doporuceni :

— tupeni pfedkmitu volte o to mensi, popf. jej
vypnéte, ¢im ma byt fezna hrana jemnéjsi a
Cistsi.

— pfi opracovani tenkych materidld, jako napf.
plech(, vypnéte predkmit (stuperi 0).

— u tvrdych materialt, jako napf. ocel, pracujte s
malym predkmitem.

— materiall jako je mékké dfevo a fezy ve sméru
vlaken Ize pracovat s maximalnim predkmitem.

Optimalni nastaveni Ize zjistit praktickymi

zkouskami. Udaje mUzete také prevzit z tabulky

na konci.

Nastaveni thlu fezu (obrazek C)

Pred nastavenim uhlu (napft. pfi Sikmych
fezech) odstraiite odsavaci hrdlo 15.

Po uvolnéni Sroubu 18 a lehkém posunuti ve sméru
pilového listu Ize zakladovou desku 12 plynule
vychylit o max. 45 vpravo i vlevo.

Po hrubém nastaveni utahnéte Sroub 18 jen tak,
aby se zakladova deska 12 dala jesté nastavit.
Nastavte pfesné uhel fezu, napf. pomoci
geometrického trojuhelniku, Sroub 18 utahnéte.

PFi zpétném nastaveni zakladové desky do pozice
0 (normalni poloha) stlacte zéakladovou desku ve
sméru motoru az do citelného zaskoceni a

Sroub 18 potom opét utahnéte.

Prestaveni zakladové desky

PFi fezani blizko kraje |ze zakladovou desku
presadit vzad:

Sroub 18 uvolnéte ca. o 2 otodeni. Zakladovou
desku posurite dozadu ve sméru motoru az k
dorazu a Sroub opét utahnéte.

|| U pfesazené zakladové desky Ize pracovat
pouze v pozici 0 (normalni pozice).
Kruzitko s vodicim pravitkem 19 a také

{ ) ochranu proti tfepeni fezu 17 pfitom nelze
pouzit.

Ochrana proti tfepeni fezu

Ochrana proti tfepeni fezu 17 zabranuje pfi fezani
drevénych material(i vytrhavani povrchové vrstvy.
Ochranu proti tfepeni fezu zatlac¢te zespodu do
zéakladové desky 12.

Ochranu proti tiepeni fezu nelze pro
urcité typy pilovych listd (jako napf.
pilové listy s velkym rozvodem) pouzit.

Kluzny navilek zakladové desky

Hlinikova zakladova deska 12 vybavena ocelovou
vlozkou zabezpecuje vysokou stabilitu a je bez
pouziti kluzného navleku 13 pfeduréena k praci na
kovovém povrchu, popf. necitlivych materialech.
Pfi praci s materialem citlivym na poskrabani
kluzny navlek 13 zabrariuje poskozeni povrchu.
Kluzny navlek nasadte vpfedu na zakladovou
desku, vzadu jej pfitlate a nechte zapadnout.
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Tipy pro pouziti

Zanorovani

Takto sméji byt opracovany pouze
mékké materialy jako drevo, porobeton,
sadrokarton atd.
Vyfezy v materidlu jsou mozné bez pfedvrtani diky
zanofeni za béhu stroje. Toto vyZaduje urcité
zkuSenosti a je mozné pouze s kratkymi pilovymi
listy.
Pfedni hranou zakladové desky nasadte stroj na
obrobek a zapnéte. Stroj tlacte pevné proti obrobku
a pilovy list pomalu zanofujte do
obrobku (obrazek F).

Pfi dosazeni pozadované hloubky fezu uvedte stroj
opét do normalni pracovni pozice tak, aby
zakladova deska dosedala celou svou plochou a po
fezné linii Ize dale fezat (obrazek G).

Po ukonéeni pracovniho procesu stroj nejdfive
vypnéte a nasledné vytahnéte z fezu.

Kruzitko / vodici pravitko
(Prislusenstvi)

Pomoci kombinovaného kruzitka s vodicim
pravitkem 19 Ize provést kruhové vyfezy nebo
rovnobézné fezy az do tloustky materialu 30 mm
(viz obr. D/E).

Pro malé poloméry pouzijte nejlépe uzké pilové
listy. Vhodné typy mliZzete prevzit z tabulek na
konci.

Kvdli teplu vznikajicim pfi fezani kovd, naneste
podél fezné linie chladici kapalinu pop¥. mazaci
prostiedek.
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Udrzba a éisténi

m Pred kazdou praci na stroji vytahnéte zastréku
ze zasuvky!

m Abyste mohli dobfe a bezpecné pracovat,
udrzujte stroj i vétraci otvory vzdy v Cistoté.

m Aby se zabranilo porucham funkce danych
nadmyrnym znecistynim, nemyly by se prasné
materidly jako napf. sadrokarton opracovavat
zespodu popf. opracovavat nad hlavou.

m Aby byl dlouhodoby zajistyn bezvadny provoz
stroje, je tfeba SDS-upnuti pilového listu
pravidelny Cistit. To Ize provést napf. lehkym
vyklepanim stroje, jeho zakladovou deskou na
rovné plose.

Pfi extrémnich podminkach nasazeni se

muze pfi opracovani kovtli usazovat uvnitf

stroje vodivy prach. Ochranna izolace
stroje mUize byt zkratovana. V téchto pfipadech
se doporucuje pouzit stacionarni odsavaci
zafizeni, ¢asto profouknout vétraci otvory a
predradit ochranny spina¢ chybného proudu
(F1).
Vodici kladku 8 namaz'te ob&as kapkou oleje a
zkontrolujte, neni-li nadmérné opotfebena. Pokud
ano, je tfeba nahradit ji novou. Tuto praci svérte
odbornikovi anebo autorizované servisni dilné pro
elektrické narfadi BOSCH.

Pokud dojde pres peclivou vyrobu a naroéné
kontroly k poruSe stroje, svéfte provedeni opravy
autorizovanému servisnimu stfedisku pro
elektrické ruéni nafadi firmy Bosch.

Pfi vSech dotazech a objednavkach nahradnich

dilt uved'te laskavé bezpodminec¢né desetimistné
objednaci ¢islo podle typového Stitku stroje.



Ochrana zivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadu

Stroj, pfisluSenstvi a obaly by se mély dostat do
okruhu recyclingu, provadéného v souladu se
zasadami ochrany zivotniho prostredi.

Tento navod je vytistén na recyclingovém papife,
bélenym bez pouziti chléru.

Pro umoznéni optimalniho recyclingu jsou dily
vyrobené z umélych hmot opatfeny oznacenim
materialu.

Zaruka

Na stroje Bosch poskytujeme zaruku v souladu se
zékonnymi predpisy, specifickymi pro jednotlivé
zemé (dokladem je uc¢et anebo dodaci list).
Poskozeni a zavady zpUsobené pfirozenym
opotfebenim, pfetizenim anebo nespravnym
zachazenim jsou z rozsahu zaruky vylouceny.
Reklamace mohou byt uznany pouze tehdy,
zaSlete-li nerozebrany stroj dodavateli nebo do
autorizovaného servisniho stfediska pro elektrické
ruéni naradi firmy Bosch.

Informace o hluénosti a vibracich

Mé&Fené hodnoty byly zjistény v souladu s

EN 50 144.

Podle kfivky A vyhodnocena hladina akustického
tlaku pfedstavuje u tohoto pfistroje typicky

83 dB (A). Hladina hlu¢nosti mize béhem prace

prekrocit 85 dB (A). Pouzivejte prostfedky pro och-

ranu sluchu!
Vibrace ruky a ramene je typicky nizi nez
2,5 m/s2.

Servis

Robert Bosch Odbytova s.r.o.
CZ-14000 Praha 4 - Kr¢
Pod visriovkou 25/1661

L e 02/ 4744
FAX woveevereeeeeeeeeeeeeeseeeeseeesesseenenennes 02/ 4744 511
................................................... 02 /4744 512

c € Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme v pIné nasi zodpovédnosti, Ze tento
vyrobek je v souladu s nasledujicimi normami nebo
normativnimi dokumenty: EN 50 144, HD 400
podle ustanoveni smérnic 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa Totren 1.V %ﬁ%ﬁt«

Robert Bosch GmbH, Geschaéftsbereich Elektrowerkzeuge

Zmény vyhrazeny

29



Technické udaje

Priamogdiara pila
Objednavacie cislo
Menovity prikon
Vykon
Pocet volnobeznych obratok
Zdvih
Elektronicka regulacia zdvihu/Constantelectronic
Plynula regulacia po¢tu kmitov
Rezny vykon:

® Drevo

® Hlinik

® Ocefl
Sikmé rezy (doprava, dofava
Hmotnost (bez prisluSenstva)
Ochranna trieda

Ovladacie prvky

1 Nastavovacie koliesko frekvencie zdvihov
(GST 100 BCE)

2 Vypina¢ / Plynula reguléacia poctu kmitov
(GST 100 BCE)

3 Aretacné tlacidlo
4 Kryt pre odsavanie
5 Ochrana proti dotyku
6 Zdvihadlo
7 Pilovy list*
8 Vodiaca kladka
9 Packa SDS na uvolnenie pilového listu
10 Nastavovacia packa vykyvu
11 Vypina¢ odfukovaca pilin
12 Vodiace sane
13 Klzna podlozka pre vodiace sane
14 Vetracie otvory
15 Odsavacie hrdlo
16 Odsavacia hadica®
17 Chrani¢ proti vytrhavaniu pileného materialu
18 Skrutka
19 Paralelny doraz/vyrezéva¢ kruhov*
*PrisluSenstvo

Zobrazené alebo opisané prislusenstvo nepatri celé do
rozsahu Standardnej dodavky.
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GST 100 B
0601589 0..
600 W

370 W

3100 min-1
26 mm

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
2,3kg
o /n

AN

\V%

(SK)

GST 100 BCE
0601 589 8..
650 W

400 W

500 - 3000 min-1

26 mm
(]

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
2,3 kg
EWAL

Bezpecénostné pokyny

Bezpecna praca s naradim je
mozna iba vtedy, ak sa dokladne
oboznamite s celym navodom na
pouzivanie a budete
bezpodmieneéne dodrziavat
uvedené pokyny.

Okrem toho musite dodrziavat
prilozené vSeobecné
bezpeénostné pokyny. Pred
prvym pouzitim si nechajte
naradie prakticky predviest.

Ak sa pri praci poSkodi alebo odpoji
roztrhne privodna $nura, nedotykajte
jej, ale ihned vytiahnite zastréku zo
zasuvky. Nikdy nepouzivajte naradie
s poskodenou $nurou.

Pri vkladani a vymene pilového
listu 7 pracujte v rukaviciach.

Pri obrabani materialu vytvarajiceho
piliny pouzivajte ochranné okuliare.

Pri takych pracach, kde sa tvori
zdraviu Skodlivy prach, pouzivajte
ochrannu masku.



Material obsahujuci azbest sa
nesmie obrabat.

Pri praci nikdy nedavajte ruku
alebo prsty pred pilovy list.
Neodborné pouzivanie
prislusenstva, ktoré nie je uréené
pre tento typ naradia, zvysuje
nebezpecenstvo Urazu a méze
sposobit poskodenie naradia.
m Naradie, ktoré sa pouziva vonku, pripajajte
zasadne cez isti¢ s maximalnym spustacim
prudom 30 mA. Pouzivajte len prediZzovaciu
$ndru s ochrannym vodi¢om vhodnu do
vonkajSieho vihkého prostredia.

m Pri praci drzte ru¢né naradie vzdy pevne a
zabezpedte si pevny posto;.

m Privodnu $nuru vzdy odvadzajte od pristroja
smerom dozadu.

m Naradie prisuvajte k obrobku iba zapnuté.

m Linia rezu musi byt z hornej i z dolnej strany
volna.

m Pri pileni musia vodiace sane naradia 12
dosadat na obrobok po celej ploche. Pri
obrabani mensich alebo tensich obrobkov
pouzivajte stabilnu podlozku alebo pracovny stol
(prislusenstvo).

m Po skonéeni prace naradie vypnite a rezny
nastroj vyberajte z naradia az uplnom zastaveni
naradia (nebezpecenstvo spstného uderu).

m Po vypnuti naradia nepribrzdovat pohybujici sa
pilovy list boénym tlakom.

m Pouzivajte len ostré a bezchybné pilové listy.
Skrivené alebo neostré pilové listy ihned
vymerite.

m Bosch ruci za spravnu ¢innost naradia len

vtedy, ak k nemu pouzivate originalne
prislusenstvo.

Pouzivanie podrfa uréenia

S pevnou podlozkou je naradie uréené na rezanie a
vyrezavanie v dreve, plastoch, kovoch,
keramickych doskach a v gume.

Je vhodné na priame i zakrivené rezy s uhlom
sklonu do 45°.

Treba dodrziavat odporucania vyrobcov pilovych
listov.

Vkladanie/vymena pilovych listov

m Pred kazdou pracou na naradi odpojte
elektrické napajanie zo siete vytiahnutim
zastrcky.

Naradie je vybavené systémom
upinania Bosch SDS (Specia-
Direckt-System). To umoznuje
jednoduchu a rychlu vymenu

— pilovych listov bez pridavnych

nastrojov.

Zasurnite pilovy list (zabkami v smere rezania) do
zdvihadla, kym nezaskodi. Pri vkladani pilového
listu dajte pozor na to, aby chrbat listu vosiel do

drazky vodiacej kladky 8.

Upozornenie: Ak sa
pilovy list neda vsunut
do zdvihadla, pretoze
drazky upinaca
pilového listu nie su v
spravnej polohe podfa
obrazku, posurite
packu SDS 9 malicko
dopredu a opét ju
uvofnite.

Privymene pilového listu uvolfiovaciu packu SDS 9
posurite dopredu az na doraz; pilovy list sa tym
uvolni a vypadne (pozri obrazok B).

Pri vymene vymene pilového listu treba
naradie drzat tak, aby pri vyhodeni
pilového listu nemohlo dojst k zraneniu
oso6b alebo zvierat.

Spustenie

Napatie zdroja elektrického prudu musi
zodpovedat tdajom na typovom $titku naradia.

Zapinanie/vypinanie
Kratkodobé zapnutie

Zapinanie: vypina¢ 2 stlacte.

Vypinanie: vypina¢ 2 uvolnite.

Trvalé zapnutie

Zapinanie: vypina¢ 2 stlacte a v stlacenej
polohe ho zaaretujte pomocou
aretacného tlacidla 3.

Vypinanie: vypinac 2 stlacte a uvonite.

Plynula regulacia poctu kmitov
(GST 100 BCE)

Mierny tlak na vypina¢ 2 vyvola nizky poc¢et kmitov.
S narastajuicim tlakom sa pocet kmitov zvySuje.
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Predvolba frekvencie
zdvihov/Constantelectronic s
timenym rozbehom (GST 100 BCE)

Nastavovacim kolieskom 1 a d& nastavovat
potrebny pocet zdvihov (aj po¢as behu
priamodiarej pily).

1 - 2 = malé frekvencia zdvihov

3 - 4 = stredna frekvencia zdvihov
5 - 6 = velka frekvencia zdvihov

([ITIT_ TT77)

Vstavany systém pre jemny rozbeh zabrariuje pri
zapnuti prudkému rozbehnutiu naradia na vysoké
obratky.

S

Potrebny pocet obratok zavisi od materialu a
pracovnych podmienok a mozno ho optimalizovat
praktickou skuskou. Orientacné Udaje najdete v
tabulke v dodatku.

Po dlhsej praci s malym poctom obratok nechajte
naradie bezaf cca 3 mindty na maximalne obratky
bez zatazenia.

Constant-electronic s
“tachogeneratorom” udrziava
nastaveny pocet obratok aj pri
zatazeni na priblizne konstantne;j
arovni.

Ochrana proti dotyku

Ochrana proti dotyku 5 umiestnena na telese
naradia zabranuje moznosti neumyselného dotyku
pilového listu po¢as prace s naradim.

Odsavanie prachu s externym
odsavacim zariadenim

Odsavacie zariadenie zabrariuje
vacsiemu znecistovaniu pracovného
prostredia, zatazeniu dychacich ciest
prachom a ufah&uje odstrariovanie
brusneho prachu.

Pri dIhSich pracach s drevom alebo pri remeselnom
vyuzivani pri praci s materialmi, pri ktorych méze
vznikat zdraviu Skodlivy prach, treba naradie
pripojit na externé zariadenie na odsavanie
prachu.
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Odsavacie hrdlo

Odsavacie hrdlo 15 slizi na pripojenie vhodnej
odsavacej hadice.

Pri vkladani odsavacieho hrdla 15 do vodiacich
sani 12 dajte pozor, aby plastovy nos adaptéra
zapadol do prislusného vyrezu na telese motora

(pozri obrazok).
o

GOSC“
A

Na odséavanie mozno priamo pripojit odsavaciu 15
hadicu 16 s priemerom ( 19 mm. Pri pouziti hadice
s priemerom ( 35 mm treba pouzit aj adaptér

(1 600 499 005 - pozri prisluSenstvo).

Naradie sa da pripojit priamo na zasuvku vysavaca
Bosch s dialkovym spustacim zariadenim. Pri
zapnuti naradia sa vysava¢ automaticky zapina.

Aby bolo zaru¢ené vzdy optimalne odsavanie
triesok, treba odsavacie kanaliky pravidelne distit.

Kryt

Priehfadny kryt 4 umoznuje zachytavanie triesok a

ked pouzivate odsavacie zariadenie, musite ho

namontovat vzdy.

Nasadenie: Nasadte kryt spredu na ochranu
proti dotyku 5.

Demontovanie: Uchopte kryt z bokov; jemne ho
vypacte a vytiahnite smerom
dopredu.

Zariadenie na odfukovanie pilin

Odfukovacie zariadenie privadza urcity pruad
vzduchu k pilovému listu. To zabrariuje pocas
prace prekryvanie rezu vznikajucimi trieskami.
Nastavovacou packou 11 mozno prud vzduchu
zapinat resp. vypinat.

= Ofukovanie zapnut:
pre pracu s drevom, plastmi a
podobnym materidlom s bohatou
‘ O tvorbou triesok.
S ———

Ofukovanie vypnut:

—
pre pracu s kovom a pri pouZziti
chladiacej mazacej kvapaliny.

o O




Vykyv pilového listu nastavitelny v
Styroch stuprioch umoznuje
optimalne zosuladenie postupu

Nastavenie vykyvu
pilenia (reznej rychlosti), rezacieho
vykonu a tvaru rezania obrabaného

materialu.

Pri kazdom pohybe smerom dole sa pilovy list
odtiahne od obrobku, ¢im sa zlep$i odvadzanie
pilin, zmenSi sa trecie teplo a predizi sa Zivotnost
pilového listu. Su¢asne sa znizenim potrebnej sily
posuvu sa znizi namaha pri praci.

Nastavovacia packa 10 umoznuje nastavenie
vykyvu v $tyroch stuprioch. Prepinanie sa méze
robit aj vtedy, ked je naradie zapnuté:

Stupen 0:
% 2 Vvykyv vypnuty
&
Stupen I:
I <% Jp maly vykyv
Stupen II:
stredny vykyvg
o@
Stupen i:

velky vykyv
o @

Pr| nastavovani vykyvu dodrziavajte

nasledovné zasadné pravidla:

— Stupen vykyvu nastavujte tym mensi, ¢im
jemnejSia a CistejSia ma byt hrana rezu, pripadne
ho vypinajte celkom.

— Prirezani tenkych materialov ako napr. plech,
pracujte bez vykyvu (stuperi 0).

— Pri pileni tvrdych materidlov, napr. ocele,
pracujte s malym vykyvom;

— Pri rezani makkych materialov ako napr. makké

drevo mbézete pracovat s maximalnym vykyvom.

Optimalne nastavenie zistite skusmo. Orienta¢né
udaje najdete aj v aj v pripojenej tabulke.

Nastavenie uhla rezu (obr. C)

Pred nastavenim uhla rezu (napr. pri
Sikmych rezoch) demontujte odsavacie
hrdlo 15.

Po uvolneni skrutky 18 a fahkom posunuti v smere
pilového listu sa daju vodiace sane 12 plynule
vyklopit dofava alebo doprava az do maximalneho
uhla 45 stupriov.

Po hrubom nastaveni skrutku 18 utiahnite natofko,
aby sa vodiace sane 12 dali e$te prestavovat. Uhol
rezu nastavte presne, napr. pomocou presného
uhlomera. Skrutku 18 utiahnite.

Pri vracani vodiacich sani do polohy 0° (normalna
poloha), zatlacte jemne vodiace sane smerom k
motoru, kym nezaskocia a skrutku 18 opat
dotiahnite.

Postvanie vodiacich sani

Pri rezani pri okraji obrobku sa daju vodiace sane
posunut dozadu:

Uvolnite skrutku 18 cca o 2 obratky. Vodiace sane
posurite dozadu az na doraz smerom k motoru a
skratku opét napevno dotiahnite.

| | Kedsu sane posunuté, da sa pracovat iba s
uhlom 0° (normalna poloha).

Pripravok na rezanie kruhovych

& otvorov/rovnobezné vedenie rezov 19 ako
aj chranic proti vytrhavaniu pileného
materialu 17 sa pri tom nesmu pouzivat.

Chrani¢ proti vytrhavaniu pileného
materialu

Chrani¢ proti vytrhavaniu pileného materialu 17
zabrariuje vytrhavaniu vlakien drevenych
obrobkov.

Zatlaéte chrani¢ zdola do vodiacich sani 12.
Chrani¢ proti vytrhavaniu pileného
materialu sa pri niektorych typoch
pilovych listov nemoéze pouzivat (napr.
pilové listy s rozvodom).

Klzna podlozka

Hlinikové vodiace sane 12 s ocelovou viozkou
zabezpeduju maximalnu stabilitu a su uréené na
obrabanie kovovych a inych odolnych materidlov aj
bez pouzitia klznej podlozky 13.

Pri obrabani materialov s moznostou poskriabania
povrchu klzna podlozka 13 zabrariuje poSkodeniu
citlivého povrchu obrobku.
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Pri nasadzovani klznej podlozky nasurite podlozku
vpredu na vodiace sane, zatla¢te zadnu ¢ast
podlozky, aby zaskodila.

Tipy pre pouzivatefa

Pilenie zapichnutim

Pilenie zapichnutim sa smie pouzivat len
{ ) pri mékkych materialoch ako drevo,
plynovy beton, sadrokartén atd.

Vyrezy sa daju robit do dreva bez predvrtania
otvoru zapichnutim pohybujuceho sa pilového listu
do materialu. Tato ¢innost si vSak vyzaduje urcitu
prax a je mozna len s kratkymi pilovymi listami:
Prednou hranou vodiacich sani priloZte naradie na
obrobok a zapnite ho. Naradie drzte pevne a
pritlaajte ho proti obroku a pilovy list pomaly
zapichuijte do obroku (obraz F).

Po dosiahnuti potrebnej hibky rezu naradie dajte
spat do normalnej pracovnej polohy, aby vodiace
sane priliehali k obrobku celou plochou a
pokracujte v pileni (obraz G).

Po skonéeni prace pristroj najprv vypnite, az potom
vytiahnite z rezu.

Pripravok na rezanie kruhovych
otvorov/vedenie rovhobeznych
rezov - paralelny doraz (Prislu$enstvo)
Kombinovanym pripravkom na vyrezavanie

kruhovych otvorov/paralelnym dorazom 19
mézete robit kruhové vyrezy alebo paralelné rezy

az do hribky materialu 30 mm (pozri obrazky D/E).

Pri uzkych krivkach je najlepsie pouzif tenké pilové
listy. Vhodné typy najdete v tabufke na zadnych
stranach.

Pri rezani kovovych obrobkov vznikd pozdiz rezu
teplo, ktoré zniZite pomocou chladiaceho a resp.
mazacieho prostriedku.
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Cistenie a tudrzba

m Pred akoukolvek pracou na naradi vytiahnite
zastréku privodnej $nury zo zasuvky.

m Udrzujte naradie vzdy v Cistote, aby ste mohli
pracovat spravne a bezpecne.

m Aby ste sa vyhli funkénym porucham nasledkom
nadmierneho znecistenia naradia, nerezte zdola
ani nad hlavou materidly, ktoré tvoria zvySené
mnozstvo prachu, napr. sadrokartén a pod.

m Na zabezpecenie dlhodobej bezchybnej
prevadzky naradia upinaci mechanizmus
pilového listu SDS pravidelne Cistite. Da sa to
urobit napriklad aj jemnym vyklepanim néaradia
niekolkymi udermi vodiacich sani o rovnu
plochu.

V extrémnych podmienkach sa moze vo
vnutri pristroja pri opracovavani kovov
usadzat jemny vodivy prach. To méze
negativne ovplyvnit ochrannu izolaciu naradia.
V takychto pripadoch odporicéame pouzit
stacionarne odsavacie zariadenie, ¢astejsie
prefikanie vetracich otvorov a zapojenie
naradia cez isti¢.
Vodiacu kladku 8 treba prilezitostne premazat
kvapkou oleja a skontrolovat jej opotrebenie. Ak je
kladka opotrebena, treba ju dat vymenit .
Ak by na naradi napriek starostlivej vyrobe a
kontrole predsa vznikla porucha, nechajte opravu
vykonat autorizovanému servisnému stredisku
Bosch pre elektrické ru¢né naradie.
Ak pozadujete informacie alebo objednavate
nahradné diely, uvadzajte prosim bezpodmienecne
10-miestne objednavacie ¢islo naradia!

Ochrana zivotného prostredia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu

Naradie, prislusenstvo a obaly by ste mali odovzdat
na recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného papiera
bez pouzitia chléru.

Na ufahcéenie recyklacie su jednotlivé pouzité plasty
oznacenie.



Zaruka

Na vSetky vyrobky znac¢ky Bosch poskytujeme
zaruku podfa prislusnych ustanoveni krajiny
dovozu (po predlozeni faktury alebo dodacieho
listu).

Zavady, ktoré vznikli chybou materialu alebo
vyrobnou chybou, vam budu bezplatne opravené
alebo prislusné dielce budu vymenené.

Reklamacie, mozete uplatnit len za predpokladu,
Ze chybny vyrobok odovzdate (odoslete) predajcovi
alebo servisnému stredisku Bosch v nerozobratom
stave.

Informacie o hluénosti/vibraciach

Namerané hodnoty zodpovedaju EN 50 144.

Merana hladina akustického tlaku je 83 dB (A). Hla-
dina hluku méze pri praci prekrocit 85 dB (A). Noste
ochranu sluchu.

Vibracia rukovsti je zvy¢ajne mensia ako 2,5 m/s2.

Servis a poradenské sluzby

BSC SLOVAKIA
Elektrické ruéné naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

L e 0842 /293 324
FaX ettt 0842 / 293 525

C € Vyhlasenie o konformite

Na vlastni zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi normami alebo
normativnymi predpismi: EN 50 144, HD 400 podfa
ustanoveni smernic 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fa ) M 4V %ﬁ%ﬁh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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A késziilék miiszaki adatai

Kézi szurofiirész
Megrendelési
Névleges felvett teljesitmény
Leadott teljesitmény
Uresjérati rezgésszéam
Loket
Rezgésszam-el6valasztas/Constantelectronic
Fokozatmentes I6ketszamszabalyozas
Vagasmélység:
® | faban
® | aluminiumban
® | acélban (6tvozetlen)
Ferde iranyu vagas (jobb/bal)
Sualy (kalén tartozékok nélkil)
Védelmi osztaly

A késziilék részei

1 Rezgésszamelbvalaszto6 tarcsa (GST 100 CE)

2 Be-/Ki-kapcsoldb / Fokozatmentes
|6ketszamszabalyozas (GST 100 CE)

3 Rogzitégomb
4 Elszivéfedél
5 Kézvéddlap

6 Leng6rud

7 Flrészlap*

8 Vezet6 gorgé

9 SDS-kapcsoldkar a flirészlap reteszelésének
feloldasahoz

10 El6tolas-beallitokar

11 A forgacskifuvoberendezés kapcsoldja

12 Talplemez

13 Csuszoésaru a talplemezhez

14 Szell6zbnyildsok

15 Elszivocsonk

16 Elszivotomis*

17 Forgacs-felszakadasgatld

18 Csavar

19 Parhuzamos Utk6z6 / kdrvago*
*Kulon tartozék

Az abrakon feltiintetett vagy a szévegben leirt
tartozékok részben nem képezik a szallitas terjedelmét
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GST 100 B
0601 589 0..
600 W

370 W

3100 / perc
26 mm

110 mm-ig
20 mm-ig
10 mm-ig
0-45°
2,3 kg

@l /n

CH

GST 100 BCE
0601 589 8..
650 W

400 W

500 - 3000 / perc
26 mm

(]

110 mm-ig
20 mm-ig
10 mm-ig
0-45°
2,3 kg
=AY

Biztonsagi elSirasok és
balesetvédelem

Ezzel a késziilékkel csak akkor
lehet veszélyteleniil dolgozni, ha a
kezel6 a munka megkezdése el6tt a
hasznalati utasitast és a biztonsagi
el6irasokat végig elolvassa és az
azokban talalhaté utasitasokat
szigoruan betartja.

Ezen kiviil a mellékelt fiizetben
talalhato altalanos jellegii
biztonsagi eldirasokat is be kell
tartani. A kezel6t a késziilék els6
hasznalatbavétele el6tt gyakorlati
oktatasban kell részesiteni.

Ha a munka soran a halézati
csatlakozo kabel megsértl, vagy
megszakad, akkor a kabelt ne
érintsiik meg, hanem azonnal huzzuk
ki a dugaszolé csatlakozét a
dugaszol6 aljzatbdl. Sérult kabellel
dolgozni tilos.

Az 7 flirészlap beszerelésénél és
kicserélésénél viseljen védékeszty(it.

Olyan anyagok megmunkalasanal,
amelyekben sok forgacs keletkezik,
viseljen védészemiiveget.



Olyan munkafolyamatoknal, amelyek
soran az egészségre karos por
keletkezik, viseljen porvédé alarcot.
Azbeszttartalmu anyagokat a
készUlékkel tilos megmunkalni.

Munka kézben sohase vezesse a
kezét vagy az ujjat a flirészlap el6tt.

Az olyan kiil6n tartozékok
szakszeriitlen alkalmazasa,
amelyek nem ehhez a késziilékhez
késziiltek, megnéveli a
balesetveszélyt és a késziilék
megkarosodasahoz vezethet.

m Ha a szabadban dolgozunk, akkor a késziléket csak
egy olyan, Fl-tipusu hibadram-védérelén keresztil
kapcsoljuk ra a halézatra, amelynek kioldasi arama
nem haladja meg a 30 mA-t. Csak a szabadban
végzett munkahoz engedélyezett, froccsend viz ellen
védett kivitel(i meghosszabité kabelt hasznaljunk.

m A készuléket a munka soran mindig erésen tartsa és
gondoskodjon arrél. hogy mindig szilard, biztos
alapon alljon.

m A kabelt mindig csak hatrafelé vezessik el a
készuléktdl.

m A készilléket csak bekapcsolt allapotban vezessuk ra
a megmunkalasra keril6 munkadarabra.

m A flirészlap mozgasi tartomanyanak a
megmunkalasra kerllé munkadarab alatt és felett
akadalymentesnek kell lennie.

m A flirészelés soran a 12 talplemeznek mindig teljes
feltletével fel kell feklidnie a megmunkalasra keril6
feluletre. Kisebb, vagy vékonyabb munkadarabok
megmunkalasdhoz a munkadarabot egy stabil alapra
kell fektetni, vagy flirészasztalt (kiilon tartozék) kell
hasznalni.

m A munkamenet befejezése utan a késziléket
kapcsoljuk ki; a flirészlapot csak azutan huzzuk ki a
vagatbdl, és a flirészt csak akkor tegylik le, ha az mar
teljesen leallt (visszaultési veszély).

m Kikapcsolas utan a flirészlapot nem szabad
oldaliranyu ellenterheléssel lefékezni.

m Csak éles, kifogastalan allapotu flirészlapokat
hasznaljon. A repedt, meggérbiilt, vagy mar életlenné
valt flirészlapokat azonnal cserélje ki.

m Bosch csak akkor szavatolja a késziilék
zavarmentes miikédését, ha ahhoz csak eredeti
Bosch-gyartmanyu tartozékokat hasznalunk.

Rendeltetésszerii hasznalat

A készilék rogzitett, fabdl, miianyagokbdl,
fémekbdl, keramialapokbdl és gumibdl készult
munkadarabok elvagasara, valamint ezen
anyagokban végzett kivagasokra szolgal.

A készulékkel egyenes- és gbérbevonall, max. 45°-
os illesztési sz6gli vagasokat lehet végezni.

Célszer(i csak a javasolt flirészlapokat hasznalni.

A filirészlap berakasa / kicserélése

m A késziiléken végzend6 barmely munka
megkezdése el6tt hiizza ki a csatlakozé dugét a
dugaszolé aljzatbol.

A késziilék egy Bosch-SDS
(Special-Direct-System)
gyorsbefogorendszerrel van
felszerelve, amelynek segitségével
— a flirészlapok kiilén szerszam
nélkiil, egyszeriien és gyorsan
kicserélhetok.
Tolja be a flirészlapot (a fogaknak a vagas iranyaba
kell mutatniuk) a lengéridba, amig az érezhet6en be
nem ugrik. A flrészlap behelyezésekor tgyeljen
arra, hogy a flirészlap hatsoé éle a 8 vezet6gorg6
hornyaban fekudjon.

Figyelem: ha a
flirészlapot nem lehet
bedugni a lengérudba,
mert a flirészlap
felvételére szolgald
nyilasban a hornyok
mas iranyba mutatnak,
mint az abran, akkor
nyomija kissé eldre,
majd ismét engedje el a
SDS-kapcsoldkart.
A flirészlap kicseréléséhez nyomja itk6zésig
elére a 9 SDS-kapcsoldkart, ekkor a flirészlap
reteszelése feloldddik és a készilék kiveti a
flirészlapot (lasd a a "B" abran).
A fiirészlap kicserélésekor a késziiléket
ugy kell tartani, hogy a fiirészlap
kivetésekor se személyek, se allatok ne
sériilhessenek meg.

Uzembehelyezés

Az aramforras fesziltségének meg kell egyeznie a
készuléken elhelyezett gyari tablan megadott
feszultséggel.

Ki- és bekapcsolas

Pillanatkapcsolas

Bekapcsolas: A KI/BE-kapcsol6t 2 megnyomjuk.
Kikapcsolas: A KI/BE-kapcsolot 2 elengedjik.
Folyamatos lizem:

Bekapcsolds: A KI/BE-kapcsol6t 2 megnyomjuk és
azt a régzité gomb 3 segitségével
benyomott allapotban régzitjik.

Kikapcsolas: A KI/BE-kapcsolét 2 ujra

megnyomijuk és elengedjuk.

37



Fokozatmentes I6ketszamszabalyozas
(GST 100 BCE)

A Be-/Kikapcsolora 2 gyakorolt kismértékl nyomas
alacsony loketszamhoz vezet. A nyomas
ndvelésével a I6ketszam is magasabb lesz.

Rezgésszam el6valasztas/
Constantelectronic I6késmentes
inditassal (GST 100 BCE)

Az 1 rezgésszambeallité tarcsaval a sziikséges
rezgésszam (lizem kdzben is) beallithato.

1 - 2 = alacsony rezgésszam
3 - 4 = kdzepes rezgésszam
5 - 6 =magas rezgésszam

A beépitett I6késmentes inditdelektronika a
bekapcsolasnal meggatolja a berendezés
|6késszer( felfutasat.

A rovid idGtartamu I6késmentes inditasi periédus

utan a készulék beall az el6revalasztott
rezgésszamra.

A "Tachogenerator"-ral felszerelt
Constantelektronic-berendezés a
fordulatszamot terhelés alatt is
gyakorlatilag allandé értéken tartja.
A szlkséges rezgésszam a megmunkalasra kerul6
anyag tulajdonsagaitdl fiigg, és azt gyakorlati
probakkal kell meghatarozni: Erre vonatkozdan a

figgelékben talalhaté tablazat is tartalmaz adatokat.

Ha a késziiléket hosszabb ideig alacsony
fordulatszammal hasznalta, ugy azt hiités céljabdl
id6rél idére maximalis fordulatszam mellett
kapcsolja at kb. 3 percre Uresjaratra.

Kézvédele

A késziilék hazara felszerelt 5 kézvéddlap a
készllék mikodése alatt meggatolja a flirészlap
véletlen megérintését.

Porelszivas kiils6 porszivovalg

A porelszivas meggatolja az er6sebb
elszennyezddést, Iényegesen
csokkenti a belégzésre keril§ levegd
portartalmat és megkdnnyiti a por
Osszegylijtését és eltavolitasat.

Fafellletek hosszabb ideig tarté megmunkalasakor,
vagy olyan anyagok ipari jellegi megmunkalasakor,
amelynek soran az egészségre artalmas por
keletkezik, a késziléket egy erre alkalmas kiils6
porelszivo berendezéshez kell kapcsolni.
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Elszivocsonk

A 15 elszivécsonk egy megfelel6 elszivotdmld
csatlakozésara szolgal.

Amikor behelyezi a 15 elszivécsonkot a 12
talplemezbe, lgyeljen arra, hogy az elszivé adapter
mUiianyagcsapja benyduljon a motorhazon erre a célra
kiképzett furatba (lasd az abran).

-

z

GOSC“
A

A porelszivasra szolgalé 19 mm-es atmérdji
elszivotdomlbt 16 elszivotdmIbt kdzvetlendl ra lehet
kapcsolni a 15 elszivécsonkra. Ha a 35 mm-es
atmérdji elszivotdomlé kerll alkalmazasra, akkor
annak csatlakoztatdasahoz még egy adapterre

(1 600 499 005 - lasd a kuldn tartozékoknal) is
szlikség van.

A csiszolégép csatlakozé dugdéjat egy taviranyitasos
inditéberendezéssel ellatott BOSCH univerzalis
porszivé dugaszold aljzataba is be lehet dugni,
ekkor a késziilék bekapcsolasakor a porszivo is
automatikusan beindul.

A forgacsok folyamatos optimalis elszivasanak
biztositasara az elszivocsatornékat illetve az
elszivbadaptert rendszeresen meg kell tiszitani.

Elszivofedél

Az atlatszo 4 elszivofedél a forgacsok felfogasara
szolgél, igy annak a porelszivas alkalmazasakor
mindig a helyén kell lennie.

Felszerelés: Tegye fel elllr6l az elszivéfedelet
a 5 kézvéd6lapra, majd nyomja be,
amig az be nem ugrik a helyére.

Leszerelés:  Fogja meg oldalrél az

elszivéfedelet, kissé forditsa el,
majd elére mutato irdnyban huzza ki
az elszivoéfedelet.

Forgacskifuvoberendezés

A forgacskifuvéberendezés levegéaramot vezet a
flirészlaphoz. Ez meggatolja, hogy munka kézben a
forgacsok eltakarjak a vagasi vonalat. A 11
kapcsolokar a levegéaram ki- és bekapcsolasara
szolgal.



A forgacskifuvoberendezést be kell

o)
kapcsolni:
‘ faban, mianyagban és hasonlé
anyagokban végzett munkaknal, ahol
.‘ O nagy forgacsmennyiség képzd&dik.
A forgacskifuvoberendezést ki kell
kapcsolni:

—

fémekben végzett munkaknal,
. O valamint hiit6- és ken&folyadék
e

alkalmazasakor.

Az el6tolas beallitasa

¥,

A 4 fokozatban beadllithato el6tolas
lehetévé teszi, hogy flrészlap
elérehaladasat (a vagasi
sebességet), a vagasi teljesitményt
és a vagasi él kialakitasat a
megmunkalasra kerllé anyag
tulajdonsagainak megfeleléen be
lehessen allitani.

A lefelé halad6é mozgas soran a flrészlap nem vag
bele a megmunkalasra kerlé anyagba. Ennek
eredményeképpen a forgacskivetés kénnyebben
megvaldsithatd, a surlédasi hé észreveheté
mértékben csdkken és a flirészlap élettartama
megnoévekszik. Ezzel egyidejlileg az el6tolashoz
sziikséges erd csokken, igy a géppel hosszabb ideig
lehet az elfaradas veszélye nélkil dolgozni.

A 10 el6tolas-bedllitékar segitségével az elbtolast
négy kulénbdzé fokozatban lehet beallitani. Az
egyes fokozatok kozétt a flirész miikodése kézben
is at lehet kapcsolni:

"0" fokozat:

I < N\ % az el6tolas ki van kapcsolva
S
"I" fokozat:
I, % @/// kismértéki el6tolas
N
-
"ll" fokozat:
I @ 7) kozepes elbtolas
\@ )
SIS
LS

"llI" fokozat:

( s A nagymértéki eldtolas
I I
—

Az el6tolas beallitasanal a kovetkezo
szabalyokat kell figyelembe venni:

— az el6tolast anndl alacsonyabbra kell beallitani,
illetve szlikség esetén teljesen ki kell kapcsolni, minél
finomabb és tisztabb vagasi élet akar elérni.

— vékony munkadarabok (példaul lemezek)
megmunkalasakor az el6tolast ki kell kapcsolni ("0"
fokozat).

— kemény anyagok (példaul acél) megmunkalasahoz
minimalis el6tolast kell beallitani.

— alegtébb puha anyagban, példaul faban, és a
szaliranynak megfelel6 vagas esetén maximalis
elétolast is be lehet allitani.

Az optimalis el6tolast néhany gyakorlati prébaval is
meg lehet hatarozni. Ezzel kapcsolatban a
hasznalati utasitas végén talalhato tablazat is
tartalmaz adatokat.

A vagasi szog beallitasa
(lasd a "C" abran)

A vagasi szog megvaltoztatasa el6tt
(példaul ferde levagashoz) a 15
elszivécsonkot el kell tavolitani.

A 18 csavar meglazitasa utan a tolja el kissé a 12
talplemezt a flirészlap felé. Ezutan a 12 talplemezt
akar jobbra, akar balra max. 45°-ra
fokozatmentesen el lehet forditani.

A kivant helyzet durva bedllitdsa utan hizza meg
a 18 csavart annyira, hogy a 12 talplemezt még
éppen hogy el lehesesen forditani. Ezutan a vagasi
szOget - példaul egy geodétikus haromszog
alkalmazasaval - pontosan allitsa be, majd huzza
ismét meg feszesre a 18 csavart.

A talplemeznek a 0°-os (normalis) helyzetbe valo
visszadllitdsahoz a talplemezt annak érezhetd
beugrasaig kissé a motor felé kell nyomni, majd a 18
csavart ismét feszesre meg kell huzni.

A talplemez eltolasa

Ha a munkadarab szegélyéhez kdzel kell dolgozni,
akkor ehhez a talplemezt hatrafelé el lehet tolni:

A 18 csavart kb. két teljes fordulattal lazitsa meg,
tolja el a talplemezt Gtk6zésig hatra, a motor felé,
majd hizza meg ismét feszesre a csavart.
A talplemez hatratolt helyzetében csak 0°-os
(normalis) allasban (vagyis a flirészlap
fuggbleges helyzetében) lehet dolgozni.
A 19 kérvagot / parhuzamos utk6zo6t,
valamint a 17 forgacsfelszakadasgatlot
ekkor nem lehet hasznalni.
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Forgacsfelszakadasgatlo

A 17 forgacsfelszakadasgatlé faanyagokban végzett
munkaknal meggatolja a munkadarab fellletének
felszakitasat.

A forgacsfelszakadasgatlét alulrdl kell a 12
talplemezbe bepattintani.

A forgacsfelszakadasgatlot egyes
fiirészlap-tipusokhoz (példaul terpesztett
fogu fiirészlapoknal) nem lehet hasznalni.

Csuszoésaru a talplemezhez

Az acélbetéttel felszerelt 12 aluminium-talplemez
igen nagy stabilitast biztosit és a 13 csuszésaru
nélkul is alkalmas fémek és mas, nem tul érzékeny
felliletd anyagok megmunkalasara.

Karcolasra érzékeny anyagbdl késziilt
munkadarabok megmunkalasakor a 13 csuszésaru
alkalmazasa megakadalyozza az érzékeny fellleten
a karcolasokat.

A csuszoésaru felszereléséhez azt eléirél be kell
akasztani a talplemezbe, hatul fel kell nyomni, amig
érezhetéen be nem ugrik.

Alkalmazasi otletek

Siillyesztve fiirészelés

A siillyesztve fiirészelést csak puha
anyagokban, példaul faban, gazbetonban,
gipszkartonban, stb. szabad alkalmazni.

Faanyagokban a vagast el6furas nélkil, bekapcsolt
géppel térténd siillyesztéssel is meg lehet kezdeni.
Ehhez azonban bizonyos gyakorlatra van szikség
és a slllyesztést csak révid flirészlappal lehet
végrehajtani.

A slillyesztéshez helyezze fel a készliléket a
talplemez elsé élével a megmunkalasra kertlé
munkadarabra, majd kapcsolja be a készuléket.
Ezutadn nyomja ra a készliléket a munkadarabra és
lassan sUllyessze be abba a firészlapot (,F*“ abra).

A szlikséges vagasi mélység elérésekor hozza a
készuléket ismét a normalis helyzetbe, ugy hogy a
talplemez ismét egész fellletével felfekiidjon a
munkadarabra, és a kijel6lt vonal mentén folytassa a
vagast (,G“ abra).

A munka befejezése utan a készulléket el6szor
kapcsolja ki, majd, huzza ki a flrészlapot a
munkadarabbdl.
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Kérvago / parhuzamos itk6z6
(ktilon tartozék)

A kombinalt 19 kérvagéval/parhuzamos (tkéz6vel
30 mm-t meg nem haladé vastagsagu anyagokban
lehet kéralaku, vagy parhuzamos vagasokat végezni
(lasd a D/E abrat).

Kis sugaru goérbék vagasahoz a legcélszeriibb
keskeny flirészlapokat hasznalni. Az erre a célra
alkalmas flirészlap-tipusokat az utolsé oldalakon
talalhato tablazat tartalmazza.

A fémek vagasanal keletkez6 felmelegedés miatt
célszerl a megmunkalasra kertil6 munkadarabra a
vagasi vonal mentén hiité- illetve kenéanyagot
felvinni.

Karbantartas és tisztitas

m A csatlakozé dugaszolét a berendezésen végzendd
barmely munka megkezdése elétt hizzuk ki a
dugaszol¢6 aljzatbdl.

m A sikeres és biztonsdgos munka érdekében a
késziléket és annak szell6z6nyilasait mindig tisztan
kell tartani.

m A tdl nagy mértéki beszennyez6dés kovetkeztében
fellép6 miikodési zavarok megelézésére a
megmunkalas kézben erésen porkelt§ anyagokat,
mint példaul a gipszkartont ne vagja alulrdl, illetve
ilyen anyagokat ne munkaljon meg a feje felett.

m A készllék hosszutavon is zavarmentes
mikddésének biztositasara az SDS-befogdegységet
rendszeresen meg kell tisztitani. Ezt példaul a
készilék talplemezének egy sima fellilethez valé
nem tul erés hozzaitégetésével lehet megvaldsitani.

Kiilénésen nehéz munkakériilmények

mellett a fémmegmunkalas soran a

késziilek belsejében elektromosan vezet6
por rakédhat le. Ez a por hatranyosan
befolyasolhatja a késziilék védoszigetelését.
llyen esetekben hasznaljunk allvanyos
elszivoberendezést, a késziilék szellozonyilasat
gyakran fujjuk at és a halézati csatlakozé elé
szereljiink be egy hibaaram-relét (FI).

A vezetd gorg6t 8 idénként egy-egy csepp olajjal
meg kell kenni; ilyenkor célszer(i az elhasznéalédas
meértékét is ellendrizni. Ha a vezet6 gorgd hosszabb
hasznalat utan mar elkopott, ugy azt egy
szakemberrel, vagy erre feljogositott BOSCH
elektromos szerszam ugyfélszolgalattal ki kell
cseréltetni.

Ha a berendezés a gondos gyartasi és ellenérzési
eljaras ellenére egyszer mégis meghibasodna, ugy
javitasaval csak egy erre feljogositott BOSCH
elektromos kézi szerszam szervizt bizzunk meg.

Ha a késziilékkel kapcsolatos kérdéseink vannak,
vagy tartalék alkatrészeket akarunk megrendelni,
okvetlenul adjuk meg a késziiléken elhelyezett gyari
tablan talalhato tizjegy megrendelési szamot.



Kérnyezetvédelem

Nyersanyag-ujrafelhasznalas hulladék-
eltavolitas helyett

A késziléket, annak tartozékait és a
csomagoléanyagokat a kérnyezetvédelmi
kévetelményeknek megfelel§ médon ujra fel kell
hasznalni.

Ez a hasznalati utasitas kiérmentes, hulladékbdl
elGallitott papirbdl készlilt.

A készulék miianyagbol készllt alkatrészeit
megfeleld jeldlésekkel lattuk el, igy azokat az egyes
anyagfajtéak szerint osztalyozva lehet a
gyUijtépontokban felvenni.

Jotallas

A BOSCH-gyartmanyu késziilékekre a térvényes,
illetve az adott orszagban érvényes
rendelkezéseknek megfeleld jotallast vallalunk (a
készllék megvasarlasat, illetve annak vasarlasi
datumat a szamlaval, vagy a szallitélevéllel lehet
igazolni).

A természetes elhasznalddas, tulterhelés illetve
szakszeritlen kezelés kévetkeztében bekdvetkezett
karokra a jotallds nem vonatkozik.

A reklamaciok jogosult voltat csak akkor ismerhetjik
el, ha On a készuléket vagy a szallitd cégnek, vagy
egy BOSCH elektromos kéziszerszam-mhely
tgyfélszolgalatahoz megbontatlanul bekdldi.

Zaj és vibracio

A mérési adatok az EN 50 144 szabvanynak
megfeleléen kerlltek meghatarozasra.

A berendezés mért hangnyomasszintje tipikus
esetben 83 dB (A). A zajszint munka kdzben
meghaladhatja a 85 dB (A) értéket. Viseljink
fulvédét!

A kar és a kéz vibracidja tipikus esetben 2,5 m/s2
alatt van.

Szerviz

H-1103 Budapest

Gydmréi ut. 120
OO (1) 431-3818
2 O (1) 431-3835

C € Nyilatkozat

Sajat kizardlagos felel6sséginkre kijelentjuk, hogy
ez a termék megfelel a kdvetkez§ normaknak,
szabvanyoknak, illetve normativ doku
mentacioknak: EN50144 és HD400 a
89/336/EWG és 98/37/EG iranyelvek rendelkezései
sze rint.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa- Foirew 1.V %ﬁ%ﬂh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

A valtoztatas joga fenntartva
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TexHu4yeckune faHHble MHCTPYMEHTa

DNEeKTPOHOXOBKA C XXECTKUM MOJIOTHOM
(coBepLualoLWmMM MasiTHUKOBOE BO3BPaTHO-
nocTynatesibHOE ABUXEHMUE)

Howmep onsa 3akasa

HomuHanbHas notpebnsemMas MOLLHOCTb
OTpaBaemMasi MOLLHOCTb

VCINO XOZL0B HA XOJIOCTOM XO4y

JnvHa xopa

MpensaputensHas YCTaHOBKa 4ucria Xxogos /3NEeKTPOHVKa
NOCTOSHHOM CKOpPOCTW BpaLLeHuna

MnasHOe perynnposaHne 4ncna xogos
PexyLias cnoco6HOCTb Npu peske:

® nepeea

® anioMuHUS
cTanu, HenerpoBaHHOM
PesaHwve nop, HaknoHOM (Hanpaeo/HaneBo)
Bec (6e3 npuHaanexHocTen)
Knacc 6e3onacHocTu

dleMeHTbl MUHCTPYMEeHTa

1 Konecwuk ans npeasaputensHON YCTaHOBKN Yncna
xonoB (GST 100 BCE)

2 KHonMka BKJIOYEHUs - BbiKNoYeHus / MnaBHoe
perynuposaHue yncna xogos (GST 100 BCE)
3 dukecupyioLas KHomnka
4 3awmMTHBIN KoNnak Ans oTcacbiBaHUS ONWNOK / NbiAn
5 3awwmrta oT NPUKOCHOBEHUS
6 Tonkatenb
7 MwunbHOe NONOTHO™
8 Hanpasnsowmin ponmk
9 Puoivar (cuctembl SDS) ans packpenieHnst NMabHOro
nonoTHa
10 Poiyar gns perynmpoBaHns MasiTHUKOBOMO xoaa
11 Bbikntoyatesnb npucnocobneHns ons caoysaHms
OonunoK
12 OnopHas nauta
13 OnopHbIit Galimak Ans ONnopHON NANTLI
14 BeHTUNAUMOHHbIE NPOpe3un
15 MNartpybok ans orcacbiBaHMS (ONUNOK/Mblan)
16 LUnaHr ons otcacbiBaHUs ™
17 CneusawmTa ans nsbexaHus BbipbliBaHMA MaTepuana
BO3J1€ KPOMOK Pe3Ku
18 BuHT
19 lMapannensHbli ynop / npucnocobnexHve ans

NUAEHUS MO OKPYXHOCTN*
*TpUHaANexHocTn

N306paxkeHHbIe UM ONUCAHHbIE MPUHAANEXHOCTU He B
o6a3aTenbHOM NopsAKe [O0/MKHbI BXOAUTb B KOMMIEKT
nocTaeku.
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GST 100

06015890..

600 BT
370 BT

3100 MyH-1

26 MM

0o 110 mm

A0 20 MM
0o 10 mm
0-45"
2,3 kr
O /n

AN

%S//t

0

@9 21

GST 100 BCE

06015898..

650 BT

400 Bt

500 - 3000 MuH-1
26 MM

0o 110 mm
0o 20 mm
0o 10 mm
0-45"
2,3kr
O /n

YkasaHus no TexHuke
0e3onacHoOCTU

Be3onacHasg pa6oTa c npuéopom
BO3MO)XHa TOMNbKO nocne
03HaKOMIEHUS C UHCTPYKLMen no
aKCnJIyaTaumMm 1 ¢ yKasaHUsiMu no
TexHuke 6e30nNacHOCTMU B MNOJIHOM
06bEMe u Npu cTporom coénoaeHun
copepXaLmXcsl B HUX yKa3aHWi.

JononHuTtenbHo TpebyeTcs
cob6niopaTb o0LWwmMe yka3aHus no
TexHuke 6e30nacHoCTH,
coaepxalumecs B npunaraemoi
Gpouutope. MNepep nepebim
ncnonb3oBaHueMm (MHCTpyMmeHTa) Bam
Heo6Xx0ANMO NPOATU NPaKTUYECKU
MHCTPYKTaX.

Ecnv npu pa6oTte kabenb NnUTaHusa oT
3neKTpoceTn OyaeT NOBPEeXAEH Unu
nepepesaH, kabenb He TporaTtb, a cpasy
BbITACKMBATb LUTEMNCENbHYIO BUIIKY U3
CETEeBOW po3eTkn. HM B KOEM cnyyae He
[onyckaeTcs ncnonb3oBatb Npubop ¢
noBpexAEHHLIM Kabenem.

J1na BCTaBneHus 1 3amMeHbl NMIbHOMo
nonNoTHa 7 HOCUTb 3aLUNTHbIE PyKBaBuLLbl.

Mpu 06paboTke MaTepuana oas
KOTOPOr0 XapakTepHO UHTEHCMBHOE
o6pasoBaHme OMuIoK HOCUTb 3aLLMTHbIE
OuKM.



Mpw paboTax, NPy KOTOPbLIX BO3MOXHO
BO3HMKHOBEHVE OMacHOM A5t 340P0BbS
NblAW, HOCUTb MPOTUBOMBLINEBOM
pecnupatop. He paspeluaercs
o6pabatbiBaTh MaTepuassl, cogepxalime

\ J acbecrT.
Mpu paboTe ¢ npnbopom pyka nnm
nanbLibl HA B KOEM Clly4ae He JOSXKHbI
"' HaxoAWTLCSl Nepes, MUIIbHLIM MOMOTHOM.
| S

Ucnonb3oBaHue He
npeaHa3HavYeHHbIX A9 AaHHOro TUna
WHCTPYMEHTa NPUHaAJIe)XXHOCTen He
A0MycKaeTcs, Tak KaKk OHO NOBbILLAeT
0OMnacHOCTb HAaHeCEeHUs TPaBM U MOXeT
noesieyb 3a co6oii NnoBpexaeHue
WHCTPYMEHTA.

m [pnbopsbl, KOTOPbIE UCMOSL3YIOTCS MO OTKPLITHIM
He6OoM, NoaksloYaTh Hepes aBToMaTNYeckuii
BbIKJIIOYATESb 3aLLMTHI OT TOKOB NMOBPEXAEHNS
(FI-) c TokoM cpabaTbiBaHns Makcnumym 30 MA.
Mcnonb3oBaTb TONbKO 6PbI3ro3alumLEHHBbIN
YOJIMHUTENbHBIN Kabenb ¢ AonyckoM Anis paboT nog,
OTKPbITbIM HEGOM.

m [pun paboTe C MHCTPYMEHTOM BCeraa Kpernko aepxartb
€ro v MPUHATL YCTONYMBOE MOJIOXEHNE.

m KaGenb Bcerna 0TBOAMTL B 3a[HIO0 CTOPOHY OT
npubopa..

m [pun paboTe C MHCTPYMEHTOM fepxaTb ero Bceraa
06enmMm pykamu v NPUHATL YCTONYMBOE MOJOXEHME.

® JINHMA pe3kn CBepxy 1 CHM3Y A0JIXHa OblTb CBOGOAHA
OT NPEensTCTBUNA.

m  [Tpy nuneHun onopHasa nanta 12 goskHa yCTonyneo
onupaTtbcs BCEll MOBEPXHOCTLIO HAa 06pabaTbiBaeMblit
npegmer. MNpu 06paboTke MeNKNX UM TOHKNX
3aroToBOK MCMOJIb30BaTb YCTOMYMBYIO OMOPY UK
BEpCTak AN1a NuneHns (NpUHaaiexHocTn).

®m 1o oKOHYaHWIo paboyero Npouecca BbIKNoYNTL
npu6op; NUALHOE NOMOTHO TONILKO NOC/E Ero NOSHOrO
0CTaHOBa BbITACKMBATbL M3 MPONUAA 1 Noc/ne 3Toro
NONOXWUTb MHCTPYMEHT (ONacHOCTb OTAauM).

m [locne BbikNtoueHns nprubopa nNuibHOE MoJIOTHO He
NPUTOPMaXmnBaTL NPUXaTUEM Kakoro-nMbo npegmeTa
cboky.

®  cnonb3oBaTtb TOSILKO OCTpble, Gesynpequle NMUJibHbIE
nonoTHa. HemepneHHo 3aMeHnTb N30rHyThble nnn
Tynble NUJbHbIE NMOOTHA.

m ®dupma Bow MoXeT rapaHTUpoBaTh 6e3ynpeyHyio
pa6oTy npubopa ToNbKO B TOM criy4yae, ecnuv oyayr
MCNOsb30BaHbl OPUrMHaSbHBIE AO0MNOJIHUTESIbHbIE
N KOMIMJIEKTYIOLLUE NPUHAANIEXHOCTH.

Ucnonb3oBaHue npubopa no
Ha3Ha4YeHuIo

MpunGop npepHa3HaveH ans NPOAOLHOM PAChWKU U ANs
MN3roTOBNEHUS BbIPE30B HAa TBEPAOMN OMOPE Mo
[peBECHOMY MaTepuany, MeTany, KepamMm4yeckum
naMTam u pesuHe.

Mpr6opPOM MOXHO BbINOHATL PE3KY MO NPSMOW 1 KPUBOM
JIVHWAM NOA, YrioM ckoca Ao 45°.

Cobniopgatb pekoMeHAaLMM MO UCNOJIb30BAHMIO NMUNTbHBIX
NONOTEH.

YcTtaHoBKa / 3aMeHa NUJIbHOrHo
noJIOTHa

m MNepen Hayanom noGbIX PaboT HaJ UHCTPYMEHTOM
BbITACKUBAThb LUTEMNCEJIbHYIO BUJIKY U3 CETEBOM
po3eTku.

Mpu6Gop ocHaLLeH 3aXXUMHbIM
ycTpoiictBom cuctemsbl Bow SDS
(Special-Direct-System) ans GbicTpoii
3amMeHbl paboyero MHCTpymeHTa. 1o
No3BoJsiIieT NPoCcTo U yA06HO
— NPOU3BECTU 3aMeHY NUIbHbIX
nosioteH 6e3 NCNoNb30BaHUS

[AOMOJIHUTESbHbIX KITIOYER unm
npucnocooGneHuii.

BcTaBuTb NsibHOE NOIOTHO B TOSIKATES b (3yObst MNILHOMO
NMONOTHA AOJMIXHbI ObITb HANPABNEHLI B HAMPABEHNE
pesanust). Mpu BCTaBNEHMMN NUIBHOIO NOJIOTHA 06PaTUTL
BHVYMaHWe Ha To, 4TOObl 3a[iHSIS CTOPOHA NILHOrO
MoJsIoTHA BXOAMWNA B KAHABKY HAMpPaBsoWwero ponvka 8.

Mpumeuanune: Ecnu
MUAbHOE MONIOTHO He
BCTaBNAETCS B TONIKATENb
13-3a TOro, 410 Naabl
npvema nuabLHOro
MoNOTHA HE HaxoaATCs Ha
yKa3aHHOW Ha PUCYHKe
nosvumun, NOABNHYTb
Brepep, pblyar CUCTEMbI
SDS n onycTtuth €ro.

[nsa 3aMeHbl NWBHOMO NOMOTHA NOABVHYTbL BNEPes, 10
ynopa pblyar cuctembl SDS 9 ; Takum 06pa3om NunbHOe
NOJNIOTHO PacKpPEensSeTcs 1 BbiTaNkMBaeTcs (CMOTpU
pucyHok B).
Mpu 3ameHe NUNbLHOro NOJIOTHA AepXaTb
& npuoop Tak, 4ToGbl NPU BbiGpPacbiBaHUN
MUNbHOIO MOJIOTHA JIIOAMN UJN XXUBOTHbBIE He
nogBepraancb ONacHOCTU HAHECEeHUs TPaBM.

Jkcnnyatauus

Cob6niogatb HanpskeHve cetu: HanpsixeHne NcToyHmKa
TOKa JO/MKHO COBNazaTh C AaHHbIMU HAa GUPMEHHOM
Tabnnyke npmubopa.

Bknio4yeHue - BbIKJIIO4YEHUe

KpaTkoBpeMeHHbIi pexxum paboTbl

BknioyeHne:  HaxaTb KHOMKY BKOYEHUS -
BbIKJIIOYEHUSA 2.

BoikntoyeHne: OTNyCTUTb KHOMKY BKIIIOYEHUS -
BbIKJIIOYEHUSA 2.

BAnuTenbHbI peXxum paboTbl

BknioyeHne:  HaxaTb KHOMKY BKIOYEHUS -
BbIK/IIO4EHNS 2 U B HAXATOM COCTOSIHUM
3adukcmposaTh ee pukcupyioLLen
KHOMKOM 3.

BbiknioyeHve: Haxatb KHOMKY BKJIIO4YEHUS -
BbIKJTIOYEHMA 2 1 OTNyCTUTb ee.
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MnaBHoOe perynnpoeaHue 4Yiucna
xonos. (GST 100 BCE)

Haxatune Ha BKlo4aTenb/Bbik04aTENb 2 C HE6O0bLLION
CUIOW BbI3biBAET HEBObLLIOE Ynco XonoB. C

YBEJIY4EHNEM CUJIbl HAXKaTUA YMCNO XO408B
YBENYMBAETCA.

MpepBapuTenbHasa yCTaHOBKA Yucna
XO[0B / 3NeKTPOHUKA NOCTOSHHOMN
CKOPOCTM BpaLL,eHUs C NJIaBHbIM
nyckom (GST 100 BCE)

C nomotupto konecvika 1 MOXHO NpeasapuTensHO
YCTaHOBUTb TPEOYEMOE HMCIO XOLO0B (3TO BO3MOXHO U
npwv BKJIIOYEHHOM MHCTPYMEHTE).

1 - 2 =Heb0osbLLOE YNCNO X008
3 - 4 = cpeHee 4YMCo X008
5 - 6 = 60onbLUOE YNCIIO XOL0B

C NOMOLLbI0 BCTPOEHHOM 3N1EKTPOHMKM MNJIABHOIO nycka
Npu BKIIOYEHUN NPELOTBPALLAETCS PbIBKOOOPA3HbI
"pasroH" UHCTpyMeHTa.

Mocne HeNPoOAOIXUTENBHOMO NIABHOIO Nycka Npréop
BbIXOAUT HA NPEABAPUTENBHO YCTAHOBIEHHOE YNCIO
XO[0B.

OneKkTpoHuKa NOCTOSHHOM CKOPOCTH C
"TaxoreHepaTopoM” noaaepxueaeT
npeaBapuTenbHO YCTAHOBIIEHHOE YMCO
XOA,0B 1 NPW HAarpy3Ke noyTu Ha
O[IMHAaKOBOM YPOBHE.

Tpebyemoe 4MCo X040B 3aBUCUT OT 06pabaTbiBaeMoro
KOHCTPYKLMOHHOrO MaTepuana v OT yCIoBuWiA paboThl;
ONTUMMIALMIO MOXHO NMPON3BECTM HA OCHOBAHWMN
peaynbTara NpakTU4ecKkoro onbita. CMOTpY Takxe
COOTBETCTBYIOLLME peKOMeHAaumm B Tabnuue
NPUBEAEHHON B NPUIOXEHUN.

MNocne pnntensHoi pa6oTbl ¢ HEGOLLUMM YACIOM XOA0B
Ona oxnaxaeHus gatb npubopy nopaboTaTh C
MaKCUMaJSIbHbIM YMCIIOM XOL,0B HA XO/IOCTOM X0y OKOJ10
TPEX MUHYT.

3awura oT NPUKOCHOBEHUSA

MoHTMpOBaHHas Ha Kopnyce 3alimTa ot

NPUYKOCHOBEHMS 5 NpeaoTBpaLlaeT cinyyanHoe
NMPUKOCHOBEHWE K MUIbHOMY MOJIOTHY BO BPpEMSI paboyero
npouecca.

ABTOHOMHOE OTCacCbiBaHUE NblJIN C
nMOMOLLbIO MNblJiecoca

OrTcacblBaHWe Nbinv NpeaoTepallaeT
CW/IbHOE 3arpsi3HEHNE BbICOKYIO CTEMNEeHb
HacbILLEHNs BO3A4yxa Nblbio 1 obneryaet
yoaneHve oTxo40B.
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Mpwu BbINOIHEHMM BONee NPOACKUTENBHO 06pPaBOoTKM
[LPEBECHOro Matepuana uiv rnpu NnpuMeHeHun
VMHCTPYMEHTA B MPON3BOACTBEHHbIX LeNfX A1 06paboTku
TakMx MaTepuasioB KOTOPble MOryT BbiTb UCTOYHUKOM
NOsIBNIEHWSI ONACHOW ANs 340POBbsS NbIIN UHCTPYMEHT
cneayeT NOAKMIOHUTb K MOAXOAALEMY aBTOHOMHOMY
npucnoco6s1IeHnIO AN OTCaCbIBaHUS MbIN.

MaTpy06oK ong oTcacbiBaHUS
(onunok / nbinu)

K natpybky ans otcacbiBaHus (onunok / noinn) 15
NPUCoeaVHAETCA COOTBETCTBYIOLLIMIA NOAXOAALLMIA LNAHT
AN OTCaChIBaHMS.

Mpu BcTaBneHun natpyodka Ans otcacbiBaHUs (ONUokK /
nbinn) 15 B onopHyto nanty 12 06paTnTb BHUMaHME Ha TO,
4TOObI NNACTMACCOBLIN HOCKK aganTepa ans
oTcacbiBaHUSA BXOAWI B COOTBETCTBYIOLLLEE OTBEPCTUE Ha
Kopnyce apurarens (CMOTpu PUCYHOK).

GOSC“
A

[ns oTcacbkiBaHWs (ONWMOK / MbIAW) WAAHT Ansa
oTcacbiBaHuns aguametTpom 19 mm 16 dmoxHo
nprucoeavHNTb NPSIMO K NaTpyoKy Ans otcacbiBaHus 15.
Mpu ncnonb3oBaHMM LWNaHra s oTcacbiBaHUS
anameTpom 35 MM He06X0aAMMO AOMNOSIHUTENbHO
npumMeHaTb agantep (1 600 499 005 - cmoTpu
NPUHAANEXHOCTN).

Mprn6op MOXeT BbITb MOAKITIIOHEH NMPSIMO K PO3eTke
YHMBEPCANLHOIO nblnecoca pupmbl bol, ocHalweHHOro
npucrnocobneHnem AUCTaHLMOHHOrO
BKJIO4EHWSI/BbIKOYEHMS. [Py BKIIOYEHNN MHCTPYMEHTa
MNbl1ECOC aBTOMATUYECKM BKIIOYAETCS.

D,J'Iﬁ obecneyeHns ONTMMaIbHOrO OTCAChIBAHUS OMUIOK
pPerynsapHo YNCTUTb KaHalbl 419 OTCacbiBaHNA U adantep
Ansa otTcacbiBaHUA.

3alUTHbIN Konnak

Mpo3payHbIli 3aLWUTHBIN KONnak 4 CAYXUT Ans
yOEPXMBaHWS ONWIOK; NPU MCNONb30BaHNN
npucnocobnexHns ons oTcacbiBaHWs OH BCEraa AOoMKeH
6bITb CMOHTUPOBAH.

YcTtaHoBKa: 3alUMTHbIN KONnak cnepeay HaaeTb Ha
3aWWTy OT MPUKOCHOBEHWSA 5 00
3aLenknuBaHms.

YXBaTWTb 3aLUMTHBI Konnak cboky u -
cnerka nepekawumsas ero - OTTSHyTb
Brepen.

Cbem:



MpucnocoGneHune anga cayBaHns
OonuIIokK

MpucnocobneHne ona cayBaHWs ONUOK HANPaBAseT K
NUALHOMY NONIOTHY NOTOK BO3yXa, KOTOPbI BO BPEMS
paboTbl NpefoTBpaLLAET 3aKPbITUE JIMHUN PE3KN
onunkamu. C nomoubto pbldara 11 noTok Bo3ayxa MOXeT
ObITb BK/IIOYEH U BbIKIIIOYEH:

~ Bkniouenue npucnocoGnenus pns
cAyBaHMUA ONUIIOK:

Ans paboT No ApeBeCcHOMY,
naacTMaccoBoMy v NoaoGHOMY

‘ O KOHCTPYKLIMOHHOMY MaTepuany ¢

\ ) VHTEHCVBHbLIM MOSIB/IEHNEM OMUOK.

o BbIKJIIOYEHME NPUCNOCOGNEHUS ANS

l cAayBaHUS ONUIIOK:

s

ANt paboT No MeTanny v npu
NPVYMEHEHNIN OXNaXAAIOLLMX 1
CMa304HbIX CPEACTB.

@ O

PerynupOBaHue MassTHUKOBOro
ABUNXeHus

Mmetowmecs YeTbipe CTyNeHN
MasiTHMKOBOT O ABUXEHWSI MO3BONSIOT
obecneynTb ONTUManbHoOe
npucnoco6eHre nogadn MHCTPYMeHTa
BO BpPEMS pe3aHust (CKOPOCTN pe3aHus),
NPON3BOAUNTENLHOCTU PE3AHUS U
KayecTBa cpesa K pas3nnyHbIM
o6pabaTtbiBaeMbIM KOHCTPYKLMOHHbLIM
Martepuanam.

Mpw ABUXEHUM NUABHOMO NOMIOTHA NO HanNpaeBAeHuio "oT
KOpnyca MHCTPYMEHTA" OHO OTBOAUTCH OT
o06pabaTbiBaeMOro KOHCTPYKLIMOHHOrO Matepuana. 31o
obneryaeT BbIGPOC ONUAOK; TENNOTa TPEHUS
YMEHbLLAETCS M CPOK CNYXObl MUIBHOMO NOAOTHA
yBenuynBaeTcs. YMeHblLeHe HeobXoaMMOm Cubl
nogayv noseonseT paboTtatb 6e3 prsnyeckoro
YTOMJIEHUS.

Puluar gnsa perynnpoaHus MasiTHMKoBoro xoga 10
No3BONSIET YCTAHOBUTbL YETbIPE CTYNEHN MasTHUKOBOIO
OBVXeEHWS. MepeksiioyeHne BO3MOXHO 1 MpW BKIIIOYEHHOM
MNHCTPYMEHTE:

CtyneHb 0:
MasaTHUKOBOE ABMXEHME
BbIKJIIO4YEHO

Crtyness I:
He6osnbLioe MasTHUKOBOE
OBUXEHNE

Ctyness II:
CpelnHee MasiTHUKOBOE ABMXEHNE

Cryneds llI:
BonblLuoe MasTHUKOBOE ABUXEHNE

CoGniopartb HUXKecneayowme npasuna:

— Yewm BbILLE XelaeMOoe Ka4eCTBO 06PE3HbIX KPOMOK,
TE€M MeHbLLE A0XHa ObITb CTyNeHb MasiTHUKOBOIO
OBVIXEHWS, UM MASTHUKOBOE ABVXEHME JOJIKHO ObiTb
[axe BbIK/IOYEHO.

— TMpw 06paboTke TOHKOr0 KOHCTPYKLUMOHHOIO
mMarepwvana, Hanpumep, IMCTOBOro MeTanna,
BbIK/IIOYUTb MaATHUKOBOE ABMXEHME (CTyneHb 0).

— TMpwn o6paboTke TBEPALIX KOHCTPYKLMOHHBLIX
mMartepuanos, HanNnpMMep cranu, paboTtaTb C
HEeBO0JIbLIMM MASTHUKOBLIM ABVXEHUEM.

— TMpwn 06paboTke MArKNX KOHCTPYKLIMOHHBIX
mMaTtepuanos, HaNnpUMep, Aepesa, v Npu peske no
Hanpas/IeHMIO BOJIOKOH MaTepuasia MOXHO paGoTtaTb C
HanBONbLLINM MASTHUKOBBLIM ABUXEHNEM.

OnTrMasnbHas CTyrneHb MasiTHUKOBOIO ABUXKEHUS
BbIOVMPAETCS HA OCHOBAHWM Pe3ysibTata NPoBeaeHUs
npakTU4eckoro onbita. CMOTPY TakXe COOTBETCTBYOLLME
pekoMeHAaLMN B HUXKENPUBEAEHHON Tabnvue.

YctaHoBKa yrna pe3ku (PucyHok C)

Mepep uameHeHnem yrna pesku (Hanpumep,
Mpu KOCOW pe3Ke) CHATb NaTpy6Gok Ans
oTcacbiBaHusa (onunok / nbinu) 15.

Mocne ocnabnenus BuHTa 18 1 HEGONLLLOIO
nepeMeLLeHnsi OnopHon NnTbl 12 B HanpaBneHun
NUNBbHOr0 NONOTHA, NINTA NOBOPAYMBaETCS MAaKCUMaNIbHO
0o 45° BneBo 1 BNpaso.

Mocne rpy6oii ycTaHOBKM MNOMNOXEHWS ONOPHON NANTDI
3aTaHyTb BUHT 18 Tak, 4Tob6bl onopHas nauta 12 yxe
TONbKO C TPYAOM NoBOpaymMBanacb. TOYHO YCTaHOBUTb
yron pesku, B ciydyae Heob6xoaAMMOCTN C MOMOLLbIO
TpeyronbHuka. HatsaHyTb BUHT 18.

Ecnn TpebyeTcsi NPUBECTM OMOPHYIO NINUTY CHOBA B
noa3uumio 0° (B 06bI4HYIO NO3ULMIO), MPUXMMATL ee B
HanpaseHn ABuraTess 40 3aMEeTHOro 3aLLeNKMBaHNS;
3aTeM CHOBA 3aTsiHYTb BUHT 18.

MepemeleHne onoOpHOW NAUTHI

[ns BbINONHEHMS Pe3kn 6N3KO K Kpato
o6pabaTtbiBaeMoro npegmMmeTa ornopHas naMta MoXxeT
ObITb NEpeMeLLeHa Ha3as,

Ocnabutb BUHT 18 noBopaynBas ero npubananTenbHo Ha
ABa o6opoTa. 3aTeM OMOpHYIO NIUTY A0 ynopa npuxaTb B
HanpagefeHUV ABUraTens n 3aTaHyTb BUHT.
D C nepeMeLLEeHHON OCHOBHOWM MIINTON MOXHO
paboTtaTtb TONIbKO Ha no3uuun 0° (06blYHas
nosmums).

Mpu 3TOM HeNb3$ NoJNIb30BaThCS

& npucnoco6neHnem Ans NnuneHus no
OKPY>XHOCTM / napannesibHbiM yrnopom 19 n
cneus3awmToi ana n3béexaHus BbipbiIBaHUSA
MaTepuana Bo3snie KpoOMok pe3sku 17.
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CneusawmTa ans nsdexaHuvsa
BbipblBaHUS MaTepuana Bo3ne
KPOMOK pe3Ku

Vicnonb3oBaHue cneudawmtel 17 npegoTepallaeT
BbIpbIBaHVE MaTepmana Bo3sie KPOMOK Pe3Ku npu
pesaHun ApeBecHOro Matepuvana.

CHM3y 3axaTb CneL3aLLmTy B ONopHYyto nanty 12.

NS HEKOTOPbIX TUMNOB MUJIbHLIX MOJIOTEH

& (Hanpumep, ANS NUbHBIX MNOSIOTEH C
pa3BeneHHbIMMU 3yGbiMU) cneu3awmTa
HenpuropHa.

OnopHbI Galmak At ONOPHOM
nanTbl

OCHaUJ,eHHaﬂ CTaJibHbIM BKaabiLLEM antoMnHMeBada
OCHOBHas nimTa 12 obecneynBaeT ONTUMasbHYO
CcTabunbHOCTL; 6€3 UCMONB30BaHNS ONMOPHOTO
6awwmaka 13 oHa NnpegycMoTpeHa ana paboT no
MeTayIn4eCkKnM NnoBepPxXHOCTAM U NO NOBEPXHOCTU
HEYYBCTBUTENbHbIX KOHCTPYKLIMOHHBIX MaTepUanos.

Mpun 06paboTke YyBCTBUTENbHbLIX KOHCTPYKLIMOHHbIX
MaTeprasnoB UCnonb3oBaHMeM onopHoro 6awmaka 13
npefoTepaLiaeTcs obpasoBaHme LapanvH Ha
YYBCTBUTEJIbHbIX MOBEPXHOCTSIX.

[na MoHTaxa noaBecuTb OMOPHLIN BallMak cnepeam K
OMOPHOW NANTE, C3aM NPUXaTb BBEPX 1 AaTb
3aLUenkHYTbCS.

PekomeHpgauun no paéore ¢
MHCTPYMEHTOM

Pe3ka norpyxeHnem

Pe3koii norpyxeHuem paspeluaeTcs

& 06paboTaTb TOJNIbKO MArKUii KOHCTPYKLMOHHbBIA
mMaTepuan, Hanpumep, AepeBo, ra3o6eToH,
rUNCoBYIO NANUTY U.T.MN.

MN3roToBneHue BbIpe30B BO3MOXHO 6e3
npeasapuTeNbHOro CBEPIEHUS MyTEM NPOoKasibIBaHWS Npu
BKJlO4EeHHOM Npubope. [ina aToro TpebyeTcs, oaHako,
onpeaeneHHbIn HaBbIK, 1 3TO BO3MOXHO TOSIbKO Npu
MCMNOSIb30BAHUN KOPOTKUX MUSIbHBIX MOMOTEH:

MocTaBuTb NPUGOP NepeaHen KPOMKON ONMOPHOM MNANTBI
Ha 3aroTOBKY 1 BKOYNTb ero. Mpuxatb npnbop k
3aroToBKe C AOCTATOYHbIM YCUNEM U MEANEHHO
norpyxarb ABUratoL,eecs MMbHOE MOJIOTHO B
3aroToBKy (pUCyHoK F).

Mo pocTmxeHunio Tpebyemoli rnybuHbl pesku cHoBa
NpUBECTX NPMGOP B HOpMasibHOE paboyee NosIoXeHne ¢
TeMm, 4ToObl ONopHas NanTa onupanach Bcew
NoBEPXHOCTbLIO Ha 06pabaTbiBaeMblii NpeaMeT, 3aTeM
npoJosiXaTb pe3aHne BAOAb IMHUM PE3KU (PUCYHOK G).

Mo okoHYaHMIo paGoyero nNpouecca cHavana BbIkK/YnTb
npnoop, a 3aTeM BbITALLMTL NUIbHOE MNOIOTHO 13
nponuna.
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MapannenbHbia ynop /
npucnocoo6neHue AN NnUeHus no
OKPYXXHOCTHU (NPUHA[JIEXXHOCTH)

C nomMoLLbto KOMOGVMHMPOBAHHOIO NapanenbLHOro ynopa
/ npucnoco6neHns g NUNEHUs No okKpy>XHocTu 19
MOXHO M3roTOBUTL KPYroo6pasHble Bblpesabl Uiv
napasnesibHble pesbl 40 30 MM TOLWMHbI
o6pabaTbiBaeMOoro KOHCTPYKLUMOHHOIO MaTepuana
(cmoTpu pucyHkn D/E).

[ns nuneHysi No KPMBLIM Masnoro paguyca
peKoMeHAYeTCs NCMOo/b30BaTh Y3KME NUIbHBIE MNONMOTHA.
COOTBETCTBYIOLLME MAPKU NMJIBHBLIX MOJIOTEH
YKa3blBAIOTCH B HUXENPUBEAEHHbIX Tabmuax.

B cBS3M C TeM 4TO Npu peske meTanna umeet MecTo
HarpeesaHne HaHeCTu BOOJ1b INHUN PE3KU
oxnaxaatwouiee uim cMmasodHoe cpencTeo.

TexHu4yeckoe OGCHV)KMBaHMe
UHCTPYMEHTa un yxoa 3a HuUm

m [lepen Havanom niobbix paboT Hag, UHCTPYMEHTOM
BbITACKMBATb LUTEMNCEIbHYIO BUSIKY U3 CETEBOMN
poseTku!

m [1ns o6ecneyeHns Ka4eCTBEHHOWN U HaAEXHON PaboTbI
BCerga coaepxarb B YNCToTe npnbop 1
BEHTUNIALUMOHHbIE NPOPE3N.

m Bo nsbexaHune nossneHus HemcnpaBHOCTEN
BC/IECTBME YPE3MEPHOTrO 3arpsi3HEHNS HENb3S1 CHU3Y
VN Haf, ronoBo o6pabaTbiBaTb KOHCTPYKLIMOHHbIE
MaTepvasbl, Bbi3blBalOLLME CUSTbBHOE
nblneodpasoBaHve, K NPMMepy, MMNCOBbIA KAPTOH.

m  [1ns o6ecneyeHns 6e30Tka3Hon PpyHKUMM Npubopa Ha
OJINTENbHbIN CPOK PETYASIPHO YACTUTb Y3€e KpenneHus
MUABHOIO NONOTHA cucTeMbl SDS. 3T0 BO3MOXHO,
HanpuMep, Nerko NoCTy4aB OMOPHON NMTON Npudopa
0 MNJIOCKYIO NOBEPXHOCTb.

Mpu ype3BbIYaiHbIX YCNOBUSAX PaGoThbl NpU

06paboTke MeTannoB BHYTPU NpuGopa MoxeT

ocaxaaTbCs TOKONPOBOAALLAN Nbb. ITO
MOXeT OKa3blBaTb OTpULaTe/ibHOe BO3AeACTBME Ha
3alUTHYIO n3onsumio npuéopa. B noao6HbIX cnyvyasx
peKoMeHAyeTCs UCMNOoJIb30BaHME CTaLlMOHAPHOro
oTcacbliBaloLLero yCTpoucTea, Yactas npoayeka
BEHTWISILMOHHbIX NPOpe3e N NpuMeHeHne
npeaBK/IIOYEHHOr0 aBTOMaTM4YeCKOro BbikJlloyaTens
3aLmnThbl OT TOKOB noepexaeHus (Fl).

Hanpasnstowmin ponuvk 8 nHoraa cmasbliBaTth Kanniemn
mMacna u npoBepsiTb Ha 3Hoc. MNpu 3Hoce ponuka ero
cnenyet 3aMeHUTb.

Ecnn npubop, HeCMOTPS Ha TLLATeNbHOE N3roTOBJIEHNE U
KOHTPOJIb KAYeCTBa, BbIMAET U3 CTPOS, PEMOHT cneayet
Nopy4nTb YNOIHOMOYEHHOMY drpmoi Bosch nyHkTy
CEePBUCHOW C/yX0Obl MO PEMOHTY 3/1EKTPOMHCTPYMEHTOB
BbIryckaeMbIx Gprpmoin Bosch.

Mpu BCex Bonpocax 1 3akadax 3anyacrei, noxanyincra,
006513aTesIbHO yKa3blBaiTe AecATU3HAYHbIN HOMep Ans
3akasa, ykasaHHblli Ha pupMeHHol Tabnnyke npudopa!



SawumTa okpyxaiowueii cpegbl

BTOpUYHOE NCMOsNb30BaHUE CbiPbSi BMECTO
ycTpaHeHus Mycopa

MprGop, AONONHUTENBHBIE NPUHAANEXHOCTM U YNAKOBKY
crnenyeT 3KOJIOMMYECKM YUCTO YTUIN3MPOBATL.

HacToslLiee pykoBOACTBO MO aKCMNyaTaLmy HanevyaTaHo
Ha Gymare M3roTOBNEHOM U3 BTOPChIPbs 6€3 NPUMEHEHNS
xnopa.

B MHTEpecax Y1CTOCOPTHOM PEeLMPKYISLIMN OTXOO0B
OeTany N3 CUHTETUYECKMX MaTepraioB COOTBETCTBEHHO
0603HayeHbI.

FapaHTus

Ons npnbopos BbinyckaeMbix drpmoint BOSCH mbl
HeceM rapaHTuiiHble 0653aTenbCTBa B COOTBETCTBUM C
3aKOHHbIMK / cneundunyecknMmn Ans OTAeNbHbIX CTPaH
npeAn“caHnaMn (No NpeabaBeHNIO cHeTa nnu
HaknagHoM).

W3 rapaHTum NCKoHaloTCs NOBPEXAEHNS, Bbi3blBAEMbIE
€CTEeCTBEHHbIM U3HOCOM, Neperpy3koin nnm
HenpaBuibHbIM 06pPaLLEeHNEM.

Peknamaumm npmusHalTCs TOSIbKO B TOM clyyae, ecnv Bol
nepecoiaeTe Nnpubop B Hepa3obpaHHOM BMAE MO0 No
appecy nocTasLLymKa, 6o no agpecy
cneunanM3mpoBaHHON Ha SNEKTPOUHCTPYMEHTbI
PEMOHTHYIO MacTepckyto drpmbl BOSCH.

NHdopmauus o wyme / BUGpauum

PesynbTat n3meperunin yctaHoBseH cornacHo EH
(EBponerickum Hopmam) 50 144.

OueHrBaeMbI kak A ypOBEHb 3ByKOBOIO AaBNEHMS
MHCTPYMeHTa 06bI4HO Hke 83 b (A). YpoBeHb

wyma npu paboTe C UHCTPYMEHTOM MOXET NPEBLICUTb
85 ab (A). Hocutb npucnocobnexne ans 3awmuTbl OpraHoB
cnyxa!

Vibracia ruki-kisti obyHno nime 2,5 m/s2.

CepBu1C M KOHCYJILTALMOHHbIE
ycnyrm

Poccus

dupma "Bepac”
Mocksa, yn. b. Hukutckas, 31

L0 e (095) 291 20 83

dupma JInkK

MockBa, JlyxHeukas Hab., 2/4

0 (095) 42 95 56
(095) 242 02 27

dupma KoHTyp

CaHkT-MeTepbypr, yn. PeweTHukoBa

O (813) 298 53 47

Benapycb

CIM benopycbnonb
220 064 MuHck, yn. KypyaToBa, 7

L0 e (095) 291 20 83

C € 3asenenue o KOHPOPMHOCTH

C UCKNIOYUTENBHO OTBETCTBEHHOCTBIO Mbl 3asIBJISIEM, YTO
HacTosillee  u3denve  COOTBETCTBYET  Clenylowum
HOpMaMm WS HOPMATMBHBIM LLOKYMEHTaM:
EN (EBponeiickne Hopmbl) 50 144, HD 400 cornacHo
MonoxeHusim  Oupektus 89/336/EWG (EBponelickoe
3KOHOMU4ecKkoe coobLecTso), 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Y

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

C npaBoM Ha USMEHEHUs
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XapaKkTepucTUKu iIHCTPYMEHTY

J1063uK 3 MassiTHUKOM
Homep ong 3amoBneHHs
HomiHanbHa NoTyXHiCTb
CnoxwuBaHa NnoTyXHiCTb
KinbKiCcTb x04iB XONOCTOrO X048y
Xig,
Bu6ip kinbkocTi xoais / MNocTilHa enekTpoHika
lnaBHe perynoBaHHS KiNbKOCTi XO4iB
MpoAyKTMBHICTb pi3aHHs:
® y nepesigo
® B anioMiHieBi
® y cTani, Henerosaii
CkicHi 3pi3n
Bara (6e3 npunanns)
Knac 3axucty

EnemMeHTU iHCTPYMEHTY

1 Perynsitop kinbkocTi xoais (GST 100 BCE)

Buimukad / MNnaBHe perynioBaHHS KibKOCTI XOAiB
(GST 100 BCE)

®dikcytoya KHomnka

N

Koxyx Ans BiACMOKTYBaHHS
3axucT Big, OTUKY
MighomHa wraHra
MunkoBe NONOTHO*

0o NGO b~

Hanpasnsitounii ponmk
9 Baxinb SDS ans dikckauii nnnkoBoro nosoTHa
10 YcTaHOBOYHMIA Baxinb Anst MasiTHUKa
11 MepemMunkay NPUCTPOIO BUAYBAHHSI CTPYXKKUN
12 OnopHa nauta
13 Bawmak gns onopHoi nanTn
14 BeHTunsauiiHi otsopun
15 Bi AcMOKTYyO4UA WITYLEP
16 BigcmokTytoumii wnaHr*
17 3axucT Bif, CKOMOBAHHSA CTPYXKMN
18 'BUHT
19 MapanenbHwuii ynop / ANCKoBUiA pisak*
*Mpunapns

306paXkeHe 4M onucaHe Npunaaas YacTtkoBo He
HaNeXUTb 4,0 KOMMEKTY NOCTa4YaHHS.
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GST100B

06015890..

600 BT
370 Bt
3100 1/xB.
26 Mm

0o 110 mm
10 20 mm
0o 10 mm
0-45°
2,3 kr
=L

AN

GST 100 BCE
06015898..
650 BT

400 Bt

500 - 3000 1/xB.
26 Mm

0o 110 mm
00 20 mm
0o 10 mm
0-45°
2,3 kr
WAL

Anga Bawoi 6e3nekun

BeaneyHa po6oTa 3 iHCTPyMEHTOM
MOXJIMBA JinLie TOAi, KON BU
MOBHICTIO NpoYNTanu IHCTPYKLilo 3
eKcrulyaTtauii Ta TO4HO
AOTPMMYyBaTUMeETECh BCiX npaBun,
LLLO B Hili MicTaTbCS.

Heo6xigHO TakoX AOTPUMYBATUCH
BCiX 3arafibHMX NpPaBu TEXHIKN
6e3neku, WO MICTATbCH Y A0AATKY.
Mepea noyatkom po6oTn
nonpoxaiTe cneuianicra
NPOAEMOHCTPYBaTH poGoTy
iHCTPYMEHTY Ha NpaKkTuLi.

AKLLO nig Yac poOOTH ENEKTPOLLHYP
6yne nowkoaxxeHo abo nopisaHo, Hi B
AKOMY pasi He TOpKanTHeCh A0 LuHypa i
HeramHo BUTSAMHITb WwTencenb. Hikonn
HE KOPUCTYNTECH IHCTPYMEHTOM 3
MOLUKOAXEHMM LLHYPOM.

[lns BCTAHOBNEHHSA Ta 3aMiHU
NWIKOBOro NoaoTHa 7 sasirante
3axXMCHI PYKaBUYKN.

Mpun 06pobui maTepianis 3 CUNbHUM
YTBOPEHHSIM CTPYXKUN BASranTe
3axXUCHI OKyNnspw.

Mpun poboTax, nig yac SKMx BUHNKAE
WKiaAMBUIA ANa 300POB’ A Nun,
HeobXifHO BASIraTy NMI03axXnCHY
macky. MaTepianu, o mictatb acbecT,
06p0o6NATN HE MOXHA.



Mpwu po6oTi HikoNM He NpocTaranTe
PYKY 41 naneup nepeq nunkosBmm

"' NOIOTHOM.

HeHanexHe BUKOPUCTaHHS
npunaaasn, ske He BiAnNoBipae
AAHOMY TUMY iIHCTPYMEHTY,
nigBuLLye HeGe3neKky HeLacHoro
BUNaAKy Ta MOXe Npu3BecTu A0
MOLUKOAXKEHHS iIHCTPYMEHTY.

B |HCTPYMEHTHU, WO BUKOPUCTOBYIOTLCS HA30BHi,
niaknoyanTbea Yepes 3anobikHKK (30 MA).
BukopucToBymTe Tinbky cneujanbHO NpU3HayYeHnin
Ona pobiT Ha30BHI NOJOBXYOYMIA kKabenb 3
3axMCTOM Bif, HaCTOK BOAM.

m [lpu po60Ti 3aBXAN MiLLHO TPUMANTE IHCTPYMEHT i
YTPUMYITE CTiliKE NONOXEHHS.

m Kabenb 3aBXav po3TalloByliTe No3any
iHCTPYMEHTY.

m [ligBoabTe iHCTPYMEHT A0 06pobioBanbHOI aeTani
TiNbKN BBIMKHEHUM.

m [0 niHii pi3aHHs Bropi Ta BHN3Y HE MOBMHHO ByTK
nepeLuxkos,

m [lpu nuniHHi onopHa nnnTa 12 NoBMHHA HAAiAHO
nexaru Bcieto noeepxHeio. Mpu 06pob63an;
BMMMKa4 NOBEPHETLCA HA3a/4, Y BUXiAHE MNONOXEHHS
(nonoxeHHs1 0-BUMKHEHO).

m [licna 3aBepLleHHs pO6OTN BUMKHITb IHCTPYMEHT;
BUIAMaNTe Ta 3HIMaTe NUIKOBE NOMOTHO NnLLe
nicnsi OCTaTo4YHOI oro 3ynuHkn (Hebesneka
Bigaadi).

m [licna BUMUKAHHS HE raibMynTe NUAKOBE MOMOTHO
HaTUCKaHHSM 360KY.

m BuKOpUCTOBYIATE TiNbkun rocTpi, 6e3poranHi
nunkoBi nonoTHa. MorHyTi 4n Mepepn, 6yapskumn
po6oTamu Ha IHCTPYMEHTI BUManTe WTencesnb 3
po3eTku.

m dipma Bosch rapaHTye 6e3pgoraHHy po6oTy
iHCTPYMEHTY ninLle 3a YMOBU BUKOPUCTAHHS
opuriHanbHUX NnpucTocyBaHb Bosch.

Mpu3Ha4yeHHs iIHCTPYMEHTY

MalumHa npuaHadeHa ans NPoBeAeHHs PO34iNbHOr0
pi3aHHs Ta BiAPi3HNX POBIT B AEPEBUHI, NnacTukax,
meTani, kaxeni Ta rymi 3a yMOoBu CTanoro
PO3MNONOXEHHSA MaLLMHM Ha MaTepiani.

BoHa npupartHa gns npoBeAeHHs NPSMoro Ta
KPWBOMIHIMHOIO pidaHHA 3 3’ AHYyBaNbHMMM KyTamMu 0
45 rpapycis.

HeobxioHo oOTpMMyBaTUCh PEKOMEHAALL No
BUKOPUCTAHHIO MUAKOBMX MONOTEH.

BcTaHOBNEHHS / 3aMiHa NNMNIKOBOro
MoNoOTHa

m Mepep GyAb-9kuMu po6oTamMm Ha IHCTPYMEHTI
BUMaliTe WTencenb 3 po3eTKu.

IHCTPYMEHT OoCHalleHuit CucTemMolo
3aTuckaHHs Bosch-SDS. BoHa
A03BOJISIE NPOCTO i LUBUAKO

3aMmiHIOBaTH NWJIKOBI NOJIOTHa 6e3
— AOAATKOBUX iIHCTPYMEHTIB.
BcTaBTe nunkose NosIoTHO (3yOLUsSMU Y HanpsMKy
pi3aHHs) y NiAROMHy WwTaHry Ao éikcauii. Mpu
BCTAHOBJIEHHI MMNKOBOr0 NOJIOTHA CRiaKyiTe, Wob

BEPXHIl Kpar NMIKOBOro NOMOTHA 3aiLLIOB Y KaHaBKY
Hanpasnsoyoro ponuk 8.

BkasiBka: nunkose
NONIOTHO He
BCTAHOBUTBCH Y
NiAAOMHY LUTAHIy, MOKX
na3 nocaao4yHoro ruisga
He BCTAHOBJIEHO Y
nokasaHy no3uu,ito.
Tpoxu nocyHbTe SDS-
BaXinb BNnepen, i 3HoBy
BiANYCTiTb.

Jns 3aMiHM NMNKOBOro NofoTHa nepecyHbTe SDS-
Baxifnb 9 BNnepep, NoBHICTIO 40 YNOPY; TakMM YMHOM
MUKOBE MOJIOTHO 3BiNIbHAETLCS | BUKMOAETLCS (ANB.
man.B).

Mpwu 3amiHi NMNAKOBOro NOJMIOTHa TPUMaTe

& iHCTPYMEHT TakK, W00 Npu MOro BUKUAAHHI
He MOXHa GyJ10 NOLIKOAUTU HiIKY NIOAUHY
4u TBAPUHY.

MouaTok po6oTu

Hanpyra pxepena cTpyMy NOBUHHA Bignosigatun
3HaYeHHI0, LU0 BKa3aHe Ha Tabnnyui 3
XapakTePUCTUKAMU IHCTPYMEHTY.

BMUKaHHA-BMMUKaHHSA
MwuTtTEBE BBiMKHEHHS

BBiMKHEHHS: HaTUCHITb BUMMKaY 2.
BuMKHEHHs: BiANYCTiTb BMMUMKaY 2.

TpuBane BBiMKHEHHS

BBiMKHEHHS: HaTUCKal4YM Ha BUMKUKaY 2,
3adikcyriTe Noro @ikcy4oto
KHOMKOIo 3.

BUMKHEHHS: HaATUCHITb Ha BUMKKaY 2 i BiANYCTiTb

noro.

MnaBHe perynioBaHHS KiNIbKOCTi
xopnie (GST 100 BCE)

Jlerkuii HaTUCK Ha BUMUKaY 2 A€ HEBEJINKY KiNbKiCTb
xoniB. Mpu 36inbLUEHHI TUCKY KiNbKICTb X0L4iB
36inbLUYETHCS.
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NonepeaHeE BCTaAaHOBIEHHS KiJIbKOCTi
xopiB / MocTiiHa eneKTpPoHika 3
m’akum nyckom (GST 100 BCE)

Perynatopom 1 MOxHa nonepegHb0 BCTAaHOBUTU
(Takox nig, 4ac poboTn) HeoOXiaHY KiNbKiCTb XOA4iB.

1 - 2 = mana KinbKiCTb X04iB

IIIIIIIIIII

3 - 4 = cepeHs KiNbKIiCTb X04iB
5 - 6 = Benuka KinbkicTb xoaiB

B6ynoBaHa enekTpoHika M’sIKoro nycky npv BMUKaHHi
3anobirae Bigaayi iHCTPYMEHTY.

Micns KOPOTKOYACHOIrO M’ KOO XOA4Y iHCTPYMEHT
nepexoamTb Ha BCTAHOBNEHY KiNbKiCTb XOAIB.

MocTinHa enekTpoHika 3
“TaxoreHepatopom” nigTpumye
0o6paHy KinbkKiCTb XOAiB NOCTI0I0
He3aNeXHo Bif, HABAHTAXEHHS.

HeobxiaHa KinbKicTb XO4iB 3aNeXuTb Bif, MaTepiany 1a
YMOB po60TU i MOXe B6yTu nigibpaHa Ha npakTuui. JaHi
LLOA0 LbOr0 MOXHA OTPUMATK 3 HUXXYENOo4aHOT
Tabnuui.

Micna TpmBanoi po60TH 3 HEBENMKOIO KiNbKICTIO XOAIB,
015 OXONOMAXEHHS fanTe iIHCTPYMEHTY nonpauioBaTtm
6inst 3 XBUIMH Ha XONIOCTOMY XOAY 3 MakCUMasbHOO
KinbKIiCTIO X0AiB.

3axucT Big AOTUKY

BcTaHoBneHWIM Ha KOPMYCi 3axXMCT Bifg, A0TUKY B
3anobira€ HeHaBMMUCHOMY TOPKaHHIO NUIKOBOrO
noJsioTHa nig Yac poboTu.

MunoBiaCMOKTYBaHHS 30BHILLHIM
BiCMOKTYIO4YMM Npunagaam

MNMunoBiacMokTyBaHHA 3anobirae
CUNIbHOMY 3a6pPYAHEHHIO, BUCOKOMY
BMICTYy Nuy B MOBITPI i nonerwye
npubupaHHS BiAxoais.

Mpwn TpmBanin 06pobui AepeBa Yy NPy NPOMUCIIOBIN
06po6uj maTepianis, KON BUHMKAE LIKIAIMBUA ANs
3[0POB’s NI, IHCTPYMEHT HeoOXiaHO Nia’eaHyBaTU A0
CMCTEMIN 30BHILLIHLOIO NUIOBIACMOKTYBaHHS.

BiacMmokTyloumii wityuep

BiacmokTytounii wityuep 15 cnyrye ans nigknio4eHHs
BiZINOBIOHOMO BiACMOKTYIOHOIO LUNAHTY.

Mpwn BCTAHOBNEHHI BiACMOKTYOHOro wryuepa 15y
onopHy nanty 12 cnigkylite, wWo6 nnacTMacoBuin
Kynayok BiACMOKTYIO4Oro aganrtepa 3anLloB y
BiANOBIOHUI OTBIP Ha KOPNYCi ABUIYyHA (AMB.
MaJoHOK).
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Ans BincMokTyBaHHA 19-MM winaHr 16 MmoxHa
nigknoYaTn NPsiMo A0 BiACMOKTYIOYOro wryuepa 15.
Mpw BUKOpUCTaHHi 35-Mm wnaHry Tpeba
BMUKOPWCTOBYBATM AOAATKOBUI NPOMIXHWIA aganTtep
(1600499 005 . ouB.Npunanas).

IHCTPYMEHT MOXHA MiAKIOYUTU MPSAMO B PO3ETKY
yHiBEPCanbHOro NMaococa 3 NPUCTPOEM
OVCTaHUiMHOro nigkno4eHHs. Lei npucTpin
BMUWKAETLCSH aBTOMATUYHO MPU BBIMKHEHHI
iHCTPYMEHTY.

LLlo6 3ab6e3neunT onTuMasnbHe BiACMOKTYBaHHS,
HeoO6XiAHO peryaspHO NPOYMLLYBaTU BiACMOKTYIOY
KaHanu Ta BiACMOKTYOUUIA apanTep.

Ko>Xxyx pnsi BioCMOKTYBaHHSA

Mpo3opuin KOXyX AN BiACMOKTYBaHHA 4 3a6e3neyvye
BJIOBJIIOBAHHSA CTPYXKM | NPU BUKOPUCTAHHI
BiICMOKTYBaHHS 3aBXAM NOBUHEH ByTK
BCTAHOBMIEHUIA.

BcTaHOBMEHHS: BCTAHOBUTY KOXYX Cnepeay Ha
3axuCT Big, AOTUKY 5 i 3adikcyBaTtu.

B35ITU KOXYX 360KY; TPOXM BioXUANTU
i NoTArHyTM Briepea,

3HimaHHg:

MexaHi3m BuayBaHHS CTPYXKU

MexaHi3m BnayBaHHsi CTPYXKW NiABOANTb [0
NUIKOBOrO NOJSIOTHA CTPYMiHb NOBITPS. Lie 3anobirae
3aCMiYeHHIO NiHii pi3aHHa CTPYXKOLO Mif Yac poboTu.
CTpyMiHb NOBITPS MOXHA BBIMKHYTU Y BUMKTYTHU
yCTaHOBOYHUM Baxenem 11:

MexaHi3m BnayBaHHS CTPYXKN
BBiMKHEHO:

ey

ona poboTun B AepeBi, nnactmacax ta
. O IHLWKMX MaTepianax 3 CUIbHUM
e

YTBOPEHHSIM CTPYXKU.

MexaHi3am BuaLyBaHHs CTPYXXKU
BUMKHEHO:

N
nna poboTn B MeTani Ta npu

. O BUKOPWUCTAHHI OXONOAXYUMX Ta

—_—

3MaLLYyOHNX PIAVH.




BcTaHOBNEHHA MassTHUKA

3a A0NoMOrot HoTUPUCTYNIHYATOro
MasiTHUKOBOIO XMTaHHA MOXHa
onTUMasnbHO NPUCTOCYBaTU
NPOCYBaHHS MUIKOBOr O MNOI0THA
(LWBMAKICTb Pi3aHHS), MOTYXHICTb
pi3aHHs Ta MasloHOK Pi3aHHs oo
06pobnoBaHoro marepiany.

Mig vac pyxy Bropy nunakoBe nosioTHO BiOXOAUTb Bif,
maTepiany. Lle 3MeHLuye BiaKoNoBaHHSA CTPYXKN,
3HAYHO SHUXYE TEMNepaTypy TEPTA i NiABULLYE TEPMIH
cnyx6u nonoTtHa. OQHOYACHO 3aBASAKN 3MEHLLEHHIO
HeoOXiAHOI AN NPOCYBAHHSA CUNN HATUCKAHHS
MOXJIMBa HEBTOMJIMBA poboTa.

YcTaHoBO4YHUM Baxenem 10 BCTaHOBIOETLCA OAVH i3
YOTUPBLOX CTYMNEHIB MAATHUKOBOI O XUTAHHS.
[103BONAETLCA NEPEMUKAHHSA Nifg Yac poboTu:

CrtyniHb O:
MasTHUKOBUI PyX BiAKTIOYEHO

CrtyniHb I:
Manuin MasTHUKOBUI Pyx

CrtyniHb II:
cepeaHin MassTHUKOBUIA PyX

CryniHs l1I:
BESIMKUIA MASTHUKOBUI PyX

Heo6xiaHO AOTPMMYBATUCh HACTYMHUX

pekomMeHaaLin:

— BCTQHOB/IONTE MAATHUKOBUI PYX HA HANHUXYUIA
CTyniHb 260 BUMMKalTe Moro, SKWwo HeobxigHo
3pOOUTUN TOHKUIA, YACTUI 3Pi3;

BUMMUKANTE MASITHUKOBUIA PyX (CTyniHb 0) npu
06po6uj TOHKUX MaTepianis, HanpuUKNag, XepcTi;

y TBEPAMX MaTepianax, Hanpuknag, crani,
npauonTe 3 ManumMm MassTHUKOBMM PYXOM;

— Yy Takux maTepianax, sik 1erke oepeso, Ta npu
pi3aHHi B HANPSIMKY BOJIOKOH NPaLOnTe 3 BENVUKUM
MasTHUKOBUM PYyXOM.

OnTyMasnbHy YCTAHOBKY MOXHA BU3HAYUTU HA
npakTuui. JaHi woao uporo MoXxHa oTpumaTi 3
HUXYenoaaHoi Tabnuuj.

BcTaHOBNEHHS KyTa pi3aHHS
(man. C)

Mepen BCTaHOBNEHHAM KyTa pi3aHHs
(Hanpuknapg, Anga ckicHUX 3pi3iB) 3HimalTe
BiACMOKTYIOuMM WwiTyuep 15.

3BiNbHUBLUM rBUHT 18 i TPOXM 3CYHYBLUW NANUTY
0CHOBM 12 B HaNpPsIMKY NMAKOBOro NONOTHA, il MOXHa
NOBEPHYTU NIIBOPYY 4M NPaBoOpPYH MNIaBHO Ha KyT A0 45°.

Micnsa rpy6oi ycTaHoBKM rBMHT 18 3aTarHith
HacTinbku, Wo6 nanty ocHosm 12 we moxHa 6yno
nepecTaBnsATU. BCTaHOBITb TOYHO KYT pi3aHHs,
Hanpvknag, 3a AONOMOrol0 TPpaHCNopTupa. 3aTArHiTe
reuvHT 18.

Mpw 3BOPOTHBOMY BCTAHOBIEHHI ONOPHOi NAnTn y 00-
(HOopManbHe) NONOXEHHS, NErko HATUCHITb OMOPHY
NANTY B HANPSMKY ABUIYHA A0 BigdyTHOT dikcauii i
3HOBY 3aTArHITb rBUHT 18.

3CyB OMNMOPHOI NINTU

Ons nuniHHg 6inst Kpalo ONOPHY NANTY MOXHA 3CYHYTH
Hasan;

3BinbHITL rBUHT 18 NPNGIN3HO Ha 2 06epTy.
MocyHbTE ONOPHY NANTY Ha3aA, B HANPSIMKY ABUryHa
[0 ynopy i 3HOBY 3aTSArHITb MBUHT.
D TMpu 3CYHYTIl NANTI MOXHA NPALIOBATY TiNIbKM
B 0° (HOpManbHii)-no3uuji.
MapanenbHuia ynop / auckoBuii pizak 19
NMpu LLbOMY BUKOPUCTOBYBaTU HE MOXHa.

3axucT Big, CKOJIIOBaHHSA CTPYXKN

3axucT Big ckontoBaHHA CTPYXkn 17 3anobirae
BiAPVBAHHIO NOKPUTTSA NPW NWUiIHHI AEPEB‘AHUX MINT.

HaTuCHITb 3aXMCT Bif, CKONOBAHHSA CTPYXKN BHU3 B
nanTy ocHosn 12.

3axucT Bif, CKONIIOBaHHSA CTPYXXKMN HE MOXHa

& BMKOPUCTOBYBaTH 3 OKpEMUMMU TUNaMUN
NMUIKOBUX MOJIOTEH (Hanpuknag, 3
pO3BEeAEeHMMU NONIOTHaAMN).

Bawmak gns onopHOI NANTU

OcHalleHa CTanbHOK BCTABKOIO aNloMiHiEBa ONOpHa
nnuta 12 3abeanevye skHanbinbLUy CTabinbHICTb i
npusHayeHa ans BukopuctaHHs 6e3 6awmaka 13 npu
06p0o6Lji MeTaniyHNX NOBEPXOHb Ta rpyburx maTepianis.

Mpwn 06po6ui AenikaTHUX MaTepianis 6awmak 13
3anobirae yTBOPEHHIO MOAPSNUH HA HUX.

[ns BCTaHOBNEHHSA cnoyaTtky HagicbTe Halumak Ha
OMOPHY NANTY, & NOTIM HATUCHITb Ha3af, Bropy i
3adikeynTe.
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PekomeHpaLii 3 BUKOPUCTaHHS

3aHyploBaHHA

3 NoO4YaTKOBUM 3aHYPEHHAM MOXHa

& 06po6naTH Tinbkun nerki matepianum, sk,
Hanpuknag, AepeBo, ra3o6eToH,
rincokapToH i T.n.

BupizaHHs B aepesi 6e3 nonepeaHbLoro
NpPOCBepPAJIEHHS MOX/VBE LLASXOM BPi3aHHS
npauioyoro iHCTPyMeHTy. Ane ue BumMmarae neskoi
BMPABHOCTI | MOXJINBE TifIbKM 3 KOPOTKMMU MUSIKOBUMW
nonoTHaMMU.

BCTaHOBITb iIHCTPYMEHT NepeaHiM Kpaem OnopHOI
MAWUTX Ha 3aroTOBKY i BBIMKHITb 110ro. MiuHo
HaTUCKANTE IHCTPYMEHTOM Ha 3aroToBKY i MOBINIbHO
3aHyploiite y Hel nunkose nonotHo (Man. F).

Micns pocsArHeHHs HeobXiAHOT rNMBVHK pi3aHHs,
BCTaHOBITb iHCTPYMEHT Y HOPMasbHE MOIOXEHHS Tak,
W06 onopHa nauTa fiexana BCielo NOBEPXHELO i
NpPOAOBXYMTE pidaTn B3QOBX NiHii pidaHHsa (Man. G).

Micns 3akiH4eHHs po60TK, cnoYaTky BUMUKaiTe
iHCTPYMEHT, a NoTiM BUMarmTe 3 po3pisy.

MapanenbHuii ynop/ANcKoBuni pizak
(npunapps)

3a ponomoroio KombiHaLii napanenbHuii ynop /
ANCKOBUIA pisak 19 MOXHa pobuUTK KpYri BUPI3KKN YK
napanenbHi Nponuan Npun ToBLUWHI MaTtepiany ao 30
MM (amB. man. D/E).

Jns KpyTUX KPUBMX HarninLwe BUKOPUCTOBYBATH
BY3bKi MMAKOBI NOAOTHA. Nacytodi TN MOXHa 3HaNTU
B HUXYEeHaBeaeHUX Tabnmusx.

Yepes HarpiBaHHS, L0 BMHMKAE NPU NUAIHHI MeTany,
nopasanTe Ha NiHilo Pi3aHHS OXONOAXKYIOHMIA YN
3MaLLylounm maTepian.
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OOcnyroByBaHHS Ta YMCTKa

m [lepepn 6yab-9KMMM po6oTamMmn Ha iIHCTPYMEHTI
BUAMaNTE LWTENCESb 3 pO3eTkun!

m [Ina 6e3neyHoi poboTK 3aBXAM YyTPUMYNTE
iHCTPYMEHT i BEHTUNALLINHI OTBOPY B YNCTOTI.

m [1ns nonepeaxeHHs 360iB8 B poboTi Bif,
iHTEHCMBHOrO 3a06PYOHEHHS, HE PEKOMEHA,0BAHO
06pobNaTK MaTepianu, WO CTBOPIOIOTL 6araTo
nuny (Taki K rincokapToH) 3HM3y abo Haf, roIoBoIO.

m [1na 3a6e3neyeHHs LOBroCTPOKOBOrO TEPMiHY
POBOTM MaLLMHWK, LWBUAKO3ATUCHWI (SDS) Tpumay
HeobXifHO perynsapHo YncTuTu. Lie moxnmeo
3p00MTK, HaNpUKNag, NerkiM CTyKaHHsIM ONOpPHOT
MANTK O PiIBHY NOBEPXHIO.

B ekcTpemanbHUX ymoBax ekcnayaTauir
& npu o6po6ui MeTaniB B iHCTPYMEHT MOXe

nonacTu NuJ, LWo NPpoBoAUTb cTpyMm. Mpu
LLbOMY 3aXMCHa i30Lif BXe He rapaHTye
6e3nekun. B Takux BUNnaakax pekoMmeHA0BaHO
3a6e3neynTn BiACMOKTYBaHHS NUNY, PErynsapHy
NPO4YUCTKY BEHTUNALITHUX OTBOPIB Ta
BUKOPUCTOBYBaTU 3ano6ixHuk.Hanpaensaiounii
POJIMK NEPIOANYHO 3MALLYTE KpanJHamMu
Macna i nepeBipsaiiTe Ha 3HOLWYBaHHA. SHOLWEHN
ponuk nipnarae 3amiHi.

Hanpansioumnii ponvk 8 nepioanyHo amallyinte
KpanJvHamu macna i nepesipsiiTe Ha 3HOLLYBAHHS.
3HOLLEHUI ponuvK Nignarae 3amii.

AKLO IHCTPYMEHT NpW HaNeXHoMy AOrNsai BCe-Takm
BUMAE 3 nagy, NOro PEMOHT Ma€ BUKOHYBATW Tiflbkn
cnewjanicT cepBiCHOI MaNCTEPHi eNeKTPOIHCTPYMEHTIB
Bosch

Y BCix peknamauisix Ta 3aMOBJIEHHSAX 3aNaCHUX YaCTUH
BKaaylite, 6yap nacka, 10-3Ha4yHUn HomMep ans
3aMOBJIEHHS, LLO CTOITb HA MapkKipyBaHHi
iHCTPYMEHTY.



3axncT HaBKOJINLLIHBLOI O
cepepnosuLua.

MoBTOpPHE BUKOPUCTAHHS 3aMiCTb SHULLLEHHS
cMmiTTS

IHCTPYMEHTU, MPUCTOCYBAHHSA 0 HUX Ta yNakyBaHHS
nignsratoTb NOBTOPHIN nepepobui.

Lis iHCTpyKUia HaapykoBaHa Ha NOBTOPHO
BMPOGIEHOMY Nanepi, WO He MiCTUTb XJ10P.

[ns copTyBaHHS maTepianis nepen nepepobkoto
KOXHa nnacTmacosa AeTasb Ma€e BignoBsigHe
NO3HAYEHHS.

FapaHTia

[apaHTia 34iNCHI0ETLCS Y BiANOBIAHOCTI 3 BUMOraMmn
3aKOHOAABCTBA i 0COBANBOCTAMU KOXHOI KpaiHW Mo
NOAAHHIO TOBAPHOIO Yeka YM HakNaaHoi.

IMowKoAXKEHHS, CNPUYNHEHT NPUPOAHIM 3HOLLEHHSM,
nepeBaHTaXEHHAMM YN HEMPaBUSIbHUM
NOBOAXEHHSAM, rapaHTInHOMY PEMOHTY He
nignarawoTb.

Peknamaluiji BU3Hal0TbCS NPOAABLIEM Y/ CEPBICHOIO
ManCTEPHEIO NNLLE TOAI, KOS KOPUCTYBay He
PO3KPMBAB IHCTPYMEHT CAMOCTIlAHO.

IHdpopmaLia woao wymy Ta Biopauir

PesynbTaTi BUMiptOBaHb BCTAHOBJIIOOTLCS
BiANoBiAHO eBponenicbkmx Hopm EN 50 144,

OuiHeHuni sk A piBeHb 3ByKOBOIO TUCKY, SIK MPaBWIIo,
He nepesuLlye 83 dB(A). PiBeHb 3BYKOBMX NepeLLKos,
npu poboTi moxe nepesuitysaTtn 85 dB(A). Bosralite
HaBYLUHMKM!

BibpaLiist IHCTPYMEHTY, ik NpaBuo, H1X4Ya 3a
2.5m/c2.

CepBic Ta KOHCYNbTAHT AJi1 KNIEHTIB

Ykpaina

ABTOPU30BaHWI cepsicHUI LeHTp "Enoc”

254071 m.Kwis, Byn. BepxHiii Ban, 34/13

L e, (044) 463 67 46
DAKC oo (044) 463 67 46

C € 3asBanpo KOHPOPMHICTS.

Mwu 3asBASIEMO 3 NOBHOIO BiANOBIAANBLHICTIO, LLO LEN
NPoaykT  BIAMNOBIAAE  HACTYMHUM  HOPMaM 4K
HopMmaTuBHUM JokymeHTam: EN (eBponericbki HopmMu)
50 144, HD 400 signogigHo 8o MonoxeHb OupekTus
89/336/EWG (EBponeiicbkoro €KOHOMIYHOro
cnisToBapuctsa), 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
ppa. Ty %ﬁ%«««

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Mo>xxnuBi 3mMiHun
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Parametri functionali

Fierastrau vertical pendular
Numar de comanda

Putere nominala

Putere debitata

Turatie la mers in gol

Cursa

Preselectia numarului de curse (vitezei de lucru)
/Constant electronic

Reglarea fara trepte a vitezei de lucru
Capacitate de taiere:

® [in lemn

® |in aluminiu

® [in otel nealiat
Taieri in plan inclinat (stanga/dreapta)
Greutate (fara accesorii)
Clasa de protectie

Elementele masinii

1 Rozeta de reglare pentru preselectia numarului
de curse (vitezei de lucru) (GST 100 BCE)

2 Intrerupator pornit - oprit / Reglarea fara trepte a
vitezei de lucru (GST 100 BCE)

3 Buton de fixare
4 Capac de protectie pentru aspiratie
5 Aparatoare de contact
6 Tija de ridicare
7 Panza de fierastrau*
8 Rola de gihdare
9 Parghie SDS pentru deblocarea panzei de
fierastrau
10 Parghie de reglare a cursei pendulare

11 Comutator pentru dispozitivul de suflare a
spanului

12 Talpa de fixare

13 Sabot alunecator(patind) pentru talpa de fixare

14 Fante de aerisire

15 Stut de aspirare

16 Furtun aspirator*

17 Aparatoare antigpan

18 Surub

19 Limitator paralel/dispozitiv de taiere circulara*
* Accesorii

Toate accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse
integral in setul de livrare.
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GST 100 B GST 100 BCE
0601 589 0.. 0601 589 8..
600 W 650 W

370 W 400 W

3100 min-1 500 - 3000 min-1
26 mm 26 mm

panala 110 mm
pana la 20 mm
panala 10 mm

panala 110 mm
pana la 20 mm
panala 10 mm

0-45° 0-45°
2,3 kg 2,3kg
@ /1 WAL

Prentru siguranta Dvs.

Lucrul cu masina in conditii de
siguranta este posibil numai daca
cititi in totalitate instructiunile de
utilizare si respectati cu strictete
continutul acestora.

In plus trebuie sa respectati
recomandarile generale de
siguranta din prospectul alaturat.
Inainte de prima utilizare, cereti sa
vi se faca o demonstratie practica.

Daca in timpul lucrului cablul de
Bll] alimentare se deterioreaza sau se
q strapunge, nu-l atingerti ci scoateti

imediat fisa din priza. Nu folositi
niciodata aparatul cu cablul
deteriorat.

Purtati manusi de protectie atunci
cand montati sau inlocuiti panza de
fierastrau 7.

Purtati ochelari de protectie atunci
cand prelucrati materiale care produc
aschii.

In cazul lucrarilor cu degajare de
pulberi nocive trebuie sa purtati o
masca de protectie. Nu este permisa
prelucrarea materialelor care contin
azbest.




Nu tineti niciodata in timpul lucrului
mana sau degetul in fata panzei de
”' fierastrau.

Utilizarea neconforma a

accesoriilor care nu sunt prevazute

pentru acest tip de masina ,

mareste pericolul de accidente si

poate duce la defectarea masinii.

m Masinile utilizate in aer liber trebuie prevazute cu

un comutator de protectie impotriva curentului
vagabond (FI) cu un curent de declansare de
max. 30 mA.Se va utiliza numai un cablu
prelungitor protejat impotriva stropilor de apa a
carui folosire in aewr liber este autorizata.

m Tineti intotdeauna bine masina in timpul lucrului si
adoptati o pozitie stabila.

m Asezati cablul intotdeauna in spatele aparatului.

m Asezati masina in pozitie de lucru asupra
piesei de prelucrat numai dupa ce mai inainte
ati pornit-o.

m Culoarul de taiere trebuie sa fie liber, fara
obstacole, sus si jos.

m In timpul debitarii talpa de fixare 12 trebuie sa se
sprijine bine pe toata suprafata. La prelucrarea
semifabricatelor mici sau subtiri folositi un
material suport stabil respectiv masa de
fierarastrau (accesoriu).

m Dupa terminarea lucrului, oprii ferastraul si
scoateti panza din taietura numai dupa ce
aceasta s-a oprit definitiv (pericol de recul).

m Dupa oprirea masinii nu fanati panza de fierastrau
prin contrapresare laterala.

m Folositi numai panze de fierastrau ascutite,
perfecte. Inlocuiti imediat panzele de fierastra
deformate sau neascutite.

m Bosch poate garanta functionarea
ireprosabila a masinii numai in conditiile in
care se utilizeaza accesorii originale.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata executarii operatiilor de
spintecare resp. retezare si decupare a lemnului,
materialui plastic, metalului, placilor ceramice si
cauciucului, cu reazem fix pe materialul de prelucrat.

Este adecvata pentru taieri rectilinii si curbilinii cu un
unghi de inclinare de pana la 45°.

Trebuie respectate si recomandarile privind panzele
de ferastrau.

Montarea/inlocuirea panzei de
fierastrau

m Inaintea oriccaror lucrari asupra masinii
scoateti fisa din priza

Masina este echipata cu un

dispozitiv de prindere - fixare

Bosch-SDS (Special-Direct-System
= sistem special direct). Acesta

— permite inlocuirea simpla si rapida,
fara cheie, a panzelor de fierastrau.

Impingeti panza de fierastrau (cu portiunea dinata
in directia de taiere) pana la inzavorare in tija de
ridicare. La montarea panzei de fierastrau aveti grija
ca reversul acesteia sa intre in lacasul rolei de
ghidare 8.

Nota: Daca panza de
fierastrau nu poate fi
introdusa in tija de
ridicare deoarece
canelurile suportului de
prindere a panzei de
fierastrau nu stau in
pozitia ilustrata alaturat,
impingeti scurt inainte
parghia SDS si apoi
eliberati-o din nou.
Pentru inlocuirea panzei de fierastrau, impingeti
nainte parghia SDS 9 pana la marcaj: prin aceasta
panza de fierastrau este desprinsa s azvarlita
inafara (vezi figura B).

In timpul inlocuiriii panzei de fierastrau
& masina trebuie astfel tinuta incat sa nu

poata fi ranite persoane sau animale prin

azvarlirea panzei de fierastrau.

Punere in functiune

Tensiunea sursei de curent trebuie sa coincida cu
datele de pe placuta indicatoare a masinii.

Pornire-oprire

Functionare temporara

Pornire: Apasati intrerupatorul pornit-oprit 2.
Oprire: Eliberati intrerupatorul pornit-oprit 2.
Functioare in regim permanent.

Pornire: Apasati intrerupatorul pornit-oprit 2 si
blocati-l in pozitie apasata cu butonul
de fixare 3.

Oprire: Apasati intrerupatorul pornit-oprit 2 si
eliberati-I.
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Reglarea fara trepte a vitezei de lucru
(GST 100 BCE)

Printr-o apasare usoara a intrerupatorului pornit-
oprit 2 obtinem o viteza de lucru redusa. Mérind forta
de apasare creste si viteza de lucru.

Preselectia numarului de curse (vitezei
de lucru)/Constant electronic cu
pornire lenta (GST 100 BCE)

Cu rozeta de reglare 1 se poate preselecta numarul
de curse (viteza de lucru) necesar (chiar ii in timpul
functionarii).

numar mic de curse (viteza
de lucru redusad)

numar mediu de curse
(viteza medie de lucru)
numar mare de curse (viteza
mare de lucru)

Datoritd modulului electronic de pornire lenta
incorporat este evitata ,supraturarea“masinii in
momentul pornirii.

Dupa o pornire lenta de scurta durata masina ajunge
automat la numarul de curse (viteza de lucru)
preselectat.

IIIIIIIIIII

Constant-electronic cu
stahogenerator , mentine aproape
constant numarul de curse (viteza de
lucru) preselectat, aceasta chiar siin
sarcina.

Numarul de curse (viteza de lucru) necesar depinde
de material si de conditiile de lucru putand fi
optimizat prin incercari practice. Date in aceasta
privinta gasiti in tabelul din anexa.

Dupa lucrul mai indelungat cu un numar de curse
(viteza de lucru) mai mic, lasati masina sa mearga in

gol la turatia maxima circa 3 minute pentru a se raci.

Aparatpare de contact

Apadratoarea de contact 5 de pe carcasa impiedica
atingerea accidentala a panzei de fierastrau in
timpul procesului de lucru.

Aspirarea prafului cu instalatia
externa de aspirare

Aspirarea prafului impiedica
depunerea murdarillor mai mari,
poluarea puternica cu praf a cailor
respiratorii $i usureaza eliminarea
prafului rezultat in urma aschierii.

La prelucrarea mai indelungata a lemnului sau in
cazul utilizarii industriale la prelucrarea materialelor
care degaja pulberi nocive, masina trebuie racordata
la o instalatie externa adecvata de aspirare.
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Stut de aspirare

Stutul de aspirare 15 se conecteaza la un furtun
aspirator corspunzator.

Atunci cand montati stutul de aspirare 15 in talpa de
fixare 12 aveti grija ca dintele din plastic al
adaptorului de aspirator sa intre in orificiul
corespunzator al carcasei motorului (vezi figura).

A/

Z

GOSC“
A

Pentru aspirare, furtunul aspirator 16 poate fi
racordat direct la stutul de aspirare 15. Atunci cand
folositi furtunul aspirator de 19 mm @, suplimentar
este necesart si un adaptor (1 600 499 005 - vezi
accesorii).

Masina poate fi conectata direct la fisa mama a unui
aspirator Bosch cu telecomanda. Aceste este pornit
automat odata cu pornirea masinii.

Pentru a garanta o aspirare optima a spanului,
canalele de aspiratie resp. adaptorul de aspirator
trebuie curatate in mod regulat.

Capac de protectie

Capacul de protectie transparent 4 permite captarea
spanului si trebuie montat intotdeauna atunci cand
se utilizeaza aspirarea prafului.

Montare: Montati capacul de protectie din fata
pe aparatoarea de contact 5 si
inzavorati-I.

Demontare: Apucati din lateral capacul de
protectie; inclinati-l usor si scoateti-|
tragand in fata.

Dispozitivul de suflare a spanului

Dispozitivul de suflare a spanului dirijeaza un jet de
aer spre panza de fierastrau. Acesta impiedica
acoperirea fagasului de taiere cu span in timpul
lucrului. Jetul de aer poate fi pornit respectiv oprit cu
parghia de reglare 11:

Dispozitivul de suflare a spanului
pornit:

La prelucrarea lemnului, maselor
plastice si a materialelor
asemanatoare, cu desprinderea
multor aschii.

o O



Dispozitivul de suflare a spanului
oprit:

La prelucrarea metalului si atunci
cand se lucreaza cu lichid de racire si
ungere.

® O

Prin miscarea pendulara reglabild in
patru trepte se poate adapta optim
progresul de lucru (viteza de taiere),

Reglarea miscarii pendulare
performaniele de taiere si profilul
taieturii in functie de materialul de

prelucrat.

in cazul miscérilor descendente panza de fierastriu
este ridicata de pe material. Astfel este favorizata
evacuarea gpanului, se diminueaza considerabil
céldura rezultata in urma frecarii si creste
durabilitatea panzei de fierastrau. Concomitent este
posibil lucrul fara efort,datorita diminuarii fortei de
apasare(avans) necesare.

Parghia de reglare 10 permite reglarea miscarii
pendulare in patru trepte. Comutarea poate fi
efectuata in timpul functionarii masginii.

Treapta 0:

Miscare pendulara decuplata

< 7
I®

Treapta I:

I' \@ @/// Miscare pendulara redusa
-

Treapta Il:

I ( ~ @/// Miscare pendulara medie
-

Treapta llI:

\\® Yy Miscare pendulara ampla
Y 4
—

In principiu trebuie respectate urmatoarele

recomandari:

— daca se doresc margini curate ale taieturii,
selectati treapta inferioara sau decuplati
pendularea.

— la prelucrarea materialelor subtiri, ca de exemplu
tablele, decluplati pendularea (treapta 0).

— 1n cazul materialelor dure ca de ex. otelul lucrati
cu migcare pendulara redusa;

— 1n cazul materialelor moi ca lemnul de esenta
moale si la taierile in directia fibrelor se poate
lucra cu miscare pendulara maxima.

Reglajul optim se poate determina prin incercari
practice.In tabelul de pe verso gasiti date in acest
sens.

Reglarea unghiului de taiere
(unghiului de atac-Figura C)

Inainte de modificarea unghiului de taiere

(de ex. la taierile in plan inclinat trebuie

mai intai scos stutul de aspirare 15.
Dupa desprinderea surubului e 18 si usoara
impingere inainte in directia panzei de fierastrau,
talpa de fixare 12 devine rabatabila spre stanga sau
spre dreapta fara trepte pana la maximum 45°.
Dupa reglarea bruta strangeti surubul 18 atat incat
talpa de fixare 12 sa mai poata fi inca putin miscata.
Reglati iTn mod exact unghiul de taiere (de atac) de
exemplu cu un echer.Strangeti la loc surubul 18.
La readucerea talpii de fixare in pozitia 0° -
(normald)-, impingeti usor talpa de fixare in directia
motorului pana la inzavorarea perceptibila si
strangeti din nou surubul 18.

Deplasarea talpii de fixare

Pentru debitarea in apropierea marginilor talpa de
fixare poate fi deplasata spre spate:
Slabiti surubul 18 cu cca. 2 rotatii. Impingeti spre
spate talpa de fixare pana la marcaj in directia
motorului si strangeti la loc surubul.
Atunci cand talpa de fixare este deplasata se
poate lucra numai in pozitia 0°(normala).
In aceasta situatie nu pot fi folosite
dispozitivul de taiere circulara/limitatorul
paralel 19 si nici aparatoarea antigpan 17.

Aparatoarea antigpan

In timpul prelucrarii lemnului, aparatoarea antigpan 17
impiedica desprinderea aschilor de pe suprafata
semifabrucatului.
Impingeti de jos in sus aparatoarea antigspan in talpa
de fixare 12.
In cazul anumitor tipuri de panze de
fierastrau (de ex. panze de fierastrau
ceaprazuite) aparatoarea antispan nu
poate fi utilizata.
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Sabotul alunecator (patina) al talpii de
fixare

Talpa de fixare din aluminiu 12 intarita cu un strat
din otel asigura o stabilitate maxima si este
prevazuta a fi utilizata la prelucrarea suprafetelor
metalice resp. a a materialeor rezistente, fara
sabotul alunecator 13.

In cazul prelucrarii materialelor care se zgéarie usor
sabotul alunecator 13 (patina) impiedica zgérierea
suprafetelor sensibile.

Pentru montare, agatati sabotul alunecator in fata, de
talpa de fixare, ridicati-l sus Tn spate si inzavoréfi-I.

Recomandari de utilizare

Debitarea prin strapungere

Numai materialele moi ca lemnul, BCA-ul,
ghipscartonul etc, pot fi debitate prin
strapungere.
Decuparile sunt posibile fara o gaurire prealabila,
prin strapungere cu masina pornita. Aceasta
necesita totusi o anumita indemnare si este posibila
numai folosind panze de fierastrau scurte.
Agezati masina cu muchia anterioara a talpii de
fixare sprijinita pe semifabricat si porniti-o. Apasati
bine masina pe semifabricat si strapungeti incet
semifabricatul cu péanza de fierastrau (figura F).
Dupa atingerea adancimii de taiere necesare,
readuceti masina in pozitia normala de lucru, astfel
incéat talpa de fixare sa se sprijine cu toata suprafata
pe semifabricat si continuati debitarea de-a lungul
fagasului de taiere (figura G).
Dupa terminarea procesului de lucru, opriti masina si
apoi scoateti-o din fagasul de taiere.

Dispozitiv de taiere circulara/
limitartor paralel (Accesoriu)

Cu dispozitivul de taiere circulara/limitator
paralel 19 combinat se pot executa decupari perfect
rotunde sau taieturi paralele pana la o grosime a
materialului de 30 mm (vezi figura D/E).

Pentru curbe stranse folositi cel mai bine panze de
fierastrau subtiri. Tipuri adecvate puteti gasi in
tabelele de pe ultimele pagini.

Datorita caldurii ce se degaja la debitarea metalului,
aplicati un agent de racire resp. de ungere de-a
lungul fagasului de taiere.
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intretinere si curitare

m |naintea oricaror lucrari asupra masinii scoateti
fisa din priza!

m Pentru a putea lucra bine si sigur, pastrati
intotdeauna curate masina si orificiile de aerisire.

m Pentru evitarea deranjamentelor de functionare
datorate murdaririi excesive, materialele la
prelucrarea carora se degaja mult praf ca de ex.
gipscartonul nu ar trebui debitate de jos in sus
resp. deasupra capului.

m Pentru a asigura functionarea perfecta pe termen
lung a masinii, dispozitivul SDS de prindere a
panzei de ferastrau trebuie curatat in mod regulat.
Acest lucru se poate face de exemplu scuturand
si lovind usor placa de baza a masinii de o
suprafata plana.

In conditii de lucru extreme, la prelucrarea

& metalelor, in interiorul masinii se pot

forma depuneri de pulberi conductoare.

Izolatia de protectie a masinii poate fi

deteriorata. In asemenea cazuri se recomanda

utilizarea unei instalatii de aspirare statiionare,
purjarea frecventa a fantelor de aerisire si
preconectarea unui intrerupator de protetie
impotriva curentului vagabond. (FI).

Rola de ghidare 8 trebuie unsa din cand in cand cu
o picatura de ulei si controlata daca nu cumva s-a
uzat.Daca se uzeaza trebuie inlocuita.

Daca in ciuda procesului de fabricatie riguros si a
controalelor de calitate stricte totusi magina se
defecteaza reparatia va fi efectuata de catre un
atelier service autorizat pentru scule electrice
Bosch.

In caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb
va rugam sa indicati neaparat numarul de comanda
compus din 10 cifre al maginii.

Protectia mediului ambiant

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor.

Masina, accesoriile si ambalajul ar trebui dirijate
spre o revalorificare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hartie
Recycling fara clor.



Garantie

Acordam garantie pentru masinile Bosch, conform
prevederilor legale /specifice tarilor respective

( dovada cumpararii prin factura sau bon de livrare ).

Defectiunile datorate uzurii naturale, suprasolicitarii
sau manevrarii necorespunzatoare, sunt excluse de
la garantie.

Defectiunile datorate viciilor de material sau de
fabricatie sunt remediate gratuit prin Thlocuirea
masginii sau repararea ei.

Reclamatiile sunt recunoscute ca atare numai daca
expediati masina in stare nedemontata furnizorului
sau unui atelier service autorizat pentru repararea
sculelor electrice si pneumatice Bosch.

Informatie privind
zgomotele/vibratiile

Valorile masurate au fost determinate conform

EN 50 144.

Nivelul presiunii sonore evaluata A a masinii este in
mod tipic de 83 dB(A). Nivelul de zgomot Tn timpul
lucrului poate depasi 85 dB(A). Purtati antifoane!
Vibratia mana - brat este in mod tipic inferioara
valorii de 2,5 m/s2.

Service si consultanta pentru
clienti

Robert Bosch SRL
Romania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

01/330 10 35,330 10 15
..................................................... 01/330 10 30

Centrul Service:

Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

O 01/330 10 35, 330 92 72/ int. 8001
FaX o 01/330 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 50 144, HD 400 conform prevederilor
si directivelor 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strétgen
Ppa- Totren 1.V %ﬁ%ﬁﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Sub rezerva modificarilor
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TexHu4yeckun XapakKTepucTukm

BepTukanHo npo6oaeH TPNOH

KaTtanoxeH Homep

HomuHanHa notpebsiBaHa MOLLHOCT

MonesHa MmoLHoCT

YecToTa Ha Bb3BPATHO-MOCTbMNATENIHUTE ABUXEHMSA HA
npaseH xof,

Xopn,

BescTeneHHo peryimpaHe Ha 4ecToTarta Ha Bb3BpaTHO
NMoCTbMaTENHNTE ABMKEHUS

Perynupaxe Ha yecToTaTta Ha Bb3BPaTHO-
nocTbnaTenHmuTe ABMXKEeHNs

MaKCMaJieH AMaMeTbp Ha pasps3BaHUTE AETaln OT:
® IbpBO
® ANyMuUHWUIA
® HenernpaHa ctomaHa

CpesoBe nof, HakJIoH

Maca

Knac Ha curypHocT

EneMeHTU Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa

1 lMNoTeHuMOMETBP 3a perynmpaHe Yectorata Ha
Bb3BPATHO-MOCTbNATENHUTE OBUXEHMUS
(GST 100 BCE)

2 TyckoB npekbcBady / bescTeneHHo perynvpaHe Ha
yecToTaTa Ha Bb3BPATHO NOCTbMNATENHUTE
nsmxeHuns (GST 100 BCE)

Brnokupaly, 6yToH

Kanak 3a nogobpsiBaHe Ha NpaxoynaBsHETO
MNpegnaseH kanak

3aaBuxkBalla LWwaHra

Pexew, nuct*

Bopela ponka

9 SDS-noct 3a ocBob6OXAaBaHe Ha pexeLLms NMcT

10 JlocT 3a perynmpaHe Ha Bb3BpaTHO-
NnocTbMnaTeNHUTE ABUXEHNS

11 lMyckoB NnpekbCcBay Ha NPMCNOCcobNeHNeTo 3a
M30yxBaHe Ha CTPYXKNTE

12 OcHoBHa nnoya

13 DpuKLMOHHA NOANOXKA HA OCHOBHATA MnJioya

14 OTBOpPY 32 BEHTUNALMS

15 Llyuep 3a Bk/loYBaHe Ha acnMpaLMoHHa ypenbda
16 Mapky4 Ha acnMpaumoHHaTa ypen6a*

17 MNpepgnasunten

18 BuHT

19 MpucnocobneHune 3a ycrnopeaHu/Kpbrosu
cpe3oBe*

*NOMbAHUTENHN NPUcNoco6neHns

0N OO~

Yact oT usobpaseHute Ha PpuUrypute M onucaHum B
PBbKOBOACTBOTO 3a eKcnsoatauus [OMbJIHUTENHU
npucnoco6seHns He BIN3aT B OKOMMJIEKTOBKaTa

Ha MalumMHaTa.
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GST100B
06015890..
600 W
370 W

3100 min-1

26 mm

0o 110 mm
0o 20 mm
0o 10 mm
0-45°
2,3 kg
@ /n

AN

A //ﬁlll

Q9 |

GST 100 BCE
06015898..
650 W

400 W

500 - 3000 min-1

26 mm
[ )

0o 110 mm
0o 20 mm
0o 10 mm
0-45°
2,3 kg
@ /n

3a Bawarta curypHocT

Be3onacHa pa6oTa c
€JIEKTPOMHCTPYMEHTa € Bb3MOXHa
caMo aKo BHUMAaTEJsIHO npoyeTeTe
PBKOBOACTBOTO 3a eKcrsioatauus v
WHCTPYKLUMUUTe 3a 6e3onacHa
paboTa u cnassaTe CTPUKTHO
CbAbpXalLLUTE ce B TAX yKa3aHus.

Heo6xoamnmo e cbLuo Taka aa
cnaseaTe o6GLUTe yKa3aHus 3a
Oe3onacHa pa6oTa, Hamupalum ce B
MPUNOXEHNETO KbM
PBKOBOACTBOTO 3a eKcruioaTaums.
Mpeav nbpeaTa ynotpeba Ha
MaluMHaTa e Heo6xoauMmo aa
GbAeTe 3aN03HaTH OT CMELUANIUCT C
npakTukKaTa Ha U3rnoN3BaHeTo M.

AKo no Bpeme Ha paboTa
3axpaHBaWwmaT kaben 6bae NnoBpeneH
VN CKbCaH, B HUKAKbB Clly4ai He
ponuvparite kabena. MsknoyeTe
He3abaBHO LLiencena oT 3axpaHsallara
Mpexa. Hukora He nsnonasanTe
MallMHaTa C NOBPELEH 3axpaHBaLL,
kaben.

[Mpu nocTaBsiHe N 3aMsaHa Ha
pexewms 7 nuct paboTteTe C
npeanasHy pbkasuLm.

Mpun o6paboTBaHe Ha MaTepmanu,
oTgenawm ronamMo Konmn4ecTeso
CTPYXKu, paboTteTe ¢ npeanasHn
o4yumna.



Mpw n3BbPLUBAHE HA AENHOCTH, B
pesynTaT Ha KOMTO Ce OTAeNs onaceH
3a 3apaBeTo npax, paborete ¢
auxatenHa macka. He ce ponycka
o6paboTBaHeTo Ha a36ecToChAbPXALL,
marepuarn.

B HukakbB cnyyai He BOAETE npbcTa
CW npep, pexeLmns INCT AokaTo

"' pa6otuTe.

U3nonsBaHeTo Ha AOMbJIHUTENTHUN
npucnoco6neHns, KOUTO He ca
npepHasHavyeHu 3a
eNeKTPOUHCTPYMEHTAa, NoBULLaBa
OMacHOCTTa OT Bb3HUKBaHEe Ha
TPYAOBMU 3/I0MONYKN U MOXeE Aa ro
noepeau.

m BuHaru BktoyBanTe KbM 3axpaHBallaTta Mpexa
MallMHNTE, KOUTO N3MOJNI3BaTe Ha OTKPUTO, Npe3
npeanaseH usknyeaTen 3a yraeyeH 1ok (FI() ¢ Tok
Ha 3ageinicTBaHe Han-mHoro 30 mA. Mianonaeaiite
caMo yabJIXXUTeNn, npegHasHavyeHn 3a paboTa Ha
OTKPUTO 1 0603HAYEHM MO CbOTBETHUSI HAYVH.

m [loBpeme Ha paboTa ApbXTE eNEeKTPONHCTPYMEHTA
BUHarun 3apaso. 3aemaiite BuHaru ctabuiHo
NonoXeHue.

m OTBexpainTe 3axpaHBalmsa kaben BMHaru Hasag ot
MalmHaTa.

m [loagexpgaiTe MalmHaTa KkbM 06paboTBaHOTO
n3aenve BUHaru BKoYeHa.

m MscToTo Ha cpe3a TpsibBa Aa e cbc cBOOOoAEH
[OCTBIM KAaKTO OTrope, Taka 1 0TaoNy.

m [lpn pssaHe ocHoBHaTa nyoya 12 Tpsi6bea na
KOHTaKTyBa C U34eNMeTo BUHaru no usnara cu
noBbPXHOCT. Mpn 06paboTBaHe Ha NO-Mankn Unn
TbHKW JeTalinn nanonasaiite ctabunHa noasoxHa
nnaoya, pecn. cTeHp, 3a pssaHe (LOMbAHUTENHO
npucnocobnexue).

m Cnep npukntoyBaHe Ha paboTa usknoyete
MallmHaTa u u3gbpranTe pexeLums IMCT oT cpesa
e/iBa cnej, OKOHYaTeNHOTO My CNnpaHe (OnacHocT
OT Bb3HMKBAHE Ha OTKaT).

® He cnvpante npyHyguTENHO MalluvHaTa cnej
M3KJIIOYBaHe, KaTo 3aa4bpXaTe pexeLms NncT 4ypes
CTPaHWYHO NPUTHCKAHE.

m [I3nonssaiiTe camo [o6pe 3aToHeHU pexeLLm
JINCTOBE, N0 KOUTO HAMA HUKaKBU AedEKTU.
3ameHsiiTe He3abaBHO OrbHaTK MK 3axabeHn
pexeLum NMcToBe.

m Pupma Bosch rapaHtupa 6e3ynpeyHoTo
(PpyHKUMOHUPaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
caMo npu nosioxeHue, 4e N3Non3earte
OpPUrvUHaHU A0NMbJIHUTESTHU NPUCNOCco6eHus.

NMpepHa3Ha4YeHue Ha
€JIeKTPOUHCTPYMEHTa

ENeKTPOMHCTPYMEHTBT € NpefHa3HayeH 3a
paspsidaBaHe 1 N3psiaBaHe Bbpxy cTabuiiHa Noasioxka
Ha ObPBECHU MaTepuanu, niacTtMacu, MeTanu,
KEPaMUYHM MI0YN U F'YMEHW NAOCKOCTY.

Toli e noaxoasiy 3a N3BbpLUBaHe Ha NPaBu N AbroBU
cpes30oBe Nopa, HakNoH 0o 45°.

Heobxoammo e ga ce cbbntogasaT ykazaHusTa 3a
M3M0JI3BaHe Ha NOAXOASALLUM PEXELLM TNCTOBE.

HOCTaBﬂHe/ 3aMsHa Ha pexewus IMct

m MMpeauy u3BbpLUBAHETO Ha KaKBaTo U Aa e
AENHOCT NOo eIeKTPOMHCTPYMEHTa U3kniovete
wencena oT 3axpaHBallaTa Mpexa.

ENeKTPOUHCTPYMEHTDBT € CbOPbXEH
¢ npucnoco6neHue 3a 6LP30
3axBauiaHe Tun SDS (Special-

Direct-System). Ta no3Bonsiea
— Gbp3aTa n necHa 3amsHa Ha
pexewuTe nucToee 6e3

N3MON3BAHETO HAa AOMbJIHATESHN
npucnocoG6neHus.

Bkaparite pexeLuns IMCT BbB BOAELLATA LLaHra
(36UTE Cca 3aBbPTEHM NO NOCOKA Ha pPsidaHe) AOKATO
yceTuTe npeLupaksaHe. MNpu noctasaHeTo
BHUMaBaliTe 3afHUST pbb Ha pexeLumns nnucT na
nonagHe B KaHana Ha BoeLlara posnka 8.

YnbTBaHe: AKO
PEXELLMST INCT HE MOXE
[aBneseB
3a4BMXBaLLLATA LLAHra,
Tbil KaTO WAMLNTE HA
3axBaLlalums
MEXaHN3bM He ca
OPUEHTUPAHU, KAKTO €
nokasaHo Ha ¢uryparTa,
npuasmxeTe NocTa Ha
SDS-mMexaHm3ma Manko
Hanpea, v 0THOBO ro
oTnycHeTe.

3a 3amsiHa Ha pexeLms IMCT u3abpnaiTe focTa Ha
SDS-mexaHu3ma [0 yrnop Hanpez,; no T03u Ha4uH
MEXaHU3MbT OCBOOOXAABA PeXeLLms IMCT 9 1 ro
mn3Tnackea Hanpeg (Buxrte ¢our. B).

Mpu 3amsHa Ha peXeLumst ICT APbXTe
& eNIeKTPOMHCTPYMEHTa Taka, Ye Aa He
HapaHuTe Hamupalum ce Habnmso xopa u
)XMBOTHU C USXBbPJIEHUS Hanpep, pexeLy,
JINCT.

lNMyckaHe B ekcnnoarauus

3axpaHBaLLOTO HanpexeHve Tpsibea Aa cbBrnaja ¢
JAaHHUTEe, HaNnMCaHW BbPXY Tabenkarta Ha
MHCTPYMEHTA.

BxilouBaHe 1 U3kKJo4YBaHe
KpaTkoTpaiiHo BkJllo4UBaHe

BknioyBaHe: HaTMCHETE NYCKOBUS NPeKkbecBay 2.
M3knioyBaHe: OTNyCcHeTE NyCKOBUA NPekbeeay 2.
MpoAabnXUTENHO BKIOYBaHE

BkntoyBaHe: HaTMCHETEe NMyCKOBUS NPeKbCcBay 2 1 ro
3acTonopeTe B HATUCHATO CbCTOSIHME C
6nokupatuma 6yToH 3.

M3kntoyBaHe: HaTMCHETE 1 OTryCHeTe NyCcKoBUsa
npekbcBay 2.
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Be3cTeneHHO perynupaHe Ha
yecToTaTta Ha Bb3BPaTHO
nocTbnaTesIHNTe ABUXEHNS
(GST 100 BCE)

Mo-nek HaTUCK BbPXY NMyCKOBUSI MPeKbCBaY 2
npean3BrKBa No-HUCKA YeCTOTa Ha Bb3BPATHO-
nocronatenHuTe asmxeHns. C ysennyasaHe Ha
HaTuCcKa HapacTBa u YecToTaTa.

Constantelectronic ¢ orpaHnyaBaHe
Ha NYCKOBUS TOK (GST 100 BCE)

C nomoLTa Ha noTeHuuoMeTbpa 1 MoxeTe
npeasapuTesiHoO a yCTaHoBUTE XenaHaTa oT Bac
4ecToTa Ha Bb3BPATHO-MOCTbMNATENIHATE ABMXEHNS
(morycka ce v M3MEeHeHWETO i No Bpeme Ha paboTa).

1 - 2 = Hucka vyecToTa
3 - 4 = cpepHa yectoTa
5 - 6 = BUCOKa YecToTa

BrpageHuaT enekTpoHeH Moy 3a orpaHnyaBaHe Ha
NMyCKOBMS TOK MPEeA0TBPaTsABa PA3KOTO CTapTUPaHE Ha
€/1IeKTPOMHCTPYMEHTA NPU BKITIOHYBAHE.

Cnep, npuykIIioYBaHe Ha MyCcKOBUS Meprog,
ynpasnsBaliaTa efekTpoHnKa ycTaHoBsIBa M3bpaHata
4ecToTa Ha Bb3BPATHO-MOCTbMNATENHUTE ABMXEHNS.

EnektpoHeH moayn (Constant-
Electronic) c TaxoreHepaTop
noaabpxa YectoTaTa Ha Bb3BPATHO-
nocTbnaTenHuTe ABUXEeHNS
NOCTOSIHHA, HE3ABMCUMO OT
HaTOBapBaHETO.

OnTrMManHarta 4ecToTa Ha Bb3BpaTHO-
nocTbnaTesHTe ABUXEHUS 3aBUCU OT 06paboTBaHUs
maTtepuan n octaHanute paboTHU ycnoBus. Ta Moxe
na 6bae ycTaHoBeHa 4Ypes nanpobsaHe.
Op1EHTUPOBbBYHU AaHHN MOXETe [ia HamepuTe B
Tabnuuara, NoMecTeHa B NPUIOXEHNETO Ha
PBKOBOACTBOTO.

Cnep npoabfixuTenHa paboTa ¢ Masika 4ecToTa Ha
Bb3BPATHO-NOCTbMNATENIHNTE ABUXEHUS OXNageTe
MallnHaTa, KaTo s 0OCTaBuTE Aa paboTu Ha Npas3eH Xo4,
C MakcumasHa CKOpOCT B MPOAb/IKEHNE Ha OKOJo 3
MUHYTW.

MpepnasuTten

MocTaBeHUsT Ha Koprnyca Ha eNekKTPOMHCTPYMeEHTa
npegnasuTen 5 npegoTepaTaBa HEBOHOTO
[OKOCBaHEe C PbKa Ha PeXelLLys JIMCT Mo BPeMe Ha
paboTa.
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MpaxoynaBsiHe C BbHLUHA
acnupauvoHHa ypeno6a

M3non3eaHeTo Ha cuctema 3a
npaxoynassHe nNnpenoTepaTasa
CUHOTO 3aMbpcsBaHe Ha paboTHOTO
MSICTO, BMCOKATa 3anpaLleHoCT Ha
BOMLLBAHMA Bb3AyX 1 obniekyaBa
M3XBbPJISHETO Ha OTNagbuUnuTe.

Mpu npoabMXUTENHO 06paboTBaHe HA AbPBO UNN NPU
obpaboTBaHe Ha MaTepuanu, OTAeNSLN BpeaeH 3a
34paBeTo Npax, KbM e/1eKTPOMHCTPYMeEHTa TpsibBa oa
ce BKJII04M NOAXO0ASALLA BbHLUHA acNUpaLMoHHa
ypenoa.

LWyuep 3a acnupaunoHHa ypenba

LLlyuepbT 15 cnyxm 3a BKIlOYBaHE HA Mapky4ya Ha
acnupaumoHHaTa ypeaba.

Mpw nocTaBsHeTo Ha Wwyuepa 15 B ocHoBHaTa

nnoya 12 BHMMaBanTe N1acTMacoBus BOJaY Ha
apanTepa janonagHe B npe,uBm,u,eng 3a uenTakaHan
B KOpryca Ha efniekTpoasuratens (Buxre ur.).

Z

9050\
A

Mpw n3nonseaHe Ha cMcTema 3a NpaxoynaBsaHe KbM
wyuepa 16 Moxe HeNOCpeaACTBEHO Aa Ce BKIOYM
Mapky4 15 ¢ amameTbp Ha oTBopa 19 mm. Mpwn
N3MN0N3BaHe Ha Mapkyy C AvameTbp Ha oTBopa 35 mm
TpsbBa Aa ce n3non3ea NpexofeH agantep

(1 600 499 005 - BMXTE CMCBKA C AOMb/HUTENHUTE
NPUHaONEXHOCTHN).

EnekTpOMHCTPYMEHTBT MOXE Aa Ce BKJOUYn
HenocpeacTBEHO B KOHTAKTa Ha yHMBepcanHa
npaxocMykadka Bosch ¢ moayn 3a AMCTaHUMOHHO
BkJItO4BaHeE. [pn BKIOYBAHETO HA
€NeKTPOMHCTPYMEHTa aBTOMAaTUYHO Ce 3aJencTBa u
npaxocMykadkara.

C ornep na ce nogabpya NOCTOSHHO ONTUManHa
CTerneH Ha npaxoynaBsiHe PeOBHO NoYncTeanTe
KaHanmMTe B OCHOBHATa Mjoya v Lwylepa.



Kanak 3a nogoOpsiBaHe Ha
npaxoynaBsiHEeTO

Mpo3payHuaT kanak 4 cnyxu 3a nogobpsisaHe Ha

npaxoynassiHeTO 1 TpsIOBa Aa Ce NOCTaBs BUHAru,

KOraTo ce u3noJsi3sa acnvpaunoHHa ypeanba.

MocTaBsHe: lMocTaBeTe kanaka OT npeaHaTa
CcTpaHa Ha npegnasHusa kanak 5 v ro
npuTUCHeTe, 3a Aa ce 3axBaHe KbM
€NeKTPOMHCTPYMEHTa

JeMoHTupaHe: 3axBaHeTe kanaka OT ABEeTe CTPaHu;
NPUTUCHETE ro NEKO 1 ro n3abpnante
Hanpea.

Mpucnoco6neHue 3a u3gyxsaHe Ha
CTPYXKUTE

MawmwnHaTta e cbopbXeHa ¢ npucnocobneHne 3a
n3ayxsaHe Ha CTPYXKUTE C MoMoLLTa Ha perynmpyema
Bb34yLUHa CTPys. [0 TO3K HA4YMH ce NpeaoTBpaTaBsa
NOKPUBaAHETO Ha pexeLms pbb OT BeYe oTaeneHnTe
cTpyXku. C nomouuTta Ha perynmpawms noct 11
Bb3yLUHaTa CTPys MOXe Ja Gbae nycHaTta, pecr.
cnpsiHa:

BknioyBaHe Ha Nnpucnoco6sieHneTo

e
3a u3pyxeaHe Ha CTPYXKuUTe:
npu o6paboTBaHe Ha AbPBO,
nnacTmacu 1 nogobHn maTepmanm,

® O

npn KONTO Ce MHTEH3MBHO Ce OTAeNIAT
® O

CTPYXKMN.
UskniouyBaHe Ha

PerynvlpaHe Ha KonebaTenHuTte

ABUXeHUusd

npucnocoGneHneTo 3a usayxsaHe
Ha CTPYXKuUTe:

npw o6paboTBaHe Ha MeTanun 1 nNpu
N3MOoNI3BaHe Ha OXNaxaaLm 1
CcMasBally CpeacTsa.

Ypes konebatenHu ABUXEHNS, KOUTO
Morart aa 6baat perynmpanu Ha 4
CTeneHun, Bps3BaHETO Ha 3bOUTE Ha
pexeLumst INCT (CKOPOCT Ha psidaHe),
NPOV3BOAUTENIHOCTTA Ha PA3aHe n
Ka4yecTBOTO Ha cpe3a Morat aa 6baat
HaCTPOEHW ONTMMASTHO KbM
cneundwnkaTa Ha 06paboTBaHUs
marepwuan.

Mo Bpeme Ha xoaa Haa0sy PEXELMST INCT ce
oTpaneyasa ot obpaboTeaHua matepuan. Mo To3n
HauuMH ce obnekyaBa CTPYXKOOTAENSHETO U
3HAYUTESTHO Ce HamansiBa TonanHaTa, oTAenswa ce B
pes3ynTar Ha TPMEHETO, KOETO BOAM [10 YAbJIXXaBaHe Ha
CpoKa 3a eKkcnoaTaums Ha PeXeLLUs INCT.
CoblUeBpeMeHHO bnarogapeHve Ha HamassiBaHeTO Ha
HeobxoaMmaTa cuna Ha NPUTUCKAHe Ha MalunHaTa
Hanpeg ce Hamansea ymopaTta Ha paboTeLums.
JlocTbT 3a perynupaHe Ha konebarenHute

nBuxeHns 10 no3BonsiBa ycTaHOBABAHETO UM Ha 4
pasnuyHM ctenexun. MNpeBkNoyYBaHETO MOXe Aa ce
M3BBbPLLBA M Npu paboTeLla MatumnHa:

Crenen 0:

Y 7 «xonebartenHute ABUXeHNs
I ¥ 9/ nakniouern
CreneH I:

MaJsika amnanTyaa Ha
konebaTenHuTe ABUXEeHNUs!

CreneHn ll:
cpefHa aMnanTyaa Ha
konebarTenHuTe ABUXEHNs!

CreneH lll:
ronsMa amnanTyga Ha
konebaTenHuTe ABUXEeHUs

Heo6xoanmo e BuHaru ga 6baaTt cnassaHm
cnepgHuTe nNpaswna:

— KonkoTo no-rnagkv pbOoBe Ha cpesa xenaete ga
nony4unTe, TOJIKOBA NO-Masika aMnanTyaa Ha
konebaTenHuTe ABUXEHUSA CnefBa Aa ycTaHoBUTe,
a npu Heo6XoAMMOCT BbOOLLLE Aa 'Y U3KIIOYNTE;

— MMpu ob6paboTkaTta Ha TbHKW AETaNAM, HaNp. TbHKa
namapuHa, konebatenHute oBuxXeHus Tpsabea aa
6bpat nsknoyenn (CteneH 0).

— [Mpw psasaHe Ha TBbPAY MaTepuanu, Hanp. CToMaHa,
paboTeTe ¢ No-masnka amnanTyaa Ha
KonebarenHuTe ABUMXEHUA;

— [pw psisaHe Ha Mekn MaTepuanu, Hanp. AbPBO UK
NnonvMepHn MaTepuany, MoxeTe Aa paboTute ¢
MakcvMasHa aMnauTyaa Ha konebartenHure
OBWXEHWS.

OnTumanHarta cTeneH Ha konebaTenHuTe ABUXEHUS
Moxe aa 6bae yCcTaHOBEHA MOCPEACTBOM
nanpobeaHe. OpMEHTUPOBBYHM JaHHN MOXETE Aa
HamepuTe B TabnuuaTta B Kpas Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ekcnsoaraums.

HacTpoiiBaHe Ha brbJjia Ha ps3aHe

(¢dpwur. C)

Mpepu perynupaHe Ha brbna Ha pa3aHe 15
(Hanp. npu u3BbpPLUBaHE HA CKOCEHU
cpe30Be) AeMOHTUpaiiTe wylepa 3a
BKJIIOYBAHE Ha acnupauuoHHa ypeaba.

Cnep oTBuBaHe Ha BUHTA 18 1 neko n3MecTBaHe Ha
OcHoOBHaTa nnioda 12 Hanpeg (Mo nocoka Ha pexeLums
JINCT) TS MOXe Aa 6bae HakJloHeHa 6e3cTeneHHo
HaSIBO MM HAOSICHO HaM-MHOro A0 45°.

Cnep rpyboTO ycTaHoBABaHe 3aTterHete BuHTa 18 oo
CTeneH, N03BoJIsiBaLLa BCE OLLLE OTMECTBAHETO Ha
nnoyarta 12. Hactporite Npeun3Ho brbia Ha HAKNoHa,
Hanp. KaTo U3Mnon3Barte TPUbIbJIEH TPAHCMOPTUP U
3aTerHeTe 3gpaBo BUHTa 18.

Mpw BpbLLAHE HA OCHOBHATa nyoya B nosunums 0°
(HopmanHa no3muus), 1 NPUTUCHETE NIEKO MO NocokKa
Ha enekTpoaBUraTens, 4OKaTo yceTuTe npeLLpaksaHe
1 OTHOBO 3aTerHete BMHTa 18.
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N3mecTBaHe Ha3aa Ha OCHOBHaTa
njao4ya

Mpun psisaHe B 6n130CT 0o pbba Ha 06paboTBaHNs
JJ,eTaI7]J1 OCHOBHaTa njo4ya Ha MmaLumHaTa MoXXe ga 6'b£l.e
namecrteHa Hasap,:

PasBuiiTe BUHTa 18 npnbnunantenHo Ha 2 obopoTa.

MpuTnCcHETEe OCHOBHATa NJo4Ya Hadag, (Mo Nocoka Ha

enekTpoaBuraTens) o yrnop u 3aterHete 0THOBO

BUHTA.

D Mpu psizaHe B 61130CT 40 pbba Ha

obpaboTBaHMsa geTann Moxe aa ce pabotun
CaMo Npu HaKJIOH Ha OCHOBHATa noya 0o
(HopmanHa Nno3mums).
B TakbB cny4aii He MOXe Aa ce U3Nnon3sart

& M npucnoco6neHneTo 3a ycropeauu /
Kpbroeu cpe3oBe 19 , kakTo n
npeanasutens 17.

NMpepnasuten

Mpegnasntenat 17 npegoTepaTaBa OTKbPTBAHETO HA
pbOYETO Ha pa3psizaBaHaTa NOBbLPXHOCT Npu
o6paboTBaHe Ha ObPBECHN MaTepuanu.
MocTaBeTe npeanasuTens , Kato ro NPUTUCHeTe
0OTA0J1y B OCHOBHATa nnova 12.
MpeanasuTensaT He MOXe Aa ce U3Non3Ba c
HSIKOU BUAO0BE peXxeLum IMCToBe (Hanp.
peXeLuun NMCTOBEe C Yanpas).

Yka3zaHuqa 3a pa6oTa

AnymuHumeBaTa ocHoBHa niova 12, cHabaeHa cbe
CTOMaHEHU BNOXKM, OCUIYypsiBa MakcMMasHa
CTabUNHOCT NPV BOAEHE HA ENEKTPOMHCTPYMEHTA U €
npegHasHaveHa 3a 06paboTBaHe 6e3 n3non3saHe Ha
dpukumoHHaTa nognoxka 13 Ha meTanHm
NOBBPXHOCTU, PECT. Ha TBbPAWN Y HEYYBCTBUTENHN
KbM HaZpackBaHe matepuanu.

Mpun 06paboTBaHe Ha MaTepuanu, YyBCTBUTENHU KbM
HagpackBaHe, ppuKkLMOHHaTa nognoxka 13
npeLoTBpaTsaBa HAPaHSBAHETO UM.

3a nocrtassHe Ha GPUKLMOHHATA NOASIOXKA MbPBO S
3akayeTe OTMNpen, Ha OCHOBHATa nyoya, cnep Toea s
1M3aobprainTe Hasag v 9 NPUTUCHETE KbM OCHOBHATA
nno4a v B 3aHNA Kpam.

Yka3aHudq 3a paboTa

PaspsizaBaHe c npoOuBaHe

Jonycka ce NnpoGUBaAHETO C peXeLums INCT
caMO Ha OTHOCUTENTHO MeKN MaTepuanu,

Hanp. AbPBO, ra306€TOH, FTNMNCKapTOH U T.H.

Bb3MOXHO € M3BbPLUBAHETO HA BbTPELUHN 3aTBOPEHU
cpesose Ha aetavnu 1 6e3 npegBapuTesiHo
npo6uBaHe Ha OTBOP NOCPEACTBOM NpoboxaaHe ¢
pexeLms IMCT Npu padoTella MalivHa. Bee nak 1asu
[eNHOCT U3NCKBA N3BECTHM YMEHWS 1 € Bb3MOXHa
CaMO C KbCU PEXELLN IMCTOBE:
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OnpeTe npegHus pbb Ha OCHOBHATA MoYa Ha
NOBbPXHOCTTA HA N3JENNETO U BKIOYETE
€eNeKTPOMHCTPYMeHTa. KaTto nputmckarte 3apaBo
pbba Ha OCHOBHaTa njoy4a kKbM U3aenmeTo 6aBHO
BpexeTe pexewmsa nuct (durypa F).

Cnep [ocTuraHe Ha xenaHarta AbnboymHa Ha cpesa
nocTaBeTe efIeKTPOMHCTPYMEHTA OTHOBO B HOPMAasHO
paboTHO NOMIOXEHMEe, Taka Ye usnaTa OCHOBHaA rnoya
[[a NierHe BbpXy N30eMeTo U NPOAb/IXEeTe BOAEHETO
My Mo NMHUNATA Ha cpesda (purypa G).

Crnep 3aBbpLuBaHe Ha pabGoTaTa MbpPBO U3KITIOYETE
€NeKTPOMHCTPYMEHTA M I0 OTAESNIETE OT U3LENNEeTO
CNef CnvpaHeTo My.

MpucnocoGneHue 3a ycnopegHu /
Kpbroem cpe3oBse
(AonbAHUTENHU Npucnoco6neHuns)

C nomoLyTa Ha KOMBUHMPAHOTO NPUcNoco6neHue 3a
ycnopeaHu u Kpbroeu cpe3oBe 19 moxeTe aa
N3BbpLUBATE NPELn3HM CPE30BE MO Abra oT
OKPBXHOCT UM YCNOPEeAHO Ha pbb Ha mMaTepuanu ¢
nebenvya go 30 mm (BuxTte dur. D/E).

Mpw psi3aHe No Abru ¢ ManbK paguyc e Haii-
LenecbobpasHoO U3MNON3BAHETO HA TECHW peXeLLm
nucToBse. MNoaxo sy TUNoBe MOXeTe Aa HaMepuTe B
TabnuumTe B Kpasi Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ekcnnoarauus.

Mopaay Bb3HNKBALLLOTO NpY psi3aHe Ha MeTan
HarpsaesaHe HaHeceTe Mo NPoAbJ/IXXEHNE Ha IMHNATA Ha
Cpe3a oxnaxpapawo-cMma3saila Te4HOCT.

MoapbpxaHe U noyucTBaHe

m [lpeaon naebplUBaHE Ha KAaKBUTO 1 Aa € AENHOCTU MO
MaluMHaTa n3KyeTe Lwencena ot 3axpaHsaliara
mpexal!

m [loaabpxarite eNekTPOMHCTPYMEHTa U
BEHTUNALMOHHMUTE OTBOPU BUHArN YACTK, 3a Aa
paboTnTe KAYECTBEHO M CUTYPHO.

m 3aun3bareaHe Ha aedekTn, NpeansBmKaHm oT
npekoMepHO 3ambpcsaBaHe npu o6paboTeBaHe Ha
mMaTtepuanu, npm KOUTO MHTEH3UBHO Ce OTAEeNSA
npax, Hanp. FMNcKapToH, paboTeTe OTA0NY, PECH. B
TaBaHHa NO3nNuUUnA.

m 3a ga ce ocurypu gbarotpaliHa 6e3oTkasHa
paboTa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTA, MEXaHU3MbT 3a
3axBawaHe SDS Tpabsa ga ce no4ncTea
neproaunyHo. ToBa Hanp. Moxe fa cTaHe C JIeko
CTPBCKBaAHE Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTA BbPXY paBHa
NOBBPXHOCT, KAaTO CE 13MO0JI3Ba OCHOBHATA NJyoya.

Mpu ekcTpemMHn paboTHU YCIOBUS NPU
& o6paGoTBaHeTo Ha MeTanu no
BbLTPELUHOCTTa Ha €NIEKTPOMHCTPYMEHTa
MoOXe fAa ce oT/IoXu npax. Mpu ToBa e Bb3MOXHO
HapyluaBaHe Ha 3alMTHaTa U30nauus Ha
MalwmHaTa. B Takuea cnyyam ce npenopbusa
M3MNON3BaHETO Ha CTauMOHapHa acNUPaUMoOHHa
anapaTtypa, 4ecTOTO NPoAyXBaHe Ha
BEHTMIALMOHHMTE OTBOPM Ha MalUMHaTa U
BKJIIOYBAHETO i1 KbM 3axpaHBalLaTa Mpexa npes
npeanaseH U3Kio4YBaTes 3a yTaeyeH
TOok (FI).



Bopeuata poska 8 TpsibBa nepnognyHo ga 6bae
cmasBaHa ¢ 1 karnka MalMHHO Macno 1 aa 6vae
npoBepsiBaHa 3a eBeHTyasIHO N3HOCBaHe. B cnyyan ye
€ n3HoceHa, Ts TpsibBa fa 6bae 3ameHeHa.

AKO BbMNpPEKUN NPeLM3HOTO NPON3BOACTBO 1
BHUMATEJSIHO U3NUTBAHE Bb3HUKHE NOBPesaa,
PEeMOoHTBLT TpsiGBa Aa 6bAe M3BbPLLEH OT OTOPU3MPAH
CepBU3 3a eIEKTPONHCTPYMEHTU Bosch.

Monsi, npy nopbYBaHe Ha Pe3epPBHM YaCTW UM KOraTo
ce obpbLuaTe C BbMPOCK KbM NPEACTaBUTENNTE Ha
Bosch HenpemeHHO nocoyBaiTe gecetundpeHns
KaTanoXeH HoMep Ha MalunHaTa.

Ona3BaHe Ha OKOJIHaTa cpepa

Onon3oTBOPABaHE HAa BTOPUYHUTE CYPOBUHMN
BMECTO Cb3aBaHe Ha oTnaabuun

C ornep onasBaHe Ha OKONHaTa cpeda MalunHaTa,
[OMbAHUTENHUTE NPUHAAJIEXHOCTM 1 ONakoBkaTa
TpsabBa aa 6baaT NoANI0OXKEHW Ha noaxoasaLLa
npepaboTka 3a NOBTOPHOTO N3MN0N3BaHe Ha
CbAbpXaluTe ce B TSX CYPOBUHN.

Tosa PBKOBOACTBO € NPOU3BEAEHO Ha peunknnpaHa
XapTuna 6€e3 13MN0N3BaHETO Ha xnop.

3a obnekyaBaHe Ha peuukanpaHeTo getamnuTe,
NPOV3BEAEHN OT U3KYCTBEHWN MaTepuaniu, ca
0603HA4Y€eHM MO CbOTBETHMS HAYMH.

FapaHuuma

[apaHumsTa 3a eNeKTPoOMHCTPYMeHTM bow e
cbobpaseHa C AelicTBalumTe B CTpaHara, B KOSITo ce
[OCTaBAT MHCTPYMEHTUTE, 3aKOHOBM pasnopeatv
(yooctoBepeHuve upes dpakTypa 3a 3aKkyrnysaHe nnmn
npuemMaTenHo-npeaasaTeneH NpoTokon n
rapaHumMoHHa KapTa).

YBpexaaHusi, Ab/ixalliy ce Ha HOPMaJTHO U3HOCBaHe,
NpeToBapBaHe Wi HEKOMMNETeHTHO GopaseHe ¢
€NeKTPOVHCTPYMEHTUTE, HE Ca 06EKT Ha rapaHumaTa.

EnekTpoMHCTPpYMEHTUTE Ce npruemMarT 3a rapaHLMOHEH
PEMOHT CaMO ako ' 4OCTaB/TE Hepa3rno6eHn Ha
Bawumsa TbproseL, nnm B 0TOpU3npaH cepems 3a
€NeKTPOHCTPYMeHTU Bosch.

UHdopmauumsa 3a usnbyBaHu
yM 1 BUGpauumn

CToliHocTuTe ca namepeHun cornacHo EN 50 144.

PaBHULLETO A Ha M3NBYBAHUS LUYM € NPUGIN3NTENHO
83 dB (A). Mo Bpeme Ha paboTa paBHULLLETO Ha
M3NMbYBaHUS LLYM MOXe Aa ce nokayum ao 85 dB (A).
M3nonssanTte wymosaraywmrenu (aHTUPOHN nnm
wnemModoHu)!

BubpauuunTe, npegasaHu Ha pbLeTe Ha paboTewms,
06VKHOBEHO He HagBuLwaear 2,5 m/s2.

CepBun3HO o6GCcnyXBaHe n
KOHCYyNTauum

Robert Bosch EOO/, - Bvnrapus

Bosch CepBu3 LleHTbp

apaHUMOHHM N N3BbHrapaHUMOHHM PEMOHTM

yn. Cpe6bpHa Ne 3-9

BG-1407 Codus

O s 962 5302 / 962 5427
DAKC ©vueiiieee e 62 46 49

C € Aexnapauus 3a cboTBETCTBME

C nbnHa OTrOBOPHOCT HWE Aeknapuvpame, 4ye To3un
npoaykT CbOTBETCTBA Ha CcnegHuTe cTaHdapTn u
HopmaTuBHM nokymeHTn: EN 50 144, HD 400, kakTo 1
HAa  W3UCKBaHMATA Ha  ClegHuTe  OMPEKTUBM:
89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa- Totren 1. V. %ﬁ%ﬂu

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

MpasaTa 3a U3MeHeHUs 3ana3eHn
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Karakteristike aparata

Ubodna testera sa oscilatornim kretanjem
Broj narudzbine

Nominalna snaga

Predana snaga

Broj vibracija praznog hod

Hod

Prethodno biranje broja hodova/Constantelectronic

Kontinuirano regulisanje broja hodova
Ucinak u secenju:

® udrvetu

® u aluminijumu

® u ¢eliku, nelegiranom
Secenje pod uglom (levo/desno)
Tezina (bez pribora)
Klasa zastite

Elementi aparata

1 Tocki¢ za podeSavanije - biranje broja hodova
(GST 100 BCE)

2 Prekidac za ukljucivanje - isklju€ivanje /
Kontinuirano regulisanje broja hodova
(GST 100 BCE)

3 Dugme za fiksiranje
4 Poklopac za usisavanje
5 Zastita od dodirivanja
6 Poluga hoda
7 List testere™
8 Valjak vodjice
9 SDS-poluga za deblokadu lista testere
10 Poluga za podeSavanje oscilatornog kretanja
11 Prekidac za uredjaj za strugotinu
12 Plo¢a podnozja
13 Kliza¢ za plo¢u podnozja
14 Prorezi za ventilaciju
15 Prikljucak za usisavanje
16 Crevo za usisavanje*
17 Zastita od kidanja
18 Zavrtanj
19 Paralelni grani¢nik/kruzni sekac*
*Pribor

Pribor sa slike ili koji je opisan ne spada delimi¢no u
obim isporuke.
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GST 100 B

0601589 0..

600 W
370 W
3100 min-1
26 mm

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
2,3 kg
o /n

AN

YU

GST 100 BCE
0601 589 8..
650 W

400 W

500 - 3000 min-1

26 mm
(]

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
2,3 kg
EWAL

Radi vasSe sigurnosti

Radovi sa aparatom su moguci
samo onda bez opasnosti ako u
potpunosti procitate uputstva za
opsluzivanje i uputstva o
sigurnosti i potom se strogo
pridrzavate uputstava koja su u
njima.

Dodatno morate pratiti i opsta
uputstva o sigurnosti koja se
nalaze u prilozenoj svesci. Pre
prve upotrebe neka Vas ova
uputstva "uvedu" prakti¢no u
posao.

Ako se kod rada kabl mreze oSteti ili
presece, nemojte kabl dodirivati veé
odmah izvucite utika¢ iz mreze.
Nemojte nikada koristit aparat sa
ostecenim kablom.

Nosite zastitne rukavice ako
upotrebljavate i menjate list
testere 7.

Kod obrade materijala sklonih
snaznom naprezanju nosite zastitne
naocare.

Kod radova kod kojih nastaje prasina
opasna po zdravlje morate nositi
zastitnu gasmasku. Materijal koji
sadrzi azbest nesme da se
preradjuje.



Kod rada nikada ne stavljajte ruku ili
prst ispred lista testere.

Nestruéna upotreba pribora, koji
nije odredjen za ovaj tip aparata,
povecava opasnost od nesrece i
moze voditi oSte¢enju aparata.

m Aparati koji se koriste u prirodi, moraju da se
priklju¢e sa jednim zastitnim prekidacem (FI) sa
maksimalno 30 mA struje isklju¢enja. Upotrebite
samo jedan dozvoljeni, zastiéen od prskanja
vode produzni kabl koji je predvidjen za spoljnu
upotrebu.

m Kod rada aparat uvek drzite dobro i ¢vrsto i
pobrinite se za stabilno stajaliste.

m Kablove uvek od pozadi aparata provladite.

m Aparat da ne radi na prazno. Uvek mora biti na
radnom komadu.

m Rezna traka mora gore i dole da bude slobodna
od smetniji.

m Kod testerenja mora plo¢a podnozja 12 da
sigurno naleze po celoj povrsini. Kod obrade
malih ili tankih radioni¢kih komada upotrebite
stabilnu podlogu odnosno sto za testerenje
(pribor).

m Po zavr$etku rada iskljucite aparat i list testere
izvucite iz se€enog mesta i ostavite tek kada se
smiri. (Opasnost od povratnih udaraca).

m Nemojte list testere posle isklju¢ivanja kogiti
boc¢nim pritiskivanjem.

m Upotrebite samo ostre, besprekorne listove
testere. Izvijene ili neostre listove testere odmah
promenite.

m Bosch moze samo onda da obezbedi
besprekorno funkcionisanje ako se
upotrebljava originalan pribor.

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen da vrsi se¢enja sa razdvajanjem
na ¢vrstoj podlozi kao i iseCke u drvetu, plastici,
metalu kerami¢kim plo¢ama i gumi.

Pogodan je za prava i kriva secenja sa uglom do
45°.

Morate obratiti paznju na preporuke za listove
testere.

Upotreba /Promena lista testere

m Pre svih radova na aparatu izvucite utikac iz
utiénice.
Aparat je opremljen sa jednim
Bosch-SDS(Specijal-Direct-
System) zateznim uredjajem. On
omogucava jednostavnu i brzu
— promenu listova testere bez
dodatnog alata.

List testere (zubi moraju biti u pravcu se¢enja)
ugurati dok ne uskoci u polugu hoda.

Kod ubacivanja lista testere paziti na to, da
poledjina lista testere nalegne u zljeb valjka
vodijice 8.

Paznja: Ako se list
testere ne moze ubaciti
u polugu hoda jer
Zljebovi za prihvatanje
lista testere ne stoje u
poziciji kao sto je
pokazano, SDS-polugu
gurnite malo napred i
ponovo pustite.

Za promenu lista testere gurnite SDS-polugu 9 do
grani¢nika napred, na taj nacin se list testere
oslobadja i izbacuje. (pogledajte sliku B)

& Kod promene lista testere mora se aparat
tako drzati, da se niko od osoblja ili
Zivotinja izbacivanjem lista tesrtere ne
mogu povrediti.

Pustanje u rad

Napon izvora struje mora biti u saglasnosti sa
podacima koji se nalaze na tipskoj tablici aparata.

Ukljuéivanje - iskljuéivanje
Ukljuéivanje momenta

Ukljucivanje: Pritisnuti prekidac 2 za
ukljucivanje-isklju¢ivanje
Isklju€ivanje: Pustiti prekidac¢ 2 za ukljucivanje -

iskljuCivanje.
Trajna veza

Uklju€ivanje: Pritisnite prekidac 2 za
ukljucivanje-isklju¢ivanje i u
pritisnutom stanju blokirajte sa
dugmetom za ucvrséivanje 3.

Isklju€ivanje: Pritisnite prekidac 2 za

ukljuéivanje-isklju€ivanje i potom
pustite.
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Kontinuirano regulisanje broja
hodova (GST 100 BCE)

Laki pritisak na prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje 2 uti¢e na mali broj
hodova. Sa rastuéim pritiskom se povecéava broj
hodova.

Prethodno biranje broja
hodova/Constantelectronic sa
mekim kretanjem (GST 100 BCE)

Sa to¢kicem za podeSavanje 1 moze se unapred
izabratipotreban broj hodova/(i za vreme rada).

1 - 2 = mali broj hodova
3 - 4 = srednji broj hodova
5 - 6 = veliki broj hodova

Ugradjena elektronika za meko kretanje spre¢ava
kod ukljucivanja " Povecavanije broja obrtaja "

aparata bez trzaja.
Posle kratkog mekog kretanja regulie aparat sam
prethodno izabran broj hodova.
Tahogeneratorom" odrzava
prethodno izabrani broj hodova
skoro konstantno i pod
Potreban broj hodova zavisi od materijala i uslova
rada i mozZe se optimirati prakticnom probom.
Podaci o ovome mogu se uzeti u prilogu navedene
Posle duzeg rada sa malim brojem obrtaja, pustite
masinu da se ohladi rade¢i oko 3 minuta dugo sa
maksimalnim brojem obrtaja na prazno.

Constant-electronik sa "
E opterecenjem.
tabele.

Zastita od dodira

Zastita od dodira 5 koja je namestena na kucéistu
spre¢ava nenamerno dodirivanje lista testere za
vreme rada.

Usisavanje prasine sa spoljnim
uredjajem za usisavanje

Usisavanje prasSine spreCava veéa
prljanja, velika opterec¢enja usled
prasine u vazduhu za disanje i
olakSava uklanjanje prasine od
brusenja.

Kod duze obrade drveta ili kod zanatske upotrebe
materijala, kod kojeg nastaju prasine opasne po
zdravlje, mora se aparat prikljuciti na neki pogodan
spoljni uredjaj za usisavanje.
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Priklju¢ak za usisavanje

Priklju¢ak za usisavanje 15 sluzi za priklju¢ak
jednog odgovarajuc¢e pogodnog creva za
usisavanje.

Kod ubacivanja prikljuka za usisavanje 15 u plo¢u
podnozja 12 pazite na to, da breg od plastike
adaptera za usisavanje uskoci u odgovarajuci otvor
na kucistu motora(pogledajte sliku).

-

zZ

9050“
A

Za usisavanje moze se prikljuciti 19 mm ( creva za
usisavanje 16 direktno na priklju¢ak za

usisavanje 15. Kod upotrebe 35 mm ( prikljuc¢ka za
usisavanje mora se dodatno upotrebiti jedan
adapter (1 600 499 005) - pogledajte pribor).

Aparat moze direktno da se prikljuéi na uti¢nicu
nekog Bosch-usisivaca sa uredjajem za daljinsko
kretanje. On automatski startuje kada uklju¢éimo
aparat.

Da bi uvek bilo obezbedjeno optimalno usisavanje
strugotine, moraju se kanali za usisavanje odnosno
adapter za usisavanje redovno Cistiti.

Poklopac za usisavanje

Transparentni poklopac za usisavanje 4
omogucuje hvatanje strugotine i mora se uvek
montirati kod usisavanja prasine.

Postavljanje: Postavite poklopac za usisavanje
spreda na zastitu od dodirivanja 5 i
dopustite da uskoci na svoje mesto.

Poklopac za usisavanje uhvatite sa
strane, malo iskrenite i povucite
napred.

Skidanje:



Uredjaj za strugotinu

Uredjaj za strugotinu vodi struju vazduha do lista
testere. On spre€ava, da za vreme rada strugotina
prekrije liniju se¢enja. Sa polugom za
podeSavanje 11 moze se struja vazduha ukljuciti
odnosno iskljuditi:

Uredjaj za strugotinu - Ukljucen:

e
Za radove u drvetu, plastici i sli¢nim
materijalima sa velikom koli¢inom

' O strugotine.

\ e’

= Uredjaj za strugotinu - isklju¢en:
Za radove u metalima i upotrebu
rashladne i podmazujuce te¢nosti.

o O

PodesSavanje oscilatornog kretanja
testerenja i slike testerenja

materijalu koji se obradjuje.

Kod svakog pokreta unazad list testere se podize iz

materijala. Na taj nacin se lak$e izbacuije strugotina

napolje, smanjuje toplota od trenja i vek trajanja

lista testere povecéava. Istovremeno smanjivanjem

potrebne sile kretanja napred omogucuje se rad
bez zamora.

Poluga za podes$avanje 10 omogucava
podesSavanije oscilatornog kretanja u Cetiri stupnja.
Promena moze da se izvrsi i kod masine u radu:

Stupanj 0:
N7
I \@@ @

Oscilatorno kretanje koje se moze
podeSavati u Cetiri stupnja
omogucava optimalno
prilagodjavanje kretanja napred kod
testerenja(brzina secenja), ucinka

nema oscilatornog kretanja

Stupanj I:

I, % % malo oscilatorno kretanje
°&
<

Stupanj II:

I ( ~ @/// srednje oscilatorno kretanje
S
SIS

-

Stupanj llI:

( > A Veliko oscilatorno kretanje
Y /
—

U osnovi mora se obratiti paznja na sledec¢e
preporuke:

— Stupanj oscilatornog kretranja mora se izabrati
utoliko maniji odnosno iskljugiti, ukoliko ivica
secenja treba da bude distrija i finija.

— Kod obrade tankih materijala kao naprimer
limova, iskljucite oscilatorno kretanje (stupanj 0).

— Kod tvrdih materijala kao naprimer €elik radite
sa malim oscilatornim kretanjem

— Kod materijala kao §to su meko drvo i se€enje u
pravcu vlakana moze se raditi sa maksimalnim
oscilatornim kretanjem.

Optimalno podeSavanje moZe da se dobije
praktiénom probom. Podatke 0 ovome mozete
videti i na tabeli koja stoji pozadi.

Podesavanje ugla secenja (slika C)

Pre promene ugla se¢enja(naprimer kod
secenja pod uglom) uklonite prikljucak za
usisavanje 15.
Posle odvrtanja zavrtnja 18 i lakog pomeranja
napred u pravcu lista testere, moze se plo¢a
podnoZzja 12 kontinualno iskretati u levu ili desno
stranu do maksimalnih 45°.

Posle grubog podeSavanja stegnite zavrtanj 18
toliko, da se plo¢a podnoZja 12 jos moze pomerati.
Ugao secenja ta¢no podesite, primera radi sa
geodetskim trouglom. Stegnite ponovo zavrtanj 18.

Kod vraéanja plo¢e podnozja u 0°(normalnu)
poziciju, plo¢u podnozja potisnite lako u pravcu
motora sve dok ¢ujno ne uskoci i potom stegnite
zavrtanj 18.

Pomeranje plo¢e podnozja

Za testerenje blizu ivice moze se plo¢a podnozja

pomeriti nazad:

Zavrtanj 18 odvrnite oko 2 obrtaja. Pomerite plocu

podnozja do grani¢nika nazad u pravcu motora i

zavrtanj ponovo stegnite.

| | Kod pomerene ploCe podnozja moze se
raditi samo u 0°(normalnoj) poziciji.
Paralelni graniénik /kruzni seka¢ 19 kao i

{ ) zastita od kidanja 17 ne mogu se pritom
upotrebiti.

69



Zastita od kidanja

Zastita od kidanja 17 sprecava kod secenja drvenih
materijala kidanje gornje povrsine.

Zastitu od kidanja ubacite od dole u plo¢u
podnoZja 12.

& Zastita od kidanja ne moze da se upotrebi
za odredjene tipove listova
testere(naprimer kod listova testere sa
ukrstenim zupcima).

Kliza¢ za plo¢u podnozja

Aluminijumska plo¢a podnozja 12 vopremljena sa
jednim ¢eliénim umetkom omogucuje najvecu
mogucu stabilnost i mora se predvideti ako se ne
upotrebljava kliza¢ 13 za obradu gornjih povrSina
metala odnosno neosetljivih materijala.

Kod obrade materijala koji su osetljivi na grebanje
spreCava kliza¢ 13 grebanje osetljivih gornjih
povrsina.

Da bi postavili kliza¢ obesite ga napred na plocu
podnozja, pozadi pritisnite uvis i dozvolite da
uskogi.

Saveti za primenu

Uranjajuce secenje

Smeju se obradjivati samo meki materijali
kao Sto su drvo, gasni beton, gips karton

itd. ovim postupkom uranjajuéeg secenja.

Secenje u drvetu je moguce bez prethodnog
busenja ubadanjem masine koja radi. Ovo zahteva
odredjenu vezbu i moguce je samo sa kratkim
listovima testere.

Postavite aparat sa prednjom ivicom ploce
podnozja na radioniCki komad i ukljucite. Aparat
¢vrsto pritisnite na radioni¢ki komad i list testere
polako utiskujte u radioni¢ki komad (slika F).
Posle dostizanja potrebne dubine secenja dovedite
aparat ponovo u normalnu radnu poziciju, tako da
plo¢a podnozja naleze po celoj povrsini i se€e duz
linije seCenja (slika G).

Posle radnje secenja najpre iskljucite aparat i na
kraju izvucite ga iz prolaza sec¢enja.
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Paralelni granicnik /kruzni sekac¢
(pribor)

Sa kombinovanim paralelnim grani¢nikom /
kruznim seka¢em 19 mogu se praviti kruzni isecci
ili paralelna se¢enja do debljine materijala od

30 mm (pogledajte sliku D/E).

Za uske krive upotrebite najbolje uzane listove
testera. Pogodne tipove mozete videti na tabelama
na zadnjim stranama.

Zbog zagrevanja koje nastaje kod testerenja
metala nanosite duz linije secenja rashladno
odnosno podmazujucée sredstvo.

Odrzavanje i ¢iSéenje

m Pre svih radova na aparatu izvucite utikaé iz
utinice.

m Uvek drzite Ciste aparat i proreze za ventilaciju
da bi dobro i sigurno radili.

m Da bi izbegli smetnje u funkcionisanju a usled
prevelikog prljanja trebalo bi materijale koji
mnogo prase kao naprimer gips karton ne
obradijivati od dole odnosno iznad glave.

m Da bi obezbedili besprekorni rad aparata na
duze mora se SDS-prihvat lista testere zato
redovno Cistiti. Ovo se vrSi primera radi lakim
istresanjem aparata sa plo¢om podnoZzja na
nekoj ravnoj povrsini.

Kod ekstremnih uslova upotrebe moze se

kod obrade metala u aparatu taloziti laka

prasina. Na ovaj na¢in moze se ostetiti
zastitna izolacija aparata. Preporucuje se u
takvim slucajevima da se koristi neki
stacionarni usisivac, ¢esto izduvavaju prorezi
za ventilaciju i ukljucivanje jednog zastitnog
prekidaca (FI).
Vodedi valjak 8 treba povremeno podmazivati sa
jednom kapljicom ulja i ispitati koliko je istroSen.
Ako je istroSen, mora se zameniti.
Ako bi aparat i pored brizljivog postupka
proizvodnije i kontrole jednom bio pokvaren,
popravku treba da izvede neko autorizovano
servisno mesto za BOSCH-elektri¢ne alate.

Kod svih pitanja i narucivanja rezervnih delova
molimo da neizostavno navedete broj narudzbine
aparata koji ima 10 brojéanih mesta.



Zastita covekove okoline

Regeneracija sirovina umesto odvoza djubreta!

Aparat, pribor i pakovanje bi trebalo da se daju na
ponovnu regeneraciju kako odgovara zastiti
¢ovekove okoline.

Ovo uputstvo je napravljeno od Recycling
bezhlornog papira.

Da bi imali regeneraciju koja bi odgovarala vrstama
materijala, delovi plastike su oznaceni.

Garancija

Za Bosch aparate dajemo garanciju prema
zakonskim odredbama specifi¢nim za
odgovarajuc¢u zemlju (Dokaz preko ra¢una ili
otpremnice).

Stete koje bi ukazivale na prirodno tro$enje,
preopterecenje ili nestru¢an rad , nisu ukljuéene u
garanciju.

Reklamacije se mogu samo onda priznati, ako
aparat nerastavljen Saljete isporuciocu ili Bosch
servisu koji radi alate na komprimovani vazduh ili
elektriénu struju.

Informacija o buci i vibracijama

Merne vrednosti su dobijene prema EN 50 144

A-oznaceni nivo zvuka aparata iznosi tipicno

83 dB (A). Nivo buke pri radovima moze prekoraditi
i 85 dB (A). U tome slu€aju morate nositi zastitne
slusalice.!

Vibracija na ruci je tipiéno niza od 2,5 m/s2.

Servis i Savetnici kupaca

Bosch-Service

Takovska 46

11000 Beograd

L e, 38111-753-373

Fax .o 38111-753-373

C € Izjava o usaglasen osti

lizjavljuiemo na sopstvenu odgovornost da je ovaj
proizvod usaglaSen sa sledeéim standardima ili
normativnim aktima: EN 50 144, HD 400 prema
odredbama smernica 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
P T o My

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Zadrzavamo pravo na promene
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Tehniéni podatki

Nihajna vbodna zaga

Kataloska Stevilka

Nazivha mo¢

Izhodna mo¢

Stevilo hodov lista v prostem teku
Hod lista

Predizbira Stevila hodov/sistem Constant-Electronic

Brezstopenjska regulacija Stevila hodov
Debelina rezanja:
®vles
® v aluminij
® v jeklo, nelegirano
PosSevni rez (levo/desno)
Masa (brez dodatnega pribora)
Zasditni razred

Sestavni elementi

1 Gumb za predizbiro Stevila hodov
(GST 100 BCE)

2 Vklopno-izklopno stikalo / Brezstopenjska
regulacija Stevila hodov (GST 100 BCE)

3 Aretirni gumb
4 Pokrivni nastavek za odsesavanje
5 Sgitnik pred dotikom lista
6 Dvizni drog
7 Zagin list*
8 Vodilni valj
9 SDS-rocica za sprostitev Zaginega lista
10 Rocica za nastavitev nihajnega hoda
11 Stikalo za odpihovanje zagovine
12 Osnovna plos¢a
13 Drsna plo$¢a za osnovno plosco
14 Prezracevalne reze
15 Odsesovalni prikljuéek
16 Odsesovalna cev*
17 S¢itnik pred trganjem obdelovanca
18 Vijak
19 Paralelno vodilo/krozni izrezovalnik*
*Dodatni pribor

Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vkljuéen v

standardno opremo naprave.
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GST 100 B
0601589 0..
600 W

370 W
3100/min

26 mm

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
pribl. 2,3 kg
o /n

GST 100 BCE
0601 589 8..
650 W

400 W

500 - 3000/min
26 mm

(]

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
pribl. 2,3 kg
EWAL

Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete
navodila za uporabo in varnostna
navodila ter jih dosledno
upostevate.

Poleg tega upostevaijte tudi
priloZzena splo$na navodila za
varno delo. Pred prvo uporabo
naprave prosite za prakticno
predstavitev uporabe.

Ce se prikljugni kabel pri delu
poskoduje ali pretrga, se ga ne
dotikajte, temvec takoj izvlecite vti¢ iz
vti€nice. Nikoli ne uporabljajte
naprave s poskodovanim kablom.
Pri vstavljanju in menjavi Zaginega
lista 7 nosite zaScitne rokavice.

Pri obdelovanju materialov, pri
katerih nastaja veliko iveri, nosite
za$citna ocala.

Pri delih, kjer nastaja zdravju Skodljiv
prah, nosite zas¢itno masko. Ne
obdelujte materialov, ki vsebujejo
azbest.



Pri delu nikoli ne drzite rok ali prstov
pred zaginim listom.

Nepravilna uporaba dodatnega
pribora, ki ni primeren za napravo
tega tipa, povecuje nevarnost
nezgod in lahko povzroci
poskodbe naprave.

m Naprave, ki jih uporabljate na prostem, prikljucite
preko stikala z zascito pred kratkim stikom (FI-) z
maksimalnim sprozilnim tokom 30 mA.
Uporabljajte samo take podaljSevalne kable, ki
so za$citeni pred pr§eco vodo, in katere je
dovoljeno uporabljati na prostem.

m Pri delu napravo vedno trdno drzite in poskrbite
za stabilno stojisce.

m Prikljuéni kabel vedno speljite od naprave nazaj.

m Napravo vklopite prej, preden se z njo dotaknete
obdelovanca.

m Linija reza mora biti brez ovir tako na spodniji kot
na zgornji strani.

m Pri Zaganju mora osnovna plos¢a 12 s celotno
povrsino nalegati na obdelovanec. Pri
obdelovanju majhnih ali tankih obdelovancev,
uporabljajte trdno podlago oziroma mizo za
Zaganje (dodatni pribor).

m Po koncani delovni operaciji izklopite napravo in
pocakajte, da se zagin list ustavi. Sele zatem
izvlecite list iz reza in odloZite napravo (v
nasprotnem primeru obstaja nevarnost
povratnega udarca).

m Po izklopu ne ustavljajte Zaginega lista s
pritiskanjem na stransko ploskev.

m Uporabljajte samo ostre, neoporecne zagine
liste. Skrivljene ali tope liste takoj zamenjajte.

m Bosch lahko zagotavlja brezhibno delovanje
naprave le v primeru, da uporabljate
originalni dodatni pribor.

Namembnost naprave

Naprava je namenjena za rezanje in izdelovanje
izrezov v les, umetne mase, kovine, kerami¢ne
ploscice in gumo.

Obdelovanec mora stati na trdni podlagi. Primerna
je za izdelavo ravnih in ukrivljenih rezov z nagibom
rezanja do kota 45°.

Potrebno je upostevati priporocila za uporabo
Zaginih listov.

Vstavljanje/menjava zaginega lista

m Pred vsakim posegom na napravi izvlecite
vti€ iz vticnice.
Naprava je opremljena z
Boschevim sistemom SDS
(Special-Direct-System) za
vpenjanje orodij. Sistem SDS
— omogoc¢a enostavno in hitro
menjavo zaginih listov brez
uporabe pomoznega orodja.
Zagin list potisnite v dvizni drog (zobci naj gledajo v
smer rezanja), dokler se ne zasko¢i. Pri vstavljanju
Zaginega lista pazite na to, da hrbtna stran lista
naleze v Zleb vodilnega valja 8.
Opomba: e Zaginega
lista ne morete vstavitiv
dvizni drog, zato ker
utori vpenjalnega dela
niso v takem polozaju,
kot je prikazano na sliki,
potem SDS-rocico na
kratko potisnite naprej
in jo zopet spustite.

Pri menjavi Zaginega lista potisnite SDS-rocico 9
do konca naprej. Zagin list se tako sprosti in sko¢i
ven (glejte sliko B).

& Pri menjavi Zaginega lista je treba
napravo drzati tako, da pri sprostitvi
Zaginega lista ne more priti do poskodb
oseb ali zivali.

Zagon

Napetost vira elektricne energije se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici naprave.

Vklop in izklop

Trenutni vklop

Vklop: pritisnite vklopno-izklopno stikalo 2.

Izklop: spustite vklopno-izklopno stikalo 2.

Trajni vklop:

Vklop: pritisnite vklopno-izklopno stikalo 2 in
ga z aretirnim gumbom 3 fiksirajte v
pritisnjenem poloZaju.

Izklop: pritisnite vklopno/izklopno stikalo 2 in

ga spustite.

Brezstopenjska regulacija Stevila
hodov (GST 100 BCE)

Z rahlim pritiskom na vklopno-izklopno stikalo 2
doseZzemo majhno $tevilo hodov. Z veéanjem
pritiska narasc¢a Stevilo hodov.
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Predizbira stevila hodov/sistem
Constant-Electronic z mehkim
zagonom (GST 100 BCE)

Z gumbom za predizbiro Stevila hodov 1 lahko
izberete potrebno Stevilo hodov (lahko tudi med
delovanjem).

1 - 2 = nizko $tevilo hodov
3 - 4 = srednje Stevilo hodov
5 - 6 = visoko Stevilo hodov

IIIIIIIIIII

Vgrajeni elektronski sistem za mehak zagon
preprecuje sunkovit zac¢etek delovanja naprave ob
vklopu.

Po krajSem mehkem zagonu za¢ne naprava
delovati z izbranim Stevilom hodov.

Sistem Constant-Electronic s
"tahogeneratorjem" vzdrzuje izbrano
Stevilo hodov prakti¢no
nespremenjeno tudi pod
obremenitvijo.
Potrebno Stevilo hodov je odvisno od materiala in
delovnih pogojev. Optimalno nastavitev lahko
ugotovite s praktiénim poskusom. Ustrezne
podatke lahko razberete tudi iz tabele na koncu.
Po daljSem delu z nizkim Stevilom hodov je
potrebno napravo ohladiti, tako da jo priblizno 3

minute pustite delovati v prostem teku pri najvi§jem
Stevilu hodov.

Séitnik pred dotikom lista

Na ohisju je namescen $¢itnik 5, ki preprecuje, da
bi se med delom nehote dotaknili Zaginega lista.

Odsesavanje prahu z eksterno
odsesovalno napravo

Odsesavanije prahu preprecuje vecje
onesnazenje, visoke obremenitve
zraka s prahom in olajSuje
odstranjevanje prahu.

Pri dolgotrajnejSem obdelovanju lesa ali v obrtni
rabi pri obdelovanju materialov, kjer nastaja zdravju
Skodljiv prah, je potrebno napravo prikljuciti na
ustrezno eksterno odsesovalno napravo.
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Odsesovalni prikljuéek

Odsesovalni prikljué¢ek 15 sluzi za prikljucitev
ustrezne odsesovalne cevi.

Pri names&c¢anju odsesovalnega prikljucka 15 na
osnovno plos¢o 12 je potrebno paziti na to, da
plasti¢ni zobec odsesovalnega nastavka sede v
ustrezen utor na motornem ohisju (glejte sliko).

A/

Z

9050\
A

Za odsesavanije lahko na odsesovalni priklju¢ek 15
neposredno prikljucite odsesovalno cev 16 s
premerom 19 mm. Pri uporabi odsesovalne cevi
premera 35 mm morate dodatno uporabiti adapter
(1 600 499 005 - glejte dodatni pribor).

Napravo lahko priklju€ite neposredno na vti¢nico
Boschevega ve¢namenskega sesalnika z napravo
za daljinski vklop. Sesalnik se ob vklopu naprave
samodejno vklopi.

Da bi zagotovili vedno optimalno odsesavanje
Zagovine, je potrebno odsesovalne kanale oz.
odsesovalni prikljuéek redno Cistiti.

Pokrivni nastavek

Prozorni pokrivni nastavek 4 sluzi za prestrezanje

Zagovine in mora biti pri uporabi odsesovalne

naprave vedno namescen.

Namestitev: Pokrivni nastavek nataknite s
sprednje strani na $¢itnik pred
dotikom lista 5, tako da se zaskodi.

Odstranitev: Pokrivni nastavek primite ob straneh,
ga rahlo nagnite in potegnite napre;j.



Priprava za odpihovanje zagovine

Priprava za odpihovanje Zzagovine usmerja tok
zraka na zagin list. Tok zraka preprecuje, da bi linijo
rezanja med delom prekrila Zagovina. Z
nastavitveno rocico 11 lahko tok zraka bodisi
vklopite ali izklopite:

Odpihovanje zagovine vklju¢eno:
pri obdelovanju lesa, umetnih mas in
podobnih materialov, kjer nastaja
veliko zagovine.

@_O
Odpihovanje zagovine izklju¢eno:
pri obdelovaniju kovin in pri uporabi
hladilne in mazalne tekocine.

® O

Nastavitev nihajnega hoda
Stiristopenjsko nastavljiv nihajni hod
Zaginega lista omogo¢a optimalno
prilagoditev napredovanja zage
(hitrosti Zaganja), zmogljivosti
rezanja in kakovosti reza,
obdelovanemu materialu.

Zagin list se pri gibanju navzdol odmakne od
obdelovanega materiala; na ta nacin se izbolj$a
izmet zagovine, zmanj$a se segrevanje zaradi
trenja ter podalj$a Zivljenjska doba zaginega lista.
Hkrati je, zaradi zmanjSanja potrebne sile za
pomikanje naprave, delo manj utrudljivo.

Nastavitvena roc¢ica 10 omogoca nastavitev
nihajnega hoda v stirih stopnjah. Preklapljate lahko
tudi med delovanjem naprave:

Stopnja O0:

I %) nihajni hod je izklopljen

S
Stopnija l:

I & J» majhen nihajni hod
Stopnija ll:
rednjl nihajni hod

Q@
Stopnla :

velik nihajni hod
c@

Upostevajte naslednja priporocila:

— izberite toliko niZjo stopnjo nihajnega hoda oz.
ga izklopite, kolikor finejSi in CistejSi rob rezanja
potrebujete;

— pri obdelovanju tankih materialov, kot je npr.
plo€evina, izklopite nihajni hod (stopnja 0);

— za trde materiale, kot je npr. jeklo, uporabite
majhen nihajni hod,;

— pri materialih, kot je npr. mehak les in pri rezanju
v smeri vlaken, lahko uporabite najvecji nihajni
hod.

Optimalno nastavitev lahko ugotovite s praktiénim
poskusom. Ustrezne podatke lahko razberete tudi
iz tabele na koncu.

Nastavitev kota rezanja (slika C)

Pred spremembo kota rezanja (npr. pri
posevnih rezih) odstranite odsesovalni
prikljucek 15 entfernen.

Potem ko odvijete vijak 18 ahlo potisnete v smeri
zaginega lista, jo lahko brezstopenjsko nagibate do
najve¢ 45° (na levo ali desno stran).

Po grobi nastavitvi privijte vijak 18 do te mere, da je
osnovno plos¢o 12 e mogoce nastavljati.
Natanéno nastavite kot rezanja, na primer s
pomocjo geotrikotnika. Zategnite vijak 18.

Pri vraanju osnovne plos¢e v polozaj
0°-(normalen polozaj), rahlo potisnite osnovno
ploS¢o v smeri proti motorju, tako da se razlo¢no
zaskoci in ponovno zategnite vijak 18.

Premikanje osnovne plosce

Za Zaganje Vv bliZini robov lahko osnovno plos¢o
pomaknete nazaj:
Vijak 18 odvijte za priblizno dva obrata. Osnovno
ploS¢o potisnite do konca nazaj v smeri proti
motorju in ponovno zategnite vijak.
| | Kadarjeosnovna plos¢a premaknjena, lahko
uporabljate samo polozaj 0°-(normalen
polozaj).
Pri tem ne morete uporabljati kroznega
{ \ izrezovalnika/paralelnega vodila 19 kot
tudi ne S¢itnika pred trganjem
obdelovanca 17.
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S¢itnik pred trganjem obdelovanca

Sgitnik pred trganjem obdelovanca 17 prepreduije,
da bi se povrSina lesa med Zaganjem raztrgala.
Seitnik pred trganjem obdelovanca vtisnite v
osnovno plos¢o 12 s spodnje strani.
Pri dolo€enih tipih zaginih listov (npr.
& razperjeni zagini listi) ne morete
uporabljati S¢itnika pred trganjem
obdelovanca.

Drsna plos¢a za osnovno plos¢o

Aluminijasta osnovna plo$¢a 12, ki je opremljena z
jeklenim vstavkom, zagotavlja najve¢jo mozno
stabilnost in je brez uporabe drsne plosce 13
predvidena za obdelavo kovinskih povrsin oziroma
neobéutljivih materialov.

Pri obdelavi materialov, ki so ob¢utljivi na razenje,
lahko z uporabo drsne plos¢e 13 prepre¢imo
razenje obcutljivih povrsin.

Drsno plos¢o namestite tako, da jo spredaj
nataknete na osnovno plo$c¢o in jo na zadnjem
koncu pritisnete, da se zaskoci.

Nasveti za uporabo

Potopno zaganje
S potopnim zaganjem lahko obdelujete

samo mehke materiale kot so les,
plinobeton, mavéne plosce itd.

Izreze v lesu lahko naredite brez predhodnega
vrtanja, tako da obdelovanec prebodete pri delujogi
napravi. Vendar je za to potrebno nekaj vaje in je
mozno samo s kratkimi zaginimi listi.

Napravo namestite s sprednjim robom osnovne
ploS¢e na obdelovanec in zaZenite. Napravo trdno
potiskajte proti obdelovancu in zagin list po¢asi
potopite v obdelovanec (slika F).

Ko dosezete potrebno globino rezanja, napravo
zopet postavite v normalen delovni polozaj, tako da
osnovna plos¢a nalega po celi povrSini in rezite
naprej vzdolz linije rezanja (slika G).

Po konéanem delovnem postopku napravo najpre;j
izklopite in zatem potegnite iz reza.
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Krozni izrezovalnik/paralelno vodilo
(dodatni pribor)

S kombiniranim kroznim izrezovalnikom/paralelnim
vodilom 19 lahko izdelate krozne izreze ali
paralelne reze do debeline materiala 30 mm (glejte
sliki D/E).

Za krivulje z majhnim polmerom je najbolje
uporabiti ozke zagine liste. Primerni tipi listov so
navedeni v tabeli na koncu.

Zaradi segrevanja pri zaganju kovin je potrebno
vzdolz linije reza nanesti sredstvo za hlajenje
oziroma mazanje.

Vzdrzevanje in ¢iS¢enje

m Pred vsakim posegom na napravi izvlecite vti€ iz
vtiénice!

m Naprava in prezracevalne reze naj bodo vedno
Ciste, da bo delo potekalo dobro in varno.

m Materialov, ki sproscajo veliko prahu (npr.
mavcéno-kartonske plosée), nikoli ne Zagajte s
spodnje strani ali nad glavo. Tako boste
preprecili motnje v delovanju zaradi prevelike
onesnazenosti naprave.

m Da bi zagotovili brezhibno in dolgotrajno
delovanje naprave, redno Cistite SDS vpenjalno
Celjust za zagin list. To lahko na primer storite
tako, da napravo otresete z rahlimi udarci
osnovne plos¢e ob ravno podlago.

V ekstremnih pogojih uporabe pri

obdelovanju kovin se lahko v notranjosti

naprave nabere prevodni prah. To lahko
zmanj$a ucinkovitost zas¢itne izolacije
naprave. V takih primerih priporoéamo uporabo
stacionarne odsesovalne naprave, pogostejSe
prepihovanje prezra¢evalnih rez in prikljucitev
na stikalo z zaScito pred kratkim stikom (FI).

Vodilni valj 8 ob&asno namazite s kapljico olja in

preverite njegovo obrabljenost. Ce je vodilni valj

izrabljen, ga je potrebno zamenjati.

Ce kljub skrbni izdelavi in preizkuSanju naprave
pride do okvare, prepustite popravilo
pooblaséenemu servisu za Boscheva elektricna
orodja.

Pri vseh poizvedbah in narogilih nadomestnih delov
obvezno navedite 10-mestno katalosko Stevilko, ki
se nahaja na tipski ploS¢ici naprave.!



Varovanje okolja

Ponovna predelava surovin namesto
odstranjevanja odpadkov

Napravo, dodatni pribor in embalazo je potrebno
vrniti v ponovno predelavo.

Ta navodila so natisnjena na recikliranem papirju,
ki je bil izdelan brez uporabe klora.

Deli iz umetnim mas so oznaceni za razvr§¢anje pri
ponovni predelavi.

Garancija

Za vsa Boscheva orodja velja 12 mesecev
garancije od dneva nakupa (na podlagi rac¢una ali
dobavnice).

Garancija ne velja za okvare, ki nastanejo zaradi
normalne obrabe, preobremenitve ali napacne rabe
orodja.

V primeru reklamacije odnesite nerazstavljeno
orodje vaSemu prodajalcu ali v najblizji Boschev
servis za elektri¢na ali pnevmatska orodja.

Podatki o hrupu in vibracijah

Izmerjene vrednosti so bile dolo¢ene v skladu z
EN 50 144.

Nivo zvocne jakosti naprave po A-vrednotenju je
obi¢ajno man;jsi od 83 dB (A). Nivo hrupa pri delu
lahko preseze 85 dB (A). Uporabljajte zasc¢itne
glusnike!

Vibracije na roki so tipicno manjse od 2,5 m/s2.

Servis in svetovalna sluzba

Robert Bosch d.o.o.
Top Service
Celovska 175
SLO-1000 Ljubljana

] 15 94 205
1594 225
1593 353
[T R 15 93 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovornostjo izjavljamo, da je ta naprava v
skladu z naslednjimi predpisi ali normativi:
EN 50 144, HD 400 ustrezno z dolocili smernic
evropske skupnosti 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
Ppa- Foirew 1.V %ﬁ%ﬂh

Robert Bosch GmbH, Geschéftsbereich Elektrowerkzeuge

Pridrzujemo si pravico do sprememb
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Tehnicki podaci o uredaju

NjiSuéa ubodna pila
Kataloski broj
Nazivna primljena snaga
Predana snaga
Broj okretaja pri praznom hodu
Hod
Predbiranje broja hodova/Constantelectronic
Bestupnjevito reguliranje broja hodova
U¢in rezanja:
® udrvu
® u aluminiju
® u nelegiranom celiku
Kosi rezovi (lijevo/desno)
Tezina (bez pribora)
Klasa zastite

Dijelovi uredaja

1 Kotadi¢ za predbiranje broja hodova
(GST 100 BCE)

2 Prekidac za ukljucivanje-iskljuivanje /
Bestupnjevito reguliranje broja hodova
(GST 100 BCE)

3 Zaporno dugme
4 Pokrovni §titnik za usisavanje
5 Stitnik od dodira
6 Hodna motka
7 List pile*
8 Valjci¢ za vodenje
9 SDS-poluga za deblokiranje lista pile
10 Poluga za namjesStanje hodova njihanja
11 Prekida¢ naprave za otpuhivanje strugotine
12 Plo¢a podnozja
13 Klizna papuca za plo¢u podnozja
14 Prorezi za ventilaciju
15 Usisni nastavak
16 Usisno crijevo*
17 Stitnik od lomljenja strugotine
18 Vijak
19 Granicnik paralelnosti/kruzni reza¢*
*Pribor

Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu
isporuke.
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GST 100 B
0601589 0..
600 W

370 W

3100 min-1
26 mm

do 110 mm
do 20 mm

GST 100 BCE
0601 589 8..
650 W

400 W

500 - 3000 min-1
26 mm

(]

do 110 mm
do 20 mm
do 10 mm
0-45°
2,3 kg
EWAL

Za vasu sigurnost

Bezopasan rad s uredajem moguc¢
je samo ako ste temeljito procitali
upute za siguran rad i ako se
strogo pridrzavate u njima
sadrzanih naputaka.

Dodatno se trebaju postovati opée
upute za siguran rad u prilozenom
svesku. Prije prve uporabe
praktiéno se upoznajte s
rukovanjem uredajem.

Ako se kod rada osteti ili proreze
mrezni kabel, ne dirati ga, nego ga
odmah izvudi iz utiénice. Nikada ne
upotrebljavati uredaj s osteéenim
kabelom.

Kod stavljanja i zamjene lista pile 7
nositi zastitne rukavice.

Kod obrade materijala gdje se
intenzivno stvara strugotina, nositi
zastitne naocale.

Pri radovima kod kojih nastaje
prasina Stetna po zdravlje, treba
nositi zastitnu masku. Materijali koji
sadrze azbest ne smiju se obradivati.



Pri radu nikada ruke ili prste ne
stavljati ispred lista pile.

Nestruénom primjenom pribora
koji nije predviden za ovaj tip
uredaja, povecava se opasnost od
nezgode i moze doc¢i do ostecenja
uredaja.

m Uredaje koji se rabe na otvorenom prikljugiti
preko zastitne sklopke pri struji kvara (Fl), s
najviSe 30 mA iskljuéne struje. Upotrebljavati
samo produzni kabel odobren za rad na
otvorenom i zasti¢en od prskanja vode.

m Kod radova uredaj uvijek ¢vrsto drzati i zauzeti
siguran stav..

m Kabel uvijek povlaciti iza uredaja.

m Uredaj priblizavati izratku samo kad je ukljucen.

m Putanja rezanja treba odozgo i odozdo biti
slobodna od zapreka.

m Kod piljenja, plo¢a podnozja 12 mora sigurno
nalijegati po ¢itavoj povrsini. Kod obrade manijih
ili tanjih izradaka upotrijebiti stabilnu podlogu,
odnosno stol za piljenje (pribor).

m Nakon zavr$etka radnog procesa iskljuciti uredaj
i list pile izvudi iz reza i odloziti tek kad se
potpuno umirio (opasnost od povratnog udara).

m List pile nakon iskljuc¢ivanje ne kogiti bo¢nim
pritiskanjem.

m Upotrijebiti samo ostre, besprijekorne listove
pila. Savijene ili tupe listove pila odmah
zamijeniti.

m Bosch moze osigurati besprijekoran rad
uredaja samo ako se rabi originalni pribor.

Uporaba za odredenu namjenu

Uredaj je uz ¢vrsto oslanjanje predviden za
odrezivanje i izrezivanje drva, plastike, metala,
keramickih plo¢a i gume.

Pogodan je za ravne i zakrivljene rezove pod kutom
do 45°.

Treba se pridrzavati savjeta za listove pile.

Stavljanje/izmjena lista pile

m Prije svih radova na uredaju izvuéi utikac iz
utiénice.
Uredaj je opremljen Bosh-SDS
steznom napravom (Special-
Direct-System). Ona omogucava

jednostavnu i brzu izmjenu listova
pile bez dodatnog alata.
List pile (zubi okrenuti u smjeru rezanja) uvudéi u
hodnu motku dok ne uskoci. Kod stavljanja lista pile

paziti da ledna strana lista pile ude u Zlijeb valj¢iéa
za vodenje 8 do nalijeganja.

Napomena: ako se list
pile ne moze uvuéi u
hodnu motku, jer
Zlijebovi stezaca lista
pile nisu u prikazanom
polozaju, SDS-polugu
treba pomaknuti malo
naprijed i ponovno
otpustiti.

Kod izmjene lista pile, SDS-polugu 9 pomaknuti
naprijed do grani¢nika: na taj ¢e se nacin list pile
otpustiti i izbaciti (vidjeti sl. B).

Kod izmjene lista pile uredaj treba tako
drzati da se izbacivanjem lista pile ne bi
mogli ozljediti ljudi ili Zivotinje.

Pustanje u rad

Napon izvora struje treba se podudarati s podacima

na tipnoj plocici uredaja.

Ukljuéivanje - iskljucivanje

Trenutacno

Ukljucivanje: pritisnuti prekida¢ za ukljucivanje-
isklju¢ivanje 2.

Iskljucivanje: otpustiti prekida¢ za ukljucivanje-
isklju€ivanje 2.

Trajno

Uklju€ivanje: pritisnuti prekidac 2 i u pritisnutom
stanju aretirati sa zapornim
dugmetom 3.

Isklju€ivanje: pritisnuti prekidac 2 i otpustiti ga.

Bestupnjevito reguliranje broja
hodova (GST 100 BCE)

Manijim pritiskom na prekida¢ za
ukljucivanje/iskljucivanje 2 dobije se maniji broj
hodova. Poveéavanjem pritiska povecava se broj
hodova.
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Predbiranje broja
hodova/Constantelectronic

s mekim pokretanjem (GST 100 BCE)
Kotacicem za namjestanje moze se prije (i tijekom
rada) odabrati potreban broj hodova 1.

1 - 2 = mali broj hodova

3 - 4 = sredniji broj hodova

5 - 6 = veliki broj hodova

IIIIIIIIIII

Ugradenom elektronikom za meko pokretanje
spre€ava se kod uklju€ivanja pokretanje uredaja s
trzajem.

Nakon kraéeg mekog pokretanja, uredaj ¢e sam
regulirati prije odabrani broj hodova.

Constant-Electronic s

Ltahogeneratorom“ odrzava prije

odabrani broj hodova priblizno
Potreban broj hodova ovisi o materijalu i radnim
uvjetima i moze se optimirati prakti¢nim pokusom.
Podatke za to mozZete pronadi u priloZzenoj tablici.
Nakon duljeg rada s manjim brojem hodova, stroj

ostaviti da se ohladi oko 3 minute s maksimalnim
brojem hodova pri praznom hodu.

Stitnik od dodira

Stitnik od dodira 5 koji se nalazi na kudistu
spre¢ava nesmotreno dodirivanje lista pile tijekom
radnog procesa.

Usisavanje prasine s vanjskom
napravom za usisavanje

Usisavanjem praSine spre¢ava se
vece prljanje, oneciSéenje od prasine
u zraku radne okoline i olakSava se
odstranjivanje nastale praSine.

Kod dulje obrade drva ili kod primjene u obrtu, na
materijalima kod kojih se stvara prasina opasna po
zdravlje, uredaj treba prikljuciti na prikladnu
vanjsku napravu za usisavanje.
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nepromijenjenim i pod opterecenjem.

Usisni nastavak

Usisni nastavak 15 sluzi za priklju¢ak
odgovarajuéeg prikladnog usisnog crijeva.

Kod stavljanja usisnog nastavka 15 u plocu
podnozj 12 paziti da plasti¢ni izdanak adaptera
usisavanja ude u odgovarajuci provrt na kucistu

motora (vidjeti sliku).
o

9050\
A

Za usisavanje se usisno crijevo g 19 mm 16 moze
izravno prikljuciti na usisni nastavak 15. Kod
primjene usisnog crijeva g 35 mm dodatno se treba
primijeniti adapter (1 600 499 005 - vidjeti pribor).
Uredaj se moze prikljuciti izravno na uti¢nicu Bosch
univerzalnog usisavaca s priborom za daljinsko
upravljanje. Ovaj se usisava¢ automatski starta kod
ukljucivanja uredaja.

Da bi se uvijek zajam¢ilo optimalno usisavanje
strugotine, redovito treba Cistiti usisne kanale,
odnosno adapter usisavanja.

Pokrovni stitnik

Prozirni pokrovni Stitnik 4 omogucava hvatanje
strugotine i treba biti uvijek montiran kod primjene
usisavanja prasine.

Stavljanje: pokrovni Stitnik sprijeda staviti na
Stitnik od dodira 5 i pustiti da uskodi.
Skidanje:  pokrovni Stitnik uhvatiti bo¢no; malo

nagnuti i povuéi prema naprijed.



Naprava za otpuhivanje strugotine

Naprava za otpuhivanje strugotine vodi zra¢nu
struju do lista pile. Na taj se nacin spre¢ava da linija
rezanja bude pokrivena strugotinom tijekom rada.
S prekidacem naprave za otpuhivanje

strugotine 11 zra¢na se struja moze ukljuditi
odnosno iskljugiti.

== Ukljuéivanje naprave za
otpuhivanje trugotine:

za radove u drvu, plastici i sliénim
materijalima s velikim u¢inom

.‘ O skidanja materijala.

Iskljuéivanje naprave za

Njihanje namjestivo u Cetiri stupnja
omogucava optimalnu prilagodbu
napredovanja piljenja (brzine

Namjestanje njihanja
rezanja), ucina rezanja i izgleda
povrsine reza obradivanom

materijalu.

Kod svakog gibanja prema dolje list pile se odvaja
od materijala; tako se pospjeSuje izbacivanje
strugotine, smanjuje se toplina nastala trenjem i
produzuje vijek trajanja lista pile. Istodobno se
smanjenjem potrebne sile posmaka omogucava
rad bez zamora.

Poluga za namjestanje 10 omoguéava namjestanje
njihanja u Cetiri stupnja. Prespajanje se moze
provesti kod stroja koji radi:

Stupanj 0:

I Y iskljuéeno njihanje
S
Stupanj I:
malo njihanje
Stupanij II:

srednje njihanje

Stupan;j lll:
veliko njihanje

——
otpuhivanje strugotine:
za radove u metalu i primjenu
. O tekucine za hladenje i podmazivanje.
A

Treba se pridrzavati slijedecih pravila:

— stupanj njihanja treba birati utoliko manjim,
odnosno iskljuciti ga, Sto se vise traze finiji i ¢iS¢i
rezni rubovi;

— kod obrade tanjih materijala, kao npr. limova,
iskljuciti njihanje (stupanj 0);

— tvrde materijale, npr. ¢elik, piliti s manjim
njihanjem;

— kod rezanja materijala kao Sto je meko drvo, u
smjeru vlakana se moze raditi s maksimalnim
njihanjem.

Optimalno namjestanje moze se odrediti prakti¢nim

pokusom. Podaci se nalaze u prilozenoj tablici.

Namjestanje kuta rezanja (sl. C)

Prije namjestanja kuta rezanja (npr. kod
kosih rezova) ukloniti usisni nastavak 15.

Nakon otpustanja vijka 18 i manjeg pomicanja u
smijeru lista pile, plo¢a podnozja 12 se moze
bestupnjevito zakretati do max. 45° na lijevo ili
desno.

Nakon grubog namijestanija vijak 18 toliko stegnuti
da se plo¢a podnozja 12 jo§ moze pomicati. Kut
rezanja to€no namijestiti, npr. pomocéu geotrokuta.
Stegnuti vijak 18.

Kod vraéanja natrag plo¢e podnozja u 0j-
(normalni)polozaj, plo¢u podnozja do osjetnog
uskakanja lagano pritisnuti u smjeru motora i
ponovno stegnuti vijak 18.

Premjestanje ploc¢e podnozja

Za piljenje uz rub plo¢a podnozja se moze
pomaknuti u natrag:

Vijak 18 otpustiti za 2 okretaja. Plo¢u podnozja
pomaknuti u natrag do grani¢nika, u smjeru motora
i ponovno stegnuti vijak.

| | Kod pomaknute ploce podnoZja moze se
piliti samo u 0°-(normalnom)polozaju.
Pri tome se ne moze primijeniti kruzni
{ ) rezac/granicnik paralelnosti 19, kao i
stitnik od lomljenja strugotine 17.
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Stitnik od lomljenja strugotine

Stitnik od lomljenja strugotine 17 spredava kod
pilienja drvenih materijala Cupanje povrsine.
Stitnik od lomljenja strugotine odozdo utisnuti u
plo¢u podnozja 12.
Stitnik od lomljenja strugotine ne moze se
primijeniti za odredene tipove listova pile
(npr. listove pile s razvracenim zubima).

Klizna papuca za plo¢u podnozja

Aluminijska plo¢a podnozja 12 opremljena ¢eli¢nim
uloSkom jaméi najvec¢u mogucu stabilnost i bez
primjene klizne papuce 13 predvidena je za obradu

metalnih povrsina, odnosno neosjetljivih materijala.

Kod obrade materijala osjetljivih na ogrebotine,
pomocdu klizne papuce 13 se sprecava stvaranje
ogrebotina na osjetljivim povrSinama.

Kod stavljanja, kliznu papucu s prednje starne
zahvatiti na plo¢u podnoZja, straga pritisnuti prema
gore i pustiti da uskoCi u svoje sjediste.

Savijeti za primjenu

Zarezivanje

Postupkom zarezivanja smiju se
obradivati samo meki materijali, kao $to
je drvo, plinobeton, gipsani karton, itd.

Izrezi u drvu moguci su bez prethodnog busenja,
usijecanjem tijekom rada stroja. Ovaj zahvat ipak
zahtijeva odredenu vjezbu i moguc je samo s
kratkim listovima pile.

Uredaj s prednjim rubom plo¢e podnozja prisloniti
na izradak i ukljuciti. Uredaj ¢vrsto pritisnuti prema
izratku i listom pile polagano zarezati u

materijal (sl. F).

Nakon dosizanja potrebne dubine rezanja, uredaj
ponovno dovesti u normalni radni polozaj, tako da
plo¢a podnozja nalijeze po ¢itavoj povrsini i
nastaviti piliti uzduz linije rezanja (sl. G).

Nakon zavr$ene radne operacije, uredaj prvo
iskljuciti i nakon toga izvuci iz reza.
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Odrzavanje i ¢iS¢enje
m Prije svih radova na uredaju izvu¢i mrezni utikac.

m Uredaj i proreze za ventilaciju uvijek odrzavati
distim kako bi se moglo raditi sigurno i dobro.

m Kako bi se izbjegle smetnje u radu zbog
prekomjerne zaprljanosti, ne smiju se materijali
koji intenzivno stvaraju prasinu, kao npr. gipsani
karton, obradivati s donje strane, odnosno
nadglavno.

m Kako bi se dugoro€no osigurao besprijekoran
rad uredaja, treba redovito Cistiti SDS-stezac
lista pile. To se moze postici npr. lakSim
lupkanjem uredaja, s njegovom plo¢om
podnozja po ravnoj povrsini.

U iznimno teskim uvjetima primjene,

moze se pri obradi metala u unutrasnjosti

uredaja nataloziti vodljiva prasina. To
moze Stetno djelovati na zastitnu izolaciju
uredaja. U takvim se slu¢ajevima preporucuje
primjena stacionarnog uredaja za isisavanje,

¢escée ispuhivanje proreza za ventilaciju i

predspajanje zastitne sklopke pri struji

kvara (Fl).

Valj¢i¢ za vodenje 8 treba povremeno podmazati

jednom kapi ulja i ispitati na troSenje. Ako se istrosi,

treba ga zamijeniti.

Ako bi uredaj usprkos brizljivim postupcima izrade i

ispitivanja ipak prestao raditi, popravak prepustite

ovlastenom servisu za Bosch-elektriCne alate.

Kod svih upita i naru€ivanja rezervnih dijelova

neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski

broj prema tipnoj plocici uredaja!

Zastita okolisa

Regeneracija sirovina umjesto zbrinjavanja
otpada

Uredaj, pribor i ambalaza trebaju se pripremiti za
regeneraciju, pazeci pri tome na zastitu okolisa.
Ove su upute otisnute na recikliranom papiru
izradenom bez upotrebe klora.

Dijelovi od plasti¢nih masa oznaceni su, tako da se
moze provesti recikliranje po vrstama.



Jamstvo

Za BOSCH-uredaje dajemo jamstvo prema
zakonskim odredbama (dokazuje se rac¢unom ili
otpremnicom).

Stete koje bi nastale prirodnim tro$enjem,
preoptere¢enjem ili nestruénim rukovanjem
iskljuéuju se iz jamstva.

Reklamacije ¢e se priznati samo ako se uredaj
nerastavljen posalje isporuditelju ili BOSCH-
ovlastenom servisu za pneumatske ili elektricne
alate..

Informacije o buci i vibracijama

Izmjerene vrijednosti odredene su prema
EN 50 144.

Prag zvucnog tlaka uredaja ocijenjen s A obi¢no iz-
nosi 83 dB (A). Prag buke kod rada moze premasiti
85 dB (A). Nositi Stitnike za usil

Vibracija na ruci obi¢no je niza od 2,5 m/s2.

Struéni savjetnik

Kulis Promet D.O.O
Prve Poljanice 9
HR-10000 Zagreb

(I 2= 00385 126 16 25

C € Izjava o uskladenosti

lizjavljuiemo uz punu odgovornost da je ovaj
proizvod uskladen s ovim normama ili normativnim
dokumentima: EN 50 144, HD 400 prema
odredbama smijernica 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Gerhard Felten Dr. Eckerhard Strotgen
?Fa . Fatieu 4V %{ﬁ%&,ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaéftsbereich Elektrowerkzeuge

Zadrzavamo pravo izmjena
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