GROUPES des AVANCES

fraisage

0,003 | 0,004 | 0,006 | 0,007 | 0,016

0,005 | 0,007 | 0,009 | 0,010 | 0,020 | 0,028 | 0,030 | 0,032 | 0,038 | 0,010
0,007 | 0,009 | 0,014 | 0,015 | 0,025 | 0,032 | 0,035 | 0,035 | 0,042 | 0,011
0,010 | 0,012 | 0,018 | 0,020 | 0,028 | 0,036 | 0,040 | 0,042 | 0,046 | 0,015
0,013 | 0,015 | 0,022 | 0,025 | 0,032 | 0,040 | 0,045 | 0,048 | 0,052 | 0,018
0,015 | 0,017 | 0,028 | 0,030 | 0,035 | 0,045 | 0,050 | 0,055 | 0,060 | 0,022
0,016 | 0,020 | 0,035 | 0,037 | 0,040 | 0,054 | 0,060 | 0,070 | 0,090 | 0,026
0,018 | 0,025 | 0,042 | 0,050 | 0,050 | 0,062 | 0,070 | 0,100 | 0,120 | 0,030
0,022 | 0,030 | 0,050 | 0,058 | 0,060 | 0,075 | 0,080 | 0,120 | 0,140 | 0,040
0,028 | 0,035 | 0,056 | 0,065 | 0,070 | 0,085 | 0,100 | 0,140 | 0,160 | 0,045
0,034 | 0,040 | 0,060 | 0,072 | 0,080 | 0,100 | 0,120 | 0,160 | 0,180 | 0,050
0,040 | 0,048 | 0,064 | 0,076 | 0,100 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,220 | 0,055
0,048 | 0,058 | 0,068 | 0,008 | 0,120 | 0,150 | 0,180 | 0,200 | 0,250 | 0,062

f : avance par tour f=fzxz
fz : avance par dent
z :nombre de dents
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