GCM 12 BOSCH
PRO FESSIONAL Ideas that work.

* Des idées en action.

Instrukcja obstugi
Navod k obsluze
Navod na pouzivanie
Hasznalati utasitas

PykosoactBo

no aKcnnyarauum
IHeTpykuia

3 ekcnnyaradlii
Instructiuni de folosire

PbkoBoAacTBO
3a ekcnnoarauusa

Uputstvo

za opsluzivanje
Navodilo za uporabo
Upute za uporabu
Kasutusjuhend
LietoSanas pamaciba
Naudojimo instrukcija
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1 OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA ELEKTRONARZEDZI

Prosim rzeczytaé i stosowaé
& UWAGA sie doyvfszystk);ch wskazowek.

Skutkiem nieprzestrzegania
nastepujacych wskazowek bezpieczenstwa moga
by¢ porazenie elektryczne, pozar oraz powazne
zranienia.

Dobrze przechowywaé
bezpieczenstwa.

wskazowki

Miejsce pracy

Utrzymywaé miejsce pracy w czystosci i dobrze
oswietlone. Nieporzadek w miejscu pracy i
nieoswietlone obszary pracy moga prowadzi¢ do
wypadkow.

Nie pracowaé urzadzeniem w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym znajduja sie
tatwopalne ptyny, gazy lub pyly. Elektronarzedzia
wywolujg iskrzenie, ktére moze doprowadzi¢ do
zapalenia sie pytéw lub oparéw.

Utrzymywaé dzieci, osoby postronneiinne z dala
od miejsca pracy w  czasie pracy
elektronarzedziem. Odwrdcenie uwagi przez inne
osoby moze by¢ przyczyng utraty kontroli nad
urzadzeniem.

Nie nalezy pozostawiaé wiaczonego
elektronarzedzia bez dozoru, nalezy je wytaczyé.
Nie opuszczac¢ elektronarzedzia az do catkowitego
bezruchu uzytego narzedzia.

Bezpieczenstwo elektryczne

Przed wiaczeniem urzadzenia do sieci nalezy
sprawdzié, czy napiecie zrodta pradu zgadza sie
z danymi na tabliczce znamionowej lub rozni sie
jedynie o maks. 10%. W przypadku, ze napiecie
zrodta pradu nie odpowiada wymaganemu napieciu
dla elektronarzedzia, doprowadzi¢ to moze do

powaznych wypadkow i uszkodzenia
elektronarzedzia.
Nalezy unikaé kontaktu z  uziemionymi

powierzchniami jak rury, grzejniki, kuchenki lub
lodéwki. Zachodzi zwiekszone ryzyko porazenia
elektrycznego, kiedy ciato jest uziemione.

Nie wystawia¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu i wilgotnego otoczenia. Zachodzi
zwiekszone niebezpieczenstwo porazenia
elektrycznego w przypadku wniknigcia wody do
srodka elektronarzedzia.

Nie przenosié urzadzenia za kabel zasilajacy, nie
wieszaé go na nim i nie ciagnaé wyjmujac z
gniazdka. Utrzymywaé kabel z dala od goraca,
oleju, ostrych krawedzi i poruszajacych sie
elementow urzadzenia. Uszkodzony kabel moze
by¢ przyczyna porazenia elektrycznego.

Bezpieczenstwo os6b

Nalezy by€é uwaznym, co sie wykonuje i
podchodzié rozsadnie do  wykonywanej
czynnosci. Nie uzywaé urzadzenie w przypadku
zmeczenia lub pozostawania pod wplywem
narkotykoéw, alkoholu Ilub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas uzytkowania elektronarzedzia
moze prowadzi¢ do powaznych zranien.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie nosié¢
szerokiego ubrania i bizuterii. Przy dtugich
wlosach stosowaé siatke na wiosy. Utrzymywaé
wiosy, ubranie i buty z dala od obracajacych sie
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria i dtugie
wiosy moga zostaé wciggniete przez obracajace sig
czesci.

Unikaé niezamierzonego startu urzadzenia.
Upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylgczone,
zanim zostanie podiaczone do gniazdka.
Przenoszenie urzadzen za wigcznik/wytacznik lub
podigczanie  wilgczonych urzadzen  zwigksza
niebezpieczenstwo wypadku.

Usunaé narzedzia nastawcze lub klucze, zanim
urzadzenie zostanie wiaczone. Narzedzia
nastawcze lub klucze znajdujgce sie w obracajagcym
sie elemencie urzadzenia moga prowadzi¢ do
obrazen.

Nie przeceniaé swoich sit. Zapewni¢ sobie
bezpieczna pozycje robocza i zawsze
utrzymywaé réwnowage ciala. Bezpieczna
pozycja robocza i wlasciwa postawa pozwalajg na
tatwiejszg kontrole nad urzadzeniem w krytycznych
sytuacjach.

Nosié odziez ochronng i zawsze okulary
ochronne. Maski przeciwpytowe, odpowiednie,
nieslizgajace sie obuwie, kaski ochronne i ochrona
stuchu sg zalecane.

Staranne obchodzenie sie i uzytkowanie
elektronarzedzi

Uzywaé odpowiednich przyrzadéw mocujacych
lub imadet w celu odpowiedniego zamocowania
elementu. Kiedy obrabiany element trzymany jest w
reku lub dociskany do ciata, nie mozna bezpiecznie
obslugiwa¢ narzedzia.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Do pracy zawsze
stosowaé odpowiednie narzedzie. Przy uzyciu
odpowiedniego narzedzia pracujecie lepiej i
bezpieczniej w podanym zakresie pracy.

Nie uzywaé urzadzenia, w ktérym uszkodzony
jest wigcznik/wytacznik. Urzadzenie, ktérego nie
mozna wigczy¢ lub wytaczy¢ jest niebezpieczne i
musi zosta¢ niezwlocznie naprawione.
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Wyciagnaé wtyczke z gniazdka, zanim bedzie
mozna dokonywaé jakichkolwiek regulacji
narzedzia, wymiany osprzetu dodatkowego lub
uprzatnigcia go. Te srodki zapobiegawcze redukujg
ryzyko niezamierzonego startu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenia przechowywac¢ z dala od
dzieci i oséb nie zaznajomionych z ich obstuga.
Elektronarzedzia moga by¢ niebezpieczne, kiedy sg
obstugiwane przez osoby niedoswiadczone.

Konserwowaé elektronarzedzia z odpowiednig
starannoscia. Narzedzia powinny byé zawsze
ostre i czyste. Odpowiednio konserwowane
urzadzenia z ostrymi narzedziami pozwalajg sie
tatwiej prowadzi¢ i lepiej kontrolowa¢ w czasie pracy.

Kontrolowaé, czy poruszajace sie czesci
fukcjonuja bez zastrzezen i nie blokuja sie lub
czy jakiekolwiek elementy sa ufamane lub
uszkodzone i wplywaja na sposéb
funkcjonowania urzadzenia. Zleci¢ naprawe lub
wymiane uszkodzonych czesci autoryzowanemu
serwisowi, zanim urzadzenie zostanie ponownie
uruchomione. Wiele wypadkéw ma swoje zrédio w
zle konserwowanych urzadzeniach.

Nie nalezy przeprowadzaé  zmian na
elektronarzedziu lub nie uzywaé do innych celi
jak opisane w odcinku ,,Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem“. Kazda zmiana jest naduzyciem i
moze doprowadzi¢ do urazen ciata.

Uzywac¢ tylko osprzetu dodatkowego zalecanego
przez producenta urzadzenia. Stosowanie
osprzetu, ktory jest przeznaczony do innych
urzgdzen, moze prowadzi¢ do zranien.

Serwis
Naprawy zlecaé tylko wykwalifikowanemu
personalowi fachowemu. Poprzez naprawy i

konserwacje, ktére wykonane zostaly przez personel
niewykwalifikowany mogq powstawac¢ wypadki.

Do napraw i konserwacji uzywaé wytacznie
originalnego osprzetu dodatkowego. Stosowaé
sie do wskazéwek zawartych w rozdziale
~Konserwacja“ umieszczonego w niniejszej
instrukcji. Stosowanie nieprzewidzianego dla
danego urzadzenia osprzetu dodatkowego lub
nieprzestrzeganie  wskazéwek  zawartych w
rozdziale ,Konserwacja® moze prowadzi¢ do
porazenia elektrycznego lub do zranien.

2 SPECYFICZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
DLA PIt. DO CIEC POPRZECZNYCH | POD KATEM

Nalezy dba¢ o wystarczajgce oswietlenie miejsca
pracy lub o] wystarczajgce oswietlenie
bezposredniego zakresu pracy.

Jesli w czasie pracy uszkodzony lub przeciety
zostanie kabel zasilajacy, nie dotyka¢ go i
natychmiast wyciagna¢ wtyczke z gniazdka. Nigdy
nie uzywac¢ urzadzenia z uszkodzonym kablem
zasilajagcym.

Stosowacé okulary ochronne i $srodki ochrony stuchu.

Powstajace w czasie pracy pyly moga byc¢
niebezpieczne dla zdrowia, tatwopalne Ilub
wybuchowe. Wymagane sg odpowiednie s$rodki
zaradcze.

Na przyktad: niektére pyly uchodzg za rakotwoércze.
Stosowa¢ odpowiednie odsysanie pylow i nosi¢
maske przeciwpytowa.

Podiacza¢ urzadzenia, ktére sg uzytkowane na
wolnym powietrzu, poprzez wytacznik ochronny
roznicowy (FI) o pradzie wyzwoleniowym max.
30 mA. Stosowac¢ wytacznie przeznaczone do pracy
na wolnym powietrzu kable przedtuzajace.

Kabel prowadzic¢
elektronarzedziem.

zawsze z tytu za

Elektronarzedzie zamontowa¢ przed uzyciem na
réwnej i stabilnej powierzchni pracy.

Nigdy nie stawac na elektronarzedzie. Mozliwe jest
wystgpienie powaznych obrazen, gdy
elektronarzedzie przewrdci sie lub gdy dojdzie do
niezamierzonego kontaktu z brzeszczotem.

Pitowa¢ jedynie matariat, ktéry dopuszczony zostat
przez producenta dla tego elektronarzedzia.

Nalezy zabezpieczy¢ podczas pracy, by ostona
wahadtowa funkcjonowata bez zarzutu. Musi sie ona
porusza¢ bez przeszkdd i samodzielnie zamykac,
nie wolno zablokowywac jej w stanie otwartym.

Elektronarzedzia uzywa¢ nalezy dopiero, gdy
powierzchnia pracy wolna jest od wszystkich
narzedzi nastawczych, od wiéréw drewna itd. Mate
kawalki drewna lub inne przedmioty, ktére wejda w
kontakt z bedacym w ruchu brzeszczotem, moga
utrafic z wysoka predkoscig obstugujacego
maszyne.

Obrabiany przedmiot nalezy zawsze mocno
zamocowac. Przy diugich obrabianych przedmiotach
nalezy na wolnym koncu uzy¢ podkiadki lub je
podeprze¢. Nie nalezy obrabia¢ przedmiotéw, ktére
sg za mate do zamocowania.

1609 929 E52 « (04.10) PS

Polski—2



Nigdy nie wolno pozwoli¢, by inne osoby podczas
obrébki trzymaly Ilub podtrzymywaly obrabiany
przedmiot. Nalezy uzywa¢ zawsze odpowiedniego
przediuzenia stotu roboczego lub odpowiedniego
zamocowania obrabianego przedmiotu.

Nie nalezy obrabia¢ materiatu zawierajacego azbest.

Dotykac¢ urzadzenie tylko za izolowane uchwyty, jesli
urzgdzenie moze natrafic na ukryte przewody lub
whasny kabel zasilajacy. Kontakt z przewodzacym
prad przewodem moze spowodowaé, ze metalowe
czesci urzadzenia znajdg sie¢ pod napigciem i
spowodowacé porazenie elektryczne.

Brzeszczot pity musi osiagna¢ petng predkosé
obrotowg zanim przytozony zostanie do obrabianego
przedmiotu.

Dlonie, palce i rece nalezy trzymaé¢ z daleka od
pozostajgcego w ruchu brzeszczotu.

Nie nalezy chwyta¢ w zasiegu brzeszczotu za szyne
przyktadni w celu trzymania obrabianego
przedmiotu, usuniecia wioréw lub tez z innych
powodow. Odlegtos¢ pomiedzy dionig a
pozostajgcym w ruchu brzeszczotem jest przy tym
za mala.

Nalezy pitowa¢ zawsze jedynie jeden obrabiany
przedmiot. Potozone na sobie lub lezace obok siebie
obrabiane przedmioty nie dajg sie prawidiowo
umocowaé, moga zablokowaé brzeszczot Ilub
podczas pitowania przesung¢ sie wzajemnie.

Odcinek pitowania musi by¢ wolny od przeszkoéd
zarébwno z gory jak i z dotu. Nie nalezy pitowaé
drewna, w ktérym znajduja sie gwozdzie, sruby itp.

W przypadku, ze brzeszczot jest zablokowany
nalezy natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie i
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Dopiero po tym
oddali¢ zablokowany przedmiot obrabiany.

Nie nalezy wbijaé brzeszczotu z uzyciem sity na
obrabiany przedmiot lub nie wywiera¢ przy uzyciu
elektronarzedzia za duzo nacisku. Nalezy unikaé
zwlaszcza zablokowania brzeszczotu przy pracach
w katach i na krawedziach itd.

Przy cigciu fug prosze zwrdci¢é uwage,
brzeszczot nie zaklinowat
przedmiocie.

aby
sie w obrabianym

Nalezy unika¢ przecigzenia silnika, szczegélnie przy
obrabianiu duzych przedmiotéw. Przy pitowaniu
nalezy wywierac tylko lekki nacisk na uchwyt reczny.

Uwaga! Brzeszczot znajduje sie po wytaczeniu
elektronarzedzia jeszcze na wybiegu.

Nalezy chroni¢ brzeszczot przed uderzeniami i
ciosami. Nie poddawa¢ brzeszczotu zadnemu
naciskowi z boku.

Nalezy uzywac¢ jedynie ostrych brzeszczotéw bez
zarzutu. Nalezy natychmiast wymieni¢ popekane,
zgiete lub tepe brzeszczoty.

Nalezy wybra¢ odpowiedni brzeszczot dla materiatu,
ktéry ma by¢ obrabiany.

Uzywa¢ jedynie brzeszczotéw, ktore
polecone przez producenta elektronarzedzia.

zostaly

Nalezy zwaza¢ na wskazéwki producenta dotyczace
montazu i uzycia brzeszczotu.

Ustalanie wrzeciona uruchamia¢ jedynie przy
brzeszczocie pozostajgcym w stanie bezruchu.

Brzeszczot rogrzewa sige silnie podczas pracy, nie
dotyka¢ go, zanim sie on nie ochtodzi.

Przy wymianie pity prosze uzywac¢ rekawic
ochronnych, aby zapobiec skaleczeniom powstatym
na skutek zetkniecia sie z ostrymi krawedziami pity.

Zwracaé uwage na wymiary brzeszczotu. Srednica
otworu musi pasowa¢ do wrzeciona narzedzia bez
luzu. Nie nalezy wuzywa¢ zadnych czesci
redukujacych lub adapteréw.

Nalezy uwaza¢ na maksymalnie dopuszczalng
predkos¢ brzeszczotu.

Zabronione jest uzywanie brzeszczotow z
wysokostopowej stali szybkotngcej (stal HSS).

Nigdy nie korzysta¢ z elektronarzedzi bez plyty
podawczej. Uszkodzong plyte podawczg nalezy
wymienic.

Firma Bosch gwarantuje niezawodne
funkcjonowanie urzadzenia tylko w przypadku, gdy
uzywany bedzie przewidziany dla elektronarzedzia
orginalny osprzet.

SYMBOLE

Wazna wskazéwka: niektére z wyszczeg6lnionych symboli moga mie¢ znaczenie dla uzytkowania
urzgdzenia. Zapamieta¢ znaczenie symboli. Wiasciwa interpretacja symboli pomaga w tatwiejszym i

bezpieczniejszym postugiwaniu sie urzadzeniem.

Symbol Okreslenie

Znaczenie

\Y Volt

Napiecie elektryczne
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Symbol Okreslenie Znaczenie
A Amper Natezenie pradu
Ah Amperogodzina Pojemnosé¢, ilos¢ nagromadzonej energii
elektrycznej
Hz Herc Czestotliwos¢
W Wat Moc
Nm niutometr Jednostka energii, moment obrotowy
kg Kilogram Masa, cigzar
mm Milimetr Dlugosé
min/s minuty/sekundy Czas
°C/I°F Stopnie Celsiusza/Stopnie Temperatura
Fahrenheita
dB Decybele Relatywna moc gtosnosci
6} Srednica np. $rednica sruby,
Srednica tarczy szlifierskiej itp.
min"/n, Obroty Predkos$¢ obrotowa bez obciazenia
.../min llo$¢ obrotéw lub ruchéw na Obroty, uderzenia, oscylacje itp. na minute
minute
0 Pozycja: wylgczone Bez predkosci, bez momentu obrotowego
SW Rozmiar klucza (w mm) Odlegtos¢ powierzchni réownolegtych na
elementach tgczacych, do ktérych narzedzie
moze zosta¢ przytozone (np. nakretka
szesciokatna lub szesciokatny teb sruby); lub
przechwytywac (np. klucz oczkowy) lub chwytaé
(np. $ruba z tbem okragtym o gniezdzie
szesciokatnym)
[eYe) Bieg w prawo/lewo Kierunek obrotow
O/m Wewn. szesciokatne/ Rodzaj uchwytu narzedziowego
zewn. czworokatne
- Strzatka Wykona¢ dziatanie w kierunku strzafki
~ Prad zmienny Rodzaj pradu i napiecia
= Prad staly Rodzaj pradu i napiecia
~ Prad zmienny lub prad staly Rodzaj pradu i napiecia
=] Klasa ochrony Il Urzadzenia klasy Il sg catkowicie izolowane
@) Klasa ochrony | Urzadzenia klasy ochrony | muszg by¢

zgodnie z DIN: ziemia
(przewodnik ochronny)

uziemnione

B

Wskazéwka ostrzegawcza

Pokazuje uzytkownikowi na wtasciwe
postugiwanie sie urzgdzeniem lub ostrzega
przed niebezpieczenstwem

jmie

Znak nakazu

Daje wskazowki dotyczace whasciwego
uzytkowania np. przeczytanie instrukcji obstugi.
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Typowe symbole dla urzadzenia

Symbol Znaczenie

Znak nakazu

N\

Zakres niebezpieczenstwa! Dionie, palce i rece
nalezy trzyma¢ mozliwie daleko od tego zakresu.

Znak nakazu

Uzywac okularéw ochronnych.

Znak nakazu

Nalezy stosowaé srodki ochrony stuchu.

= Wskazéwka Zwracac¢ uwage na wymiary brzeszczotu.
£ Srednica otworu musi pasowac¢ do wrzeciona
8 narzedzia bez luzu. Nie nalezy uzywac¢ zadnych
Q czesci redukujacych lub adapteréw.
Wskazéwka Urzadzenie, osprzet dodatkowy i opakowanie

powinny zosta¢ doprowadzone do przyjaznego
dla srodowiska procesu recyclingu.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatow.

Oznaczenia przyrzadéw elektrycznych i
elektronicznych zgodnie z artykutem 11(2)
wytycznych 2002/96/EC (WEEE)

3 OPIS FUNKCYJNY

Przy czytaniu instrukcji obstugi nalezy
zwracac¢ uwage na odpowiednie opisy
elektronarzedzia na przednich
stronach.

e

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

umocowane na stale
przeznaczone jest do wykonywania pitowan
wzdtuznych i poprzecznych z cieciami
przebiegajacymi prosto lub pod katem ukosu do 45°
w drewnie.

Elektronarzedzie

Informacja na temat halasu i wibracji

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z
EN 61 029.

Zmierzony poziom hatasu urzadzenia wynosi
typowo:

poziom cisnienia akustycznego wynosi 98 dB (A);
poziom mocy akustycznej wynosi 109,9 dB (A).
Niepewnos¢ pomiaru K = 3 dB.

Stosowaé srodki ochrony stuchu!

Wyznaczony poziom wibracji na odcinku reka-ramie
wynosi typowo mniej niz 2,5 m/s?.
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Dane urzadzenia

Pita do cieé poprzecznych i pod katem GCM 12
PROFESSIONAL

Numer katalogowy ...003| ...014| ...034, ..037| ..041| ...050
0601 B21 ... ... 008

... 032

... 042
Moc nominalna W] 1800 1400 1800 1800 1800 1800
Napiecie [V] 230 220 120 240 110| 220/230
Czestotliwose [Hz] 50 50/60 60 50 50 50/60
Predkos¢ obrotowa na biegu [min?] 4000 4000 4300 4000 4000 4000
jatowym
Wrzeciono [mm] 30 30 16 25,4 30 254
Ciezar bez kabla zasilajacego [kal 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5 19,5
J-brzeszczotu [mm] 305 305 305 305 305 305
Klasa ochrony o/l o/l o/l o/l o/l o/

Maksymalne wymiary elementoéw patrz rozdziat ,Wskazowki

robocze"

Dane dotycza napiecia nominalnego [U] 230/240 V.
Dane te moga sie zmieniaé przy nizszych napieciach
i specyficznych dla danego kraju wykonaniach.

Elementy urzadzenia

Numeracja czesci urzadzenia odpowiada numeracji
w opisie elektronarzedzia na przednich stronach
instrukcji obstugi.

1 Uchwyt reczny
Wiacznik/wytgcznik
Dzwignia ustalajaca
Ostona wahadtowa
Brzeszczot

Szyna przyktadni
Zacisk szybkomocujacy
Ptyta podawcza

Skala kata ukosu (pozioma)
Skala precyzyjna
Klamra ustalajaca

Gatka ustalajgca dla dowolnego kata ukosu
(poziomego)

13 Dzwignia do wstepnego nastawienia katu ukosu
(poziomego)

14 Wciecia dla wzorcowych katéw ukosu

© 0O NO G A OODN

- =k -k
N = O

Wigczenia urzadzenia moga powodowacé
krétkotrwate spadki napiecia. Przy niekorzystnych
warunkach sieciowych moga wystapi¢ zaktocenia
funkcjonowania innych urzadzen.

Przy opornosciach sieciowych mniejszych niz 0,15 Q
nie powstajag zakiocenia.

15 Stot pilarski
16 Otwory dla montazu
17 Otwory dla zacisku szybkomocujacego

18 Sruby z tbem okraglym o gniezdzie
szesciokatnym (SW 6) do przediuzenia stotu
pilarskiego

19 Otwory dla uchwytu przediuzajacego

20 Przedtuzenie stotu pilarskiego

21 Klucz do $rub z gniazdem szesciokatnym (SW 5)
22 Przedtuzenie szyny przyktadni

23 Sruba oporu dla kata ukosu o 0° (pionowego)
24 Sruba oporu dla kata ukosu o 45° (pionowego)
25 Zabezpieczenie transportowe

26 Rolka prowadzaca

27 Worek na pyly

28 Ostona ochronna

29 Uchwyt transportowy

30 Dzwignia mocujgca dla przedtuzenia szyny
przyktadni
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31 Galka nastawcza dla kata ukosu 33,9°
(pionowego)

32 Uchwyt mocujacy dla dowolnego kata ukosu
(pionowego)

33 Otwor wyrzutu widréw

34 Sruby z tbem okragltym o gniezdzie
szesciokatnym (SW 6) szyny przykfadni

35 Klucz oczkowy (SW 17; SW 13)

36 Sruba z them krzyzowym (umocowanie ostony
wahadtowej)

37 Ustalenie wrzeciona

38 Sruba z tbem szesciokatnym do umocowania
brzeszczotu

39 Kotniez mocujacy
40 Wrzeciono narzedzia

41 Adapter odsysania
42 Ogranicznik diugosci
43 Uchwyt przedtuzajacy

44 Dzwignia mocujgca dla zacisku
szybkomocujgcego

45 Pret gwintowany dla zacisku szybkomocujacego
46 Sruby dla ochrony wyrywania sie wiéréw

47 Sruba dla skali precyzyjnej

48 Wskaznik kata (pionowego)

49 Sruba dla wskaznika kata (pionowego)

50 Skala kata ukosu (pionowego)

Przedstawiony lub opisany osprzet dodatkowy nie
nalezy w catosci do wyposazenia standardowego.

4 UZYTKOWANIE

Zabezpieczenie transportowe

(patrz rys. [EY)

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Zabezpieczenie  transportowe 25  umozliwia
latwiejsze przenoszenie i transport urzadzenia do
réznych miejsc uzytkowania.

Zabezpieczenie urzadzenia

(ustawienie transportowe)

Nacisng¢ dzwignie ustalajaca 3 (patrz réwniez
rys.l]) i réwnoczesnie odchylic w dét ramie
narzedzia za uchwyt reczny 1 az do konca.
Wecisng¢ zabezpieczenie transportu 25 do $rodka i
zwolni¢ uchwyt reczny.

Odbezpieczanie urzadzenia

(ustawienie robocze)

Nacisng¢ troche w dét ramie narzedzia na uchwycie
recznym 1, aby odciazy¢ zabezpieczenie transportu.
Wyciagna¢ zabezpieczenie transportu 25 catkowicie
na zewnatrz.

Ramie narzedzia poprowadzi¢ wolno do gory.

Montaz gaiki ustalajacej

(patrz rys. EY)

Wkreci¢ gatke ustalajagca 12 do odpowiedniego
otworu powyzej dzwigni 13.

Nie dokreca¢ za mocno gatki ustalajace;.

Wymiana narzedzi

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Nalezy uzywac¢ jedynie ostrych brzeszczotéw bez
zarzutu. Nalezy natychmiast wymieni¢ popekane,
zgiete lub tepe brzeszczoty.

Nalezy uzywa¢ jedynie brzeszczoty, ktore
odpowiadaja danym w tej instrukcji obstugi,
sprawdzone sg wedtug EN 847-1 i odpowiednio
oznakowane.

Nalezy uzywa¢ jedynie brzeszczoty, ktorych
predkos¢ obrotowa jest conajmniej tak wysoka jak
predkos¢ obrotowa elektronarzedzia bez obcigzenia.

Ustalanie wrzeciona uruchamia¢ jedynie przy
brzeszczocie pozostajgcym w stanie bezruchu.
Brzeszczot rogrzewa sie silnie podczas pracy, nie
dotyka¢ go, zanim sie on nie ochtodzi.

Przy wymianie pily prosze uzywac¢ rekawic
ochronnych, aby zapobiec skaleczeniom powstatym
na skutek zetkniecia sig z ostrymi krawedziami pity.
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Demontaz brzeszczotu

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Nacisng¢ na dzwignie ustalajacg 3 (patrz réwniez
rys. ) i odchyli¢ do tylu ostone wahadtowa 4 do
oporu. Ostone wahadtowg utrzymywac w tej pozyciji.
Odkreci¢ s$rube 36 dostgpnym w sprzedazy
Srubokretem z koncéwka krzyzowg (Uwaga:
naprezenie montazowe!). Nie wykreca¢ catkowicie
$ruby. (patrz rys. [&l).

Ostone wahadtowg odchyli¢ do tylu az do momentu,
gdy zostanie przytrzymana trzpniem dzwigni
ustalajacej 3.

Pokreca¢ s$rubg z szesciokatnym tbem 38 przy
uzyciu klucza oczkowego 35 (SW 13) i nacisngé
jednoczesnie ustalenie wrzeciona 37 az do
zaskoczenia. (patrz rys. [&)

Ustalenie wrzeciona trzymac nacisniete i wykrecic
Srube z them szesciokatnym 38 w kierunku ruchu
wskazéwek zagara (gwint lewoskretny!). Odjg¢
kotnierz mocujacy 39. Wyciagna¢ brzeszczot 5.

(patrz rys. [8)

Montaz brzeszczotu

Jesli to konieczne, oczysci¢ przed ponownym
montazem wszystkie elementy.

Nasadzi¢ nowy brzeszczot na wrzeciono narzedzia

& Zwrécié uwage przy montazu, by kierunek
strzaltki na ostonie wahadtowej!

az do zaskoczenia i dokrecic $rube z tbem

dokrecania o ok. 15-23 Nm.

40.
(patrz rys. [&8))

ciecia zebow (kierunek strzatki na

brzeszczocie) zgadzat sie z kierunkiem
Nasadzi¢ kothiez mocujacy 39 i Srube z tbhem
szesciokatnym 38. Wcisna¢ ustalenie wrzeciona 37
szesciokatnym 38 w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara z momentem obrotowym
Nacisng¢ ostone wahadtowa 4 z dotu do przodu az
do momentu, gdy sruba 36 uchwyci w odpowiednie

wgtebienie. W tym celu nalezy ewentualnie
przytrzymac ramie narzedzia za uchwyt reczny, aby
osiggnac naprezenie montazowe ostony
wahadtowe;.

Ponownie dokreci¢ srube 36.

Prowadzi¢ ostone wahadtowg wolno w dét, az do
momentu, gdy trzpiehn dzwigni ustalajacej 3 zaskoczy
styszalnie za ostong wahadtowa.

Montaz na stato lub czasowo
W celu zabezpieczenia bezpiecznego
& uzywania nalezy elektronarzedzie przed
uzyciem zamontowaé na réwnej i stabilnej
powierzchni pracy (np. stole roboczym).
Montaz na stato

(patrz rys. [Bfl)

Zamocowac elektronarzedzie odpowiednim
potaczeniem $rubowym na powierzchni pracy. Do
tego celu stuzg otwory 16.

Montaz czasowy
(patrz rys. BB)
Zamocowac elektronarzedzie za nogi urzadzenia do

powierzchni pracy przy uzyciu dostgpnych w
sprzedazy zwornic $rubowych.

Odsysanie pytow i wiérow

Powstajace w czasie pracy pyly moga byé
niebezpieczne dla zdrowia, tatwopalne lub
wybuchowe. Wymagane sg odpowiednie $rodki
zaradcze.

Na przyktad: niektére pyly uchodza za
rakotworcze. Stosowaé odpowiednie odsysanie
pytéw i nosié maske przeciwpytowa.

Wiasne odsysanie pytéw i struzyn

(patrz rys. &)

Wsung¢ adapter odsysania 41 do otworu wyrzutu
wioréw 33.

Scisnaé klamre przy worku na pyly 27 i nasadzi¢

worek na pyly na adapter odsysania. Klamra musi
zaskoczy¢ w rowek adaptera odsysania.

Zwolni¢ ponownie klamre przy worku na pyty.
Worek na pyly i adapter odsysania nie moga

podczas pitowania dotyka¢ ruchomych czesci
urzadzenia.

W pore opréznia¢ worek na pyty.

System odsysania do zewnetrznego zrodta
odsysajacego

W celu odsysania mozna podiaczy¢ do adapteru
odsysania réwniey wiy odkurzacza (& 32 mm).
Odkurzacz musi by¢ dopasowany do pochtaniania
pytéw lub struzyn z obrabianych materiatow.

Przy odsysaniu szczeg6lnie szkodliwych dla

zdrowia, rakotwérczych, suchych pyléw stosowaé
odkurzacze specjalne przeznaczone do tego celu.
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Przedtuzenie szyny przyktadni

(patrz rys. )

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

A\

Nalezy zabezpieczyé przy przediuzeniu
lub powigkszeniu szyny przyktadni, ze
funkcjonalnosé elektronarzedzia
(szczegoblnie ostony wahadlowej) nie
zostanie naruszona.

Przy pionowych katach ukosu nalezy przesuna¢
szyne przyktadni.

Zwolni¢ dzwignie mocujaca 30 i wyjaé catkowicie
przediuzenie szyny przyktadni 22.

Dzwignig mocujacg dokreci¢ ponownie.

Przedtuzy¢ stot pilarski

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

Przedtuzenie stotu pilarskiego

(patrz rys. [ &)

Przy dtugich obrabianych przedmiotach nalezy na
wolnym koncu uzyé podkiadki lub je podeprzec.
Odkreci¢ obydwie Sruby o gniezdzie szesciokatnym
18 za pomoca dostarczonego klucza do $rub 21
(SW 6).

Wyciggnaé¢ do oporu przedtuzenie stotu pilarskiego
20 i dokrgci¢ ponownie $ruby o gniezdzie
szesciokgtnym.

Uchwyt przediuzajacy

(patrz rys. @)

Wsung¢ uchwyt przedtuzajacy 43 po obu stronach
elektronarzedzia do  zyczonej diugosci w
przewidziane do tego otwory 19.

Uzywa¢ zderzaka 42 do pitowania obrabianych
przedmiotéw réwnej dtugosci.

Mocowanie obrabianego elementu

(patrz rys. )

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

W celu zapewnienia optymalnego bezpieczenstwa
pracy zawsze odpowiednio zamocowa¢ obrabiany
element.

Nie nalezy obrabia¢ przedmiotow, ktére sg za mate,
by je umocowac.

Przy mocowaniu przedmiotu obrabianego
nie nalezy palcami chwytaé ponizej
dzwigni mocujacej uchwytu
szybkozaciskowego.
Nacisng¢ obrabiany przedmiot do szyny przyktadni 6
i przedtuzenia szyny przykfadni 22.

Wilozy¢ dostarczony zacisk szybkomocujacy 7 do
przeznaczonych do tego otworéw 17. Dopasowaé
zacisk szybkomocujacy do obrabianego przedmiotu
przez krecenie pretu gwintowanego 45. Nacisnaé
dzwignie mocujaca 44 i unieruchomi¢ przez to
obrabiany przedmiot.

Ustawianie kata ciecia

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.

W celu zabezpieczenia precyzyjnych cie¢ nalezy po
intensywnym uzywaniu skontrolowa¢ nastawienie
zasadnicze elektronarzedzia i w danym razie
nastawi¢  (patrz  odcinek  ,Skontrolowa¢ i
wyregulowac nastawienia podstawowe").

Wzorcowy kat ukosu poziomy
(patrz rys. [©)
W celu szybkiego i precyzyjnego nastawienia czgsto

uzywanych katéw ukosu przewidziane sg do tego
wcigcia 14 na stole pilarskim:

15°
15°

45°
45°

w lewo 22,5°

22,5°

31,6°
31,6°

0°

w prawo

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Zwolni¢ gatke ustalajaca 12, w przypadku, ze jest
ona dociggnieta.

Pociagna¢ dzwignie 13 i przekrecic¢ stot pilarski 15 do
zyczonego kata ukosu w lewo lub w prawo.
Ponownie zwolni¢ dzwignie. Dzwignia musi
wskoczyé wyczuwalnie do wciecia.

Dowolny kat ukosu poziomy

Poziomy kat ukosu mozna nastawi¢ w zakresie od
52° (lewostronnie) do 52° (prawostronnie).

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Zwolni¢ gatke ustalajaca 12, w przypadku, ze jest
ona dociggnieta.

Pociagna¢ dzwignie 13 i nacisngé jednoczesnie
klamre ustalajaca 11 az do momentu, gdy zaskoczy
ona w przewidziany do tego rowek (patrz rys. [[d).
Spowoduije to, ze stét pilarski daje sie poruszac.
Skrecic¢ stot pilarski 15 na prawo lub lewo i nastawi¢
za pomocg skali precyzyjnej 10 zyczony kat ukosu.

Dokreci¢ ponownie gatke ustalajaca 12.
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Skala precyzyjna
Za pomocg skali precyzyjnej 10 mozna nastawi¢
poziomy kat ukosu z doktadnoscig do Y4°.

zyczone Znak skali ... do pokrycia
nastawienie kata |precyzyjnej ze znakiem
wyjsciowego x |(skala 10) (skala 9)

x,25 ° Ya® X+ 1°
x,5° ¥5° X +2°
X,75° ¥a° X +3°

Przyktad: W celu nastawienia kata ukosu o 40,5°,
nalezy znak ¥2° skali precyzyjnej 10 doprowadzi¢ do
pokrycia ze znakiem 42° skali 9.

Wzorcowy kat ukosu pionowy

(patrz rys. W)

Wzorcowe katy ukosu 0° i 45° zapewnione zostaja
przez nastawiony fabrycznie przyp6r koncowy.
Istnieje réwniez mozliwos$¢ ustalenia kata 33,9°.
Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Zwolni¢ uchwyt mocujacy 32.

Odchyli¢ ramie narzedzia za uchwyt reczny 1 az do
momentu, gdy ramie narzedzia natozone jest na
Srube oporu 23 (0°) lub 24 (45°).

Ponownie docisng¢ uchwyt mocujacy 32.

W celu nastawienia kata standardowego 33,9°
wyciggna¢ catkowicie gatke nastawczg 31 i
przekrecic o 90°. Nastgpnie przechylic ramie
urzgdzenia za uchwyt reczny 1 az do momentu
styszalnego zazebienia sie ramienia urzadzenia.

Dowolny kat ukosu pionowy

(patrz rys. M)

Pionowy kat ukosu mozna nastawi¢ w zakresie od 0°
do 45°.

Zwolni¢ uchwyt mocujacy 32.

Odchyli¢ ramie urzadzenia na uchwycie recznym 1
az do momentu, gdy wskaznik kata 48 wskazuje
zyczony kat ukosu.

Trzymac¢ ramig urzadzenia w tej pozycji i dokreci¢
ponownie uchwyt mocujacy 32.

Uruchamianie

Wiaczanie/wylaczanie

W celu uruchomienia pociagna¢ wiacznik/
wytgcznik 2 w kierunku uchwytu recznego 1.

Ze wzgledbéw bezpieczenstwa przycisk wiacznika/
wytacznika nie moze zostaé zablokowany do
pracy ciagtej, lecz musi by¢é w czasie pracy calty
czas wciskany.

W celu pitowania nacisng¢ dodatkowo na dzwignie
ustalajaca 3. (patrz rys. [l

Dopiero przez nacisk dzwigni ustalajacej mozna
prowadzi¢ ramie urzadzenia w dét.

W celu wytaczenia urzadzenia zwolni¢ przycisk
wigcznika/wytacznika 2.

Wskazowki robocze

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciagnaé wtyczke z
gniazdka.
Ogolne wskazéwki dotyczace pitowania

Przy wszystkich cieciach nalezy najpierw
& zabezpieczy¢ by brzeszczot nie mogt caty
czas dotknaé szyny przyktadni, zwornic
srubowych lub innych czesci urzadzenia.
Nalezy oddali¢ ewentualnie zamontowane
ograniczniki pomocnicze i odpowiednio
uwazag.
Nie obcigza¢ urzadzenia do jego catkowitego
zatrzymania.

Za duzy posuw zmniejsza znacznie wydajnosé
elektronarzedzia i skraca zywotnos¢ brzeszczotu.

Nalezy uzywa¢ jedynie brzeszczotéw ostrych i
wiasciwych dla obrabianego materiatu.

Pozycja dtoni

Dlonie, palce i rece trzyma¢ z daleka od
poruszajacego sig brzeszczotu. (patrz rys. [0)

Nie krzyzowa¢ rgk przed ramieniem urzadzenia.
(patrz rys. Il

Maksymalne wymiary obrabianych elementéw

Kat ciecia wysokos¢ x szerokosé
[mm]
poziomo | pionowo | przy maks. | przy maks.
wysokosci | szerokosci
0° 0° 100 x 150 63 x 196
45° 0° 104 x 105 63 x 137
0° 45° 66 x 150 44 x 194
45° o
W lewo) 45 57 x 117 38x134
45° o
45 50x117,5| 38x134
(w prawo)
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Pitowanie poprzeczne

Umocowaé¢ obrabiany przedmiot odpowiednio do
wymiaréw.

Nastawi¢ zyczony kat ukosu.

Wiaczy¢ elektronarzedzie.

Nacisng¢ na dzwignie ustalajaca 3 i prowadzi¢ ramig
urzadzenia za uchwyt reczny 1 powoli na dét.
Przecig¢ obrabiany przedmiot réwnomiernym
posuwem.

Wytaczy¢ elektronarzedzie i odczeka¢ az brzeszczot
znajdzie sie w bezruchu.

Prowadzi¢ ramie urzadzenia wolno do gory.

Specjalne przedmioty obrabiane

Przy pitowaniu wygietych lub okragtych przedmiotéw
obrabianych  nalezy je przed wszystkim
zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Na linii ciecia
nie moze powsta¢ zadna szczelina pomiedzy
obrabianym przedmiotem, szyng przyktadni i stolem
pilarskim.

W razie potrzeby nalezy sporzadzi¢ specjalne
zamocowanie.

Ochrona wyrywania sie widréw

Czerwona ochrona wyrywania sie wiéréw 8 moze sie
po dtuzszym uzywaniu elektronarzedzia zuzyc¢.
Nalezy wymieni¢ uszkodzong ochrone wyrywania
sie wiorow.

Ustawi¢ elektronarzedzie w pozycje pracy.

Nastawi¢ poziomy kat ukosu na 0°.

Wykreci¢ wszystkie szes¢ srub 46 za pomoca
dostepnego w sprzedazy s$rubokreta z koncéwka
krzyzowa. (patrz rys. |5Y)

Wsadzi¢ nowg ochrone wyrywania sie wiéréw 8 i
wkreci¢ ponownie wszystkie sze$¢ srub 46.
Nastawi¢ pionowy kat ukosu na 0° i wycig¢ szczeling
w ochronie wyrywania sie wiérow.

Nastepnie nastawi¢ pionowy kat ukosu na 450 i cig¢
ponownie w szczeling. Przez to postgpowanie
osiegniete zostanie, ze ochrona wyrywania sig
wiorow znajduje sie tak blisko zgb6w brzeszczotu jak
jest to mozliwe i ich nie dotyka.

Obrabianie listw profilowanych (listwy
podiogowe i stropowe)

Listwy profilowane mozna obrabia¢ na dwa rézne
sposoby:

— dostawione do szyny przykfadni,

— lezgce ptasko na stole pilarskim.

Nalezy zawszy najpierw wyprébowaé nastawiony kat
ukosu na odpadku drewna.
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Listwy podtogowe

Nastepujgca tabela zawiera wskazowki dotyczace obrabiania listw podtogowych.

Nastawienia dostawione na ptasko
do szyny lezace na
przyktadni stole
pilarskim
pionowy kat ukosu 0° 45°
Listwa podtogowa strona lewa strona prawa strona lewa strona prawa
Krawedz poziomy kat ukosu|  45°w lewo 45° w prawo 0° 0°
wewnetrzna Nastawienie Lo i
pozyciji Krawedz dolna | Krawedz dolna Kra;/;/e,dszz gr:)irena Kre:’vzvelii dnoilena
obrabianego na stét pilarski | na stot pilarski przy klyd ; przy klyd ;
przedmiotu przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
obrabiany znajduje | na Ie\_/vo od | ..na prawo od | .. na_le\_/vo od ... na Ie\_/vo od
sie ... cigcia ciecia ciecia ciecia
Krawedz poziomy kat ukosu| 45° w prawo 45° w lewo 0° 0°
zewnetrzna Nastawienie ., ..
pozyciji Krawedz dolna | Krawedz dolna Kre:’vzvecg dnoilena Kragedszz gr:)irena
obrabianego na stét pilarski | na stot pilarski przy klyd ; przy klyd ;
W przedmiotu przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
obrabiany znajduje | na prawo od | .. na Ie\_/vo od |..na prawo od | ...na prawo od
sie ... cigcia ciecia ciecia ciecia

Listwy stropowe (wedtug standardu US)
W przypadku zamiaru obrabiania listw stropowych lezacych ptasko na stole pilarskim, nalezy nastawi¢
wzorcowy kat ukosu 31,6° (poziomy) i 33,9° (pionowy). (patrz rys. [&))
Nastepujgca tabela zawiera wskazéwki dotyczace obrobki listw stropowych.

Nastawienia dostawione na ptasko
do szyny lezace na
przyktadni stole
pilarskim
pionowy kat ukosu 0° 33,9°
Listwa stropowa strona lewa strona prawa strona lewa strona prawa
Krawedz poziomy kat ukosu| 45° w prawo 45° w lewo 31,6° w prawo 31,6° w lewo
wewnetrzna -
Ngzsti%veme Krawedz dolna | Krawedz dolna | Krawedz gérna | Krawedz dolna
gbrgb{anego przy szynig przy szyni(_e przy szyni(_e przy szyni(_e
przedmiotu przyktadni przyktadni przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
. ... | ...naprawo od | ...nalewo od ... halewo od ... halewo od
gilérablanyznajdwe ciecia ciecia ciecia ciecia
Krawedz poziomy kat ukosu 45° w lewo 45° w prawo 31,6° w lewo 31,6° w prawo
zewnetrzna -
N:Zsti%veme Krawedz dolna | Krawedz dolna | Krawedz dolna | Krawedz gérna
gbrgb{anego przy szynie przy szynie przy szynie przy szynie
przedmiotu przyktadni przyktadni przyktadni przyktadni
Gotowy przedmiot
. ... | ...naprawood | ...nalewood | ...naprawood | ... na prawo od
gilérablanyznajdwe ciecia ciecia ciecia ciecia
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Skontrolowaé i wyregulowaé nastawienia podstawowe

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

W celu zabezpieczenia precyzyjnych cie¢ po
intensywnym uzywaniu nalezy skontrolowaé i w
danym przypadku nastawi¢ nastawienia
podstawowe.

Skala precyzyjna

(patrz rys. H)

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Obéci¢ stét pity 15 do naciecia karbu 14 dla 0°.
Dzwignia 13 musi wyraznie wej$¢ do naciecia.
Kontrola:

Znak 0° skali precyzyjnej 10 musi zgadzac sie ze
znakiem 0° skali 9.

Regulacja:

Zwolni¢ $srube 47 (pod ochrong odrywania sie
wiéréw 8) przy pomocy dostepnego w sprzedazy
$rubokreta z koncoéwka krzyzowa i wyregulowaé
skale precyzyjng wzdtuz znaku 0°.

Kat ukosu 0° (pionowy)
Nastawi¢ lektronarzedzie na pozycje transportows.

Skreci¢ stét pilarski 15 do wciecia 14 dla 0°.

Kontrola: (patrz rys. KRl

Katownik nastawi¢ na 90° i potozy¢ na stét pilarski
15. Ramie katownika musi $cisle dolega¢ na calej
diugosci do brzeszczotu.

Regulacja: (patrz rys. &)

Zwolni¢ uchwyt mocujacy 32. Zwolni¢ nakretke
zabezpieczajacg $ruby oporu 23 za pomoca
dostarczonego klucza oczkowego 35 (SW 17).
Wkreci¢ lub wykreci¢ $rube oporu tak daleko, az
ramie katownika na catej diugosci dolega scisle do
brzeszczotu.

Dokreci¢ ponownie uchwyt mocujacy 32. Nastepnie
dokreci¢ ponownie nakretke zabezpieczajgca $ruby
oporu 23.

W przypadku, ze wskaznik kata 48 po nastawieniu
nie znajduje sie w jednej lini ze znakiem 0° skali 50,
zwolni¢ sSrube 49 za pomocg dostepnego w
sprzedazy $rubokreta z koncowka krzyzowa i
wyregulowa¢ wskaznik kata wzdtuz znaku 0°.

Kat ukosu 45° (pionowy)

Umiesci¢ urzadzenie w pozycji roboczej.

Przekreci¢ stot pilarski 15 do wcigcia 14 dla 0°.
Zwolni¢ dzwignie mocujaca 30 i wyciggnaé
catkowicie przedtuzenie szyny przyktadni 22.
Zwolni¢ uchwyt mocujacy 32. Przechyli¢ ramie
narzedzia za uchwyt reczny 1 az do punktu, w
ktérym ramie urzadzenia lezy na $rubie oporu 24.

Kontrola: (patrz rys. i)

Nastawi¢ katownik na 45° i potozy¢ na stét pilarski
15. Ramie katownika musi na catej dtugosci dolega¢
Scisle do brzeszczotu.

Regulacja: (patrz rys. [l&)

Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca Sruby oporu 24
za pomocg dostarczonego klucza oczkowego 35
(SW 17). Wkreci¢ lub wykreci¢ $rube oporu tak
daleko, az ramie katownika na catej dtugosci dolega
Scisle do brzeszczotu. Dokreci¢ ponownie uchwyt
mocujacy 32. Nastepnie dokreci¢ ponownie nakretke
zabezpieczajaca $ruby oporu 24.

W przypadku, ze wskaznik kata 48 po nastawieniu
nie znajduje sie w jednej lini ze znakiem 45° skali 50,
nalezy najpierw skontrolowa¢ jeszcze raz
nastawienie na kat ukosu o 0° i wskaznik kata.
Nastepnie nalezy powtorzy¢ nastawienie kata ukosu
45°,

Szyna przykfadni
Nastawi¢ lektronarzedzie na pozycje transportowa.

Przekreci¢ stot pilarski 15 do wcigcia 14 dla 0°.
Zwolni¢ dzwignie mocujaca 30 i wyciggnaé
catkowicie przedtuzenie szyny przyktadni 22.

Kontrola: (patrz rys. FA)

Nastawi¢ katownik na 90° i potozy¢ na stole pilarskim
15. Kat musi przylega¢ scisle na calej dlugosci do
szyny przyktadni 6.

Regulacja: (patrz rys. &)

Odkreci¢  wszystkie trzy $ruby z gniazdem
szesciokgtnym 34 za pomocg dostarczonego klucza
do $rub z gniazdem szesciokatnym 21 (SW 6).
Skreci¢ szyne przyktadni 6 tak daleko, aby katownik
$cisle przylegat do niej na catej diugosci. Ponownie
dokreci¢ sruby z gniazdem szesciokatnym.
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5 KONSERWACJA | SERWIS

Konserwacja

Przed przystapieniem do  jakichkolwiek
czynnosci przy urzadzeniu wyciggnaé wtyczke z
gniazdka.

Utrzymywacé urzadzenie i szczeliny wentylacyjne w
stanie czystym, aby praca przebiegata wydajnie i
bezpiecznie.

Wahadlowa ostona zabezpieczajgca musi mie¢
zawsze mozliwos¢ swobodnego poruszania sie i
musi sie¢ samoczynnie zamykac. Obszar wahadtowej
ostony zabezpieczajgcej utrzymywaé zawsze w
stanie czystym.

Oddali¢ kurz i wiéry przez wydmuchanie sprezonym
powietrzem lub za pomocg pedzla.

Nalezy regularnie czysci¢ rolke prowadzaca 26.

Jesli  elektronarzedzie, mimo  doktadnej i
wszechstronnej  kontroli  produkcyjnej, ulegnie
kiedykolwiek awarii, naprawe powinien

przeprowadzi¢ autoryzowany serwis elektronarzedzi
firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach i zaméwieniach czesci
zamiennych koniecznie podawa¢ 10-cyfrowy numer
katalogowy urzadzenia zgodnie z danymi na
tabliczce znamionowe;j.

Osprzet dodatkowy

Brzeszczot 305 x 30 mm,

40zebOw ... ... 2 608 640 440
Brzeszczot 305 x 25,4 mm,

40zebOw ... ... 2 608 640 462
Zacisk szybkomocujacy .. ........ 2 608 040 205
Plyta podawcza ................ 2607 960 015
Woreknapyly.................. 2605411 204

Uchwyt przedtuzajacy (356 mm) ... 2 607 001 911
Adapter katowy dla workdw na pyly . 2 600 499 070

Ochrona srodowiska

Urzadzenie, osprzet dodatkowy i opakowanie
powinny zosta¢ doprowadzone do przyjaznego dla
Srodowiska procesu recyclingu.

Czesci z tworzyw sztucznych sg odpowiednio
oznakowane celem odpowiedniego i
odpowiedzialnego  przeprowadzenia recyclingu
zuzytych materiatéw.

Serwis

Rysunki odnosnie eksplozji oraz informacje o
czesciach zamiennych znajdg Panstwo pod:
www.bosch-pt.com

BSC:

ul. Poleczki 3

02-822 Warszawa

Q. +48 (0)22/643-92-36
@ . +48 (0)22/715-44-60
FaX . .oooooeaeeanan.. +48 (0)22/641-43-05

E-Mail: BSC@pl.bosch.com

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.
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1 VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY
PRO ELEKTRONARADI

Ctéte a dbejte vSech pokyni.
LCIOENN Pokud  nedodrite  nasledujici
bezpecénostni pokyny, mulze byt
nasledkem elektricky Uder, nebezpeci pozaru nebo
vaznéa poranéni.
Bezpeénostni pokyny dobfe uloZzte.

Pracovni misto

Udrzujte VaSe pracovni misto ¢isté a dobre
osvétlené. Neporadek na pracovisti a neosvétlena
pracovni mista mohou vést k Grazim.

Se strojem nepracujte ve vybuSném prostredi, ve
kterém se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo
prach. Elektronafadi muze Slehat jiskry, které
mohou zapAlit prach nebo vypary.

Pokud stroj pravé pouzivate, drzte divaky, déti a
navstévniky daleko od Vaseho pracovniho mista.
Rozptylovanim jinymi osobami muZzete ztratit
kontrolu nad strojem.

Nenechavejte elektronaradi bézet bez dohledu,
vypnéte jej. Stroj neopoustéjte dokud neni nastroj
zcela v klidu.

Elektrickd bezpeénost

NezZz elektronaradi pfipojite, pfesvédéte se, ze
napéti zdroje proudu souhlasi s Gdaji na typovém
Stitku stroje popf. ma odchylku max. do 10%.
Pokud napéti zdroje proudu nesouhlasi s potfebnym
napétim elektronaradi, mize dojit k vaznym draztim
a k poSkozeni stroje.

Zabrante télesnému kontaktu s uzemnénymi
povrchy jako trubkami, topnymi télesy, sporaky
nebo ledniékami. Je-li VasSe télo uzemnéno, vznika
zvySeneé riziko elektrického uderu.

Nevystavujte elektronaradi desti nebo vihkym
podminkédm. Pokud vnikla voda do elektronaradi,
existuje zvySené riziko elektrického uderu.

Kabel nepouzivejte k noSeni stroje, k zavéSeni
nebo k vytazeni zastréky ze zasuvky. Udrzujte
kabel daleko od tepla, oleje, ostrych hran nebo
od pohybujicich se dili stroje. PoSkozené kabely
mohou zpUsobit elektricky Sok.

Bezpeénost osob

Budte pozorni, dbejte na to co délate a
pristupujte k praci se strojem rozumné. Stroj
nepouzivejte, jste-li unaveni nebo pod vlivem
drog, alkoholu nebo Iékt. Moment nepozornosti pfi
pouziti stroje mGze vést k vaAznym poranénim.

Noste vhodny pracovni odév. Nenoste zadny
volny odév nebo Sperky. Mate-li dlouhé vlasy,
noste sitku na vlasy. UdrZujte vlasy, odév a
rukavice daleko od pohyblivych dila stroje. Volny
odév, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachyceny
pohyblivymi dily.

Zabrante neimysinému zapnuti stroje. Nez stroj
pfipojite do zasuvky, ujistéte se, Ze je vypnuty.
NoSeni stroje za spina¢ nebo pfipojeni zapnutého
stroje zvysuje riziko Grazu.

NeZz stroj uvedete do provozu, odstranite
sefizovaci nastroje nebo Sroubovaky. Sefizovaci
nastroj nebo Sroubovék, ktery se nachazi v otagivém
dilu stroje, muZze vést k poranéni.

Neprecenujte se. Zajistéte si bezpeény postoj a
vzdy udrzujte rovnovahu. Bezpeény postoj a
vhodné drzeni téla Vam umozni stroj v
neoéekavanych situacich lépe kontrolovat.

Noste ochranny odév a vzdy ochranné bryle.
Doporu¢uje se ochrannd maska proti prachu,
protiskluzova obuv, ochranna pfilba a chranice
sluchu.

Peclivé zachazeni a pouzivani elektronaradi

K pevnému podrzeni obrobku pouZijte upinaci
pripravky nebo svérak. Drzite-li obrobek pevné
rukou nebo jej pfitlaujete k t€lu, nemudzete stroj
bezpectné obsluhovat.

Stroj nepretézujte. Pouzijte pro Vasi praci k tomu
uréeny stroj. S vhodnym strojem budete v udané
oblasti vykonu pracovat Iépe a bezpec¢néji.
Nepouzivejte zadny stroj, jehoz spinaé je vadny.
Stroj, ktery jiz nelze zapnout ¢&i vypnout, je
nebezpecény a musi byt opraven.

Nez provedete na stroji sefizeni, nez vymeénite
pfisluSenstvi nebo stroj uskladnite, vzdy
vytdhnéte sitovou zastréku ze zasuvky. Tato
preventivni bezpecnostni opatfeni snizuji riziko
neumysiného zapnuti stroje.

Ulozte VaSe nepouzité stroje mimo dosah déti a
osob nepouéenych v ufZiti stroje. Stroje jsou
nebezpeéné, jsou-li pouzivany nezkuSenymi
osobami.

Pe€ujte o své stroje svédomité. Udrzujte
nasazovaci nastroje ostré a c€isté. Svédomité
opecovavané stroje s ostrymi nasazovacimi nastroji
Ize 1épe vést a Ize je 1épe kontrolovat.
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Zkontrolujte, zda pohyblivé dily stroje bezvadné
funguji a nepfi€éi se a nejsou-li ulomené nebo
posSkozené zadné dily, které mohou ovliviiovat
funkci stroje. Pfedtim nez stroj znovu uvedete do
provozu, nechte poSkozené dily stroje opravit €i
vymeénit v autorizovaném servisnim stredisku.
Mnoho GrazO ma svou pficéinu ve Spatné
opatrovanych strojich.

Elektronaradi nepfeménujte ani jej nepouzivejte
k jinym Gcelim neZ je popsano v odstavci
,Uréujici pouziti“. Kazda zména je nepovolana a
muiZze vést k vAZnym poranénim.

Pouzivejte pouze pfisluSenstvi, které bylo pro
V4§ stroj doporuéeno vyrobcem. PouZiti
pfisluSenstvi, které bylo vyvinuto pro jiné stroje,
muUZze vést k poranéni.

Servis

Nechte svij stroj opravit pouze kvalifikovanym
personalem. Opravou a Udrzbou, ktera byla
provedena nekvalifikovanym personalem, mohou
vzniknout Urazy.

Pro opravu a Udrzbu pouzivejte pouze originalni
pfisluSenstvi. Dbejte pokynd v odstavci
,Udrzba“ v tomto navodu k obsluze. Pouziti
pfisluSenstvi, které k tomu neni uréené, nebo
nedbani pokynd v odstavci ,Udrzba* mize vést k
elektrickému Gderu nebo poranéni.

2 BEZPECNOSTNI POKYNY SPECIFICKE PRO JEDNOTLIVE
STROJE

PRO ZAROVNAVACI A POKOSOVOU PILU

Zajistéte na svém pracovisti dostate¢né osvétleni
mistnosti nebo dostatecné osvétleni bezprostfedni
pracovni oblasti.

Je-li pfi praci poskozen nebo profiznut kabel,
nedotykejte se kabelu, ale okamzité vytahnéte
sitovou zastréku ze zasuvky. Nikdy nepouzivejte
stroj s poSkozenym kabelem.

Noste ochranné bryle a chrani¢e sluchu.

PFi praci vznikajici prach mdze byt zdravi Skodlivy,
hoflavy nebo vybusny. Jsou nutn& vhodna ochranna
opatfeni.

Napfiklad: Néktery prach je karcinogenni. Pouzijte
vhodné odsavani prachu a noste ochrannou masku
proti prachu.

Stroje, které se pouzivaji venku, pFipojte pres
proudovy chrani¢ (Fl) s vybavovacim proudem max.
30 mA. ProdluZzovaci kabel pouZzivejte pouze v
provedeni pro venkovni uziti.

Kabel vedte vzdy od stroje dozadu.

Elektronaradi pfed pouzitim namontujte na rovinnou
a stabilni pracovni plochu.

Na elektronafadi nestoupejte. Mohou se vyskytnout
vazna poranéni, pokud se elektronaradi prevrhne
nebo pokud se nedopatfenim dostanete do kontaku
s pilovym kotou¢em.

Rezte pouze material, pro ktery je elektronafadi
schvéleno vyrobcem.

Zajistéte, Ze béhem provozu bude pohyblivy
ochranny kryt fadné fungovat. Musi se volné
pohybovat a samostatné uzavfit; nesmi se v
otevieném stavu vzpficit.

Elektronaradi pouzijte az tehdy, je-li pracovni plocha
az k opracovavanému obrobku prosta vSech
nastavovacich nastrojl, dfevénych tfisek apod. Malé
dfevéné ¢asti nebo jiné pfedméty, které mohou pfijit
do kontaktu s rotujicim pilovym kotou¢em, mohou
vysokou rychlosti zasahnout obsluhu.

Opracovavany obrobek vzdy pevné upnéte. Dlouhé
obrobky musi byt na volném konci podloZeny nebo
podepreny. Neopracovavejte zadné obrobky, které
jsou k upnuti pfilis malé.

Nenechte béhem opracovani drzet nebo podpirat
obrobek jinou osobu. Pouzijte vzdy vhodné
prodlouzeni stolu na pilu nebo upnuti obrobku.

Neopracovavejte zadny azbestovy material.

Pro pfipad, Ze by nasazeny nastroj zasahl skryté
vedeni nebo vlastni sitovy kabel, uchopte stroj
pouze za izolovana drzadla. Kontakt s el.vedenim
muze zpusobit napéti na kovovych dilech a vést k
elektrickému tderu.

Pilovy kotoug, nez jej povedete proti obrobku, musi
dosahnout plnou obvodovou rychlost.

Méjte ruce, prsty nebo paze daleko od rotujiciho
pilového kotouce.

Nesahejte v prostoru pilového kotouce za dorazovou
liStu, aby jste obrobek podrzeli, odstranili dfevéné
tfisky nebo z jinych divodd. Vzdalenost Vasi ruky od
rotujiciho pilového kotouce je pfitom pfilis mala.

Rezte vzdy jen jeden obrobek. Obrobky poloZené na
nebo vedle sebe nemohou byt spravné upnuty,
mohou zablokovat pilovy kotou¢ nebo se b&hem
fezani vzajemné posunout.
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Rezna draha musi byt nahofe i dole volna a bez
prekazek. Nefezte zadné dfevo s hrebiky, vruty
apod.

Zablokuje-li se pilovy kotou¢, elektronafadi okamzité
vypnéte a vytdhnéte sitovou zastréku. Teprve potom
odstrarite zaklinovany obrobek.

Nezarazejte pilovy kotou¢ nasilim do obrobku ani
nevyvijejte pfi pouZiti elektronaradi pfilis velky tlak.
Zabrante zvlaSté zaseknuni pilového kotouce pfi
préci v rozich, na hranach apod.

PFi fezani mezer dbejte na to, aby se pilovy kotou¢
v obrobku nezasekl.

Zabr