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BL 130l BOSCH
PROFESSIONAL Ideas that work.

Instrukcja obstugi
Navod k obsluze
Navod na pouzivanie
Hasznalati utasitas

PykoBoacTtso

no aKcnnyarauum
IHCTpyKUiA

3 ekcnnyaradii
Instructiuni de folosire

PbkoBoacTeo
3a eKkcnioarauua

Uputstvo

za opsluzivanje
Navodilo za uporabo
Upute za uporabu
Kasutusjuhend
LietoSanas pamaciba
Naudojimo instrukcija
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Dane techniczne

Laser budowlany BL 130l
PROFESSIONAL

Numer katalogowy 0601 096 4..
Zakres pracy "

bez odbiornika do ok. 60 m

7 odbiornikiemr do ok.130 m
Dokladnogé niwelacji <+0,1 mm/m
Zakres samoniwelacji typowo  +8 % (+5))
Czas niwelacji typowo 30s
Predko$¢ ruchu obrotowego — 10/50/200/600 min™
Temperatura pracy -10... +50°C
Temperatura sktadowania -20...+70°C
Typ lasera 635 nm, <1 mW
Klasa lasera 2
@ promienia laserowego
na urzadzeniu” ok. 5 mm
Przylaczenie statywu 5/8"
(poziome i pionowe)
Akumulator 4 x 1,2V KR20

(5000 mAh)

Baterie 4x1,5VLR20 (D)

Trwatos¢ uzytkowa ok,
akumulatory NiMH 30h
baterie AIMn 40 h

Ciezar wigcznie z bateriami ok. 2,7 kg

Rodzaj ochrony IP 54 (zabezpieczone
przed pylem

i wodg rozpryskowa)

1) przy 25°C
2) wzdhuz osi

Na tabliczce znamionowej w dolnej czesci obudowy
umieszczony jest numer serii Panstwa przyrzadu 8 dla
jednoznacznej identyfikacii.

Zwraca¢ baczng uwage na numer zamowieniowy, pPo-
niewaz moga wystapic roznice w handliowym oznakowa-
niu poszczegodlinych urzadzen.

Informacja na temat hatasu

Wartosci pomiarowe wyznaczone zgodnie z EN 60 745.

Zmierzony poziom cisnienia akustycznego urzadzenia
jest mniejszy niz 70 dB(A).

—

Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem
Urzadzenie przeznaczone jest do okreslenia i spraw-

dzenia doktadnego poziomego przebiegu wysokosci,
linii pionowych, linii zabudowy | punktdw pionu.

Elementy urzadzenia

Prosze otworzy¢ pokrywe z przedstawieniem urzedzenia
i pozostawi¢ tg strone otwarta podczas czytania tej
instrukcji obstugi.

Numeracja elementow urzadzenia odnosi sie do przed-
stawionego urzadzenia na stronie graficzne).

Naciecia pionu osi X

Nozka gumowa

Przykrywa wneki na baterie
Zabezpieczenie pojemnika na baterie
Naciecia pionu osi Y

Sygnat odbierany dla zdalnej obstugi
Zespot akumulatorédw

Numer serii na tabliczce znamionowej
Gniazdo dla wtyczki tadowarki
Podlaczenie statywu 5/8"

Przegub gumowy

Wyjscie leserowego promieniowania $wietihego

- -
- O © 0O N O G b ON =

- -
W N

Glowica rotacyjna

Wskaznik natadowania baterii

Wskaznik niwelacji automatycznej ,auto®
Wskaznik niwelacji recznej ,man*

[ Oy
N o o b

Przycisk wiaczenie/wytaczenie

-
[+]

Przycisk kierunku w lewo

-
©

Przycisk kierunku w prawo

N
o

Przycisk pracy liniowej i wybor diugosci linii
Przycisk pracy rotacyjnej i wybor predkosci obrotow
tata miernicza lasera budowlanego*

N NN
W N =

Okulary widocznosci lasera

N
H

Przymocowanie do sciany®

N
o

Plyta miemicza z ndzka

N
o

Plyta miemicza stropu*

Statyw budowlany*

Odbiornik wysokowydajny z zamocowaniem*
Zdalne sterowanie*

WO NNNDN
o © O N

tadowarka*
31 Walizka

* Przedstawiony lub opisany osprzet dodatkowy nie
nalezy w catosci do wyposazenia standardowego.
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Dla Panstwa
bezpieczenstwa

Bezpieczna i wydajna praca przy
uzyciu tego urzadzenia mozliwa
jest tylko po uwaznym zapoznaniu
sie z niniejszg instrukcja obstugi
oraz Scistym przestrzeganiem
wskazéwek bezpieczenstwa.

®
1
2 Promieniowanie lasera klasa lasera 2
625-645 nm, <1,0 mw,
zgodnie z EN 60825-1:2001

Nie patrze¢ w promier laserowy.

Promienia laserowego nie
kierowa¢ na osoby i zwierzeta.

Ze wzgledu na wigzke promienia
laserowego uwaza¢ réwniez na przebieg
promienia w wiekszej odlegtosci.

m  Okulary widocznosci lasera (osprzet) nie sa okularami
ochronnymi przed promieniowaniem laserowym. Nie
uzywac jako okularow ochronnych przeciwstonecz-
nych i w ruchu drogowym.

Dzieciom dozwolone jest uzywanie urzadzenia tylko
pod nadzorem osob dorostych.

Nie usuwac szyldu ostrzegajacego z przyrzadu.

Naprawy Zzleci¢ jedynie w punkcie obstugi klienta
firmy Bosch. Nigdy nie otwieraC przyrzadu samemul.
Firma Bosch zapewnia wiasciwe funkcjonowanie
urzadzenia wylgcznie w  przypadku - stosowania
przeznaczonego do tego typu urzadzenia original-
nego oprzyrzadowania dodatkowego Bosch.

Ochrona przyrzadu

m Unikac¢ sinych wstrzgsow i upadkéw. Po silnym
oddzialywaniu zewnetrznym na urzadzenie: przed
pracami zZimowymi zawsze przeprowadzic probe
doktadnosci (patrz odcinek Doktadnosc niwelacyi).

Przyrzadu nie zanurza¢ w wodzie.

Urzadzenia nie poddawac¢ skrajnym temperaturom i
wachaniom temperatur (np. nie pozostawiaé
urzgdzenia w samochodzie).

m W przypadku diuzszego czasu nie uzywania
urzadzenia nalezy wyjac baterie (niebezpieczenstwo
samowytadowania i korozji).

—

tadowanie/wymiana akumulatorow

tadowanie zespotu akumulatoréow

Przed pierwszym uzyciem nalezy dostarczony zespot
akumulatorow 7 natadowac. Zespdt akumulatoréw moz-
na naladowac¢ w urzadzeniu, ale wylacznie tadowarka
30.

Wityczke tadowarki 30 wiozy¢ do gniazda 9 i podiaczy¢
tadowarke do zrédla pradu (w danym wypadku uzywac
adapteru). Na fadowarce 30 Swieci czerwony wskaznik.
Proces natadowania pustego zespotu akumulatoréw
trwa ok. 10 godzin.

B | adowarki 30 nie podigczac¢ nigdy bez wiozonego
zespotu akumulatorow 7!

Proces tadowania nie zostaje przerwany automatycznie,
dlatego nalezy po nastgpionym tadowaniu odtgczy¢
tadowarke od zrédia pradu. kadowarka 30 i zespot aku-
mulatorow 7 sa jednak pewne przed nadmiermym
przetadowaniem.

Nowy lub przez diuzszy okres czasu nieuzywany aku-
mulator osiaga swoja peing moc dopiero po ok. 5 cyk-
lach fadowania i wytadowania.

Dotadowanie zespotu akumulatorow
Akumulatoréw nie nalezy dotadowywaé po kazdym
uzyciu, poniewaz powoduje to zmniegjszenie ich pojem-
nosci. Zespdt akumulatoréw nalezy dotadowac, gdy
wskaznik natadowania bateri 14 miga Iub $wieci
bezustannie.

Aby utrzymac maksymalng pojemnose nalezy od czasu
do czasu akumulatory catkowicie wytadowac. W tym
celu nalezy urzadzenie pozostawi¢ przez diuzszy czas
wigczone.

Przy wyladowanym zespole akumulatoréow 7 mozna
uzywac urzadzenia rowniez przez fadowarke 30, gdy jest
ona podigczona do zrodta pradu. W tym celu wytgczy¢
urzadzenie, zespot akumulatorow tadowac przez ok.
5 minut i ponownie wigczy¢ urzadzenie z podigczong do
Zrédia pradu fadowarka.

Wymiana zespotu akumulatoréw

Dostarczony zespdt akumulatorow 7 mozna wymienic
na akumulatory innego producenta lub baterie alka-
liczno-manganowe.

W celu wyjecia zespotu akumulatorow przekrecic
zabezpieczenie pojemnika na baterie 4 na pozycie Ng |
odjaC przykrywe wneki na baterie 3. Wiozy¢ albo nowy
zespot akumulatorow, akumulatory innego producenta
lub baterie. Przy wkiadaniu nalezy zwaza¢ na wiasciwe
umieszczenie biegunow.

Wymienia¢ baterie zawsze kompletnie. Uzywac jedynie
baterii jednego producenta z takg samag pojemnoscia.

Zabezpieczenie gwarantuje, ze w urzadzeniu mozna ta-
dowac¢ jedynie zespdt akumulatorow 7. Akumulatory
innych producentow musza by¢ fadowane poza
urzadzeniem.
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Uruchomienie
Ustawi¢ urzadzenie w pozycji poziomej lub pionowej na

stabilnym podiozu, zamontowac na statywie 27 lub na
przymocowaniu do sciany 24 (osprzet).

(@\ Polozenie poziome
&

/

N g
3 g
=i

Polozenie pionowe

Wiaczanie/wytaczanie
m Nie patrze¢ w promien laserowy.

m Promienia laserowego nie kierowaé na osoby i
Zwierzeta.

W celu wigczenia nacisngC przycisk wigczenie/wylg-
czenie 17. Wskazniki 14, 15 i 16 sSwieca przez 3 sekun-
dy. Urzgdzenie rozpoczyna natychmiast automatycznag
niwelacie (patrz Niwelacja automatyczna). Podczas
niwelacji migajg promien laserowy i wskaznik niwelacii
automatycznej ,auto® 15 raz na sekunde.

Przyciskiem rodzaju pracy 20, 21, 18 lub 19 mozna juz
podczas procesu niwelacji ustalic rodzaj pracy (patrz
Stosowanie rodzajow pracy). W tym wypadku urzadze-
nie dziata podczas niwelacji dla potwierdzenia wpro-
wadzenia danych 3 sekundy w wybranym rodzaju pracy.
Po zakonczeniu niwelacji funkcja ustalonego rodzaju
pracy jest kontynuowana.

Urzadzenie jest wyniwelowane, gdy promien laserowy i
wskaznik ,auto® 15 swiecg ciggle.

W celu wytaczenia ponownie nacisnac przycisk wig-
czenie/wylaczenie 17.

Przy przekroczeniu najwyzszej dozwolonej temperatury
pracy o 50 ‘C promien laserowy wylgcza sie automa-
tycznie w celu ochrony diody laserowej. Po ostygnieciu
urzadzenie jest ponownie zdolne do pracy i moze zostac
Zndw wigczone.

Rodzaje pracy

Przeglad

Praca punktowa

W tym rodzaju pracy osigga sie naj-
wWyzszg widocznos¢ promienia lasero-
wego. Stuzy on np. do prostego prze-
niesienia wysokosci lub skontrolowania
lic.

Praca liniowa - linia standardowa
W tym rodzaju pracy promien laserowy
porusza sie w ograniczonym zakresie
pracy. Przez to widocznos¢ promienia
laserowego jest podwyzszona w
poréwnaniu  do pracy obrotowe.
Mozna wybra¢ cztery katy otwarcia z
czterema predkosciami obrotow.

Praca liniowa - linia mozliwa do
zaprogramowania

W przeciwienstwie do linii standardo-
wej mozna dowolnie ustalic  punkt
poczatkowy | korcowy linil.

Praca obrotowa
Praca obrotowa jest zalecana szcze-
gdlnie przy uzyciu jednego odbiormika
28 (osprzet). Mozna wybrac cztery
predkosci obrotow.

Wszystkie rodzaje pracy mozliwe sg w poziomym i
pionowym potozeniu urzadzenia.

W potozeniu poziomym urzadzenia mozna punkt
laserowy lub linie laserowg przekreci¢ przez nacisk na
przycisk kierunku w prawo 19 lub w lewo 18 stopniowo
0 360",

W potozeniu pionowym urzadzenia mozna punkt
laserowy, linie laserowa lub plaszczyzne obrotow w celu
prostego ustawienia do lica lub réwnolegtego wyregulo-
wania nastawi¢ precyzyjnie przyciskami kierunku w
prawo 19 lub w lewo 18. Jest to jednak moZliwe jedynie
w ograniczonym zakresie (+8 % danej odleglosci na
prawo lub lewo).

Diuzszy nacisk na przyciski kierunku w prawo 19 lub w
lewo 18 przyspiesza ruch punktu laserowego Iub linii
laserowe.

Stosowanie rodzajéw pracy

= Przy nacisku na przyciski obstugi mozna urzgdzenie
wyprowadzi¢ z niewalacji tak, ze obroty krotko
ustanga. Przez uzycie zdalnego sterowania 29
(osprzet) mozna tego efektu uniknac.

00 Praca punktowa

Po kazdym wigczeniu urzadzenie znajduje sie w pracy
punktowe;,

Promien laserowy mozna ukierunkowa¢ przez krecenie
glowicy rotacyjnej 13 recznie i/lub przez nacisk na
przyciski kierunku w prawo 19 i w lewo 18 na zyczong
pozycig.

@ Praca liniowa - linia standardowa

W celu zmiany na prace liniowa nacisnac przycisk 20.
Urzadzenie startuje z katem otwarcia 4° i najmniejsza
predkoscig obrotow. Ponowny nacisk przycisku 20
zwieksza kat otwarcia na 4571 90" az do 180" i zwieksza
jednoczesnie predkos¢ obrotoéw przy kazdym stopniu.
Przy ponownym nacisku na przycisk 20 urzadzenie
zmienia z powrotem na prace punktowa.

Kat otwarcia linii laserowej mozna zmnigjszy¢ lub zwiek-
szy¢ przy pomocy zdalnego sterowania 29 (osprzet).

= /e wzgledu na site odsrodkows laser moze wychylic
sle nieznacznie poza punkty koncowe linii.
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@ Praca liniowa - linia mozliwa do zaprogramo-
wania

Punkty poczatkowy i koncowy linii laserowej mozna
ustalic dowolnie. W tym celu nastawiC najpierw prace
punktowa. Nastepnie nacisng¢ przycisk pracy liniowej
20 i trzymac przycisnietym, gtowice rotycyjng 13 krecic
jeden raz od punktu poczatkowego zyczonej linii do
punktu koncowego i zwolni¢ przycisk 20.

Kat otwarcia linii laserowej mozna zmniejszy¢ lub zwiek-
szy¢ przy pomocy zdalnego sterowania 29 (osprzet).

®»  Ze wzgledu na site odsrodkowa laser moze wychylic
sie nieznacznie poza punkty koncowe linii.

@ Praca obrotowa

W celu zmiany na prace obrotowa nacisng¢ przycisk 21.
Urzadzenie startuje z najwyzszg predkoscig obrotowa.
Ponowny nacisk przycisku 21 zmniejsza predkos¢ w
czterech stopniach az do zatrzymania (praca punktowa).
Przy pracy z odbiornikiem 28 zaleca sie najwyzsza pred-
kos¢ obrotowa,

W celu lepszej widocznosci promienia laserowego przy
pracach bez odbiomika nalezy zmniejszy¢ predkose
obrotowa lub uzy¢ okulardw widocznosci lasera 23.

Niwelacja automatyczna

Niwelacja automatyczna

Urzadzenie rozpoznaje po wigczeniu samodzielnie poto-
zenie poziome lub pionowe. W celu zmiany pomiedzy
polozeniem poziomym a pionowym urzgdzenia nalezy je
wylgczy¢, ustalic nowe potozenie | ponownie wiaczyc.

Po wilgczeniu urzadzenie kontroluje potozenie poziome
lub pionowe i wyrbwnuje nierownosci w obrebie zakresu
samoniwelacji o ok. 8 % (+0,8 m/10 m) automatycznie.

W przypadku, ze urzadzenie stoi po wigczeniu lub prze-
mieszczeniu pozycji wiecej jak 8 % pochyle, niwelacja
jest dalej niemozliwa. Tak diugo jak zabezpieczenie prze-
ciwposlizgowe nie jest uaktywnione (patrz Zabezpiecze-
nie przeciwposlizgowe) rozchodz sie w tym wypadku
sygnat ostrzegawczy, rotor zostaje zatrzymany, promien
laserowy wylgczony i wskaznik ,auto® 15 jak i ,man*
16 migaja raz na sekunde. W tym wypadku urzadzenie
nalezy wylaczy¢, ustawi¢ na nowo i ponownie wigczyc.

Gdy urzagdzenie jest zniwelowane, kontroluje ono ciagle
polozenie poziome lub pionowe. Zmiany potozenia
prowadza do nastepujgcych reakdji:

Mate zmiany potozenia

Male zmiany polozenia zostaja zniwelowane przez
5 sekund. Wybrany rodzaj pracy nie zostaje przerwany.
Wstrzasy gruntu budowlanego lub wplywy wiatru zostajg
tym zniwelowane automatycznie.

Duze zmiany potozenia

W przypadku, gdy urzadzenie nie moze zostac zni-
welowane przez 5 sekund, w celu unikniecia blednych
pomiarow rotor zostaje podczas procesu  niwelac
zatrzymany, promien laserowy i wskaznik j,auto* 15
migaja raz na sekunde.

Zabezpieczenie przeciwposlizgowe

Urzadzenie posiada zabezpieczenie przeciwposlizgowe,
ktére przy  wiekszych zmianach potozenia
(>30 mm/10 m) zapobiega zniwelowaniu na zmienionej
wysokosci i przez to bledom wysokosci. Zabezpieczenie
przeciwposlizgowe zostaje wigczone automatycznie po
kazdym nacisku na przyciski lub procesie niwelacji. Przy
uaktywnionym  zabezpieczeniu  przeciwposlizgowym
wskaznik yauto® 15 miga raz na 4 sekundy.

Przy zmianie potozenia >30 mm na 10 m urzadzenie
probuje je najpierw zniwelowac. Nastepnie rozbrzmiewa
sygnat ostrzegawczy, rotor zostaje zatrzymany, laser
wylgcza sie | wskaznik ,man® 16 miga dwa razy na se-
kunde. W tym przypadku urzadzenie wytaczy¢ | ponow-
nie wigczy¢. Po tym skontrolowac wysokose wzglednie
ja poprawic.

Wytaczenie niwelacji automatycznej

Aby uzywac urzadzenia w dowolnej pozycji ukosnej
(patrz Naniesienie nachyler) niwelacja automatyczna
musi by¢ wylaczona. Mozliwe jest to tylko zdalnym stero-
waniem 29 (osprzet). Przy wylaczonej niwelacji automa-
tycznej miga wskaznik ,man® 16 raz na sekunde.

= Zmiany polozenia urzadzenia przy wylgczonej
niwelacji automatycznej nie sg rozpoznawane.

Jednoosiowa praca pochyta

Gdy urzadzenia uzywa sie w potozeniu poziomym,
mozna niwelacje automatyczng dla osi Y wylaczy¢
zdalnym sterowaniem 29 (osprzet). Dla osi X urzgdzenie
niweluje w dalszym ciggu automatycznie.

Os X urzadzenia faczy dwa naciecia pionu 1 na dolne;
krewedzi obudowy, 0$ Y przebiega przez obydwa
naciecia pionu 5.

Jednoosiowy rodzaj pracy pochytej mozna wigczy¢
jedynie zdalnym sterowaniem 29 (osprzet). Przy jedno-
osiowej pracy pochytej migaja obydwa wskazniki ,auto®
15 i ,man“ 16 raz na sekunde.
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Doktadnos$é niwelaciji

Wplywy na doktadnos$é

Najwiekszy wplyw posiada temperatura otoczenia.
Przede wszystkim réznice temperatur przebiegajace od
gruntu do géry moga rozproszy¢ promien laserowy.

Roznice zawazaja na znaczeniu od ok. 20 m odlegtosci
i moga wynosi¢ przez 100 m nawet podwdjne do
czterokrotnego odchylenia wystepujacego przy 20 m.

Poniewaz tworzenie sie warstw temperatur w poblizu
gruntu jest najwieksze, konieczne jest przy pracy w
odlegtosci od 20 m uzywanie statywu. Poza tym
ustawi¢ urzadzenie zawsze w srodku powierzchni pracy.

Kontrola doktadnos$ci urzadzenia

Oprocz wplywow z zewnatrz, rowniez wplywy specy-
ficzne urzgdzenia moga prowadzi¢ do odchylen. Dlatego
przed kazdym rozpoczeciem pracy nalezy skontrolowac
dokladnos¢ urzadzenia.

W tym celu potrzebny jest wolny 20 m odcinek pomiaru

na stalym podiozu pomiedzy Scianami A i B. Nalezy

przeprowadzi¢ pomiar przestawny w pozycji poziomej

obydwu osi Xi'Y (kazdorazowo pozytywnie i negatywnie)

(4 kompletne procesy pomiaru).

— Urzadzenie w pozycji poziomej postawic na statym,
rownym podiozu lub na statywie (osprzet) blisko
Sciany A i wigczyc.

£ % oom

— Po zniwelowaniu skierowa¢ promien laserowy w
pracy punktowe] na bliskg Sciang A. Zaznaczy¢
Srodek punktu promienia laserowego na scianie (I).

1I

)

— Urzadzenie przekrecic o 1807, odczeka¢ by sie
zniwelowalo i zaznaczy¢ Srodek punktu promienia
laserowego na odleglej scianie B (II).

—

— Urzadzenie — bez przekrecenia — ustawi¢ blisko
Sciany B, wigczy¢ i odczekac by sie zniwelowalo.

B
Sl
7%

— Urzadzenie ustawi¢ na wysokosci tak (z uzyciem
statywu lub w danym razie uzywajac podktadek), by
Srodek punktu promienia laserowego  natrafit
dokladnie na zaznaczony przedtem punkt II na
Scianie B.

— Urzadzenie przekrecic o 180" nie zmieniajac przy
tym wysokosci, odczeka¢ by sie zniwelowalo i
zaznaczy¢ srodek punktu promienia laserowego na
Scianie A (I11).

— Rdznica d obydwu zaznaczonych punktow I i IIT na
Scianie A wykazuje rzeczywiste odchylenie urzadze-
nia dla mierzonej osl.

Proces pomiaru powtdrzy¢ dla innych trzech osi. W tym
celu urzadzenie dla rozpoczecia procesu pomiaru
przekrecic w danym wypadku o 90",

Na odcinku pomiaru 0 2 x 20 m = 40 m odchylenie mo-
ze wynosi¢ =4 mm. Najwyzsze i najnizsze zaznaczenia
moga zatem leze¢ oddalone od siebie 0 8 mm.

W przypadku, gdy urzadzenie przekracza maksymalne
odchylenie przy jednym z tych czterech proceséw po-
miaru, nalezy oddac¢ je do punktu obstugi klienta firmy
Bosch.
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Wskazowki dotyczace pracy

Praca z ptyta miernicza

Przy pomocy piyty mierniczej 26 mozna przeniesc
promien laserowy na podioze lub wysokos¢ promienia
laserowego na sciane.

=

200
o0
o
0
&
o
0

Z polem zerowym i ze skalg mozna zmierzy¢ wzajemne
przesuniecie do zyczonej wysokosci | zaznaczy¢
ponownie w innym miejscu. Przez to odpada dokladne
nastawienie urzadzenia na wysokos¢ do przeniesienia.

B Do zaznaczenia uzywac nalezy zawsze tylko Srodek
punktu laserowego, poniewaz wielkos¢ punkiu
zmienia sie z odlegloscia.

Plyta miernicza posiada powioke przeciwodblaskowg
dla lepszej widocznosci promienia laserowego w
wigkszej odleglosci lub przy silnym padaniu promieni
sfonecznych.

Wzmocnienie jasnosci rozpozna¢ mozna jedynie od
strony urzadzenia, dlatego nalezy patrze¢ okiem wzdiuz
promienia laserowego do punktu pomiaru  (piyta
miernicza).

Lkata miernicza (osprzet)

Do prac w wolnym terenie, kontroli plaskosci lub na-
niesienia spadkow zaleca sie uzycie faty miemiczej 22
razem z odbiornikiem 28.

Na lacie miemniczej 22 (osprzet) zaznaczona jest
wzgledna skala milimetrowa (50 cm).

Jej wysokos¢ zerowg (90-210 cm) mozna wybrac
wstepnie na dole wyciggu. Przez to mozna bez-
posrednio odczyta¢ odchylenia od wysokosci zadang).

Okulary widocznosci lasera

Okulary widocznosci promienia laserowego wyfiltrowuja
Swiatlo otoczenia. Przez to czerwone swiatlo lasera
ukazuje sie dla oczu jasniejsze.

m  Okulary widocznosci lasera (osprzet) nie sa okularami
ochronnymi przed promieniowaniem laserowym. Nie
uzywac jako okulardw ochronnych przeciwstonecz-
nych i w ruchu drogowym.

Praca ze statywem (osprzet)
Urzadzenie dysponuje w danym wypadku przylaczeniem
statywu 5/8" 10 dla pracy poziomej i pionowej.

Przy statywie 27 ze skalg miimetrowg na wyciagu
mozliwe jest bezposrednie nastawienie wzajemnego
przesuniecia pionowego.

I} Praca z uzyciem przymocowania do

$ciany (Osprzet dodatkowy)
Przy pracach, ktore lezg powyzej wysokosci wyciagu ur-
zadzenie uzywaC mozna przy pomocy przymocowania
do sciany 24. W celu montazu zamocowac przymoco-
wanie do Sciany 24.

Przyktady pracy

Bl Przeniesienie punktu rysy metrowej/
wysokosci

Urzadzenie postawi¢ w potozeniu poziomym na stale

podioze lub uzywac statywu 27.

Praca ze statywem: Promien laserowy nastawi¢ na zy-
czong wysokosce. Wybrac prace obrotowa lub przeniesc
recznie w pracy punktowej wysokos¢ przez krecenie
glowica rotacyjng 13.

Praca bez uzycia statywu: Wykry¢ réznice wysokosci
pomiedzy promieniem laserowym i linig wysoko$ci na
punkcie odniesienia przy pomocy plyty miemiczej 25,
kreci¢ gtowica rotacyjng 13 do miejsca celu i przeniesé
zmierzong roznice wysokosci.

Ustawienie réwnolegte

W wypadku, gdy zaznaczone majg zosta¢ katy proste
lub Sciany dzialowe promien laserowy nalezy nastawi¢
rownolegle, tzn. w tej samej odlegtosci do jednej linii
odniesienia (np. $ciana, szczelina dylatacyjna).

W tym celu postawi¢ urzadzenie w polozeniu pionowym
i ustawic¢ tak, by promien przebiegat mniej wiecej row-
nolegle do linii odniesienia.

W celu doktadnego ustawienia zmierzy¢ odleglos¢ po-
miedzy promieniem laserowym a $ciang przy pomocy
plyty miemiczej 26 bezposrednio na urzgdzeniu. Na-
stepnie ponownie zmierzy¢ odlegtos¢ pomiedzy pro-
mieniem laserowym a sciang w mozliwie najwieksze;
odlegiosci od urzadzenia. Promien laserowy nastawic
przy pomocy przyciskow kierunku w prawo 19 Iub w
lewo 18 tak, by miat on te sama odleglos¢ do sciany jak
przy pomiarze bezposrednio na urzadzeniu.
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] Naniesienie kata prostego

W wypadku, gdy zaznaczone majg by¢ katy proste, na-
lezy promien laserowy nastawi¢ w polozeniu pionowym
rownolegle do linii odniesienia (krawedz plytki ceramicz-
nej, sciana). Kat prosty wykazany zostanie przez obro-
cony zmienny promien laserowy.

E Naniesienie linii pionu
Urzadzenie ustawiC w potozeniu pionowym, np. przed
Sciang i skierowac punkt laserowy/linie laserowg na to
miejsce, na ktorym naniesione/zaznaczone majg byc
prostopadie. Wybra¢ prace liniowa lub obrotowa i na-
nies¢/zaznaczy¢ prostopadte.

@ Naniesienie powierzchni pionowej ($cianka
dziatowa, ciecie fug)

Urzadzenie ustawi¢ w pozycji pionowej tak, by punkt

laserowy padt doktadnie na linie odniesienia, np. Sciane

dzialowg. Nastepnie skierowa¢ promien laserowy row-

nolegle do sciany odniesienia. Wybra¢ prace punktowa

lub obrotowa | nanies¢ punkty promienia.

[ Przeniesienie punktu podtogi na strop (pion)
Dla dokladnego nastawienia promienia laserowego
(laser) nad punktem podiogi, na krawedzi obudowy
Znajdujg sie wglebienia pionu. W tym celu zaznaczy¢
dwie prostokatne linie pomocnicze (krzyz nitkowy) przez

Przegtad wskaznikéw urzadzenia

punkt podiogi i nastawi¢ urzgdzenie za pomocg wgte-
bien pionu.

Zrédio laserowe znajduje sie bezposrednio nad pozio-
mym a w wysokosci pionowym przytaczeniem statywu.
Przy uzyciu statywu 27 (osprzet) mozna na srubie mo-
cowania statywu umiesci¢ pion murarski | tym samym
wyregulowac laser na punkcie podioza.

B Naniesienie nachylen

W celu naniesienia pochylen niwalacja automatyczna
musi zosta¢ wylgczona przy uzyciu zdalnego sterowania
29 (osprzet) (patrz Wyitgczenie niwelacji automatyczney).
Nastepnie urzadzenie mozna postawi¢ w dowolngj
pozycji pochylngj.

W celu naniesienia linii ukosnych, np. na scianie, nalezy
nastawi¢ promien laserowy przez jednostronng podktad-
ke pod urzadzenie lub ustawienie statywu 27 (osprzet)
rownolegle do zyczonego ukosu.

W obrebie zakresu samoniwelacji 0 8 % mozna nastawic
pochylenie rowniez przy uzyciu zdalnego sterowania 29
(osprzet).

W celu naniesienia pochylen tylko w jednym kierunku osi
(np. pochyios¢ podtogi) wybra¢ jednoosiowg prace
pochylng (patrz Jednoosiowa praca pochyta). W tym
razie urzadzenie ustawi¢ osig Y rownolegle do kierunku
pochyiu.

g
- % @0
= S o=

23|20 |83

% q;)) g % oY auto

E3|08|p 8 ©
\Wiaczenie urzgdzenia ® (przeciag |@ (przeciag | @ (przeciag

czasu3s) |czasu3s) |czasu3S9)
Niwelacja lub niwelacja ponowna 1x/s |O 1x/s
Zakres samoniwelacji przekroczony @) 1x/s |1x/s 1x/s
Urzadzenie zniwelowane i gotowe do pracy [ ] [ J
Zabezpieczenie przeciwposlizgowe wigczone 1x/4 s
Zabezpieczenie przeciwposlizgowe wyzwolone O O 8x/s 2x/s
Niwelacja automatyczna wytgczona 1x/s
Jednoosiowa praca pochyta uaktywniona 1x/s Tx/s
Napiecie baterii mate 1x/2 s
Baterie puste [ J
1x/1 s czestotliwosc migania (np. raz na sekunde)
O funkcja zatrzymana
@ praca ciggla
* przy pracy liniowej i obrotowe;
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Czesci zamienne

Nozka gumowa 2 (3 sztuki) . ... ... .. 1609 203 588
Przykrywa wneki na baterie 3 ... .. .. 1609 203 M02
Ostona glowicy rotacyjnej 13. ... . . .. 1609 203 MO3
Zespot akumulatorow 7. .. ... 1 609 203 M0O4

Konserwacja i doglad

Czysci¢ wyjscie promienia laserowego regularie przy
pomocy patyczkow higienicznych. Uwazac na wioski.

m  Utrzymywac urzadzenie zawsze w czystosci.
Zabrudzenia wytrze¢ wilgotng miekka sciereczka. Nie
uzywac¢ zadnych ostrych srodkéw do czyszczenia lub
rozpuszczalnikow.

Jesli elektronarzedzie, mimo doktadnej i wszechstronnej
kontroli  produkecyjnej, ulegnie  kiedykolwiek —awarii,
naprawe powinien przeprowadzi¢ autoryzowany serwis
elektronarzedzi firmy Bosch.

Przy wszystkich zgtoszeniach oraz zamowieniach czesci
zamiennych koniecznie podawa¢ numer katalogowy
urzadzenia zgodnie z danymi na tabliczce znamionowej.

Ochrona srodowiska

Odzyskiwanie surowcéw zamiast usuwania
odpadoéw!

Urzadzenie, osprzet dodatkowy oraz opakowanie moga
by¢ powtomie zuzytkowane po  przeprowadzeniu
doktadnego procesu recyclingu.

Instrukcja obstugi wykonana zostata na bezchlorowym
papierze.

Czescl z tworzyw sztucznych sg odpowiednio ozna-
kowane celem odpowiedniego i odpowiedzialnego
przeprowadzenia recyclingu zuzytych materiatow.

Zuzytych baterii/akumulatoréw nie wyrzuca¢ do smiedi,
nie wrzuca¢ w ogien lub do wody, lecz — odpowiednio
do waznych przepisbw prawnych — usung¢ stosownie
do przepisdw ochrony srodowiska.

—

Serwis

Rysunek w roziozeniu na czesci i informacije dotyczace
czesci zamiennych znajdg Panstwo pod adresem:
www.bosch-pt.com.

BSC:

ul. Poleczki 3

02-822 Warszawa

© ... +48 (0)22/643-92-36
© ..o +48 (0)22/715-44-60
Fax ... +48 (0)22/641-43-05

E-Mail: BSC@pl.bosch.com

Dalsze informacje © narzedziach mierniczych firmy
Bosch znajdg Panstwo pod adresem
www.bosch-imt.com.

C € oOswiadczenie o zgodnoci

Oswiadczamy niniejszym z pefng odpowiedzialnoscia,
ze produkt ten zgodny jest z nastgpujgcymi normami lub
dokumentami normatywnymi:  EN 61 000-6-1 |
EN 61 000-6-3 (przyrzady miemicze) lub EN 60 335
(fadowarki akumulatoréw) zgodnie z postanowieniami
wytycznych 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W&/M P A ﬂ(«ﬂ}lﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian
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Technické udaje

Stavebni laser BL 1301
PROFESSIONAL
Objednacf ¢islo 0601 096 4..
Pracovni dosah "
bez priimace do ca. 60 m
s prijimacem doca.130m

)2)

Presnost mérent” <+0,7 mm/m

Rozsah samonivelace typicky +8 % (+5)

Doba nivelace typicky 30s
Rychlost rotace 10/50/200/600 min”!
Provozni teplota -10... +50°C
Skladovaci teplota -20...+70°C
Typ laseru 635 nm, <1 mW
Trida laseru 2
@ laserového paprsku
na pristroji"! ca. 5mm
Pripojeni na stativ 5/8"
(norizontalni a vertikalni)
Akumulétory 4 x 1,2V KR20
(5000 mAh)

Baterie 4x1,5VLR20 (D)
Doba provozu ca.

NiMH-akumulatory 30h

AlMn-baterie 40h

Hmotnost vCetne bateriica. 2,7 kg

Trida ochrany IP 54 (ochrana proti
prachu a strikajict
vodeé)

1) pii 25°C

2) podél osy

Na typovém stitku na spodnf strané télesa je umisténo
sériové Cislo 8 Vaseho pfistroje k jeho jednoznacné
identifikaci.

Dbejte prosim na objednaci Cislo VaSeho pfistroje,
obchodni oznaceni jednotlivych pristrojt se mdze ménit.

Informace o hluénosti

Meérené hodnoty byly zjistény v souladu s EN 60 745.

Podle kiivky A vwhodnocena hladina akustickéno tlaku je
u tohoto pfistroje typicky nizsi nez 70 dB(A).

Pouziti
Pristroj je urcen ke zjisteni a ovéfeni presnych vodo-
rovnych vyskovych priibéht, kolmic, pfimych ¢ar a bodd
kolmic.

Ovladaci prvky

Odklopte prosim vyklapeci stranu navodu se zobrazenim
pristroje a nechte tuto stranu béhem Cteni navodu k
obsluze odklopenou.

Cislovani prvke pristroje se vztahuje na zobrazeni pii-
stroje na obrazkové strané.

Kolmy vrub osy X

Pryzova noha

Kryt prinradky pro baterie
Aretace prinradky na baterie
Kolmy vrub osy Y

Prijimaci pole pro dalkové oviadani
Akumulator

Sériové Cislo na typovém Stitku
Zditka pro zastréku nabijecky
Pripojent stativu 5/8"

Pryzovy méch

\Wstup laserového paprsku

- -
- O © 0O NO G b ON =

PGS
W N

Rota¢ni hlava

Ukazatel stavu nabiti baterie

Ukazatel automatické nivelace ,,auto®
Ukazatel ru¢ni nivelace ,man*
Tlacitko spinace

\lyrovnavaci tlacitko levé

- ek ek ek ed b
© 0O NO O s

\lyrovnavaci tlacitko pravé

Tlacitko pro primkovy provoz a volba délky primky
Tlacitko pro rotacni provoz a volba rychlosti rotace
Meérici lat stavebniho laseru®

Bryle pro pouriti s laserem

NDNDNDNDDN
£ O N = O

Drzék na sténu*

Méfici deska s patkou

Stropni méfici deska*

Stavebni stativ*

\Wysokowykonny pfiimac s drzakem*
Délkové oviadani*

Nabfjlecka*

31 Kufr

* Vyobrazené nebo popsané prisluSenstvi z¢asti nepatii
k objemu dodavky.

WO NNDNMNDNDDN
o © O N O O
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Pro Vasi bezpecnost

Bezpecna prace s pristrojem je
mozna jen pokud si dukladné
proctete navod k obsluze a bez-
pecénostni predpisy a prisné
dodrzite zde uvedené pokyny.

°
1
2 LLaserové zareni tfidy laseru 2
625-645 nm, <1,0 mw,
podle EN 60825-1:2001

Nedivejte se do laserového paprsku.

Nesmérujte laserovy paprsek na
osoby ani zvirata.

Kvdli svazku laserovych paprskd doejte i
na tok paprski ve vetsi vzdalenosti.

m Bryle pro pouziti s laserem (pfislusenstvi) nejsou
ochranné bryle proti laserovému zareni. NepouZivejte
je jako ochranné bryle proti slunecnimu zareni a v
silniénim provozu.

m Déti sméji pouzivat tento pristroj pouze pod
dohledem dospélych osob.

Wstraznou tabulku z pristroje neodstranuite.

Opravu nechte provést pouze servisnim stfediskem
firmy Bosch. Pristroj sami neotvirejte.

Firma Bosch maze zarucit bezvadnou funkci pistroje
pouze tehdy, bude-li stimto pfistrojem pouzito
uréené originalnf prislusenstvi.

Ochrana pristroje

m  Zabrante prudkym narazlm nebo padim. Po silnych
vnéjsich plsobenich na pristroj: pred dalsi praci vzdy
provedte zkousku presnosti (viz odstavec Presnost
nivelace).

Pristroj neponorujte do vody.

Pristroj nevystavujte extrémnim teplotam a teplotnim
wkyvlm (napf. jej nenechte lezet ve voze).

Pokud pristroj delsi dobu nepouzivate, musi byt
baterie vyjmuty (nebezpeci samovybiti a koroze).

—

Nabijeni/vyména akumulatort

Nabijeni akumulatoru

Pred prvnim provozovanim dodavany akumulator 7 na-
bite. Akumulator Ize nabit v pristroji, ale whradné s
nabijeckou 30.

Nabijeci zastrcku nabijecky 30 zastréte do zditky 9 a

nabijecku pripojte k siti (pfipadné pouzite adaptér). Na

nabijecce 30 sviti Cerveny ukazatel. K nabiti prazdného

akumulatoru potrebuje ca. 10 hodin.

B Nabijecku 30 nikdy nepripojuite bez viozeného
akumulétoru 7!

Proces nabilen se neukonci automaticky, proto po pro-
vedeném nabiti odpojte akumulator od sité. Nabifjecka
30 a akumulator 7 jsou viak zajistény proti prebitf,

Nowvy nebo diouhou dobu nepouZzivany akumulator dava
plny wkon az po ca. 5 nabijecich a vybijecich cyklech.

Dobijeni akumulatoru

Akumulator nedobijejte po kazdém pouziti, protoze jinak
bude snizena jeho kapacita. Akumulétor dobiite, kdyz
ukazatel stavu nabiti baterie 14 blika pfip. trvale sviti.

K udrzeni maximalni kapacity by mél byt akumulator
prileZitostngé zcela wybit. K tomu nechte pristroj delsi
dobu zapnuty.

Pri prazdném akumulatoru 7 Ize také pristroj provozovat
pres nabijecku 30, je-li tato pripojena k siti. K tomu pri-
stroj vypnéte, akumulator nabijejte ca. 5 minut a pfistroj
s pripojenou nablijeckou opét zapnéte.

Vyména akumulatoru

Dodavany akumulator 7 Ize vymenit za cizi akumulatory
nebo alkalicko-manganové baterie.

K odejmuti akumulatoru otocCte aretaci 4 prihradky na
baterle do polohy "g a odejméte kryt prinradky pro
baterie 3. Nasadte bud novy akumulator, cizi akumulator
nebo baterie. P nasazeni dbejte na spravnou polaritu.
Baterie nahradte vzdy kompletné. Pouzivejte pouze
baterie jednoho vyrobce se stejnou kapacitou.

Jisténi zaruCuie, ze v pristroji mlze byt nabilen vwhradné
akumulator 7. Cizi akumulatory musi byt nabijeny mimo
pristroj.
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Uvedeni do provozu

Pristroj postavte v horizontalni nebo vertikalni poloze na
stabilni podklad, namontujte jej na stativ 27 nebo na
drzak na sténu 24 (prislusenstvi).

(@\ Horizontaln poloha
oz
v.'\ i o

/

N g
3 g
=i

Vertikalni poloha

Zapnuti-vypnuti
m Nedivejte se do laserového paprsku.
m  Nesméfujte laserovy paprsek na osoby ani zvirata.

K zapnuti stlacte spinac 17. Ukazatelé 14, 15 a 16 se
na 3 sekundy rozsviti. Pistroj okamzité zacne s automa-
tickou nivelact (viz Nivelacni automatika). BEhem nivelace
blika laserovy paprsek a ukazatel automatické nivelace
wauto® 15 jedenkréat za sekundu.

Pomoci tlacitek druhu provozu 20, 21, 18 nebo 19 Ize jiz
behem znivelovani urcit druh provozu (viz Pouzivané
aruhy provozu). V tom piipadé bézi pristroj béhem nive-
lace k potvrzeni zadani 3 sekundy ve zvoleném druhu
provozu. Po ukonceni nivelace bude funkce pokracovat
v ur¢eném druhu provozu.

Pristroj je znivelovan, kdyz laserovy paprsek a ukazatel
wauto® 15 trvale sviti.

K vypnuti opétovne stlacte tladitko spinace 17.

Pri prekroceni nejvyssi pripustné provozni teploty 50 °C
se laserovy paprsek kvdli ochrané diody laseru auto-
maticky vypne. Po ochlazeni je pfistroj opét pripraven k
provozu a mize byt znovu zapnut.

Druhy provozu

Prehled
~ Bodovy provoz

p V tomto druhu provozu se dosahne
& :
N
w"\ P

nejvyssi viditelnosti laserového paprs-
ku. Slouzi napt. k jednoduchému pre-
nosu vysek nebo k provereni primek.

Pfimkovy provoz - standardni
pfimka

V tomto druhu provozu se laserovy
paprsek pohybuje v ohraniceném
pracovnim rozsahu. Tim je viditelnost
laserového paprsku zvySena oproti
rotacnimu provozu. Lze zvolit Styri Uhly
otevfeni se Ctyfmi rychlostmi rotace.

—

Pfimkovy provoz - programova-
telna pfimka

V protikladu k standardni pfimce Ize
libovolné stanovit pocatecni a koncovy
bod primky.

Rotaéni provoz

Rotacni provoz se doporucuje zviaste
pii nasazeni prijimace 28 (prislusenst-
vi). Lze zvolit Etyfi rychlosti rotace.

\/Sechny druhy provozu jsou mozné v horizontalni a verti-
kalni poloze pristroje.

Pri horizontalni poloze pristroje Ize laserovy bod popr.
laserovou piimku stlacenim pravého 19 popt. levého 18
vyrovnavaciho tlacitka otodit postupné o 360",

Pri vertikalni poloze pristroje Ize laserovy bod, lasero-
vou pifimku popf. rovinu rotace jemné nastavit vaci jed-
noduchym piimkam nebo rovnobézkéam pomoci pravé-
ho 19 popr. levého 18 vyrovnavaciho tlacitka. Toto je
ovsem mozné pouze v omezené oblasti (+8 % prislusné
vzdalenosti vpravo nebo vievo).

Delsi stlaceni praveho 19 popr. levého 18 vyrovnavacino
tlacitka urychli pohyb laserového bodu popf. laserové
primky.

Pouzivané druhy provozu

B P stlaceni oviadaciho tlacitka mize byt pristroj
wyveden z nivelace, takZze se rotace kratkodobé
zastavi. Nasazenim déalkoveho oviadani 29 (prislu-
Senstvi) Ize tomuto efektu zabranit.

00 Bodovy provoz

Pri kazdém zapnutl se pfistroj nachézi v bodovém
provozu.

Laserovy paprsek Ize otacenim rotacni hlavy 13 rukou
a/nebo stlacenim pravého 19 popr. levého 18 vyrovna-
vaciho tlacitka nasmérovat do pozadované polohy.

@ PFimkovy provoz - standardni pfimka

Ke zméné do pfimkového provozu stlacte tlacitko 20.
Pristroj startuje s Uhlem otevieni 4° a nejnizsi rychlosti
rotace. Opétovné stlaceni tlacitka 20 zvetsuje Uhel
otevieni pres 45° a 90" az na 180" a soucasné pii
kazdém stupni zvySuje rychlost rotace. Je-li tlacitko 20
jesté jednou stlaceno, prejde pristroj zpét do bodového
provozu.

Uhel otevieni laserové piimky lze pomoci délkového
ovladani 29 (prislusenstvi) zmensit nebo zvétsit.

B Plsobenim odstiedivé sily mlize laser nepatmé
prekmitnout pres koncové body primky.
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@ PFimkovy provoz - programovatelna pfimka
Pocatecni a koncovy bod laserové primky Ize urcit
libovolné. Ktomu nastavte nejprve bodovy provoz.
Potom stlacte tlacitko pro primkovy provoz 20 a podrzte
jej stlacené, rotacni hlavu 13 jednorazoveé otocte
7 pocatecnino bodu pozadované primky ke konec¢nému
bodu a tlacitko 20 uvolnéte.

Uhel otevieni laserové piimky Ize pomoci délkového
ovladani 29 (prislusenstvi) zmensit nebo zvatsit.

B Psobenim odstredivé sy mdze laser nepatmé
prekmitnout pres koncové body pifimky.

@ Rotaéni provoz

Ke zméné do rotacniho provozu stlacte tlacitko 21.
Pristroj startuje s nejvySSi rychlosti rotace. Opétovné
stlaceni tlacitka 21 snizuje rychlost ve Ctyfech stupnich
az do stavu klidu (bodovy provoz).

Pri praci s prijimacem 28 se doporucuje nejvyssi rotacni
rychlost.

Klepsi viditelnosti laserového paprsku pfi praci bez
prijimace snizte rychlost rotace nebo pouzifte laserové
bryle 23.

Nivela¢ni automatika

Nivelaéni automatika

Pristroj po zapnuti automaticky rozpozna horizontalni
popr. vertikélni polohu. Pri zméné mezi horizontéalni a
vertikalni polohou pfistroj vypnéte, nové postavte a opét
zapnéte.

Po zapnutl provefi pfistroj vodorovnou popf. svislou
polohu a vyrovna nepresnost lezici uvnitr samonivelac-
niho rozsahu do ca. 8 % (+0,8 m/10 m) automaticky.

Stoji-li pristroj po zapnutl nebo po zméené polohy Sikmo
0 vice nez 8 %, nenf jiz nivelace mozna. Dokud nebude
aktivovano jisteni stopy (viz Jisteni stopy), ozyva se v
tomto pfipadé varovny signdl, rotor se zastavi, laserovy
paprsek se vwypne a ukazatele ,auto® 15 a také ,,man“
16 blikaji jedenkrat za sekundu. Pfistroj potom vypnéte,
nove srovnejte a opéet zapnéete.

Je-li pristroj znivelovan, kontroluje neustéle vodorovnou
popr. svislou polohu. Zmény polohy pfistroje vedou k
nasledujicim reakcim:

Malé zmény polohy

Malé zmény polohy se vyrovnaji behem 5 sekund. Zvo-
leny druh provozu nebude prerusen. Otfesy staveniste
nebo Vlivy vétru se tim automaticky kompenzuji.

Velké zmény polohy

Nelze-li pfistroj beéhem 6 sekund znivelovat, pak se k
zabraneni chybnym méfenim zastavi béhem procesu
nivelace rotor, laserovy paprsek a ukazatel ,auto* 15
blikaji jedenkréat za sekundu.

Jisténi stopy

Pristroj ma jisténi stopy, které pri velkych zménach
polohy (>30 mm/10 m) zabranuje znivelovani na zméné-
né vysce a tim vySkovym chybam. Jisteni stopy se ca.
po 30 s po kazdém stlaceni tlacitka nebo nivelacnim
procesu automaticky zapne. Pri aktivovaném jisteni
stopy blika ukazatel ,auto® 15 jedenkrat za 4 sekundy.

Pri zmeéné polohy o >30 mm na 10 m se pristroj nejprve
pokousi toto vyrovnat. Potom se ozve vystrazny signal,
rotor se zastavi, laser se wypne a ukazatel ,man*“ 16
blika dvakrat za sekundu. V tomto piipadé pristroj
vypnéte a opét zapnéte. Potom zkontrolujte vysku popf.
Zkorigujte.

Vypnuti nivelaéni automatiky

K provozovani pristroje v libovolnych sSikmych polohach
(viz Naneseni” sklonu), musi byt nivelacni automatika
vypnuta. To je mozné pouze pres dalkové oviadani 29
(prislusenstvi). P vypnuté nivelacni automatice blika
ukazatel ,man“ 16 jedenkrat za sekundu.

B /mény polohy pfistroje se pfi vypnuté nivelacni
automatice nerozpoznaiji.

Jednoosy sklonény provoz
Je-li pristroj provozovan v horizontélni poloze, mCize byt
nivelacni automatika s pomoci dalkového oviadani 29
(prislusenstvi) pro osu Y wypnuta. V ose X bude pristroj
nadale automaticky znivelovan.

Osa X spojuje oba kolmé vruby 1 na spodni hrané pri-
stroje, osa Y béZi pres oba kolmé vruby 5.

Jednoosy sklonény provoz Ize zapnout pouze pres dal-
kové oviadani 29 (prislusenstvi). Pri jednoosém sklong-
ném provozu blikaji oba ukazatele ,,auto® 15 a ,,man*
16 jedenkrat za sekundu.
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- Pristroj — bez otogeni — umistéte blizko stény B,
zapnéte jgj a nechte znivelovat.

Vlivy na presnost

Nejvetsim viivem plsobi teplota okoli. Zviasté teplotni

rozdily probihajici od podlahy nahoru mohou odchylit B

laserovy paprsek.

Odchylky maji vwznam pfi vzdalenosti nad ca. 20 m a STT 0

mohou ve 100 m ¢init absolutné dvou- az ¢tyfinasobek I
J ©

Presnost nivelace

odchylky pri 20 m.

Tam, kde je teplota v blizkosti podlahy nejvétsi, mélo by
se od vzdalenosti 20 m pracovat vzdy se stativem.
Kromé toho pfistroj postavte vzdy do stfedu pracovni

)

plochy. —  Pristroj vyrovnejte na vysku (pomoci stativu nebo
. o popr. podlozenim) tak, aby stfed bodu laserového
Kontrola pFesnosti pfistroje paprsku presné zasahl predem oznadeny bod 11 na
Kromé vngjsich vivi mohou k odchylkam vést také sténé B.
specifické viivy pristroje. Proto pred kazdym zacétkem
prace zkontrolujte presnost pristroje.
K tomu je potrebna volna méfici dréha 20 m na pevném B
podkladu mezi dvéma sténami A a B. Musi byt prove- 180°
deno obratové méfeni v horizontalni poloze pres obé osy Vil B
X a'Y (vzdy pozitivni a negativni — 4 kompletn méfici 11
procesy).
— Pristroj postavte v horizontalni poloze na pevny
rovny podklad nebo na stativ (pfislusenstvi) blizko
stény A a zapnéte je d° N
- Pristroj otocte o 180°, beze zmény vysky, nechte
B znivelovat a oznacte stfed bodu laserového paprsku
na sténé A (I11).
— Diference d obou oznac¢enych bodl I a 11l na sténe
T A udavéa skutecnou odchylku pristroje pro méfenou
osu.
Proces méreni zopakujte pro ostatni tfi osy. K tomu
otocte pfistroj na zacatek meficiho procesu vzdy o 90",
20m Na draze méfeni 2 x 20 m =40 m smi odchylka Cinit

| +4 mm. NejwsSsi a nejnizsi oznaceni smi byt tedy od
— Po nivelaci laserovy paprsek v bodovém provozu  ggphe 8 mm.
wrovnejte na blizkou sténu A, Stfed bodu

laserového paprsku oznadte na sténé (). Pokud pristroj prekroci maximalni odchylku pfi jednom ze

Styr méreni, predeijte jej do servisu Bosch.

1I

— Pristroj otocte o 180°, nechte znivelovat a stred
bodu laserového paprsku oznacte na vzdalené
sténé B (11).
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Pracovni pokyny

Prace s méfrici deskou

Pomoci meéfici desky 25 Ize laserovy paprsek prenaset
na podlahu popf. vysku laseru na stenu.

Qn

g q
% :5

Pomoci nulové roviny a stupnice Ize méfit vysazeni vaci

pozadované vysce a na jiném misté ji opét vynést. Tim

odpada presné nastaveni pfistroje na prenasenou

VySku.

> K oznaceni pouzivejte vzdy stred laserového paprs-
ku, protoze velikost bodu se méeni se vzdalenosti.

| R R oR R

Mefici deska ma reflexni povrch pro lepsi viditelnost
laserového paprsku ve vetsi vzdalenosti popr. pri siném
slunecnim zéaren.

Zeslleni svétlosti je rozpoznatelné pouze od pristroje,
proto se okem divejte podél laserového paprsku k mistu
meéreni (méfici deska).

Méfici lat’ (pFislusenstvi)

Pri praci ve volném terénu, k ovéreni rovinnosti popr.
navrhnuti spadu se doporucuje pouziti méfici lati 22
spolecné s prijimacem 28.

—g@k&»

Na meérici lati 22 (prislusenstvi) je nahofe umisténa
relativni milimetrova stupnice (+50 cm).

Jeji nulovou wysku (90-210 cm) Ize predvolit dole u
vysuvu. Tak Ize pfimo odecist odchylky od planované
vySky.

Bryle pro pouziti s laserem

Laserové bryle filtruji okolni svétlo. Tim se jevi Cervené

svétlo laseru pro oko svétlejst.

m Bryle pro pouziti s laserem (pfislusenstvi) nejsou
ochranné bryle proti laserovému zareni. NepouZzivejte
je jako ochranné bryle proti slunecnimu zareni a v
silniénim provozu.

Prace se stativem (pfislusenstvi)

Pristroj ma 56/8" pripojeni stativu 10 pro horizontalni a
vertikalni provoz.

U stativu 27 s milimetrovou stupnici na wsuvu Ize pfimo
nastavit vyskovou zakladnu.

I Provoz s drzakem na sténu (PFislusenstvi)
Pro prace, které lezi nad vyskou vysuvu stativd, Ize pri-
stroj provozovat pomoci drzaku na sténu 24. K montaZi
upevnéte drzak 24 na sténu.

Priklady pracovniho pouziti

El Preneseni rysky/vyskového bodu
Pristroj polozte v horizontalni poloze na pevny podklad
nebo pouZite stativ 27.

Prace se stativem: Laserovy paprsek vyrovnejte na po-
zadovanou vysku. Zvolte rotacni provoz nebo v bodo-
vém provozu preneste vysku otacenim rotacni hlavy 13
rukou.

Prace bez stativu: Zjistéte vyskovou diferenci mezi la-
serovym paprskem a vyskovou piimkou na referenénim
bodé pomoci mérici desky 25, rotacni hlavu 13 otocte k
cilovému mistu a pfeneste zmérenou vyskovou diferenci.

Rovnobézné vyrovnani

Majf-li byt oznaceny pravé Uhly nebo vyrovnany mezisté-
ny nebo je tfeba laserovy paprsek vyrovnat rovnobézng,
tzn. ve stejné vzdalenosti VUG vztazné primce (napf.
sténa, dilatacni spara).

K tomu postavte pristroj do vertikélni polohy a umistéte
jej tak, aby paprsek bézel priblizné rovnobézné ke
vztazné primece.

Pro presné umisténi pfimo u pfistroje zmérte vzdalenost
mezi laserovym paprskem a sténou pomoci mefici desky
25. Potom v co mozna nejvetsi vzdalenosti od piistroje
zmeéfte opétovné vzdalenost mezi laserovym paprskem
a sténou. Laserovy paprsek nastavte pomoci pravého
19 ¢&i levého 18 vyrovnavaciho tlacitka tak, aby mél
stejnou vzdalenost ke sténé jako pii méfeni pfimo u
pristroje.
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B} Pieneseni pravého thlu

Maji-li byt oznaceny pravé Uhly, vyrovnejte laserovy
paprsek ve svislé poloze rovnobézné vaCi vztazné
pfimce (hrana dlazdice, sténa). Pravy Uhel se zobrazi
otocenim variabilnino laserového paprsku.

@ Naneseni kolmice

Postavte pristroj ve vertikélni poloze, napf. pred sténu a
laserovy bod/laserovou primku vyrovnejte na to misto,
na které méa byt nanesena/oznacena svislice. Zvolte
primkovy nebo rotacni provoz a naneste/oznacte svislici.

@ Zobrazeni svislé roviny (mezisténa, sparovy
fez)

Pristroj postavte ve vertikalni poloze tak, aby laserovy

bod padl pfimo na vztaznou primku, napf. mezisténu.

Zvolte bodovy nebo rotacni provoz a oznacte body

paprsku.

[ Preneseni bodu podlahy na strop (svislice)

K pfesnému vyrovnani svislého paprsku (laseru) podle
bodu podiahy se na spodnim okraji télesa nachéazeji
svislé vruby. Ktomu narysujte bodem podlahy dvé

Piehled zobrazeni na pristroji

—

pravouhlé pomocné primky (nitkovy kiiz) a pfistroj
pomoc svislych vrubl vyrovnejte.

Zdroj laseru se nachézi primo nad horizontalnim a ve
wySce vertikalniho pripojeni stativu. Pri pouziti stativu 27
(prislusenstvi) Ize vrub oznadit na upeviovaci Sroub
stativu a tim laser vyrovnat na bod podlahy.

I Naneseni sklonu
Pri naneseni sklonu musf byt nivelacni automatika pomo-
ci dalkového oviadani 29 (pfislusenstvi) vypnuta (viz
Wonuti nivelacni automatiky). Pak |ze pfistroj postavit v
libovolné sikmé poloze.

K naneseni sikmé primky, napf. na sténu, vyrovnejte
laserovy paprsek jednostrannym podlozenim piistroje
popr. nastaveni stativu 27 (prislusenstvi) rovnobézneé k
pozadovanému zkosen!.

Uvnitt samonivelacniho rozsahu Ize skion do 8 %
nastavit i pomoci dalkového oviadani 29 (prislusenstvi).

K naneseni sklonu pouze ve sméru jedné osy (napr.
spady podlahy) zvolte jednoosy sklonény provoz (viz
Jednoosy skloneny provoz). V tomto prfipadé pristroj
vyrovnejte osou Y rovnobézné vici spadu podiahy.

T x > _n_ o D_
O O | © =« c _
502|822
1) % 5 % = % auto
S8|2s |85 ()
Zapnuti piistroje o [ J [ J
(tvani3s) |(trvani3s) |(trvani 3 s)
Znivelovani nebo donivelovani 1x/s |O 1x/s
Oblast samonivelace prekrocena @) @) 1x/s |1x/s 1x/s
Pristroj znivelovan a pfipraven k provozu [} [}
Jisténi stopy zapnuto 1x/4 s
Jisténi stopy vypnuto O O 8x/s 2x/s
Nivelacni automatika vypnuta 1x/s
Jednoosy sklonény provoz aktivovan 1x/s 1x/s
Omezené napéti baterie 1x/2's
Prazdna baterie [ J

1x/1 s Dblikajici frekvence (napf. jedenkréat za sekundu)
O Funkce zastavena
@® Trvaly provoz

* pri piimkovém a rotacnim provozu
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Nahradni dily
Pryzovanoha2 (3kusy) . .......... 1609 203 588
Kryt prinradky pro baterie 3. ... ... .. 1609 203 M02
Ochranny kryt pro rotacni hlavu 13 . . . 1 609 203 MO3
Akumulator 7 ... 1609 203 MO4

Udrzba a &isténi
Wstup laseru pravidelné cistéte pomoci vatovych
ty¢inek. Pozor na smotky.
m Pristroj udrzujte vzdy v Cistoté.
Necistoty otfete vihkym, mékkym hadrikem. Nepouzi-
vejte zadné ostré cisticl nebo rozpousteci prostredky.
Pokud dojde pres peclivou vyrobu a narocné kontroly k
poruse pristroje, svéfte provedeni opravy autorizo-
vanému servisnimu stredisku pro elektrické ruc¢ni naradr
firmy Bosch.

Pfi vSech dotazech a objednavkach nahradnich dild
nutné prosim uvedte desetimistné objednaci ¢islo podle
typového stitku pfistroje.

Ochrana zivotniho prostredi

Zpétné ziskavani surovin namisto likvidace
odpadt

Pristroj, prislusenstvi a obaly by se mély po ukonceni
Zivotnosti recyklovat v souladu se zasadami ochrany
zivotniho prostredi.

Tento navod je wytistén na recyklovaném papire,
bélenym bez pouziti chloru.

Pro umoznéni optimalniho recyklovani jsou dily vyrobené
z umeélych hmot opatreny oznacenim materialu.
Opotrebené akumulatory/baterie nevhazujte do domov-
niho odpadu, ohné nebo vody, ale Zlikvidujte je eko-
logicky podle platnych zakonnych ustanoveni.

—

Servis

Explodované wkresy a informace k néhradnim dilim
najdete na: www.bosch-pt.com.

Robert Bosch odbytova spol. s r.o.

142 01 Praha 4 — Kr¢

Pod visfovkou 19

© .. +420 2/61 30 05 65-6
Fax ... +420 2/44 40 11 70

Dalsi informace o méficich pristrojich Bosch naleznete
na www.bosch-imt.com.

Prohlaseni o shodnosti
provedeni

Prohlasujeme v plné nasi zodpoveédnosti, Ze tento vyro-
bek je v souladu s nasledujicimi normami nebo norma-
tivnimi- dokumenty: EN 61 000-6-1 a EN 61 000-6-3
(mefici pristroje) prfp. EN 60 335 (nabijecky akumu-

latorC), podle ustanoveni smémic  73/23/EHS,
89/3386/EHS, 98/37/ES.
Ce 03

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering Certification

W&/m P A ﬂ(«ﬂ}‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Zmény vyhrazeny
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Technické parametre

Stavebny laser

Objednéavacie ¢islo

Pracovny rozsah "
bezlprijl’rrjaéa
s prijmacom

Presnost nivelacie”?

Rozsah samonivelacie typicky

Nivelacna doba typicky

Rychlost rotéacie

Prevadzkova teplota

Teplota skladovania

Typ lasera

Trieda lasera

@ laserového lica pri pristroji”

Pripojenie na stativ
(horizontélne a vertikalne)

Akumulétory

Batérie

Trvanlivost pri prevadzke cca
Akumulatory NiMH
Batérie AIMn

Hmotnost vratane batérii cca
Druh ochrany

1) pri25c
2) pozdlz osi
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BL 1301
PROFESSIONAL

0601 096 4..

do cca 60 m
do ccal30m

<+0,1 mm/m

+8 % (£5)

30s

10/50/200/600 min™
-10... +50°C
-20...+70C

635 nm, <1 mW

2

cca b mm

5/8"

41,2V KR20
(5000 mAR)
4x1,5VLR20 (D)

30h
40h
2,7 kg

IP 54 (chraneny proti
prachu a striekajlcej
vode)

Na typovom stitku na dolnej strane telesa je umiestnené
sériové Cislo 8 pristroja na jeho jednoznacnu identifi-

kaciu.

VSimnite si objednavacie Cislo svojho vyrobku, ob-
chodny nazov jednotlivych vyrobkov sa méze odliSovat.

Informacia o hluku

Namerané hodnoty boli ziskané podza EN 60 745.
Hodnotena Urovenr akustického tlaku naradia je zvyCajne

mensia ako 70 dB(A).
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Vyuzitie pristroja

Pristroj je uréeny na zistovanie a na kontrolu exaktnej
vodorovnej polohy, zvislych linif, regulacnych linif a bodov
zvislice

Ovladacie prvky

Wklopte si wklapaciu stranu s obrazkami pristroja a
nechajte si ju vyklopenu, kym &itate Navod na pouzivanie
pristroja.

Cislovanie jednotlivych prvkov pristroja sa vztahuje na
vyobrazenie pristroja na grafickej strane.

1 Zéarezy nastavenia zvislice os X

2 Gumena patka

3 Viecko priehradky na batérie

4 Aretécia priehradky na batérie

5 Zarezy nastavenia zvislice os Y

6 Policko prijmu signalu dialkového oviadania

7 Akku-pack

8 Sériové Cislo na typovom stitku

9 Zdierka zéastréky nabfjacky

10 Stativova Uchytka 5/8"

11 Gumena manzeta

12 \Wystup laserového lUca

13 Rotacna hlava

14 Indikacia stavu nabitia batérie

15 Indikacia automatickej nivelacie auto ,,auto®

16 Indikacia manualnej nivelacie ,man*

17 Tlacidlo vypinaca

18 Smerove tlacidlo viavo

19 Smerové tlacidlo vpravo

20 Tladidlo pre Siarovl prevadzku a wer dizky Ciary

21 Tlacidlo pre rotacnu prevadzku a wber rychlosti
rotacie

22 Meracia lata stavebného lasera*

23 Okuliare na zviditelnenie laserového IUca

24 Nastenny drziak*

25 Meracia platnicka s patkou

26 Lata na meranie stropov*

27 Stavebny stativ*

28 \/ysokovykonny priimac s drziakom*

29 Dialkové ovladanie®

30 Nabfjacka*

31 Kufrk

* Zobrazené alebo opisané prisluSenstvo c¢iastoéne
nepatri do rozsahu Standardnej dodavky.
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Bezpecnostné pokyny

Bezpecna praca s pristrojom je
mozna iba vtedy, ak sa dokladne
oboznamite s celym navodom na
pouzivanie a budete bezpod-
mieneéne dodrziavat uvedené

pokyny.

°
1
2 Laserové Ziarenie laserovej triedy 2
625-645 nm, <1,0 mW,
podfa EN 60825-1:2001

Nepozerajte do laseroveho IUca.

Nikdy nesmerujte laserovy IG¢ na
Pudi ani na zvierata.

Kvoli Uzkemu laserovému IUcu davajte
pozor a na dosah luca do VACSe]
vzdialenosti.

m Okuliare na 2zviditelnenie laserového IUca (pris-
lusenstvo) nie sU okuliare chraniace pred laserovym
ziarenim. Nepouzivajte ich ako ochranné slnec¢né
okuliare a nepouzivajte ich v cestnej premavke.

m Deti smU pouzivat vyrobok len pod dozorom
dospelych.

Neodstranujte vystrazny stitok.

Opravy dajte vykonat len odbornikovi servisnej sluzby
Bosch. Pristroj sami nikdy neotvarajte.

Bosch méze zarucit bezchybné fungovanie pristroja
len v takom pripade, ak sa pouziva originalne pris-
luSenstvo urcené pre dany druh pristroja.

Ochrana pristroja

m Vyhybajte sa prudkym nérazom alebo padom. Po
vaznejsom vonkajsom zasahu pristroja: Pred dalSou
pracou vzdy vykonajte kontrolu presnosti (pozri
odsek Presnost nivelacie).

Pristroj neponarajte do vody.

Pristroj nevystavujte extrémnym teplotam a kolisaniu
teploty (nenechavajte ho napriklad v aute).

Ak sa pristroj dihsi ¢as nepouziva, treba z neho
batérie vybrat (nebezpecenstvo samovybijania a
korozie).

—

Nabijanie/vymena akumulatorov

Nabijanie batérie akku-pack

Pred prvym zapnutim pristroja nabite akku-pack 7, ktory

je sUcastou zakladnej vybavy. Akku-pack sa modze

nabijat v pristroji, avsak wylucne pomocou nabijacky 30.

Zastrcku nabijacky 80 zasunte do zdierky 9 a nabijacku

zapojte na siet (v pripade potreby pouzite adaptér). Cer-

vena indikéacia na nabijacke 30 svieti. Nabijanie prazdnej

batérie akku-pack trva cca 10 hodin.

B Nikdy nezapinajte nabijacku 30 bez pripojene
batérie akku-pack 7!

Nabijanie sa neskonci automaticky, preto po vykonani

nabijania odpojte nabfjlacku zo siete. Nabijatka 30 a

batéria akku-pack 7 su odolné proti prebijaniu.

Nowvy alebo dihsiu dobu nepouzivany akumulator dava
plny wkon az po piatich nabijacich a vybijacich cykloch.

Dobijanie batérie akku-pack

Nedobijajte akumulatory po kazdom pouziti, pretoze by
sa zmensovala ich kapacita. Batériu akku-pack dobijajte
az vtedy, ked blika, resp. ked trvalo svieti indikacia stavu
nabitia batérie 14.

Aby si akku-pack zachoval svoju maximalnu kapacitu,
treba ho obcas Uplne wybit. Na tento Ucel nechajte
pristroj dinsi ¢as zapnuty.

Ked je batéria akku-pack 7 prazdna, da sa pristroj
pouzivat aj pomocou nabijacky 30, ked je pripojena do
siete. Pri takomto poutZiti pristroj najprv vypnite, batériu
akku-pack nechajte nabijat cca 5 min. a s pripojenou
nabijackou pristroj opét zapnite.

Vymena batérie akku-pack

Batériu akku-pack 7, ktoré je sticastou zakladnej vybavy,
mozete vymenit za akumulatory cudzieho vyrobcu alebo
za alkalicko-manganove batérie.

Pri vyberani batérie akku-pack otocte aretaciu 4 prie-
hradky na batérie do polohy g a viecko priehradky na
batérie 3 wyberte. Vliozte bud novy akku-pack, aku-
mulatory cudzieho vyrobcu alebo batérie. Pri vkladani
dodrzte spravne polovanie.

Batérie vzdy kompletne vymente. Pouzivajte len batérie
jedného wyrobcu s rovnakou kapacitou.

Zabezpecenie poistkou zarucuje, Ze v pristroji sa da na-
bijat wiucne akku-pack 7. Akumulatory cudzich vyrob-

cov treba nabfiat mimo pristroja.
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Zapinanie/vypinanie

Pristroj polozte do horizontélnej alebo do vertikélngj
polohy na stabilnd podlozku, namontujte na stativ 27
alebo na nastenny drziak 24 (prislusenstvo).

@(}\Q/)\ Horizontalna poloha
)
&7

/

N g
3 g
=i

Vertikélna poloha

Zapnutie-vypnutie
m  Nepozerajte do laserového IUca.
m  Nikdy nesmerujte laserovy IU¢ na ludi ani na zvierata.

Na zapnutie stlacte tlacidio vypinaca 17. Indikacie 14,
15 a 16 sa na 3 sekundy rozsvietia. Pristroj zacne okam-
Zite wykonavat automatickl nivelaciu (pozri Nivelacna
automatika). Pocas nivelacie laserovy IUC a indikacia pre
automatickd nivelaciu yauto® 15 blikaju jedenkrat za
sekundu.

Pomocou tlacidiel druhu prevadzky 20, 21, 18 alebo 19
sa da uz pocas nivelacie stanovit druh prevadzky (pozri
Pouzivanie jednotlivych druhov prevadzky). V takomto
pripade beZi pristroj pocas nivelacie na potvrdenie zada-
nia 3 sekundy v zvolenom druhu prevadzky. Po skon-
Cenf nivelacie fungovanie pokracuje v stanovenom druhu
prevadzky.

Pristroj je nivelovany, ked laserovy IU¢ a indikacia ,,auto®
15 trvalo svietia.

Na vypnutie znova stlacte tlacidlo vypinaca 17.

Pri. prekroceni maximélnej pripustnej prevadzkovej
teploty 50 °C sa laserovy IU¢ kvoli ochrane laserovej
diédy automaticky vypne. Po vychladnuti je pristroj opat
pripraveny na prevadzku a méze sa znova zapnut.

Druhy prevadzky
Prehlad
SO Bodova prevadzka
~ z "
‘5 V tomto druhu prevadzky sa dosahuje
b&%\ najvyssia viditelnost laserového 1uca.
g Slzi napriklad  na  jednoduché
M‘ prenasanie wsok alebo na kontrolu
N sUbeznosti, licovania murov.
- Ciarova prevadzka - $tandardna
= ) Ciara
«@\ V tomto druhu prevadzky sa pohybuje
@// laserovy ¢ v ohranicenom pracovnom
,I/’s A‘ rozsahu. Tym je zarucené zvysenie vi-
‘%ﬂ\/: »®  ditelnosti laserového Iiéa v porovnani s

rotacnou prevadzkou. Dajl sa nasta-
vovat Styri uhly otvorenia so Styrmi
rychlostami rotécie.

Ciarova prevadzka - programo-
vatelna Ciara

Na rozdiel od Standardnej Ciary sa da
lubovolne stanovovat zadiatocny a
koncovy bod Ciary.

Rotaéna prevadzka

Rotacnl  prevadzku treba osobitne
odportcat pri pouzivani prijimaca 28
(prislusenstvo).  Mozno  volit — Styri
rychlosti rotacie.

VSetky druhy prevadzky sU mozné v horizontélnej aj vo
vertikalnej polohe pristroja.

Pri horizontalnej polohe pristroja sa mdze laserovy
IUE, resp. laserova Ciara stlacanim smerovych tlacidiel
otacat po krokoch o 360" doprava 19, resp. dolava 18.

Pri vertikalnej polohe pristroja sa dé laserovy bod, la-
serova Ciara resp. rovina rotacie na jednoduché licovanie
alebo paralelné nastavovanie jemne justovat pomocou
smerovych tlacidiel doprava 19, resp. dolava 18. To je
pravdaze mozné len v obmedzenom rozsahu (+8 %
prislusnej vzdialenosti doprava alebo dolava).

Dinsie stlacenie smerowych tlacidiel doprava 19, resp.
dolava 18 zrychli pohyb laserového bodu, resp. lasero-
vej Clary.

Pouzivanie jednotlivych druhov prevadzky

B Pri stladeni obsluznych tladidiel sa da pristroj vyradit
z nivelécie, takze rotacia sa na kratky ¢as zastavi.
Pouzitim dialkového ovladania 29 (prislusenstvo) sa
dé tomuto efektu vyhnut.

00 Bodova prevadzka

Po kazdom zapnuti sa pristroj nachadza v bodovej
prevadzke.

Laserovy 1U¢ sa da nasmerovat na pozadované miesto
otaCanim rotacnej hlavy 13 rukou a/alebo stliacanim
smerovych tlacidiel vpravo 19, resp. viavo 18.

@ Ciarova prevadzka - $tandardna é&iara

Na zmenu do ciarove] prevadzky stlacte tlacidlo 20.
Pristroj tartuje s uhlom otvorenia 4° a s malou rychlostou
rotacie. Nové stlacenie tlacidla 20 zvAESi uhol otvorenia
nad 45° a 90" az na 180" a sUcasne pri kazdom stupni
zvacsi aj rychlost rotacie. Ked sa tlacidlo 20 stlaci znova,
pristroj prejde spéat do bodovej prevadzky.

Uhol otvorenia laserovej Ciary sa da zmensovat alebo
zvacsovat pomocou dialkového oviadania 29 (pris-
lusenstvo).

B Na zéklade odstredivej sily mbdze laser trochu prek-
mitavat poza koncové body Ciary.
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@ Ciarova prevadzka - programovatelna éiara
Zaciatocny a koncovy bod laserovej Ciary (linie) sa daju
lubovolne urcit. Na tento Ucel treba najprv nastavit
bodovl prevadzku. Potom stlacit tlacidlo 20 pre Ciarov
prevadzku a podrzat ho stlacené, rotacnd hlavu 13
otocit na jedenkréat zo zaciato¢ného bodu zelangj Ciary
na koncovy bod a tlacidio 20 uvolnit.

Uhol otvorenia laserovej Ciary sa da zmenSovat alebo
zvacsovat pomocou dialkového oviadania 29 (pris-
lusenstvo).

B Na zéklade odstredivej sily mdze laser trochu prek-
mitavat poza koncové body Ciary.

@ Rota¢na prevadzka

Na zmenu do rotacnej prevadzky stlacte tlacidlo 21.
Pristroj Startuje s maximélnou rychlostou rotéacie. Nové
stlacenie tlacidla 21 znizi rychlost v Styroch stuprioch az
po zastavenie (bodovéa prevadzka).

Pri praci s prijimacom 28 sa odporica maximéalna
rychlost rotacie.

Na zlepSenie viditelnosti laserového Uca pri praci bez
prijimaca znizte rychlost rotacie alebo pouzite okuliare na
zviditelnenie laserového luca 23.

Nivelacna automatika

Nivelaéna automatika

Po zapnuti pristroj automaticky rozpozna horizontalnu,
resp. vertikalnu polohu. Ak chcete urobit zmenu medzi
horizontalnou a vertikdlnou polohou, vypnite pristroj,
dajte ho do novej polohy a opét ho zapnite.

Po zapnuti skontroluje pristroj vodorovnd, resp. zvislu
polohu a sucasne automaticky vyrovna nerovnosti v
ramci oblasti samonivelacie v rozsahu cca 8 %
(0,8 m/10 m).

Ak sa po zapnutl alebo po zmene polohy nachadza
pristroj krivo o viac ako 8 %, vykonanie nivelacie nie je
mozné. Kym sa neaktivovala poistka proti nespravne
nivelécii (pozri Poistka proti nespravnef nivelacil), ozve sa
v takomto pripade vystrazny ton, rotor sa zastavi,
laserovy 1U¢ sa vypne a jedenkrat za sekundu blikaju
indikécie ,,auto* 15 a ,,man“ 16. Potom pristroj vypnite,
znova ho wyrovnaijte a opéat ho zapnite.

Ked je pristroj nivelovany, stale kontroluje vodorovnu,
resp. zvisl polohu. Zmeny polohy pristroja vyvolavajl
nasledujlce reakcie:

Malé zmeny polohy

Malé zmeny polohy pristroja sa vyrovnaju v priebehu
5 sekund. Nastaveny druh prevadzky sa neprerusi.
Otrasy zakladov stavby alebo vplyvy vetra st tym auto-
maticky kompenzované.

Vel'ké zmeny polohy

Ak sa pristroj nemdze samocinne nanivelovat v priebehu
5 sekund, potom sa na zabréanenie chybnych merani
pocas nivelacie rotor zastavi, laserovy IU¢ a indikacia
wauto® 15 blikajl jedenkréat za sekundu.

Poistka proti nespravnej nivelacii

Pristroj je vybaveny poistkou proti nespravnej nivelacii,
ktora pri vacsich zmenach polohy (>30 mm/10 m)
zabranuje nivelacii na premenlivej wske a tym zabranuje
vyskovym chybam. Poistka proti nespravnej nivelacii sa
automaticky zapina 30 sek. po kazdom stlaceni tlacidla
alebo po kazdej nivelacii. Pri aktivovane] poistke proti
nespravnej nivelacii blikéa indikacia ,auto® 15 jedenkrat
za 4 sekundy.

Pri zmene polohy od >30 mm na 10 m sa pristroj najprv
pokusi tuto zmenu vyrovnat, Potom zaznie vystrazny ton,
rotor sa zastavi, laser sa vypne a indikacia ,man*“ 16
blika dvakrat za sekundu. V takomto pripade pristroj
vypnite a znova zapnite. Potom skontrolujte vysku, resp.
ju skoriguijte.

Vypnutie automatickej nivelacie

Aby ste mohli pristroj pouZivat v lubovolnej Sikmej polohe
(pozri Nanasanie sklonov), treba automatickl nivelaciu
vypnUt. To je mozné uskutocnit len pomocou dialkového
ovladania 29 (prislusenstvo). Pri vypnute] automaticke]
nivelacii blika indikacia ,man* 16 jedenkrat za sekundu.

B /meny polohy pristroja nie st identifikované, ked je
nivelacna automatika vypnuta.

Jednoosova sklonova prevadzka

Ked sa pristroj pouziva v horizontéalnej polohe, mbze sa
nivelacnéa automatika pre os Y pomocou dialkového
ovladania 29 (prislusenstvo) vypnut. V osi X sa pristroj
bude nadalej automaticky nivelovat.

Os X pristroja spéja oba zarezy zvislice 1 na dolnom
okraji telesa pristroja, os Y prebieha cez oba zarezy
2vislice 5.

Jednoosovéa sklonové prevadzka sa mdze zapinat len
pomocou dialkového oviadania 29 (prislusenstvo). Pri
jednoosovej sklonovej prevadzke blikaju jedenkrat za
sekundu obe indikacie ,auto® 15 a ,man* 16.
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Presnost nivelacie

Faktory ovplyviiujice presnost nivelacie

Najvacsi vplyv mé teplota okolia. Predovsetkym rozdiely
teploty stUpajlicej od zeme smerom hore mozu sposobit
odklon laserového Ilca.

Odchylky st zavazné od vzdialenosti 20 m a pri vzdiale-
nosti 100 m mdzu dosiahnut dvojnasobok az Stvornéa-
sobok odchylky pri 20 m.

Pretoze teplota prizemnej vrstvy vzduchu je najvyssia, pri
vzdialenosti od 20 m by ste mali vzdy pracovat so
stativom. Pristroj pritom vzdy instalujte v strede pracov-
nej plochy.

Kontrola presnosti pristroja

Okrem vonkajsich vplyvov mézu odchylky od spravnej
nivelacie spbdsobovat aj vplyvy Specifické pre dany
pristroj. Pred kazdym zaciatkom préce s pristrojom treba
preto prekontrolovat jeho presnost.

Na tento Ucel treba pouZit volni meraciu vzdialenost
dizky 20 m na pevnom podklade medzi dvoma stenami
A a B. Treba uskuto¢nit meranie s prepinanim v horizon-
talnej polohe (vzdy kladne i zapome) cez obe osi X a Y
(4 kompletné meracie Ukony).

— Postavte pristroj do horizontalnej polohy na pevnu
rovnl podlozku alebo na stativ (prislusenstvo) v
blizkosti steny A a zapnite ho.

B
& 20m

—  Po uskutocneni nivelacie nasmerujte laserovy 1UC v
bodovej prevadzke na blizku stenu A. Oznacte bod
stredu laserového IUca na stene (I).

1I

- Otocte pristroj 0 180°, nechajte ho vykonat nivelo-
vanie a oznacte bod stredu laserového IU¢a na
vzdialenejsej stene B (I1).

—

—  Preneste pristroj do blizkosti steny bez toho, aby ste
ho otéacali, pristroj zapnite a nechajte ho uskutoénit
nivelaciu.

B
S|
VA

—  Pristroj vyrovnajte vyskovo tak (pomocou stativu
alebo v pripade potreby podiozenim), aby bod
stredu laserového IU¢a smeroval presne na predtym
oznaceny bod II na stene B.

—  Otocte pristroj o 180" bez toho, aby ste zmenili jeho
wySku, nechajte ho vykonat nivelaciu a oznacte bod
stredu laserového IUca na stene A (II1).

Rozdiel d oboch oznacenych bodov I a IIT na stene
A dava skutocnu odchylku pristroja pre merand os.

Opakujte celé meranie pre ostatné tri osi. Na tento Ucel
otocCte na zaciatku merania pristroj vzdy o 90,

Na meranej trase 2 x 20 m = 40 m smie byt odchylka
+4 mm. NajvyssSie a najnizSie leziaca znacka smu byt
potom od seba vzdialené 8 mm.

Ak by pristroj pri niektorom zo Styroch merani prekraco-
val maximalne povolenu odchylku, treba ho dat opravit
do niektorého autorizovaného servisného  strediska
Bosch.
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Pracovné pokyny

Praca s meracou platni¢kou

Pomocou meracej platnicky 26 sa da prenasat laserovy
IU¢ na podlahu, resp. laserova vyska na stenu.

| R R oR R

2

g

£~
<13

Pomocou nulového policka a stupnice sa da odmerat
vzajomné prestavenie v Zelanej vyske a opét naniest na
inom mieste. Takymto spdsobom odpadne exakiné
nastavovanie pristroja na prenasanu vysku.

B Na oznacovanie vzdy pouzivajte len stred lasero-
vého IU¢a, pretoZze zmenou vzdialenosti sa velkost
bodu luca men.

Meracia platnicka je kvoli lepsej viditelnosti laserového
lU¢a na vacsie vzdialenosti, resp. pri dopade siliného
slnecného svetla, vybavena reflektujicou vrstvou.
Zosinenie jasu je vak pozorovatelné len smerom od
pristroja, preto pozerajte okom pozdiz laserového IUca
smerom k meranému miestu (meracej platnicke).

Meracia lata (prislusenstvo)
Na pracu vo volnom teréne, na kontrolu rovinnosti resp.
na zameriavanie spadov, sa odporica pouzit spolu s
prijimacom 28 meraciu latu 22.

/t@ﬁm%»b

N

Na meracej late 22 (prislusenstvo) je nanesena relativna
milimetrova stupnica (£50 cm).

Jej nulova vyska (90-210 cm) sa da predvolit dole na
wytahu. Takymto sposobom sa daju priamo odéitat od-
chylky od stanovenej vysky.

Okuliare na zviditelnenie laserového luca

Okuliare na zviditelnenie laserového I¢a odfiltruju okolité

svetlo. Tym sa stava Serveny IU¢ lasera pre oko jasnejst.

m Okuliare na 2zviditelnenie laserového IUca (pris-
lusenstvo) nie su okuliare chréniace pred laserovym
Ziarenim. Nepouzivajte ich ako ochranné slnec¢né
okuliare a nepouzivajte ich v cestnej premavke.

Praca so stativom (prisluSenstvo)
Pristroj je vybaveny 6/8" stativovym uchytenim 10 pre
horizonalnu a vertikalnu prevadzku.

Pri stative 27 milimetrovou stupnicou na wtahu sa da
priamo nastavit vyskovy posun.

I} Prevadzka s nastennym drziakom
(Prislusenstvo)

Pre prace, ktoré presahuju vysku vytahu stativu, sa da

pouzit nastenny drziak 24. Namontujte nastenny drziak

24 upevnenim na stenu.

Priklady pouzitia pristroja

Bl Prenasanie vyskovych bodov
\/ horizontélnej polohe polozte pristroj na pevnu pod-
lozku, alebo pouzite stativ 27.

Praca so stativom: Nastavte laserovy IU¢ na poZzadovanu
vysku. Zvolte rotacnu prevadzku alebo vysku otocenia
rotacnej hlavy 13 preneste v bodovej prevadzke ma-
nualne.

Praca bez stativu: Vyskovy rozdiel medzi laserovym
liGom a wyskovou liniou pri referencnom bode Zistite
pomocou meracej platnicky 25, otocte rotacnu hlavu 13
smerom k cielovému miestu a preneste namerany
vyskovy rozdiel.

Paralelné vyrovnanie (nastavenie)

Ak treba nakreslit pravé uhly alebo vyrovnat medzisteny,
treba nastavit laserovy 10 paralelne, t.j. v rovnakej vzdia-
lenosti k vztaznej linii (napriklad k stene, dilatacnej skare
a pod).

Na tento Ucel postavte pristroj do vertikéingj polohy a
nastavte ho tak, aby IU¢ prebiehal priblizne paralelne k
vztaznej linii.

Na presné nastavenie polohy pomocou meracej plat-
nicky 25 odmeraijte priamo na pristroji vzdialenost medzi
laserovym Iucom a stenou. Potom znova odmerajte pri
¢o mozno najvacsej vzdialenosti od pristroja odstup
medzi laserovym IGSom a stenou. Pomocou smerovych
tlacidiel 19, resp. 18 nastavte laserovy IUC tak, aby mal
presne ten isty odstup od steny ako pri merani priamo na
pristroji.
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Bl Nanesenie pravého uhla

Ak treba nakreslit pravé uhly, treba laserovy IU¢ nastavit
vo vertikélnej polohe paralelne k vztaznej linii (hrana ob-
kladaciek, stena). Pravy uhol je zobrazeny prostred-
nictvom odvedeného variabilného laserového luca.

@ Nanasanie zvislic
Postavte pristroj do vertikainej polohy, napriklad pred
nejakou stenou, a laserovy bod/laserovi Ciaru (liniu)
nastavte na to miesto, kam mé byt nanesené/nakreslena
2vislica. Zvolte liniovd alebo rotacnl prevadzku a na-
neste/nakreslite zvislicu.

@ Zobrazenie vertikalnej roviny (medzistena,
Skara)

Postavte pristroj do vertikélnej polohy tak, aby laserovy

bod dopadal presne na vztaznu liniu, napriklad medzi-

stenu. Potom nastavte laserovy IU¢ paralelne k vztazne;

stene. Zvolte bodovu alebo rotacnl prevadzku a na-

kreslite body luca.

[ Prenesenie bodu podiahy na strop (zvislica)
Na presné nastavenie IU¢a zvislice (laser) nad bodom
podlahy sa na dolnej Casti telesa lasera nachadzaju
nastavovacie zarezy. Na tento UcCel nakreslite dve pra-
vouhlé Ciary (nitkovy kriz) cez bod podlahy a pomocou
nastavovacich zérezov pristroj nastavte.

Prehl'ad indikacii pristroja

0O
>
<
o
(O]
[}
g
Zapnutie pristroja
Vykonanie nivelacie alebo donivelovanie 1x/s
Rozsah samoniveléacie prekroceny @)
Pristroj nivelovany a pripraveny na prevadzku [}
Poistka proti nespravnej nivelacii zapnuta
Poistka proti nespravnej nivelacii spustena O
Nivelacna automatika vypnuta
Aktivovana jednoosova sklonovéa prevadzka
Napétie batérie nizke
Batéria préazdna

WWchodiskovy laserovy bod sa nachadza priamo nad
horizontalnym a vo vyske vertikalneho stativového upina-
nia. Pri pouZzitl stativu 27 (prislusenstvo) sa moéze jedna
zvislica umiestnit na upevrovaciu skrutku stativu a po-
mocou nej sa mdze laser nastavit na nejaky bod
podlahy.

B Nanasanie sklonov

Na nanasanie sklonov treba nivelacni automatiku po-
mocou dialkového oviadania 29 (prislusenstvo) vypnut
(pozri Wpnutie automatickej nivelacie). Potom sa da pri-
stroj instalovat v lubovolnej Sikmej polohe.

Ak potrebujete nanasat Sikmu ciaru (Sikmu liniu), napr. na
stenu, nastavte laserovy IUC podlozenim pristroja na
jednej strane alebo pomocou nastavenia stativu 27
(prislusenstvo) paralelne k zelanej Sikmej polohe.

V ramci samonivelujceho rozsahu 8 % sa da nastavit
sklon aj pomocou dialkového oviadania 29 (pris-
lusenstvo).

Na nanesenie sklonu len v jednom nastaveni (napriklad
sklonu podlahy) zvolte jednosovd sklonovd prevadzku
(pozri Jednoosova skionova prevadzka). V takomto
pripade nastavte pristroj osou Y paralelne k smeru
sklonu.

[
= @ 0
o |5 2o —
O®|®
‘fg o3 auto
TS ©
() () ()
(trvanie 3 s) |(trvanie 3 s) |(trvanie 3 s)
O 1x/s
@) 1x/s |1x/s 1x/s
[
1x/4 s
O 8x/s 2x/s
1x/s
1x/s 1x/s
1x/2's
[

1x/1 s Frekvencia blikania (napriklad raz za sekundu)
O Funkcia zastavena
® Trvala prevadzka

* pri liniovej a rotacnej prevadzke
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Nahradné suciastky

Gumenapatka2 Bkusy) . ......... 1609 203 588

Viecko priehradky na batérie 3. . . . . .. 1609 203 MO2
Ochranny kryt rotacnej hlavy

(Clapocka)18. ... ... .. 1609 203 MO3
Akku-Pack 7. . ... ... oo 1609 203 M0O4

Udrzba a &istenie pristroja

Laserovy vystup pravidelne Cistite vatovou tyCinkou.
Pozor na zvysky viaken.

m Pristroj vzdy udrZiavajte v Cistote.

Necistoty utrite méakkou vihkou handrickou. Nepouzivajte
ostré Cistiace prostriedky ani rozpustadla.

Ak by napriek starostlivym wyrobnym a skisSobnym
postupom predsa len doslo k poruche pristroja, nechaijte

opravu vykonat v autorizovanom servisnom stredisku
Bosch.

Ak pozadujete informéacie alebo objednavate nahradné
sUclastky, uvadzajte prosim bezpodmienecne 10-
miestne objednavacie ¢islo podla typového Stitku
pristroja.

Ochrana zivotného prostredia

Recyklovanie namiesto likvidacie odpadu!
Pristroj, prislusenstvo a obaly by ste mali odovzdat na
recyklovanie.

Tento navod je vyrobeny z recyklovaného papiera bez
pouzitia chléru.

Na ulahcenie recyklacie su jednotlivé pouzité plasty
oznacene.

Spotrebované  akumulatory/batérie  neodhadzujte do

domového odpadu, do ohra ani do vody, ale odovzdajte
ich na likvidaciu zodpovedajlcu zakonnym predpisom.

—

Servis a poradenské sluzby

Rozlozené obréazky a informacie k nahradnym suciast-
kam néjdete na web-stranke: www.bosch-pt.com.

BSC Slovakia

Elektrické rucné naradie

Hlavna 5

038 52 Sucany

© +421 (0)48/429 33 24
Fax ..o o +421 (0)43/429 33 25
E-Mail: bsc@bosch-servis.sk

C € Vynhlasenie o konformite

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
je v slllade s nasledovnymi normami alebo normativnymi
predpismi: EN 61 000-6-1 a EN 61 000-6-3 (meracie
pristroje) resp. EN 60 335 (nabflacky akumuléatorov),
podla ustanoveni smernic 73/23/EWG, 89/336/EWG,
98/37/EG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

f/&/m P A ﬂ(«ﬂ}‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien
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Miiszaki adatok

Epitkezési lézer BL 1301
PROFESSIONAL
Megrendelési szam 0601 096 4..
Miikodési tartoman "
vevokészulek nélkdl kb. 60 m-ig
vevokészilékkel kb.130 m-ig

Szintezési pontossa ') ? <+0,1 mm/m

Tipikus 6nszintezési tartomany +8 % (+5)

Rendeltetésszerii hasznalat

A Dberendezés pontosan vizszintes iranyban futd
magassagvonalak, fliggdleges vonalak, szintvonalak és
talppontok meghatarozasara és ellendrzésére szolgal.

A gép alkatrészei

Kérjuk hajtsa ki a Kezelési Utasitasnak a kéziszerszam
képét tartalmazd kinajthatd lapjat, mikdzben a Kezelési
Utasitast olvassa.

A készllék részeinek sorszamozasa a készlleknek az
dbra-oldalon talélhatd képére vonatkozik.

—

- -
- O © 0O NO G b ON =

- ek =k -k
a b ODN

X-tengely iranybedllitd rovatkak
Gumilab

Elemfick fedele

Elemfick retesze

Y-tengely iranybeallitd rovatkak
Tawezérlés vevémezd
Akkucsomag

Sorszam a tipustablan
Toltddugdhoz szolgald hively
5/8"-es mUszeréalivanycsatlakozd
Gumiharmonika

Lézersugér kilépési pontja

Forgo fej

Akkumulétor téltési szint kijelzé
Automatikus szintezés kijelzé ,auto®

Tipikus szintezési id6 30 mp
Forgasi sebesség 10/50/200/600 perc’’
Uzemi hémérséklet -10... +50°C
Térolési hémérséklet -20...+70°C
L ézertipus 635 nm, <1 mW
[ ézerosztaly 2
Lézersugér-@ a késztléknél?  kb. 5 mm
MUiszerallvanycsatlakozd 5/8"
(vizszintes és fuggdleges)
Akkumulatorok 4x1,2VKR20
(5000 mAh)
Elemek 4x1,6VLR20 (D)
Uzemidé kb.
NiMH-akkumulatorok 30 ora
AMn-elemek 40 ora
Suly az elemekkel egyltt kb. 2,7 kg
Védelmi osztaly IP 54 (por és
froccsend viz ellen
védett kivitel)

1) 25 °C hémérsékleten
2) a tengely mentén

A készllék fenéklapjan elhelyezett tipustablan meg-
talalhato a készUlék 8 sorszama, amelynek segitségével
a készUlék egyértelmlien azonosithato.

Kérem Ugyelien a készlléke helyes megrendelési sza-
méra, egyes készllékeknek tobb kulonbozd kereske-
delmi megnevezése is lehet.

Zajkeltés
A mérési adatok az EN 60 745 szabvanynak megfele-
I6en kerlltek meghatarozasra.

A berendezés mért hangnyomasszintje tipikus esetoen
nem éri el a 70 dB(A) értéket.

-
[+2]

Kézi szintezés kielz6 ,man*

Be-/kikapcsold

,Balra" iranybillenty(

,Jobbra" iranybillenty(

Vonal Uzemmad és vonalhossz bedllitd billenty(

Forgd Uzemmod és forgasi sebesség beallitd
billenty

22 Meérdléc az épitkezési lézerhez”

M N = = -
- O © 0 N

23 lézerpont keresd szemUiveg

24 Fali tarto”

25 Meér6lap labbal

26 Mennyezetmérd lap*

27 Haromlabu épitkezési mUszerallvany™
28 Nagy teliesitmenyl vevo tartoval®

29 Tawezerlés®

30 Toltékeszulek*

31 Koffer

* Az abrakon abrazolt illetve a szovegben leirt tarto-
zékok nem mind képezik a szdllitas terjedelmét, azokat
kiilon meg kell rendelni.
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Az 6n biztonsagaért

Ezzel a késziilékkel csak akkor
lehet veszélyteleniil dolgozni, ha a
kezel6 a munka megkezdése el6tt
a hasznalati utasitast és a bizton-

sagi el6irasokat végig elolvassa és
az azokban talalhaté utasitasokat
szigoruan betartja.

°
1
2 2. lézer osztalyl lézersugarzas
625-645 nm, <1,0 mW,
az EN 60825-1:2001szabvany szerint

Ne nézzen bele kbzvetlenll a 1ézersu-

‘@\ gérba.
Ne iranyitsa a lézersugarat embe-

rekre vagy allatokra.

Az lézersugéar éles, alig széttartd volta
miatt a lézersugarra nagyobb tavol-
sagokban is Ugyelien.

m A lézerpont keres® szemUveg (kUldn tartozék) nem
egy lézersugarzas ellen védd szemuiveg. A lézerpont
keres6 szemUveget se napszemUvegként, se utcai
szemUvegként ne hasznalja.

Gyerekek a készlléket csak egy felnétt felugyelete
alatt hasznalhatjak.

Ne tavolitsa el a készlléken talalhatd figyelmeztetd
tablat.
m A javitassal csak egy Bosch veviszolgalati minelyet

szabad megbizni. Sohase nyissa fel sajat maga a
készUleket.

Bosch csak akkor garantélja a berendezés kifogasta-
lan mUkodését, ha a berendezéshez csak az erre a
célra szolgald eredeti tartozékok kertinek alkal-
mazasra.

A késziilék védelmére

m Kerllie el az Utéseket és er6s lokéseket. Ha a
berendezés erds kuls6 behatasoknak volt kitéve: A
munka folytatasa el6tt ilyenkor mindig ellendrizze a
berendezés pontosségat (asd a  Szintezesi
pontossag c. fejezetet).

Sohase meritse be vizbe a készUléket.

Ne tegye ki a berendezést extrém magas vagy
alacsony hémérsékleteknek vagy hémérsékletinga-
dozasoknak (példaul ne hagyja a gépkocsiban a
készlléket).

m Ha a berendezést hosszabb ideig nem haszndlja,
vegye ki abbdl az elemeket (kistilési és korro-
zioveszely).

—

Az akkumulator toltése/kicserélése

Az akkucsomag feltoltése

Az els6 Uzembevétel el6tt toltse fel a készllekkel szallitott
7 akkucsomagot. Az akkucsomagot a készUlekben is fel
lehet télteni, de ehhez kizardlag a 30 toltékészuléket
szabad csak hasznalni.

Dugja be a 30 toltékészUlek t6ltd dugdjat a 9 hlvelybe
és csatlakoztassa a toltékészlléket a villamos hélézatra
(szUkség esetén hasznaljon adaptert). A 30 t6lt6készU-
léken ekkor kigyullad és vilagit a piros kijelzés. Az Ures
akkucsomag feltdltesehez kb. 10 orara van szlikseg.

B Sohase csatlakoztassa a 30 toltdkészUleket anélkul,
hogy be lenne helyezve a 7 akkucsomag!

A toltési folyamat nem fejezéddik be automatikusan, ezért
a toltés befejezése utan valassza el a toltékésziléket a
halézattol. A 30 toltékészulék és a 7 akkucsomag azon-
ban védve vannak a tultoltés ellen.

Egy Uj, vagy hosszabb ideig hasznélaton kivlli akkumu-
lator csak kb. 5 teljes feltoltési és kisutési ciklus utan éri
el a telies teljesitményét.

Az akkucsomag utantéltése

Az akkumulatort nem szabad minden haszndlat utan
utantolteni, mert ekkor a kapacitéasa lecsdkken. Csak
akkor toltse utana az akkucsomagot ha a 14 akkumula-
tor toltési szint kijelzé villog lletve tartésan vilagt.

A maximalis kapacitas megdérzéséhez az akkucsomagot
idénként teliesen ki kell sttni. Enhez hagyja hosszabb
idére bekapcsolt dllapotban a készUléket.

Ures 7 akkucsomag esetén a berendezés a 30 toltd-
készUléken keresztll is Uzemeltethetd, ha ez hozza van
kapcsolva a halézathoz. Ehhez kapcsolia ki a beren-
dezést, kb. 5 percig toltse fel az akkucsomagot, majd
csatlakoztatott toltékészilék mellett ismét kapcsolia be a
berendezést.

Az akkucsomag cseréje

A készllékkel szallitott 7 akkucsomag helyére idegen
gyartmanyU akkumulatorokat, illetve alkali-mangan ele-
meket be lehet tenni.

Az akkucsomag die kivételéhez forgassa el az elemtartd
4 reteszét az Mg helyzetbe és vegye le az elemtartd 3
fedelét. Tegyen be az akkucsomag helyére egy Uj akku-
csomagot, idegen gyartmanyl akkumulatorokat vagy
elemeket. Az akkumulatorok, illetve elemek beszerelé-
sekor Ugyelien a helyes polaritasra.

Mindig egyszerre kell kicserélni valamennyi elemet. Csak
egy azonos gyartd cég azonos kapacitasu elemeit hasz-
nalja.

Egy biztositék garantalja, hogy a készulékben kizardlag a
7 akkucsomagot lehessen feltélteni. Idegen gyartmanyl
akkumulatorokat a késztléken kivll kell feltolteni.
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Uzembehelyezés

Alitsa fel a berendezést vizszintes vagy figgéleges
helyzetben egy stabil alatétre, illetve szerelje fel egy 27
haromlabl mlszerallivanyra vagy a 24 fali tartora.

(@‘\ Vizszintes helyzet
X

/

N g
3 g
=i

Fuggdleges helyzet

Be- és kikapcsolas
m  Ne nézzen bele kdzvetlenUl a lézersugérba.
m  Ne iranyitsa a lézersugarat emberekre vagy allatokra.

A bekapcsolashoz nyomja meg a 17 be-/kikapcsold
gombot. A 14, 15 és 16 kijelz6 ekkor 3 masodpercre
kigyullad. A berendezés azonnal megkezdi az automa-
tikus szintezést (lasd Szintezési automatika). A szintezés
alatt a lézersugér és a 15 ,auto* automatikus szintezés
kilelz6 masodpercenként egyszer felvillan.

Az Uzemmodot a 20, 21, 18 vagy 19 Uzemmod beallitd
billenty(vel mér a szintezés kdzben be lehet allitani (lasd
Az izemmodok alkalmazasa). Ebben az esetben a be-
rendezés a szintezés kodzben a beadott Uzemmod
visszaigazolasara 3 masodpercre atkapcsol a kivalasz-
tott Uzemmaddra. A szintezés befejezése utén a beren-
dezés az igy kivalasztott Uzemmodban mikodik tovabb.

A berendezés szintezése befejez6dott, ha a lézersugar
és a 15 ,auto” kijelzés folyamatosan vilagit.

A kikapcsolashoz ismét nyomja meg a 17 be-/
kikapcsold gombot.

A legmagasabb megengedett Uzemi hoémeérséklet
(50 °C) tllliépésekor a lézersugér a lézerdidda védelmére
automatikusan kikapcsol. A lehlilés utan a berendezés
ismét Uzemkész dllapotba kerll és ismét be lehet
kapcsolni.

Uzemmodok

Attekintés

Pont-lizemmaéd

Ebben az Uzemmaodban lathatéd a leg-
jobban a lézersugér. Ezt az Uzemmo-
dot példaul egy magassag éatviteléhez,
vagy egybeesések ellendrzésére lehet
hasznalni.

Vonal-lizemmaéd - standard vonal
Ebben az Uzemmodban a 1ézersugér
egy korlatozott munkatertleten  belll
mozog. lgy a lézersugar jobban lathato,
mint forgd Uzemmoddban. Ebben az
Uzemmaodban négy nyilasi szdg és
négy forgasi sebesség kozott lehet
valasztani.

Vonal-izemméd - programoz-
haté vonal

A standard vonallal ellentétben it a
vonal kezd6- és végpontja tetszélege-
sen meghatérozhato.

Forg6 Gizemmod

A forgd Uzem kulbndsen egy 28
vevékészUlék  (tartozék) alkalmazasa
esetén célszerd. It is négy forgasi
sebesség kozott lehet valasztani.

Valamennyi  Uzemmodban mind  vizszintes, mind
fuggdleges készllékhelyzet mellett lehet dolgozni.

A készUlék vizszintes helyzete esetén a lézerpont,
lletve a lézervonal a 19 ,jobbra“, iletve a 18 ,balra"
iranybillentyl  megnyomasaval 1épésenként 360™-kal
elforgathato.

Akészllék fiiggbleges helyzete esetén a lezerpontot,
a lézervonalat, illetve a forgasi skot egyszer(l egy-
beeséshez, lletve péarhuzamos beallitashoz a 19
Jobbra", iletve a 18 ,balra" iranybillenty(i megnyomasa-
val finoman be lehet szabalyozni. Erre azonban csak egy
korlatozott tartomanyon belll (a mindenkor jobb- vagy
pbalfelé mért tavolsag +8 %-a) van lehetéség.

A 19 ,jobbra“, illetve a 18 ,balra” iranybillenty(i hosszabb
ideig tarté megnyomésaval a lézerpont, illetve a lézer-
vonal mozgasat fel lehet gyorsitani.

Az iizemmoédok alkalmazasa

» A kezelégombok megnyomésakor a készlléket a
kezel kimozdithatia a szintezett helyzetbdl, Ugy
hogy a forgas ilyenkor révid idére leall. Ezt az effek-
tust egy 29 tawezérlés (tartozék) alkkalmazaséaval el
lehet keruini.

GO Pont-lizemméd

A berendezés minden egyes bekapcsolas utan a pont-
Uzemmodba kerUl.

A lezersugarat a 13 forgo fej kézi Uton tortend elforgata-
saval és/vagy a 19 ,jobbra", illetve a 18 ,balra” irany-
billentyli megnyomaséaval be lehet iranyozni a kivant
helyzetbe.

@ Vonal-lizemméd - standard vonal

A vonal-Uzemmodra vald atkapcsolashoz nyomja meg a
20 gombot. A berendezés egy 4°-os nyilasszoggel és a
legalacsonyabb forgasi sebességgel kezd mikodni. A
20 gomb ismételt megnyoméséaval a nyflasszoget 45°,
90" és vegul 180™ra lehet ndvelni, ezzel egyidejlleg a
forgasi sebesseg is minden egyes fokozatban nagyobb
lesz. Ha ezutan még egyszer megnyomja a 20 gombot,
a berendezés visszaall a pont-Uzemmaodra.

A lézervonal nyilasszogét a 29 tavvezérlés (tartozék)

segitségével csdkkenteni lehet, illetve meg lehet ndvelni.

®» A centrifugalis eré kovetkeztében a lézer kismérték-
ben tllléphet a vonal végpontjain.
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@ Vonal-lizemmaéd - programozhaté vonal

A lézervonal kezd6- és végpontat tetszélegesen meg
lehet hatérozni. Ehhez el6szor élitsa be a pont-
Uzemmaodot. Ezutan nyomja meg és tartsa benyomva a
vonal-Uzemmaod 20 gombjét, forgassa el a 13 forgd fejet
a kivant vonal kezd@pontjatdl a végpontaig, majd
engedije el a 20 gombot.

A lézervonal nyflasszogét a 29 tawezérlés (tartozék)
segitségével cstkkenteni lehet, illetve meg lehet ndvelni.

=B A centrifugalis eré kovetkeztében a lézer kismérték-
ben tulléphet a vonal végpontjain.

@ Forgé lizemmaéd

A forgd Uzemre vald atkapcsolashoz nyomja meg a 21
gombot. A berendezés a legnagyobb forgasi sebesség-
gel kezd mikaodni. A 21 gomb ismételt megnyomasaval
a a sebesség négy fokozatban lecstkkenthetd, az
utolsd megnyomas utéan a berendezés forgasa leéll
(pont-tzemmaod).

A 28 vevokészUlék alkalmazasaval végzett munkaknal
célszer( a legmagasabb forgasi sebességgel dolgozni.

Ha vevékéeszulék nélkll dolgozik, a lézersugér lathatdsa-
ganak megnovelésére csdkkentse a forgasi sebességet
vagy hasznalja a 23 lézerpont keresd szemUveget.

Szintezési automatika

Szintezési automatika

A berendezés a bekapcsolas utan automatikusan felis-
meri a vizszintes, illetve flggdleges helyzetet. A vizszin-
tes és flggbleges helyzet kozott atvaltashoz kapcsolja
ki, hozza az (j helyzetbe, majd ismét kapcsolja be a
berendezést.

A berendezés a bekapcsolas utan felllvizsgalia a
vizszintes, illetve flggdleges helyzetet és az egyenet-
lenségeket a kb. 8 %-os (+0,8 m/10 m) 6nszintezési
tartomanyon bellll automatikusan kiegyenliti.

Ha a berendezés a bekapcsolas vagy egy helyzetvaltoz-
tatas utan tobb mint 8 %-kal eltér a vizszintes, illetve
fuggdleges helyzettdl, az eltérést nem lehet kiegyenliteni.
Ha a lépésbiztositas még nincs bekapcsolva (lasd
Lépésbiztositas), akkor ebben az esetben megszolal egy
figyelmezteté hangjelzés, a rotor leéll a |ézersugér
kikapcsolodik és a 15 ,,auto® és a 16 ,man* kielzd
masodpercenként egyszer felvillan. Ebben az esetben
kapcsolja ki, alltsa be Ujra, majd ismét kapcsolia be a
berendezést.

Ha a berendezés be van allitva, allanddan automatikusan
ellendrzi a vizszintes, illetve fuggdleges helyzetet. Ha a
készUlék helyzete megvaltozik, ez a kdvetkezé reakciok-
hoz vezet:

Kis helyzetvaltozasok

A kis helyzetvaltozasokat a berendezés 5 méasodpercen
belll kiegyenliti. A kivalasztott izemmadd nem kerll meg-
szakitasra. Ezzel az alap razkédéasait, vagy a szél hatasat
a berendezés automatikusan kiegyenlt.

Nagy helyzetvaltozasok
Ha a berendezés a helyzetvaltozast nem tudja 5 masod-
percen belll kiegyenliteni, akkor a szintezési folyamat
soran fellepd hibas mérési eredmények elkertlésére a
rotor ledll és a lézersugar és a 15 ,,auto” kijelz6 masod-
percenként egyszer felvillan.

Lépésbiztositas

A berendezés egy lépésbiztositassal van felszerelve,
amely nagyobb helyzetvaltoztasok (>30 mm/10 m) ese-
tén meggatolia a megvaltozott magasséagra valé bealli-
tast és ezzel a magassagmeérési hibakat. A lépésbiztosi-
tas minden gombnyomas, vagy szintezési folyamat utan
30 mésodperccel automatikusan bekapcsolddik. Amig
a lépésbiztositas be van kapcsolva, a 15 ,,auto® kijelzés
4 masodpercenként egyszer felvillan.

A 30 mm/10 m-t meghaladd helyzetvaltozas esetén a
berendezés elébb megprobalia ezt a helyzetvaltozast
kiegyenliteni. Ezutan felhangzik egy figyelmeztetd hang-
jelzés, a rotor ledll, a lézer kikapcsolodik és a 16 ,man*
kilelz6 masodpercenként kétszer felvillan. Ebben az
esetben kapcsolja ki, majd ismét kapcsolja be a készu-
léket. Ezutan ellendrizze, illetve helyesbitse a magas-
sagot.

A szintezési automatika kikapcsolasa

A berendezés tetszéleges ferde helyzetben vald Uzemel-
tetéséhez (lasd Ferde vonalak (ddlesi vonalak) bejeld-
lése) a szintezési automatikéat ki kell kapcsolni. Erre csak
a 29 tavwezérlés (tartozék) segitségével van lehetéség.
Ha a szintezési automatika ki van kapcsolva, a 16
»man*“ kijelz6 masodpercenként egyszer felvillan.

B Kikapcsolt szintezési automatika mellett a beren-
dezés nem ismeri fel a helyzetvaltozasokat.

Uzemeltetés egy tengelyes délt helyzetben

Ha a berendezés vizszintes helyzetben Uzemel, a 29
tavezérlés (tartozék) segitségével ki lehet kapcsolni az
Y-tengely szintezési automatikgjat. Az X-tengely szin-
tezési automatikaja ekkor tovabbra is mikodik.

A berendezés X-tengelye a berendezés alsd szélén
talalhatd két 1 iranybedllitd rovatkat, mig az Y-tengely a
két b liranybedllitd rovatkat koti 6ssze egymassal.

Az egy tengelyes ddlt helyzetl Uzemet csak a 29
tavezérlés (tartozék) segitségével lehet bekapcsolni.
Egy tengelyes délt helyzet( izemben mind a 15 ,,auto®,
mind a 16 ,,man* kielzés masodpercenként egyszer
felvillan.
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Szintezési pontossag

A pontossagot befolyasol6 hatasok

A pontosséagra a kémyezeti hémérséklet van a legna-
gyobb hatassal. A lézersugarat kilondsen a talajtol fel-
felé, flggdleges iranyban fennalld hémérsékletkllonb-
ségek tudjak eltériteni.

Az elteresek kb. 20 m tavolsagnal kezdenek érezhetdek
lenni, és 100 m tavolsagban a 20 m tavolsagban fellépd
eltérés kétszeresét — négyszeresét is elérhetik.

Mivel a legnagyobb hémérsékletkllonbségek a talaj
kozelében szoktak fellepni, 20 m tavolsagtol kezdve
mindig a haromlabl miszerélivany alkalmazasaval cél-
szer( dolgozni. A berendezést ezen kivil mindig a mun-
kafelllet kozepére kell felallitani.

A berendezés pontossaganak ellenérzése

A kulsé hatasokon kivil a berendezésen belllli hatasok is
okozhatnak a méréseknél eltéréseket. Ezért a beren-
dezés pontossagat minden munkakezdés elétt ellend-
rizni kell.

Enhez két fal (A és B) kdzott egy 20 m-es szabad mérési
vonalra van szlkség, amelyek kozott szilard talaj all
rendelkezésre. Ehhez vizszintes helyzetben mind az X,
mind az Y tengely mentén (és mind pozitiv, mind negativ
iranyban) végre kell hajtani egy-egy étforditasi mérést
(bsszesen 4 teljes mérési folyamatot).
— Alitsa a berendezést az ,A" fal kdzelében vizszintes
helyzetben egy szilard sik alapra, vagy egy haromla-
bu mdlszerélivanyra (tartozék) és kapcsolia be a
berendezést.

B
& 20m

— A szintezés befejezése utan iranyftsa a lézersugat
pont-tizemmaodban a kozeli A" falra. Jeldlie be a
falon a lézersugér kézéppontat (I).

1I

—

— Forgassa el a berendezést 180™-kal, varja meg, amig
a berendezés végrehajtia az automatikus szintezést,
majd jeldlie be a tavoli ,B* falon a lézersugar
kdzéppontjat (IT).

— Vigye at a berendezést, — anélkll, hogy azt meg-
forditana — a ,B" fal kdzelébe, kapcsolja be, majd
varja meg, amig a berendezés végrehajtia az auto-
matikus szintezést.

B
Sl
7%

— Alltsa be Ugy a berendezés magassagat (a haromla-
bl miszerallvany segitségével vagy szikség esetén
a berendezés ala helyezett lapokkal), hogy a lézer-
sugar pontjanak kézepe pontosan a ,B* falon elé-
z6leg bejelolt I1. pontra essen.

— Anélkul, hogy megvéltoztatna a magassagot, for-
gassa el 180™-kal a berendezést, varja meg, amig a
berendezés végrehajtia az automatikus szintezést,
majd jeldlie be az ,A" falon a lézersugéar kdzéppontjat
(II0).

— A falon bejeldlt két pont (I és III) kozétt tavolsag
megadja a mért tengely mentén a berendezés altal
okozott eltérést d.

lsmételie meg ezt a mérést a masik harom tengelyre is.
Ehhez a berendezést minden egyes mérési folyamat
megkezdése el6tt forgassa el 90™-kal.

A 2x20m =40m mérési szakaszon az eltérés leg-
nagyobb megengedett értéke +4 mm. A legmagasab-
ban és legalacsonyabban fekvé két jel kozott leg-
nagyobb eltérés ennek megfeleléen 8 mm lehet.

Ha az eltérés a négy mérési folyamat kozUl legalabb
egynél meghaladja ezt az értéket, juttassa el a
berendezést a Bosch-vevészolgalathoz.
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Alkalmazasi tanacsok

Mérdlappal végzett munka

A 25 mérblap segitségével a lézersugarat &t lehet vinni
a padlora (talajra), iletve a lézer magassagat egy falra.

| R R oR R
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A nulla mez6 és a skala segitségével meg lehet mémi a
kivant magassagtol valo eltérést és ezt at lenet vinni egy
mésik helyre. Igy nincs sztikség arra, hogy a készlléket
pontosan bedllitsa az atvitelre kerllé magassagra.

B A jeloléshez mindig csak a lézersugér kdzéppontéat
hasznélja, mivel a sugar altal kivaltott fényfolt (a
lézerpont) mérete a tavolsagtol fliggden valtozik.

A mérlap egy visszaverd réteggel van ellatva, hogy a
lézersugarat nagyobb tavolsdgokban, illetve erés
napfény esetén is jol fel lehessen ismerni.

A fényerdsitést csak a berendezés felél nézve lehet latni,
ezért haladjon végig a pillantasaval a lézersugar mentén
a mérési pontig (a mérélapig).

Méréléc (kilon tartozék)

A szabadban végzett munkéknhoz, a talaj egyenet-
lenségeinek ellendrzésehez, illetve lejtések kiméeresehez
célszerl a 22 mérdlecet és a 28 vevokészlleket
hasznalni.

—“@é@%ﬁb

A 22 mérdléc (kulon tartozék) felsd részén egy relativ
miliméterskala (+50 cm) talalhato.

A miliméterskala nullmagassagat (90-210 cm) alul a
kihtizhato részen lehet bedllitani. Igy az el6irt magassag-
tol valo eltérés a skalan kdzvetlentl leolvashato.

Lézerpont keres6 szemiiveg

A lézerpont keres® szemUveg kisz(ri a kdmyezd fényt.

Ezéltal a 1ézer piros fénypontja vildgosabban, jobban

kivalik a kornyezetbdl.

m A lézerpont keresé szemuiveg (kUlon tartozék) nem
egy lézersugarzas ellen védd szemuveg. A lézerpont
keres® szemlveget se napszemUvegként, se utcai
szemUvegként ne hasznalja.

A haromlabu miiszerallvany (kiilén tartozék)
alkalmazasa

A berendezés a vizszintes és a flggbleges helyzet(i
Uzemhez egy-egy 5/8"-as mUszerallvanycsatlakozéval
10 van ellatva.

A milliméterskélas teleszkoppal felszerelt 27 haromlabu
mUszerallvanyon a flggdleges iranyu eltolast kdzvetlentl
be lehet allitani.

A A fali tart6 alkalmazasa (Kiilon tartozék)
Olyan munkakhoz, amelyeknél a haromlabu miszerall-
vany teleszkopja teliesen kihlzott helyzetben sem ér fel
a szlkséges magassagig, a berendezést a 24 fali tartd
alkalmazasaval lehet hasznélni. A felszereléshez elészor
rogzitse a falra a 24 fali tartot.

Munkavégzési példak

El Magassagi pont felmérése
Alitsa a berendezést vizszintes helyzetben egy szilard
alatétre, vagy hasznalja a 27 haromlabl miszeralivanyt.

Miszeralivany segitségével végzett munkak: Allitsa be a
kivant magassagra a lézersugarat. Vélassza ki a forgd
Uzemet vagy pont-Uzemmodban a 13 forgd fej kézi tton
torténd elforgatasaval vigye at a magassagot.

Haromlabu miszeralivany nélkdl végzett munkak: A 25
mérSlap segitségével hatarozza meg a lézersugar
magassaga és a referenciapont magassagi vonala
kozott eltérest, forgassa el a célpont fele a 13 forgd fejet
és vigye &t a mért magassagkulonbséget.

Parhuzamos beszabalyozas

Ha derékszdgeket kell bejeldlni, vagy koézfalakat kell
bedllitani, akkor a lézersugarat egy referenciavonallal (pl.
egy fallal, vagy egy tagulasi hézaggal) parhuzamos
helyzetben, vagyis attol allando tavolsagra kell bedllitani.

Ehhez dllitsa fel figgbleges helyzetben és allitsa be Ugy
a berendezést, hogy a lézersugar nagyjaboél parhuzamos
legyen a referenciavonallal.

A pontos bedllitashoz mére meg a 25 mérdlap
segitségével kdzvetlenll a berendezésnél a lézersugar
és a fal kozotti tavolsagot. Ezutan lehetbleg minél
nagyobb tavolsagban ismét mérie meg a lézersugéar és
a fal kozotti tavolsagot. Ezutan a 19 ,jobbra*, illetve a 18
Joalra" iranybillentyd megnyoméaséaval éllitsa Ugy be a
lézersugarat, hogy a lézersugar és a fal kozott tavolség
pontosan akkora legyen, mint a berendezés kozelében.
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] Derékszogek felvitele

Ha derékszogek felieldlésére van szikség, éllitsa be a
lézersugarat flggdleges helyzetben parhuzamosan a
referenciaként szolgald vonallal (egy csempe éle, egy fal
sikja). A derékszoget az elforgatott valtoztathatd 1ézer-
sugar mutatja.

3 Fiiggdleges vonal bejeldlése

Alitsa fel a berendezést fuggdleges helyzetbe, példaul
egy fal elé, majd allitsa be a lézerpontot/Iézervonalat arra
a pontra, amelyen keresztUl be akar jeldini egy fuggdle-
ges vonalat. Vélassza a vonal-Uzemmaodot vagy a forgd
Uzemmaodot és jeldlie be a fuggdleges vonalat.

@ Egy fiiggdleges sik bejeldlése (valasztofal,
fugametszet)

Alitsa gy fel a berendezést fliggéleges helyzetben,
hogy a lézerpont pontosan a referenciavonalra, példaul
a vélasztofalra essen. Allitsa be a lézersugarat parnuza-
mosan a referenciafallal. Vélassza a pont-Uzemmaoddot
vagy a forgd Uzemmaodot és jeldlie fel a lézersugar éltal
jelzett pontokat.

[ Egy talajpont felvitele a mennyezetre
(fliggoleges vonal)

Afuggdleges lézersugamak egy bizonyos talajpont feletti

pontos bedllitasahoz a berendezés hazanak alsd szélén

fuggdleges irany bedllitd rovatkak talalhatok. Hlzzon a

talaj pontjan at két egymasra meréleges segédvonalat

A berendezés kijelzéseinek attekintése

—

(szélkereszt), majd a beallitd rovatkak segitségével allitsa
be a berendezés helyzetét.

A lézersugér kilépési pontia kozvetlendl a vizszintes
mUszerallvanycsatlakozo felett, a figgéleges miszerall-
vanycsatlakozd magassagaban taldlhatd. Egy 27
haromlabl miszeralivany (tartozék) alkalmazasa esetén
az alvanyrbgzité csavarra ra lehet akasztani egy
fuggdont és igy be lehet éllitani a lézert a padld egy
pontjara.

I Ferde vonalak (d&lési vonalak) bejeldlése
Ferde vonalak felvitelehez a 29 tavvezérlés (tartozék) se-
gitségével ki kell kapcsolni a szintezési automatikat (lasd
A szintezési automatika kikapcsolasa). Ezutan a beren-
dezést tetszéleges ferde helyzetben fel lehet allitani.

Egy ferde vonal felvitelére (példaul egy falra) dllitsa be a
lézersugarat a kivant ferde vonallal parhuzamos helyzet-
be. Ehhez tegyen alatéteket a berendezés egyik oldala
ala, illetve allitsa be megfeleléen a 27 haromlabu misze-
rallvanyt (tartozék).

A 8 %-0s automatikus szintezési tartomanyon belll egy
ferde vonalat a 29 tawezérlés (tartozék) segitségével is
be lehet allitani.

Ha csak az egylk iranyban ferde vonalat (példaul egy
padlo lejtését) akarja felvinni, allitsa be az egy tengelyes
dolt helyzetl Uzemet (dsd Uzemeltetés egy tengelyes
dolt helyzetben). Ebben az esetben dlitsa be a
berendezés Y-tengelyét a lejtéssel parnuzamos iranyba.

O
. 5
B . |88 @ 0
® 53 |Ew --0 —
2) o 9 O
3 E) % % 9 auto
9 <SS |8 ©
A berendezés bekapcsolasa @ (détar- |@ (idbtar- |@ (idStar-
tama 83 mp) |tama 3 mp) |tama 3 mp)
Szintezés vagy utanszintezés Tx/mp |O 1x/mp
Onszintezési tartomany tllépve O (@) 1x/mp | 1x/mp 1x/mp
A berendezés be van szintezve és Uzemkész | @ [ J
Lépésbiztositas bekapcsolva 1x/4 mp
Lépésbiztositas kioldott O O 8x/mp 2x/mp
Szintezési automatika kikapcsolva Tx/mp
Egy tengelyes ddlt helyzet( izem bekapcsolva 1x/mp 1x/mp
TapfeszUltség alacsony 1x/2 mp
Akkumulatort Ures [
1x/1 mp villogési frekvencia
(példaul masodpercenként egyszer)
O mikodés leéllitva
@ folytonos lizem
* vonal és forgd Uzem esetén
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Karbantartas és tisztitas

A lezersugar kilepési pontjat rendszeresen tisztitsa meg
vattasvegl pélcikaval. Ugyelien arra, hogy ne hagyjon
szalakat a kilépési ponton.

m Tartsa mindig tisztan a berendezést.

A szennyez&déseket egy nedves, puha kendbvel torolie
le. Ne hasznéljon erds tisztitd- vagy oldoszereket.

Ha a berendezés a gondos gyartasi és ellenérzési eljaras
ellenére egyszer mégis meghibasodna, Ugy javitasaval
csak egy ere feljogositott Bosch elektromos kézi-
szerszam szervizt bizzunk meg.

Ha a készUlékkel kapcsolatos kérdéseink vannak, vagy
tartalék alkatrészeket akarunk megrendelni, okvetlenul
adjuk meg a készuléken elhelyezett gyari tablan talalhatd
tizjegy megrendelési szamot.

Kornyezetvédelem

Nyersanyag-ujrafelhasznalas hulladék-
eltavolitas helyett

A készlléket, annak tartozékait és a csomagoldanyago-
kat a kérnyezetvédelmi kdvetelményeknek megfeleld
maodon Ujra fel kell hasznalni.

Ez a hasznalati utasités Klormentes, hulladekbol eléallitott
papirbol készUlt.

A készllek mianyagbol készllt alkatrészeit megfeleld
jelolesekkel lattuk el, igy azokat az egyes anyagfajtak
szerint osztalyozva lehet a gyUjtépontokban felvenni.

Az elhasznélt akkumulatorokat/elemeket ne dobja a
haztartasi szemétbe, tlzbe vagy vizbe, hanem - az
érvényes torvényes rendelkezéseknek megfeleléen —
kormyezetbarat modon tavolitsa el

—

Szerviz

A tartalékalkatrészekkel kapcsolatos robbantott abrak és
egyéb informacio a kévetkezé cimen talalhato:
www.bosch-pt.com.

Robert Bosch Kit

1103 Budapest

Gyomréi ut. 120

© ... +36 (0)1/431-3835
Fax ..o +36 (0)1/431-3888

C € Nyilatkozat

Sajat kizardlagos felelésséglinkre kijelentjlk, hogy ez a
termék megfelel a kovetkezd normaknak, szabvanyok-
nak, illetve normativ doku mentacioknak:

EN 61 000-6-1 és az EN 61 000-6-3 (méréberendezé-
sek) illetve EN 60 335 (akkumulator téltéberendezések),
a 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG iranyelvek
rendelkezésel szerint.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

Wﬂ/m A ﬂ(«ﬂ}lﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

A valtoztatas joga fenntartva
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TexHu4yeckue aaHHble

CTpouTesibHbIN Na3epHbIn
HuBenup

Howmep ona 3akasa

Paauyc neiictema’

6e3 npuemHuKa
C NPUEMHUKOM

To4HOCTb
HuBenuposaHua ! ?

TUNU4YHbIR grnanasoH
CaMOHVBENMPOBaHWA

Tunu4Hoe BpemaA
HUBENNPOBKMU

CkopocTb BpalleHua
Paboyas Temnepatypa
Temnepatypa xpaHeHusa
Twun nasepa

Knacc nasepa

[OvnameTp nasepHoro ny4ka
Ha npnbope"

Pesbba kpenneHus wraTtnsa
(ropusoHTanbHoe 1 BepTu-
KasibHoe)

AKKYMYNATOPbI

Batapeun

Cpok cny>6bl, OK.
Hukenb-meTtannoru-
ApWaHbIE aKKyMYynATOp
BaTapew weno4Hble
MapraHueBble

Bec, Bkntoyana 6aTapewu, OK.
CTeneHb 3alnThI

1) npn 25 °C
2) BOOMb OCK

BL 130l
PROFESSIONAL

0601 096 4..

npvmMepHo A0 60 m
npumepHo 80130 m

<+0,1 Mmm/m
+8 % (+5°)

30c

10/50/200/600 muH
-10 ... +50 °C
-20...+70°C

635 HM, <1 MBT

2

OK. 5 MM
5/8"

4 x 1,2 B KR20
(5000 mMA-4)
4 x 1,5 B LR20 (D)

30y

40 4
2,7 Kr

IP 54 (3awwmTta oT
BpPeAHbIX OTNOXe-
HWI BHYTpY nprubopa
1 3awmTa oT 6pbI3r
BOAbI)

Ha TvnoBon Tabnmyke npmbopa ¢ HUXKHEW CTOPOHbI
Kopnyca ykasaH Ne cepun 8 npubopa anA ero oa-

HO3HaYHOWN naeHTUmKaumn.

YuntbiBanTe HOMep AnA 3akasa Bauwero npubopa,
TOproBble 0603HAYEHUA OTAENbHBLIX NPUOOPOB MO-

ryT UI3MEHATbCA.

[aHHble 0 wyme

M3mepeHuna
EN 60 745.

BbINOJIHEHDI

corniacHo

cTaHmapTty

A-B3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBMEHUA Npu-

6opa 06bI4HO HMXe 70 AB(A).

1609929 F18 » (04.05) T

MpumeHeHMe NO Ha3Ha4YeHUIo

Mpubop npenHasHaveH AnA onpeaeneHvA u npo-
BEPKM CTPOro roOpu3oHTanbHOro pacrnosioXXeHus Bbl-
COT, BEPTMKASIbHbIX JINHWU, MTUHWUIA 3aCTPOWKM U OCHO-
BaHW NepneHanKynAapa.

AnemeHTbl Nnpubopa

Moxanyincra, 0TKponTe packnaaHyto CTpaHuLy ¢ un-
nocTpaumAMmn npubopa 1 OCTaBMANTE ee OTKPbITON
noka Bbl nsyvaete pyKkoBoACTBO MO dKCMnyaTaumm.
Hymepauna anemeHToB npubopa BbINOMHEHA MO
n306paxkeHnio Npnbopa Ha cTpaHvue ¢ unncTpa-
LmAMM.

1 Haceuku ona onpepeneHna oTBECHOW
NMHWKM o ocu X
PeanHoBanA onopa
Kpbliwka 6aTtapenHoro otceka
dukcaTop 6aTaperiHoro otTceka
Haceukun anA onpeaeneHna 0TBECHOW JIMHUW MO
ocn'Y
Mone npuema curHana AMCTaHUMOHHOTO
ynpasneHua
7 Bnok akkymynATopos
8 Ne cepun Ha Tunosow Tabnunyke
9
0

abwnN

»

He3n0 AnA WTekepa 3apAAHOro yCTponcTBa

Pes3bboBoe oTBepcTue 5/8" AnA KpenneHvA Ha

wraTnee

11 Pe3nHoBbIN CnbgOH

12 BbIxo4 nasepHoro nyya

13 BpawatoLianAca ronoska

14 VlHamkaTop cocToAHuA 3apAaa

15 VIHavkaTop aBTOMaTUYECKOro pexunma
HMBENMpoBaHua ,auto®

16 VlHamKaTop py4HOro pexxvMa HUBenMpoBaHuaA
»man*

17 Bbikniovarenb

18 Knasuwa Haneso

19 Knaswuwa Hanpaso

20 Knasuwwa nuHernHoro pexxmma paboThbl 1
BblbOpa ASMHBI NINHWIA

21 Knasuwa BpatatoLleroca pexmmMa paboTbl
BblbOpa CKOPOCTMN BpaLleHUsa

22 V3meputenbHaa perika CTPOUTENbHOIO
nasepHoro Hvusenupa*

23 Oukun anA paboTbl ¢ NasepHbIM NPUGOPOM

24 HacTeHHbI gepxartenb*

25 V3meputenbHaA nnactuHa ¢ ornopon

26 lNnacTuHKa AnA n3amepeHuA napameTpoB
noTtonka*

27 CTtpouTenbHbli wWraTne*

28 BbICOKOYYBCTBUTENBHBIV MPUEMHUK C
nepxatenem*

29 TlynbT AUCTaAHLUMOHHOIO ynpasneHmAa™

30 3apApgHoe ycTpoucTBO*

31 YemopaH

* He Bce u3obpakeHHble Unn onucaHHble NpUHaanex-

HOCTU BXOAAT B 06A3aTesIbHOM nopAake B KOMMNNEKT

NnoCTaBKMW.

Pycckuii—1
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Ona Bawen 6e3onacHocTH

BesonacHaa pa6bota ¢ npu6opom
BO3MOXXHa TONbKO nocne oO3Ha-
KOMJIeHUA B NOJIHOM o6beme ¢ py-
KOBOACTBOM MO 3KcCnyaTtauuu, ¢
yKasaHUAMM no 6e3onacHoOCTU Npu
HEYKOCHUTeNbHOM  cobntoaeHun
npuBeAeHHbIX TaM NpeaAnMcaHui.

°
1
2 ManyyeHne nasepoB BTOPOro Knacca
625-645 HM, <1,0 MBT,
cornacHo EH 60825-1:2001
He cMoTpeTb B nasepHbIv nyy.
<
‘\ﬁ\ He HanpaBnATb nasepHbIi Ny4 Ha
% nogen UK XXKUBOTHbDIX.

&

CnepnuTte 3a xo0oM Ny4yei ny4yka na-
3EepHOT0  U3MNy4YeHWA Takxke WU Ha
60NbLLIOM PACCTOAHUM.

m  Ouku ana paboTbl ¢ NasepHbIM Nprbop (NpuHaa-
NIEXXHOCTWN) He ABMAIOTCA 3aWMTHBIMW O4KaMu
OT NAa3epHOro U3ny4eHna. 3T O4KM He AornycKa-
eTCA MUCMOMb30BaTh B KA4eCTBE COSHEYHbIX OY4-
KOB 1 B Y/IM4HOM ABUXKEHUN.

[eTn MoryT ucnonb3osaTtb NpU6OP TONMbKO NopA
NPUCMOTPOM B3POCHIbIX.

He ypanAaTb npepynpexpaaiowyio Tabnuyky c
npubopa.
m  PeMOHT nopyyaTb TONbKO CEpPBUCHON PEMOHT-

HOW MacTepckon upmbl bow. Hukorpa He
BCKpbIBaTb NPYGOp CaMOCTOATENbHO.

®dupma bow MoxeT rapaHTupoBaTb 6esynpey-
Hyto (PyHKUMIO npubopa TONbKO MpY UCMOSb30-
BaHUM MOAMMHHBIX MPUHAANEXHOCTEN, npeay-
CMOTPEHHbIX AJ1A HacToALlero npubopa.

3awmTta npubopa

= 3awmwatb npnbop OT CUbHBIX YAapoB 1 nage-
HWI. ocne cuNbHOro BHELIHEero BO3AeWCTBUA
Ha npubop: nepen NPoAoIHKEeHNEM paboTbl Bbl-
MOJSIHATb KOHTPOMb TOYHOCTU (CM. pa3pen Touy-
HOCTb HNBEJIMPOBAHMUS).

He norpy>xatb npubop B BOAY.

SawmwaTb npubop OT BO3AENCTBUA Ype3BbIvan-
HbIX TemnepaTtyp W KonebaHwii TemnepaTypbl
(Hanpumep, He ocTaBnATb NnexxaTb B aBTOMOb6U-
ne).

= [py NPOAOCIKMTENBHOM HENCNoNbL30BaHUN Npu-
6opa, cnenyeT BbIHYTb 6aTapeun (onacHocTb ca-
MOPa3pAAKU U KOPPO3UK).

3apAapka/3ameHa akKymyifiTopoB

3apApka 651oka akKymynATopoB

Mepen nepBbiM BKMAOYEHWEM npubopa 3apAauTb
610K aKKyMyIATOPOB 7, BXOAALUMIA B KOMMEKT Mo-
cTaBkun. Bnok akkymynATopoB MOXeT 6bITb 3apA-
>XEH B npubope, 0AHaKO, TOSIbKO NpU UCMONb3oBa-
HWKM 3apagHoro yctporcTtea 30.

BcTtaButh WwTekep 3apAagHoro yctpounctea 30 B
rHe3go 9 M noAKNioYUTbL 3apAAHOe YCTPOMCTB K
3neKTpoceTV (Npu HeobxoAMMOCTN WCMONb30BaTb
apanTep). Ha 3apagHom yctponcTse 30 3aropaetcA
KpacHaA namnoyka. [nA 3apAanku nosHoCTbIO pas-
pAXEHHOro 6510Kka akKyMynATopoB TpebyeTcA OK.
10 vacos.

= HukorAa He BKM4YaTb 3apAAHOE YCTPOUCTBO
30 6e3 BCTaBNeHHOro 6yoka akkymynaTopos 7!

Mpouecc 3apAgKM He 3aKaH4MBaeTcA aBToMaTu-
YecKK, MO3ITOMY MO OKOHYaHWK 3apAAKUN OTKITIOHUUTD
3apAfgHoe YCTpoMcTBO OT anekTpocetn. OaHako,
3apagHoe yctpoicTso 30 1 650K akkyMynaTopos 7
3alyLLeHbl OT Nepe3apAaKu.

HoBbIi unu gonroe BpemA HeMCrnonb3oBaBLUMINCA
aKKyMynATOp AOCTUraeT CBOK MOMHYIO eMKOCTb
TOJSIbKO NPUOMN3NTENbHO Nocne 5 LMKNOoB 3apAaKu-
paspAaKu.

3apAaka 6noka akKkymynfaTopoB
He 3apaxaTtb akKyMynATopbl NOCne KaXknoro uc-
nonb3oBaHuA nNpubopa, Tak Kak npu 3TOM CHUXa-
eTCcA UX eMKOCTb. BNoK akKyMynATOpoB BKMOYaTb
Ha 3apAgKy Mpyv MUraHuM UM NOCTOAHHOM CBeTe
MHAMKaTopa cocToAHuA 3apAaa 14.

[nA coxpaHeHWsa MakcMMasnbHOM eMKOCTU crneayeT
BPEMA OT BPEMEHV MOJIHOCTLIO paspaAXaTb 60K
aKKyMynAaTopoB. [nA 3Toro ocTaBuTb npubop
BKJ/TIOYEHHBbIM Ha MPOLO/MKUTENIbHOE BPEMS.

Mpn paspaxeHHOM 6n0Ke akKymynATOpoB 7 npu-
60p MOXeT paboTaTb OT 3apAZHOro yctpoiictea 30,
ecnn nocnegHee MNOAKIMIOYEHO K 3NEeKTPUYHEeCcKom
ceTn. AnA 3TOro BbIKMOYUTL MPUOOP, BKIHOHUUTHL
610K aKKyMyNIATOPOB Ha 3apAAKy 1 nocne npubnu-
3UTENIbHO 5 MUHYT BKMIOYUTL NPMOOP C BKIIOYEH-
HbIM 3apAAHBIM YCTPONCTBOM.
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CmeHa 6510Ka aKKymynATopoB

[MocTaBneHHbIi 6MOK aKKyMynATOPOB 7 MOXeT
6bITb 3aMEHEH Ha aKKyMyNATOpPb! APYrMX U3roToBu-
Tenem Unn Ha LWenoYHble MapraHueBble 6aTapeu.

[nAa u3bATMA 6noka akKyMynATOPOB MOBEPHYTb
dukcaTop 4 6aTapeitHOro oTceka B NnonoxeHve Ng
N CHATb KPbIWKY oTceka 3. BcTaBuTb HOBbIV 610K
aKKyMyNATOPOB, akKyMyNATOPbl MOCTOPOHHErO W3-
rotosuTena unu 6atapewu. MNpu ycTtaHOBKE crneaute
3a NpaBUbHOW NONAPHOCTHIO.

Bbatapeu yctaHaBnuBaTb Bcerga B KOMMEKTE.
MpumeHATbL 6aTapen TONbKO O4HOr0 M3roTOBUTENA
C OANHAKOBOW EMKOCTbIO.

MpenoxpaHuTens rapaHTUpyeT 3apAaKy B npubope
TONbKO 6rMoKa akKymynATopoB 7. AKKYMyNATOPbI
LpYrvX N3rotoBuTeneit AomkHbl 6biTb 3apAXeHb! 3a
npegenavv npubopa.

BkniovyeHue

YcTaHoBUTb NpMOOp Ha NPOYHOM onope, Ha WTaTu-
Be 27 v € NOMOLLbIO HACTEHHOrO AepxkaTena 24
(NpuHaaneXxKkHocTV) B rOPU3OHTanNbHOE W BepTU-
KasibHoe NomnoXeHue.

opusoHTanbHoe
Nono>XeHue

BepTukansHoe
nonoxeHue

BkJsiloueHue U BbIKJTl04eHUe
m He cmMoTpeTb B NasepHbIin yy.

m He HanpaBnATb nasepHbli Ny4 Ha nogen unm
>KMBOTHBIX.

[na BKIIOYEHUA HaxkaTb Ha knasuwy 17. inanka-
Topbl 14, 15 1 16 3aropatotca Ha 3 cekyHabl. [Npu-
60p cpasy HauyMHaeT BbIMOSIHATL aBTOMAaTUYECKOoe
HuBenupoBaHune (CM. ABTOMaTn4yeckoe HUBennpo-
BaHue). Bo BpemA HMBENMpoBaHWA MUraioT nasep-
HbI NyY U UHAVMKaTOP aBTOMaTUYECKOro HUBEMPO-
BaHuA ,auto“ 15 ¢ yactoTom 1 pa3s B cekyHay.

C nomoLbio Knaeuww Belibopa pexunma paboTs 20,
21, 18 nnun 19 MOXHO y>kKe BO BpemA HMBenNnpoBa-
HVA YCTaHOBUTb pexum paboTsl (cM. [TpumeHeHne
pexxumoB paboTsl). B TakoMm cnyyae, npubop pabo-
TaeT BO BpPEMA HMBENUPOBAHWA 3 CEKYHAbl B Bbl-
6paHHOM pexxume AnA NOATBEPXAEHWA KOMaHibl
BBoAa. Mo OKOHYaHUM HMBENMUPOBAHWA OYHKLUMA
6yAeT NPoAoNKeHa B yCTaHOBIIEHHOM pexume.

HusenuposaHue npubopa 3aKoH4eHO, ecnun nasep-
HbIA Ny4Y 1 MHAMKaTop ,auto” 15 cBeTATCA Henpe-
PbIBHO.

[nA BbIKNIOYEHUA CHOBA HaXxaTb Ha knasuwy 17.

Mpwv NpeBbILEHNN MakcUManbHO JOMycKaemoi pa-
6o4ert Temnepatypbl B 50 °C nasepHbIi Niy4 aBTo-
MaTU4ecKn BbIKNoYaeTcA AnA 3almTbl N1a3epHoro
avopa. MNocne oxnaxaeHnsa npubop onATb rOTOB K
paboTe 1 MOXeT 6blTb CHOBA BKITHOYEH.

Pe)xumbl paboTbl

ToueyHbIN peXxxum

B aToM pexxnme paboTbl AocTUraeT-
CA Hawny4lwaA BWMAWMOCTb nasep-
Horo nyyqa. OH Cry>XuT, Hanpumep,
ONA nepeHoca BbICOTbl wWnu AnA
NMPOBEPKU KPaCHbIX NIMHUIA.

JINHEeWHbIW peXxum - cTaHpapT-
HaA JIMHUA

B aTOM pexuvme nasepHblii ny4y ne-
peMeLlaeTcA B OrpaHUY4eHHOM pa-
6o4yen gmanasoHe. OTUM MoOBbIWA-
eTcA BUMAUMOCTb Nla3epHoro nyda
Mo CpaBHEHUIO C BpalaTenbHbIM
pexxumowm. MNpnbop nmeeT Ha BbIGOP
YyeTblpe yrna pacxoayMocTu U Ye-
ThIpe CKOPOCTY BpaLleHuA.

JIHenHbIN peXxum — nporpammu-
pyemas nuHuA

B nNpoTMBOMOMOXHOCTbL K CTaH-
[apTHOM NIMHUM HavarnbHad M Ko-
HeYyHaA TOYKWU JIMHUKM MOryT ObiTb
yCTaHOBMEHbI MHANBUAYANTBHO.

Pe>xum BpalueHumA

Pe>xxum BpatleHnA ocobeHHO peko-
MeHAyeTCA Npu MPUMEHeHUW npu-
emHuka 28 (npuHagnexkHoctu). Ha
BbIOOP MpeaocTaBfieHbl  YeTbipe
CKOpPOCTY BpaLLeHuA.

Bce PEeXUMbl paf)OTbI BO3MOXHbl KaK B FOPU30OH-
TaNlbHOM, TaK U B BEPTUKAJSIbHOM MONOXKEHUN.

B ropusoHTanbHOM nosoXxeHuu npubopa nasep-
HOe MATHO WNW nasepHan NUMHWA MOryT OblTb CTY-
neH4YaTo NOBEpHyYTbl Ha 360° C NOMOLLBLIO KNasuL
19 Hanpaso 1 18 Haneso.

B BepTUKanbHOM MOMOXeHUU npubopa MOXKHO
TOYHO IOCTMPOBAaTb Na3epHOe MATHO, JIMHWIO UMK
NMOCKOCTb BPaLLEHNA K 3a4aHHON NIVHWN UMW BblBe-
pyUTb NapannenbHo ¢ NoMOoLLbIO Knasuw 19 Hanpaso
n 18 Haneso. 3T0, 0AHAaKO, BO3MOXHO TOMbKO B Or-
paHW4YeHHOM auanas3oHe (+8 % COOTBETCTBYHOLLErO
paccToAHNA Hanpaso WY Haneso).

MpopomxuTensHoe Haxatne Ha knasuwy 19 Ha-

npaso n 18 Haneso YCKOpAEeT ABUXKEeHUe nasepHoro
NATHA WU NIMHUA.
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MpumeHeHne peXxumoB paboThbl

» [py HaXkaTun Knaswll OBCIYXXMBAHWUA MOXET
6bITb COUTO HMBENUPOBaHWE NPUOOP 1 BpaLleHne
OCTaHOBUTCA Ha KOPOTKOE BpemMA. OTO MOXHO
npeaoTBpaTUTbL NyTEM UCMONb30BaHWA AUCTaH-
LIMOHHOrO ynpasneHvA 29 (MpYHaANeXHOCTH).

oe To4YeuHbIN peXxxum

Mocne KaXnaoro BKMOYEHUA Npubop HaxXoAWUTCA B
TOYEYHOM peXnme.

JlaszepHbIi Ny4 MOXHO HanmpaBWTb Ha >kenaemoe
MeCTO MOBOPOTOM PYKOW BPALLAIOLENCA FONOBKM
13 w/vnn Haxatvem knasuw 19 Hanpaso u 18
Haneso.

@ JINHEWHDbIV peXxum — cTaHAapTHaA JIMHUA
[lnA nepexofa Ha NMUHENHBIN PEXUM HaxaTb Kna-
Buwwy 20. [MNpubop paboTaeT € yrnom pacxoxaeHua
B 4° 1 C HaUMeHbLUE CKOPOCTbIO BpaLleHuA. MNo.-
TOpHOEe HaxaTwe Knasuwmn 20 yBenuuusaeT yron
pacxoxaeHua no 45°, 90° oo 180° 1 oAHOBPEeMeHHO
MoBbILIAEeT CKOPOCTb BpaLLeHUA ANA KaXAon CTy-
neHw. Mpu HaxaTun Knasuwm 20 nocne AOCTUXe-
HWA nocnegHew CTYMEHU BKMIOYAETCA TOYEYHbIN
pexum.

Yron pacxoXAeHuA nasepHoro mny4ka MOXHO
YMEHbLWNTb UM YBENWYUTb C MOMOLLbIO AUCTaH-
LIMOHHOrO ynpasneHua 29 (MpuHaanexHocTn).

B | leHTpoGeXHasA cuna MOXET Bbl3BaTb HE3HAYU-
TeNbHbIA BbIXO4, nasepa 3a KOHEYHble TOYKM
JIMHWN.

@ JINHEeWHbIW peXxum - nporpammupyemMas
JINHUA
HavyanbHaA M KOHeYHasA TOYKM NA3EepHON NUHUK
MOryT 6bITb yCTaHOBMEHbI MPOM3BObHO. A 3TOoro
cHavana BK/IOYUTb TOYEYHbIN pexum. 3aTteMm Ha-
XaTb KnaBuLy NMHeNHoro pexumMa 20 n gepxxaTb
ee BXaTou, NOBEPHYTb BpaLlaloLLyocA ronosky 13
OT MUCXOLHOW TOYKM Xenaemon NIMHUN K KOHEYHOM
TOYKe M OTNYCTUTb Knasuuy 20.

Yron pacxoXAeHWA nasepHoro mny4ka MOXHO
YMEHbLWNTb UM YBENWYUTb C MOMOLLbIO AUCTaH-
LIMOHHOrO ynpasneHna 29 (MpuHaanexHocTn).

B | leHTpoGEeXHasA cuna MOXET Bbl3BaTb HE3HAYU-
TeNbHbIA BbIXOA nasepa 3a KOHEYHble TOYKM
JIMHWN.

@ Pe>xum BpaiieHua

[inA nepexofa Ha NMUHENHBIN PEXUM HaxaTb Kna-
Buwy 21. Mpubop BKkMtO4aeTcA ¢ HaMbonbLUEen CKo-
pocTblo BpalleHuA. MoBTOPHOe HaxaTtue Ha Kna-
Buwy 21 cTyneH4aTo (4 CTyneHu) CHUXXaeT CKo-
POCTb 1O OCTAHOBKM (TOYEYHbI PEXUM).

Mpn paboTe ¢ NpruemMHUKOM 28 peKoMeHayeTCA npu-
MEHATb HauBbICLLUYO CKOPOCTb BPaLLEeHUA.

Mpun paboTe 6e3 NpremMHMKa cnenyeT CHU3UTb CKO-
pOCTb BpaLLEeHWA UM BOCMONb30BATLCA Na3epHbl-
MW ovkamu 23 AnA nyywen BUAMMOCTM Na3epHoro
nyya.

ABTOMaTUKa HUBenNMpoBaHUA

ABTOMaTUKa HUBENUPOBaHUA

Mocne BkMOYeHMA NpuBOpP aBTOMATUYECKM Onpe-
[lenAeT ropusoHTanbHOe UNu BepTUKasnbHoe noso-
XeHve. [InA CMeHbl MOSIOKEHWNA MeXXAy FOpPU30H-
TanbHbIM U BepTUKanbHbIM Npubop cnemyeTt Bbl-
KMOYUTb, 32aHOBO YCTaHOBUTb U CHOBA BKMOYUTD.

[Mocne BkrntoveHnA Npubop onpeaenaeT Nonoxe-
HWMe — ropu3oHTasNbHOE UM BepTuKasbHoe — 1 aBTo-
MaTn4ecKmn BblBEPAET HEMoCKOCTHOCTU B npefne-
nax CamMOHVBENUPOBaHWA BENUYMHOW OK. 8 %
(+0,8 M/10 m).

Ecnun nocne BKNIOYEHWA MW U3MEHEHVA MOMOXe-
HMA NpMBOpP CTOMT € HaknoHom 6onee 8 %, To camo-
HVWBENMPOBaHNE HEeBO3MOXHO. [1oka He aKTMBMpO-
BaHa KOPPEeKTUpYyoLaA cucTemMa UCXo4HOro nono-
>XXeHuA (cM. KoppekTupyroLyasa cuctema NCXo[Horo
M0/10KeHns), B TaKOM Criy4ae BKoYaeTcA npej-
ynpeanTenbHbIN 3BYKOBOW CUrHarsn, poTop ocTaHa-
BIMBAETCA, Na3epHbIN NyY BbIKMIOYaETCA N Ha4YMHa-
eT muratb uHgukaTop ,auto“ 15 n ,man“ 16 c
yactoTom 1 pas B cekyHay. Bbikniountb npubop,
3aHOBO BbIBEPUTbL W OMATb BKIIOUYNTD.

Mo oKOH4YaHWM HVMBenMpPoBaHUA NPMOOP CamoCcToA-
TenbHO onpeaenAeT NonoXKeHne — ropu3oHTasIbHoe
unn BepTukanbHoe. Npn M3MEeHeHUn MOoNoXKeHNA
npubopa:

Heb6onblmne nameHeHMA NoNoXKeHuaA

Hebonblune n3meHeHnA NoONOXEHNA BbIBEPAIOTCA B
TeyeHne 5 cekyHA. BblbpaHHbI pexxum paboTbl He
npepbiBaeTcA. Takum 06pa3oM aBTOMaTUHECKM
KOMMEHCUPYIOTCA COTPACEHUA FpyHTa W BNWAHWA
BeTpa.

Bonblune u3meHeHUA NOJIOXKEHUA

Ecnu B TeueHne 5 cekyHn HWBeNupoBaHue He 6y-
[eT 3aKOHYEHO, TO AJ1A NPeAoTBpaLLeHNs owmboY-
HbIX M3MEpPEeHU BO BpeMA Mpouecca HUBENUpo-
BaHMA OCTaHaBNMUBAETCA POTOP, Nas3epHbI Ny4 u
nHaunkaTop ,auto“ 15 muraioTt ¢ yactoton 1 pas B
CeKyHay.

KoppekTupytouiaa cuctema UCXo4HOro nosno-
XeHuA

Mpubop OCHalleH KOPPEKTUPYIOLWEN CUCTEMON UC-
XoZHoro nonoxexua (>30 mm/10 M), KoTopas npe-
[OTBpallaeT HUBENMPOBaHNE Ha U3MEHEHHYIO Bbl-
COTY 1 3TUM oWmMbKK No BbicoTe. KoppekTupytoLasn
cMcTeMa aBTOMaTUYECKU BKIIOYAETCA MO McTeve-
Hum 30 € Mocne KaXkAoro HaXxaTuaA Ha KnasuLLy nUnm
npouecca HuBenuposaHuA. [pu akTUBMPOBaHHOW
KOPPEeKTUpYyIoLe cucteme nHaukaTop ,auto” 15
muraeT 1 pas B 4 CeKyHAbl.
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Mpu nameHeHun nonoxkeHnsa 6onee 30 Mm Ha 10 m
npubop MblTaeTCA CHayana BbIBEPUTb 3TO U3MEHe-
Hue. [oTom paspaeTca npeaynpexxaatowmin 3ByKo-
BOW cuUrHan, poTop OcTaHaBnuBaeTCH, nasep Bbl-
KnoyaeTcA u niamkaTtop ,man“ 16 muraet 2 pasa
B CeKkyHay. B Takom cnydae BbIKMIOYATb U CHOBA
BK/IOYUTb Npunbop. 3atem npoBepuTb BLICOTY U KC-
npaBnTb.

BbikstoueHUe aBTOMaTU4ECKOro HUBENUupo-
BaHUA

[na paboTbl ¢ NpnbopomM B NFO6OM HAKMOHHOM MO~
noXeHun (CM. PaameTka Hak/10HOB) OOSKHO ObITb
BbIK/TIO4EHO aBTOMaTUYECKOE HUBENMPOBaHKE. JTO
BO3MOXHO TOMbKO C MOMOLLUbIO AUCTAHLIMOHHOIO
ynpaenenna 29 (npuHagnexHocTtu). MNpu Bbikmo-
YEeHHOM aBTOMAaTU4ECKOM HUBENMPOBaHUN MHANKA-
TOp ,,man“ 16 MuraeT ¢ YactoTon 1 pa3 B CeKyHAy.

B |/|aMeHeHuA NoSIoXKeHWs npuéopa npu BbIKIIO-
YEeHHOM aBTOMAaTMYECKOM HUBENMPOBaHUK He
oroaHaroTcA.

OAHOOCEBOIN HAaKITOHHBIW PEXUM

Mpun paboTe ¢ NpMO6OPOM B FOPU3OHTANBLHOM MOMO-
>KEHUN MOXKHO C MOMOLLbIO ANCTAHLUMOHHOMO ynpas-
nexua 29 (NpUHaANEeXXHOCTW) BbIKMOYMTL aBToMa-
Tu4eckoe HuenuposaHue anA ocu Y. Mo ocm X
npunbop 6yAeT v Aanblue BbIMOMHATL aBTOMaTUYeC-
KOe HUBEeNMpoBaHue.

Ocb X coeamHaeT ob6e Hace4Kn OTBECHbIX NUHWUIA 1
Mo HUXKHEMY Kpato Kopryca, 0Cb Y NpoxoauT Yepes
06e Hace4ykn OTBECHOW NHUK 5.

O[OHOOCEBOW HAKIMOHHBLIA  PEXUM MOXEeT ObiTb
BKJIIOYEH TONMbKO C MOMOLLBIO AUCTaHLMOHHOrO
ynpasnenunsa 29 (npuHaanexHocTtu). B ogHoocesom
pexvume muratloT oba uHaukaTtopa ,auto“ 15 un
»man“ 16 ¢ yacToTon OAuH pa3 B CEKYHAY.

TO4YHOCTb HUBENIUPOBaHUA

BnuAHMUA Ha TOYHOCTb

Havbornbluee BnuAHME Ha TOYHOCTb OKasblBaeT
okpyxatouwana Temnepatypa. OcobeHHO pasHuua
TemnepaTypbl OT FPyHTa HaBepPX MOXET OTK/TIOHUTb
nasepHbli nyy.

HauunHaa ¢ pacctoAaHmA B 20 M OTKNOHEHUA Nprob-
peTaloT Bce 6osbliee 3HaYeHne u MoryT nmpu pac-
ctoAHun B 100 M Bo3pacTun B 2—4 pasa no cpasHe-
HUIO C OTKNOHEeHWAMY npu 20 M.

Tak Kak TemnepaTtypHanA WMXTOBKa BONWN3N rpyHTa
HambonbllaA, TO Ha4MHaA € pPaccToAHuA B 20 m
cnepyet Bcerga paboTtatb co wTatusom. Kpome
TOro, BCerga ycraHasnueaTb npubop B cepeaunHe
paboyen nnowaau.

MpoBepka To4HOCTU Npubopa

Hapagy ¢ BHEWHUMW BAMAHUAMU OTKITIOHEHWUA MO-
ryT 6bITb BbI3BaHbl M BHYTPEHHUMU CNEeLmMbUYHBIMM
AnA npubopa BNnAHMAMK. [T03TOMY Kakablvi pa3 fo
Hadvana paboTbl NpoBepANTEe TOYHOCTL Nprbopa.

[nAa aToro TpebyeTcA cBO6OAHBIN U3MEPUTENBHbIV
y4acToK B 20 M Ha NPOYHOM FPyHTE Mexay OBYMsA
cteHamn A n B. CnepyeT BbINONHUTL U3MepeHue
BMEPEeKNAKY B TOPU3OHTANIbHOM MOMOXEHUN MO
o6enm ocAM X 1 Y (COOTBETCTBEHHO MOMOXUTESb-
HOoe 1 oTpuuaTenbHoe) (4 KOMMMNEKCHbIX LmKna ns-
MepeHus).

- YcTaHoBWTbL MpMBOP B rOpM3OHTasbHOe MNoso-
>XEHWEe Ha MPOYHOM, MIOCKOM OCHOBaHWN UNn
Ha WTaTuBe (NPUHAANEXXHOCTN) B6AN3N CTEHbI
A.

€7 % oom

— [Mocne HuBenWpoBaHWA HanpaBuTb Na3epHbI
Ny4 B TOYEYHOM pexknme Ha cTeHy A. lNomeTutb
Ha CTeHe CpefHIol0 TOYKY MATHA NasepHoro
nyya (I).

A B
180°
CD. --------------- |
I 11
4d° %

— [loBepHyTb npubop Ha 180°, BbKAATb aBTOMa-
TUYECKOe HUBENUPOBaHWE W MOMEeTUTb Cpep-
HIOIO TOYKY MATHA NasepHoro nyya Ha yaa-
neHHow cTeHe B (II).

- He nosopaunBas, pacnonoxutb npmbop B6M-
31 CTeHbl B, BKMIOYNTL 1 BbKAATL HUBENMPO-
BaHwue.
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I S

VAR

— BbiBepuTb Npnbop Mo BbICOTE Tak (C NOMOLLbLIO
wTaTBa UM NOAKNAA0K), YToObl CpeaHAA TOY-
Ka MATHa NnasepHoro fiydya TOYHO MpuLLNach Ha
BbIMOMTHEHHYIO A0 3TOro oTMeTKy Il Ha cTeHe B.

>

B

0

I

—

VA

— [loBepHyTb Npubop Ha 180° He N3MEHAA BbICO-
Tbl, BbDKAaTb HUBENUPOBaHWE W OTMETUTb
CPeHIo0 TOUKY MATHA NIa3epHOro ny4a Ha cTe-
He A (III).

— PasHuua d mexay oTMeYeHHbIMM Toukamu I n
III Ha cTeHe A nokasbiBaeT [AeliCTBUTENbHOe
OTKIOHEeHWe nNpubopa AnA N3MEepPEeHHON OCU.

Mi3amepeHmne noBTOpUTL ANA ApyrMx Tpex ocen. [AnA
39TOro A0 Hadvana M3MepeHuA MOBEPHYTb Mpubop
COOTBETCTBEHHO Ha 90°.

[na oTpeska nameperHna B 2 x 20 m = 40 m gonyc-
KaeTcA OTKMOHeHne B +4 MM. TO eCcTb, paccToAHne
mMeXay BbICLIEN M HU3LLIEN TOYKaMn MOXeT cocTa-
BNATb 8 MM.

r|pl/l npeBblIlLEeHNN MaKCUMasribHOro OTKIIOHEHMA Npu
OAHOM W3 4eTblpex W3MepeHu npubop cnenyet
nepepaTb CEPBMCHON MacTepckon chmpmbl Bolu.

YKa3saHuA No npumeHeHuto npubopa

Pa6oTta ¢ uamepuTesnibHOW NJIACTUHKOMN

C noMoLLbo N3MepUTeNbHON NnacTuHkK 25 nasep-
HbI NTy4 MOXKHO NepeHecTy Ha Mo UK Ha CTeHy Ha
BbICOTY nasepa.

C NOMOLLbIO HYNIEBOTO MOSA W LWKaSbl MOXHO U3Me-
PUTb CMeLLeHe A0 XXeNlaeMoi BbICOThl U NepeHec-
TW Ha Opyroe mMecTo. bnarogaps atomy oTnagaet
TOYHaA HacTpoiika npuéopa Ha BbICOTY, MOANe-
Xalllyto NepeHocy.

= Bcerga MCrosnb30BaTh TOMLKO CPEAHIO TOUKY
NasepHoOro MATHa ANA MapKUPOBKM, TakK Kak
pasMepbl MATHA W3MEHAITCA C U3MEHEHVeM
paccToAHuA.

OnAa ynyyweHnAa BMAUMMOCTWU Na3epHOro fyya Ha
60mbLLIOM PACCTOAHUM U MPU CUIIBHOW COJNTHEYHOMN
paavauum Ha U3MepUTENbHYIO NIACTUHKY HaHeceH
OTpakaroLmi Con.

[MoBbIWeHVE APKOCTU BUAMMO TOSIbKO MpU Hanpas-
neHvu B3rnaga oT npubopa, No3ToMy cnegyeT CMo-
TpeTb BAOJSIb NA3EPHOro fyda K MecTy U3MepeHus
(M3MepuTenbHOM NNacTUHKe).

N3mepuTtenbHana peiika (MpUHaAneXXHoOCTH)

[inAa paboT nop OTKPbITbIM HEOOM, ANA MPOBEPKMU
NAOCKOCTHOCTU U ANA pas3MeTKN HaKMOHOB, PeKo-
MEeHAyeTCA MPUMEHATb U3MEPUTESNbHYIO periky 22
BMECTE C NPUEMHUKOM 28.

0+50]

0

0-50

Ha unameputensHom penke 22 (MpyvHaANEXHOCTW)
HaBepxy HaHeceHa OTHOCUTeNlbHaA MWNIMMETPO-
BaA wkana (x50 cm).

Ee HyneByto BbicoTy (90-210 CM) MOXHO yCTaHo-
BWTb BHU3Y B MECTE pasaBukKeHna. Takmm obpasom
MOXHO HENnocpeACTBEHHO CHUTLIBATb OTKIOHEHUA
OT 3a/JaHHON BbICOTbI.
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Ouku gnA paboTtbi ¢ NazepHbIM NpUGopom

JlazepHble 04KM 3a4epP>KMBAIOT OKPY>KAOLLMIA CBET.

Bnaropapsa aToMy KpacHbIn CBET nasepa CTaHOBUT-

cA bonee APKUM ANA YenoBEe4eCcKoro rnasa.

m  Ouky ana paboTbl ¢ Na3epHbIM Npubop (NpuHaa-
JIeXXHOCTUN) He ABMAITCA 3alWTHBIMK O4YKaMM
OT Na3epHOro n3nyyeHnA. 3TN O4KN He JonycKa-
€TCA UCMOJIb30BaTb B KA4YECTBE COJIHEYHBIX O4-
KOB U B YNINYHOM [ABUXEHWN.

Pa6oTbl ¢ npuMeHeHUeM WTaTMBa (NPUHaAnex-
HOCTH)

Mpnbop ocHalueH pe3bbont 5/8" AnA KpenneHnsa Ha
wratvee 10 B BEpPTUKANbHOM U FOPU30OHTaNIbHOM
NONOXEHMAX.

Ha wraTtnee 27 ¢ MUNIMMETPOBON LIKANOW Ha Bbl-
[BVXHOW 4aCcTN MOXHO HEMOCPeACTBEHHO onpeae-
NNTb CMELLEHNE MO BbICOTE.

I} Pa6ota c HacTeHHbIM AepXkaTenem
(npuHapnexxHocTu)

[inA paboT, nexalumx Bbille BbICOTbl BblABMXEHNA

LUTATMBOB, NPMBOP MOXET BbITb UCMOSIb30BAH C Ha-

CTEeHHbIM gepxxatenem 24. inAa yctaHOBKM npubopa

3aKpenuTb aepXartenb 24 Ha CTeHe.

Mpumepbl BO3MO)XHbIX BUA,0OB
paboTbl

] NepeHoc pucku unm To4km BbICOTbI
YCcTaHoBUTb NpMHOpP B rOPU3OHTAsIbHOE NMONOXEHME
Ha NPOYHOM OCHOBaHWM UMW Ha LWTaTuBe 27.

Pab6oTa co wraTtnBoM: BbiBepuTb NasepHbiit fyy Ha
Xenaemylo BbICOTY. BbibpaTb pexxum BpaileHuA
WM TOYEYHBIN PEXUM U NEepeHecTn BbICOTY BPYY-
HYl0, MOBEPHYB ANA 3TOr0 BpaLLatoLLyOCA FONoBKY
13

PaboTta 6e3 wratuBa: 3amepuTb pasHuLly BbICOTbI
Mexay nasepHbIM fy4OM Y JIMHUEN BbICOTbI Y Onop-
HON TOYKM C MOMOLLBIO U3MEPUTENBHON peiku 25,
NMOoBEpPHYTb BpaLyaroLlytocA ronosky 13 k uenesown
TOYKE N HAHECTU U3MEPEHHYIO Pa3HULLy MO BbICOTE.

MapannenbHana BbiBepKa

Ecnu HeobxoaMmo pasmeTuTb NpAMble Yribl Un
YCTaHOBUTb MPOMEXYTOYHbIE CTEHbI, TO JIa3epPHbIN
nyy cnepyeT BbIBEPUTb NapanfesibHo, T.e. Ha 0au-
HaKOBOM PacCTOAHUM K WUCXOOHOW NUHUM (Hanpu-
Mep, K CTeHe, KOMMEHCAUVOHHOMY LUBY).

[lnA aToro ycTaHOBWTL NpU6OpP B BEPTUKANBHOM MO-
NOXXEHUM Tak, YToObbl Ny4 NPOXoAun NPUENN3UTESb-
HO napanniesisHo K UCXOAHON NTUHUW.

[lnA TOYHOW BbIBEPKWN N3MEPUTb HEMOCPEACTBEHHO
Ha npubope paccToAHNe MeX Ay NasepHbIM NyHoM K
CTEHOW C MOMOLLbIO M3MEPUTENbHONM penku 25. 3a-
TeM, Mo BO3MOXHOCTU, HA 60MbLLIOM PaCCTOAHWUN OT
npubopa, CHoBa U3MepPUTb paccToAHME MexXay Nna-
3€pHbIM Iy4OM U CTEHOW. YCTaHOBUTb NasepHbli
nyy knasuwamn 19 cnpasa n 18 cnesa Tak, 4T06bI
paccToAHMe OT nyya K CTeHe 6bIfo TakuM Xe Kak u
npu U3MEpPEHNM NPAMO Ha npubope.

] Pasmetka npamoro yrna

Ecnn TpebyeTcA pa3mMeTuTb NpAMbIE Yribl, TO na-
3epHbIf Ny4 B BEPTUKANbHOM MOSIOXEHUN AOMKEH
6bITb BblBEPEH NapannesnibHo K WCXOAHOW JMHUM
(KpoMka 065MLOBOYHOM NAMTKW, cTeHa). [NpAmon
Yron HaHOCWUTCA C MOMOLLbIO MOBOPAYVBaAEMOro n3-
MEHAEMOro 1a3epHOro fy4a.

@ Pasmetka BepTukanei

YCTaHOBUTb NpMO0Op B BEPTUKANIBHOM MOMOXEHMMU,
Hanpumep, nepes CTEHOW W HanpaBWUTb N1a3epHyto
TOYKY WU JIMHUIO B TO MECTO, B KOTOPOM AO/KHA
6bITb HaHeceHa BepTuKanbHaA nUHWUA. BbibpaTb
TIMHENHBIN PEXXMUM UMW PEXXUM BpaLLEHNA N HAHECTU
BepTUKarb.

@ PasmeTka BepTUKanbHOM NAOCKOCTM
(neperopoaka, KOMNeHCcaLMOHHbIN LWOB)
YcTaHoBUTb Npubop B BEPTUKANBHOM MOSIOXEHUU
Tak, 4Tobbl la3epHan Touka NpMxoAnnacb TOYHO Ha
NCXOJHYIO NIMHWIO, Hanpumep, Neperopoaky. 3atem
BbIBEPUTb J1a3EPHbI Ny NapansienbHo K UCXOAHOW
CTeHKe. BbibpaTb TOYEYHBIA PEXUM WU PEXUM

BpaLleHVAa 1 pa3mMeTUTb TOYKU NTy4eN.

[l NepeHoc Touku ¢ nona Ha NoTonoK (oTBEC)

[nAa To4HOW BbIBEPKM Nyda OTBeca (nasepa) Hapg
TOYKOW Ha MOJy, Ha HUXKHEW KPOMKe Kopryca Ha-
XOAATCA Haceykyu NuHUM oTBeca. [nA 3Toro Ha-
HecTu ABe BCroMoraTesibHble NeprneHanKynApHble
NUHUM (KPECT HUTEW) Yepe3 TOYKY Ha Mony U BbiBe-
pYTb MPUGOP C MOMOLLBIO HACEYKN OTBECHOW JIMHUM.

MCTOYHMK nasepHoro ny4a HaxoAuTCA NMPAMO Hapg
FOPU3OHTaNbIO N Ha BbLICOTE BEPTUKasIbHOro Npu-
coeavHeHnAa wTaTvea. [pu npuMeHeHun wratusa
27 (NpYHaANEeXHOCTN) Ha KPeneXKHOM BUHTE WTa-
TVBa MOXHO 3aKpenuTb OTBEC W BbIBEPUTb TaKNM
06pa3oMm nasep Ha TO4Ky Ha nony.
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Bl PasmeTka HaknoHa

[inA pasmeTKn HaKnoHa [OMKHO 6bITb BbIKITIOYEHO
aBTOMaTU4eCKOE HUBENIMPOBAaHMNE C MOMOLLBIO ANC-
TaHUMOHHOTO ynpasneHna 29 (NpuHaANexXHOCTH)
(cM. BbiktoyeHne aBToMaTU4eCKoro HUBEIMpPoBa-
Hus). MNocne 3Toro npnbop MoXeT 6bITb yCTaHOBMNEH
B N1t060M HaKOHHOM MOMIOXEHUM.

[nA HaHeceHuA HaKMOHHOW NIMHWMKM, Hanpumep, Ha
CTeHe, BbIBEPUTb fla3epHbIf Ny4 C MOMOLLbIO OHO-
CTOPOHHEr0 BO3BbILEHVA NpMbopa nnm yCTaHOBKM
wTratuea 27 (NPUHAANEXHOCTW) napannefibHo K
>KeaeMoMy HaKIIoHy.

0630p MHaMKaTopoB Npubopa

B npenenax gnanasoHa camoHMBENUPOBaHUA B 8 %
HaKJ/OH MOXET OblTb YCTAHOBMEH C MOMOLLbIO Au1C-
TaHUMOHHOrO ynpasneHuA 29 (MpyHaanexHocTw).

[lnA HaHeceHWA HaKNOHOB TONbKO B OJHOM Harnpae-
NleHun (HanpumMep, HaknoH nona) BblbpaTb OAHO-
0OCEBOW HaKI/OHHbIA pexxuM (cMm. OgHooceBoy Ha-
K/IOHHBIN pexum). B aTom cnyyae BbiIBEpUTb Npu-
60op ocblo Y mapannenbHo K HanpaBieHuio Ha-
KIIOHa.
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BkntoueHve npubopa @ (npozon- | @ (npozon- | @ (npozon-
XUTENb- KUTENb- KUTENb-
HOCTb 3 C) |HOCTb 3 C) [HOCTb 3 C)
HwvBenunposaHune 1x/c |O 1x/c
[nanas3oH camMOHUBENNPOBAHUA MPEBbILLEH @) @) 1x/c |1x/c 1x/c
HuBenunpoBaHue 3aKoH4YeHO NpubOp roToB K
paboTe ([ J [ J
KoppekTupytoLana cuctema MCXoaHOro
NOJIOXKEHMA BKIOYEHa 1x/4 c
KoppekTupytoLlasa cuctema UCXo4HOro
NOJIOXKEHNA BbIKTIOHEeHa O O 8x/c 2x/c
ABTOMaTUYECKME HUBENMPOBAHNE BbIK/TKOYEHO 1x/c
Pe>xmm oaHOOCEBOro HUBENMPOBaHUA
aKTVBMPOBaH 1x/c 1x/c
Hunskoe HanpaxeHuA 6aTapeun 1x/2 ¢
BaTapen paspa>KeHbl [ J
1x/1 ¢ YyacTtoTa MuraHua (Hanp., oAuH pas B
CeKyHay)

O ®yHKUMA OCTaHoBMEHA
@ [1poLONMKUTENBHBIA PEXXUM

* NPV NIMHENHOM PEXUME U pexKnve BpalleHuaA
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3anyactu

PeanHoBana onopa 2 (3wT.)....... 1 609 203 588
Kpblwka 6aTapenHoro otceka 3 . .. 1 609 203 M02

3almTHbIA Konnavok ona
BpalyaroLenca ronoskn 13 ... .. .. 1 609 203 M03

Bnok akkymynATopoB 7. ......... 1 609 203 M04

Texo6cny>xuBaHue u o4MCTKa

PerynAapHO ¢ NOMOLLbIO BaTHLIX TAMMOHOB O4ULLATb
BbIXOZ NadepHoro nyya. Cneamre 3a BOSIOKHaAMM.

n [lpnbop Bcerpa copepxarb B YACTOTE.

3arpAsHeHnA cTvpaTb BNaXHOW, MArkon cander-
Ko. He npumeHATb abpasmBHbIX YUCTALUMX
CPeLCTB Uy pacTBOpUTENENn.

Ecnu npubop HecMOTpA Ha TlaTenbHble METOAbI
N3roTOBNEHNA W UCMbITAHWA BbIAAET M3 CTPOA, TO
PEMOHT crefyeT NpoU3BOAMTb CUNamy aBToOpU3U-
pPOBaHHOM CEPBUCHOW MacTEepCKOW AfA 3MeKTpo-
VHCTPYMEHTOB (hmpMbl Bouu.

Moxxanyincta BO BCex 3anpocax M 3akasax Ha 3a-
nacHole yactu obAsaTenbHO ykasbiBanTe 10-pas-
PAOHBIN HOMEp AnA 3akas3a Mo TUMOoBON Tabnuyke
npubopa.

OxpaHa oKpy>katowein cpeabl

BTopuuyHoe ucnonb3oBaHue CbipbA BMECTO
ycTpaHeHuAa mycopa!

YnakoBKy, OTCMY>XUBLUNE CBOW CPOK CNy>6bl Npu-
60pbl, NPUCNOCOBNEHNA 1 NPUHAANEXHOCTU Cneay-
€T cAaTb Ha 9KOMOrMYEeCKN YACTYIO PELIMPKYNALMIO
OTXO[0B.

HacTosflee pyKoBOACTBO MO 3KcniyatauMu Ha-
neyaraHo Ha Bymare, U3roTOBJIEHOW 13 BTOPCbIPbA
6e3 npUMeHeHuA xopa.

[lnA copTUpOBKM OTXOA0B NpW yTUNU3auMn aetanv
M3 CUHTETUYECKUX MaTepuasioB COOTBETCTBEHHO
0603Ha4veHbI.

OTcnyXuBLUME CBOW CPOK akKymynAaTopbl u 6arta-
peun He BblbpacbiBaTb B 6bITOBbIE OTXOAbI, HE 6pO-
caTb B OrOHb UM B BOAY, @ YTUNN3MPOBATbL 3KOSO-
rMYECKN YNCTO COrNacHoO AEVCTBYIOLWMM 3aKOHHbIM
MOSIOXXEHNAM.

—

CepBUC U KOHCYJIbTaLUOHHbIE
ycnyru
OCKM3bl 3anacHblX YacTel U crnpaBku O HUX Bebl
HangeTe B VIHTepHeTe Ha cTpaHuLe:
www.bosch-pt.com.
Poccua
000 ,PobepT Bow*
129515, Mocksa, yn. Akagemuka Koponesa, 13
© . +7 095/935.88.06
PaAKC. . v +7 095/935.88.07

000 ,PobepT bow*

198188, CT. NeTepbypr, yn. 3aiuesa, 41

© . +7 (0)812/184.13.07
DaKC. .o +7 (0)812/184.13.61

Agnpeca pervoHanbHbIX rapaHTUAHBLIX CEPBUCHBIX
LeHTpOB YKasaHbl B rapaHTUNHOW KapTe, Bblaa-
BaeMOWI Npu NOKyNke MHCTPYMEHTa B MarasviHe.

Benapycb
CIl benopycbnosnb
220 064 MuHck, yn. Kypyatosa, 7

© +375 (0)17/234 76 60

C € 3asBnenue o cooTBeTCTBUK

C WCKNIOYUTENbHON OTBETCTBEHHOCTHIO Mbl 3aAB-
nAeM, YTO HacToAlee W3[enMe COOTBETCTBYET
cnenylowmM HOpMam UM HOPMaTUBHbLIM AOKYMEH-
Tam: EH 61 000-6-1 n EH 61 000-6-3 (n3meputenb-
Hble npubopbl) wn/unu EH 60335 (3apAaaHble
yCTPOWCTBa [ANA aKKyMynAToOpoB) cornacHo [u-
pekTusam 73/23ESC, 89/336/EQC, 98/37/EC

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

Wﬁ/m P A ﬂ(j??,{,.

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

OcTaBnAem 3a cobon npaBo Ha USMeHeHuA
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XapakTepuUCTUKM IHCTPYMEHTY

BynisenbHui nasep BL 130l
PROFESSIONAL
Howmep ona 3amoBneHHA 0601 096 4..

Po6ounin gianasoH ')
6e3 npunmaya
3 npuiMayem

npvon. oo 60 m

npuén. o130 m
TouHicTb HiBentoBaHHA " 2) <+0,1 MM/M

[iana3oH aBTOMaTU4HOrO

HiBEMIOBaHHA, TUMOBUI +8 % (+5°)

TpuBanicTb HiBENOBaHHA,

TMnosa 30c

KyToBa WwBnakicTb 10/50/200/600 x8™"
Pobouya Temnepatypa -10 ... 450 °C
Temnepatypa 36epiraHHsA -20...+70°C
Tun nasepa 635 HM, <1 MBT
Knac nasepa 2

@ nas3epHOro NPOMeHs Ha

npunagai') npnén. 5 Mm
[Hi3po nig wratme (ropusoH-  5/8"

TanbHe i BepTukanoHe)

AKYMynATOPHi 6aTaperikn 4 x 1,2 B KR20

(5000 mAron)

Batapenku 4 x1,5B LR20 (D)
Tpueanictb ekcnnyaTauii
6n13bKO
AKyMynATOpHI H6aTapenku
NiMH 30ron
Batapevikn AlMn 40 ron
Bara, Bkn. 6atapenku, npubn. 2,7 Kr

Knac 3axucty IP 54 (3axucT Big
nuny Ta 6pnM3oK

BOAM)

1) npn 25 °C
2) y3[0BX OCi

[nAa ogHO3HAYHOI igeHTudiKaLii Ha 3aBOACHKIN Ta-
6nuyLj, WO 3HaXoANTLCA 3 HUXKHBLOIrO BOKY Kopnyca
Baworo npunagy, 3asHavyeHun WOro CepinHui
Homep 8.

3BepHiTb yBary Ha HOMep BalIOro iHCTPyMEeHTa,
aj)Xe ToprosesfibHa HasBa [eAKUX IHCTPYMEHTIB
MOX€ BiApi3HATUCH.

IHdopmauia woao wymy
PesynbTaT BUMiptoBaHb BCTAHOB/EHO BiAMNoBiAHO
eBponencbknx Hopm EN 60 745.

OuiHeHnn AK A piBeHb 3BYKOBOIO TUCKY IHCTPYMEH-
Ty, AK NpaBuno, He nepesuilye 70 dB(A).

—

Mpu3Ha4yeHHA iIHCTPYMEHTY

Mpunap npuaHayeHwid AnA BU3HAYEHHA Ta nepes.ip-
K/ TOYHO TFOPW3OHTaNbHUX MNiHi BUCOTKW, BEpPTU-
KanbHWX NiHii, NiHiA 36iry Ta TOYOK BUCKA.

EnemeHTH iHCTPYyMEHTY

Byap-nacka, BigKpuiTe PO3ropTKy, Ha AKin 306pa-
>KEHO Mpunag, Ta TpumanTe L CTOPIHKY nepej,
coboto, Konu ByaeTe YiTaTh iHCTPYKLItO.

Hymepauia getanein npunagy nocunaeTbcA Ha 30-
6pa>keHHA npunaay, Wo MiCTUTbCA Ha CTOPIHLI 3 Ma-
JIIOHKOM.

1 Haciuku gna ueHTpyBaHHA, Bicb X
l'ymoBa Hixka

Kpuika cekuii ana 6ataperniok
dikcaTop cekuii anA 6aTapenok
Haciukun ona ueHTpyBaHHA, Bicb Y

MpuiimanbHe BikKoHLUE AnA nynbTa
AVCTaHUINHOro ynpasniHHA

7 AKyMynATOPHMWIA 610K
8 CepillHnin HoMep Ha 3aBOACHKIN TabnuyLi
9 THi3po AnA 3apAmXKaH

10 THi3po nig wraTme 5/8"

11 'ymoBuin cunbgoH

12 Bwuxig nasepHoro npoMeHs

13 lNoBopoTHa ronoeka

14 |HavkaTop 3apamXxeHocTi 6aTapeniok

15 |HOMKaTOpP aBTOMATUYHOIO HiBEOBAHHA
,auto®

16 IHAuKaTop pyyHOro HiBenBaHHA ,man®
17 Bumukay

18 KHonka HanpAMKY — niBopy4

19 KHonka HanpAmKy — npasopy4

20 KHorKa niHiHOro pexuvmy i BCTaHOBMEHHA
[OBXMWHW NiHii

21 KHomnka poTauiiHoro pexxumy i BCTaHOBMEHHA
LIBUAKOCTI 06epTaHHA

22 BumiptoBanbHa niHiika 6yaiBenbHOro nasepa*
23 OkynApwv anAa poboTu 3 nasepom

24 HacTiHHe KpinneHHA™

25 BumiptoBanbHWi LWABGMOH 3 HiXXKKO

26 BvmiproBanbHuM wabnoH anAa ctenb*

27 bypiBenbHui WiTaTUB*

28 BWCOKOMOTYXHIN NpuiAiMay 3 KpinneHHAM*

29 lynbT AUCTAHUIAHOrO ynpaBniHHA®

30 3apAapHuii npucTpin*

31 ®ytnap

* 306pa)KeHe Y4 onucaHe npunaanA 4aCcTkoBO He Hane-
XXUTb A0 KOMMNJEKTY NocTa4aHHA.

o b~ ODN
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Ona Bawoi 6e3neku

BesneyHa po6oTa 3 iHCTPyMEeHTOM
MOXXJIMBa 1LLe TOAi, KOJsiu BU NOB-
HICTIO npouyuTanu iHCTpyKUilo 3
eKcnnyarauii Ta TOYHO AOTPUMY-
BaTUMeTeChb BCiX NpaBui, WO B Hin
MiCTATbCA.

®
1
2 JlasepHe BMNPOMiHIOBaHHA, Knac 2
625-645 HMm, <1,0 mMBT,
BignosigHo fo EN 60825-1:2001

He 3arnAgynte B na3epHWi NPoMiHb.
%\ He HanpaBnaute nasepHu npo-
MiHb Ha Jloel Ta TBapuH.
3BaXkaloum Ha KoHUEeHTpauiio nasep-
HOro ny4yka, CnigKymTe TakoX i 3a

TPaEKTOPIEIO MPOMEHA Ha BENUKIn
BiACTaHi.

n  OkynApu anA poboTu 3 nasepom (Npunagnn) He
3axuLLaloTb BiJ Na3epHOro BUNPOMIHIOBaHHA. He
BMKOPUCTOBYITE iX ANA 3aXWUCTy BiA COHUA, a
TakoX 3a KEpMOM.

[itAm po3BonAeTbLCA KOpucTyBaTucA npuianom
nuwe nig HarnAgom Aopocnux.

He 3HimanTe nonepenxysanbHy Tabnuyky 3
npunagy.

PeMOHT [03BONAETLCA BWKOHyBaTW Nuvwe B
mamncTepHi Bosch. Hi B AKomy pasi He po3kpu-
BaviTe npwnag camocCTiiHO.

Bosch rapaHTye 6e3poraHHy poboTy iHCTpyMEH-

Ty NULLEe MPU BUKOPUCTaHHI NnepeabadeHoro ans
LbOro iHCTPYMEHTY OpuriHanbHOro Npunaaan.

3axucTt npunany

= YHUKaNTe CUMbHUX NOLITOBXIB Ta NagiHHA npu-
nagy. MicnAa cunbHMX 30BHIWHIX AiN Ha Npunag;
nepen nojasnbLiold pPoboTo 3  Npunagom
060B’A3KOBO NepeBipTe TOYHICTb PO60TU Npuna-
ny (avB. po3ain ToYHICTb HIBEOBaHHS).

He onyckaiTte npunapg y soay.

He ponyckawvte aii Ha npunag ekcTpemanbHuX
TemnepaTyp Ta TemnepaTypHux nepenaagis
(Hanp., He 3anuwanTe NOro B MaLUHi).

= fAKWo npoTAroM AOBroro yacy npunapg He éyne
BUKOPUCTOBYBAaTUCA, Tpeba BUNHATM HaTapenkn
(Hebes3neka CMOHTAHHOrO PO3pAAXKAHHA Ta KO-
posii).

3apAamxKaHHA/3amiHa
aKyMynATOpHUX 6aTapenok

3apAap)kaHHA aKkyMynATOpHOro 6noka

Mepepn neplioto ekcnnyaTauieto npunagy 3apAaitb
[OfaHniA [0 npunagy akyMynATOpHUA 6mok 7. AKy-
MYMATOPHWIA 6MOK MOXHa 3apAm;xaTtu B npunaagi,
ane O0O6OB’A3KOBO 3 BUKOPWUCTAHHAM 3apAOHOro
npucTtpoto 30.

BcTpomiTh WwTekep AnA 3apAmgXaHHA 3apAAHOro
npuctpoto 30 B rHi3A0 9, YBIMKHITb 3apAAHUIA Npu-
CTpil B MepeXy efnieKTponocTayaHHsA (3a Heobxia-
HICTIO KOpuCTynTecA agantepom). Ha 3apAgHoMmy
npuctpoi 30 3aropAeTbCA YEpPBOHWIN iHAMKATOP.
o6 3apAAnTM HesapAmKEeHUA aKymynATOPHWIA
6nok, notpebyeTbea Npubn. 10 roguH.

= Hikonn He BMUKaWTe 3apAgHWiA npucTpin 30 B
Mepexy 6e3 BCTPOMMEHOTO aKyMynATOPHOro
6noka 7!

3apAa>KaHHA He NPUMUHAETLCA aBTOMATUYHO, Mic-
NA 3apAfXaHHA 3apAaHUN NpUCTpin Tpeba Bia'en-
HaTu Big Mepexi. OgHak 3apAagHui npucTpin 30 i
aKyMynATopHUA 610K 7 3axwvlieHi Big nepesapAg-
XKEHHA.

HoBa akymynATopHa 6atapen abo Taka, Lo He Bu-
KOpWUCTOBYBanacA NpoOTAromM TpuBanoro 4acy, no-
Tpebye ANA AOCATHEHHA MOBHOI EMHOCTI nNpubn. 5
LMKNIB 3apAA>KaHHA-PO3PAAKAHHA.

Mia3apAamkaHHA akyMynATOpHOro 6noka
AKymynAaTopHi 6aTapeviku He Tpeba niasapamxartm
nicnA KOXHOro KOPUCTYBAHHA Mpunagom, iHakwe
BOHW BTPaTATb CBOK EMHICTb. AKYMYNATOPHWIA
6nok Tpeba 3apAagxaTtu, Konu murae abo ceiTUTbLCA
iHanKaTop 3apAmXeHocTi 6aTaperiok 14.

[inA 36epe>XXeHHA MOBHOI EMHOCTI HaTapenok aky-
MynATOpHOMY 650Ky Tpeba 4ac Bifg 4acy gasatu
MOBHICTIO po3pAanTucA. [inA uboro Tpeba 3anvwu-
TV Npunag yBiMKHYTUM NPOTArOM TPUBANOro 4acy.

Mpn pos3pAgXKeHOMy akymynATopHOMY 6noui 7 3
npunagoM MOXHa npauloBaT Yepes 3apAfHWIA
npucTpiii 30, yBIMKHYTUIA B MEPEXY eneKTpornocTa-
YaHHA. [nA uboro BUMKHITb Npunag, Jante akymy-
NATOPHOMY OnOKY 3apAauTUCA MPOTAroM Npuos.
5 xBWn. i YBIMKHITb Npunag, He BUMUKaroun 3apaa-
HWIA NPUCTPIN.

3amiHa akymynATopHOro 6noka

3amicTb pgopaHoro Ao npunagy akymynATOPHOro
6noka 7 MOXHa KOpUCTYBaTWUCA iHWMMWU aKyMyna-
TOPHUMK ab0o Ny>KHO-MapraHUeBrMU 6aTapenkamu.

o6 BWUAHATM aKyMynATOPHUIA 650K, MOBEPHITb
dhikcaTop cekLii anA 6aTapeinok 4 B NONOXeHHA g
i 3HIMITb KpPULIKY cekuii ana 6atapenok 3. BcTpo-
MiTb HOBWI aKyMynATOPHWIA 60K, aKyMynATOPHi
6aTapeikm iHwWoro BMpobHuka abo 3BuyaiiHi 6aTa-
penkun. CnigkynTe 3a NpaBWbHOIO MOSIAPHICTIO.
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MinavTe Bigpasy Bci baTapeiku. BukopuctoByiTe
nvwe 6aTtapeikun ofHiei Mapku 3 O[4HaKOBOK
EMHICTIO.

BcTpoenuin 3anobiray fo3sonae 3apAakaTtu B npu-
nagi nuwe akymynATopHUN 610K 7. AKYMyNATOpPHI
6aTapenku iHWNX BUPObHMKIB Tpeba 3apaaxaTtu 3a
mMexxamu npunagy.

lNMouyaTtok po6oTu

BcTaHoBiTb Npunag y ropusoHTansHomy abo sepTu-
KanbHOMY MOJIOXEHHI Ha CTiliKy OCHOBY ab0 MOHTY-
nTe Mnoro Ha wrtatuei 27 abo Ha HaCTIHHOMY
KpinneHHi 24 (npunagan).
[opu3oHTanbHe
MOSIOXKEHHA

BepTukanoHe
NOMOXXEHHA

BMukaHHA-BuMukaHHa
m He 3arnAagynTe B nasepHuin NPOMiHb.

m He HanpaBnAnTe nasepHuin NPOMiHb Ha MOAen
Ta TBapwH.

LLlo6 yBiMKHYTHW npunag, HaTUCHITb Ha BUMUKaY 17.
Ha 3 cekyHaum 3acBivytoTbea iHankaTopu 14, 151 16.
Mpunapg sigpasdy noyvHae aBTOMaTUYHO HiBenoBa-
TncA (amB. ABToMaTuyHe HiBentoBaHHs). Iig vac Hi-
BeNOBaHHA NasepHuii NPOMiHb i iHaMKaTop aBToma-
TUYHOrO HiBENOBaHHA j,auto“ 15 muraoTb 3 iHTep-
BasloM O[VH pa3 3a CeKyHay.

Bxe nig 4ac HiBentoBaHHA MOXHa 3a AOMOMOro
KHOMOK pexkumis poboTtu 20, 21, 18 abo 19 BcTaHo-
BUTU BaxkaHuin pexxum poboTu (amB. 3acTocyBaHHA
pexumis poboTun). B Takomy BUNaaKy nig vac Hise-
NIOBaHHA Mpunag npautoe NpoTAroMm 3 CekyHa Y
BCTAHOB/IEHOMY PEeXWMi 3 MEeTOl Woro niaTesep-
OXeHHA. TlicnA 3akiHYeHHA HiBeNtoBaHHA npunag
NPOAOBXYE MpaLtoBaTh y BCTAaHOBNIEHOMY PEXUMI.

Mpunap HiBenboOBaHWN, AKLIO CBITUTLCA NMas3epHuUii
NPOMiHb i iHAMKaTop ,auto“ 15.

LLlo6 BUMKHYTU nNpunag, 3HOBY HAaTUCHITb HA BUMU-
Kay 17.

Mpn nepebinblueHHi MakcMmanbHO [O3BONEHOI po-
604o0i Temnepatypu 50 °C nasepHuii NpoMiHb AnA
3axXUCTy nasepHoro gioga aBTOMATMYHO BUMUKA-
eTbeA. lNicnA Toro, AK Npunaz OXosioHe, BiH 3HOBY
roToBMN A0 eKcnnyaTauii Ta Moro MOXHa 3HOBY
BMUKaTU.

Pe>xumu po6otu

ornag

ToukoBUI peXxum
B ubomy pexxumi nasepHuin npomiHb
BWOHO MakcumanbHo. Llert pexum
BVKOPUCTOBYETLCA, Hanp., AnA npo-
CTOro NepeHocy BUCOTK i AnA nepe-
BiPKU TOYOK 36iry.

NMiHinHMA pexxum - cTaHgapTHa
nixia

B ubomy pexxumi nasepHuin cTpy-
MiHb pyXaeTbCA B 0OMEXXEHOMY po-
6o4omy dianasoHi. 3aBAAKK LibOMY
NasepHUn CTPYMiHb BMAHO Kpalue,
Hi>XX B poTauiiHomy pexkumi. Ha su-
6ip YoTUPKM KyTK OTBOPY 3 HOTMPMa
LUBMAKOCTAMM O6epTaHHA.

NiHiHUIA pe)Xkum - nporpamMoBaHa
nixia

Ha BigmiHy BiA cTaHpapTHOI niHil
noyaTkoBa i KiHUeBa To4Ka miHil
06upatoTbCA BiNIbHO.

PoTauiiHui pexxum

PoTauiiinin pexxum ocobnueo pe-
KOMEHIYETbCA MNPU  BUKOPUCTaHHI
npuimaya 28 (npunaaan). Ha Bubip
YOTUPY WBWUAKOCTI 06epTaHHs.

Bci pexxumn pob0oTU MOXMBI AK B rOPU3OHTaNb-
HOMY, TaK i y BepTuKanbHOMY NMOMOXEeHHi npunaay.

Y ropu3oHTanbHOMY MONIOXEHHI Npunaay nasepHy
TOYKy/nasepHy NiHil0 MOXHa MoBepTaTu Kpokamu
Ha 360° HaTUCKaHHAM Ha KHOMKY HanpAMKY npaso-
py4 19 abo nisopy4 18.

Y BepTUKanbHOMY MOMIOXEHHI npunaay nasepHy
TOYKY, nas3epHy niHilo abo NNoWuHy obepTaHHA
MO>Ha TOYHO HacCTpOITK ANA AOCArHEeHHA 36iry abo
napanenbHOCTi 3a AOMOMOro KHOMOK HarpAMKY
npasopyy 19 a6o niBopyy 18. OgHak Le MOXMBO
nvwe B obmexeHomy 06¢A3i (+8 % BiA BiANOBiAHOI
BiACTaHi, npaBopyy abo niBopyH).

Binbl TpuBane yTpuMaHHA KHOMKW HanpAMKY npa-

Bopy4 19 abo niBopy4 18 npuckoptoe pyx nasepHoi
TOYKW/NasepHoi niHii.
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3acTocyBaHHA peXxumis poboTu

B HaTuckaHHAM Ha KHOMKW YMpaBniHHA MOXHa
3YNWHUTY HIBENIOBaHHA Npunagy, B pesynbrarti
4oro obepTaHHA Ha KOPOTKUIA Yac NPUMUHAETb-
cA. Liboro edekTy MOXHA YHUKHYTW NpU BUKO-
pVCTaHHI NynbTa AUCTaHLINHOIO ynpasniHHA 29
(npunapan).

00 TouKkoBMIA peXkum

MicnAa BMUKaHHA Npunaa 3HaxoANTLCA B TOYKOBOMY
peXxXumi.

JlazepHuin NpomiHb MOXHa cnpAMyBaTh B badkaHe
MicLe NoBepTaHHAM PYKOK poTauiiHoi ronosku 13
i/abo HaTUCKaHHAM Ha KHOMKMW HanpAMKY npaBopyy
19 a6o nisopy4 18.

@ JiHinHWIA peXkum — cTaHAapTHa NiHiA

o6 nepenTtn B NiHIMHUA PEXUM, HATWUCHITb Ha
KHonKy 20. MNpunag BMMKaeTbCA Ha KyT oTBOpy 4°
npu HaNMeHLWil WBnAKocCTi. [MOBTOPHUM HaTUCKaH-
HAM Ha KHOMKY 20 MO>XHa 36iNbLUMTY KYT OTBOPY 40
45°, 90° abo 180° i oaHOYACHO 36iNbLINTK LWBUA-
KiCTb 06epTaHHA Ha KO>XXHOMY CTyneHi. [Npv noBTOp-
HOMY HaTUCKaHHiI Ha KHomKy 20 npwnag nosepTa-
€TbCA B TOYKOBUIN PEXMM.

KyT oTBOpY AnA BUXOAY NasepHOi NiHii MOXKHa 3MeH-

wntM abo 36iNbWMTU Ha NynbTi AUCTaHUIMHOIO

ynpasniHHA 29 (npunanas).

B B pesynbTaTi BigUEHTPOBOI CMNM Nasep MoXxe
3nerka BUXoAuTH 3a KiHLUeBi TOYKU AiHii.

@ JiHinHWIA peXkum — nporpamoBaHa niHiA
[MoyaTkoBy i KiHLEBY TOYKY fa3epHoi MiHii MOXHa
obvpatu BinbHUM cnocobom. [inA Luporo Tpeba cno-
YaTKy BCTAHOBUTW NPUNaj Ha TOYKOBUN PEXMM.
[icnA ubOro HATUCHITL HA KHOMKY MiHINHOTO PeXXMMy
20 i TpMmanTe ii HAaTUCHYTOK, OAMH pa3 NMOBEPHITb
NoBOPOTHY rofioBky 13 3 NoyaTkoBOi TOYkM Haxca-
HOI NiHii O KIHLEBOI TOYKM i BiANyCTiTb KHOMKY 20.

KyT oTBOpY AnA BUXOAY NasepHOoi NiHii MOXHa 3MeH-
wutn abo 36iNbWwnUTM Ha MynbTi AWCTaHUINHOMO
ynpasniHHA 29 (npunanas).

= B pesynbTaTi BiALUEHTPOBOI cuny nasep Moxe
3nerka BUXoAMTY 3a KiHLEBI TOYKM MiHii.

@ PoTauiiiHuii pexxum

LLlo6 nepenTy B poTaUiiHWA PeXWUM, HATUCHITb Ha
KkHOMKy 21. Mpunap BMUKAETbCA HA MaKCUMarnbHy
WBNAKICTb obepTaHHA. [MOBTOPHUM HaTUCKaHHAM
Ha KHOMKy 21 MOXHa B 4OTUPM eTanu 3MeHLUNTU
LIBMAKICTb A0 MOBHOI 3YMUHKUN (TOYKOBUIA PEXXUM).
Mpw poboTi 3 Npuiimayem 28 pekoMeHAyeTbCA ycTa-
HOBIIOBATW MaKCUMarbHy LWBUAKICTb 06epTaHHA.
LLlo6 npn poboTax 6e3 npuimada 6yno kpaiie BuA-
HO nasepHuUin NPOMiHb, 3MEHLUITb LWBMAKICTL 06ep-
TaHHA abo KOPUCTYNTECA OKynApamu AnA poboTu 3
nasepom 23.

ABTOMaTU4He HiBeNnBaHHA

ABTOMaTU4YHE HiBeJIOBaHHA

MicnA BMUKaHHA npunag aBTOMaTUYHO PO3Mi3Hae
ropusoHTasnbHe abo BepTuKasnbHe NonoXeHHs. LLlob
nepenTn 3 rOPU3OHTANIbHOrO MOJTIOXXEHHA Y BEPTU-
KanbHe abo HaBMNaku, BUMKHITb Npunag, BCTAHOBITb
noro B 6axxaHe NonoXKeHHA i 3HOBY YBIMKHITb.

MicnA BMUKaHHA npunag nepesipA€ ropu3oHTanb-
He/BepTVKarnbHe MOMOXXEHHA | aBTOMATU4HO KOM-
NEHCY€E HEPIBHOCTI B MeXax Aiana3oHy aBToMaTuny-
HOro HiBentoBaHHA 61. 8 % (+0,8 m/10 m).

AKwo nicnA BMMKaHHA abo 3MiHW MONOXEHHA npu-
nap, nepekoLleHnn binblue AK Ha 8 %, aBTOMaTU4He
HiBENOBaHHA He MOX/MBe. AKLO AemndepHui 3a-
Nnobi>kHWK He akTuBoBaHwWn (auB. JemmnchepHuii
3anobi>kHUK), NOAAETLCA NnonepeaXXyBanbHUA 3BY-
KOBWWA CUrHan, poTop 3yNUHAETLCA, Na3epHuii Npo-
MiHb BUMMKAETbCA | iHaukaTopu j,auto“ 15 i ,man“
16 noynHaloTb MUraT 3 iHTEpBasnom oAvH pas 3a
cekyHay. MNpunaa Tpeba BUMKHYTU, 3aHOBO BUMPIB-
HATW | 3HOBY YBIMKHYTW.

HiBenboBaHuin npunag MocTiNHO MNepesipAe ropu-
30HTanbHe/BepTMKanbHe MonoXxeHHA. Ha 3MmiHn B
NONO>EHHI Npunag, pearye Takum YHOM:

He3HauHi 3mMiHM B NONoXeHHi

He3Ha4Hi 3MiHM B MOMOXEeHHI npunag KOMMeHcye
npoTArom 5 cekyHA. BctaHoBneHuin pexxum poboTu
He nepepuBacTbCA. Takum YMHOM, CTpAcaHHA By ai-
BENbHOro MavjaH4ynka abo nopusu BITPY KOMMEH-
CYlOTbCA aBTOMATN4HO.

3HayHi 3MiHM B MONOXXEHHI

[Mpyn HEMOXXNMBOCTI HiBentoBaHHA Npwunagy nNpoTA-
rom 5 cekyHz, Wwo6 3anobirt nomunkam B po6oTi
nif Yac HiBenBaHHA, POTOP 3yNMHAETLCA | Nasep-
HWI NPOMIHb i iHAMKaTop ,auto” 15 noynHaTb MU-
ratv 3 iHTepBanom OAUH pa3 y CeKyHay.

OemndepHuii 3anobiXkHUK

Mpunap obnagHaHnn aeMndepHUM 3anobixkKHUKOM,
AKAN  NpY  3HAYHUX  3MiHAX B MOJIOXKEHHI
(>30 mm/10 m) 3anobirae HiBeNtOBaHHIO Ha HOBI BU-
COTi, WO6 YHUKHYTU NOMWIOK 3 BUCOTOLO. [lemndep-
HUIA 3anobiXKHMK BMUKAETLCA aBTOMATUYHO 4Yepes
30 ¢ nicnA KOXHOro HaTUCKaHHA Ha KHOMNKK abo nic-
NA HiBentoBaHHA. AKLIO aKTUBOBaHWUN femndepHui
3anobixHuK, iHaMkaTop ,auto® 15 murae 3 iHTepBa-
1IOM B 4 CeKyHAaW.

Mpn 3miHax B nonoxeHHi >30 mm Ha 10 M npunag
cno4vaTky npobye komneHcyBaTu ix. licna uboro no-
[aeTbCA nonepeaXXyBasnbHUN 3BYKOBWI CUrHan, po-
TOp 3YNWHAETLCA, Nnasep BUMUKAETLCA i iHAMKaTOP
»man®“ 16 noynHae muraTun 3 iHTEpBaNom 2 pasu 3a
cekyHay. B Takomy Bunagky tpeba BUMKHYTH i
3HOBY YBIMKHYTWU npwnag. licnAa uboro nepesipTe i
CKOPEKTYWTe BUCOTY.
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BuUMKHEHHA (DyHKLii aBTOMaTU4HOrO HiBEnto-
BaHHA
LLlo6 npautoBaty 3 NpunagomM B 6yab-AKMX Haxune-
HWUX MOJSIOXEHHAX (OnB. HaHeceHHs1 noxuniB), Tpeba
BUMKHYTU (PYHKLIO aBTOMaTUYHOIO HiBEMIOBAHHA.
Lle moxxHa 3pobuTy nuwe vyepes nynbT AUCTAHLIN-
Horo ynpaBsniHHA 29 (npunapgq). Mpu BUMKHYTIR
yHKUii aBTOMaTUYHOrO HiBENMIOBAHHA iHAMKATOP
sman“ 16 mMurae 3 iHTepBanom OAVH pas 3a
CeKyHay.
= [pu BUMKHYTIA (PyHKUii aBTOMaTU4HOro HiBe-
NIOBaHHA Npunaj He po3ni3Hae 3MiHu B Moso-
SKEHHI.

PeXxxum ogHoBiICHOrO HiBENIOBaHHA

Mpn ekcnnyaTauii npynagy B ropu3oHTanbHOMy Mno-
JIOXKEHHI Ha NynbTi AMCTaHUiHOrO ynpasniHHA 29
(npvnapna) MoXKHa BUMKHYTM aBTOMaTu4He HiBe-
NoBaHHA Ha oci Y. Ha oci X npunag npoaoBXye Hi-
BEMoBaTUCA aBTOMATUYHO.

Bicb X npunagy 3’eaHye obuagi Haciyku onA UeH-
TpyBaHHA 1 Ha HWXKHLOMY Kpai npunaay, Bicb Y Npo-
X0AWTb Yepe3 0buaBi HACIiUYKN ONA LeHTPYBaHHA 5.

Pe>xnM 0JHOBICHOrO HiBENMOBaHHA MOX/TMBUN NuLLe
Yepes NynbT AMCTAHUINHOrO ynpasniHHA 29 (npu-
napnA). B pexxkuMi 0gHOBICHOrO HiBENOBaHHA iHAN-
katopu jauto“ 15 i ,man“ 16 wmwuraioTb 3
iHTepBanom OA4VH pas 3a CEeKyHAy.

ToYHicTb HiBesnloBaHHA

®dakTopw, WO BNJIUBaKOTh HA TOYHICTb
Hanbinbwmin BNnvMB cnpaBnAe TemnepaTtypa 30B-
HiwHboro cepeposuia. Ocobnmeo TemnepaTypHi
KONMMBAHHA, WO CrocTepiraioTbcA B Mipy BigaaneH-
HA Bif FPYHTY, MOXYTb CIPUYMHATY BiOXUNEHHSA Na-
3EepHOro NpPoMeHA.

BioxuneHHA cTaloTb NOMITHUMM MOYMHAIOYM 3 Bif-
cTaHi npnbn. 20 M, Ha BiacTaHi 100 M BOHM MOXYTb
CTaHOBWTU yABiYi abo HaBiTb B4YeTBepo binbLie
3Ha4YeHHA HixX npu 20 M.

Ockinbku TemnepaTypHi KONMBaHHA € HaWbiNbLLUMK
6nM3bKO [0 FPyHTY, NOYMHaKo4uM 3 BigcTtaHi 20 m
Tpeba npautosaTty i3 wraTtmeom. Kpim Toro, npunag,
Tpeba BCTaHOBMNIOBATY B LIEHTPI po60Yy0I AinAHKN.

MepeBipka To4YHOCTI Npunaay

Kpim 30BHiLWHIX haKTopiB, TakoX i hakTopu, LWwo
nonAraioTb Y caMOMy NpuUnagi, MoXyTb CIIPUHUHATH
po36ixkHiCTb. 3 Uiei NpuynHN Tpeba KOXHWI pas
nepen no4yaTtkom poboTM MepeBipATU TOYHICTb
npunagy.

[nAa uboro Ha TBEpAOMY FPyHTI NoTpibHa BinbHa
BUMIpIOBasibHa AiNAHKA JOBXUHOI 20 M MiXX ABOMA
ctiHamu — A i B. BumiptoBaHHa Tpeba 3aiiicHioBaTu
ropu3oHTasibHO B 060X HanpAMKax (Tyau i Hasag)
Ha oci X Ta'Y (4 npouenypu BUMIPIOBaHHS).

BcTaHoBIiTb Npunag B ropM3oHTasbHOMY Moo-
>KEHHi Ha TBepay, piBHY OCHOBY abo Ha WwTaTus
(npvnapnsa) Komo CTiHM A i yBIMKHITb 1A0ro.

A B

7% oom

MicnA HiBentoBaHHA CNPAMYNTE NasepHUin Npo-
MiHb B TO4YKOBOMY pe>kuMi Ha CTiHy A. [o3Ha4Te
Ha CTiHi cepeanHy nasepHoro npomeHa (I).

A B
180°
Cj. --------------- |
I 1
&° N

MoBepHiTb npunag Ha 180°, pavite Wnomy
HiBEMIOBATUCA | NO3HAYTE CepenHy nasepHoro
NpoMeHs Ha BigaaneHin cTiHi B (I1).

He noBepTatoum npunag — BCTAHOBITb MOro Ko-
110 CTiHM B, yBIMKHITb 10Or0 i faiTe Momy HiBento-
BaTuCA.

A B

VA

BupiBHAWTE Nnpunaa no BUCOTI TAKUM YMHOM (3a
fonomoroto wraTtmea abo MNiAMOCTUBLUM  LLO-
HebyAapb Mifa HbOro), Wob cepeavHa nasepHoro
NMPOMEHA TOYHO Monajana Ha Mo3HaveHy Ha
CTiHi B Touky II.
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— T[loBepHiTb Npunap Ha 180°, He 3MiHIOK4N Oro
BMCOTU, AaliTe NOMY HiBenoBaTUCA | NO3HaYTe
Ha CTiHi A cepeaunHy nasepHoro npomeHa (III).

— BigcTaHb d Mixk ABOMa No3HayYeHUMU Ha CTiHi A
To4kamu I i Il — ue hakTu4Ha po3b6idKHICTb Ha
BUMIpIOBaHil oci.

[MoBTOPITH L0 Npoueaypy ANA TPbOX OCeW, Wo 3a-
nuwunuca. [nA uporo noBepTanTe npunag nepeg
no4aTtkom npoueaypu Ha 90°.

Ha BigcTaHi 2 x 20 M = 40 M gonycKaeTbCA PO36ix-
HiCTb 4 MM. TakuM YMHOM, BiAcTaHb MiX HalBU-
LLUOIO | HAMHUXKYOIO MO3HAYKOK MOXE CTaHOBUTM
8 MM.

AKwo B 0oAHOMY 3 HanpAMKIB po36ikHICTb byae
6inbwoto, npunag Tpeba BiAHECTM B MancTepPO
Bosch.

BkasiBku fo pobotu

Po60Tu 3 BUMiptoBasibHUM LWab6s10HOM

3a [ponomorolo BuMiptoBanbHOro wabnoHa 25
nas3epHUin MPOMiHb MOXHA MepeHOCUTH Ha nignory
abo BUCOTY nasepa Ha CTiHy.

2
3

KopucTytoumcs Hynem i WKanot, MoXHa BUMiptoBa-

TV BiACTaHb A0 6axkaHoi BUCOTY i nepeHocuTy i B

iHWwe micue. 3aBAAKM LbOMy He Tpeba TOYHO Ha-

CcTporoBaTu Npunag Ha BUCOTY, WO NepeHOCUTbCA.

= [1nA no3Ha4yeHHs 3aBxau 6epiTb cepeanHy na-
3EepPHOro NMPOMEeHA, OCKiflbKM PO3Mip TOYKM MiHA-
€TbCA B 3a/1€XHOCTI BiA BiACTaHi.

[nAa Kpawoi BUAMMOCTI Na3epHOro NPoOMeHsa Ha Be-
NUKIN BiACTaHi i NpW CUIIbHOMY COHLi BUMiptoBasib-
HVI WabnoH Mae A3epKarnbHe NoKpUTTA.

Binblwa AckpasicTb NOMITHa nuLwe 3 npunagy, ToMy
Ha BMMIipiOBaHe Micue (BUMiptOBanbHUIA LWaBMoH)
Tpeba AnBUTUCA Y3[0BX Na3epHOro NPoMeHs.

BumiptoBanbHa niHiika (npunaansn)

Mpw poboTi Ha BiAKpUTI MicLeBOCTI, nepesipLi piB-
HOCTi Ta HaHEeCEeHHi MOXWMiB PEKOMEHOYETbCA KO-
puCTyBaTUCA BUMIPIOBAIIbHOMO MiHIiKOI0 22 pa3om 3
npunmayem 28.

0+50]

0

0-50

Ha BumiptoBanbHi niHinui 22 (npunannn) 3sepxy
HaHeceHa BifHOCHa MinimeTpoBa wkana (+50 cm).
HynboBa Bucota (90-210cM) BCTaHOBMIOETLCA
BHM3Y Ha BUTAXHIN yacTuHi. Lle pnossonAe 3pasy
6a4nTK BiOXUSIEHHA BiA4 3a4aHOi BUCOTH.

OkynAapu gnAa po6oTu 3 nasepom

Okynapwv anAa poboTu 3 nasepom BiadiNbTPOBYIOTb

CBITNO 30BHILIHBLOrO cepefoBuwa. 3aBAAKN LbOMY

YepBOHE CBITNIO Nasepa 34aeTbCA AOf1A  O4ven

CBITAIWNM.

m  OkynAapu anAa poboTu 3 nasepom (npunagnnf) He
3axuvLatoTb BiJ N1a3epHOro BUNPOMiHIOBaHHA. He
BVKOPUCTOBYWTE iX ANA 3aXUCTy BiA COHUA, a
TakoX 3a KEPMOM.

Exkcnnyarauis i3 wraTtusom (npunaanA)
Mpunap mae rHisga nig wraTtme 5/8" 10 anA ropu-
30HTanNbHOrO | BEPTUKANbHOrO BCTAHOBEHHA.

Ha wTratmei 27 3 MiNiMeTpoBOIO LUKANOK MOXHa
6e3nocepeAHbO BCTAHOBUTY BiAXUEHHA Y BUCOTI.

I Ekcnnyatauia 3 HaCTIHHUM KpinneHHAM
(Mpunapan)

[Ona pobiT Ha BUCOTI, WO nepebinbLllye BUCOTY, Ha

AKYy MOXe MigHimMaTucA WwTaTtue, nepenbayeHe Ha-

CTiHHe KpinneHHA 24. [InA MOHTaXy 3akpiniTb Ha-

CTiHHE KpiNneHHA 24 Ha CTiHi.
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Mpuknap po6otu

E NepeHecenHa niHiit/Touok BUCOTM

BcTaHoBITL Npunag ropusoHTanbHO Ha TBeEpay Oc-
HoBY ab0 Ha wTaTtums 27.

Mpn poboTax i3 wraTnsom: CnpAmMynTe nasepHuii
NPOMiHb Ha 6a>kaHy BUCOTY. AKTUBYINTE poTaLinHuiA
pexum poboTn abo B TOYKOBOMY PEXUMI NepeHe-
CiTb BUCOTY BPY4YHY MOBOPOTOM NMOBOPOTHOI rONoB-
Kkn 13.

[Mpn poboTax 6e3 wraTtnea: 3a AONOMOroto Wwabno-
Ha 25 BU3HaYTe PI3HULIO Y BUCOTI MiXK NnasepHUM
NPOMEHeM i fiHieto BUCOTH B 6a30Bii TouLi, noBep-
HiTb NOBOPOTHY rofnoeKy 13 B 6axxaHe micue i nepe-
HeCiTb BUMIPAHY Pi3HALO.

MapanenbHe HanpaBneHHA

AKwwo Tpeba No3HA4UTM NPAMUIA KYT a60 BUHAUUTMN
Mmicue ANA Neperopoiku, nasepHui NpoMiHb Tpeba
HanpaBWTU naparnenbHo, TO6TO Ha OAHAKOBIW Bia-
CTaHi Bif BMXigHOI NiHii (Hanp., cTiHW, gedopmauiii-
HOro LBa).

[nA ubOro BCTAHOBITb Mpunag y BepTUKanbHOMY
NOMOXEHHI TakM YMHOM, LWO6 NPOMiHb MPOXOAUB
nNpubnn3HO napanenbHo A0 BUXIAHOI NiHii.

[nAa TO4YHOro HaBeAeHHA 3amipTe 3a OOMOMOrol
BUMIptoBasibHOro wabnoHa 25 BiacTaHb M nasep-
HVMM npomeHeM i cTiHotw. [licnAa uboro 3amipTe Bia-
CTaHb Mi>X NnasepHUM NMPOMEHEM i CTIHOK fAKomora
pani Big npunagy. 3a 4OMOMOrol KHOMOK HanpAMKY
npasopyy 19 abo niBopyy 18 HacTponTe nasepHui
NPOMiHb TakK, WOo6 BiACTaHb MiXX MPOMEHEM i CTIHO
6yna Takol camolo, AK i Kono npunagy.

] HaneceHnHs npamoro kyTa

AKwo Tpeba HaHecTn NPAMUIA KYT, Na3epHuin Npo-
MiHb Tpeba HanpasuTV y BEpTUKAIbHOMY MOJIOXEH-
Hi Npunagy napanenbHO A0 BUXiAHOI NiHil (Kpan Ka-
Xento, cTiHa). MpAMWIA KyT NokasyeTbCA NOBOPOTOM
Nla3epHOro NPOMeHA.

3@ HaHnecenHa BepTMKanbHUX NiHiN

BcTaHoBIiTL npunan y BepTMKanbHOMY MOMOXEHHI,
Hanp., nepep CTiHOW, i HampaBTe Nna3epHy Tou-
Ky/nasepHy niHito B Micue, yepes Ake Tpeba npo-
BECTU BEPTUKASIbHY NiHil0. AKTUBYINTE NiHiHUIA abo
pOTaUiiHAN PEXMWM | HAHECITb BEPTUKAaNbHY MiHito.

@ HaHeceHHs BepTMKanbHUX NAOWMH
(neperopopka, HapisyBaHHA LUBIB)

BcTaHoBiT nMpunan y BepTUKanbHE MOMOXEHHA
Tak, Wob nasepHa TOYKa 3HAXOAMNacA TOYHO Ha
BWXiAHIN niHii, Hanp., Ha neperopopui. HanpaeTe
Nla3epHnin NPOMiHb NapanenbHO A0 BUXiOHOI CTiHW.
AKTUBYNTE niHIMHWA abo poTauinHUiA pexumM Ta
no3HayTe TOYKM, Kyan Nafae npoMiHb.

[ NepeHecenHa Ha cTento Touky 3 nignoru
(BUCOK)

[lnA TO4HOro HanpaBneHHA NPAMOBUCHOIO NPOMEHA
(nasepa) BiA TOYKM Ha MiAno3i, B HUXKHIN YacTuHI
npunagy nepenbdadeHi HaciHku AnNA BMBIPEHHA MO
BUCKY. [InA UbOro NpoBefdiTb Yepes3 TOYKY Ha nif-
no3i ABi nepneHauKynApHi AONOMiXHI NiHii (nepe-
XPECTA HUTOK) Ta BUPIBHANTE npunag, KOpUcTyto-
4YNCb Haciykamu ANA BUBIPEHHA MO BUCKY.

Jlazep BUXOAMTb TOYHO HAA FOPU3OHTASIBHUM MHi3-
OOM nif WTaTUB Ha PiBHI BEPTMKANbHOrO rHisaa.
Mpn BYKopUCTaHHI WTaTtnea 27 (npunanns) BUCOK
MO>XHa po3TallyBaTh Ha KPiNnWIbHOMY FBUHTI WTa-
TvBa i BUPIBHATM Nasep no To4ui Ha nianosi.

1 HaHeceHHs noxunis

[lnA HaHeceHHA MOXWMiB Ha MynbTi AUCTaHLINHOrO
ynpasniHHA 29 (npunapan) Tpeba BUMKHYTU GOYHK-
Liito aBTOMaTWUYHOTO HiBENtOBaHHA (ANB. BUMKHEHHSA
yHKUIT aBTOMaTYHOro HiBentoBaHHs). licna uboro
npunag MOXHa BCTaHoBMoBaTy nig 6yAb-AKUM
Haxunom.

[nA HaHeceHHA NOXWNoi NiHii, Hanp., Ha CTiHi, cnpA-
MyWTe nasepHui NPOMiHb nNapanensHo Ao 6axkaHo-
ro noxwny, NigMOCTMBLUM LWO-Hebyab nig oauH 6ik
npunagy abo NOBEpPHyBWM BiAMNOBIAHAM YUMHOM
wTaTtus 27 (Npunapan).

B meXxax ApianasoHy aBTOMaTU4HOrO HiBENOBaHHA
8 % Haxwun MOXHa 3AICHATM TakoX i 3a [0nomMo-
rol nynbTa AWUCTaHUINHOrO ynpasniHHA 29 (npu-
napnan).

[lnA HaHeCceHHA MoXuny nuvLle Ha OAHin oci (Hanp.,
Haxwn Nianoru) BCTaHOBITb PEXUM O4HOBICHOMO Hi-
BeNOBaHHA (AnB. PeXXxum 0gHOBICHOrO HiBetoBaH-
HA). BupiBHanTe npunap Biccto Y napanenbHo 40
noxuny.

1609929 F18 » (04.05) T

YkpaiHcbka-7




bl130i_bu_1609929F18_t.fm Seite 8 Montag, 21. April 2008 6:03 18

Ornap iHaMkaTopiB Nnpunany

BmuKaHHA npunagy

HiBentoBaHHA i foAaTKOBE HiBeNtoBaHHA

[iana3oH aBTOMaTU4YHOro HiBEMOBaHHA
nepeBuLLEHNN

Mpunapg HiBeNbOBaHWI | rOTOBMIA [0 PO60TU
MemndepHnin 3ano6iKHWIA YBIMKHY TUIA
[emncepHuin 3anobixkHKK cnpautoBas

®OyHKLiA aBTOMaTUYHOro HiBENOBaHHA BUMKHYTa
PeXuM 0gHOBICHOMO HiBENOBaHHA aKTUBOBaHWUIA
Bartapenku cigatoTtb

Bartapenku nycTi

3anyacTuHu

lymoBa Hixxka2 (BWT.) .......... 1 609 203 588
Kpuika cekuii ana 6ataperiok 3. . . 1 609 203 M02

3axucHa Kpuika
ANA NOBOPOTHOI ronoBkn 13 . .. . .. 1609 203 M03

AKyMyNATOPHWUA BNOK 7 . .. .. ... .. 1 609 203 M04
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1x/1 ¢ YacTtoTa MuraHHA
(Hanp., oavH pas 3a cekyHay)
O pyHKuUiA Ae3akTuBOBaHa
@ MOCTINHWIA PEXXUM

* B MiHINHOMY | poTauiiHOMy peXxuMmi

O6cnyroByBaHHA Ta YMLLEHHA

PerynapHo npounwanTte micue BMXOAY fa3epHOro
NPOMEHsA NanMyKo 3 HaMoTaHow BaTow. Cnigkyi-
Te 3a TuM, LWo6 He 3anunanocA BOPCUHOK.

m  3aBXau TpumanTe npunag B YUCTOTI.

CTupante 3abpyAHEHHA BOMOrOK M’AKOK raH4ip-
Kolo. He BUMKOpWCTOBYWTE ANA LbOrO arpecuBHi
MUIHI 3ac06n ab0 PO3YNHHUKMN.

AKWO HCTPYMEHT Mpu HaneXHoMy [OornAAai Bce-
Takv BUAZe 3 nagy, Noro PEMOHT Mae BUKOHYBaTuh
TiNbKW cneuianicT cepBiCHOI MaWCTEPHi eneKkTpo-
iHCTpyMeHTiB Bosch.

Y BCiX peknamauifx Ta 3aMOBIEHHAX 3anacHNX 4Yac-
TVH BKasymnTe, 6yap nacka, 10-3Ha4Hun Homep AnA
3aMOB/EHHS, WO CTOITb Ha 3aBOACHKIM Tabnmyui.
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3axmucT HaBKOJIULIHBOIO
cepenoBuua

NMoBTOPHOE BUKOPUCTAHHA 3aMiCTb 3HULLEHHA
CcMiTTA

IHCTPYMEHTM, NpPUCTOCYBaHHA OO HUX Ta ynakoBKa
nianAratoTb NOBTOPHIN Nnepepobui.

Lla iHCcTpyKLUiA HagpykoBaHa Ha MOBTOPHO nepepob-
NeHoMy nanepi, Lo He MiCTUTb XJ10pY.

[nAa copTyBaHHA MmaTtepianis nepen nepepobkoto
KOXHa nnactmacoBa feTtanb Mae BiAnosigHe nos-
Ha4eHHsA.

He BukupyiTe BignpauboBaHi (akymMynAaTopHi) 6a-
Taperku B nNobyToBe CMITTA, BOrOHb abo BoAy, a
34aBanTe ix BiANOBIAHO 4O BMMON €KOMOrii Ta YWH-
HOro 3aKOHO4ABCTBA.

—

CepBic Ta KOHCYNbTaHT ANA KIIEHTIB

MantoHok B geTtanAax i iHhopmauito woao 3anyac-
TUH MOXXHA 3HaNTUN 3a aAPECOIO:
www.bosch-pt.com.

YkpaiHa

ABTOpU30BaHui cepBicHUIA LeHTp ,Enoc”

254071 m.Kuis, Byn. BepxHin Ban, 32

© .. +380 (0)44/463 67 46
.................. +380 (0)44/463 67 46
E-Mail: ASCEPOS@viaduk.net

C € 3asBa npo KoHdopMHiCTL

Mwn 3aABnAEMO 3 MOBHOMO BIAMOBIAANBHICTIO, LWO
Lei NpoAyKT BiAMOBiAae HACTYMHUM HOpMaMm 4u
HOPMaTUBHMM AOKYMEHTaM:

EN 61 000-6-1, EN 61 000-6-3 (BMMiptoBanbHi npu-
naau), EN 60 335 (3apagHi npucTpoi AnA akymyna-
TOpHUX 6aTapen), BignosigHo Ao MNonoxxeHb Ovpek-
TnB 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
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Specificatii tehnice
Nivela cu laser

Numar de comanda

Domeniu de lucru”
fara receptor
Cu receptor

Precizie de nivelare ! ?

Domeniu de autonivelare
normal

Timp de autonivelare normal
Viteza de rotatie
Temperatura de lucru
Temperatura de depozitare
Tip laser

Clasa laser

@ fascicul laser la aparat”

Racord stativ
(orizontal si vertical)

Acumulatori

Baterii

Durata de functionare aprox.
Acumulatori NiIMH
Baterii AIMn

Greutate inclusiv baterii aprox.
Tip protectie

1)1a25°C
2) axial

Pentru identificare clara, pe placuta indicatoare a tipului
de pe partea de jos a carcasei este inscriptionat numarul

de serie 8 al aparatului Dv.

Va rugam sa retineti numarul de comanda al aparatului
dumneavoastra, denumirile comerciale ale aparatelor

pot fi diferite.
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BL 130l
PROFESSIONAL

0601 096 4..

pina la aprox. 60 m
pina la aprox. 130 m

<+0,1 mm/m

+8 % (£5)

30s

10/50/200/600 min™
-10... +50°C
-20...+70C

635 nm, <1 mW

2

aprox. 5 mm

5/8"

41,2V KR20
(5000 mAh)
4x1,5VLR20 D)

30h

40h

2,7 kg

IP 54 (etansat
impotriva prafului si a
stropilor de apa)

Informatii privind zgomotul

Valorile masurate conform EN 60 745.

Nivelul presiunii sonore evaluat A al masinii este in mod
tipic inferior valorii de 70 dB(A).

1609929 F18 » (04.05) T
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Utilizare conform destinatiei

Aparatul este destinat determinarii si verificarii exacte a
orizontalitatii de nivelment la diferite cote de indltime, a
linillor perpendiculare, a aliniamentelor si a punctelor de
racordare pe verticala.

Elementele aparatului

Desfasurati pagina pliantd cu descrierea aparatului Si
lasati-o desfacuta in timp ce cititi instructiunile de
folosire.

Numerotarea elementelor aparatului se refera la redarea
acesteia pe pagina grafica.

1 Marcaje crestate verticalizare axa X

2 Talpa de cauciuc

3 Capac compartiment baterii

4 Dispozitiv de blocare compartiment baterii

5 Marcaje crestate verticalizare axa Y

6 Camp de receptie pentru telecomanda

7 Set de acumulatori

8 Numar de serie pe placuta indicatoare a tipului
9 Fisa pentru conectorul de incarcare

10 Racord stativ 5/8"

11 Burduf din cauciuc

12 lesire radiatie laser

13 Cap rotativ

14 Indicator al starii de incarcare a bateriei

15 Indicator nivelare automata ,,auto*

16 Indicator nivelare manuala ,,man*

17 Tasta

18 Tasta directie stanga

19 Tasta directie dreapta

20 Tasta pentru modul liniar si selectarea lungimii liniei

21 Tasta pentru modul rotativ si selectarea vitezei de
rotatie

22 Rigla de masurare pentru nivela cu laser*
23 Ochelari optici laser

24 Suport de perete*

25 Placa de masurare cu picior

26 Placa de masurare pentru tavane®

27 Stativ pentru constructii*

28 Receptor de mare performanta cu suport*
29 Telecomanda*

30 Incarcator*

31 Valiza

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
totalitate in setul de livrare.
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Pentru siguranta
dumneavoastra

Lucrul cu aparatul in conditii de
siguranta este posibil numai daca
cititi in totalitate instructiunile de
utilizare si respectati cu strictete
continutul acestora.

[
1
2 Radiatie laser clasa laser 2
625-645 nm, <1,0 mW,
conform EN 60825-1:2001

Nu priviti in directia razei laser.

%\ Nu indreptati raza laser asupra
persoanelor sau animalelor.
Avand in vedere concentrarea fascicu-

lului de raze laser asigurali traiectoria
razelor laser $i la distante mai mari.

m  Ochelarii optici pentru laser (accesoriu) nu sunt
ochelari de protectie impotriva radiatiilor. Nu-i folositi
ca ochelari de protectie Impotriva radiatilor solare si
nici in traficul rutier.

m Copiii pot folosi aparatul numai sub supravegherea
adulttilor.

Nu indepértati placuta de avertizare de pe aparat.

Reparatile se vor executa numai la un atelier de
asistenta service Bosch. Nu deschideti singuri
aparatul.

Bosch poate garanta buna functionare a aparatului

numai in cazul utilizarii accesoriilor originale prevazute
pentru acest aparat.

Protectia aparatului

m FEvitati loviturile puternice sau rastumérile. In cazul in
care aparatul sufera socuri violente: inainte de a con-
tinua lucrul executati obligatoriu un test de verificare
a preciziei (vezi paragraful Precizie de nivelare).

Nu cufundati aparatul in apa.

Nu expuneti aparatul temperaturilor extreme  si
difrentelor mari de temperatura (de ex. nu-l lasati in
autovehicul).

Daca aparatul nu este folosit un timp mai indelungat,
baterile trebuie scoase afard (pericol de auto-
descarcare si corodare).

incarcarea/schimbarea setului de
acumulatori

incarcarea setului de acumulatori

Incarcati setul de acumulatori 7 aflat in dotare la livrare
nainte de prima punere in functune. Setul de acumula-
tori poate fi incarcat in aparat, dar numai cu incarcatorul
30.

Introduceti conectorul de incarcare al incarcatorului 30 in
fisa 9 si racordati incarcatorul la reteaua de curent (daca
este cazul folosti adaptorul). La incarcatorul 30 lumi-
neazé indicatorul rosu. Incarcarea acumulatorilor descér-
cati dureaza aprox. 10 ore.

= Nu conectafi niciodata la retea incércatorul 30 fara
a fiintrodus setul de acumulatori 7!

Procesul de incarcare nu se opreste automat, de aceea,
dupé terminarea incarcarii deconectati incarcatorul de la
refea. Insdincarcatorul 30 si setul de acumulatort 7 sunt
prevazuti cu protectie la supraincarcare.

Un acumulator nou sau nefolosit mai mult timp atinge
capacitatea maxima de incarcare numai dupa aprox. 5
cicluri de incarcare-descarcare.

Reincarcarea setului de acumulatori

Nu reincarcati acumulatorii dupa fiecare utilizare, deoare-
ce In caz contrar acestia isi reduc cacapitatea. Reincar-
cati setul de acumulatori daca indicatorul starii de incar-
care a bateriei 14 sclipeste resp. lumineaza continuu.

Pentru a mentine capacitatea la nivel maxim, ocazional
setul de acumulatori ar trebui descarcat complet. In
acest scop lasati aparatul conectat un timp mai indelun-
gat.

Atunci cand setul de acumulatori 7 este descarcat, apa-
ratul poate i utilizat si prin legare la incarcatorul 30, daca
acesta este racordat la reteaua de curent. In acest scop
deconectati aparatul, incarcali setul de acumulatori cel
putin & min. si reconecati aparatul cu incarcatorul ra-
cordat.

Schimbarea setului de acumulatori

Setul de acumulatori 7 In dotare la livrare poate fi inlocuit
cu acumulatori de fabricatie stréina sau cu baterii alcaline
cu mangan.

Pentru extragerea setului de acumulatori rotiti dispozitivul
de blocare al compartimentului de baterii 4 n pozitia g
Si extrageti capacul compartimentului de baterii 3. Intro-
duceti noul set de acumulatori, acumulatorii de fabricatie
straina, sau bateriile. La introducere respectati polarita-
tea corecta.

Tnlocuiti intotdeauna simultan toate bateriile. Folosi
numai baterii de aceeasi fabricatie si capacitate.

Un dispozitiv de siguranta garanteaza ca numai setul de
acumulatori 7 poate fi incarcat in aparat. Acumulatorii de
fabricatie straina trebuie incarcati in afara aparatului.
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Punerea in functiune

Amplasati aparatul in pozitie orizontala sau verticala pe
un postament stabil, montati-l pe un stativ 27 sau pe un
suport de perete 24 (accesoriu).

=

o Pozitie verticala

Pozitie orizontala

Pornire-oprire
m Nu priviti in directia razei laser.

m Nu indreptali raza laser asupra persoanelor sau
animalelor.

Pentru conectare apasali tasta 17. Indicatoarele 14, 15
Si 16 lumineaza timp de 3 secunde. Aparatul incepe
imediat nivelarea automatd (vezi Nivelare automatd). In
timpul nivelérii fasciculul laser si indicatorul nivelarii
automate ,,auto” 15 lumineaza intermitent o data pe
secunda.

Cu tastele modurilor de functionare 20, 21, 18 sau 19
poate fi stabilit modul de functionare chiar din timpul
niveldrii (vezi Folosirea modurilor de functionare). In acet
caz, pentru confimare, n timpul nivelari, aparatul
comuta timp de 3 secunde In modul de functonare
selectat. Dupa inchieierea nivelarii aparatul va continua
sa functioneze in modul stabilit.

Aparatul este nivelat atunci cand fasciculul laser si
indicatorul ,auto* 15 lumineaza continuu.

Pentru Deconectare apasati din nou tasta Pornit-Oprit
17.

La depéasirea temperaturii de lucru maxim admise de
50°C aparatul se deconecteaza automat in scopul
protejarii diodei laser. Dupa racire aparatul este din nou
gata de functionare si poate fi reconectat.

Moduri de functionare

Privire de ansamblu

Modul punctual

In acest mod de functionare se atinge
viziblitatea maxima a fasciculului laser.
Ceea ce serveste de ex. pentru
tfransferarea simpla a naltimilor sau
pentru controlul aliniamentelor.

Modul linar - linie standard

In acest mod de functionare fasciculul
laser se misca intr-un domeniu de
lucru limitat. Astfel vizibilitatea fascicu-
lului laser creste comparativ cu modul
rotativ. Pot fi selectate patru unghiuri de
deschidere cu patru viteze de rotatie.

Modul liniar - linie programabila
Spre deosebire de linia standard poate
fi stabllit dupa dorinta orice punct initial
sifinal al liniei.

Modul rotativ

Modul rotativ este in special recoman-
dabil in cazul utilizérii receptorului 28
(accesoriu). Pot fi selectate patru viteze
de rotatie.

Toate modurile de functionare sunt posibile cu aparatul
n pozitie orizontala si verticala.

Cu aparatul In pozitie orizontala, punctul laser resp.
linia laser poate fi rotita treptat, la 360C°, prin apasarea
tastelor de directie 19, spre dreapta resp. 18, spre
stanga.

Cu aparatul in pozitie verticala, punctul laser, linia la-
ser resp. planul de rotatie poate fi reglat fin cu tastele de
directie 19, spre dreapta resp. 18, spre stanga, pentru
un aliniament simplu sau pentru o aliniere paralela.
Desigur aceasta este posibil numai ntr-un domeniu
limitat (8 % din distanta respectiva la dreapta sau la
stanga).

Prin apasarea mai indelungata a tastelor de directie 19,
spre dreapta resp. 18, spre stanga, se obtine accelera-
rea miscarii punctului laser resp. a liniei laser.

Folosirea modurilor de functionare

™ Prin apdsarea tastelor modurilor de functionarde
aparatul poate fi scos din modul de nivelare, astfel
ncét rotatia se opreste pentru scurt timp. Acest
efect poate fi evitat daca se utilizeaza telecomanda
29 (accesoriu).

GO Modul punctual

Dupa fiecare conectare aparatul se va afla in modul
punctual.

Fasciculul laser poate fi orientat asupra locului dorit, prin
rotirea capului rotativ 13, manual sau prin actionarea
tastelor de directie 19, spre dreapta resp. 18, spre
stanga.

@ Modul linar - linie standard

Pentru comutarea In modul liniar apasati tasta 20.
Aparatul pomeste cu un unghi de deschidere de 4° si cu
viteza de rotatie minima. Apasénd din nou tasta 20
unghiul de deschidere se mareste la 45° si apoi la 907
ajungand pana la 1807, concomitent crescand si viteza
de rotatie la fiecare treapta. Daca se apasa din nou tasta
20, aparatul revine in modul punctual.

Unghiul de deschidere al liniel laser poate fi micsorat sau
marit cu telecomanda 29 (accesoriu).

™ Din cauza fortei centrifuge laserul poate depasi
foarte putin extremitatile liniei.
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@ Modul liniar - linie programabila

Pot fi stabilite dupa dorinta orice puncte initiale si finale al
liniei laser. In acest scop selectafi mai intdi modul punc-
tual. Apoi apasati tasta pentru modul liniar 20 si
mentineti-o apasata, rotiti o data capul rotativ 13 de la
punctul initial al liniei dorite pana la punctul final al
acesteia si eliberafi tasta 20.

Unghiul de deschidere al liniel laser poate fi micsorat sau
marit cu telecomanda 29 (accesoriu).

= Din cauza forlei centrifuge laserul poate depas
foarte putin extremitatile liniei.

e Modul rotativ

Pentru comutarea in modul rotativ apasati tasta 21.
Aparatul pomeste cu viteza de rotatie maxima. Apasand
din nou tasta 21 viteza scade In patru trepte pana la
oprirea completa (modul punctual).

Atunci cand se lucreaza cu receptorul 28 se recomanda
viteza de rotatie maxima.

Pentru o mai buna vizibilitate a fasciculului laser atunci
cand lucrati fara recepto, micsorati viteza de rotatie sau
folositi ochelarii optici pentru laser 23.

Nivelare automata

Nivelare automata

Aparatul sesizeaza automat dupd conectare pozitia
orizontala resp. verticala. Pentru comutarea intre poztia
orizontala si cea verticala, deconectati aparatul, repozi-
tionati-l si conectati-l din nou.

Dupa conectare aparatul verifica pozitia orizontala resp.
verticalda si corecteaza automat denivelarile intr-un
domeniu de autonivelare de aprox. 8 % (+0,8 m/10 m).

Daca dupa conectare sau dupa schimbarea poziiei
aparatul este inclinat cu peste 8 %, nivelarea nu mai este
posibila. Daca nu a fost activat pragul de siguranta (vezi
Prag de siguranfd) se aude n acest caz un sunet de
avertizare, rotorul se opreste, fasciculul laser este oprit
iar indicatoarele ,auto* 15 si ,,man“ 16 sclipesc o data
pe secunda. Apoi deconectati aparatul, aliniati-I din nou
Si reconectati-l.

Cand aparatul este nivelat, el verifica continuu pozitia ori-
zontala resp. verticala. Modificarile de pozitie ale apara-
tului duc la urmétoarele reactii:

Modificari minore de pozitie

Modificarile minore de pozitie sunt corectate in 6 secun-
de. Modul de functionare selectat nu este intrerupt. Prin
aceasta sunt compensate automat trepidatiile terenului
de fundatie sau deflectia vantului.

Modificari majore de pozitie

Daca aparatul nu poate fi nivelat in interval de 5 secunde,
atunci, pentru evitarea masuratorilor eronate, in timpul
procesului de nivelare rotorul este oprit, fasciculul laser si
indicatorul ,,auto® 15 sclipesc o data pe secunda.

Prag de siguranta

Aparatul este prevazut cu un prag de siguranta, care, la
modificari mai importante de pozitie (>30 mm/10 m),
impiedica nivelarea la inaltimea modificata si prin aceas-
ta, erorile de ndlime. Pragul de siguranta este activat
automat la 30 de s dupa fiecare apasare de tasta sau
proces de nivelare. Atunci cand pragul de siguranta este
activat indicatorul ,auto® 15 sclipeste o data la 4 secun-
de.

La o modificare de pozitie >30 mm panala 10 m, apara-
tul incearca mai intai sa corecteze aceasta modificare.
Apoi se aude un sunet de avertizare, rotorul este oprit,
laserul se Intrerupe si indicatorul ,man“ 16 sclipeste de
doué orl pe secunda. In acest caz deconectati si conec-
tafi din nou aparatul. Dupa care verificati resp. corectati
naltimea.

Dezactivarea nivelarii automate

Pentru a folosi aparatul in orice pozitie inclinata dorita
(vezi Marcarea inclinarilor), trebuie dezactivata nivelarea
automata. Aceasta este posibil numai cu telecomanda
29 (accesoriu). Atunci cand nivelarea automata este
dezactivata indicatorul ,man“ 16 sclipeste o data pe
secunda.

= Modificarile de pozitie ale aparatului nu sunt sesizate
atunci cand nivelarea automata este dezactivata.

Modul de functionare cu o singura axa de
inclinare

Daca se lucreaza cu aparatul in pozitie orizontala
nivelarea automata poate fi dezactivata pentru axa Y prin
telecomanda 29 (accesoriu), pe axa X aparatul se va
nivela automat in continuare.

Axa X a aparatului leaga cele doua marcaje de verticali-
zare 1 de pe marginea infericara a carcasei, axa Y trece
prin cele doua marcaje de verticalizare 5.

Modul de functionare cu o singura axa de inclinare poate
fi activat numai prin telecomanda 29 (accesoriu). In
modul de functionare cu o singura axa de inclinare cele
doua indicatoare ,auto“ 15 si ,man“ 16 sclipesc o
data pe secunda.
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Precizia de nivelare

Factori care influenteaza precizia laserului

Cea mai puternica influenta deviatoare o exercita tempe-
ratura ambianta. In spemal diferentele de temperatura cu
evolutie ascendenta,de jos Tn sus, pot devia fasciculul
laser.

Devierile devin importante incepand de la cca. 20 m, iar
la o distanta de 100 m acestea putand fi chiar de doua
pana la de patru ori mai mari decéat devierile de la
20 de m.

Deoarece temperatura este maxima la nivelul solului,
incepand de la o distanta de méasurare de 20 m ar
trebul sa se lucreze intotdeauna cu aparatul fixat pe
stativ. In plus, aparatul trebuie intotdeauna pozitionat in
mijlocul suprafetei de lucru.

Verificarea preciziei aparatului

Pe langa influentele exterioare si influentele datorate unor
factori specifici aparatului pot duce la abateri. De aceea,
naintea inceperil lucrului, verificali intotdeauna precizia
aparatului.

In acest scop este necesar un tronson liber de masurare
de 20 de m pe fundatie tare, intre peretii A si B. Trebuie
executatd 0 masurare rastumata, in pozitie orizontald, pe
ambele axe X si Y (de fiecare data pozitiv si negativ) (4
masurari complete).

- Asezali aparatul in pozitie orizontald pe o fundatie
tare, plana sau pe un stativ (accesoriu), aproape de
peretele A si conectati-I.

B
&° % 20m

— Dupa nivelare indreptati fasciculul laser in- modul
punctual asupra peretelui apropiat, A. Marcati pe
perete centrul punctului fasciculului laser (I).

1T

— Rotiti aparatul la 180", nivelati-l si marcati centrul
punctului fasciculului laser pe peretele departat, B
(IT).

—

—  Plasati aparatul — fara a-| roti — aproape de peretele
B, conectati-l si nivelati-I.

B
Sl
7%

\naltat\ astfel aparatul (cu ajutorul stativului sau daca
es‘[e cazul prin suprapunere pe un suport), incat
centrul punctului fasciculului laser sa atinga exact
punctul I marcat anterior pe peretele B.

Rotiti aparatul la 180" fara a modifica naltimea,
nivelati-1 si marcati centrul punctului fasciculului laser
pe peretele A (III).

— Diferenta d dintre cele doua puncte I si III marcate
pe peretele A ne da abaterea efectiva a aparatului
pentru axa masurata.

Repetati masuratoarea pentru celelalte trei axe. n acest
scop rotifi aparatul de fiecare data la 90" inainte de a
incepe masurarea.

Pe tronsonul de masurare de 2 x 20 m = 40 m abaterea
nu trebuie s& depaseasca +4 mm. Prin urmare distanta
dintre marcajul cel mai de sus si cel mai de jos nu trebuie
sa depaseasca 8 mm.

Daca la una din cele patru masuratori aparatul depa-

seste abaterea maxima, va trebui sa va adresati unui
atelier de asistenta service Bosch.
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Recomandari de lucru

Lucrul cu placa de masurare

Cu placa de masurare 25 fasciculul laser poate fi trans-
ferat pe sol resp. naltimea laserului poate fi transferata
pe perete.

=

200
o0
o
0
&
o
0

Cu gjutorul cdmpului de referinta zero si al scalei poate fi
masurat decalajul la inaltimea dorita si apoi marcat din
nou In alt loc. Astfel nu mai este necesara ajustarea
exactd a aparatului la inalfimea care urmeaza a fi trans-
ferata.

®» intotdeauna folositi centrul punctului laser pentru
marcare, deoarece marimea punctului se modifica
in functie de departare.

Placa de masurare este prevazuta cu un strat reflectori-
zant pentru o mai buna vizibilitate a razei laser la distante
mai mari resp. In caz de soare putermnic.

Cresterea luminozitéii poate fi sesizatd numal dinspre
aparat, de aceea priviti cu ochiul indreptat de-a lungul
fasciculului laser spre locul de masura (placa de
masurare).

Mira (accesoriu)

Pentur lucrarile topografice de teren, la verificarea pla-
neitatiilor resp. la marcarea pantelor, se recomanda utili-
zarea riglei de masurare 22 impreuna cu receptorul 28.

—g@k&»

Rigla de masurare 22 (accesoriu) este prevazuta in par-
tea superioara cu o scala milimetrica relativa (+50 cm).
Inaliimea zero (de referinid) a acesteia (90-210 cm)
poate fi preselectata la baza riglei de masurare. Astfel
pot fi citite direct devierile de la inaltimea de referinta.

Ochelari optici pentru laser

Ochelarii optici pentru laser filtraza lumina ambianta. n

acest mod ochiul va percepe mai intens lumina rosie a

laserului.

m Ochelarii optici pentru laser (accesoriu) nu sunt
ochelari de protectie Impotriva radiatiilor. Nu-i folositi
ca ochelari de protectie impotriva radiatiilor solare si
nici in traficul rutier.

Lucrul cu stativ (accesoriu)

Aparatul este prevazut cu cate un racord de prindere 10
pentru stativ, de 5/8"- pentru modul de functionare in
plan orizontal si vertical.

La un stativ 27 cu scala milimetrica la tubul telescopic se
poate regla direct decalajul de inaltime.

A Utilizarea aparatului cu suport de perete
(Accesoriu)

Pentru lucrarile executate la o naltime care depaseste

naltimea totala a stativului prelungita cu tubul telescopic,

aparatul poate fi montat pe suportul de perete 24. Pentru

montarea aparatului, suportul 24 trebuie mai intai fixat pe

perete.

Exemple de lucru

E Marcarea liniei la un metru/transferarea
punctului de cota (altimetric)

Asezali aparatul in pozitie orizontald pe o fundatie tare

sau folositi stativul 27.

Lucrul cu stativ: indreptati fasciculul laser asupra inaltimii
dorite. Selectafi modul rotativ sau, in modul punctual,
transferati inaltimea rotind cu ména capul rotativ 13.

Lucrul fard stativ: determinati diferenta de inaltime dintre
fasciculul laser si linia de nivel a punctul de referinta cu
ajutorul placii de masurare 25, rotiti capul rotativ 13 spre
locul vizat si transferati diferenta de indltime masurata.

Aliniere paralel

Daca trebuie sa se marcheze unghiuri drepte sau sa se
alinieze pereti despartitori, fasciculul laser se va alinia pa-
ralel, adica la aceeasi distanta fata de o linie de referinta
(de ex. perete, rost de dilatatie).

In acest scop asezati aparatul in pozitie verticala si po-
zitionati- astfel, incat fasciculul sa fie aproximativ paralel
cu linia de referinta.

Pentru pozitionarea precisa masurati din nou direct la
aparat distanta dintre fasciculul laser si perete cu ajutorul
placii de méasurare 25. Apol masurati din nou distanta
dintre fasciculul laser si perete la o departare cat de
mare posibila fata de aparat. Reglati astfel fasciculul laser
cu ajutorul tastelor de directie spre dreapta, 19 resp.
spre stranga, 18, incat sa se afle la aceeasi distanta de
perete ca la masurarea direct la aparat.

1609929 F18 » (04.05) T
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Bl Marcarea unghiului drept

Daca trebuie marcate unghiuri drepte, fasciculul laser
trebuie orientat In pozitie verticalda paralel cu linia de
referinta (margina placilor de faiantd, perete). Unghiul
drept este indicat de fasciculul laser deviat variabil.

@ Marcarea liniilor perpendiculare

Asezali aparatul In pozitie verticala, de ex. In fata unui
perete si indreptali punctul/linia laser asupra locului in
care trebuie marcatd/trasata linia verticala. Selectat]
modul liniar sau rotativ si marcati/trasati linia verticald.

@ Indicarea planului vertical (pereti
despartitori, taieri de rosturi)

Asezali astfel aparatul in pozitie verticala, incat punctul

laser sa cada exact pe linia de referinta, de ex. peretele

despartitor. Apoi aliniati fasciculul laser paralel cu

peretele de referinté. Selectati modul punctual sau

rotativ si marcati punctele de raza.

[ Transferarea pe tavan a punctului la sol (linia
verticala data de firul cu plumb)

Pentru alinierea exacta a fascicului vertical (laser) dea-

supra punctului la sol, pe marginea infericara a carcasei

sunt crestate marcaje de verticalizare. Trasati doua linii

perpendiculare ajutatoare (cruce reticulara) prin punctul

Tabelul indicatoarelor aparatului

la sol si aliniati aparatul cu ajutorul marcajelor de verticali-
zare.

Sursa laser se afla direct deasupra racordului orizontal
de stativ si la acelasi nivel cu racordul vertical de stativ.
Tn cazul utilizarii stativului 27 (accesoriu) poate fi montat
un fir cu plumb pe surubul de fixare, cu gjutorul caruia
laserul sa fie aliniat la un punct de sol.

B Marcarea inclinarilor (declivitatilor)

Pentru marcarea inclinarilor trebuire dezactivata nivelarea
automata cu ajutorul telecomenzii 29 (accesoriu) (vezi
Dezactivarea nivelarii automate). Apoi aparatul poate fi
asezat in orice pozitie oblica dorita.

Pentru marcarea unei linii oblice, de ex. pe un perete,
aliniafi fasciculul laser paralel cu linia oblica dorita,
introducand un suport sub aparat numai intr-o parte a
acestuia, resp. regland stativul 27 (accesoriu).

In domeniul de autonivelare de 8 %, inclinarea poate fi
reglata si cu gjutorul telecomenzii 29 (accesoriu).

Pentru marcarea inclinarilor numai in directia unei axe (de
ex. panta pardoseli), selectati modul de functionare cu
inclinare pe o singura axa (vezi Modul de funcfionare cu
0 singurd axd de inclinare). In acest caz aliniati aparatul
cu axa Y paralel cu directia pantei.

= oo g 0

2 8338 ==

2838 So |k

FPo|Es|da o
Conectarea aparatului [ J [ J [ J

(Durata 3 s) |(Durata 3 s) |(Durata 3 s)
Nivela re sau renivelare 1x/s |O 1x/s
Domeniu de autonivelare depasit (@) @] 1x/s |1x/s 1x/s
Aparat nivelat si gata de functionare [ J [
Prag de siguranta activat 1x/4 s
Prag de siguranta declansat O 1O |8x/s 2x/s
Nivelarea automata dezactivata 1x/s
Modul de functionare cu inclinare
pe 0 singura axa activat 1x/s 1x/s
Tensiunea bateriei scazuta 1x/2 s
Baterie descarcata ®
1x/1 s Frecventa de sclipire (de ex.o data pe secunda)
O Functie oprita
® Functionare continua
*la modul liniar si rotativ
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Piese de schimb

Talpa de cauciuc 2 (3 bucati) .. ... .. 1609 203 588

Capac compartiment baterii 3. ... ... 1609 203 M02
Capac de protectie

pentru capul rotativ13 ... ... ... .. 1609 203 MO3
Setde acumulatori?. . ... ... 1609 203 M0O4

intretinere si curatare
Curatali regulat_orificiul de iesire a razei laser cu un
betisor cu vata. Indepartati scamele.
m  Pastrali aparatul intotdeauna curat.

Stergeti murdarille cu o carpa umeda, moale. Nu folosii
detergenti caustici sau solventi corozivi.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie i control
minutioase, aparatul are o pana, reparatia se va efectua
numai la un atelier service autorizat pentru scule electrice
Bosch.

In cazul Intrebérior si comenzilor de piese de schimb va
rugam s indicati neaparat numarul de comanda din 10
cifre de pe placuta indicatoare a aparatului.

Protectia mediului

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor!

Aparatul, accesorille si ambalajul ar trebui dirijate spre o
statie de recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hartie recycling fara
clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in vederea
usurarii sortarii la reciclare.

Nu aruncati in gunoiul menajer, in foc sau n apa
acumulatorii/baterile consumate, ci eliminati-le ecologic,
conform prevederilor legale In vigoare.

—

Service si asistenta clienti

Desene de ansamblu si informatii privind piesele de
schimb gasiti la: www.bosch-pt.com.

Robert Bosch SRL
Romaéania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© ... +40 (0)21/330 10 15
© .. +40 (0)21/330 10 35
Fax ..o +40 (0)21/330 10 30

Centrul Service:
Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© . +40 (0)21/330 10 35
© ... +40 (0)21/330 92 72/int. 8001
FAX oo +40 (0)21/30 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplind raspundere c& acest produs
corespunde urmétoarelor norme si documente norma-
tive: EN 61 000-6-1 si EN 61 000-6-3 (aparate de ma-
sura) resp. EN 60 335 (incarcéatoare), conform preve-
derilor directivelor 73/23/CEE, 89/336/CEE, 98/37/CE.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

f/&/m A ﬂ(«ﬂ}‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Sub rezerva modificarilor
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TexHM4YeCKU XxapaKTepUCTUKU

JasepeH ypepn 3a usmep-
BaHe B CTPOUTENICTBOTO

KatanoxeH HOMep

Pa6oTHa 3oHa"
6€e3 NnpuemMHuK
C MPUEMHUK

TouHocT Ha Husenmpare ') 2)

[nana3oH Ha aBTOMaTMYHO
HVUBenupaHe, TUMUYHO

Bpeme 3a HuBenvpaHe,
TUMNUYHO

CKOpOCT Ha BbpTEHE

PaboTteH TemnepaTypeH
[AmanasoH

TemnepaTtypeH AManasoH 3a
CbXxpaHfABaHe

Tun Ha nasepa
Knac Ha nasepa

@ Ha nasepHua by Npu
ypena')

MpucbeanmHuTeneH pes6osu
OTBOp 3a CTaTuB (XOPU30H-
TasiHO 1 BEPTUKAsIHO)

AKymynaTopHu 6atepumn

Batepun

MpoABMKUTENHOCT Ha

paboTa, npunbn.
NiMH-akymynaTopHu
b6aTtepumn
AIMn-6aTepun

Maca c 6atepunTte, npmbsn.
Knac Ha 3awmTa

1) npn 25 °C
2) No NpoAbIKEHNe Ha ocTa

Ha Tabenkarta Ha enekTpoypepna e n3nucaH cepui-
HUAT HOMep 8, ¢ KONTO BawmAT enekTpoypen Moxe

BL 1301
PROFESSIONAL

0601 096 4..
npu6n. 0o 60 m
npv6n. 4o.130 m
<+0,1 mm/m

+8 % (£5°)

30s
10/50/200/600 min™’!

-10 ... +50 °C
-20...+70°C
635 nm, <1 mW
2

npubn. 5 mm
5/8"

4x1,2V KR20
(5000 mAh)
4x1,5V LR20 (D)

30 yaca

40 vaca

2,7 kg

IP 54 (3awmnTeH oT

npax v HanpbCK-
BaHe C BOAa)

na 6bae naeHTUUUMPaH eaHO3HaYHO.

MonaA, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha KaTanoXHnA HoMep
Ha BawwuA ypen. TbproBCKOTO 0603Ha4YeHWe Ha

OoTAeNTHUTe ypean MoXXe Aa ce pasnindasa.

UHdopmauma 3a usnbyBaH LWyMm

CTonHocTuTe ca uamepenun cornacHo EN 60 745.

A-paBHULLETO Ha HANAraHeTo Ha LWyMa, NPean3BuK-
BaH OT eneKTpoypeaa, OBUKHOBEHO € Mo-Masnko oT

70 dB(A).

1609929 F18 » (04.05) T

lNMpeaHa3HavyeHue Ha eneKkTpoypeaa

EnekTpoypenbT e npeAHa3HayeH 3a onpenensaHe u
npoBepKa Ha NPeLU3HN XOPU3OHTaNM 1 BEpTUKaNK,
CTPOUTESTHN NINHUK U KOTW.

EnemeHTn Ha enekTpoypeaa

Mona, oTBOpeTe pasrbBallaTa ce kopuua ¢ cury-
puTe W, LOKATo YyeTeTe PbKOBOACTBOTO 3a €KC-
nnoaTauvA, A oCTaBeTe 0TBOPEHA.

HomepupaHeTo Ha enemeHTWTe Ha ypefa CbOT-
BETCTBA HA 0603HAYEHUATA HA CTpaHULaTa ¢ cury-
puTe.

1 lNpopesun 3a oTBec no octa X

l'ymeHu kpadeta

Kanak Ha rHe3pgoTo 3a 6aTepumn

3aTBop Ha rHe310To 3a baTepuute
[Mpopesu 3a otBec no octa Y

[MpuemHUK 3a AUCTaHUMOHHOTO yrnpaBneHue
MakeT akymynatopHu 6aTepuu

CepuieH Homep Ha TabenkaTa Ha ypeaa
He310 3a KOHEKTOpa Ha 3apAAHOTO
YCTPOWCTBO

10 Pe36oBu 0TBOp 3a 3axBallaHe KbM cTatus 5/8"
11 T'ymeH maHLWwoH

12 V3xopasAw oTBOp 3a NasepHuA by

13 BubpTAwa ce rasa

14 Ykasarten 3a CcTeneHTa Ha 3apefileHoCT Ha
akymynatopHute 6atepun

15 YkasaTen 3a aBToMaTU4HO HUBENMpPaHe ,auto”
16 YkasaTen 3a pbyHO HMBENMpaHe ,,man“

17 Tyckos npekbcaBay

18 ByTOH 3a 3aBbpTaHe HanABO

19 ByToH 3a 3aBbpTaHe HaAACHO

20 ByTOH 3a NIMHEeEeH pexum n n3bop Ha
ObMKMHATa Ha NHKATa

21 ByTOH 3a poTaumoHeH pexxmm 1 ns3bop Ha
CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe

22 VsmeputenHa nnoya*
23 Ouuna 3a HabnogasaHe Ha NasepHUA by

24 Crovika 3a 3axBallaHe KbM BepTUKaHU
NMOBBPXHOCTW™®

25 V3mepuTtenHa nnoya cbc CToMKa

26 V3mepuTenHa nnoya 3a TaBaH*

27 CTtpouTeneH TPUHOXHUK®

28 Buricoko4yBCTBUTENEH NPUEMHMK CbC CTOMKA*
29 [lncTaHUMOHHO ynpaBsreHue*

30 3apAagHo ycTpomncTeo*

31 Kydap

*YacTt oT u3obpaseHute Ha curypute um onucaHu B
PBKOBOACTBOTO AOMBIHMTENHU NPUCNOCO6NEHNA He
ca BKJ1I0YEHM B OKOMMJIEKTOBKAaTa Ha MmaluuMHara.

© o NGO~ WOWN
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3a Bawara curypHocT

BesonacHa paboTta ¢ enekrpoype-
[a e Bb3MO)XHa CamMO akO BHUMa-
TeNNHO npo4yeTeTe PbKOBOACTBOTO
3a eKcnyioatauua U UHCTPYKUMUTe
3a be3onacHa paboTta u cnassaTte
CTPUKTHO CbAbp)KawuTe ce B TAX
yKa3aHuA.

°
1
2 JlazepeH nby cbrnacHo Knac 2 3a
nasepHu ypeam
625-645 nm, <1,0 mW,
cwrnacHo EN 60825-1:2001
He rnepanTte cpelly nasepHuaA nby.
Q;
‘\ﬁ\ He HacouBaiTe nasepHUA by KbM
% Xopa Uil XXUBOTHMU.

&

BHumaBanTe 3a TpaekTopuATa Ha
nasepHuA NbY, OOPU U Ha ronemu
pascToAHUA, Tbl KaTo TOW € C U3-
KMIOYUTENHO BMCOKA KOHLEHTpauumsA
Ha eHeprua.

m OuunaTta 3a HabnopasaHe Ha nasepHUA b4
(mOMbAHUTENHO NpucnocobneHne) He ca npea-
nasHu ouuna cpely yBpeXjaHe Ha 3peHMeTo.
He rv nanonseainte 3a CIbHYEBU O4UNA; HE U
nsnonaeavTe, AokaTo wodmpaTe unm yvactea-
Te Mo APYr HAYYH B YIMYHOTO ABWXXEHUE.
[Jonycka ce feua fa paboTAT C enekTpoypeaa
camMo noj HenocpeACTBEHWA KOHTPON Ha
Bb3PacTHU.

He npemaxBaiiTe OT enekTpoypena npeaypne-
ouTenHata Tabenka.

m  Bcnyku pemoHTHU gerHocTu TpAbsa aa ce us-
BbpLUBAT CaMO B OTOPW3NPaH CEepBU3 3a enek-
TPOUHCTPYMEHTU Ha Bowl. B HMKkakbB cnyyan He
oTBapANTe enekTpoypena camu.

Q®upma bow rapaHTupa 6e3ynpevHoTo yH-
KUMOHMpaHe Ha eneKTpoypeaa camo npuv noso-
>KeHuWe, Ye 13nonasaTe cneuvanHo NpeaBnaeH-
Te 3a TO3W TUN eNneKTpoypeau OpurnHasiHu ao-
MbJIHUTENHW NPUCMOCObNeHNs.

lNMpepna3BaHe Ha ypeaa

m M3bAarsante cunHu ypgapu, BHMMaBanTe Aa He
n3TbpBETE enekTpoypeda. Cnen cunHu mexa-
HWYHW BB3AENCTBMA: Mpean a npoabixuTe
paboTa, BMHarK nposexaanTe npoueaypaTa no
npoBepka Ha TOYHOCTTa (BWXTe pasgena Touy-
HOCT Ha HUBesIMpaHe).

m He notanante ypena BbB BoAA.

m He nanarainte ypena Ha eKCTpPeMHu Temnepary-
pv UnM peskuM MPOMEHU Ha Temnepartyparta
(Hanp. He ro ocTaBAnTe B aBTOMO6MN).

m  AKO ypeAbT HAMA Ja ce u3nonssa NpoAbIIXU-
TenHo Bpeme, baTepunTe TpAbsa Aa 6baaT us-
BaJeHn (OMacHoOCT OT camopaspexjaHe, NpoTu-
YaHe 1 Kopo3us).

3apexaaHe/cMmAHa Ha aKymynaTop-
HUTe 6aTtepumn

3apexxaaHe Ha akymynaTtopHuTe 6atepum

Mpenov pa n3nonseate ypeaa 3a NpbB NbT 3apeje-
Te BKJ/IIOYEHUTE B OKOMMMEKTOBKATA aKymynaTop-
H¥ 6aTepun 7. AKkymynaTopHuTe 6aTepun moraT Aa
6bpaT 3apefeHn HEenocpeAcTBEHO B ypena, HO
caMo CbC 3apAAHOTO ycTpomncTeo 30.

BkapawiTe kOHEKTOpa Ha 3apA4HOTO ycTporcTBo 30
B rHe340TO 9 1 BKOYETE 3apAAHOTO YCTPOUCTBO B
3axpaHBallaTa Mmpexxa (ako e Heob6xoAMmo, U3nons-
BalTe ajanTtep). YepBeHNAT CBETOAMNOA Ha 3apAa-
HOTO ycTponcTBo 30 cBeTBa. 3apeXxnaHeTo Ha
npasHu akymynaTopHu 6aTepumn oTHema npubnusu-
TenHo 10 4aca.

= Hukora He BKIlOYBaNTe 3apAAHOTO YCTPOMNCTBO
30, ako akymynaTopHuTe 6aTepum 7 He ca no-
CTaBeHu B ypepa.

MpouechT Ha 3apexaaHe He ce npekpaTABa aBToO-
MaTu4HO, 3aToBa Clef 3apexjaHe Ha batepuuTe
U3KnioYeTe 3apAAHOTO YCTPOWCTBO OT 3axpaHBa-
wara mMpexa. HesaBucumo OT TOBa 3apAAHOTO
ycTpowcTBo 30 n akymynaTopHuTe 6aTepun 7 ca 3a-
LUMTEHN OT NpeToBapBaHe.

HoBa unu npoabixuTenHo BpeMe HeusnonssaHa
akymynatopHa 6aTtepua LOCTWAra MbJIHWA CU Kana-
uMTeT enBa cnen npubNM3MTEeNHO 5 uMKbha Ha
3apexaaHe 1 paspexaaHe.

[osapexxpaHe Ha aKymynaTopHuTe 6atepun

He 3apexpavite akymynatopHuTe 6atepun cnepn
BCAKO M3Mon3BaHe Ha ypeaa, 3aloTo Taka Hamans-
Ba KanauuTeTbT uUM. 3apexgpante batepuuTe, KO-
raTto ykasatenaT 14 3anoyHe ga mura unv aa cBeTu
HenpekbcHaTO.

3a [a 3anasvte MakcuManHua KanaumteT Ha 6aTe-
puuTe, NeproaNYHO MM paspexaanTe HambHo. 3a
uenta ocTaBeTe ypena MNPOLLIKUTENHO Bpeme
BK/TOYEH.

Mpwv N3TOLWEHN aKyMynaTopHu 6aTepumn 7 enexkTpo-
ypeabT Moxe fa 6bae 3axpaHBaH M OT 3apALHOTO
ycTpoiicTBo 30, KOraTo TO € BK/IHOYEHO B 3axpaHBa-
waTa Mpexa. 3a uenta uskro4eTe ypeaa, octase-
Te 6aTepunTe ga 6baa 3apefeHu B NpoabiKeHne
Ha OKOMI0 5 MUHYTW M OTHOBO BKMOYETE ypena,
KaTo oCTaBWUTe 3apAAHOTO YCTPOWCTBO Aa paboTu.
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CmAHa Ha akymyrnaTopHuTe 6aTtepumn
BKNIOYEHNAT B OKOMIMJIEKTOBKATA NakeT akymyna-
TOpHU 6aTepun 7 MoXe Aa 6be 3aMEHEH C YHMBEP-
CasHu aKymynaTOpHM Unn ankanHo-MaHraHoBu 6a-
Tepun.

3a nsBaxaaHe Ha akymynaTopHute 6aTepuu 3a-
BbpTEeTEe 3aTBOPA Ha rHe3a0To 3a 6atepunTe 4 [0
nosuumATa Ng 1 NpemaxHeTe kanaka 3. MNoctaBeTe
HOB MakeT aKyMmynaTtopHu 6atepuu, pecn. Apyru
aKymynaTtopHu unu obukHoseHu 6atepuu. MNpu no-
CTaBAHETO BHMMaBanTe fJa He cHbpkarte nonAap-
HoCTTa.

BuHaru cmeHAanTe 6aTtepunte 3aeaHo. 3nonssai-
Te BMHarnm KOMMMEKT OT eJHaKBW M eJHAKBO 3a-
peneHu 6atepun.

Bb3MOXHO e 3apexaaHeTo B ypeAa camo Ha BKIIO-
YEHNA B OKOMMEKTOBKAaTa NakeT aKyMynaTOpHM
6aTepuun 7. YHMBepcanHn akymynaTopHu 6atepuu
TpAbBa fa 6baaT 3apexxaaHu oTAENHO.

lNMyckaHe B ekcnnoaTtauuAa

[MocTaBeTe ypena XOPU3OHTANHO WY BEPTUKANHO
BbpXy CTabuiHa MOBBPXHOCT, Ha TPUHOXHUK 27
UM Ha CTOMKa 3a 3axBallaHe KbM BepTUKamnHu no-
BbPXHOCTU 24 (LOMBAHUTENTHU NPUCNOCOBNEHUA).

Xopu3soHTanHo
nosioXxeHne

BepTtukanHo
MosioXXeHne

BkniouBaHe U U3KJllouBaHe
= He rnepante cpelly nasepHua nby.

m He HacouBante nasepHunA b4 KbM Xopa unu
XKNBOTHU.

3a BKIlOYBaHe HaTWCHETE MYyCKOBMA MpekbCBad
17. CeeTtoamoauTe 14, 15 1 16 cBeTBart 3a 3 CekyH-
ov. HenocpepnctBeHo cnepf ToBa ypenbT 3anoysa
aBTOMAaTU4HO HMBENUpaHe (BUXTe pasnena ABTo-
maTn4Ho Husesmpane). 1o Bpeme Ha HMBenupaHe-
TO Na3epHUAT NMbY U CBETOANOABLT 3a aBTOMaTUYHO
HUBeNuMpaHe ,auto“ 15 muraTt BeAHBX Ha CeKyHAaa.

C nomouwta Ha 6yToHuTe 3a pexxumm 20, 21, 18 nnn
19 XenaHuAT pexxum Ha paboTta Moxe ga 6bae
n3bpaH oLle Nno Bpeme Ha aBTOMaTUYHOTO HUBENW-
paHe (BWXTe paspena M3nonssaHe Ha pexummTe
Ha paboTta). 3a NOTBbPX/AAaBaHe Ha MPEeBKIOYBa-
HeTO ypeabT Ce BKIOYBA B MPOABLIKEHME Ha
3 ceKkyHau B n3bpanua pexunm. Cnep npyknoysaHe
Ha HMBenVpaHeTo ypenabT Ce BKIOYBA B YCTaHO-
BEHUA PEXUM.

HvBenvpaHeTo e NpUKAKYNIO, KOrato fasepHuAT
b4 1 CBETOAMNOABLT ,auto“ 15 3acBeTAT HENPEKbC-
HaTo.

3a U3KnUYBaHe HaTUCHETEe MOBTOPHO MyCKOBWA
npekbeeay 17.

Mpy HapxBbpnAHe Ha AornycTUMaTa MakcumarnHa
paboTHa Temnepatypa oT 50 °C nasepHuUAT /b4 ce
U3KMoYBa aBTOMaTUYHO C Ornej npegnasBaHe Ha
nasepHua avoa. Crnepd oxnaxanaHe enekTpoypeabT
OTHOBO € paboTocnocobeH 1 MoXKe OTHOBO Aa 6bae
BKJTHOYEH.

Pe>xumu Ha paboTa

06w npernen

Pexxum ,,Touka”

B 1031 pexxum Ha paboTa nasepHu-
AT NbY € ¢ Har-pobpa BMAMMOCT.
Tol cny>xu Hanp. 3a JflecHo npe-
HacAHe Ha KOTW WM 3a NpoBepKa
Ha CTPOUTENHU NINHWK.

JNluHeen pexum - CraHgapTHa
JIMHUA

B TO3M pexum nasepHuAT nby ce
OBVXW B OrpaHudeHa paboTHa 30-
Ha. Mo To3n HayH BMAUMOCTTa My
e nogobpeHa cnpAMO POTaLMOHHNA
pexum. MoraT ga 6baat m3bpaHu
4YeTupu CTeneHn Ha brbfa Ha nb4a
C YeTMpM CTEMEeHN Ha CKOpoCTTa Ha
BbpTEHE.

JluHeeH pexxum - lMporpamupye-
Ma JIMHUA

3a pasnuka ot pexxuma CtaHpapT-
Ha NMMHWA NpY TO3U pexxum morat aa
6baaT 3agafeHy MpousBoNiHa Ha-
yarnHa u KpavHa TOYKM Ha IMHMATA.

Pe>xum Ha poTupaHe
PoTaumoHHMAT pexxum ce npenop-
‘b4Ba 0CO6EHO MpW M3non3saHe Ha
NPUEMHVK 28 (OOMbIHUTENHO Mpu-
cnocobneHune). Morat ga 6baat uns-
6paHy YeTMpy CTENEHN HA CKOPOCT-
Ta Ha BbpTeHe.

Bcuukn PEXNMU Ha pa60Ta MoraTt fa ce nsnonssart
KaKTO B XOpPWU3OHTaJIHO, Taka U BbB BepTUKaJIHO
noJsioXkeHune Ha ypepna.

[Mpy XOpu3OHTaNHO MNOJIOXKEHUE HA ypena Nnasep-
HaTa nMMHUA MoXe aa 6bae 3aBbpTaHa Ao 360° Ha
CTBMKM HAAACHO WM HanABO Ype3 HaTUCKaHe Ha
6yToHuTe 19, cboTBETHO 18.

[Mpn BepTUKaNHO NoNoXeHue Ha ypeaa nasepHaTa
TOuKa, nasepHaTa fIMHMA UM poTaumoHHaTa pas-
HMHA MOXe pa 6bae HacTpoeHa (MHO ChpPAMO
CTPOUTENHU NINHUK, PECI. YCNOPEAHO Ha eNeMEHTH
4ypes 3aBbpTaHe HaAACHO UMW HanABO C nomoLuTa
Ha 6yToHuTe 19, pecn. 18. Bce nak ToBa € Bb3MOX-
HO C OrpaHuyeHa TOYHOCT (+8 % OT CbOTBETHOTO
pascTofHWe HanAaBO UM HAAACHO).

3aabpyxaHeTo Ha 6y TOHMTE 3a 3aBbpTaHe HaAACHO
19, pecn. HanABo 18 HaTucHaTU yckopABa ABWXKe-
HMEeTO Ha NnasepHaTa ToYKa WUnv nasepHarta nnHUA.
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N3nonsBaHe Ha pexumuTe Ha paboTta

= [lpu HaTUCcKaHe Ha ByToHWTE 3a 06CnyXKBaHe e
Bb3MOXHO Aa Ce pas3Banu HUBENUpPaHeTo Ha
ypeaa, B pe3ynTtar Ha KOeTO BbPTEHETO crnvpa
3a KpaTbK nepuof. To3n ehekT Moxe Aa ce
nsberHe, ako ce u3nonssa AUCTAaHUMOHHOTO
ynpasneHue 29 (AONbAHUTENHO npucnocobne-
Hue).

00 PeXxum ,,Touka”

HenocpencTteeHo cnepn BkAOYBaHe ypeabT ce Ha-
MUpa B TOYKOB PEXUM.

JlTazepHnAT by MOXe Ja 6bae Haco4YeH KbM Xena-
HOTO MACTO 4Ype3 3aBbpTaHe Ha BbpTAlATa ce
rnasa 13 Ha pbKka n/unu Ypes HaTuckaHe Ha 6yTo-
HWUTe 3a 3aBbpTaHe HagAcHo 19, pecn. HanqaBso 18.

@ JluHeeH pexxum — CtaHgapTHa NUHUA

3a cmAHa B NMHEEH pexxum HaTucHeTe 6yToHa 20.
YpenbT cTapTupa ¢ pasxoadl brbf 4° U Hal-HUC-
Kata CKOpOCT Ha BbpTeHe. lNocnepoBatenHo Ha-
TUCKaHe Ha 6yToHa 20 yBenu4yaBa brbfia CbOTBET-
HO Ha 45°, 90° n 180°, KaTo CblUEeBPEMEHHO YBENU-
YaBa C Mo ejHa CTeMneH 1N CKopoCcTTa Ha BbpTEHe.
Ako 6yTOHBT 20 6bAE HaTUCHAT OTHOBO, YPEeAbT Ce
BpbLUa OTHOBO B TOYKOB PEXMM.

Pasxo4AWMAT bl Ha Na3epHUAT by MOXe jAda
6bAe HamaneH unm ysenmnyeH ¢ nomolura Ha auc-
TaHUMOHHOTO ynpasneHue 29 (AOMbAHUTENHO Npu-
crnocobnexve).

= [lopaaun HaNMM4YMEeTO Ha LeHTpobexkHa cuna na-
3EpHWAT NbY MOXeEe Aa U3nnsa B masika CTenex
N3BBH KpaI7IHI/ITe TOYKWU Ha NMUHUATA.

@ JlvHeeH pexxum - Mporpamupyema fIMHUA
HavanHata n KpaviHa TOYKM Ha IMHWATa MoraT Aa
6bAaT HacTPOEeHN NPon3BonHO. 3a uenTa nsbepete
MbpBO TOYKOB pexum. Cnep ToBa HaTUCHETE U
3a4pbXTe ByToHa 3a NMHeeH pexxum 20, 3aBbpTeTe
e[HOKpaTHO BbpTALWaTa ce rnasa 13 ot HayanHaTa
TOYKa Ha >XenaHata NWHWA [0 KpawHaTa u cnej
TOBa oTnycHeTe 6yToHa 20.

Pa3xopAWwmAT brbn Ha Na3epHUAT NbY MOXe Aa
6bAe HamaneH unu yBenuyeH ¢ nomolura Ha Avc-
TaHUMOHHOTO ynpasneHune 29 (AOMbAHUTENHO Npu-
crnocobreHve).

= [lopaau HanuMuneTo Ha LeHTpobexKHa cuna na-

3EePHUAT NbY MOXe Oa n3nusa B Masnka cteneH
N3BBH KpaﬁHMTe TOYKU Ha NMHUATA.

@ PeXxum Ha poTupaHe

3a cmMAHa B pOTaUMOHEH PeXUM HaTUCHeTe ByToHa
21. YpenbT cTapTupa C Hail-BMcokaTa CKOpPOCT Ha
BbpTeHe. [locnenoBaTenHoTO HaTuckaHe Ha Oy-
ToHa 21 HamanABa CKOpPOCTTA Ha BbPTEHE Ha
YeTUPW CTBMKN OO Mb/IEH NMOKON (TOYKOB PEXUM).
[Mpu non3saHe Ha NpueMHuKa 28 ce npenopbyBa Aa
ce paboTu ¢ Han-BMcokKaTa CKOPOCT Ha BbpTEHE.
3a no-pobpa BUAMMOCT Ha NasepHuA by npu pabo-
Ta 6e3 NPMEMHNK HamarneTe CKOpoCcTTa Ha BbpTEHe
Unu un3nonseavite ouunata 3a HabnojasaHe Ha
nasepHuA by 23.

ABTOMaTUYHO HUBENUpPaHe

ABTOMaTU4YHO HUBENMpaHe

Cnep BKNtoYBaHe ypeabT aBTOMaTUYHO pasmnosHa-
Ba XOPW3OHTAsIHO, pPecr. BepTUKASHO MOoXeHue.
3a cMAHa mexay ABeTe MOSioXeHWsa MbpBo ro U3-
KntoyeTe, NMocTaBeTe ro B HOBOTO MOJNIOXKEHUe U
cnef ToBa ro BKIHOYETE OTHOBO.

Cnep BknoYBaHe ypeabT NpoBepABa XOpU3oHTan-
HOTO, pecn. BEPTUKANHO NOMOXeHWe 1 npu Heobxo-
[VMMOCT KOMMEHCHpa Mankn OTKIOHEHUA B PaMKUTE
Ha 8 % OT CbOTBETHOTO NnonoxeHwue (+0,8 m/10 m).

AKO ypenbT ce OTKNOHABa OT BEpPTUKanHo, pecn.
XOPU3OHTAsHO MoJsIoXKeHne noseye oT 8 % aBToma-
TUYHOTO HMBENMPaHe He € Bb3MOXHO. AKO ocuryp-
ABaAHETO CpeLly NPOMAHa B HaK/OHa He € aKTuBU-
paHo (BuxTe pasaena OcurypasaHe cpeLly npomsa-
Ha B HakKJ/IoHa), ce YyBa npeaynpeanTeneH curHan,
BBPTEHETO Crupa, Na3epHUAT NbY Ce U3KMIoYBa M
ceBeTognoauTe n,auto“ 15 n ,,man“ 16 murat no Bea-
HBX B ceKkyHaa. MsknioyeTe ypeaa, noctasete ro
npaBuIHO U ro BKKO4YeTe OTHOBO.

Cnep kato HUBENMpPaHeTO e N3BBbPLUEHO NpaBusiHoO,
ypeaobT NOCTOAHHO cnegn XOpU3OHTallHOTO, pecH.
BEpPTUKaSIHO MNOJI0o>XKeHue. npOMFlHaTa Ha nosnoxe-
HUEeTO Ha ypefa BoAu A0 cnegHuTe peakunun:

Manku npoMeHu Ha NOJI0)KEHUETO

Manku npomMeHun Ha NoJIoXXeHNEeTO ce KoMMeHecupaT
aBTOMAaTUYHO B pamMKuTe Ha 5 cekyHau. 3bpaHuat
pexum Ha paboTa He ce npekbesa. C ToBa aBToOMa-
TUYHO Ce KOMMeHcMpaT BMGpaLmm Ha CTPOUTENTHUTE
OCHOBW U NOPUBU Ha BATbBPA.

Fonemu npoMeHU Ha NONOXXEHUETO

AKO ypebT He Moxe Aa 6bae HMBENUPaH B pamKu-
Te Ha 5cekyHan, ¢ ornen m3bareaHe Ha rpyobu
rPELLKM B U3MEpBAHETO MO BPEME Ha HUBENUPaHe-
TO, BbPTEHETO Ce Crupa, a Na3epHUAT JTbY 1 CBETO-
onoabT ,auto“ 15 3anoyBaTt ga mMuraT BeOHBX B
CceKyHpa.
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OcwurypABsaHe cpelly NpoMAHa B HaKJIOHa
YpenbT nputexasa cucTema 3a ocurypABaHe cpe-
Ly MpOMAHa B HaKJIoHa, KOATO npeAoTBpaTABa
ONUTUTE 3a HUBENUPAHE MPU MO-FOIEMU OTKJTOHE-
HMA OT XOPU3OHTAsNHO, PECN. BEPTUKAHO MOMOXe-
Hue (>30 mm/10 m). Cuctemara ce Bko4Ba aBToO-
maTtuyHo 30 ¢ cnepd BCAKO HaTUCKaHe Ha 6yToHa
Unn cnep npyKnioYBaHe Ha npoweca Ha aBToMaTuny-
HO HMBenupaHe. Npy BKOYEHa cucTema 3a ocury-
pABaHe cpeLlly NpoMAHa B HAK/IOHa CBETOAMOLABLT
sauto®“ 15 mura BegHbX Ha 4 ceKyHAaW.

[Mpn n3meHeHne Ha HaknoHa Hag 30 mm Ha 10 m
MbpBOHAYasHO ypeabT Ce ONUTBa Aa ro KOMMeHcu-
pa. Cnepn ToBa npo3sy4asa npeaynpeanTeneH cur-
Harn, BbPTEHETO Cupa, Na3epHUAT JTbY Ce U3KIIOoY-
Ba U cBETOAMOODBT ,man“ 16 3anoysa ga mura gea
nbTM B CeKyHAa. B TakbB cnyyam uskmiodeTe u
BKIlOYeTe 0THOBO ypena. Cnepn ToBa nposepeTe U
KopurmpanTe BucoymnHara.

U3knioyBaHe Ha aBTOMaTMYHOTO HMBENUpPaHe
3a pa nanonssaTte ypeaa nog Npon3BONHN HAKITOHN
(BuxTe paspena OnpeaensaHe Ha HaK/IOHK), aBTO-
mMatmyHata cuctema 3a HuBenvpaHe TpAbsa aa
6bae n3kYeHa. ToBa € Bb3MOXHO caMo C Mo-
MoLTa Ha AMCTaHUMOHHOTO ynpaBsreHune 29 (no-
NbAHUTENHO npucnocobnexue). MNpu n3KnNoYeHa
cMcTeMa 3a aBTOMaTUYHO HUBENMPaHe CBETOAMO-
ObT ,man“ 16 mvra BeAHbX Ha CeKyHAaa.

= [lpn u3K/OYeHa cucTema 3a HuBenupaHe ype-
ObT He pasrosHaBa aBTOMAaTWYHO MPOMEHU B
MOMOXEHNETO CH.

Pe>xum Ha paboTa ¢ HaKNIOH CNPAMO efHa oc
AKO ypeabT ce 13non3sa B XOPU30HTAHO NOMoXe-
HVe, cucTemaTa 3a aBTOMaTUYHO HUBENMPaHe MO-
Xe ga 6bae U3KAYeHa C nomMoLTa Ha AUCTaH-
LMOHHOTO ynpasneHve 29 (AOMb/IHUTENHO NpUCHo-
cobneHwne) cnpamo octa Y. Cnpamo ocTa X npoabn-
KaBa Aa ce U3BbpLUBa aBTOMAaTUYHO HUBENMPAHE.

Octa X cBbp3Ba gBaTta npopesa 1 oT gonHata
cTpaHa Ha Koprnyca, octa Y e no npoAb/iKeHue Ha
NHUATA, cBbp3BaLla ABarta npopesa 5.

PexxumbT Ha paboTa ¢ HaknoH cnpAMo eAHa oc Mo-
e aa 6bae BKIYEH caMo C MOMOLLTa Ha ANCTaH-
LMOHHOTO ynpasneHve 29 (AOMbJIHUTENHO NpuUCHo-
cobneHue). MNpy paboTa B TO3M pexunm asarta cBe-
Toanoaa ,auto“ 15 n ,man“ 16 murat BeHBHX B ce-
KyHOa.

To4HOCT Ha HUBenupaHe

dakTopu, BNUAELLM BbPXY TOYHOCTTa
Haii-cunHo BnuAHVE UMa TemnepaTtypaTa Ha OKOJl-
HaTa cpepa. YyBCTBUTENHO OTKIOHABaHe Ha na-
3EpHUA NMbY BbB BEPTUKANHO HampasneHue 6uxa
MOrnv Ja NpeausBuKaT rofieMuTe TemnepaTypHu
pasnukyn B 6IM30CT A0 (XOPU3OHTANHM) MOBBPX-
HOCTW.

OTKMoHeHnATa cTtaBaT 3abenexumy Ha pascTof-
HWA, No-ronemun ot NpnbnuantenHo 20 m, a Ha pas-
ctoAHne 100 m morat ga 6baat 2 oo 4 nNbTU No-
rofnemMun oT OTKNIOHEHUATA Ha 20 m.

Tl KaTo M3MEHEeHWeTo Ha TemnepartypaTa (rpa-
OVEeHTBT Ha TemnepaTtyparta) € Han-CUHoO B 65un-
30CT [0 3emMATa/noaa, Npu pascToAHUA, NO-ronemu
oT 20 m, TpA6GBa BUHArK Aa ce nons3sa TPUHOXHUK
unn ctatus. OcBeH ToBa enekTpoypeabT TpAbsa
fa ce MocTaBA BMHArM B cpeparta Ha paboTHarta
MOBBPXHOCT.

MNpoBepka Ha TOYHOCTTa Ha eneKkTpoypeaa
Hapen ¢ BbHWHATE (hakTopu, OO OTKIIOHEeHMA OT
TOYHOCTTa MoraT ga foBejar v chakTopu, obycno-
BEHW OT ypeaa. 3aToBa BuHaru npeam sarnovsaHe
Ha paboTa npoBepABaNTE TOYHOCTTA MY.

3a uenta e Heobxogmma cBoboAHa AObMMKUHA C
TBbpAA HaAcTUIKa OT NpubnmanTenHo 20 m mexay
nBe cteHn A n B 3a npobHo namepsaHe. TpAbea oa
6bAe M3BBPLIEHO U3MepBaHe C 0bpbLUaHe B XOpu-
30HTAsIHO MOJIOXKEHMEe MO MPOAbIKEHVE Ha ABeTe
ocn X 1Y (CbOTBETHO MOMOXUTENHO U oTpuuaTen-
HO) — T.e. 4 nocnepoBaTesiHN U3MepPBaHA.

— T[locTaBeTe ypeaa Xopu3oHTasHO BbpPXY TBbpaa
1 paBHa OCHOBA UM Ha TPUHOXHWK (BOMbIIHN-
TenHo npucnocobnenne) B 65iM30CT Ao cTeHaTa
A.

€7 % oom

— Cnep HyBenvpaHe HacoyeTe nasepHVA by B
TOYKOB pexuM kbM 6nm3skaTa cteHa A. Mapku-
pafiTe LeHTbpa Ha NasepHOTO METHO Ha cTe-
HaTa (I).
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— 3asbpreTe ypega Ha 180°, ocTaBeTe ro ga ce

HMBENMpa n MapkmpawTe LeHTbpa Ha nas3epHo-
TO MeTHO Ha oTJanedyeHara cteHa B (II).

- bBes pa 3aBbpTaTte ypeana, ro noctaBeTe B 6nu-

30CT JO0 cTeHaTa B, BKntoyeTe ro u ro octaBseTte
Aa ce HuBenupa.

A B

VA

— [MocTtaBeTe ypepna no BucoYMHa Taka (C momoLl-

Ta Ha TPUMHOXHMKa UM KaTo nocTtaBuTe Mnoa-
XOAALUM MOAMOXKM), Y& LeHTbPBT Ha Nnas3epHo-
TO NeTHO Ja cbBnaja TO4YHO ¢ oTbenAsaHaTta
mMapkupoBka oT To4kaTa Il Bbpxy cTeHaTa B.

>
w

0

e
I

II

VAR

— 3asbpTeTe ypena Ha 180°, 6e3 oa npomeHATe

BMCOYMHATa My, OCTaBeTe ro Aa ce HUBenupa u
MapkuMpanTe UeHTbpa Ha N1a3epHOTO MEeTHO
BbpXy cTeHaTa A (III).

- Pasnukata d (BbB BepTUKanHO HarnpasfieHve)

Ha ABeTe MapKmpaHu To4ku I n Il Ha cteHaTa A
f[aBa [e/iCTBMTENIHOTO OTKIMOHeHWe Ha ypepna
3a u3mepeHara oc.

[MoBTOpeTe npoueca Ha n3mMepBaHe 3a ApyruTte Tpu
ocu. 3a uenTta npu 3anoysaHe Ha N3MepBaHeTo 3a-
BbpTanTe ypeaa Ha CTbnku ot no 90°.

Ha namepBaHata abmkumHa ot 2 X 20 m = 40 m oT-
KNoHeHveTo TpAbBa Aa e Hail-mMHoro =4 mm. T.e.
pasCTOAHNETO MeXAy Hal-BMcoKaTa M Hal-HucKa-
Ta MapkupoBka TpAbBa Aa e Harh-MHoro 8 mm.

AKO Npu HAKOE OT YeTupuTe U3MepBaHuA ypeabT
rokaxke OTKJIOHEHWEe, MO-TONAMO OT MakCUMasHO
[onycTumMoTo, TpAbBa Aa 6bae 3aHeCeH B 0TOpPU3un-
paH cepBu3 3a eNEeKTPONHCTPYMEHTU Ha Bolw.

Yka3aHuA 3a paboTa

Pa6oTa ¢ usmepurtesnHa njiova

C nomowta Ha namepurenHara nno4va 25 nasepHu-
AT by MOXKe fa 6bje NPOoeKTUpaH Ha noaa, pecr.
BMCOYMHATA My MOXe pfa 6bae npeHeceHa Ha
CTeHarta.

C nomoLuiTta Ha HyfIeBOTO MoJie v cKanarta OTMecT-
BaHETO CMPAMO >enaHaTa BUCO4MHA MoXe aa 6bae
“3MepeHo 1 aa 6bae HaHeceHO Ha Apyro MACTO.
Taka HAMa Hy>Aa OT MPeuM3HO HacTpolBaHe Ha
ypega crnpsamo npeHacAHaTa KoTa.

= 3a mapKkupaHe U3nosn3BanTe BUHATK CaMO LieH-
Tbpa Ha Na3epHOTO NEeTHO, Tbil KaTo C yBenu-
YyaBaHe Ha PasCTOAHWETO rofieMuHaTa My Ha-
pacTea.

MeputenHata nnovka e ¢ OTPa3ABaLLO MOBBLPX-
HOCTHO MOKpUTKE 3a No-aobpa BUAMMOCT Ha nasep-
HWA NbY Ha roneMun pascTOAHWUA, pecrn. Npu cunHa
CIMbHYeBa CBETNMHA.

YcunBaHeTo Ha oTpasABaHeTo Moxe fa 6bae ycra-
HOBEHO caMO OTKbM ypepna, 3aTtoBa rnejavte no
NpoAbIKEeHNe Ha Nas3epHuA by OT ypeAa KbM
CBET/IMHHOTO METHO (MepuTenHaTa nio4vka).
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MepuTtenHa nuHuA (AONBIIHUTENHO
npucnoco6nexHue)

lMpy un3BbplBaHE Ha [OEWHOCTW Ha OTKpUTO, 3a
npoBepKa Ha PaBHWHHU MOBBPXHOCTW, pecn. npu
onpeaenAHe Ha HaKMOHM ce NpenopbyYBa N3MNon3Ba-
HEeTO Ha MepuTenHaTa IMHMA 22 1 NpUeMHMKa 28.

g‘m&»

R

B ropHaTta 4acT Ha MepuTenHaTa nuHuA 22 (Lonb-
HWUTENHO NpMcnocobneHne) e HaHeceHa OTHoCuTen-
Ha munumeTpoBa ckana (x50 cm).

Hynesata n Touka (90-210 cm) Moxe npeasapu-
TenHo Aa 6bae ycTaHoBeHa Ypes U3TErNALWOTO ce
3BEHO B JofiHaTa 4YacT. Taka OTKNOHEHUATA OT HO-
MWHanHata BMCOYMHA MoraT Aa 6baaT oT4MTaHu
LMPEKTHO.

Ouwuna 3a HabnogaBaHe Ha Na3epHUA by

Ouunara 3a HabnogaBaHe Ha NnasepHua by un-

TpupaT okKonHaTa cBeTnMHa. Taka yepBeHaTa My

CBETNIMHA ce BMXAa Nno-pobpe.

m Ouunata 3a HabnopgaBaHe Ha nasepHUA by
(monmbnHUTENHO npucnocobnexHne) He ca npea-
nasHy ouuna cpeLly yBpeXXAaaHe Ha 3peHueTo.
He rn uanonseanTe 3a CIbHYEBM O4UNA; HE U
usnonssanTe, AOKaTo Wodmpare unu yyactea-
Te NOo Apyr Ha4uH B YJIMYHOTO OBUXEHUe.

Pa6oTa cbec cTaTMB (AOMBSIHUTENTHO NPUCNOCO6-
NeHue)

YpenbT uma no eavH pesbosu oteop 10 5/8" 3a
npucCbeaVHABAHE KbM CTPOUTENIEH TPUHOXHMK 3a
XOPU3OHTAJTHO Y BEPTUKASTHO MOHTUPAHE.

KoraTto ce usnonsea ctatve 27 ¢ MUNMMETPOBa
cKana, OTMeCTBaHeTO BbB BepTuKasiHO Hanpasse-
HUe MoXe Aa 6bfe OTYMTaHO HernocpeaCcTBEHO Ha
Hes.

A Pa6oTta cbe cTolika 3a 3axBallaHe KbM CTeHa

(QonbnHUTENHO npucnocobneHue)
Mpu n3BbpLIBaHE HA AENHOCTU, N3NCKBALLM MOHTU-
paHeTo Ha nasepHuA ypen Ha BUCOYMHW, Hag-
XBBPAAWM Bb3MOXKHOCTUTE Ha CTaTMBa, MOXE Aa
ce 13ron3Ba CTolka 3a 3axBallaHe KbM cTeHa 24.
MpeaBapuTenHo 3axBaHeTe cTovkaTa 24 KbM CTe-
HaTa.

Mpumepum 3a npunoxxeHue

B nNpenacane Ha koTn

[MocTaBeTe ypena B XOPU3OHTASIHO MOMOXEHWE Ha
TBbpAa OCHOBA WM N3MON3BanTe CTPOUTESNIEH TPU-
HOXHUK 27.

PaboTa ¢ TPMHOXHWK: perynnpante BUCOYMHATA Ha
nasepHuA NbY. MI3bepeTe poTaLMoHEH PeXxXum Unm B
TOYKOB PEXWM MpeHeceTe KoTaTta Ypes 3aBbpTaHe
Ha rnasata 13 Ha pbka.

PaboTa 6e3 TPMHOXHMK: C MOMOLLTa Ha MepuTenHa-
Ta nnoyka 25 onpeaeneTe pasnukata Mexay pe-
dhepeHTHaTa KOTa 1 Na3epHUA JTbY, 3aBbpTeTe rna-
BaTa 13 40 MACTOTO, Ha KOETO Lie NpeHacATe KoTa-
Ta K HaHeceTe OTHOBO M3MepeHaTa pasfiMka BbB
BUCOYMHUTE.

YcnopepnHo opueHTUpaHe

Ako TpAbBa [a ce HaHacAT Npaew bW UNK a ce
onpefenA opueHTaumATa Ha MEeXAUHHW CTEeHW, na-
3epHUAT TbY TPABBA Aa ce HAacouM YCNopeaHo, T.€.
Ha MOCTOAHHO Pa3CTOAHME OT onpeaeneHa 6asosa
NMHWA (Hanp. cTeHa, cpyra unu gp.n.).

3a uenTa nocraeeTe ypena BEPTUKAHO U ro opu-
eHTVpainTe Taka, Ye TbYbT Aa e HacoYeH Npubnnamn-
TesIHO yCrnopeaHo Ha 6a3oBata NMHUA.

3a TOYHOTO OpUEHTMpaHe ¢ nomoLuTa Ha mepuTen-
Hata nnovka 25 nNbpBO U3MepeTe PasCTOAHUETO
mMexay nasepHuA nbd 1 6asoBata NUMHUA B He-
nocpeacTeeHa 6nm3ocT go ypega. Cnen ToBa oOT-
HOBO M3mMepeTe PasCTOAHMETO NO Bb3MOXHOCT Mo-
paney ot ypega. 3aBbpTeTe NnasepHuA by C no-
mowta Ha 6yToHuTe 19 1 18 cbOTBETHO HAAACHO,
pecn. HanABO Taka, Ye ABeTe pa3CToAHMA Aa ca
paBHW.

] OnpepenaHe Ha npaBu bram

Ako TpAbBa pa ce pasyepTaBaT npaBu bINW,
ypeabT ce NocTaBA BEPTUKAHO U NA3epHUAT by
MbpBO Ce Haco4yBa ycrnopefHo Ha 6a3oBaTta NUMHUA
(pb6 Ha nnoyka, cTeHa). MpaBMAT BB Ce yKasBa
OT OTKJIOHEHWA MPOMEHNNB Na3epeH bY.

@ HanacaHe Ha BepTuKanu

MocTaBeTe ypena BEPTUKANHO, HaMp. Npes CTeHa,
N Haco4eTe nlazepHaTa TOYKA/NNHNA KbM MACTOTO,
KbAETO MeprneHavKynApbT TpAbBa fa 6bAae HaHe-
CeH. V3bepeTe NMUHEEH UNn POTaLUMOHEH PEXUM K
HaHeceTe neprneHanKynApa.

@ Nposepka Ha BepTUKanHU paBHUHU

(Me>XAUHHU CTEHU, HanNpPeYHN CeYEeHNA U T.H.)
[MocTaBeTe ypeaa BepTUKaNHO Taka, 4e na3epHuAT
nbY Aa nonagHe TOYHO BbpXy 6asoBarta NMHWA,
Hanp. mexauHHa cteHa. Cnepn ToBa HacoyeTe na-
3epHuA by ycnopeaHo Ha 6asoBarta cTeHa. MN3be-
peTe TOYKOB UMM POTaLMOHEH PEXUM 1 oTbenexe-
Te MOMOXEHNeTOo Ha Nnbya.
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[l NpenacaHe Ha Touka OT Noga BbLPXy TaBaHa
3a npeuysHo HacoYBaHe Ha NasepHNA JTbY BbB Bep-
TUKanHO HanpasfieHne OT TO4YKa Ha Mnoja BbpXy
[onHWA pb6 Ha Kopryca Ha ypeaa nva Haapeau. 3a
uenTa HaHeceTe ABe MOMOLWHM NMHUM MOA Npas
BrbJ1, MPecUYaLLy Ce B XefaHaTa To4Ka U HacodeTe
ypena, KaTo u3ronssaTe HaapesuTe.

Hayanoto Ha nasepHuA b4 Ce Hamupa Hero-
CPeACTBEHO Haj pe360oBMA OTBOP 32 XOPU3OHTANTHO
3axBallaHe KbM TPUHOXHUK, Ha BUCOYMHATA Ha OT-
BOpa 3a BepTuKanHo 3axsallaHe. [pu nanonasaxe
Ha CTPOUTENEH TPUHOXHUK 27 (AOMBAHUTENHO NpU-
crnocobneHve) moxe aa 6bAae nycHaT neprneHanKy-
NAp OT BMHTA 3a 3aCTOorNopABaHe KbM cTaTuBa 1 no
TO3U Ha4uH ypeabT Aa 6bae opueHTVpaH CnpAMO
ToYKa OT noja.

0630p Ha UHAMKaLUMUTE Ha ypeaa

JTazepeH by

BkntouBaHe Ha ypena

HuBenupaHe (MbpBOHaYanHo unu nocnensawlo) | 1x/s

[nana3oHbT Ha aBTOMATU4YHO HUBENUpaHe o
HaaxBbpIeH
YpenbT e HMBenvpaH 1 rotos 3a paboTta ([ J

CucTemaTta 3a ocurypasaHe c/y npoMaHa B
HaKIoHa e BKJIloveHa

CucTemaTa 3a ocurypsaBaHe c/y npomsaHa B o
HaKJIoHa e 3ajencTBaHa

ABTOMaTWNYHOTO HUBENMPAHE € U3KJTHUYEHO
AKTUBMPAH € PEXMM 32 HAKIOH CMPAMO eaHa ocC
Hanpe>xeHueTo Ha 6aTepunTe He € AOCTaTbyHO
BaTtepunTe ca n3ToLleHn

1 Onpepnensaxe Ha HaKNOHM

3a HaHacAHe Ha HaKJIoHM cucTemaTta 3a aBToma-
TUYHO HUBenupaHe TpAbBa Aa 6bhe U3KNoyeHa ¢
NOMOLLTA Ha AUCTAHUMOHHOTO ynpasneHue 29 (no-
MbAHUTENHO npucrnocobnenHne) (BUXTe pasgena
U3knioyBaHe Ha aBTOMartMYHOTO HUBENMPAHE).
Cnep ToBa ypeabT Moxe Aa 6bAe nmocTaBeH noj
NPOV3BONEH HAKIOH.

3a HaHacAHe Ha NIMHWA MOA HaKJIOH, Hamp. Ha cTe-
Ha, Haco4yeTe nasepHWA NbY YCrnopeaHo Ha Xena-
HMA HaKJIOH, KaTo MocTaBuTe NojA ypeaa noaxons-
a noasioxka, Pecn. HacTpouTe CbOTBETHO Tpu-
HOXXHUKa 27 (OOMBIHUTENHO NpUcnocobnexHve).

AKO HaKIoOHbT € B paMKuUTe Ha AuarnasoHa 3a aBTo-
MaTuU4HO HMBEeNMpaHe oT 8 %, Ton Moxe Aa 6bae
HacCTPOEH 1 € NoMoLUTa Ha AUCTaHUMOHHOTO yrnpas-
neHue 29 (AOMbAHUTENHO NpUCNocobnexHne).

3a HaHacAHe Ha HaK/OHW camo CrpAMO efHa ocC
(Hanp. HaknoH Ha nopa) nsbepete CbOTBETHUA pe-
XXMM Ha ypeaa (BuxTe pasgena Pexum Ha paboTta
C HakJ/I0H cripamo egHa oc). Cnep ToBa HakMoHeTe
ypena okono octa My Y [0 XXenaHuA brbfl.

X
(]
+ | ®
<2 ES
EE|HLC
| S
os|Qo
I  Eno
e Fe
HE -
mc|CEwo (+]
@ (npo- @ (npo- @ (npo-
OBIKUTEN- | ABIKUTEN- | ABIKUTEN-
HocT 3s) |HOCT 3s) |[HOCT 3 s)
O 1x/s
@) 1x/s [1x/s 1x/s
(]
1x/4 s
O 8x/s 2x/s
1x/s
1x/s 1x/s
1x/2's
(]

1x/1 s YecToTa Ha MuraHe
(Hanp. BeOHBX B CEKYHAA)
O ®yHKUMATa e cnpAHa
@ [1poABMKUTENHO BKIOYBAHE

* MPU NIMHEEH ¥ POTALMOHEH PeXnM
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Pe3sepBHU 4YacTu

l'ymeHn kpayeta 2 (3 6poA) .. .. ... 1 609 203 588
Kanak Ha rHe3goTo 3a 6atepumn 3. . 1 609 203 M02
MpeanaseH kanak

3a BbpTAWaracernasai13 ....... 1 609 203 M03
MakeT akymynatopHu 6atepumn 7. . . 1 609 203 M04

MouncTBaHe U NnogabpXKaHe

MepuoanyHo nouncTeariTe 06eKTVBa Ha Na3epHUA
JTbY C YBUTU C NaMyK Kneyku. BHumasavite no Hero
[a HAMa omacnfABaHe.

= BuHaru nogabpxaiiTe enektpoypena umcT.

MouncTBaiiTe ro ¢ Meka BnaxHa kbpna. He nsnons-
BaliTe CUMTHU MOYMCTBALLM NpenapaTy U pasTeo-
puTenw.

AKO BBNPEKU NPeLn3HOTO NPON3BOACTBO U BHUMA-
TENIHO M3NUTBaHe Bb3HUKHE MOBpeAa, PEMOHTHT
TpAGBa fa ce U3BbPLUM OT OTOPU3MPaH CepBu3 3a
eNeKTPONHCTPYMEHTM bouu.

MonA, npu nopbyBaHe Ha Pe3epBHU 4YacTW WK
koraTto ce obpbluyaTe ¢ BbMNPOCKM KbM MpeAcTaBu-
TenuTe Ha Bolw, HempemMeHHO MocoyBaiTe aeceT-
LMcpeHnA KaTanoXeH HOMEp Ha enekTpoypeaa.

Ona3BaHe Ha OKOJlHaTa cpeaa

OnonsoTBopABaHe Ha BTOPUYHUTE CYPOBUHU
BMECTO Cb3faBaHe Ha oTnaabLu

C ornep onassaHe Ha OKonHaTta cpeja MallvHaTra,
[OMBbAHUTENIHUTE NPUHAANEXHOCTN U OnakoBKaTa
TpAGBa Aa 6bAaT MNOASMIOXKEHN Ha NoAxXoAALa npe-
paboTka 3a NOBTOPHOTO U3NON3BaHe Ha CbAbpXa-
LnTe ce B TAX CYPOBUHU.

ToBa pbKOBOACTBO € NPOU3BEAEHO Ha PeLmKnmpa-
Ha xapTvA 6e3 U3Non3BaHeTo Ha XIop.

3a obnekyaBaHe Ha peELVKNMpaHeTo AeTannuTe,
npou3BeAeHn OT U3KYCTBEHW MaTepuany, ca 0603-
HayeHV Mo CbOTBETHUA HAYMH.

He naxsbpnanTe nsnonssaHute 6atepum npm 6uto-
BaTa CMeT, He ' U3rapAnTe 1 He M XBbprANTE BbB
BoJoxpaHunuwa. CrobpasaBanTe ce ¢ AencTealy-
Te npeAnucaHna 3a onassaHe Ha OKonHarta cpeja.

—

CepBu3HO o6cny)kBaHe U
KOHCyNTauum

MoHTaXKHN YepTexun n nHopmauma 3a pe3epBHM
YyacTu MoXeTe Aa HamepuTe B VIHTepHeT Ha aapec:
www.bosch-pt.com.

PobepT Bow EOO[ - bvnrapusa

Bow CepBus LieHTbp

["apaHUMOHHN 1 N3BBHrapaHUMOHHN PEMOHTU

yn. CpebbpHa Ne 3-9

1907 Cochusa

© . +359 (0)2/962 5302
© . +359 (0)2/962 5427
© . +359 (0)2/962 5295
DAKC .o +359 (0)2/62 46 49

C € Deknapauua 3a cboTBeTCTBUE

C nmbnHa OTroBOPHOCT HWe Aeknapvpame, ye To3n
NpPOAyKT CbOTBETCTBA Ha CNefHWUTEe CTanAapTu u
HOPMaTUBHMN JOKYMEHTU:

EN 61 000-6-1 n EN61000-6-3 (M3meputenHu
ypeaum), pecn. EN 60 335 (3apAaaHu ycTponcTea 3a
akymMmynartopu), cbobpasHo pasnopenbvte Ha Au-
pekTusu 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

Wﬁ/m P A ﬂ(j??,{,.

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

MNpaBaTta 3a U3BMeHeHMA 3ana3eHun
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Karakteristike aparata

Upotreba prema svrsi

Aparat je odredjen za dobijanje i kontrolu ta¢nih horizon-

Gradjevinski laser BL 1301 talnih tokova, vertikalnin linija, linija osa i tacki vertikala.
PROFESSIONAL
Broj narudzbine 0601 096 4..
Radno podrucje Elementi aparata
bez prijemnika doca. 60m ) ) ) : L
sa priemnikom do ca.130 m Molimo otvorite stranu sa prikazom aparata i ostavite je

Taénost nivelacie 2

Tipicno podrucje

<+0,1 mm/m

otvorenu dok citate uputstvo za rad.

Numerisanje elemenata aparata odnosi se na prikazi-
vanje aparata na grafickoj strani.

samonivelacije +8 % (+5) 1 Zarezi za merenje X-osa
Tipicno vreme nivelacije 30s 2 Gumeno podnozie
Brzina okretanja 10/50/200/600 min™ 3 Poklopac za mesto za bateriju
Radna temperatura -10... +560°C 4 Blokada pregradka za bateriju
Temperatura u skladistu -20...+70°C 5 Zarezi za merenje Y-osa
Tip lasera 635 nm, <1 mW. 6 Prijemno polie za daljinsko opsluzivanje
Klasa lasera 2 7 Akku paket
@ laserski zrak na aparatu ) ca. 5 mm 8 Se‘m‘sk\h‘ brojeva ‘na tlpskq t?blwcw
Pridiucak za stativ 5/8" 9 PI’TK\JUCI’HC& za‘ utikaC punjenja
(horizontalno i vertikalno) 10 Prihvat za stativ 5/8"
Akumnulatori 4x1,2VKR20 11 Gumeni mehur
) (5000 mAh) 12 |zlaz laserskin zraka

Baterije 4x1,5VLR20 (D) 13 Rotaciona glava
Trajanje rada ca. 14 Pokazivanje stanja baterije

NiMH-akku 30h R ‘ .

AlMn-baterija 40 h 15 Pokazivanje automatske nivelacije ,,auto®
Tedina Ukjucuiudl baterije ca. 2,7 kg 16 Pokazivanje manuelne nivelacije ,man

Vrsta zastite

1) kod 25 °C
2) duz ose

IP 54 (zasticeno od
prasine I prskajuce
vode)

-
~

Dirka za ukljucivanje/iskljucivanje

Dirka za pravac levo

Dirka za pravac desno

Dirka za linijski rad i biranje duzine linija

NN = =
- O © ™

Dirka za rotacioni rad i biranje rotacione brzine

—

N
N

Na tipskoj tablici na unutrasnjoj strani kucista nalazi se
serijski broj 8 Vaseg aparata radi jasnije identifikacije.
Molimo da obratite paznju na broj narudzbine Vaseg
aparata. TrgovaCke oznake pojedinih aparata mogu
variratl.

Merna plo¢a gradjevinskog lasera*
Laserske naocare za posmatranje
Drzac¢ za zid*

Merna plo¢a sa podnozjem

Merna plo¢a poklopca*
Gradjevinski stativ*

Prijemnik velike snage sa drzacem*

Merne vrednosti su prema EN 60 745. Daljinska komanda”

Nivo zvu¢nog pritiska aparata oznacen sa A je tipicno Aparat za punjenje”
maniji od 70 dB(A). 31 Kofer

* Pribor na slikama ili koji je opisan ne spada delimi¢éno
u obim isporuke.

NDNDNMDNMDDNDDN
0 N O~

Informacija o buci

W N
o ©

Srpski-1
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Radi Vase sigurnosti

Radovi sa aparatom su moguéi
samo onda bez opasnosti ako u
potpunosti procitate uputstva za
opsluzivanje i uputstva o sigurnosti
i potom se strogo pridrzavate uput-
stava koja su u njima.

°
1
2 ZraCenje lasera klasa lasera 2
625-645 nm, <1,0 mW,
prema EN 60825-1:2001

Ne gledati u laserski zrak.

Ne usmeravajte laserski zrak na
osobe ili Zivotinje.

Zbog laserskog zraka u snopu pazite i na
tok zraka na vec¢em rastojanju.

m Naocare za lasersko posmatranje (pribor) nisu
nikakve zastitne naocare od laserskog zracenja. Ne
upotrebliavajte kao zastitne nacCare od suncevog
zracenja kao ni u uliénom saocbracaju.

Deca smeju koristiti aparat samo uz nadzor odraslin.

Ne uklanjajte sigurnosnu tablicu na aparatu.

Neka popravku vrsi samo neki Bosch-servis. Aparat
nikada ne otvarajte sami.

Bosch moze samo onda da obezbedi besprekorno
funkcionisanje aparata, ako se za ovaj aparat upo-
trebljava predvidjen originalan pribor.

Zastita aparata

m Izbegavajte snazne udarce ili padove. Posle jacih
uticaja spolja na aparat: Pre daljin radova uvek izvrsite
kontrolu tacnosti (pogl. odeljak tacnost nivelacije).

Ne potapajte aparat u vodu.

Ne izlagati aparat ekstremnim temperaturama i kole-
banjima temperature (naprimer ne ostavijati ga u
autu).

m  Ako se aparat ne koristi duze vreme, moraju se izva-
diti baterije (opasnost od samopraznjenja i korozije).

—

Punjenje/promena Akku

Punjenje akku paketa
Pre prvog rada napunite isporuceni akku paket 7. Akku
paket se moze puniti u aparatu, medjutim iskljucivo sa
aparatom za punjenje 30.

Utaknite uticnicu aparata za punjenje 30 u prikljucnicu 9
i prikljucite aparat za punjenje na strujnu mrezu (u datom
slucaju koristete adapter). Na aparatu za punjenje 30
svetli crveno pokazivanje. Za punjenje praznog akku pa-
keta treba oko 10 sati.

®» Ne prikjucujte aparat za punjenje 30 nikada bez
ubacenog akku paketa 7!

Radnja punjenja se ne zawrSava automatski, te zato

posle izvrSenog punjenja odvojite aparat za punjenje od

mreze. Aparat za punjenje 30 i akku paket 7 su osigurani

od prenapunjenosti.

Novi il duze vremena ne upotrebliavan akumulator daje
tek posle oko 5 ciklusa punjenja-praznjenja svoju punu
snagu.

Dopunjavanje akku paketa

Ne dopunjavati akku posle svake upotrebe, jer se inace
smanjuje njegov kapacitet. Dopunjavajte akku paket ako
pokazivanje stanja baterije 14 treperi odnosno stalno
svetli.

Da bi dobili maksimalni kapacitet trebalo bi akku paket
kada se ukaze prilika potpuno isprazniti. Za ovo ostavite
aparat ukljucen duze vreme.

Kod praznog akku paketa 7 moze aparat da radi preko
aparata za punjenje 30, ako se on prikljuci na strujnu
mrezu. Za ovo iskljucite aparat, punite akku paket oko
5 minuta | potom ponovo ukljucite aparat sa prikljuc¢enim
aparatom za punjenje.

Promena akku paketa
Isporucen akku paket 7 moze da se menja sa drugim
akku ili alkalnim-mangan baterijama.

Za skidanje akku paketa okrenite blokadu 4 mesta gde
su baterije u poziciju Ng i skinite poklopac mesta gde su
baterije 3. Ubacite ili novi akku paket, drugi akku ili
baterije. Kod ubacivanja pazite na ispravne polove.

Baterije zamenite uvek u kompletu. Upotrebljavajte samo
baterije jednog proizvodjaca sa istim kapacitetom.

Osigurac garantuje da se u aparatu moze puniti iskljucivo
akku paket 7. Drugi akku se moraju puniti izvan aparata.
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Pustanje u rad

Postavite aparat u horizontalnom li vertikalnom polozaju
na neku stabilnu podlogu, na neki stativ 27 ili montirajte
na zidni drzac 24 (pribor).

D

Horizontalni polozaj

/

N g
3 g
oI

Vertikalni polozaj

Ukljuc€ivanje - iskljucivanje

m Ne gledati u laserski zrak.

m  Ne usmeravajte laserski zrak na osobe ili Zivotinje.
Za ukljuéivanje pritisnuti dirku 17 za ukljucivanje/is-
KluCivanje. Pokazivanja 14, 15 i 16 svetle 3 sekunde.
Aparat pocinje odmah automatsko niveliranje  (pogl.
Automatika za nivelaciiu). Za vreme niveliranja treperi
laserski zrak a pokazivanie za automatsko niveliranje
wauto“ 15 jednom u sekundi.

Sa dirkama za vrstu rada 20, 21, 18 ili 19 moze se vec
za vreme niveliranja birati vrsta rada (pogl. Primeniti vrste
rada). U ovom slucaju ¢e raditi aparat za vreme niveli-
ranja 3 sekunde radi potvrdjivanja zadavanja u izabranoj
vrsti rada. Po zavrsetku niveliranja nastavija se funkcija u
izabranoj vrsti rada.

Aparat je nivelisan, kada laserski zrak | pokazivanje
sauto® 15 stalno svetle.

Za isklju€ivanje ponovo pritisnite dirku 17 za ukljuci-
vanje/iskljucivanje.

Kod prekoracenja najve¢e dozvoliene radne tempera-
ture od 50 C iskljucuje se laserski zrak automatski radi

zastite laserske diode. Posle hladjenja aparat je ponovo
spreman za rad i moze ponovo da se ukljuci.

Vrste rada

Pregled

SO Rad u tacki

N ‘ ‘ - L
‘5 U ovoj wrsti rada postize se najveca

b(%’/y‘\ vidljivost laserskog zraka. Ona sluzi na-
/%‘ primer za jednostavno prenosenje visi-
g%},, / nalili za ispitivanje pravaca.

S

i
=

Linijski rad - standardna linija

U ovoj vrsti rada pokrece se laserski
zrak U nekom ogranicenom podrucju
rada. Na taj nacin se povecava vidlji-
vost laserskog zraka u  rotacionom
radu. Mogu se birati Cetiri ugla otva-
ranja sa Cetiri rotacione brzine.

Linijski rad - linija koja se moze
programirati

Nasuprot standardne linje mogu se
utvrdjivati pocetna i krajnja tacka linije.

Radnja okretanja

Rotacioni rad je posebno preporucliiv
kod upotrebe priiemnika 28 (pribor).
Mogu se birati Cetiri rotacione brzine.

Moguce su sve vrste rada u horizontalnom i vertikalnom
polozaju aparata.

Kod horizontalnog polozaja aparata moze se okretati
laserska tacka odnosno laserska linija postepeno za
360" pritiskujuci dirke za pravac desno 19 odnosno levo
18.

Kod vertikalnog polozaja aparata moze se izvrsiti fino
podesavanie laserske tacke, laserske linije odnosno ro-
tacione ravni u odnosu na jednostavan pravac il paralel-
no centriranje sa dirkama za pravac desno 19 odnosno
levo 18. Ovo je svakako moguce samo u ograni¢enom
podrucju (+8 % odstojanja u desno ili levo).

Duze pritiskivanje dirki za pravac desno 19 odnosno levo
18 ubrzace pokretanje laserske tacke odnosno laserske
linije.

Primeniti vrste rada

B Kod pritiskivanja dirki za vrstu rada moze aparat
iskljuciti niveliranje, tako da se rotacija na kratko
zaustavija.  Upotrebom  daljinske  komande 29
(pribor) moze se ovaj efekt izbeci.

GO Rad u tacki

Posle svakog ukljucivanja nalazi se aparat u radu sa
tackom.

Laserski zrak se moze okretanjem rotaciona glave 13
rukom i/ili pritiskivanjem dirki za pravac desno 19
odnosno levo 18 usmeriti na zeljeno mesto.

@ Linijski rad - standardna linija

Za promenu linjskog rada pritisnite dirku 20. Aparat ce
startovati sa uglom otvaranja od 4° i najmanjom brzinom
rotacije. Ponovno pritiskivanje dirke 20 povecavace
ugao otvaranja preko 45°1 90" na 180° pricem Ce istovre-
meno povecavati rotacionu brzinu kod svakog stepena.
Ako se dirka 20 jos jednom pritisne, promenice aparat
natrag u rad sa tackom.

Ugao otvaranja laserske linje moze da se smaniji li
poveca pomocu daljinske komande 29 (pribor).

= Na osnovu centrifugalne sile moze laser da malo
izadje preko krajnjin tacaka linije.
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@ Linijski rad - linija koja se moze programirati
Po Zelji mogu se utvrditi pocetna i krajnja tacka laserske
linile. Za ovo najpre podesiti rad u tacki. Potom pritisnite
dirku za linijski rad 20 i drzite pritisnutu, potom rotacionu
glavu 13 jednom okrenite od pocetne tacke Zeliene linije
do kajnje tacke i potom pustite dirku 20.

Ugao otvaranja laserske linje moze da se smaniji li
poveca pomocu daljinske komande 29 (pribor).

B Na osnovu centrifugalne sile moze laser da malo
izadje preko krajnjin tacaka linije.

@ Radnja okretanja

Za promenu u rotacioni rad pritisnite dirku 21. Aparat ¢e
startovati sa najvec¢om rotacionom brzinom. Ponovno
pritiskivanje dirke 21 smanjice brzinu u Cetiri stepena sve
do zaustavljanja (rad u tacki).

Kod rada sa priemnikom 28 preporucuje se najveca
brzina okretanja.

Radi bolie vidljivosti laserskog zraka kod radova bez
prijemnika smanjite rotacionu brzinu ili upotrebite laser-
ske naoCare za gledanje 23.

Automatika za nivelaciju

Automatika za nivelaciju

Aparat raspoznaje automatski posle ukljucivanja horizon-
talnu odnosno vertikalnu poziciju. Za promenu izmedju
horizontalne i vertikalne pozicije iskljucite aparat, ponovo
izvrSite pozicioniranje | ponovo ukljucite.

Posle ukljucivanja ispitace aparat horizontalnu odnosno
vertikalnu poziciju i automatski ¢e poravnati neravnoc¢e
unutar podrucja automatske nivelacie od oko 8 %
(0,8 m/10 m).

Ako aparat posle ukljucivanja ili posle neke promene po-
lozaja stoji vise od 8 % iskosen, nije viSe moguce izvrsiti
nivelaciju. Dokle god se ne aktivira sinhroni osigurac
(pogl. Sinhroni osigurac), zacuce se u ovom slucaju ton
opomene, rotor ¢e se zaustaviti, laserski zrak ¢e se is-
Kljuciti I pokazivanje ,auto® 15 kao i ,man“ 16 ce tre-
pereti jednom u sekundi. Potom iskljucite aparat, ponovo
centrirajte | ponovo ukljucite.

Ako je aparat iznivelisan, on ¢e stalno kontrolisati hori-
zontalnu odnosno vertikalnu poziciju. Promene poziciie
aparata vode slede¢im reakcijama:

Male promene pozicije

Male promene pozicije se kompenzuju u roku od
5 sekundi. Izabrani nacin rada se ne prekida. Potresi
gradilista ili uticaji vetra se tako automatski kompenzuju.

Velike promene pozicije

Ako aparat ne moze u roku od 5 sekundi da izvrSi nive-
laciju, onda se zaustavija rotor da bi se izbeglo pogresno
merenje za vreme radnje nivelacije, dok laserski zrak i
pokazivanje y,auto“ 15 trepere jednom u sekundi.

Sinhroni osiguraé

Aparat poseduje sinhroni osiguraC, koji kod vecih
promena (>30 mm/10 m) sprec¢avaju nivelaciju na pro-
menjenoj visini a time i visinske greske. Sinhroni osigurac
se automatski iskljucuje 30 s posle pritiska dirke ili radnje
nivelacije. Kod aktiviranog sinhronog osiguraca treperi
pokazivanje yauto“ 15 jednom na 4 sekunde.

Kod promene poziciie od >30 mm na 10 m pokuSace
aparat prvo da nju kompenzuje. Potom ¢e se ¢uti ton
opomene, rotor ¢e se zaustaviti, laser iskljuciti i pokazi-
vanje ,man“ 16 ¢e trepereti dva puta u sekundi. U
ovom slucaju iskljucite aparat | ponovo ukljucite. Potom
prokontrolisite visinu odnosno koriguite.

Iskljucite automatiku nivelacije

Da bi radili aparatom u zelienoj kosoj poziciji (pogl. Na-
nesite nagibe), mora se automatika nivelacije iskljuciti. To
je moguce samo preko daljinske komande 29 (pribor).
Kod isklju¢ene automatike nivelacije treperi pokazivanje
»man* 16 jednom u sekundi.

®» Kod iskljucene automatike nivelacie aparat ne
prepoznaje promene poziciie.

Jednoosni rad pod nagibom

Ako aparat radi u horizontalnoj poziciji, moze se automa-
tika nivelacije iskljuciti sa daljinskom komandom 29
(pribor) za Y-osu. U X-osi aparat dalie wrsi nivelaciju
automatski.

X-0sa aparata povezuje oba zareza za merenje 1 na
donjoj ivici kucista, dok Y-osa prolazi kroz oba zareza za
merenje 5.

Jednoosni rad sa nagibom moze se ukljuciti samo preko
daljinske komande 29 (pribor). Kod jednoosnog rada sa
nagibom treperec¢e oba pokazivanja ,auto“ 15 i ,man*
16 jednom u sekundi.
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— Postavite aparat bez okretanja blizu zida B, ukljucite

Tacénost nivelacije

i iznivelisite.

Sta uti¢e na taénost
Najvise utice temperatura okoline. Posebno tempera-
tumne razlike od tla na gore mogu skrenuti laserski zrak. B
Odstupanja su sa oko 20 m odstojanja teSka | mogu na
100 m da iznose dvostruko do Setvorostruko od odstu- "7
panja na 20 m. 11
Posto je temperatumni sloj najveci u blizini tla, trebalo bi
od 20 m odstojanja uvek raditi sa stativom. Aparat
osim toga uvek postavite u sredinu radne povrsine. 7ty
Ispitivanje taCnosti aparata —  Aparat po visini tako centrirajte (pomocu stativa ili u
Pored spoljnin uticaja mogu voditi odstupanjima i speci- datom slucaju podloskama), da sredina tacke
ficni uticaji za aparat. Stoga pre svakog pocetka rada laserskog zraka tacno pogadia prethodno oznadenu
ispitati tacnost aparata. tacku II na zidu B.
Za ovo je potrebna jedna slobodna merma linija od 20 m
na ¢vrstoj podlozi izmedju dva zida A i B. Mora se izvesti
merenje sa promenom u horizontalnoj poziciji preko obe B
ose X 'Y (pozitvna i negativna) (4 kompletne radnje 180°
merenja). -l __ @ ==
— Postaviti aparat u horizontalnoj poziciji na neku 11

¢vrstu podlogu ili na neki stativ (pribor) blizu zida A i

ukljuciti.

VAR

aparat za poc¢etak radnje merenja za 90",
Na liniji merenja od 2 x 20 m = 40 m sme iznositi odstu-

B

—  Okrenite aparat za 180° ne menjajuci visinu, izvrsite

nivelaciju i oznacite sredinu tacke laserskog zraka na
T zidu A (II).

— Razlika d obe oznacene tacke 1 11l na zidu A daje
stvarno odstupanje aparata za izmerene ose.

Ponovite radnju merenja za druge tri ose. Za ovo okrenite

[~
4 D 20 m

— Posle niveliranja laserski zrak usmeriti u radu sa  panje £4 mm. NajviSa i najniza oznaka smeju da se
tackom na bliski zid A. Oznacite sredinu tacke nalaze jedna od druge 8 mm.
laserskog zraka na zidu (I).

Ako bi aparat prekoracio maksimalno odstupanje kod
nekog od cetiri merenja, mora se odneti u Bosch-servis.

1I

—  Okrenite aparat za 180C°, niveliSite i oznacite sredinu
tacke laserskog zraka na udaljenom zidu B (II).
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Uputstva za rad

Radovi sa mernom plo¢om
Pomocu merne ploce 25 moze se laserski zrak prenositi
na tlo odnosno laserska visina na zid.

Qn

g q
% :5

Sa nultim poliem i skalom se moZe ovo premestanje na
zeljenu visinu meriti | ponovo prenositi na drugom mestu.
Na taj na¢in odpada ta¢no podesavanje aparata na
visinu koja treba da se prenosi.

| R R oR R

®» Uvek upotrebite za markiranje samo sredinu la-
serskog zraka, posto se velicina tacke sa udalienjem

menja.

Merna ploca poseduje refleksioni sloj radi bolje vidljivosti
laserskog zraka na ve¢em rastojanju odnosno kod jaceg
suncevog zracenja.

Pojacavanje svetlosti moze se raspoznati samo sa apa-
rata, stoga sa okom gledajte duz laserskog zraka ka
mernom mestu (memaoj ploci).

Merna letva (pribor)

Zaradove u prirodi, preporucuje se radi ispitivanja ravno-
¢e odnosno nanosa i nagiba upotreba meme letve 22
zajedno sa priemnikom 28.

/t@ﬁm%»b

N

Na mernoj letvi 22 (pribor) je gore naneta relativna mili-
metarska skala (£50 cm).

Njena nulta visina (90-210cm) se moze unapred
izabrati na izlazu. Na taj nacin se mogu direktno ocitavati
odstupanja od zadane visine.

Laserske naocare za posmatranje

Laserske naorace za gledanie filtriraju okolno svetlo. Na

taj nacin se pojavijuie crveno svetlo lasera svetlije za oko.

m NaoCare za lasersko posmatranje (pribor) nisu
nikakve zastitne naocare od laserskog zracenja. Ne
upotrebljavajte kao zastitne nacCare od suncevog
zracenja kao ni u ulicnom saocbrac¢aju.

Radovi sa stativom (pribor)

Aparat poseduje uvek 5/8" prihvat stativa 10 za horizon-
talan i vertikalan rad.

Kod stativa 27 sa milimetarskom skalom na izvodu moze
se direktno podesiti pokretanje po visini.

N Rad sa zidnim drzaéem (Pribor)

Za radove, koji se nalaze iznad visine izvoda stativa,
moze aparat raditi sa zidnim drzacem 24. Za montazu
pricvrstite zidni drzac 24 na zid.

Radni primeri

El Prenos$enje metarskog crteza/visinske tacke

Aparat stavite u horizontalnom polozaju na ¢vrstu podlo-
gu ili upotrebite stativ 27.

Radovi sa stativom: Centrirajte laserski zrak na zeljenu vi-
sinu. Izaberite rotacioni rad ili u radu sa tackom prenesite
visinu okretanjem rotacione glave 13 rukom.

Radovi bez stativa: Izracunajte visinsku razliku izmedju
laserskog zraka i visinske linije na referentnoj tacki pomo-
¢u meme ploce 25, okrenite rotacionu glavu 13 ka cilju i
prenesite izmerenu visinsku razliku.

Paralelno centriranje

Ako treba da se nacrtaju pravi uglovi ili centriraju medjuzi-
dovi, laserski zrak je paralelan, odnosno treba centrirati
na istom rastojanju ka referentnoj liniji (naprimer zidu,
spojnoj fugni).

Za ovo postavite aparat u vertikalan polozaj i tako pozi-
clonirajte, da zrak ide odprilike paralelno sa referentnom
linjom.

lzmerite za tacno pozicioniranje direktno na aparatu
rastojanje izmedju laserskog zraka i zida sa mermom plo-
¢om 25. Potom ponovo merite na Sto daliem udaljenju
rastojanje od aparata izmedju laserskog zraka i zida. Po-
desite tako laserski zrak pomoc¢u dirki za pravac desno
19 odnosno levo 18, da ima isto rastojanje do zida kao
prilikom merenja direktno na aparatu.

] Podesite pravi ugao

Ako treba nacrtati prave uglove, centrirati laserski zrak u
vertikalnoj poziciji paralelno sa referentnom linijom (ivica
plocice, zid). Pravi ugao se pokazuje sa skrenutim varia-
bilnim laserskim zrakom.
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@ Podesiti vertikale

Postavite aparat u vertikalnu poziciju, naprimer ispred
zida i centrirajte lasersku tacku/lasersku liniju na mesto
na kojem treba naneti/nacrtati vertikale. Izaberite linijski li
rotacioni rad | nanesite/nacrtajte vertikale.

@ Prikazati vertikalne ravni (medjuzid, presek
spojnih mesta)

Tako postavite aparat u vertikalnu poziciju, da laserska

tacka pada tacno na referentnu liniju, naprimer medjuzid.

Potom centrirajte laserski zrak paralalno sa referentnim

zidom. Izaberite rad sa tackom ili rotacioni rad i ucrtajte

tacke zraka.

[ Preneti tacku sa tla na poklopac (vertikala)
Za ta¢no centriranje vertikalnog zraka (laser) preko tacke
tla nalaze se na donoj ivici kucista zarezi vertikale. Iscrtati
za ovo dve pravougle pomocéne linijle (koncanica) preko
taCke tla i aparat centrirati pomocu zareza vertikale.
Laserski pocCetak se nalazi direkino iznad horizontalnog
u visini vertikalnog prikljucka stativa. Kod upotrebe stati-

Pregled pokazivanja aparata

va 27 (pribor) moze se na zavrtnju za pricvrs¢ivanje stati-
va nemestiti visak i tako laser centrirati pomocu tacke na
podu.

Bl Nanesite nagibe

Za nanoSenje nagiba mora se iskljuciti automatika za
nivelaciju pomoc¢u daljinske komande 29 (pribor) (pogl.
Iskljucite automatiku nivelaciie). Potom se moze aparat
postaviti u zelieni kosi poloza).

Za nanoSenje kose linijle, naprimer na zidu, centrirajte
laserski zrak podmetanjem aparata sa jedne strane
odnosno podeSavanjem stativa 27 (pribor) paralelno sa
zelienom kosinom.

Unutar podrucja automatske nivelacije od 8 % moze se
nagib podesiti sa daljinskom komandom 29 (pribor).

Za nano$enje nagiba izaberite samo u jednom osnom
pravcu (naprimer nagib poda) jednoosni rad sa nagibom
(pogl. Jednoosni rad pod nagibom). U ovom slucaju
centrirajte sa Y-osom paralelno sa pravcem nagiba.

(O]
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S |2s|f ©
UKljucivanje aparata [ J [ J [

(trajanje 3 s) | (trajanje 3 s) | (trajanje 3 s)
Prva i kasnija nivelacija 1x/s |O 1x/s
Prekora¢eno podrucje automatske nivelacije @) @) 1x/s |1x/s 1x/s
Aparat je nivelisan i spreman za rad [ ] [}
Ukljucen sinhroni osigurac 1x/4 s
Iskljucen sinhroni osigurac O O 8x/s 2x/s
Iskliucena automatika za niveliranje 1x/s
Aktiviran jednoosni rad pod nagibom 1x/s 1x/s
Napon baterije mali 1x/2' s
Baterija prazna [ J
1x/1 s frekvencija treptenja
(naprimer jednom u sekundi)
O Zaustavljena funkcija
® Trajanrad
* kod linijskog i rotacionog rada
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Rezervni delovi Servisi i savetnici kupaca
Gumeno podnozie 2 (3kom). . ... ... 1609 203 688  Prezentacione crteze i informacije u vezi rezervnih delova
Poklopac za mesto za baterju 3 . . . . . 1609 203 M02  nadi cete pod: www.bosch-pt.com.
Zastitni poklopac Bosch-Service
zarotacionuglavu13 . ... ... ... .. 1609 203 MO3  Takovska 46
Akkupaket7 .. ... 1609 203 M04 11000 Beograd
@®Service ... +381 11-7563-373
Fax ... +381 11-763-373
Odrzavanje i ¢iS¢enje E-Mail: asboschz@EUnet.yu

Cistite redovno izlaz lasera pomodu &tapiéa od vate.
Obratite paznju na koncice.

m Drzite aparat uvek Cist.

Zaprlianja brisite sa vlaznom, mekom krpom. Ne upo-
trebljavajte oStra sredstva za ¢is¢enje li rastvaranje.
Ako bi aparat | pored briZlivog postupka proizvodnje i
ispitivanja nekada otkazao, popravka se mora raditi u
nekoj autoriziranoj servisnoj radionici za Bosch elektro
alate.

Kod svih pitanja i naruCivanja rezervnih delova molimo
Vas da neizostavno navedete broj narudzbine (ma
10 brojcanih mesta) a prema tipskoj tablici na aparatu.

Zastita covekove okoline c € Izjava o usaglaSenosti

IZjavljuiemo na sopstvenu odgovornost, da je ovaj proiz-
vod usaglasen sa sledecim standardima ili normativnim
aktima: EN 61 000-6-1 i EN 61 000-6-3(mermi aparat)

. odnosno EN 60 335 (Akku aparati za punjenje), prema
odredbama smernica 73/23/EWG, 89/336/EWG,
98/37/EG.

Regeneracija sirovina umesto odvoza djubreta! €03

Aparat, pribor i pakovanje bi trebali da se Salju jedno]  pr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strotgen
regeneraciji koja odgovara zastiti Covekove okoline. Senior Vice President Head of Product

Ovo uputstvo je napraviieno od bezhlomog papira kojise  Endineering Certification

moze regenerisati.

Plasticni delovi su oznaceni radi regeneracie koja %/& /m P k ﬂu)—-
odgovara vrsti materijala.

Upotrebliene akku-baterije ne bacajte u djubre, vatru ili
vodu, ve¢ uklanjajte prema zastiti covekove okoline,
prema vazec¢im zakonskim propisima. Zadrzavamo pravo na promene

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
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Namembnost naprave

Naprava je predvidena za ugotavijanje in preskuSanje

Gradbeniski laser BL 1301 natan¢nosti vodoravni vi§in, navpi¢nosti linij, horizon-
PROFESSIONAL talnih gabaritov in navpicnin tock.
Kataloska Stevilka 0601 096 4..

Delovno podrogje "
brez sprejemnika
s sprejemnikom

Natancnost niveliranja " ?

Obmocje samoniveliranja

do priblizno 60 m
do priblizno130 m

<+0,1 mm/m

Sestavni elementi

Prosimo odprite stran, na kateri je prikazana naprava in
jo imejte med branjem navodil za uporabo ves Cas
odprto.

tipicno +8 % (+5) Numeriranje elementov naprave se nanasa na napravo,
Gas niveliranja 30s ki je prikazana na strarTi s sliko. .
Rotacijska hitrost 10/50/200/600 min” ; éare?? 7 ”avs‘cr]'.co naosix
Delovna temperatura -10... +560°C umiiasto po Vmozje }
T ; . o0 70 3 Pokrov predalcka za baterije
emperatura sxiaciscenia et 4 Aretiranje predalcka za baterije
Tip laserja 635 nm, <1 mW . :

. 5 Zareze za navpicnico na osi Y
Laserski razred 2 6 Polje sprejemania za daljinski krmilnik
9 Iasersk¢1 a zarka e 7 Akumulatorska enota
nanapravi prilianc o mm 8 Serijska Stevilka na tipski ploScici
Prikljucek za stativ 5/8" - o

. o 9 Doza za vtikaC polnilnika
(vodoravno in navpicno) 10 P I pa
‘ i tativa 5/8"
Akumulatorji 4x1,2VKR20 ruemljag stva
(5000 mA) 11 Gumijasti meh
Baterije 4x1,5VLR20 (D) 12 Izhod laserskega zarka
Cas obratovanja priblizno 13 Rotacijska glava
Akumulatori NIMH 30h 14 Prikaz napolnjenosti baterije
Baterije AMn 40 h ) ) -
15 Prikaz samodejnega niveliranja yauto®
Teza z baterijama priblizno 2,7 kg ‘ " . «

o - ‘ 16 Prikaz rocnega niveliranja ,man

Vrsta zascite IP 54 (zascita proti 17 VKlopno-izklopna tipka

prahu in vodnim

curkom) 18 Tipka za usmeritev v levo
1) pri 25°C 19 T?pka za Ljsmerltev Y% dles‘no‘ | o
2) vzdolz osi 20 Tipka za ¢rtno delovanje in izbira dolzine Crte

Na tipski plo&sici na spodnji strani naprave se nangja 21 Tipka za rotacijsko delovanje izbira hitrosti rotiranja
serijska Stevilka 8, ki je namenjena identifikaciji naprave. 22 Merilna letev laserja*

Prosimo, upostevajte katalosko Stevilko vase naprave, 23 Ocala za vidljivost laserskin Zarkov

trgovske oznake posameznih naprav so lahko razlicne. 24 Stensko drralo*
25 Merilna plos¢a s podnozjem
26 Stropna merilna plosca*

) ) : . 27 Gradbeniski stativ®
Merjene vrednosti so bile dolocene v skladu z X L ‘ ) . .
EN 60 745. 28 Visoko zmodgljivi sprejemnik z drzalom

Nivo zvo&nega tlaka naprave po A-vrednotenju je tipicno 29 Daliinsko krmilnik®
manjsi od 70 dB(A). 30 Polnilnik*
31 Kovcek

* Prikazan ali opisan dodatni pribor ni v celoti vklju¢en v
standardno opremo naprave.

Podatki o hrupu

Slovensko-1
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Za vaso varnost

Varno delo z napravo je mogoce
samo, ¢e temeljito preberete navo-
dila za uporabo in varnostna navo-
dila ter jih dosledno upostevate.

°
1
2 Lasersko zar¢enje laserskega razreda 2
625-645 nm, <1,0 mw,
v skladu z EN 60825-1:2001

Ne glejte v laserski zarek.

Ne usmerjajte laserskega zarka v
ljudi in Zivali.
Laserski zarek je v snopu, zato bodite
previdni tudi pri usmerjanju zarka na
vecjin razdaljah.
m  Ocala za vidljivost laserja (pribor) niso zascitna ocala
proti laserskim zarkom. Ne uporabljajte jih za zascito
proti soncem in tudi ne v cestnem prometu.

m  Otroci lahko uporabliajo napravo samo v prisotnosti
odraslih oseb.

Opozorilne ploscice, ki je na napravi, ne odstranjujte.

Popravila naj opravi izkljucno servisna delavnica, po-
oblas¢ena za popravila naprav Bosch. Nikoli sami ne
odpirajte naprave.

Bosch zagotavija brezhibno delovanje naprave samo
ob uporabi originalnega, za opisano napravo pred-
videnega dodatnega pribora.

Varovanje naprave

m [zogibajte se mocnim udarcem ali padcem. V kolikor
bi prislo do mocnih zunanjin vplivov, je potrebno pred
nadaljnjim delom vedno opraviti kontrolo natan¢nosti
(glejte poglavie Natancnost niveliranja).

Naprave ne smete potopiti v vodo.

Ne izpostavijajte naprave ekstremnim temperaturam
in temperatunim nihanjem (ne puscajte naprave v
avtomobilu).

Ce naprave daj Gasa ne boste uporabljali, odstranite
iz nje baterije (nevarmost praznjenja in korozije).

—

Polnjenje/zamenjava akumulatorjev

Polnjenje akumulatorske enote

Pred prvo uporabo je potrebno polnjenje akumulatorske
enote 7, katero je mozno polniti v napravi, vendar samo
s polniinikom 30.

Vtika¢ polnilnika 30 vtaknite v dozo 9 in prikljucite polnil-
nik na elektricno omrezje (po potrebi uporabite adapter).
Na polnilniku 30 se prizge rdeci prikaz. Polnjenje prazne
akumulatorske enote traja priblizno 10 ur.

= Nikoli na elektricno omreZje ne prikljucite polnilnika
30 brez viozene akumulatorske enote 7!

Postopek polnjenja se ne zaklju¢i samodejno, zato je po-
trebno polnilnik po polnjenju lociti od elektricnega om-
rezja. Polnilnik 30 in akumulatorska enota 7 pa sta tudi
zascitena pred prenapolnjenostjo.

Nova akumulatorska baterija ali baterija, ki dalj ¢asa ni

bila v uporabi, svojo polno zmogljivost doseze Sele po
priblizno petih ciklusih polnjenja in praznjenja.

Dodatno polnjenje akumulatorske enote
Akumulatorjev ne polnite po vsaki uporabi, ker se bo
njihova kapaciteta zmanjSala. Polnjenje akumulatorske
enote je potrebno Sele takrat, ko prikaz napolnjenosti
baterije 14 utripa oziroma je stalno prizgan.

Ce zelite ohraniti maksimalno kapaciteto akumulatorja
morate akumulatorsko enoto obcasno popolnoma
izprazniti. To storite tako, da pustite napravo dalj ¢asa
delovati.

V primeru prazne akumulatorske enote 7 lahko napravo
uporabljate tudi preko polnilnika 30, ¢e je le-ta prikljucen
na elektricno omrezje. Pri tem napravo najprej izklopite,
priblizno 5 minut polnite akumulatorsko enoto in s priklju-
¢enim polnilnikom ponovno vklopite napravo.

Zamenjava akumulatorske enote

Namesto akumulatorske enote 7, ki ste jo prejeli skupaj
z napravo, lahko uporabljate tudi kaksne druge akumula-
torske baterije oziroma z alkalijsko-manganove baterije.

Akumulatorsko enoto odstranite tako, da aretiranje 4
predalcka za baterije obmete v polozaj Ng in odstranite
pokrov 3. Vstavite novo akumulatorsko enoto, neko
drugo akumulatorsko baterijo ali baterije. Pri tem pazite
na pravilen polozaj polov.

Vedno zamenjajte vse baterije in uporabljajte baterije
istega proizvajalca in enake kapacitete.

\/ napravi je varovalo, ki zagotavija da je v napravi mozno
le polnjenje akumulatorskin enot 7. Drugacne akumula-
torske baterlje se morajo polniti izven naprave.
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Zagon

Napravo postavite vodoravno ali navpicno na stabilno
podlago, jo montirajte na stativ 27 ali na stensko drzalo
24 (pribor).

D

Vodoravni polozaj

/

N g
3 g
=i

Navpicni polozaj

Vklop in izklop
m Ne glejte v laserski zarek.
m Ne usmerjajte laserskega zarka v ljudi in Zivali.

Vklop: pritisnite vklopno-izklopno tipko 17. Za 3 sekun-
de se prizgejo prikazi 14, 15 in 16. Naprava takoj pricne
s samodejnim niveliranjem (glejte Nivelima avtomatika).
Med niveliranjem je vidno utripanje laserskega zarka in
prikaza samodejnega niveliranja ,auto® 15 in sicer
enkrat na sekundo.

S tipkami za izbiranje nacina delovanja 20, 21, 18 ali 19
lahko Ze med niveliranjem dolocite nacin delovanja (glejte
Uporaba nacinov delovanja). V takem primeru naprava v
potrditev vnosa 3 sekunde deluje v izbranem nacinu. Po
kon¢anem niveliranju bo naprava delovala v nacinu, ki
ste ga predhodno izbrali.

Niveliranje naprave je zaklju¢eno, ko sta laserski zarek in
prikaz ,auto* 15 stalno prizgana.

Izklop: ponovno pritisnite vklopno-izklopno tipko 17.

V primeru prekoracitve najvisie dovoliene delovne tem-
perature 50 ‘C se laserski zarek zaradi zascite laserske
diode samodejno izklopi. Ko se naprava ohladi, jo lahko
ponovno Vklopite.

Nacini delovanja

Tockasto delovanje

Pri tem nacinu delovanja je vidnost la-
serskega zarka maksimalna. Primeren
je na primer za preprosto prenasanje
ViSin ali za preverjanje poravnanosti linij.

Crtno delovanje - standardna érta
Laserski zarek se pri tem nacinu delo-
vanja premika v omejenem delovnem
obmodju. Vidnost laserskega zarka je
zato v primerjavi z vidnostjo pri rota-
ciiskem delovanju vecja. Izberete lahko
Stiri izstopne kote s Stirimi rotacijskimi
hitrostmi.

Crtno delovanje - programirana
Crta

V nasprotu s standardno ¢rto je tu
mozno poljubno dolocanje zacetne in
koncne tocke Crte.

Rotacijsko delovanje

Rotacijsko delovanje je Se posebno
priporocljivo pri uporabi sprejemnika 28
(pribor). Mozna je izbira Stirih rotacijskin
hitrosti.

Vsi nacini delovanja so mozni tako pri vodoravnem kot pri
navpi¢nem polozaju naprave.

Pri vodoravnem polozaju naprave je mozno lasersko
piko, lasersko ¢rto oziroma rotacijsko ravnino s pritiskom
na tipko za usmeritev levo 18 oziroma v desno 19 posto-
poma obracati za 360",

Pri navpiénem polozaju naprave je mozna s pritiskom
na tipko za usmeritev levo 18 oziroma v desno 19 na-
tancna nastavitev laserske pike, laserske cCrte, oziroma
rotacijske ravnine z namenom preprostega poravnavanja
v linijo ali vzporedne izravnave. Vendar je treba pripom-
niti, da je obmocje taksnega nastavijanja omejeno (=8 %
vsakokratne razdalje proti levi ali desni).

Daljse pritiskanje tipk za usmeritev v desno 19 ali levo 18
pospesi premikanje laserske pike oziroma laserske ¢rte.

Uporaba nacinov delovanja

B Pri pritiskanju tipk za upravianje naprave se lahko
niveliranje naprave porusi, tako da se rotiranje za
kratek Cas ustavi. Temu se lahko izognete z uporabo
daljinskega krmilnika 29 (pribor).

00 Tockasto delovanje

Po vsakem vklopu se naprava nahaja v nacinu tockaste-
ga delovanja.

Z obracCanjem rotacijske glave 13, bodisi z roko in/ali s
pritiskanjem tipk za usmeritev v desno 19 oziroma v levo
18 lahko laserski zarek usmerite na zeleno mesto.

@ Crtno delovanje - standardna érta

Za preklop v ¢rtino delovanje pritisnite tipko 20. Naprava
zacne delovati z izstopnim kotom 4° in z najmanjso rota-
ciisko hitrostio. Ce ponovno pritisnete tipko 20, se iz-
stopni kot poveca na vec¢ kot 457 in 90", vse do 180"
Hkrati se na vsaki stopnji povecCa rotacijska hitrost. S
ponovnim pritiskanjem tipke 20 napravo preklopite nazaj
na nacin tockastega delovanja.

Izstopni kot laserske Crte lahko zmanjSujete ali povecu-

jete z daljinskim krmilnikom 29 (pribor).

= Zaradi centrifugalne sile je mozno malenkostno
nihanje laserja preko koncnih tock Crte.

1609929 F18 » (04.05) T

%

Slovensko-3

%

—

ﬁ

\
2



‘ é bl130i_bu_1609929F18_t.fm Seite 4 Montag, 21. April 2008 6:03 18

@ Crtno delovanje - programirana érta

Mozno je poljubno dolocanje zaCetne in konéne tocke
laserske Crte. Pri tem najprej nastavite tockasti nadin
delovanja. Nato pritisnite tipko za ¢rtno delovanje 20 in jo
drzite pritisnjeno. Rotacijsko glavo 13 enkrat zavrtite od
zacetne do koncne tocke zelene Crte in nato spustite
tipko 20.

Izstopni kot laserske &rte lahko zmanjSujete ali povedu-
jete z daljinskim krmilnikom 29 (pribor).

= Zaradi centrifugalne sile je mozno malenkostno
nihanje laserja preko koncnih tock Crte.

@ Rotacijsko delovanje

Za preklop na rotacijsko delovanje pritisnite tipko 21.
Naprava bo zac¢ela delovati z najvecjo rotacijsko hitrostjo.
Ponovno pritiskanje tipke 21 hitrost zmanjsa in sicer v
Stirih stopnjah vse do ustavitve delovanja (tockasto delo-
vanje).

Pri delu z sprejemnikom 28 priporocamo najvecjo rota-
cljsko hitrost.

Za boljso vidnost laserskega zarka pri delu brez sprejem-
nika zmanjSajte rotacijsko hitrost ali pa uporabljajte ocala
za vidnost laserskega zarka 23.

Nivelirna avtomatika

Nivelirna avtomatika

Po vklopu naprava samodejno zazna vodoraven oziroma
navpic¢en polozaj. Menjavanje vodoravnega in navpicne-
ga polozaja: izklopite napravo, jo ponovno pozicionirajte
in znova vklopite.

Po vklopu naprava preveri vodoravni oziroma navpicni
polozaj in znotraj obmocja samoniveliranja, ki znasa pri-
blizno 8 % (+0,8 m/10 m) samodejno izravna neravnine.

Ce naprava po vklopu ali po spremembi poloZaja stoj
postrani in znaSa njen nagib ve¢ kot 8 %, njeno niveli-
ranje ni ve¢ mozno. V takem primeru se pred aktiviranjem
zascCite sinhronizma (glejte Zascita sinhronizma) zaslisi
opozorilni signal, rotor se ustavi, laserski zarek se izklopl,
prikaza ,,auto“ 15 ter ,man“ 16 pa utripata (enkrat na
sekundo). Napravo izklopite, jo poravnajte in ponovno
vklopite.

Nivelirana naprava stalno preverja vodoravni oziroma
navpicni polozaj. Spremembe polozaja naprave izzovejo
naslednje reakcie:

Majhne spremembe polozaja

Majhne spremembe polozaja se izravnajo v 5 sekundah.
Izbrani nacin delovanja se ne prekine. Tresenje tal ali
ucinek vetra se na ta nacin samodejno kompenzirata.

Velike spremembe poloZaja

Ce niveliranje naprave v 5 sekundah ni mozno, se med
postopkom niveliranja zaradi preprecevanja napacnih
meritev ustavi rotor, laserski zarek in prikaz ,,auto* 15
utripata (enkrat na sekundo).

Zascita sinhronizma

Naprava ima zascito sinhronizma, ki pri velikin spremem-
bah polozaja (>30 mm/10 m) prepreci niveliranje na
spremenjeni visini in s tem visinske napake. Zascita se
samodejno vklopi 30 sekund po vsakem pritiskanju tipke
ali postopku niveliranja. Prikaz ,,auto® 15 pri aklivirani
zasciti sinhronizma utripa (enkrat na 4 sekunde).

Pri spremembi polozaja >30 mm na 10 m naprava naj-
prej poskusi polozaj izravnati. Nato se zaslisi opozorilni
signal, rotor se ustavi, laser se izklopi, prikaz ,man®“ 16
utripa (dvakrat na sekundo). V takem primeru napravo
izklopite in ponovno vklopite. Nato preverite oziroma po-
pravite visino.

Izklop nivelirne avtomatike

Da bi lahko napravo uporabljali v poljubnih nagnjenin po-
lozajih (glejte Vnasanje naklonov), je potrebno nivelimo
avtomatiko izklopiti. Izklop je mozen samo preko da-
linskega krmilnika 29 (pribor). Pri izkljuceni nivelimi avto-
matiki prikaz ,man® 16 utripa (enkrat na minuto).

B Spremembe polozaja naprave se pri izkloplieni nive-
limi avtomatiki ne zaznajo.

Delovanje pri enoosnem nagibu

Ce uporabliate napravo v vodoravnem poloZaju, lahko za
os Y s pomocjo daljinskega krmilnika 29 (pribor) izkljucite
nivelimo avtomatiko. V osi X se bo naprava samodejno
nivelirala naprej.

Os X povezuje obe zarezi navpicnice 1 na spodnjem
robu ohisja, os Y pa poteka skozi obe zarezi navpicnice
5.

Delovanje pri enoosnem nagibu lahko vkljucite samo z
daljinskim krmilnikom 29 (pribor). Med delovanjem pri
enoosnem nagibu utripata oba prikaza ,auto® 15 in
»man“ 16 (enkrat na sekundo).
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Natancénost niveliranja

Vplivi na natanénost

Najvecji vpliv ima temperatura okolice. Zlasti tempera-
turne spremembe, ki jih povzrocajo razlicno ogreta tla in
se Sirfjo odspodaj navzgor, lahko preusmerijo laserski
zarek v drugo smer.

Odkloni so zlasti pomembni pri oddalienosti od 20 m
naprej in lahko pri oddaljienosti 100 m znasajo dvakrat do
Stirikrat ve¢ kot odkloni pri oddaljenosti 20 m.

Glede na to, da je temperaturna slojevitost najvecja v
plizini tal, je potrebno pri oddaljienosti nad 20 m vedno
uporabljati stativ. Poleg tega je potrebno napravo vedno
postaviti na sredino delovne ploskve.

Kontrola natanénosti naprave

Odklone lahko poleg zunanjih vplivov povzrocijo tudi
vplivi, ki so specificni za napravo. Pred zaCetkom je
potrebno obvezno preveriti toénost naprave.

Za ta postopek potrebujete merilno razdaljio brez ovir,
dolzine 20 m na trdni podlagi, med dvema stenama A in
B. Potrebno je preklopno merjenje v vodoravnem polo-
zaju prek obeh osi X in Y (vsakokrat pozitivno in negativ-
no — 4 kompletni merilni postopki).

— Napravo postavite v vodoraven polozaj na trdno,
ravno podlago ali na stativ (pribor) v blizino stene A
in jo vklopite.

£ % oom

— Po niveliranju laserski zarek v tockastem nadinu
delovanja usmerite na bliznjo steno A. Na steni
oznacite sredino pike laserskega zarka (I).

1I

)

—  Obrnite napravo za 1807, pocakajte da bo niveliranje
zaklju¢eno in sredino pike laserskega zarka oznacite
na oddalieni steni B (I1).

—

— Ne da bi jo obmili, postavite napravo v blizino stene
B, jo Vklopite in pocCakajte, da bo niveliranje
zakljuceno.

B
S|
VA

—  Napravo viSinsko poravnajte (s pomocjo stativa ali jo
po potrebi podloZite). Sredina pike Iaserskega zarka
naj se nahaja tocno na tocki 11, ki ste jo pred tem
oznadili na steni B.

B
180°
g—g
11
§° %

—  Obmite napravo za 1807, ne da bi pri tem spreminjali
njeno visino, pocakajte, da bo niveliranje zaklju¢eno
in na steni A oznacite sredino pike laserskega zarka
(I).

— Razlika d med obema oznacenima tockama I in III
na steni A izkazuje stvamo odstopanje naprave
glede na merjeno os.

Ponovite postopek meritve za ostale tri osi. Na zacetku
postopka vsaki¢ obrnite napravo za 90",

Pri merilni razdalji 2 x 20 m = 40 m sme odstopanje zna-
Sati +4 mm. NajviSja in najnizja oznaka sta lahko zato
8 mm vsaksebi.

V kolikor odstopanje naprave pri enem od stirih postop-
kov meritve presega maksimalno vrednost, je potrebno
napravo oddati na popravilo v Boschev servis.
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Navodila za delo

Delo z merilno plos¢o
S pomocjo meriine plosce 26 je mozno prenasanje
laserskega zarka na tla oziroma viSino zarka na steno.

Qn

g q
% :5

S pomocjo ni¢elnega polja in skale lahko merite zamik od
zelene visine in vnesete vrednost na neko drugo mesto.
Natanéno nastavijanje naprave na visino, ki jo Zelite
prenesti, tako ni ve¢ potrebno.

| R R oR R

> 7a oznacevanje vedno uporabliajte sredino laserske
pike, saj se njena velikost z oddaljenostjo spreminja.

Merina plos¢a ima refleksno previeko, ki pri vedjin
razdaljah oziroma pri mocnem soncu zagotavija boljso
vidnost laserskega Zarka.

Okreplieno svetlobo je mozno zaznati samo od naprave
naprej, zato glejte tako, da bo Vase oko usmerieno
vzdolz laserskega zarka do merinega mesta (merilna
plosca).

Merilna letev (pribor)

Za dela na prostem, preverjanje ravnosti oziroma vna-
Sanje nagibov priporocamo uporabo merine letve 22
skupaj s sprejemnikom 28.

&é@»

Na merilni letvi 22 (pribor) zgoraj se nahaja relativna
milimetrska skala (=50 cm).

Nicelno visino letve (90-210 cm) lahko prednastavite
spodaj na raztegu. Na ta nacin je mozno direktno odcita-
vanje odstopanj od Zelene visine.

Ocala za vidljivost laserskega Zarka

Ocala za vidljivost laserskega zarka filtrirajo svetlobo oko-

lice. Rde¢a svetloba laserja postane zato za oko svet-

lejsa.

m  Ocala za vidljivost laserja (pribor) niso zasc¢itna ocala
proti laserskim zarkom. Ne uporabljajte jih za zascito
proti soncem in tudi ne v cestnem prometu.

Delo s stativom (pribor)

Naprava ima prijemalo za stativ 10 velikosti 5/8" za
vodoravno in navpicno delovanje.

Pri stativu 27 z milimetrsko skalo na raztegu je mozna
direktna nastavitev visinskega premika.

I Uporaba zidnega drzala (Dodatni pribor)

Za dela, ki se nahajajo VviSje od raztezne visine stativa,
lahko napravo uporabljate s pomocjo zidnega drzala 24.
Montaza: stensko drzalo 24 pritrdite na zid.

Primeri uporabe

] Prenos metrskega naérta/visinske tocke
Napravo v vodoravnem polozaju namestite na trdno
podlago ali na stativ 27.

Delo s stativom: Laserski zarek naravnajte na zeleno visi-
no. Izberite rotacijsko delovanje, pri tockastem delovanju
pa prenesite ViSino z roénim obracanjem rotacijske glave
13.

Delo brez stativa: Visinsko razliko med laserskim zarkom
in visinsko ¢rto na referencni tocki izraCunajte s pomocjo
meriline plosce 26, obmite rotacisko glavo 13 proti cilju
in prenesite izmerjeno visinsko razliko.

Vzporedna poravnava

Ce je potrebno oznagiti prave kote ali poravnati vmesne
stene, je potrebno laserski zarek poravnati vzporedno, to
je v enaki razdalji do neke orientacijske ¢rte (na primer
stena, stik).

Pri tem postavite napravo v navpicni polozaj in jo
pozicionirajte tako, da bo laserski Zarek potekal priblizno
vzporedno z orientacijsko crto.

Za toc¢no pozicioniranje neposredno na napravi s po-
mocjo meriine plosce 25 izmerite razmak med laserskim
zarkom in steno. Nato pa v kar najvecji razdalji od
naprave znova izmerite razmak med laserskim Zarkom in
steno. S pomocijo tipk za usmeritev v desno 19 oziroma
v levo 18 nastavite laserski Zarek tako, da bo enako
oddalien od stene kot pri meritvi direktno na napravi.
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B Vnasanje pravega kota

Ce je potrebno oznadevanje pravih kotov, v navpi¢nem
polozaju usmerite laserski zarek vzporedno z orien-
tacijsko ¢rto (rob ploscic, stena). Pravi kot bo prikazan s
pomocjo preusmerjenega variabilnega laserskega Zarka.

@ Vnasanje navpiénic

Napravo postavite v navpicni polozaj, na primer pred
steno in laserski Zzarek/lasersko ¢rto usmerite na mesto,
kier zelite vnesti/oznaciti pravokotnico. Izberite ¢rtno ali
rotacijsko delovanje in vnesite/oznacite pravokotnico.

@ Doloéanje vertikalne ravnine (vmesni zid,
sti¢ni rez)

V navpicnem polozaju postavite napravo tako, da bo

laserska pika padla to¢no na orientacijsko ¢rto, na primer

na vmesno steno. Nato laserski zarek poravnajte vzpo-

redno z orientacijsko steno. Izberite tockasto ali rota-

cliisko delovanje ter oznacite pike Zarka.

[ Prenos talne tocke na strop (navpiéni zarek)
Za natan¢no usmeritev navpicnega zarka (laser) prek
talne tocke se na spodnjem robu ohisja nahajajo pozi-
ciiske zareze. Cez talno tocko najprej zarisite dve &tirikot-

Pregled prikazov naprave

-
& X
R
9.8

VKlop naprave

Niveliranje ali dodatno niveliranje 1x/s

Obmocje samoniveliranja prekoraceno @)

Naprava nivelirana in pripraviiena na delovanje [ J
Vkljucena zaSéita sinhronizma
Aktivirana zascita sinhronizma O
Nivelima avtomatika izkljucena

Aktivirano delovanje pri enoosnem naklonu
Nizka napetost baterije

Prazna baterija

ni pomozni liniji (itni kriz), nato pa s pomodjo poziijskin
zarez naravnajte napravo

lzvor zarka se nahaja neposredno nad vodoravnim
prikljuckom za stativ in v viSini navpi¢nega prikljucka za
stativ. Pri uporabi stativa 27 (pribor) lahko na pritrdilni
vijak stativa namestite grezilo, ki omogoca naravnavanje
laserskega zarka na tocko na tleh.

[ Vnasanje naklonov

Za vnasanje nagibov je potrebno s pomocjo daljinskega
krmilnika 29 (pribor) izkljuciti nivelimo avtomatiko (glejte
Izklop nivelime avtomatike). Napravo lahko zatem posta-
vite v poljubni nagnjeni polozaj.

Za vnaSanje posevne linile, na primer na neko steno,
laserski zarek z enostranskim podlaganjem naprave
oziroma z nastavljanjem stativa 27 (pribor) poravnajte
vzporedno z zelenim nagibom.

V samem obmocju samoniveliranja (8 %) lahko nagib na-
stavite tudi s pomodjo daljinskega krmilnika 29 (pribor).

Za nanasanje nagibov v samo eni osni smeri (na primer
nakloni tal) izberite delovanje pri enoosnem naklonu
(glejfte Delovanje pri enoosnem nagibu). \V tem primeru
poravnajte napravo tako, da bo os Y vzporedno s smerjo
naklona).

€ g 0
S |5 -=-0 —
[SIRCRINN
% o 8—5 auto
T 3|OR o
[ ) [ [
(Trajanje 3 s) |(Trajanje 3 s) | (Trajanje 3 )
O 1x/s
@) 1x/s |1x/s 1x/s
[ )
1x/4 s
O 8x/s 2x/s
1x/s
Tx/s 1x/s
1x/2' s
[

1x/1 s Frekvenca utripanja
(na primer enkrat na sekundo)
O Funkcija prekinjena
® Neprekinjeno obratovanje

* pri ¢rtnem ali rotacijskem nacinu delovanja
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Nadomestni deli

Gumijasto podnozie 2 (3 kosi) . . .. . .. 1609 203 588

Pokrov predalcka za baterije 3. . . . . .. 1609 203 MO2
ZasCitna kapa za rotacijsko glavo 13 . . 1 609 203 M03
Akumulatorskaenota 7. .. ... ... ... 1609 203 M04

Vzdrzevanje in ¢iS¢enje
Izhod laserja redno Cistite z vatiranimi palicicami in pazite
na viakna.
» Naprava naj bo vedno Cista.

Umazanijo odstranite z vlazno, mehko krpo. Uporaba
ostrih ¢istil ali topil ni dovoliena.

Ce Kijub skroni izdelavi in preizkuganju naprave pride do
okvare, prepustite popravilo pooblaséenemu servisu za
Boscheva elektricna orodja.

Pri vseh poizvedbah in narocilih nadomestnih delov
obvezno navedite 10-mestno katalosko Stevilko, ki se
nahaja na tipski ploscici naprave.

Varovanje okolja

Ponovna predelava surovin namesto odstranje-
vanja odpadkov!

Napravo, dodatni pribor in embalaz o je potrebno vrniti v
ponovno predelavo.

Ta navodila so natisnjena na recikliranem papirju, ki je bil
izdelan brez uporabe klora.

Deli iz umetnih mas so oznaceni za razvrSCanje pri
ponovni predelavi.

Izrablienih akumulatorskin baterij ne odlagajte med hisne

odpadke, niti jih ne odvrzite v vodo ali v ogenj.
Upostevaijte veljavne predpise in ravnajte okolju prijazno.

—

Servis in svetovalna sluzba

Risbe razstavljene naprave in informacije 0 nadomestnih
delih boste nasli na internetnem naslovu:
www.bosch-pt.com.

Top Service d.o.o.
Celovska 172
1000 Ljubliana

© ... +386 (0)1/5194 205
© .. +386 (0)1/5194 225
Faxi. . ..o +386 (0)1/5198 407

C € Izjava o skladnosti

Z vso odgovomostjo izjavliamo, da je ta naprava v skladu
7 naslednjimi predpisi ali normativi: EN 61 000-6-1 in
EN 61 000-6-3 (meriine naprave) oziroma EN 60 335
(polniiniki- akumulatorjev), v skladu z dolocili smemic
73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W A ﬂ(«ﬂ}‘ﬂ

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Pridrzujemo si pravico do sprememb
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Tehnicki podaci o uredaju

Gradevni laser BL 1301
PROFESSIONAL
Kataloski broj 0601 096 4..
Radno podrugje™
bez prijemnika do cca. 60 m

s prilemnikom
Tocnost niveliranj " ?

Podrucje samonivelaciie

do cca. 1830 m

<+0,1 mm/m

tipicno +8 % (£5)

Vrijeme nivelacije tipicno 30s

Brzina rotacije 10/50/200/600 min™!

Radna temperatura -10... +560°C

Temperatura spremanja -20...+70°C

Tip lasera 635 nm, <1 mW

Razred lasera 2

@ laserske zrake na uredaju” cca. 5 mm

Prikljucak stativa 5/8"

(norizontalni i vertikalni)

Aku-baterija 4x1,2VKR20
(5000 mAh)

Baterije 4x1,5VLR20 (D)

Trajanje rada cca.

NiIMH-aku-baterija 30h
AlMn-baterije 40h
Tezina, ukljucujuci baterie cca. 2,7 kg

Vrsta zastite

1) kod 25 °C
2) uzduz osi

IP 54 (zasticeno od
prasine I prskanja
vode)

Na tipskoj plocici na donjoj strani kucista nalazi se serijski

—

Uporaba za odredenu nhamjenu

Uredaj je predviden za odredivanje i kontrolu tocnih
vodoravnin  visinskih ~ kota, okomith linija, linija
nepodudarmosti i baza vertikala.

Dijelovi uredaja
Molimo otvorite preklopnu stranicu s prikazom uredaja i
drzite je otvorenom tijekom Citanja uputa za uporabu.

Numeracija dijelova uredaja odnosi se na prikaz uredaja
na stranici sa slikama.

Zarezi vertikale na X-osi

Gumeno stopalo

Poklopac pretinca za baterije
Aretiranje prostora za baterije
Zarezi vertikale na Y-osi

Polie prijema za daljinski upravijac
Aku-paket

Serijski br. na tipskoj plocici
Uticnica za utikaC punjaca
Stezanje na stativ 5/8"

- -k
- O © 00N O O ON =

Gumeni mijeh

-
N

Izlaz laserskog snopa

-
W

Rotirajuca glava

-
H

Pokazivac¢ stanja napunjenosti baterije

-
(3]

Pokaziva¢ automatskog niveliranja ,,auto®

s
o

Pokazivac rucnog niveliranja ,man®

-
~

Tipka za ukljucivanje/iskljucivanje

-
]

Tipka za usmjeravanje, lijevo

-
©

Tipka za usmijeravanje, desno

N
o

Tipka za linijski rad i biranje duzine linije

N
-

Tipka za rad s rotacijom i biranje brzine rotacije

N
N

broj 8 vaseg uredaja za jednoznaénu identifikaciju. Mjema letva gradevnog lasera®

Molimo pridrzavati se kataloskog broja vaseg uredaja,
trgovacke oznake pojedinih uredaja mogu se mijenjati.

N
(%]

Naocale za gledanje lasera
Zidni drzac*
Mijerna ploca sa stopalom

NN DN
o o »

Stropna mjerma ploca*

N
~

Informacija o buci Gradevni stativ*

Izmjerene vrijednosti odredene su prema EN 60 745. 28 Visokoucinski priemnik s drzacem”

Prag zvuénog tlaka uredaja ocijenjen s A, obiénoje manji 29 Dalinski upraviiac

od 70 dB(A). 30 Punjac*
31 Kovceg
* Prikazan ili opisan pribor ne pripada posve opsegu
isporuke.
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Za vasu sigurnost

Bezopasan rad s uredajem moguc¢
je samo ako ste temeljito progitali
upute za siguran rad i ako se strogo
pridrzavate u njima sadrzanih na-
putaka.

°
1
2 Lasersko zracenje razreda lasera 2
625-645 nm, <1,0 mW,
prema EN 60825-1:2001

Ne gledati u lasersku zraku.

@\ Lasersku zraku ne usmjeravati na
ljude ili Zivotinje.
Zbog laserskih zraka oblika snopa treba
paziti i na velikim udalienostima.

m NaocCale za gledanje lasera (pribor) ne predstavijaju
nikakve zastitne naocale od laserskog zracenja. Ne
koristiti ih kao zastitne naocCale od suncevog zracenja
i ne u cestovnom prometu.

m  Djeca smiju raditi s uredajem samo pod nadzorom
odraslih.

Ne uklanjati znak upozorenja na uredaju.

Popravak prepustiti samo Bosch oviaStenom servisu.
Uredaj nikada sami ne otvarajte.

Bosch moZe osigurati  bespriekorno  djelovanje
uredaja samo ako se za ovaj uredaj koristi za njega
predviden originalni pribor.

Zastita uredaja

m IZbjegavajte snazne udarce ili padove. Nakon jaceg
izZlaganja uredaja vanjskim djelovanjima: Prile dalinjeg
rada wvijek provesti kontrolu tocnosti (vidjeti poglavije
Tocnost niveliranja).

Uredaj ne uranjati u vodu.

Uredaj ne izlagati ekstremnim temperaturama i osci-
lacijama temperatura (npr. ne ostavijati u automobilu).

Ako se uredaj ne bi dulie vrijeme koristio treba izvaditi
baterije (opasnost od samopraznjenja i korozije).

—

Napuniti/zamijeniti aku-bateriju

Napuniti aku-paket

Prije prvog rada napuniti isporuceni aku-paket 7. Aku-
paket se moze napuniti u uredaju, ali iskljucivo s punja-
¢em 30.

Utika¢ za punjenje punjaca 30 utaknuti u uticnicu 9 i
punjac prikljuciti na elektricnu mrezu (prema potrebi ko-
ristiti adapter). Na punjacu 30 ¢e se upaliti crveni poka-
ziva¢. Za punjenje praznih aku-paketa potrebno je cca.
10 sati.

®» Punjac 30 nikada ne prikljuciti bez stavljenog aku-
paketa 7!

Postupak punjenja se nece automatski zavrsiti, te zbog
toga nakon provedenog punjenja punja¢ treba odspoijiti
sa elektricne mreze. Punjac 30 i aku-paket 7 su medutim
sigumi od prepunjavanja.

Nova, ili dulie vrijeme nekoristena aku-baterija daje svoj
puni ucinak tek nakon 5 ciklusa punjenja i praznjenja.

Aku-paket dopuniti

Aku-bateriju ne dopunjavati nakon svake uporabe, jer ¢e
se inace njen kapacitet smaniiti. Aku-paket dopuniti ako
pokaziva¢ stanja napunjenosti baterije 14 trepti odnosno
stalno svietl.

Kako bi se odrzao max. kapacitet, aku-paket treba
povremeno potpuno isprazniti. U tu svrhu uredaj ostaviti
duljie vrijleme ukljucen.

Kod praznog aku-paketa 7, uredaj moze raditi i preko
punjaca 30 ako je isti prikljucen na elektricnu mrezu. U tu
svrhu uredaj iskljuciti, aku-paket puniti oko 5 min. i uredaj
ponovno ukljuciti s prikljuc¢enim punjacem.

Zamijeniti aku-paket
Isporuceni aku-paket 7 moze se zamijeniti za aku-bate-
riju drugog proizvodaca ili alkalno-manganske baterije.

Za vadenje aku-paketa, aretiranje 4 pretinca za akumu-
lator okrenuti u polozaj g i skinuti poklopac pretinca za
bateriju 3. Staviti ili novi aku-paket, aku-bateriju drugog
proizvodaca ili baterije. Kod stavijanja paziti na pravilan
polaritet.

Baterije uviek zamijeniti u kompletu. Koristiti samo
baterije jednog proizvodaca, s istim kapacitetom.
Osigura¢ jamd¢i da se u uredaju moze puniti iskljucivo
aku-paket 7. Aku-baterije drugih proizvodaca moraju se
puniti izvan uredaja.
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Pustanje u rad

Uredaj u horizontalnom ili vertikalnom polozaju staviti na
stabilnu podlogu i montirati na stativ 27 ili zidni drza¢ 24
(pribor).

D

Horizontalni polozaj

/

N g
3 g
=i

Vertikalni polozaj

Ukljuc€ivanje i isklju€ivanje

m  Ne gledati u lasersku zraku.

m Lasersku zraku ne usmjeravati na ljude ili Zivotinje.
Za ukljué€ivanje pritisnuti tipku za ukljucivanje-iskljuci-
vanje 17. Pokazivaci 14, 15 i 16 svijetle u trajanju od
3 sekunde. Uredaj pocinje odmah s automatskim niveli-
ranjem (vidjeti Nivelacisku automatiki). Tiigkom nive-
liranja, jednom u sekundii trepti laserska zraka i pokazivac
za automatsko niveliranje ,,auto” 15.

S radnim tipkama 20, 21, 18 ili 19 moze se vec tijekom
niveliranja utvrditi nacin rada (vidieti Primijeniti nacine
rada). U ovom slucaju uredaj tijgkom niveliranja, u svrhu
potvrde unosa, 3 sekunde radi odabranim nacinom
rada. Nakon zavrsenog niveliranja, funkcija Ce se
nastaviti utvrdenim nacinom rada.

Uredaj je izniveliran kada laserski snop i pokazivac
sauto® 15 stalno svijetle.

Za iskljuéivanje ponovno pritisnuti tipku 17 za ukljuci-
vanje-iskljucivanje.

Kod prekoracenja max. dopustene radne temperature
od 50 °C, laserske zrake se automatski iskljucuju u svrhu
zastite laserske diode. Nakon hladenja uredaj je
ponNovNOo pripravan za rad i moze se ponovno ukljucit.

Nacini rada

Pregled
~ Tockasti rad
Kod ovog nacina rada postize se max.

\\
@)
b(&’y\ vidljivost laserske zrake. Ona sluzi npr.
\. N jednostavno prenosenie visina li za
& o

/ provjeru nepodudarnosti.

0
h
‘%77

S~
‘,.,:-""
Linijski rad - standardna linija
Kod ovog nacina rada laserska zraka
se pomice u ogranicenom radnom
podru¢ju. Time je vidljivost laserske
zrake povecana u odnosu na rad s
rotacijom. Mogu se odabrati Cetiri kuta
otvora, s Cetirl brzine rotacije.

Linijski rad - programirana linija
Za razliku od standardne linije moze se
proizvolino utvrditi po¢etna i krajnja
tocka linije.

Rotacijski rad

Rad s rotacijom se posebno preporu-
Cuje kod primjene prijemnika 28 (pri-
bora). Mogu se odabrati Cetiri brzine
rotacije.

Svi nacini rada su moguci u horizontalnom i vertikalnom
polozaju uredaja.

Kod horizontalnog polozaja uredaja, laserska tocka
odnosno laserska linja mogu se pritiskom na tipke
usmjeravanja desno 19 odnosno lijevo 18, u koracima
okrenuti za 360",

Kod vertikalnog polozaja uredaja, laserska tocka, la-
serska linja odnosno ravnina rotacije mogu se jed-
nostavnom podudamoscu i paralelnim izravnavanjem
fino podesiti s tipkama usmjeravanja, desno 19 odnosno
ljevo 18. To je medutim moguce samo u ograni¢enom
podrucju (£8 % doticne udaljenosti, u desno Il lijevo).

Duljim pritiskom na tipke usmjeravanja, desno 19 odnos-
no lijevo 18, ubrzava se pomicanje laserske tocke od-
nosno laserske linije.

Primijeniti nacine rada

B Kod pritiska na tipke posluzivanja uredaj se moze
dovesti izvan niveliranja, tako da se rotacija krat-
kotrajno prekida. Primjenom daljinskog upravijaca
29 (pribor), ovaj se efekt moze izbjedl.

GO Tockasti rad

Nakon svakog ukljucivanja uredaj se nalazi u tockastom
radu.

Laserska zraka se okretanjem rotirajuce glave 13 moze
rucno I/ili pritiskom na tipke usmjeravanja, desno 19 od-
nosno lijevo 18, usmieriti na zeljeno mjesto.

@ Linijski rad - standardna linija

Za promjenu u linijski rad pritisnuti tipku 20. Uredaj
zapocinje s kutom otvora od 4° i s najmanjom brzinom
rotacije. Ponovnim pritiskom na tipku 20, povecava se
kut otvora preko 45° i 90° sve do 180 i istodobno se
povecava brzina rotaciie kod svakog stupnja. Ako se
tipka 20 jos jednom pritisne, uredaj mijenja natrag u
toCkasti rad.

Kut otvora laserske linle moze se smanijiti ili povecati
pomocu daljinskog upraviiaca 29 (pribor).

= /bog centrifugalne sile laser moze neznatno od-
stupati preko krajnje tocke linije.
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@ Linijski rad - programirana linija

Pocetna i krajnja tocka laserske linije mogu se proizvolino
utvrditi. U tu svrhu najprije namjestiti tockasti rad. Zatim
pritisnuti tipku za linijski rad 20 i drzati je pritisnutom,
rotirajucu glavu 13 jednom okrenuti od pocetne tocke
zeliene linije, do krajnje tocke i otpustiti tipku 20.

Kut otvora laserske linije moze se smanijti ili povecati
pomocu daljinskog upraviiaca 29 (pribor).

B /bog centrifugaine sile laser moze neznatno od-
stupati preko krajnje tocke linije.

@ Rotacijski rad

Za promjenu na rad s rotacijom pritisnuti tipku 21. Uredaj
zapocinje s najve¢om brzinom rotacije. Ponovnim pritis-
kom na tipku 21, smanjuje se brzina u Cetiri stupnja, do
stanja mirovanja (tockasti rad).

Kod rada s prijemnikom 28, preporucuje se najveca
brzina rotacije.

Zabolju vidljivost laserske zrake kod rada bez prijemnika,
brzinu rotacije smanijiti ili primijeniti naocale za gledanje u
laser 23.

Nivelacijska automatika

Nivelacijska automatika

Uredaj nakon ukljucivanja automatski prepoznaje hori-
zontalni odnosno vertikalni polozaj. Za promjenu izmedu
horizontalnog 1 vertikalnog polozaja, uredaj iskljuditi,
ponovno pozicionirati i ponovno ukljuditi.

Nakon ukljucivanja uredaj automatski provierava vodo-
unutar  podrucja
(0,8 m/10 m).

Ako se uredaj nakon ukljucivanja ili nakon promjene
polozaja nalazi vise od 8 % koso, niveliranje vise nije
moguce. Sve dok nastupna sigurmnost nije aktivirana
(vidieti Nastupna sigumost), u tom ¢e se slu¢aju oglastti
ton upozorenja, rotor ¢e se zaustaviti, laserska zraka ¢e
se iskljuciti i pokaziva¢ ,auto® 15 kao i ,man® 16 ce
zatreptati jednom u sekundi. Zatim ¢e se uredaj iskljucit,
ponovno izravnati i ponovno ukljuditi.

samoniveliranja  od cca. 8%

Ako je uredaj izniveliran, stalno se provjerava vodoravni
odnosno vertikalni polozaj. Promjene polozaja uredaja
dovode do slijedec¢ih reakcija:

Male promjene polozaja

Male promjene polozaja iziednacavaju se u toku
5 sekundi. Odabrani nacin rada se ne prekida. Time se
automatski kompenziraju vibracije podloge ili utiecayji
vietra.

Velike promjene polozaja

Ako se uredaj ne moze iznivelirati u toku 5 sekundi, tada
se za izbjegavanje pogresnin mjerenja, tijlekom postupka
niveliranja zaustavija rotor, a laserska zraka i pokazivac
wauto“ 15 trepte jednom u sekundi.

Nastupna sigurnost

Uredaj posjeduje nastupnu sigurnost, koja kod vedih
promjena polozaja (>30 mm/10 m) sprjeCava niveliranje
na promijenjenoj visini, a time i visinsku pogresku. Na-
stupna sigumost se automatski ukljucuje 30 s nakon
svakog pritiska na tipku ili postupka niveliranja. Kod akti-
virane nastupne sigumosti trepti pokazivac ,,auto” 15
puta za 4 sekunde.

Kod promjene polozaja od >30 mm na 10 mm, uredaj
Ce pokusati ovo izjednaciti. Nakon toga ¢e se oglasiti
tonski signal, rotor ¢e se zaustaviti, laser ¢e se iskljuciti i
pokazivanje ,man* 16 ¢e zatreptati dva puta u sekundi.
U ovom slu¢aju uredaj iskljuciti i ponovno ukljuciti, Nakon
toga provjerit odnosno korigirati visinu.

Iskljugiti nivelacijsku automatiku
Da bi uredaj radio u proizvoljinim kosim polozajima (vidjeti
Nanijeti nagibe), mora se iskljuciti nivelacijska automati-
ka. To je moguce samo preko daljinskog upravijaca 29
(pribor). Kod iskljucene nivelacijske automatike treptat ¢e
pokazivac ,man* 16 puta u sekundi.

®» Promjene polozaja uredaja se ne prepoznaju kod
iskljuGene nivelacijske automatike.

Jednoosni rad s nagibom

Ako ¢e uredaj raditi u horizontalnom polozaju, nivela-
ciiska automatika se moze iskljuciti pomocu daljinskog
upravijaca 29 (pribor) za Y-os. U X-osi ¢e se uredaj dalie
automatski iznivelirati,

X-0s uredaja spaja oba zareza vertikale 1 na donjem
rubu kucista, dok Y-os prolazi kroz oba zareza vertikale
5.

Jednoosni rad s nagibom moze se ukljuciti samo preko
daljinskog upravijaca 29 (pribor). Kod jednoosonog rada
s nagibom, oba pokazivanja ,auto® 15 i ,man“ 16
trepte jednom u sekundi.
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— Uredaj — bez okretanja — staviti blizu zida B, ukljuciti
i iznivelirati.

Utjecaji na to¢nost

Najvec¢i utjecaj ima temperatura okoline. Posebno od

poda prema gore, temperatume razlike mogu skretati B

laserski snop.

Odstupanja se smanjuju pocevsi od udalienosti od oko STT 0

20 m i na 100 m mogu iznositi dva do Cetiri puta od- I
J ©

Tocénost niveliranja

stupanja kod 20 m.

Buduci da je slojevitost temperatura najveca blizu tla,
treba se pocevsi od 20 m udaljenosti uvijek raditi sa
stativom. Uredaj osim toga treba uwviek postaviti na
sredinu radne povrsine.

)

— Uredaj po visini tako izravnati (pomocu stativa ili
. . . podloge), da srediSnja tocka laserskog snopa pada
Kontrola toCnosti uredaja todno ispred oznacdene todke 11 na zidu B.
Osim vanjskih utjecaja, do odstupanja mogu dovesti i
utjecaji specificni za uredaj. Zbog toga prile svakog

pocetka rada treba provjeriti to¢nost uredaja. B
U tu je svrhu na ¢vrstoj podlozi, izmedu dva zida A i B 180°
potrebna je slobodna mjerna staza od 20 m. U tu se -l____ ==
svrhu treba provesti mjerenje s promjenom smjera u 1T

horizontalnom polozaju, preko osi X i Y (bilo pozitivno i
negativno) (4 kompletna postupka mjerenja).

— Uredg) u horizontalnom polozaju poloziti na ¢vrstu
ravnu podlogu ili na stativ (pribor), blizu zida A i 4 ° N
ukljuciti.

— Uredaj okrenuti za 180", bez promjene visine,

iznivelirati i srediSnju tocku laserskog snopa obilieziti
B na zidu A (I11).
- Razlika d obje obiliezene tocke 1 111 na zidu A daje
stvarno odstupanje uredaja za izmjerenu os.
Ponoviti postupak mjerenja za druge tri osi. U tu svrhu
uredaj za pocetak postupka mjerenja okrenuti za 90",
Na mjemoj stazi od 2 x 20 m = 40 m, odstupanje smije
20 m

iznositi +4 mm. Najvisa i najniza oznaka smiju zbog toga

lezati 8 mm jedna od druge.

— Nakon niveliranja, lasersku zraku u tockastom radu  Ako bi uredaj premasio max. odstupanje kod jednog od
usmjeriti na bliski zid (A). Sredisnju tocku laserske — Cetiri postupaka mjerenja, o tome treba obavijestiti
znake oznaciti na zidu (I). Bosch servis.

1I

— Uredaj okrenuti za 180", iznivelirati i srediSnju tocku
laserske zrake obiljeziti na udalienom zidu B (II).
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Upute za rad

Rad s mjernom plo¢om

Pomocu mijerne ploce 25 se laserska zraka moze
prenijeti na pod, odnosno visina lasera na zid.

Qn

g q
% :5

S nultim poliem i skalom moze se izmjeriti pomak Zeliene

visine i ponovno nanijeti na drugo mjesto. Zbog toga nije

potrebno toéno podesavanje uredaja na prenoSenu

visinu.

B /a obilezavanje uviek koristiti samo sredinu la-
serske tocke, jer se velicina tocke mijenja s udalje-
NoSCu.

| R R oR R

Mijerna ploca posjeduje reflektirajuci sloj za bolju vidljivost
laserske zrake na vecoj udalienosti, odnosno kod jaceg
upada suncevih zraka.

Promjenu svjetloce prepoznaje samo uredaj, te zbog
toga treba okom gledati uzduz laserske zrake do
mjernog mjesta (mjerna ploca).

Mjerna letva (pribor)

Za radove na otvorenom, za kontrolu ravnosti, odnosno
nanosenje padova, preporucuje se primena mieme
letve 22, zajedno s prijemnikom 28.

/t@ﬁm%»b

N

Na mjernoj letvi 22 (pribor) s gomje strane je nanesSena
relativna milimetarska skala (50 cm).

Njena nulta visina (90-210 cm) moze se prethodno
odabrati na izlazu. Na taj se nacin mogu izravno ocitati
odstupanja od trazene visine.

Naocale za gledanje lasera

Naocale za gledanje lasera filtriraju okolno svijetlo. Na taj

se nacin pojavijuie crveno svjetlo lasera, svjetlije za oci.

m NaocCale za gledanje lasera (pribor) ne predstavijaju
nikakve zastitne naocale od laserskog zracenja. Ne
koristiti in kao zastitne naoCale od suncevog zracenja
i ne u cestovnom prometu.

Rad sa stativom (pribor)

Uredaj raspolaze stezatem 5/8" stativa 10, za horizon-
talni i vertikalni rad.

Kod stativa 27 s milimetarskom skalom na izlazu, moze
se izravno podesiti visinski pomak.

I Rad sa zidnim drzagem (Pribor)

Za radove koji leze iznad visine izvlacenja stativa, uredaj
moze raditi pomocu zidnog drzaca 24. Za montazu, zidni
drzac 24 pricvrstiti na zid.

Radni primjeri

B Prenijeti visinsku kotu

Uredaj u horizontalnom polozaju staviti na ¢vrstu pod-
logu ili primijeniti stativ 27.

Rad sa stativom: Lasersku zraku usmijeriti na zelienu
visinu. Odabrati rad s rotacijom ili u tockastom radu,
visinu prenijeti ru¢no, okretanjem rotirajuce glave 13.

Rad bez stativa: Visinsku razliku izmedu laserske zrake i
visinske linije odrediti na referentnoj tocci pomocu mier-
ne ploce 25. Rotirajucu glavu 13 okrenuti prema ciljnom
mijestu i prenijeti izmjerenu visinsku razliku.

Paralelno izravnavanje

Ako se treba ucrtati pravi kut ili izravnati medustijene,
lasersku zraku treba izravnati paralelno, tj. na istom
razmaku do referentne linije (npr. zid, dilatacijska fuga).

U tu svrhu uredaj postaviti u vertikalni polozaj i tako
pozicionirati da zraka tece priblizno paralelno referentnoj
liniji.

Za to¢no pozicioniranje izravno na uredaju, razmak
izmedu laserske zrake | zida izmijeriti pomocu mjerme
ploce 25. U tom slucaju, na po mogucnosti sto vecoj
udalienosti od uredaja, ponovno mieriti izmedu laserske
zrake i uredaja. Lasersku zraku pomocu tipki za izravna-
vanje, desno 19 odnosno lijevo 18, tako namjestiti da je
ona na istom razmaku do zida, kao i kod mjerenja izravno
na uredaju.
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B Nanijeti pravi kut

Ako se treba pokazati pravi kut, lasersku zraku treba u
vertikalnom polozaju izravnati paralelno s referentnom
linfjom (rub plocCica, zid). Pravi kut se pokazuje preko
skrenute, varijabilne laserske zrake.

3 Nanijeti okomice

Uredaj u vertikalnom polozaju, npr. postaviti od zida. i
lasersku tocku/lasersku liniju izravnati na mjesto na koje
se treba nanijeti/ucrtati okomica. Odaborati linijski il rad s
rotacijom i nanijeti/ucrtati okomicu.

@ Pokazati vertikalnu ravninu (meduzid, rez
reske)

Uredaj u vertikalnom polozaju tako postaviti da laserska

toc¢ka to¢no pada na referentnu liniju, npr. izmedu zida.

Zatim lasersku zraku izravnati paralelno s referentnim

zidom. Odabrati tockasti rad ili rad s rotacijom i ucrtati

tocku zrake.

[ Toéku poda prenijeti na strop (vertikala)

Za tocno usmjeravanje zrake vertikale (lasera), iznad
tocke na podu, na donjem rubu kucista nalaze se zarezi

Pregled pokazivanja uredaja

vertikala. U tu svrhu ucrtati dvile pravokutne pomocne
linije (krizi¢ niti) kroz tocku na podu.

Pocetak lasera nalazi se odmah iznad horizontala i na
visini vertikalnog prikljucka stativa. Kod primjene stativa
27 (pribor) moze se staviti visak na vijak za pricvrscéenje
stativa i time laser usmjeriti na tocku poda.

[ Nanijeti nagibe

Za nanoSenje nagiba mora se iskljuiti nivelacijska auto-
matika pomocu daljinskog upravijaca 29 (pribor) (vidjet
Iskljuciti nivelaciisku automatiku). Nakon toga uredaj
postaviti u proizvoljni kosi poloza;.

Za nanosenje kose linije, npr. na zid, lasersku zraku jed-
nostranim podlaganjem uredaja, odnosno namjestanjem
stativa 27 (pribor), izravnati paralelno s zelienom kosi-
nom.

Unutar podrucja samoniveliranja od 8 %, nagib se moze
namijestiti | pomocu daljinskog upravijaca 29 (pribor).

Za nanosenje nagiba samo u jednom smjeru osi (npr.
padovi poda), odabrati jednoosni rad s nagibom (vidjeti
Jednoosni rad s nagibom). U ovom slucaju uredaj s Y-
osi paralelno izravnati prema smjeru pada.

ko)
=,
©
g |g |8 _n_ ) EI_
2] = o
§ g § % 8 auto
SE[R8|56 o
Ukljucivanje uredaja [ J ([ J [ J
(Trajanje 3's) |(Trajanie 3's) |(Trajanje 3 s)
[zniveliranje il naknadno niveliranje 1x/s |O 1x/s
Premaseno podrucje samoniveliranja (@) @) 1x/s | 1x/s 1x/s
Uredaj izniveliran i pripravan za rad [ J [ J
Ukljucen nastupni osigurac 1x/4 s
Aktiviran nastupni osigurac O O 8x/s 2x/s
Iskliucena nivelacijska automatika 1x/s
Aktiviran jednoosni rad s nagibom 1x/s 1x/s
Nizak napon baterije 1X/2s
Prazna baterija [ J
1x/1 s frekvencija treptanja (npr. jednom u sekundi)
O zaustavljena funkcija
@ stalan rad
* kod linijskog i rada s rotacijom
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Rezervni dijelovi Strucni savjetnik
Gumeno stopalo 2 (3 komada) . . . . .. 16092035688  Crteze u rastavlienom obliku i informacije o rezervnim
Poklopac pretinca za baterije 3 . . . . . . 1609 203 M02  dielovima moZete naci na adresi:
Zadtitna kapa za rotirajuéu glavu 13 . . 1 609 203 Mo3 ~ Www.bosch-pt.com.
Aku-paket 7. ... 1609 208 M04  Robert Bosch d.o.0
Culinecka cesta 44
100 40 Zagreb
= I T © ... +385 (0)1/295 80 51
Odrzavanje i ¢iS¢enje
! ! Fax ..o +385 (0)1/295 80 60
Izlaz lasera treba redovito Cistiti pomocu vatenih stapica.
Paziti na viakna vate.
m  Uredaj uviek odrzavati Cistim.
Prijavstinu ocistiti viaznom, mekom krpom. Za ¢is¢enje
ne koristi nikakva nagrizaju¢a sredstva za cisc¢enje li
otapala.
Ako bi uredaj usprkos briZljivim postupcima izrade i
ispitivanja ipak prestao raditi, popravak prepustite
ovlaStenom servisu za Bosch-elektricne alate.
Kod svin upita |1 narucivanja rezervnih  dielova
neizostavno navedite 10-znamenkasti kataloski  broj
prema tipnoj plocici uredaja.
Zastita okolisa C € Izjava o uskladenosti
IZjavijujiemo uz punu odgovornost da je ovaj proizvod
uskladen s ovim normama ili normativnim dokumentima:
EN 61 000-6-1 i EN 61 000-6-3 (mjemi uredaji) odn.
. EN 60 335 (punjaci za aku-baterije), prema odredbama
smjernica 73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG.
C€ 03
Rege"‘;"acija sirovina umjesto zbrinjavanja Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen
otpada! Senior Vice President Head of Product
Uredaj, pribor i ambalaza trebaju se pripremiti za  Engineering Certification

regeneraciju, pazedi pri tome na zastitu okolisa.

Ove su upute otisnute na recikliranom papiru izradenom W ’ —
bez upotrebe klora. f/& - A ﬂtﬂ ?&-

Dijelovi od plasticnih masa oznac¢eni su, tako da se moze

provesti recikliranje po vrstama Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Istrosene aku-baterije/obicne baterije ne bacati u kuéni  Zadrzavamo pravo izmjena
otpad, u vatru ili u vodu, nego ih na ekoloski prihvatljiv
nacin zbrinuti prema vazecim zakonskim propisima.
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Tehnilised andmed
Ehituslaser

Tellimisnumber

Toopiirkond
ilma vastuvotjata
vastuvotjaga
Nivelleerimistapsus ' ?

Automaatne
loodimispiirkond tldjuhul

Nivelleerimisaeg uldjuhul
P&6rlemiskiirus
Tootemperatuur
Hoiutemperatuur

Laseri tiup

Laseri klass

Laserkiire labimoot
seadme juures

Statiivi thenduskeere (ho-
risontaalne ja vertikaalne)

Akud

Patareid

Tobaeg ca.
NiMH-akud
AlMn-patareid

Kaal koos patareidega ca
Kaitse

1) temperatuuril 25 °C
2) piki telge
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BL 1301
PROFESSIONAL

0601096 4..

kuni ca 60 m
kuni ca130 m

<+0,1 mm/m

+8 % (+5°)

30s

10/50/200/600 min™"
-10...+50°C
-20...+70°C

635 nm, <1 mW

2

ca5mm
5/8"

4x 1,2V KR20
(5000 mAh)
4x 1,5V LR20 (D)

30h
40 h

2,7 kg

IP 54 (kaitstud tolmu-
ja veepritsmete eest)

—

Nouetekohane kasutamine

Seade on ette néhtud tapsete horisontaalide, verti-
kaalide, rihtjoonte ja loodipunktide kindlaksmaara-
miseks ning kontrollimiseks.

Seadme osad
Palun voltige lehekiilg, millel on seadme joonis, ka-
sutusjuhendi lugemise ajaks lahti.

Seadme osade numeratsiooni aluseks on jooniste
lehekiiljel toodud joonised.

1 X-telje loodisalgud
Kummipadi
Patareikorpuse kaas
Patareikorpuse lukustus
Y-telje loodisalgud
Kaugjuhtimispuldi signaali vastuvotuvali
Akukomplekt
Seerianumber andmesildil
9 Laadija pistiku thenduskoht
10 Statiivi ihenduskeere 5/8"
11 Kummikrae
12 Laserkiire valjumisava
13 Poordpea
14 Patarei laetuse astme indikaator
15 Automaatse loodimise indikaator ,,auto“
16 Manuaalse loodimise indikaator ,man*
17 Nupp (sisse/valja)
18 Vasaku suuna nupp
19 Parema suuna nupp
20 Joonliikumise ja joone pikkuse valiku nupp

OoNO OGO h~ODN

Korpuse allkiljel olevale andmesildile on margitud
Teie seadme seerianumber 8, mis vdimaldab sead-

21 Poordliikumisreziimi ja poorlemiskiiruse valiku

nupp

me Uhest identifitseerimist. 22 Ehituslaseri mootevarras™

Palun pddrake téhelepanu oma seadme tellimis- 23 Laserkiire nahtavust parandavad prillid
numbrile, seadmed vdivad olla erinevate kauban- 24 Seinakinnitusrakis*

duslike tahistustega. .
25 Jalaga mooteplaat

26 Laemdodteplaat®
Miira 27 Ehituslaseri statiiv*

Mo5tmised teostatud vastavalt normile EN 60 745, 28 Laserkiire vastuvotja koos kinnitusrakisega®

Seadme A-karakteristikuga méddetud helirshu 29 Kaugjuhtimispult®
tase on tldjuhul alla 70 dB(A). 30 Laadija*
31 Kohver

* Tarnekomplekt ei sisalda koiki kasutusjuhendis
olevatel joonistel kujutatud voi kasutusjuhendis nime-
tatud lisatarvikuid.
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Tooohutus

Ohutu ja turvaline t66 antud sead-
mega on voéimalik vaid juhul, kui
Te olete eelnevalt pohjalikult 14bi
lugenud seadme kasutus- ja
ohutusjuhised ning peate neist
tapselt kinni.

°
1
2 Laserkiirgus Laseri klass 2
625-645 nm, <1,0 mWw,
vastavalt EN 60825-1:2001

Laserkiirt ei tohi suunata inimeste
ega loomade peale.

Kuna laserkiir on kimbukujuline,
tuleb kiire teekonnale pdorata
tahelepanu ka seadmest kaugemal.

m Laserkiire nahtavuse parandamiseks moeldud
prillid (lisatarvik) ei kaitse laserkiirguse eest.
Neid prille ei tohi kasutada paikeseprillidena ega
auto juhtimisel.

m Lapsed voivad seadet kasutada ainult taiskas-
vanute jarelevalve all.

Vaéltige laserkiire sattumist silma.

Arge eemaldage seadmel olevat hoiatussilti.

Laske seadet parandada (ksnes Boschi
volitatud remonditédkojas. Arge avage seadet
ise.

Bosch saab tagada seadme héaireteta t66 ainult
siis, kui kasutatakse selle seadme jaoks
ettendhtud originaaltarvikuid.

Seadme kaitse

m Valtige tugevaid I60ke seadmele ja seadme ma-
hakukkumist. Kui seadmele on avaldunud tugev
valine mdju, tuleb enne edasitddtamist alati kon-
trollida seadme tapsust (vt Nivelleerimistapsus).

Seadet ei tohi kasta vette.

Hoidke seadet darmuslike ja kdikuvate tempera-
tuuride eest (arge jatke seadet nt autosse).

Kui Te seadet pikemat aega ei kasuta, votke pa-
tareid seadmest valja (iseenesliku tihjenemise
ja korrosiooni oht).

—

Akude laadimine/vahetamine

Akude taislaadimine

Enne seadme esmakordset kasutamist laadige tais
komplekti kuuluv akukomplekt 7. Akusid voib
laadida seadmes, kuid Uiksnes akulaadijaga 30.
Uhendage akulaadija 30 laadimispistik pistikupe-
saga 9 ning seejarel hendage laadija vooluvdrku
(vajadusel kasutage adapterit). Laadijas 30 siittib
punane indikaatortuli. Tthja aku laadimiseks kulub
ca 10 tundi.

® | aadija 30 (ihendamisel vooluvorku peavad
akud 7 olema sisse pandud!

Laadimisprotsess ei katke automaatselt, seetdttu
tuleb pérast laadimise 16ppu laadija vooluvorgust
lahti (thendada. Laadija 30 ja akud 7 on aga
Uilelaadimise eest kaitstud.

Uus voi pikemat aega kasutamata aku saavutab
taisvdoimsuse alles 5 laadimistsukli jarel.

Akude jarellaadimine

Akusid ei tohi laadida iga kord péarast kasutamist,
kuna vastasel juhul vdheneb nende mahtuvus.
Akusid tuleb laadida siis, kui aku laetuse astme
indikaator 14 vilgub voi pideva tulega poleb.

Maksimaalse mahtuvuse sailitamiseks tuleks aku-
del aeg-ajalt taielikult tihjeneda lasta. Selleks jatke
seade pikemaks ajaks sisselllitatuks.

Tldhjade akude 7 puhul voib seadet kasutada ka
vooluvorku thendatud laadija 30 kaudu. Selleks
lUlitage seade valja, laadige akusid umbes 5 min ja
lUlitage seade uuesti sisse, kusjuures laadija on
ihendatud seadme kiilge.

Akude vahetamine

Komplekti kuuluvaid akusid 7 saab asendada teiste
tootjate akude voi alkali-mangaan-patareidega.

Akude véljavotmiseks keerake patareikorpuse lu-
kustus 4 asendisse g ja vOtke patareikorpuse
kaas 3 maha. Paigaldage uus akukomplekt, teiste
tootjate akud voi patareid. Paigaldamisel jalgige
Oiget polaarsust.

Vahetage korraga vélja mélemad patareid. Kasuta-
ge ainult the ja sama tootja tihesuguse mahtuvu-
sega patareisid.

Seadmesse integreeritud kaitse tottu on seadmes

voimalik laadida ainult akusid 7. Teiste tootjate
akusid tuleb laadida seadmest valjavoetuna.
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Kasutuselevott

Asetage seade horisontaal- voi vertikaalasendis
stabiilsele alusele, statiivile 27 voi seinakinnitusra-
kisele 24 (lisatarvik).

Horisontaalasend

Vertikaalasend

Sisse-/viljaltilitamine
m Valtige laserkiire sattumist silma.

m Laserkiirt ei tohi suunata inimeste ega loomade
peale.

Sisseliilitamiseks vajutage lilitile (sisse/valja) 17.
Indikaatortuled 14, 15 ja 16 sittivad 3 sekundiks.
Seade hakkab ennast kohe ise automaatselt loodi-
ma (vt Automaatne loodimine). Loodimise ajal vil-
guvad laserKkiir ja automaatse loodimise indikaator
mauto®“ 15 sagedusega lks kord sekundis.
TooreZiimi nuppudega 20, 21, 18 voi 19 saab juba
loodimise ajal kindlaks maarata todrezZiimi (vt
TéoreZiimide rakendamine). Sellisel juhul to6tab
seade loodimise ajal sisestuse kinnituseks 3 sekun-
dit valitud todreziimis. Parast loodimise Idopetamist
jatkab seade t66d valitud tooreZiimis.

Seade on iseloodimise l6petanud, kui laserkiir ja
indikaator ,,auto® 15 pdlevad pideva tulega.

Valjaliilitamiseks vajutage uuesti lUlitile (sisse/
vdlja) 17.

Kui seadme to6okeskkonna temperatuur Uletab lu-
batud maksimumi 50 °C, Itlitub laserkiir laserdioodi
kaitsmiseks automaatselt valja. Parast jahtumist on
seade jalle t6dvalmis ning selle vbib uuesti sisse
ltlitada.

Toéoreziimid

Ulevaade

Punktreziim

Selles tooreziimis saavutatakse la-
serkiire suurim ndhtavus. Voimalik
on naiteks korguspunktide lihtne
Ulekandmine voi rihtjoonte kon-
trollimine.

Joonliikumine — standardjoon
Selles tooreziimis liigub laserkiir
piiratud ulatuses. Tanu sellele on
laserkiire  nahtavus  vorreldus
poordliikumisega suurem. Valida
saab nelja poorlemiskiirusega nelja
avanemisnurga vahel.

—

Joonliikumine — programmeeri-
tav joon

Erinevalt standardjoonest saab
joone algus- ja ldpp-punkti kindlaks
madrata suvaliselt.

Poordliikumine

Podrdliikumine on eriti otstarbekas
vastuvotja 28 (lisatarvik) kasutami-
sel. Valida saab nelja pdodrlemis-
kiiruse vahel.

Koiki tooreZiime on voimalik rakendada horison-
taal- ja vertikaalasendis.

Horisontaalasendis saab laserpunkti voi laser-
joont pdorata sammhaaval 360° vorra, vajutades
parema suuna nupule 19 vdi vasaku suuna nupule
18.

Vertikaalasendis saab laserpunkti, laserjoont voi
poordliikumise tasandit rihtimise lihtsustamiseks
vOi paralleelseks valjarihtimiseks suunanuppudest
19 voi 18 peenreguleerida. See on aga vdimalik
vaid piiratud ulatuses (+8 % vastavast vahemaast
paremale voi vasakule).

Pikem vajutamine parema suuna nupule 19 voi
vasaku suuna nupule 18 kiirendab laserpunkti voi
laserjoone liikumist.

Tooreziimide rakendamine

®» Juhtnuppudele vajutamine vdib seadme loodist
valja viia, nii et poordliikumine lGhiajaliselt seis-
kub. Kaugjuhtimispuldi 29 (lisatarvik) kasuta-
misega saab taolist efekti valtida.

00 Punktreziim

lga kord parast sisseliilitamist on seade punkt-
reziimil.

Laserkiirt saab suunata soovitud kohale, pddrates
podrdpead 13 kasitsi voi vajutades parema suuna
nupule 19 vdi vasaku suuna nupule 18.

@ Joonliikumine — standardjoon

Seadme Umberlilitamiseks joonliikumisreZiimile
vajutage nupule 20. Seadme kaivitumisel on ava-
nemisnurk 4° ja pdordliikumine minimaalne. Uus va-
jutamine nupule 20 suurendab avanemisnurka 45°-
le, 90°-le voi 180° kraadile ja suurendab iga astme
puhul Ghtlasi podrlemiskiirust. Kui vajutada veel-
kord nupule 20, Iaheb seade tagasi punktreziimi.

Laserjoone avanemisnurka saab vahendada voi

suurendada kaugjuhtimispuldi 29 (lisatarvik) abil.

®» Tsentrifugaaljou tottu voib laser joone 16pp-
punktidest vahesel maaral tile minna.
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@ Joonliikumine — programmeeritav joon
Laserjoone algus- ja l6pp-punkti saab suvaliselt
kindlaks maarata. Selleks lllitage kdigepealt sisse
punktreZiim. Seejdrel vajutage joonliikumise nupule
20 ja hoidke seda all, keerake poordpead 13 Uiks
kord soovitud joone alguspunktist 10pp-punkti
suunas ja vabastage nupp 20.

Laserjoone avanemisnurka saab vahendada voi
suurendada kaugjuhtimispuldi 29 (lisatarvik) abil.

®» Tsentrifugaaljou tottu voib laser joone 16pp-
punktidest vahesel maaral tle minna.

@ P6ordliikumine

Seadme lUlitamiseks poordliikumisreZiimile vaju-
tage nupule 21. Seadme kaivitumisel on pdorle-
miskiirus maksimaalne. Uus vajutamine nupule 21
vahendab kiirust neljas astmes kuni seiskumiseni
(punktreZiim).

Tootamisel koos laserkiire vastuvotjaga 28 on
soovitav kasutada maksimaalset p&6rlemiskiirust.
Laserkiire ndhtavuse parandamiseks ilma vastuvot-
jata too6tamisel tuleb védhendada poorlemiskiirust
vOi kasutada laserkiire nahtavust parandavaid prille
23.

Automaatne loodimine

Automaatne loodimine

Seade tuvastab parast sisseliilitamist horisontaal-
vOi vertikaalasendi. Horisontaalasendi vahetami-
seks vertikaalasendi vastu voi vastupidi lllitage
seade vdlja, viige soovitud asendisse ja lilitage
uuesti sisse.

Parast sisselllitamist kontrollib seade vertikaalset
vOi horisontaalset asendit ja tasakaalustab halbed
ca 8 % piires (+0,8 m/10 m) automaatselt.

Kui seade on parast sisselulitamist voi asendi muu-
tust kaldus rohkem kui 8 % vorra, ei ole iseloodi-
mine enam voimalik. Sel juhul kélab kuni asendi
muutuse kaitse aktiveerimiseni (vt Asendi muutuse
kaitse) hoiatussignaal, rootor seiskub, laserkiir 10li-
tub vélja ning indikaatorid ,,auto® 15 ja ,man“ 16
vilguvad sagedusega Uks kord sekundis. Sellisel
juhul lulitage seade valja, rihtige uuesti vélja ja
lUlitage uuesti sisse.

—

Parast loodimise Idopetamist kontrollib seade verti-
kaalset voi horisontaalset asendit pidevalt. Seadme
asendi muutus pohjustab jargmisi reaktsioone:

Asendi muutus vihesel maaral

Vaikesed asendimuutused tasakaalustatakse 5 se-
kundi jooksul. Valitud t66reZiimi ei katkestata. Maa-
pinna vibratsioon ja tuule moju kompenseeritakse
nii automaatselt.

Asendi muutus suurel maaral

Kui seade ei saa ennast 5 sekundiga loodi viia, siis
valede mootetulemuste valtimiseks loodimis-
protsessi ajal rootor seiskub, laserkiir ja indikaator
sauto“ 15 vilguvad sagedusega (ks kord
sekundis.

Asendi muutuse kaitse

Seade on varustatud asendi muutuse kaitsmega,
mis suuremate asendimuutuste korral
(>30 mm/10 m) hoiab &ra véljaloodimise muutunud
kdrgusel ja sellega kdrguste vead. Asendi muutuse
kaitse liilitatakse automaatselt sisse 30 s parast
igat nupulevajutust voi loodimisprotsessi. Aktiveeri-
tud asendi muutuse kaitse korral vilgub indikaator
pauto“ 15 sagedusega Uks kord nelja sekundi
jooksul.

Kui asendimuutus on suurem kui >30 mm 10m
kohta, pltab seade seda koigepealt kompen-
seerida. Seejarel kolab hoiatussignaal, rootor
seiskub, laser lilitub vélja ja indikaator ,,man“ 16
vilgub sagedusega kaks korda sekundis. Sellisel
juhul lllitage seade vélja ja uuesti sisse. Seejarel
kontrollige ja vajadusel korrigeerige korgust.

Automaatse loodimise vdljaliilitamine

Seadme kasutamiseks suvalistes diagonaalasen-
dites (vt Kallete markimine) tuleb automaatse
loodimise funktsioon vélja liilitada. Seda saab teha
vaid kaugjuhtimispuldist 29 (lisatarvik). Automaat-
se loodimise valjalulitamisel vilgub indikaator
»man“ 16 sagedusega uks kord sekundis.

= Kui automaatne loodimine on valja lilitatud, ei
tuvasta seade enam asendimuutusi.

Uheteljeline kaldereZiim

Kui seadet kasutatakse horisontaalasendis, saab
automaatset loodimist kaugjuhtimispuldi 29 (lisa-
tarvik) abil Y-telje osas valja lulitada. X-teljel loodib
seade end automaatselt edasi.

X-telg Ghendab seadme alumise serva moélemad
loodisalgud 1, Y-telg labib mdlemat loodisalku 5.

Uheteljelist kaldereZiimi saab sisse liilitada ainult
kaugjuhtimispuldist 29 (lisatarvik). Uheteljelise kal-
dereZiimi puhul vilguvad molemad indikaatorid
mauto“ 15 ja ,man“ 16 sagedusega Uks kord
sekundis.
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— Asetage seade - ilma seda pdodramata - seina
B lahedale, lulitage sisse ja laske seadmel end

Tdpsust mdjutavad tegurid vélja loodida.

Kdige rohkem maojutab nivelleerimistapsust imbrit-

seva keskkonna temperatuur. Eriti just maapinnalt

(pbrandalt) Ulespoole kulgevad temperatuurieri- A B

nevused voivad laserkiire korvale kallutada.

Nivelleerimistapsus

Halbed muutuvad oluliseks alates ca 20 m kaugusel STT O
seadmest ning voivad 100 m kaugusel olla 2-4 I II
korda suuremad kui 20 m kaugusel.

Kuna temperatuuride erinevus on kodige suurem
just maapinna (pdéranda) lahedal, on soovitav moot- 75%
miste teostamisel seadmest alates 20 m kaugu-
sel kasutada alati statiivi. Seejuures tuleb seade
paigaldada toopiirkonna keskele.

— Rihtige seadme korgus valja nii (statiivi abil voi
vajadusel midagi seadme alla asetades), et
laserkiire keskpunkt labiks tapselt eelnevalt

Seadme tdpsuse kontrollimine seinal B margitud punkti II.

Lisaks valistele teguritele voib seadme tapsust

mojutada ka selle enda eripdra, mistottu tuleb

seadme tapsust aeg-ajalt kontrollida. A B
Selleks on vaja stabiilsel aluspinnal asuvat 20 m I 180°

vaba moodtepiirkonda seinte A ja B vahel. Kindlalt Bl @220 ==
aluspinnalt tuleb horisontaalasendis teostada mo- C]’— I
lema telje X jaY suhtes kokku 4 mootmist (vastavalt 1

positiivselt ja negatiivselt).

— Asetage seade horisontaalasendis tugevale,
tasasele aluspinnale voi statiivile (lisatarvik) 4 ° N
seina A lahedale ja lilitage laser sisse.

— Poorake seadet 180° vorra, muutmata seadme
korgust, laske seadmel end valja loodida ja

A B markige laserkiire keskpunkt seinale A (III).

— Seinal A margitud punktide I'ja Il vahe d annab
seadme tegeliku hélbe moodetud telje osas.

1 Korrake mooteprotsessi ulejadnud kolme telje
osas. Selleks poodrake seadet enne modteprotsessi
alustamist iga kord 90° vorra.

4 2 x20 m =40 m kaugusel on lubatud maksimaalne
4 Y 20m hédlve £4 mm. See tahendab, et kérgeima ja ma-
dalaima markeeringu vahe voib olla 8 mm.

Kui saadud tulemus (letab nimetatud tolerantsi,
tuleb seade toimetada Boschi remonditddkotta.

— Pérast loodimist suunake laserkiir punktreZii-
mis ldhedal asuvale seinale A. Markige laser-
kiire keskpunkt seinale (I).

A B
180°
<3. --------------- L
I 1
d° N

— Seejarel poorake seadet 180° vorra, laske
seadmel end vdlja loodida ja markige laserkiire
keskpunkt kaugemal asuvale seinale B (II).
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Too mooteplaadiga
Mooteplaadi 25 abil saab laserkiirt maapinnale ja
laserkiire kdrgust seinale ule kanda.

o
[k

2

g

3
e

Nullvélja ja skaalaga saab md&odta nihet soovitud
kdrgusest ja seda teises kohas uuesti ara markida.
Sellega jaab ara seadme tdpne seadistamine
Ulekantavale korgusele.

®» Markimiseks kasutage alati vaid laserpunkti
keskkohta, kuna punkti suurus vahemaa muu-
tudes muutub.

Mooteplaat on kaetud peegelduva kattega, mis
teeb laserkiire suurema vahemaa tagant voi tugeva
paikesekiirguse kdes paremini ndhtavaks.

Suurem heledus on naha vaid seadmest, seeparast
vaadake piki laserkiirt mootekoha (modteplaadi)
suunas.

Maootevarras (lisatarvik)

Maastikul t6dtamisel, tasapindade kontrollimisel
vOi languste markimisel on soovitav kasutada
moobtevarrast 22 koos vastuvdtjaga 28.

/1@4/%»

N

Mootevarda 22 (lisatarvik) Ulemisele osale on
kantud suhteline millimeeterskaala (=50 cm).

Selle nullkdrgust (90-210 cm) on vdimalik regu-
leerida valjastpoolt. Nii saab mdo&otehalvet otse
fikseerida.

Laserkiire nahtavust parandavad prillid

Spetsiaalsed prillid elimineerivad (imbritseva val-
guse, mistottu tuleb laseri punane valgus paremini
esile.

m Laserkiire nahtavuse parandamiseks mdeldud
prillid (lisatarvik) ei kaitse laserkiirguse eest.
Neid prille ei tohi kasutada paikeseprillidena ega
auto juhtimisel.

Statiivi (lisatarvik) kasutamine

Seade on varustatud 5/8" statiivi ihenduskeerme-
tega 10, mis vbimaldavad kinnitada seadet statiivile
nii horisontaal- kui vertikaalasendis.

Valise millimeeterskaalaga statiivi 27 korral on
voimalik kdrguste erinevust otse reguleerida.

I Seinakinnitusrakise (lisatarvik) kasutamine
Kui soovitud mddtmiste teostamiseks ei piisa sta-
tiivi tookorgusest, on seadet voimalik kasutada
koos seinakinnitusrakisega 24. Kinnitage seinakin-
nitusrakis 24 seinale.

Kasutusnaited

E Meeterplaan/kérguspunkti iilekandmine

Asetage seade kindlale aluspinnale voi kasutage
statiivi 27.

Statiiviga t6o6tades reguleerige laserkiir vajalikule
korgusele. Valige poordliikumine voi kandke punk-
reziimis korgusjoon kasitsi Ule, keerates p6ord-
pead 13.

Tootamisel ilma statiivita maarake laserkiire ja
kdrgusjoone vaheline kdrguste vahe vordluspunktis
kindlaks mooteplaadi 25 abil, pddrake pddrdpead
13 sihtpunkti suunas ja kandke moddetud kdrguste
vahe Ule.

Paralleelne loodimine

Taisnurga markimiseks voi vaheseinte loodimiseks
tuleb laserkiir rihtida paralleelseks joonega, mille
suhtes soovitakse moodtmist 1abi viia (nt seina,
vuugiga).

Selleks tuleb seade asetada vertikaalasendisse ja
seada nii, et kiir kulgeks enam-vahem paralleelselt
vordlusjoonega.

Tapseks positsioneerimiseks tuleb otse seadme
juures mooteplaadi 25 abil ara méota laserkiire ja
seina vaheline vahemaa. Seejarel modtke sead-
mest voimalikult kaugelt ara laserkiire ja seina
vaheline vahemaa. Reguleerige laserkiir parema
suuna nupu 19 voi vasaku suuna nupu 18 abil nii, et
selle vahekaugus seinani oleks sama nagu otse
seadme juures tehtud mootmisel.
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B Tiisnurga mirkimine

Taisnurkade markimiseks tuleb laserkiir regulee-
rida paralleelseks joonega, mille suhtes soovitakse
taisnurka moodta (plaadiserv, sein). Taisnurka
margib imbersuunatud muutuv laserkiir.

A Vertikaalide markimine

Asetage seade vertikaalasendisse nt seina ette ja
reguleerige laserpunkt/laserjoon sellele kohale,
kuhu soovite vertikaali markida. Aktiveerige joon-
vOi poordliikumine ning markige vertikaal.

@ Vertikaalsete tasapindade madramine
(vahesein, vuugildige)

Asetage seade vertikaalasendisse nii, et laserpunkt

langeks néiteks tdpselt soovitud vaheseina joonele.

Seejarel reguleerige laserkiir soovitud seinaga

paralleelseks. Aktiveerige punktreziim voi poordlii-

kumine ning markige kiirepunktid.

[ P6randapunkti iilekandmine lakke (lood)

Loodikiire (laser) tapseks valjarihtimiseks pdranda-
punkti kohal on seadme korpuse alumisel serval
loodisalgud. Selleks markige maha kaks poranda-

Ulevaade seadme indikaatoritest

—

punkti labivat taisnurkset abijoont ning reguleerige
seade loodisélkude abil paika.

Laser asub otse horisontaalse statiivi tihendus-
keerme kohal ja vertikaalse statiivi ithenduskeerme
korgusel. Statiivi 27 (lisatarvik) kasutamisel voib
loodi kinnitada statiivi kinnituskruvi kilge ja sellega
laseri pdrandapunkti suhtes vélja reguleerida.

B Kallete mirkimine

Kallete markimiseks tuleb automaatse loodimise
funktsioon kaugjuhtimispuldist 29 (lisatarvik) vélja
lilitada (vt Automaatse loodimise véljaliilitamine).
Seejarel saab seadme paigaldada suvalise nurga
all.

Kalde markimiseks naiteks seinal rihtige laserkiir
soovitud kaldega paralleelseks, asetades seadme
Uihele poolele midagi alla voi reguleerides vastavalt
statiivi 27 (lisatarvik).

8 %-lise automaatse loodimispiirkonna ulatuses
saab kallet reguleerida ka kaugjuhtimispuldist 29
(lisatarvik).

Kallete markimiseks valige tiheteljeline kaldereZiim
(vt Uheteljeline kaldereZiim) ainult tihe telje suunas
(nt poéranda kalle). Sel juhul reguleerige seadme Y-
telg vélja paralleelseks kaldesuunaga.

S |2
Seadme sisselllitamine ® (kestus |@ (kestus |@ (kestus
35s) 3s) 3s)
Valja- voi jarelloodimine 1x/s |O 1x/s
Iseloodimispiirkond uletatud (@) O 1x/s [1x/s 1x/s
Seade on end valja loodinud ja té6valmis ([ J [ J
Asendi muutuse kaitse sisse lilitatud 1x/4 s
Asendi muutuse kaitse rakendunud @] @) 8x/s 2x/s
Automaatne loodimine valja lilitatud 1x/s
Uheteljeline kaldereZiim aktiveeritud 1x/s 1x/s
Aku pinge liiga vaike 1x/2s
Aku tiihi [
1x/1 s vilkumissagedus (nt Uks kord sekundis)
O funktsioon seiskunud
@ plsireziim
* joon- ja poordliikumisreziimi puhul
1609 929 F18 » (04.05) T Eesti—7

%

%

ﬁ



é’g bl130i_bu_1609929F18_t.fm Seite 8 Montag, 21. April 2008 6:03 18

Varuosad
Kummipadi 2 (3 tikki). . .......... 1609 203 588
Patareikorpuse kaas3 .......... 1609 203 M02
Kaitsekate podrdpea 13 jaoks. ... 1609 203 M03
Akukomplekt7 ................ 1609 203 M04

Hooldus ja puhastus

Puhastage laserkiire valjumisava regulaarselt vati-
pulgakese abil. Jalgige, et pindadele ei jaaks
ebemeid.

m Hoidke seade alati puhas.

Puhastage méaérdunud kohad niiske, pehme lapi-
ga. Arge kasutage agressiivseid puhastusvahen-
deid voi lahusteid.

Antud seade on hoolikalt valmistatud ja testitud. Kui
seade sellest hoolimata rikki laheb, tuleb see lasta
parandada Boschi elektriliste tooriistade volitatud
klienditeeninduses.

Mistahes jareleparimiste esitamisel ja varuosade
tellimisel palume Teil kindlasti dra ndidata seadme
andmesildil olev 10-kohaline tellimisnumber.

Keskkonnakaitse

Seade, lisatarvikud ja pakend tuleks suunata
keskkonnasobralikku taaskasutussisteemi.

Kéesolev juhend on trikitud kloorivabalt toodetud
korduvkasutuses paberile.

Materjalide eristamiseks imberto6tlemise tarvis on
seadme plastosad varustatud vastavate ta-
histustega.

Arge visake kasutatud akusid/patareisid olmepriigi
hulka, tulle ega vette, vaid kahjutustage keskkon-
nasobralikult vastavalt kehtivatele eeskirjadele.

—

Teenindus

Uksikasjalised joonised ja teabe varuosade kohta
leiate internetiaadressil: www.bosch-pt.com.
Eesti Vabariik

Mercantile Group AS

Boschi elektriliste kasitddriistade remont ja
hooldus

Parnu mnt. 549

76401 Saue vald, Laagri

@ +372679 1122
N +372679 1129

C € Vvastavus EL nduetele

Kinnitame ainuvastutajana, et see toode vastab
jargmistele standarditele voi normdokumentidele:
EN 61 000-6-1 ja EN 61 000-6-3 (mdoteseadmed)
ja EN 60 335 (akulaadijad) vastavalt direktiivide
73/23/EWG, 89/336/EWG, 98/37/EG nduetele.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W P A ﬂ(«ﬂ%

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Tootja jatab endale iguse muudatuste tegemiseks
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Tehniskie parametri

Celtniecibas lazers BL 1301
PROFESSIONAL
Pasutijuma numurs 0601096 4..
Darbibas talums "
bez uztvéréja ldz apt. 60 m
ar uztvereju [dz apt.130 m

Izlidzinaanas precizitate? <+0,1 mm/m
PasizlidzinaSanas
diapazons, tipiska vértiba *8 % (+5°)

IzhdzinaSanas laiks, tipiska

vértiba 30s

Rotacijas atrums 10/50/200/600 min™"

Darba temperatiira -10...+50°C

Glabasanas temperatira -20...+70°C

Lazera tips 635 nm, <1 mwW

Lazera klase 2

Lazera stara @ instrumenta

tuvuma ") apt. 5mm

Vitne pievienoSanai pie 5/8"

stativa (horizontala un

vertikala stavoki)

Akumulatori 4x1,2VKR20
(5000 mAh)

Baterijas 4x1,5VLR20 (D)

Darbibas ilgums aptuveni

NiMH akumulatori 30h
AIMn baterijas 40 h
Svars ar baterijam apt. 2,7 kg
Aizsardziba IP 54 (aizsargats pret
putekliem un tdens
Slakatam)
1) pie 25 °C

2) ass virziena

Instrumenta sérijas numurs 8, kas kalpo ta identifi-
céSanai, ir atrodams uz markéjuma plaksnites zem
korpusa.

Ludzam vadities péc instrumenta pasuatijuma nu-
mura, jo ta tirdzniecibas apzimé&jums var maintties.

Informacija par troksni
Instrumenta radita trokSna parametri ir izmeriti
atbilstoSi standartam EN 60 745.

Péc raksturliknes A izsvérta instrumenta radita
trokSna spiediena limenis neparsniedz 70 dB(A).

—

Pielietojums

Instruments ir paredzéts precizu horizontalu un
vertikalu taisnu liniju ieziméSanai un parbaudei, ka
art augstuma un punktu projekciju noteik3anai.

Sastavdalas

Lddzam atvert atlokamo lapu ar instrumenta
kopskatu un turét to atvertu visu laiku, kamer tiek
lasita lietoSanas pamaciba.

Instrumenta sastavdalu numeracija atbilst numu-
riem instrumenta kopskata, kas attélots ilustrativaja
lappusé.

1 Markéjuma ierobes X asij

Gumijas atdure

Bateriju nodalijuma vacin$

Bateriju nodalijuma aizdare

Markéjuma ierobesY asij

Talvadibas signalu uztveréjzona

Akumulatoru komplekts

Seérijas numurs uz mark&juma plaksnites
9 Ligzda uzlades ierices pievienosanai

10 Vitne stiprinaSanai uz stativa, 5/8"

11 Elastiga gumijas aptvere

12 Lazera stara izvadlika

13 Rotejosa galva

14 Akumulatoru komplekta uzlades pakapes
indikators

15 I1zlidzinaSanas automatiska reZima indikators
pauto®

16 IzlidzinaSanas rokas reZzima indikators ,,man*
17 Taustin$ ieslégSanai un izslégSanai

18 Virzientausting ,pa kreisi*

19 Virzientausting ,pa labi*

20 Taustin$ taisnes reZzima ieslégSanai un taisnes
garuma izvélei

21 Taustins rotacijas reZima izvélei un rotacijas
atruma parslégsanai

22 Lazera mérliste*

23 Skatbrilles l1azera starojumam

24 Turétajs stiprinaSanai pie sienas*

25 Meérplaksne ar balstu

26 Griestu mérplaksne*

27 Lazera stativs*

28 Starojuma uztveéréjs ar turétaju*

29 Talvadibas pults*

30 Uzlades ierice*

31 Koferis

* Ne visi aprakstitie un Ziméjumos paraditie papild-
piederumi tiek ieklauti piegades komplekta.

O~NOOOGOAAWON
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Jusu drosSibai

Dross darbs ar So elektroinstru-
mentu iespéjams tikai tad, kad
pilntba ir izlasita 31 lietoSanas
pamaciba un stingri tiek ieveroti
taja ietvertie noradijumi un dro-
Sibas instrukcijas.

°
1
2 2. klases izstarojosa lazeriekarta,
625-645 nm, <1,0 mWw,
atbilst standartam EN 60825-1:2001
b‘

Izvairieties tieSi skafities lazera

starojuma.

Nevérsiet lazera staru citu per-
sonu un majdzivnieku virziena.

Lazera starojums izplatas Saura kalr,
un taja ir koncentréta ievérojama
energija, kas izplatas visai liela
attaluma.

m Lazera skatbrilles (papildpiederums) nav pa-
redzétas acu pasargaSanai no lazera starojuma.
Nelietojiet 8is brilles ka saulesbrilles un ka aiz-
sargbrilles, vadot satiksmes lidzek|us.

Bérni drikst lietot So instrumentu tikai pieauguso
uzraudziba.

Nenonemiet no instrumenta bridinajuma zimes.

Bojata instrumenta remonts veicams tikai firmas
Bosch pilnvarota remontu iestadé. Neméginiet
atvert instrumentu saviem spékiem.

Firma Bosch garanté instrumenta nevainojamu
darbibu tikai tad, ja kopa ar to tiek izmantoti
originalie piederumi, kas pieméroti $im instru-
mentam.

Saudziga apieSanas ar instrumentu

m Sargajiet instrumentu no stipriem triecieniem,
nelaujiet tam krist. Ja instruments ir ticis
paklauts stiprai triecienu iedarbibai, pirms
lietoSanas vienmér parbaudiet ta precizitati
(skatit sadalu IzlidzinaSanas precizitate).

Neiegremdejiet instrumentu udent.

Sargajiet instrumentu no augstas vai zemas
temperataras iedarbibas un straujam tempera-
tdras svarstibam (pieméram, neatstajiet to auto-
masinas salona).

m Ja instruments ilgaku laiku netiek lietots,
iznemiet no ta baterijas (lai izvairitos no bateriju
pasizlades un korozijas).

—

Akumulatoru uzlade/nomaina

Akumulatoru komplekta uzlade

Pirms instrumenta lietoSanas jauzladé kopa ar to
piegadatais akumulatoru komplekts 7. Akumula-
toru komplektu var uzladét, tam atrodoties instru-
menta, tacu uzladei obligati lietojama uzlades ierice
30.

levietojiet uzlades ierices 30 kontaktspraudni in-
strumenta ligzda 9 un pievienojiet uzlades ierici
mainsprieguma tikla kontaktligzdai (vajadzibas ga-
dijuma lietojot kontaktligzdas adapteru). Uz uzla-
des ierices 30 iedegas sarkans indikators. Pilnigi
iztuk§ota akumulatoru komplekta uzladei ir
vajadzigas aptuveni 10 stundas.

= Neieslédziet uzlades ierici 30, ja akumulatoru
komplekts 7 neatrodas instrumenta!

Akumulatoru komplekta uzlades process netiek
izbeigts automatiski, tapéc péc ta beigam uzlades
ierici nepiecieSams atvienot no mainsprieguma
tikla. Tomeér uzlades ierice 30 un akumulatoru kom-
plekts 7 ir nodroSinats pret parladesanos.

Jaunam vai ilgaku laiku nelietotam akumulatoram
ietilpiba pilniba atjaunojas tikai aptuveni péc pir-
majiem pieciem uzlades n izlades cikliem.

Akumulatoru komplekta atkartota uzlade
Neuzladégjiet akumulatorus ik reizi péc instrumenta
lietoSanas, jo ta samazinas to ietilpiba. Uzladgjiet
akumulatoru komplektu tikai tad, ja sak mirgot vai
iedegas pastavigi uzlades pakapes indikators 14.

Lai akumulatori saglabatu maksimalu ietilpibu, tie
laiku pa laikam pilnigi jaizlade. To var panakt,
atstajot instrumentu ilgstosi ieslégtu.

Ja akumulatoru komplekts 7 ir izladgjies, instru-
menta izmantoSanu var turpinat, darbinot to no
uzlades ierices 30, kas pievienota mainsprieguma
tiklam. Sim noliikam vispirms izslédziet instrumentu
un laujiet akumulatoru komplektam aptuveni 5 min
uzladeties, péc tam, neatvienojot uzlades ierici no
elektrotikla, ieslédziet instrumentu un turpiniet
darbu.

Akumulatoru komplekta nomaina

Kopa ar instrumentu piegadato akumulatoru kom-
plektu 7 var aizvietot ar citiem piemérota tipa aku-
mulatoriem vai mangana-sarma sausajam ba-
terijam.

Lai iznemtu akumulatoru komplektu, pagrieziet ba-
teriju nodalijuma aizdari 4 stavokli g un nonemiet
vacinu 3. levietojiet nodalijuma jaunu akumulatoru
komplektu, citus piemérota tipa akumulatorus vai
sausas baterijas. levietoSanas laika ieverojiet
pareizu polaritati.
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Vienmér nomainiet visu nolietoto bateriju komplek-
tu. levietojiet instrumenta tikai baterijas ar vienadu
ietilpibu, kas izgatavotas viena un taja pasa razotaj-
firma.

Ipasa drogibas ierice lauj instrumenta uzladét vieni-
gi kopa ar to piegadato akumulatoru komplektu 7.
Citi akumulatori uzladéjami arpus instrumenta.

leslegSana un vadiba

Novietojiet instrumentu horizontala vai vertikala
stavokli uz stabila pamata, nostipriniet to uz stativa
27 vai ar sienas turétaja 24 (papildpiederums)
palidzibu.

Horizontals
stavoklis
Vertikals
stavoklis

lesléegSana un izslegSana

m lzvairieties tieSi skatities lazera starojuma.
m Neveérsiet lazera staru citu

majdzivnieku virziena.

Lai ieslegtu instrumentu, nospiediet ieslédzeja
taustinu 17. Pie tam uz 3 sekundém iedegas indi-
katori 14, 15 un 16 un sakas automatiska pa-
Sizlidzina8anas (skatit sadalu Automatiska pasizli-
dzinasanas). PasizlidzinaSanas operacijas laika
vienu reizi sekundé mirgo lazera stars un izlidzina-
S§anas automatiska reZima indikators ,auto“ 15.

personu un

Ar darba reZima izvéles taustinu 20, 21, 18 un 19
palidzibu var izvéléties instrumenta darba reZimu
jau ta pasizlidzinasanas laika (skatit sadalu Darba
reZimu izvéle). Sada gadijuma instruments pa-
SizlildzinaSanas laika uz 3 sekundém pariet izvele-
taja rezZima, $adi apstiprinot izvéli. Péc pasizlidzina-
S§anas beigam instruments sak pildit funkcijas, ko
nosaka izveletais darba reZims.

PaSizlidzinaSanas operacija ir pabeigta bridi, kad
pastavigi iedegas indikators ,auto®“ 15 un lazera
stars tiek emitéts pastavigi.

Lai izslegtu instrumentu, atkartoti

iesledzeja taustinu 17.

Ja tiek parsniegta maksimali pielaujama darba
temperatira 50 °C, lazera starojums automatiski
izslédzas, tadejadi pasargajot lazera diodi no
sabojaSanas. Péc atdziSanas instruments atkal ir
gatavs darbam, un to var no jauna ieslégt.

nospiediet

—

Darba reZimi

Parskats

Punkta reZims

Punkta reZima lazera stara redza-
miba ir visaugstaka. Taja veicamas
vienkar§akas operacijas, pieme-
ram, augstuma atzimju parnesana
vai nosprausto liniju parbaude.

Standarta taisnes reZims

Saja reZima lazera stars parvietojas
turp/atpakal noteikta, ierobezota
sektora. Ta tiek nodrosSinata aug-
staka lazera stara redzamiba, neka
rotacijas rezZima. Saja reZima var iz-
véléties Cetras dazadas lazera stara
izverses lenka vertibas, kam atbilst
Cetras stara parvietoSanas atruma
vértibas.

Programmeéjamais taisnes
rezZims

AtSkiriba no standarta taisnes rezi-
ma, $aja reZima var brivi izveléties
taisnes sakuma un beigu punkta
novietojumu.

Rotacijas reZims

Rotacijas reZima izmantoSana ir
Tpasi ieteicama, lietojot lazera sta-
rojuma uztvéréju 28 (papildpiede-
rums). Saja reZima var izvéléties
Cetras dazadas lazera stara par-
vietoSanas atruma vertibas.

Instruments spéj darboties jebkura no Seit apltko-
tajiem darba reZimiem, atrodoties gan horizontala,
gan ari vertikala stavokilr.

Instrumentam darbojoties horizontala stavokl, 1a-
zera stara veidoto punktu vai taisni var ar noteiktu
soli parvietot 360° robeZas, nospieZot virzien-
taustinu ,pa labi“ 19 vai ,pa kreisi“ 18.

Instrumentam darbojoties vertikala stavokli, lazera
stara veidoto punktu, taisni vai rotacijas plakni
augstuma ieziméSanas vai stara paralélas izlidzina-
Sanas laika var precizi korigét, nospieZot virzien-
taustinu ,pa labi“ 19 vai ,pa kreisi“ 18. Tacu tas
iespéjams tikai noteiktas robezas (+8 % pa labi vai
pa kreisi no attieciga attaluma).

ligstosi spieZot virzientaustinu ,pa labi“ 19 vai ,pa
kreisi“ 18, lazera stara veidota punkta vai linijas
kustiba paatrinas.
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Darba reZimu izvéle

= Nospiezot kadu no instrumenta vadibas tau-
stiniem, var tikt traucéts ta izlidzinajums. Sada
gadijuma stara rotacija uz bridi apstajas,
instrumentam veicot pasizlidzinaSanos. No ta
var izvairities, instrumenta vadibai izmantojot
talvadibas pulti 29 (papildpiederums).

00 Punkta rezZims

Ik reizi péc ieslégSanas instruments sak darboties
punkta reZima.

Lazera staru iesp&jams parvietot par vélamo atta-
lumu, ar roku pagriezot rotéjoso galvu 13 un/vai
nospiezot virzientaustinu 19 ,pa labi“ vai 18 ,pa
kreisi“.

@ Standarta taisnes reZzims

Lai parietu taisnes rezZima, nospiediet vadibas tau-
stinu 20. Instruments sak darboties ar stara izver-
ses lenki 4° un ar minimalu atrumu. Atkartoti
nospiezot vadibas taustinu 20, lazera stara izvérses
lenkis palielinas attiecigi lidz 45°, 90° un 180°, at-
bilstosi pieaugot art stara parvietoSanas atrumam.
Veélreiz nospiezot vadibas taustinu 20, instruments
atgrieZas punkta reZima.

Lazera stara izvérses lenki var palielinat un samazi-
nat, lietojot talvadibas pulti 29 (papildpiederums).

= |nerces spéks var izsaukt lazera stara veidotas
taisnes gal€jo punktu nelielu novirzi.

v@ Programmeéjamais taisnes reZims
SajareZima iespéjams brivi izvéléties stara kustibas
sakuma un beigu punktu novietojumu. Sim nold-
kam vispirms parslédziet instrumentu darbam
punkta reZima. Tad nospiediet vadibas taustinu 20
taisnes reZima ieslég8anai un turiet to nospiestu,
ldz rotéjosa galva 13 vienu reizi parvieto lazera
staru, ieziméjot taisni no izvéléta sakuma punkta
lldz beigu punktam, péc tam atlaidiet taustinu 20.

Lazera stara izvérses lenki var palielinat un samazi-
nat, lietojot talvadibas pulti 29 (papildpiederums).

B |nerces spéks var izsaukt lazera stara veidotas
taisnes gal€jo punktu nelielu novirzi.

e Rotacijas reZims

Lai parietu rotacijas reZima, nospiediet vadibas
taustinu 21. Lazera stara rotacija sakas ar lielako
atruma veértibu. Atkartoti nospieZot vadibas taustinu
21, lazera stara rotacijas atrums ik reizi samazinas
par vienu pakapi (iesp€jamas Cetras stara rotacijas
atruma vertibas), lidz stara rotacija pilnigi izbeidzas,
instrumentam parejot punkta reZima.

Lietojot lazera starojuma uztvéréju 28, instrumentu
ieteicams darbinat ar maksimalo stara rotacijas
atrumu.

Lai uzlabotu lazera stara redzamibu, stradajot bez
starojuma uztvéréja, ieteicams izvéléties nelielu
stara rotacijas atrumu vai lietot lazera skatbrilles
23.

—

Automatiska pasSizlidzinaSanas
Automatiska pasiziidzinaSanas

Péc ieslégSanas instruments patstavigi uzmeklé
horizontalu vai vertikalu stavokli. Lai izmainttu in-
strumenta novietojumu no horizontala uz vertikalu,
vispirms izslédziet instrumentu, tad izmainiet ta
novietojumu un péc tam no jauna ieslédziet in-
strumentu.

Péc iesleg8anas instruments izméra nolieci no hori-
zontala vai vertikala stavokla un automatiski veic
pasizlidzinaSanos, kompensejot 50 nolieci aptuveni
8 % (£0,8 m/10 m) robezas.

Ja péc instrumenta ieslégSanas vai parvietoSanas
ta noliece no horizontala vai vertikala stavokla
parsniedz 8 %, paSizlidzinaSanas operacija nav
iesp€jama. Ja tobrid nav aktivéta triecienu aiz-
sardzibas funkcija (skatit sadalu Triecienu aiz-
sardziba), instruments izstrada bridinoSu tonalo
signalu, izbeidzas stara rotacija, lazera stars
izslédzas un indikatori ,auto® 15 un ,,man* 16 sak
mirgot vienu reizi sekundé. 3ada gadijuma
izslédziet instrumentu, korigéjiet ta stavokli un
ieslédziet instrumentu no jauna.

Ja instruments ir izlidzinats, tas patstavigi kontrolé
savu stavokli, nepartraukti mérot nolieci no hori-
zontala vai vertikala stavokla. Ja instrumenta darbi-
bas laika pieaug ta noliece, reakcija uz to ir $ada:

Ja noliece ir neliela

Nelielas nolieces gadijuma instruments to novers
pasizlidzinadanas cela 5 sekunzu laika, nepartrau-
cot darbibu izveélétaja reZzima. Tadéjadi tiek auto-
matiski kompenséta €kas pamatu vibracija vai véja
iedarbiba.

Janoliece ir liela

Ja instrumentam 5 sekunZu laika neizdodas nolieci
kompensét pasizlidzinaSanas cela, tad, lai izvairitos
no mérijumu klidam, izbeidzas lazera stara rota-
cija, stars izsledzas un indikators ,auto®“ 15 sak
mirgot vienu reizi sekundé.

Triecienu aizsardziba

Instruments ir nodroSinats ar triecienu aizsardzibas
funkciju, kas lielas nolieces gadijuma
(>30 mm/10 m) partrauc pasizlidzinaSanos, nover-
Sot kludainu augstuma iezimésanu. Triecienu aiz-
sardzibas funkcija automatiski aktivéjas 30 s péc
jebkura vadibas taustina nospieSanas, ka ari péc
katras paSizlidzinaSanas operacijas. Pec triecienu
aizsardzibas funkcijas aktiveéSanas indikators
sauto® 15 sak mirgot vienu reizi Cetras sekundés.
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Jainstrumenta noliece parsniedz >30 mmuz 10 m,
tas vispirms cenSas kompensét nolieci pa-
SizlidzinaSanas cela. Ja tas neizdodas, instruments
izstrada bridinoSu tonalo signalu, izbeidzas lazera
stara rotacija, stars izslédzas un indikators ,man*
16 sak mirgot divas reizes sekundé. Sada gadijuma
izslédziet instrumentu un tad no jauna to ieslédziet.
Péc tam parbaudiet ieziméto augstuma vértibu un
vajadzibas gadijuma to korigéjiet.

Automatiskas pasizlidzinasanas izslégSana

Lai instrumentu varétu izmantot pie jebkuras no-
lieces, (skatit sadalu Slipuma iezimésana), ta auto-
matiskas pasizlidzinaSanas funkcija jaizsleédz. Tas
iespéjams vienigi ar talvadibas pults 29 (papild-
piederums) palidzibu. Ja automatiskas pasizlidzi-
nasanas funkcija ir izslégta, instrumenta indikators
»man“ 16 mirgo vienu reizi sekunde.

B | aik3, kad instrumenta automatiskas pasizlidzi-
nasanas funkcija ir izslégta, tas uz nolieces
izmainam nereageé.

Automatiska pasizlidzinaSanas vienai asij

Ja instruments tiek izmantots horizontala stavoklr,
ar talvadibas pults 29 (papildpiederums) palidzibu
var izslegt pasSizlidzinaSanas funkciju atseviski Y
asij. Automatiskas pasizlidzinaSanas funkcija X asij
Saja laika turpina darboties.

Instrumenta X ass ir linija, kas iet caur abam
markéjuma ierobém 1 ta apakéja dala, betY ass ir
linija, kas savieno marké&juma ierobes 5.
Automatiskas pasizlidzinasanas funkciju vienai asij
iespéjams aktivét tikai ar talvadibas pults 29 (pa-
pildpiederums) palidzibu. Ja minéta funkcija ir ak-
tivéta, instrumenta indikatori ,auto® 15 un ,,man“
16 mirgo vienu reizi sekundé.

IzlidzinaSanas precizitate

Faktori, kas ietekmé precizitati

Lazera stara imena precizitati visstiprak ietekmé
apkartéjas vides temperatara. levérojamu stara no-
lieci izsauc augSupvérstais temperatiras gra-
dients, kas veidojas zemes tuvuma.

Lazera stara noliece klust manama, ja attalums no
instrumenta parsniedz 20 m, bet 100 m attaluma
stara noliece nereti 2-4 reizes parsniedz nolieci,
kas pastav 20 m attaluma.

Ta ka vislielakais temperaturas gradients ir zemes
tuvuma, tad instruments vienmér janovieto uz
stativa, ja stara garums parsniedz 20 m. Bez tam
instrumentu jacen$as uzstadit darba virsmas vida.

Instrumenta precizitates parbaude

Bez aréjo faktoru iedarbibas instrumenta precizitati
ietekmé art citi faktori, kas saistiti ar pasu instru-
mentu un ta darbibu. Tapéc ik reizi pirms instru-
menta lietoSanas parbaudiet ta precizitati.

Precizitates parbaudei jaizvélas briva telpa ar cietu,

lldzenu pamatu un 20 m lielu attalumu starp divam

sienam A un B. Kontrolmérijumi veicami abos vir-

zienos pa abam (X unY) asim (kopa 4 meérijumi),

instrumentam atrodoties horizontala stavokli.

— Novietojiet instrumentu horizontala stavoklt
sienas A tuvuma uz cieta, lldzena pamata vai
nostipriniet to uz stativa un ieslédziet.

A B

€7 % oom

— Instrumentam darbojoties punkta reZima, pec
pasizlidzinaSanas operacijas beigam novirziet
lazera staru uz tuvako sienu A. Atzimégjiet uz
sienas lazera stara projekcijas apla viduspunktu
(D).

A B
180°
CD. --------------- |
I 11
4d° %

— Pagrieziet instrumentu par 180°, nogaidiet, lldz
beidzas paSizlidzinaSanas operacija, un tad
atziméjiet lazera stara projekcijas apla vidus-
punktu uz talakas sienas B (II).
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— Nepagriezot instrumentu, novietojiet to sienas
B tuvuma, tad ieslédziet instrumentu un nogai-
diet, lidz beidzas paSizlidzinaSanas operacija.

A B

VA

— Regulgjot stativa augstumu vai lietojot pieme-
rota biezuma paliktni, paceliet instrumentu tada
augstuma, lai stara projekcijas apla vidus-
punkts sakristu ar ieprieks$ izdarito atzimi II uz
sienas B.

>
w

=]
—
=]

I

e

VAR

— Neizmainot instrumenta augstumu, pagrieziet
to par 180°, nogaidiet, lldz beidzas pasizlidzina-
Sanas operacija, un tad atzimejiet uz sienas A
lazera stara projekcijas apla viduspunktu (III).

— Attalums d starp atzimém I un III uz sienas A ir
vienads ar stara nolieci pa instrumenta asi vir-
ziena, kura ir veikts merijjums.

Lidziga veida veiciet mérijjumus art pare€jos tris vir-
zienos. Sim noliikam pirms katra mérijuma pagrie-
ziet instrumentu par 90°.

MériSanas attalumam 2 x 20 m = 40 mir pielaujama
stara noliece +4 mm. Tas nozimé, ka attalums starp
visaugstak un viszemak novietotajam atzimém
nedrikst parsniegt 8 mm.

Ja stara noliece kada no mériSanas virzieniem
parsniedz minéto vertibu, instruments nogadajams
remontam firmas Bosch pilnvarota remontu darb-
nica.

—

Noradijumi darbam

Darbs ar merplaksni

Izmantojot mérplaksni 25, ar instrumenta palidzibu
var izdart atzimes uz gridas vai ari parnest atzimes
uz sienas lazera stara augstuma.

Izmantojot meérplaksnes kvadratisko nulllauku un
attiecigo skalu, iesp&jams izmérit un atzimet atta-
lumu no lazera stara lidz vélamajam augstumam,
kuru péc tam var parnest un atzimét citos marke-
juma punktos. Sadi nav nepiecie$ama instrumenta
augstuma preciza iestadiS8ana atbilstoSi marke-
Sanas augstumam.

= Objektu markésana javeic atbilstosilazera stara
projekcijas apla viduspunktam, jo stara un ta
veidota projekcijas apla diametrs mainas lidz ar
attalumu no instrumenta.

Lai uzlabotu lazera stara redzamibu liela attaluma
vai spilgta saules gaisma, mérplaksnes virsma ir
parklata ar gaismu atstarojoSu slani.

Lazera stara redzamiba uzlabojas, ja novérotaja
skats ir vérsts gar staru virziena no instrumenta uz
merki (mérplaksni).

Merlfiste (papildpiederums)

Stradajot atklatas vietas, pieméram, parbaudot
Imenus vai iezimé&jot slipumu, ieteicams izmantot
mérlisti 22 kopa ar lazera starojuma uztvéeréju 28.

Mérlistes 22 (papildpiederums) aug$éja gala ir
izvietota relativa milimetru skala (£50 cm).

Uz mérlistes pagarinajuma dalas iesp&jams izvélé-
ties nulles (atskaites) punktu (90-210 cm augstu-
ma). Tas lauj darba gaita tieSi nolasit novirzi no 3is
atskaites vertibas.
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Skatbrilles lazera starojumam

Lazera skatbrillem piemit TpaSiba aizturét apkartejo

gaismu, ka rezultata lazera sarkana gaisma liekas

spilgtaka.

m Lazera skatbrilles (papildpiederums) nav pa-
redzétas acu pasargasanai no lazera starojuma.
Nelietojiet Sis brilles ka saulesbrilles un ka aiz-
sargbrilles, vadot satiksmes lidzek|us.

Darbs ar stativu (papildpiederums)

Instruments ir apgadats ar divam 5/8" stiprinajuma
vitném 10, ar kuru palidzibu to iesp&jams nostipri-
nat uz stativa horizontala vai vertikala stavoklr.

Lietojot stativu 27, kura centralais stienis ir apga-
dats ar milimetru skalu, stara augstumu var iestadit
tiesi.

A Darbs, lietojot turétaju stiprinaganai pie
sienas (papildpiederums)

Ja darba veik3anai instrumentu nepiecieSams uz-

stadit augstuma, kas parsniedz stativa augstumu,

to var darbinat, piestiprinot pie sienas aripaSa turé-

taja 24 palidzibu. Pirms lietoSanas turétajs 24 ja-

piestiprina pie sienas.

Lietojuma piemeri

E Augstumaiezimésana un augstuma atzimju
parneSana

Novietojiet instrumentu horizontala stavokll uz

cieta, dzena pamata vai nostipriniet to uz stativa

27.

Ja instruments ir nostiprinats uz stativa: iestadiet
lazera staru v€lamaja augstuma. lezimégjiet augstu-
ma lniju, darbinot instrumentu punkta rezZima un
pagriezot ta rotéjoSo galvu 13 ar roku, vai ari
parslédziet instrumentu darbam rotacijas rezima.

Ja instruments tiek izmantots bez stativa: izman-
tojot mérlisti 25, nosakiet augstuma starpibu at-
skaites punkta starp lazera staru un augstuma
atzimi, tad pagrieziet instrumenta rotéjoSo galvu 13
ta, lai 1azera stars parvietotos uz mérka punktu, un
iezimejiet augstuma [iniju, nemot véra izmerito
augstuma starpibu.

Paraléla izdzinasana

Ja nepiecieSams iezimét taisnu lenki vai Skérssienu
novietojumu, lazera stars vispirms janovirza paraléli
atskaites lnijjai, t.i., vienada attaluma no atskaites
linijas (sienas, kompensacijas Suves u.c.).

Novietojiet instrumentu vertikala stavokli un parvie-
tojiet lazera staru ta, lai tas batu aptuveni paraléls
atskaites lnijai.

Lai precizi izlidzinatu lazera staru, ar mérplaksnes
25 palidzibu izmériet ta attalumu lidz atskaites lnijai
instrumenta tie$a tuvuma. Tad no jauna izmériet
lazera stara attalumu Iidz atskaites hnijai péc
iespéjas talak no instrumenta. Péc tam veiciet
lazera stara precizu izlidzinaSanu, ar virzientaustinu
Lpa labi“ 19 un ,pa kreisi“ 18 palidzibu parvietojot
staru ta, lai ta attalums no atskaites lnijas butu
vienads gan instrumenta tie$a tuvuma, gan ari
maksimala attaluma no ta.

Bl Taisnalenkaiezimésana

Ja nepiecieSams iezimét taisnu lenki, novietojiet
instrumentu vertikala stavokli un izlidziniet 1azera
staru ta, lai tas atrastos paraléli atskaites lnijai (flizu
klajuma malai, sienai u.c.). Taisna lenka iezimée-
Sanai kalpo lazera stars, kas noliekts 90° lenki.

@ Vertikales iezZimésana

Novietojiet instrumentu vertikala stavokli, piemé-
ram, blakus sienai, un virziet lazera stara veidoto
punktu vai taisni uz vietu, uz kuru paredzéts parnest
vai caur kuru paredzets iezimét vertikali. Tad
ieslédziet instrumentu darbam taisnes vai rotacijas
reZima un veiciet vertikales parneSanu vai iezime-
Sanu.

@ Vertikalas plaknes projicésana
(salaidumam vai Skérssienai)

Novietojiet instrumentu vertikala stavokl ta, lai la-
zera stara veidotais punkts precizi kristu uz atskai-
tes Iiniju (pieméram, uz Skérssienu). Tad izlidziniet
lazera staru ta, lai tas butu paraléls atskaites Iinijai.
leslédziet instrumentu darbam punkta vai rotacijas
reZima un atzimejiet stara veidotos punktus, kon-
struéjot plaknes projekciju.
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[ Gridas punkta parne$ana uz griestiem
(svertena funkcija)

Lai nodroSinatu vertikala lazera stara precizu no-
vietojumu virs izveléta gridas punkta, izmantojiet
markéjuma ierobes, kas atrodamas zem instru-
menta uz ta sanu apmales. Sim nolukam iezZiméjiet
divas perpendikularas linijas, kas krustojas izvéle-
taja gridas punkta, un savietojiet minétas marké-
juma ierobes ar iezimétajam hnijam.

Lazera starojuma avots atrodas tieSi virs vitnes
instrumenta stiprina8anai uz stativa horizontala sta-
voklIiun augstuma, kada ir izvietota vitne instrumen-
ta stiprina8anai uz stativa vertikala stavoklr. Lietojot
stativu 27 (papildpiederums), pie stativa stiprino-
8as skruves var piekart svérteni un ar ta pahdzibu
precizi novietot lazera starojuma avotu virs izvéléta
gridas punkta.

[ shipumaiezimésana

Izmantojot instrumentu slipuma ieziméSanai, ar
talvadibas pults 29 (papildpiederums) palidzibu
nepiecieSams izslegt ta automatiskas pasizlidzina-
Sanas funkciju (skatit sadalu Automatiskas pa-
Sizlidzinadanas izslégsana). Pec tam instrumentu
var novietot un darbinat jebkura slipuma.

Lai iezimétu slipu liniju, pieméram, uz sienas, no-
vietojiet instrumentu horizontala stavokll sienas
tuvuma un iestadiet vélamo lazera stara slipumu,
novietojot zem instrumenta vienas puses pieméro-
tu priek8metu vai ieregulgjot stativa 27 (papild-
piederums) slipumu.

Lietojot talvadibas pulti 29 (papildpiederums),
lazera stara nolieci var regulét instrumenta
pasizlidzinaSanas diapazona (8 %) robezas.

Ja slipumu nepiecieSams iezimét tikai viena plakné
(pieméram, veidojot gridas slipumu), izmantojiet
automatiskas pasizlidzinaSanas funkciju vienai asij
(skatit sadalu Automatiska pasizlidzinasanas vienai
asif). Sada gadijuma novietojiet instrumentu ta, lai
taY ass batu paral€la ieziméjamajam slipumam.

Parskats par instrumenta indikacijas elementiem

Lazera stars

Instrumenta ieslégSana

Sakotnéja vai atkartota izlidzinasanas
Parsniegts pasizlidzinaSanas diapazons O
Instruments izlidzinats un gatavs darbam ([ J
Triecienu aizsardziba ieslégta
Triecienu aizsardziba aktiva @]
Automatiska pasizlidzinaSanas izslegta
Automatiska pasizlidzinaSanas pa vienu asi
aktiveta

Mazs baterijas spriegums

Baterija tuksa

1x/s

k2]
X c
s L
N a0
' ]
o) N
s | £ SR
& 2 auto
» |m ©
® (ilgums |@ (ilgums |@ (ilgums
3s) 35s) 3s)
@] 1x/s
O 1x/s |1x/s 1x/s
[ J
1x/4s
O 8x/s 2x/s
1x/s
1x/s 1x/s
1x/2s
[ J

1x/1's mirgo8anas bieZzums
(pieméram, vienu reizi sekundg)
O funkcija apturéta
® funkcija darbojas pastavigi

* taisnes un rotacijas reZima
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Rezerves dalas

Gumijas atdure2 (3gab.)......... 1609 203 588
Bateriju nodalijumavacin§3 ... .. 1609 203 M02
Aizsargs rotéjoSajai galvai 13. . . .. 1609 203 M03
Akumulatoru komplekts 7. ... .. .. 1609 203 M04

Apkope un tiriSana

Regulari tiriet instrumenta lazera stara izejas at-
verumu, lietojot vates tamponu. Sekojiet, lai uz in-
strumenta korpusa neveidotos nosedumi.

m Uzturiet instrumentu firu.

Apslaukiet ierices korpusu ar sausu, mikstu
audumu. Nelietojiet ierices tinSanai abrazivus vai
Kimiski aktivus tiriSanas vai SkidinaSanas lidzek|us.
Ja, neraugoties uz augsto izgatavoSanas kvalitati
un rapigo péecrazo$anas parbaudi, instruments
tomeér sabojajas, tas janogada remontam firmas
Bosch pilnvarota elektroinstrumentu remontdarb-
nica.

Veicot saraksti un pasutot rezerves dalas, noradiet
desmitzimju pasutijuma numuru, kas atrodams uz
instrumenta markéjuma plaksnites.

Vides aizsardziba

Nepiesarnojiet apkartejo vidi ar atkritumiem, jo
vairuma gadijumu moderna tehnoloéija Spéj
nodrosSinat otrreiz€jo izejvielu parstradi un
atkartotu izmantoSanu

Nolietotie elektroinstrumenti, to piederumi un
iesainojuma materiali jasadkiro un janogada
savak$anas punkta ekologiski dro%ai parstradei.

S pamaciba ir iespiesta uz atkartoti izmantojama
papira, kas nesatur hloru.

Izstradajumu plastmasas dalas ir attiecigi marké-
tas, kas atvieglo to SkiroSanu.

Nolietotos akumulatorus un baterijas neizmetiet
sadzives atkritumu tvertné un neméginiet iznicinat,
nogremdéjot adenskratuve vai sadedzinot, bet utili-
zéjiet atbilstoSi speka esoSajiem noteikumiem,
nemot vera ar apkartéjas vides aizsardzibu saistitos
apsverumus.

—

ApkalpoSana

Elektroinstrumenta kopsalikuma zZimé&jumi un infor-
macija par rezerves dalam ir atrodama datortikla
vietné: www.bosch-pt.com.

Latvijas Republika

Darbnica ,Bebri“

Bosch elektroinstrumentu remonts un apkalpo$ana
Sarlotes iela 16

1001 Riga
@ +3717 371247
Telefakss: . ........ ... ... +3717 371247

c Deklaracija par atbilstibu
standartiem

Mes ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis izstrada-
jums atbilst standartiem vai standartizacijas doku-
mentiem: EN 61 000-6-1 un EN 61 000-6-3 (mérie-
kartas) un EN 60335 (akumulatoru uzlades
ierices), ka ar1 direktivam 73/23/EES, 89/336/EES,
98/37/ES.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W%/W P A ﬂ(«ﬂ%

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Tiesibas uz izmainam tiek saglabatas

1609929 F18 » (04.05) T

%

LatvieSu-9

%




é’g bl130i_bu_1609929F18_t.fm Seite I Montag, 21. April 2008 6:03 18

Techninés charakteristikos

Statybinis lazerinis BL 1301
nivelyras PROFESSIONAL
UZsakymo Nr. 0601096 4..

Veikimo nuotolis "
be imtuvo
su imtuvu

maZzdaug iki 60 m
mazdaug iki130 m
Niveliavimo tikslumas 2  <+0,1 mm/m
Savaiminio iSsilyginimo
diapazonas tipiniu atveju 8 % (£5°)

Horizonto suradimo laikas

tipiniu atveju 30s

Rotacijos greitis 10/50/200/600 min™'

Darbiné temperatira -10...+50°C

Sandéliavimo temperatara -20...+70°C

Lazerio tipas 635 nm, <1 mwW

Lazerio saugos klasé 2

Spindulio skersmuo Salia

prietaiso " apie 5 mm

Lizdas tvirtinimui prie stovo 5/8"

(tvirtinti horizontalioje ir

vertikalioje padétyje)

Akumuliatoriai 4x 1,2V KR20
(5000 mAh)

Baterijos 4x1,5VLR20 (D)

Apytikslis veikimo laikas

NiMH akumuliatoriai 30h
AlMn baterijos 40 h
Svoris su baterijomis apie 2,7 kg
Apsaugos tipas IP 54 (apsaugotas
nuo dulkiy ir vandens
lageliy)

1)esant25°C

2) i8ilgai asies

Ant prietaiso firminés lentelés, esancios korpuso
apacioje, yra nurodytas serijos numeris 8, pade-
dantis vienareikSmiSkai identifikuoti Jusy prietaisg.
Atkreipkite démesj | Jusy prietaiso uZzsakymo nu-
merj, nes kai kuriy prietaisy modeliy pavadinimai
gali skirtis.

Informacija apie triukSminguma,
Matavimai buvo atlikti pagal EN 60 745 reikala-
vimus.

Prietaiso keliamo triukSmo garso slégio lygis,

iSmatuotas pagal A-charakteristikg, tipiniu atveju
yra zemesnis nei 70 dB(A).

—

Prietaiso paskirtis

Prietaisas yra skirtas nustatyti ir patikrinti tikslioms
horizontalioms linijjoms norimame aukstyje, vertika-
lioms linijoms ir atskaitos linijoms, o taip pat leidzia
tiksliai vertikaliai perkelti atskaitos taskus (lotavi-
mas).

Prietaiso elementai

Skaitydami instrukcijg atsiverskite atlenkiama,
puslapj, kuriame yra pavaizduota prietaiso schema,
ir palikite §j puslapj atlenkta,.

Numeriais pazymétus prietaiso elementus rasite
atverCiamame instrukcijos puslapyje pateiktuose
paveiksléliuose.

1 Centravimo Zymeés lotavimui (X aSis)
Gumine kojelé
Baterijy lizdo dangtelis
Baterijy lizdo dangtelio tvirtinimo varztas
Centravimo Zymes lotavimui (Y asis)
Nuotolinio valdymo imtuvo zona
Akumuliatorius
Serijos numeris firminéje lenteléje

9 Lizdas kroviklio laido kiStukui
10 Lizdas su 5/8" sriegiu trikojui tvirtinti
11 Guminis klostytas apvalkalas
12 Lazerio spindulio i§éjimo anga
13 Besisukanti prizmés galvuté
14 Baterijy jkrovos indikatorius

15 Automatinio niveliavimo reZzimo indikatorius
pauto®

16 Rankinio niveliavimo rezimo indikatorius
»man®

17 Jjungimo-iSjungimo mygtukas

18 Kairiosios krypties mygtukas

19 DesSiniosios krypties mygtukas

20 Linijinio rezimo valdymo ir linijos ilgio
pasirinkimo mygtukas

21 Rotacijos rezimo jjungimo ir sukimosi greicio
keitimo mygtukas

22 Matuoklé*

23 Specialus lazerio spindulio matyma,
pagerinantys akiniai

24 Sieninis laikiklis*

25 Matavimo lentelé su kojele

26 Luby matavimo lentelé*

27 Statybinis trikojis stovas*

28 Imtuvas su universaliu laikikliu*

29 Nuotolinio valdymo jtaisas*

30 Kroviklis*

31 Lagaminas

* Prietaiso standartiniame komplekte gali biiti ne visa
pavaizduota ar apraSyta papildoma jranga.

0ONOOAWON
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& Darby sauga

Saugiai dirbti su prietaisu galésite
° tik tuomet, kai nuodugniai
1 perskaitysie naudojimo bei darby
saugos instrukcijas ir grieztai

laikysités jose pateikty reikala-
vimy.

2 Lazerio  spinduliavimas
lazerio klase 2
625-645 nm, <1,0 mWw,
pagal EN 60825-1:2001

NeZitrekite j lazerio spindulj.
Q;
g\ Nenukreipkite lazerio spindulio |
~ kitus asmenis ar gyviinus.
Kadangi lazerio spindulys yra pluos-
tinis, atkreipkite démesj | spindulio
sklidima tolimesniame nuotolyje.
m Specialls lazerio spindulio matymo akiniai
(papildomas priedas) néra skirti apsaugai nuo
lazerio spinduliy. Siy akiniy negalima naudoti
kaip apsauginiy akiniy nuo saulés bei vairuojant
automobilj.
Vaikai gali naudoti prietaisg tik priziarimi
suaugusiyjy.
Nenuimkite nuo prietaiso jspéjanciojo Zenklo.
Remonto darbus turi atlikti tik Bosch jgaliotos
techninio aptarnavimo dirbtuvés. Neardykite

prietaiso patys. Niekuomet patys neardykite
prietaiso.

Bosch gali garantuoti nepriekaistingg prietaiso
veikimg, tik tuo atveju, jei naudojama originali
Siam prietaisui skirta papildoma jranga.

atitinka

Prietaiso apsauga

m Su prietaisu reikia elgtis atsargiai ir vengti stipriy
smugiy bei kritimo. Jei prietaisas buvo sutrenk-
tas ar patyré kitokj iSorinj stipry poveikj, prie$
pradédami su juo dirbti visada patikrinkite jo
tiksluma (Zr. skyriy Niveliavimo tikslumas).
NekiSkite atstumy matuoklio j vanden;.

Saugokite prietaisg nuo aukStos temperataros ir
temperatury svyravimy (pvz., nepalikite jo auto-
mobilyje).

m Jei prietaisas nenaudojamas ilgesnj laika, reikia
iSimti baterijas (savaiminio iSsikrovimo bei ko-
rozijos pavojus).

—

Akumuliatoriy baterijy jdéjimas ir
pakeitimas

Akumuliatoriy jkrovimas

Prie§ naudojant prietaisg pirmg kartg, reikia jkrauti
kartu tiekiamg akumuliatoriy baterijg 7. Akumulia-
toriy baterijg galima jkrauti tuomet, kai ji yra jstatyta
| prietaisg, taCiau jkrovimui leidZiama naudoti tik
kroviklj 30.

Kroviklio 30 laido kiStukg jstatykite j lizdg 9 ir kroviklj
jjunkite j el. tinklg (jei reikia, naudokite adapterj).
UZsidegs raudonas kroviklio 30 indikatorius. Tus&io
akumuliatoriaus  jkrovimas trunka mazdaug
10 valandy.

= Kroviklio 30 niekuomet nejunkite j el. tinkla, jei j
prietaisg nejstatyta akumuliatoriy baterija 7!

lkrovimo procesas nepasibaigia automatiskai,
todeél jkrovus akumuliatoriy, kroviklj reikia iSjungti i$
elektros tinklo. Taciau kroviklis 30 ir akumuliatoriy
baterija 7 yra apsaugoti nuo perkrovos.

Naujas arba ilgesnj laikg nenaudotas akumulia-
torius tik mazdaug po 5 jkrovos ir iSkrovos cikly
pasiekia visg savo galig.

Papildomas akumuliatoriy jkrovimas
Nejkrovinékite akumuliatoriaus po kiekvieno nau-
dojimo, nes sumaZzés jo talpa. Akumuliatoriy ba-
terijg reikia jkrauti tik tuomet, kai ima blykséti arba
pastoviai Sviesti baterijy jkrovos indikatorius 14.

Norint i§saugoti maksimalia akumuliatoriaus talpa,
akumuliatoriy retkarciais reikia visiSkai iSkrauti. Tai
galite padaryti, palike prietaisg veikti ilgesnj laikg.
Jei akumuliatorius 7 yra iSsikroves, prietaisg galima
naudoti, prijungus jj per kroviklj 30 prie el. tinklo.
TaCiau prie§ tai prietaisg reikia iSjungti ir aku-
muliatoriy jkrauti mazdaug 5 min. Paskui vél jungti
per kroviklj prie tinklo prijungta prietaisg.

Akumuliatoriy keitimas
Komplekte esancig akumuliatoriy baterijg 7 galima
pakeisti kity gamintojy akumuliatoriais arba Alkali-
Mangan tipo baterijomis.

Pasukite fiksatoriaus rankenélg 4 | padetj Ng ir
nuimkite baterijy lizdo dangtelj 3. |Jdékite naujg aku-
muliatoriy baterijg arba kitus akumuliatorius ar ba-
terijas. Atkreipkite démes;j j baterijy poliSkuma.

Visuomet pakeiskite visas baterijas. Naudokite
vieno gamintojo tik tos pacios talpos baterijas.

Jmontuotas saugiklis garantuoja, kad prietaise ga-
lima jkrauti tik akumuliatoriy baterijg 7. Kitokie aku-
muliatoriai turi buti jkraunami nejstacius jy j prie-
taisg.
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Naudojimas

Pastatykite prietaisg horizontalioje arba vertikalioje
padétyje ant tvirto, lygaus pagrindo, sumontuokite
ant stovo 27 ar sieninio laikiklio 24 (pap. Jranga).

Horizontali padétis

Vertikali padétis

ljungimas-iSjungimas

m NeZiurekite j lazerio spindulj.

m  Nenukreipkite lazerio spindulio j kitus asmenis
ar gyvunus.

Norédami jjungti prietaisg, paspauskite mygtukg
17. UZsidega indikatoriai 14, 15 ir 16 ir SvieCia
3 sekundes. Prietaisas i$ karto pradeda veikti auto-
matinio susiniveliavimo reZimu (Zitr. Automatinis
niveliavimas). Niveliavimosi metu vieng, kartg per
sekunde blyksi lazerio spindulys ir automatinio ni-
veliavimo indikatorius ,,auto® 15.

Veikimo rezimy valdymo mygtukais 20, 21, 18 arba
19 jau automatinio susiniveliavimo metu galima pa-
sirinkti prietaiso veikimo rezima, (zitr. Veikimo reZi-
my naudojimas). Tokiu atveju prietaisas 3 sek.
veiks pasirinktu reZimu, patvirtindamas pasirinktojo
rezimo jvestj, o paskui vél tes automatinio susinive-
liavimo procesa. Niveliavimo procesui pasibaigus,
prietaisas toliau veiks jvestuoju rezimu.

Prietaisas yra suniveliuotas, kai lazerio spindulys ir
indikatorius ,,auto® 15 Sviecia pastoviai.

Norédami iSjungti prietaisa, vél paspauskite myg-
tukg 17.

JeivirSijama auk&ciausia leistina 50 °C darbiné tem-
peratura, lazerio spindulys i8sijungia automatiskai,
kad apsaugoty lazerio diodg. Kai prietaisas atvesta,
jis vel yra parengties busenoje ir jj vél galima jjungti.

—

Darbo rezimai

ApZzvalga

~ Taskinis rezimas
Prietaisui veikiant Siuo reZzimu yra
pasiekiamas geriausias lazerio
spindulio matomumas. Sj reZima
geriausia  naudoti paprastam
aukscio atzymy perkélimui ar ved-
linéms patikrinti.
Linijinis reZimas — standartiné
linija
Prietaisui veikiant Siuo rezimu, laze-
rio spindulys juda ribotoje atkar-
poje. Taip pasiekiamas geresnis
lazerio spindulio matomumas, lygi-
nant su rotacijos reZimu. Siame re-
Zzime galima pasirinkti keturis laze-
rio bréZiamos linijos ilgius ir keturis
spindulio judéjimo greicius.
Linijinis reZimas — programuo-
jama linija
PrieSingai, nei standartinés linijos
reZime, Cia galima laisvai Kkeisti
linijos pradzios ir pabaigos tasky
padetj.
Rotacijos reZzimas
Sis rezimas rekomenduotinas tuo-
met, kai yra naudojamas lazerio
spindulio imtuvas 28 (pap. jranga).
Galima pasirinkti vieng i§ keturiy
spindulio sukimosi greiciy.

Visus veikimo reZimus galima naudoti prietaisui
esant tiek horizontalioje, tiek ir vertikalioje padétyje.

Prietaisui esant horizontalioje padétyje, lazerio
spindulj arba taSkg galima sukti horizontalioje

plok§tumoje 360° kampu, nuspaudziant desinjjj 19
arba kairjjj 18 krypties mygtukus.

Prietaisui esant vertikalioje padétyje, lazerio spin-
dulio taska, linija ar sukimosi plok&tumg galima
pakoreguoti nuspaudZiant deSinjjj 19 arba kairjjj 18
krypties mygtukus. Taip galima breZti vedling arba
iSvesti lygiagrecCig linijg plokStumai. Taliau tokj
spindulio koregavimg galima atlikti tik ribotame
diapazone (8 % esamo nuotolio | deSine arba
kaire puse).

ligiau spaudZiant krypties mygtukus 19 arba 18 la-
zerio ta8ko ar linijos judéjimas pagreitéja.
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Veikimo reZimy naudojimas

= NuspaudZziant valdymo mygtukus, prietaisas
gali trumpam nutraukti niveliavima, ir tuomet
spindulys trumpam nustos suktis. Sio efekto
galima iSvengti naudojant nuotolinio valdymo
pultelj 29 (pap. jranga).

00 Taskinis reZimas

liungus prietaisag, jis veikia taskiniu rezimu.

Sukant prizmés galvute 13 ranka arba nuspaudus
vieng i8 krypties mygtuky 19 (deSine) ar 18 (kaire),
galima lazerio spindulj nukreipti j norimg taska.

@ Linijinis reZimas — standartiné linija
Norédami jjungti linijinj veikimo rezima, paspauskite
mygtukag 20. Lazerio spindulys pradeda bréZti linijg,
4° kampo ribose ir veikia maZiausiu sukimosi
greiCiu. Pakartotinai spaudZiant mygtukg 20,
laipsniSkai didéja spindulio judéjimo kampas (45°,
90° ir 180°) ir judéjimo greitis. Po to dar kartg
nuspaudus mygtukg 20, prietaisas vél grizta |
taskinj rezima.
Lazerio spindulio bréZiamos atkarpos ilgj galima
keisti ir nuotolinio valdymo pulteliu 29 (pap.
jranga).
= Dél iScentrinés jégos lazerio spindulys gali
truputélj iSeiti uZ nustatytos atkarpos riby.

@ Linijinis reZimas — programuojama linija
Linijos atkarpos pradinio ir galinio taSko padétis gali
bati keiCiama taip, kaip pageidauja naudotojas.
Norint tai padaryti, pirmiausia reikia jjungti taskinj
rezima. Paskui reikia nuspausti mygtuka 20 ir laikyti
ji nuspausta, tuo pat metu pasukant prizmeés gal-
vute 13 i§ pradinio norimos atkarpos tasko j galin;.
Po to mygtukg 20 atleiskite.

Lazerio spindulio bréZiamos atkarpos ilgj galima
keisti ir nuotolinio valdymo pulteliu 29 (pap.
jranga).

= Dél iScentrinés jégos lazerio spindulys gali
truputélj iSeiti uz nustatytos atkarpos riby.

@ Rotacijos reZimas

Norédami jjungti rotacinj veikimo reZima, paspaus-
kite mygtukg 21. Lazerio spindulys pradeda suktis
didZiausiu greiCiu. Pakartotinai nuspaudZiant myg-
tukg 21, galima sulétinti lazerio spindulio rotacijos
greitj 4-mis pakopomis iki nulio (taskinis rezimas).
Naudojant lazerio spindulio imtuvg 28, rekomen-
duojama pasirinkti didZiausig rotacijos greit;.
Kuomet dirbate be imtuvo, norédami pagerintilaze-
rio spindulio matomuma, galite sumazinti rotacijos
greitj arba naudoti lazerio spindulio matyma, ge-
rinancius akinius 23.

—

Automatinis niveliavimas

Automatinis niveliavimas

lijungus prietaisa, jis savaime atpaZzjsta horizontalig,
arba vertikalig padétj. Norint pakeisti prietaiso pa-
détj i§ horizontalios j vertikalig ar atvirksciai, prie-
taisg reikia iSjungti, pastatyti jj naujoje padetyje ir
vel jjungti.

liungus prietaisa, jis patikrina horizontalig arba ver-
tikalig padétj ir savaime iSsilygina, jei nuokrypis yra
ne didesnis, nei 8 % (+0,8 m/10 m).

Jei prietaiso padétis skiriasi nuo horizontalios ar
vertikalios daugiau, nei 8 %, savaime i8silyginti
prietaisas nebegali. Tokiu atveju, jei nejjungtas ap-
saugos nuo spyrio reZimas (Zitr. Apsauga nuo
spyrio), pasigirsta garsinis signalas, prizmés
galvute nustoja suktis, lazerio spindulys iSsijungia ir
ima blykseti indikatoriai ,,auto® 15 ir ,man®“ 16
vieng kartg per sekunde. Tuomet prietaisg reikia
iSjungti, nustatyti j reikiamag padetj ir vel jjungti.

Kuomet prietaisas yra suniveliuotas, jis nuolatos
tikrina horizontalig ar vertikalig padetj. Pasikeitus
prietaiso padéciai, prietaisas sureaguoja taip:
Nedideli padéties pokyciai

Nedideli prietaiso padeties pasikeitimai iSlyginami
maZdaug per 5 sek. Pasirinktas veikimo rezimas
néra nutraukiamas. Taip yra automatiskai kompen-
suojami pagrindo virpesiai ar véjo poveikis.

Dideli padéties poky¢iai

Jei prietaisas per 5sek. susiniveliuoti negali,
prizmés galvuté sustoja ir kartg per sekunde ima
blykseéti lazerio spindulys ir indikatorius ,,auto” 15.
Taip iSvengiama klaidingy matavimy.

Apsauga nuo spyrio

Prietaisas turi apsaugos nuo spyrio funkcija, kuri,
Zymiau pasikeitus prietaiso padédiai
(>30 mm/10 m), neleidzZia prietaisui susiniveliuoti
kitoje padétyje ir taip apsaugo nuo matavimy
klaidingame aukstyje. Apsauga nuo spyrio jsijungia
automatiSkai po 30 s, kaskart nuspaudus mygtuka,
ar prietaisui savaime iSsilyginus. Kuomet apsauga
nuo spyrio yra jjungta, indikatorius ,auto“ 15
blyksi karta per 4 sekundes.

Pasikeitus prietaiso padéciai >30 mm/10 m, prie-
taisas pirmiausia pabando vél i8silyginti. Paskui
pasigirsta garsinis signalas, prizmés galvuté
nustoja suktis, lazerio spindulys iSsijungia ir du
kartus per sekunde ima blykséti indikatorius ,,man*
16. Tuomet prietaisg reikia iSjungti ir vel jungti, o
po to patikrinti ir, esant reikalui, pakoreguoti aukstj.
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Automatinio niveliavimo iSjungimas

Norint prietaisg naudoti jstrizose padétyse (Zilr.
Istrizy linijy Zyméjimas (pratgesimas)), automatinio
niveliavimo funkcijg reikia isjungti. Tai galima pada-
ryti tik nuotolinio valdymo pulteliu 29 (pap. jranga).
IS5jungus automatinio niveliavimo funkcijg, vieng
kartg per sekunde ima blykséti indikatorius ,,man*
16.

= Kuomet automatinio niveliavimo funkcija yra
iSjungta, prietaiso padéties pokyciai néra at-
pazjstami.

Posvyrio reguliavimo vienoje aSyje rezimas

Jei prietaisas yra naudojamas horizontalioje padé-
tyje, nuotolinio valdymo pulteliu 29 (pap. jranga)
galima iSjungti automatinio susiniveliavimo funkcija,
koordinac€iy aSyje Y. Koordinaciy aSyje X prietaisas
ir toliau susiniveliuos automatiskai.

Prietaiso koordinaciy aSis X jungia abi lotavimo
zymes 1, esancias ant prietaiso apatinés briaunos,
0 adisY eina per abi lotavimo Zymes 5.

Posvyrio reguliavimo vienoje aSyje reZimas gali buti
jjungtas tik nuotolinio valdymo pulteliu 29 (pap.
jranga). Prietaisui veikiant Siuo reZimu, vieng kartg,
per sekunde blyksi indikatoriai ,,auto® 15 ir ,man*
16.

Niveliavimo tikslumas

|taka niveliavimo tikslumui

DidZiausig, jtaka niveliavimo tikslumui turi aplinkos
temperatiara ir ypac tie jos pokyciai, kurie atsiranda
kylant nuo Zemés | virSy: jie gali nukreipti lazerio
spindulj.

Mazdaug 20 m atstumu nuo prietaiso 8is nuokrypis
jau darosi reik8mingas, o 100 m atstume jis gali
padidéti dar du — keturis kartus, lyginant su 20 m
atstumu.

Kadangi arti Zemés temperatiros sluoksniai ypac¢
ry$kis, esant didesniam nei 20 m atstumui, reike-
ty dirbti naudojant trikojj stovg. Prietaisg visada
statykite darbo zonos centre.

Prietaiso tikslumo tikrinimas

Be aplinkos faktoriy nuokrypius gali salygoti ir
specifinés prietaiso savybeés. Todél prie§ kiekvieng,
naudojima tikrinkite prietaiso tikslumag.

Tam reikés laisvos 20 m ilgio matavimo zonos su
tvirtu pagrindu, esancios tarp sieny A ir B. Pasta-
Cius prietaisag horizontalioje padétyje, reikés atlikti 4
persidengiancius matavimus a8yse X ir Y (teigia-
moje ir neigiamoje puséje).

—

Pastatykite prietaisa greta sienos A horizon-
talioje padétyje ant tvirto, lygaus pagrindo arba
ant trikojo stovo (pap. jranga) ir jjunkite.

A B

7% oom

Suniveliave prietaisg, taSkiniame reZime nu-
kreipkite lazerio spindulj j taSkg greta esancioje
sienoje A. Ant sienos tiksliai paZzymékite spin-
dulio vidurio taska, (I).

A B
180°
<D. ------------------
I 11
4d° )

Tada pasukite prietaisg 180° kampu, leiskite
jam susiniveliuoti ir tiksliai pazymékite spindulio
vidurio taska sienoje B (II).

Po to, nesukiodami prietaiso, perkelkite jj prie
sienos B, jjunkite ir leiskite jam susiniveliuoti.

A B

VA

Prietaiso aukstj sureguliuokite (panaudodami
stovg ar padédami ka nors po prietaisu) taip,
kad lazerio spindulio centras buty tiksliai tame
pat ant sienos B paZzymétame taske II.
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— Nekeisdami auksc&io, pasukite prietaisg 180°
kampu, leiskite jam susiniveliuoti ir tiksliai pazy-
mékite spindulio vidurio taska sienoje A (III).

— Skirtumas d tarp abiejy pazymety tasky I ir III
sienoje A ir parodys tikrgjj prietaiso paklaida
matuotoje adyje.

Sig matavimo procediirg pakartokite kitose trijose
adyse, kaskart pasukdami prietaisg 90° kampu. Visy
keturiy matavimy auk3c&io atZzymos bus pazymétos
tame paciame taske ant sienos.

Didziausias leistinas nuokrypis 2 x 20 m =40 m at-
stume yra £4 mm, t.y. atstumas tarp aukSciausiai ir
Zemiausiai esanciy atzymy gali siekti 8 mm.

Jei leistiny tolerancijy ribos bent viename i$ keturiy
matavimy yra perZengiamos, prietaisg reikia
pristatyti patikrinimui Bosch klienty aptarnavimo
tarnybos dirbtuvése.

Darbo nuorodos

Darbas su matavimo lentele

Naudojant matavimo lentele 25, lazerio spinduljga-
lima perkelti ant grindy arba ant sienos ir pazymeti
aukscio atzymas.

Naudojant kvadratinj nulinj laukelj ir skale, galima

iSmatuoti nuokrypj nuo pageidaujamo aukscio ir

pazyméti jj kitose vietose. Tuomet nereikia tiksliai

sureguliuoti prietaiso norimame perkelti aukstyje.

= Darant atzymas reikia Zymeéti lazerio spindulio
fokusuojamo tasko centra, nes spindulio skers-
muo kinta priklausomai nuo atstumo.

—

Matavimo lentele yra padengta Sviesg atspindincia
danga, kad pagerinty lazerio spindulio matomumg,
didesniame nuotolyje ar esant stipriai saulés
Sviesai.

RysSkumo padidéjimo efektas yra pastebimas tiktai
Ziarint nuo prietaiso pusés, todeél Zvilgsnj j matavimo
lentele nukreipkite iSilgai lazerio spindulio.

Matuoklé (papildoma jranga)

Dirbant atvirame lauke, tikrinant plok§tumy lygumg,
ar nustatant nuolydj, rekomenduojama naudoti ma-
tuokle 22 kartu su imtuvu 28.

=5 0+50

)

Ant matuoklés 22 (papildoma jranga) pavirSiaus
virSuje yra nupieSta santykiné milimetriné skalé
(=50 cm).

Nulinj aukstj (90-210 cm) galima pasirinkti ties
apacioje esancia iStraukiama matuoklés dalimi.

Specialiis lazerio spindulio matymg pagerinan-

tys akiniai

Sie akiniai i&filtruoja aplinkos %viesa, todél akys

geriau pastebi raudong lazerio spindulj.

m Specialls lazerio spindulio matymo akiniai
(papildomas priedas) néra skirti apsaugai nuo
lazerio spinduliy. Siy akiniy negalima naudoti
kaip apsauginiy akiniy nuo saulés bei vairuojant
automobil;.

Darbas su trikoju stovu (papildoma jranga)
Nivelyras turi 5/8" sriegius 10, skirtus prietaisui
tvirtinti prie trikojo stovo horizontalioje ir vertikalioje
padétyse.

Naudojant trikojj 27 su milimetrine skale ant iSstu-
miamos konsolés, auk3¢io pokycius galima nusta-
tyti tiesiogiai.

A Darbas su sieniniu laikikliu (papildoma
jranga)

Jei neuZtenka trikojo stovo iStraukiamos konsolés

ilgio, prietaisg galima naudoti su sieniniu laikikliu

24. Laikiklj 24 pritvirtinkite prie sienos ir sumontuo-

kite nivelyrg.
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Naudojimo pavyzdziai

El Metriniy atzymy ir auk$éio tasky Zyméjimas
Pastatykite nivelyrg horizontalioje padétyje ant
tvirto pagrindo arba pritvirtinkite prie trikojo 27.

Naudojant trikojj stova: nukreipkite lazerio spindulj
pageidaujamame aukstyje. Pasirinkite rotacijos re-
Zimg arba, jjunge tadkinj rezimg, sukite prizmés
galvute 13 ranka, taip perkeldami auk$cio atzymas.
Nenaudojant stovo: matuokle 25 (pap. jranga)
nustatykite auk3cio skirtuma, tarp lazerio spindulio
ir nubréztos linijos matuojamame taSke. Pasukite
prizmes galvute 13 link tikslines zonos ir perkelkite
iSmatuotg auksciy skirtuma.

Lygiagreéiy linijy iSvedimas
Jei reikia pazymeti statyjj kampg, ar iSlyginti pert-
varines sienas, lazerio spindulys yra nukreipiamas
lygiagrediai, t.y. vienodu atstumu nuo atskaitos
linijos (pvz., sienos, sitlés ir pan.).

Pastatykite prietaisg vertikalioje padétyje ir taip jj
nukreipkite, kad lazerio spindulys buty nukreiptas
beveik lygiagreciai atskaitos linijai.

Paskui matavimo lentele 25 tiksliai iSmatuokite at-
stumg nuo lazerio spindulio iki sienos tiesiog ties
prietaisu. Tuomet vél iSmatuokite atstuma nuo laze-
rio spindulio iki sienos kiek jmanoma tolimesniame
nuo prietaiso taske. Krypties mygtukais 19 (desiné)
arba 18 (kaireé) lazerio spindulj pakreipkite taip, kad
atstumas nuo lazerio spindulio iki sienos tolima-
jame taske buty toks pats, kaip ir iSmatuotasis ties
prietaisu.

] stataus kampo suradimas

Jei reikia nustatyti staty kampa, nukreipkite lazerio
spindulj lygiagrecCiai atskaitos linijos (plytelés
krasto, sienos) atzvilgiu. Staty kampg, parodys i$§
prizmés antrosios angos iSeinantis lazerio spin-
dulys.

A Vertikaliy linijy nubrézimas

Nivelyrg pastatyti vertikalioje padétyje, pvz., prie-
Sais sieng, ir lazerio spindulio taSkg arba linijg
nukreipkite j tg vietg, kur turi bati nubréZta vertikali
linija. Jjunkite linijinj arba rotacijos rezimg, ir pazy-
mékite vertikalig linijg.

—

@ Vertikaliy plok§tumy suradimas
(pertvarinés sienos, siulés pjavis)

Nivelyrg pastatyti vertikalioje padétyje taip, kad
lazerio spindulio taskas buty nukreiptas tiksliai j at-
skaitos linijg, pvz., tarpine sieng. Tuomet statmeng,
lazerio spindulj nukreipkite lygiagreCiai Soninei
atskaitos sienai. Jjunkite linijinj arba rotacijos rezima,
ir pazymekite plok§tumos taskus.

[l Grindy tasko perkélimas ant luby
(lotavimas)

Ant apatinés nivelyro korpuso briaunos yra centra-
vimo Zymeés, kurios padeda nustatyti lazerio spin-
dulj tiksliai vir§ grindy tasko. Ant grindy nubrézkite
dvi statmenas linijas (kryZiy), susikertancias perke-
liamame grindy taSke, ir uZzdékite prietaisg ant jy
taip, kad centravimo Zymes baty ties Siomis linijo-
mis.

Lazerio spindulio 3altinis yra tiesiai vir§ horizonta-
lios angos stovui tvirtinti — tame paciame aukstyje,
kaip ir vertikalioji anga stovui tvirtinti. Naudojant
stovg 27 (pap. jranga), galima prie stovo tvirtinimo
varzto pririSti svambalg ir taip centruoti prietaisg
tiksliai pagal ant grindy pazymeétg taska.

[H | |strizy linijy Zyméjimas (pratesimas)

Norint prietaisg naudoti jstrizose padétyse, nuoto-
linio valdymo pulteliu 29 (pap. jranga) reikia iSjungti
automatinio niveliavimo funkcijg, (Zitr. Automatinio
niveliavimo isjungimas). Tuomet prietaisg galima
pastatyti bet kokioje jstrizoje padétyje.

Norédami pazymeéti jstrizg linija, pvz., ant sienos,
padékite po prietaisu kokj nors daiktg arba suregu-
liuokite stovo 27 (pap. jranga) kojas taip, kad
lazerio spindulys buty nukreiptas lygiagreciai
norimo posvyrio plokStumai.

Savaiminio iSsilyginimo diapazono ribose (8 %)
posvyrj galima nustatyti ir nuotolinio valdymo pulte-
liu 29 (pap. jranga).

Noredami perkelti jstrizas linijas tik vienoje koor-
dinaCiy a8yje (pavyzdZiui, formuodami grindy
nuolydj), pasirinkite posvyrio reguliavimo vienoje
aSyje rezimg, (Ziar. Posvyrio reguliavimo vienoje
asyje reZimas). Tokiu atveju prietaisg nukreipkite
taip, kad Y aSis buty lygiagreti nuolydZio krypdciai.
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Prietaiso indikatoriy signaly apZvalga
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Prietaiso jjungimas ® (trukmé |@ (trukmé |@ (trukmé
3s) 3s) 3s)
Savaiminis i§silyginimas 1x/s |O 1x/s
Savaiminio iSsilyginimo diapazono ribos
perzengtos O O 1x/s |1x/s 1x/s
Prietaisas i8silygines ir parengtas darbui ([ J [ J
liungta apsaugos nuo spyrio funkcija 1x/4s
Apsaugos nuo spyrio funkcija iSjungta @) O 8x/s 2x/s
Automatinio niveliavimo funkcija iSjungta 1x/s
_F_’osvyrlo reguliavimo vienoje adyje rezimas 1x/s 1x/s
jjlungtas
Sumazéjusi baterijos jtampa 1x/2s
Baterija iSsikrovusi [ J
1x/1 s blykséjimo daZnis (pvz., kartg per sekunde)
O funkcija sustabdyta
@ nuolatos veikia
* linijiniame ir rotacijos rezimuose
Atsarginés dalys Prieziura ir valymas
Gumine kojele 2(3vnt.) .......... 1609 203588 Lazerio spindulio iS€jimo anga reguliariai valykite
Baterijy lizdo dangtelis 3 ........ 1609203 M02 vatos lazdele. Atkreipkite demesj, kad po valymo
Prizmés galvutés apsauginis nelikty prilipusiy sialeliy.
gaubtelis13 .................. 1609 203 M03 = Valykite prietaisg, kad jis visuomet buty Svarus.
Akumuliatorius 7. .............. 1609203 M04  Negvarumus nuvalykite drégnu, minkstu skuduré-
liu. Nenaudokite jokiy aStriy valymo priemoniy ar
tirpikliy.
Jeigu prietaisas, neZiarint gamykloje atliekamo
kruop&taus gamybos ir kontrolés proceso, vis délto
sugesty, jo remontas turi bati atliekamas autori-
zuotose Bosch elektriniy instrumenty remonto
dirbtuvése.
leSkant informacijos ir uZsakant atsargines dalis
batina nurodyti deSimtZenklj instrumento uZsaky-
mo numerj.
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Aplinkos apsauga

Vietoje SiukSlyno — antrinés Zaliavos

Prietaisas, papildoma jranga ir pakuoté turi bdati
panaudoti ekologiSkam antriniam perdirbimui.

Si instrukcija yra atspausdinta ant popieriaus,
pagaminto i$ antriniy Zaliavy nenaudojant chloro.

Plastmasinés prietaiso dalys yra suZymétos, kad
jas galima baty tinkamai iSraSiuoti prie§ atiduodant
antriniam perdirbimui.

Panaudoty akumuliatoriy ar baterijy nemeskite |
buitiniy atlieky déZe, ugnj ar vandenj, bet sunaikin-
kite ar priduokite perdirbti pagal galiojancius aplin-
kosaugos jstatymy reikalavimus.

—

Aptarnavimas

Datalius brézinius ir informacija apie atsargines
dalis galite rasti Interneto puslapyje:
www.bosch-pt.com.

Lietuvos Respublika

UAB ,Elremta*”

Bosch instrumenty servisas

Neries kr. 16e

48402 Kaunas

O +37037370 138
e +37037 350 108

C € Kokybés atitikties deklaracija

Mes atsakingai pareiSkiame, kad Sis gaminys
atitinka tokius standartus ir normatyvinius doku-
mentus: EN 61 000-6-1 ir EN 61 000-6-3 (matavi-
mo prietaisai) bei EN 60 335 (akumuliatoriy kro-
vikliai) pagal direktyvy 73/23/EEB, 89/336/EEB,
98/37/EB nuostatas.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

Wﬁ/m A ﬂ(«ﬂ%

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge
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