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MIG MAG Welding

- All TELWIN products are in conformity with the new CE marking
- Tutti i prodotti TELWIN sono conformi alla nuova marcatura CE

- Tous le produits TELWIN sont conformes au nouveau marque CE
- Todos los productos TELWIN se ajustan a el nuevo marcado CE
- Alle TELWIN Produkte sind gemass der neuen CE Markierung

- Bce mopenn TELWIN cooTBeTCTBYIOT HOBOW MapkmpoBke CE




B i BIMAX 105-4.135 TURBO

® FLUX and MIG-MAG (mod. 4.135 only, 2mm max) welding Postes de soudage a fil FLUX et MIG-MAG (seulement ® FLUX und MIG-MAG (nur mod. 4.135. 2mm max)

machines. With thermostatic protection. mod. 4.135 max 2mm). Protection thermostatique. Schweissgerate. Thermostatschutz. Komplett mit
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. Schweif3zubehor fiir das FLUX Schweif3en.

® Saldatrici a filo FLUX e MIG-MAG (solo mod. 4.135 max ® Soldadoras de hilo FLUX y MIG-MAG (solamente mod. ® CBapouHble annaparbl ¢ npoBonokor FLUX n MIG-MAG
2mm). Protezione termostatica. 4.135, max 2mm). Proteccion termostatica. (Tonbko Mog. 4135, makc 2 mm). TepMocTaTiueckas 3alura.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YkomnnekToBaHbl npuHapneXHoctamu ana ceapkn FLUX.

BE SAFE!

PORTABLE

(P '(0)’
d MR -2l
EEEDE

ME77

[

STANDARD DR

2m
X105 @[ 742270
0 4.135 @ 742402

FLUX .

X105 0,2kg 0,8mm 0,6+0,9mm
[ 4.135 0,2kg 0,9mm [ 722529

o, S P

KT G G GORCE®EERE0 M E
A A \ kW A N mm

EN609741 EN 609741

V (50-60Hz) A oS ¢ mm kg
355 L
Bimax 105 820081 f3p?] 55:80 0 - 27 5, 10 09 2 - - - 08 P21 1BW 127
, 300 H
4201
- 230 _ 105 15 06 038
Bimax 4.135 Turbo 820005 7L 50+120  jzy 50 30 36 10 0,9 4 og 08 08 gg P21 %@8 vHv 17,3
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B i BIMAX 4.165 TURBO - 4.195 TURBO £

® FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz). ® FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgerate.
With thermostatic protection. Protection thermostatique. Thermostatschutz. Komplett mit Schweifizubehor fiir das
Complete with FLUX welding accessories. Fournis avec accessoires de soudage FLUX. FLUX Schweif3en.

® Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). ® Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). ® CgapouHble annapartbl ¢ nposonokor FLUX (6e3 rasa)
Protezione termostatica. Proteccion termostatica. 1 MIG-MAG (c ra3om). TepmocTatuyeckas 3awura.
Complete degli accessori di saldatura FLUX. Equipadas con accesorios de soldadura FLUX. YkomnniekToBaHbl npuHagneXHocTaMuN ans ceapku FLUX.
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OPTIONAL  ERARRARRRRE R R R R R R R RERERRREY STANDARD R

2{\
[ 4.165 @ 742402
[ 4.195 @ 742233

L0 [ 5 f ‘ 0,6+0,9mm
L jg ~-= ') B FLUX 0,2kg 0,9mm @ 722529
R g e—

[ 802147 [ 802148 [ 802032 [ 802708 @ 802037 [ 802036 Pag. 192 f @

eouvioar onsmacreristios [l V.. A WA RAs ) V- 1PEd =g ¢ 1O RC LRl ” LL
V( A A \ kW A N° mm

EN 609741 EN 609741

STEEL KIT STEEL KIT CONNECTION KIT CONNECTION KIT STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT MIG-MAG
- GAS - -GAS - FOR THROWAWAY FOR REFILLABLE CONSUMABLES
Throwaway Bottle Refillable Bottle BOTTLE BOTTLE

®
&~
-

50-60Hz) A oS @ mm kg
730 L
. 230 . 115 1,4 06 08 08
Bimax 4.165 Turbo sa05 0 s0ses I s w37 1 09 4 gf 08 OF 03 e 30w 2
640 L
Bimax 4.195 Turbo 821006 230 30:160 140 go 31 23 15 09 6 96 g 08 08 b 350w 29
1ph 15% 572 08 i 12 yEr e
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B i BIMAX 132 TURBO - 152 TURBO

® FLUX (no gas) and MIG-MAG (gas) welding machines. With ~ ® Saldatrici a filo FLUX (no gas) e MIG-MAG (gas). Protezione ~ * Postes de soudage a fil FLUX (no gaz) et MIG-MAG (gaz).

thermostatic protection. Complete with FLUX welding termostatica. Complete degli accessori di saldatura FLUX. Protection thermostatique. Fournis avec accessoires de
accessories. On request it is available the kit for welding A richiesta & disponibile il kit per saldare con gas diversi soudage FLUX. Sur demande, il est disponible le kit de

with gas different types of materials such as steel, tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox e alluminio. soudage avec gaz pour différents types de matériaux tels
stainless steel and aluminium. Bimax 182 é predisposta anche per la saldatura a punti, que acier, acier inox et aluminium.

Bimax 182 is fit also for spot welding with electronic con regolazione elettronica del tempo di puntatura. Bimax 182 est egalement prévu pour le soudage par points
regulation of spot welding time. avec régulation électronique du temps de pointage.

STANDARD HERRERRAREN OPTIONAL R R R R

° STEEL KIT STEEL KIT CONNECTION KIT CONNECTION KIT STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT MIG-MAG
° - GAS - - GAS - FOR THROWAWAY FOR REFILLABLE CONSUMABLES
. Throwaway Bottle Refillable Bottle BOTTLE BOTTLE
2m @ 742402 . g0 K
. oo |
® 9: 9L @ |
A \\‘ Y >\A 4 -
0,60,9mm . |5 '"0® -8 | - 1] s
FLUX 0,2kg 0,9mm B 72529 v - e AR 0
. P
f @ . @mso2147 @ 802148 @ 802032 @ 802708 802037 @ 802036 Pag. 192

[ recvioa. cuaracrerstics ool V. Az Mo Ba V. Jrad=1 © Lodele ool - KLY &
Vi A A A \% kW A N° mm

EN 609741 EN 609741

50-60Hz) ©0S ¢ mm kg
480L

Bimax 132 Turbo 821020 230 50:100 105 59 30 L3 49 09 4 96 g5 08 98 p21  275W 21
1ph 15% 36 08 0.9 o
730L

Bimax 152 Turbo 821011 230 30:q45 115 55 31 L4 45 09 4 06 g 08 08 51 30w 23
1ph 15% 37 08 1 12 o
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£ i BIMAX 162 TURBO - 182 TURBO

® Soldadoras de hilo FLUX (no gas) y MIG-MAG (gas). ® FLUX (ohne Gas) und MIG-MAG (mit Gas) Schweissgerate. ~ ® CapouHble annaparbl ¢ nposonoku FLUX (6e3 rasa)
Proteccion termostética. Equipadas con accesorios de Thermostatschutz. Komplett mit Schweizubehor fiir das 1 MIG-MAG (c rasom). TepmocTatnyeckas 3alLuTa.
soldadura FLUX. Bajo solicitud esté disponible el kit para ~ FLUX Schweifen. Auf Anfrage ist ein Kit erhaltlich zum YkomnnexToBaHbl npuHapneXkHoctammn ana ceapku FLUX.
soldar con gas materiales diferentes como acero, acero Schweifen mit Gas verschiedener Werkstoffe wie Stahl, Mo 3aka3y MOXET NOCTaBAATLCA KOMMEKT [i/1s CBAPKU
inoxidable y aluminio. Bimax 182 esta preparada también  Edelstahl und Aluminium. ra3oM pasfMyHbIX TUMOB MaTePUanoB, Takix, kak CTasb,
para la soldadura por puntos, con regulacion electronica  Bimax 182 ist geeignet auch zum Punktschweifen mit HepxaseloLas ctanb 1 anomuHui. Bimax 182 nopxoaut
del tiempo de punteado. elektronischer Steuerung der Punktschweif3dauer. TaKxke Ans TOYeYHOI KOHTAKTHON CBAPKIA, C ANEKTPOHHbIM
@n perynupoBaHuem BpemMeHN TOYEYHOIM KOHTAKTHOI CBapKu.

Bimax 182 Turho

(¢

STANDARD BERRRRRRRRR OPTIONAL IR R R A

. © STERLKT STEEL KIT CONNECTION KIT CONNECTIONKIT ~  STAINLESSSTEELKIT  ALUMINIUM KIT MIGMAG
2m 162 : e “GAS - FOR THROWAWAY FOR REFILLABLE CONSUMABLES
25m 182 . Throwaway Bottle Refillable Bottle BOTTLE BOTTLE o
@ 742082 : B okl
@ = | B o, @O, .
LA SN <Y . P e
FLUX 0,2kg 0,9mm @ 722529 . - d -
. B 3 L
f @ . [ 802147 802148 @ 802032 @ 802708 @ 802037 [@ 802036 Pag. 192
]
MIN % 9% H —d
TECHNICAL CHARACTERISTICS LV, Bl A (= o
EN 609741 EN60974-1
V (50-60Hz) A A A \ KW A €0S ¢ N° mm mm kg
Bimax 162 Turbo o o e .- SN . IEEE . BEEE , [T o EE
1ph : 15% 37 : 08 o5 03 08 o
Bimax 182 Turbo g21013 20 30:70 10 gy a1 23 46 g9 g 08 gg 08 08 o 20N s
a 1ph ; 20% 5,2 ' 08 Y% 1 12 et
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MIG-MAG Welding

MIG-MAG Process

pool

fusione

O 0 W N P

fusion

Gas Welding
PLUS

@ Easy to learn technics ¢ high productivity *no slags * low presence of fumes

O Tecnica semplice da imparare - elevata produttivita - assenza di scorie
+ bassa presenza di fumi

(F) Technique d’assimilation simple + haute productivité - absence de scories
+ basse présence de fumées

@ Técnica sencilla de aprender - elevada productividad + ausencia de
escorias * baja presencia de humos

© Einfach zu erlerende technik + hohe produktivitat - keine schlacke
+ geringe rauchentwicklung

@ npOCTaﬂ ona 06y‘-IeHVIFI TeXHMKa ° BblCOKasd NMpou3BoauTesibHOCTb * OTCYTCTB
e wnaka *HU3Koe KONnnuecTso [bIMOB

MINUS

@ Presence of gas bottle + limited out-door use

© Presenza bombola gas - limitato uso all'aperto

G Bouteilles de gaz - utilisation limitée a I'air libre

@ Presencia de bombona de gas + uso limitado al aire libre

(D) Einsatz einer Gasflasche - beschrankte Verwendung im Freien

@ Hannuve rasosoro Gannona - OrpaHuYeHne 1CToNb30BaHIE Ha OTKPLITOM
BO3Myxe

@ 1.Nozzle 2.Contact tip 3.Wire-
electrode 4.Welding arc
5.Gaseous protection 6.Melting

© 1.Ugello 2.Punta guidafilo 3.Filo-
elettrodo 4.Arco di saldatura
5.Protezione gassosa 6.Bagno di

@ 1.Bec 2.Tube contact 3.Fil-
électrode 4.Arc de soudage
5.Protection gazeuse 6.Bain de

© 1.inyector 2.Tubito de contacto
3.Hilo-electrodo 4.Arco de soldadura
5.Proteccion gassosa 6.Bano de fusion

© 1.Dise 2.Kontaktrohrchen 3.Draht-
elektrode 4.Schweissbogen
5.Gasschutz 6.Schmelzbad

@ 1.Conno 2.HakoHeUYHUK HampasnAloLLen
3.MNMpoBonoka-anekTpoa 4.CeapouHas
pyra 5.fazoBas 3awwuta 6.Pacnnas

PLUS

@ Ready to be used « high practical (no gas bottle) « ideal for out-door use

O subito pronta all’'uso - elevata praticita (no bombola) - uso ideale
all'aperto

@ Utilisation immédiate - aspect pratique extréme (pas de bouteille)
- utilisation idéale a I'air libre

@en seguida preparada para el uso - elevada practicidad (sin bombona)
+ uso ideal al aire libre

© sofort einsatzbereit - praktische Handhabung (keine Flasche) - ideal flir
den Einsatz im Freien

@ HemenneHo roToBo K CMONb30BAHIMIO * BBICOKAS MPAKTUUHOCTb (HeT bannoHa)
* nfeasnbHoe MCMoMb30BaHNe Ha OTKPHITOM  BO3OyXe

MINUS

Gz} Slags to be removed -« cost of the flux wire

© scorie da rimuovere + costo filo animato

0 Scories a éliminer - co(t fil fourré

© Escorias a eliminar + coste del hilo macizo

© Entfernen der Schlacke notwendig + Kosten fiir Fiilldraht

@ HeOﬁXOﬂI/IMO yoaneHue LWnakos * CTOMMOCTb I'I0p0UJKOBOI7I MPOBOJIOKK

ArCO,
(80/20)

CO, ArCO, ArCO, ArCO, ArOz) Ar

(82/18) (92/8) (98/2) (98/2

Short/Spray Arc vV v v

@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero @ Stahl @ Cranb No Spray Arc

Pulse Arc Vv Vv v
@ sStainless steel @) Acciaio inox@ Acier inox SHenr e \/ \/ \/
@ Acero inoxidable @ Edelstahl @ Hepxasetowas crans Pulse Arc \/ \/ \/
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium Short/Spray Arc \/
@ Aluminio @ Aluminium @ AntomuHmin Pulse Arc
@ Brass/Bronze ) Ottone/bronzo @@ Laiton/Bronze
© latén/bronce 3 Messing/Bronze @ Natyb/ BpoHsa Short/Spray Arc | \/
@ Brazing @ Brasatura @ Brasage Short/Spray Arc J
@Cobresoldadura @ Mig-I6ten @ Mavikn Pulse Arc




MIG-MAG Welding Circuit

e

@ PULSE welding (fig.1) and
Gas | Coil Wire Generator Earth Torch PULSE ON PULSE (fig.2) on aluminium
| Feeder Clamp @ NYNbCOBAA csapka (puc.1) 1 ABOVHAA

NYNbCOBAA ceapka (pwvc.2) anomMuHms

MIG Brazing

@ Permits to work at lower temperatures in comparison with MIG welding (1000°C vs
1500°C) with less deformation problems of the connected elements. The materials are
united by the melting of the only filler rod (CuSi3 or CuAI8). Wide applications in the
automotive sector. (MIG Brazing front (fig.1) and back (fig.2). The zinc protection is not
damaged).

@ Consente di operare a temperature inferiori alla saldatura MIG (1000°C vs 1500°C)
con minori problemi di deformazione degli elementi collegati. | materiali sono uniti
dalla fusione del solo materiale d’apporto (CuSi3 o CuAl8). Larga applicazione nel
settore automotive. (Brasatura MIG fronte (fig.1) e retro (fig.2). La protezione di zinco
non viene danneggiata).

@ Permet d’opérer a des températures plus basses que le soudage MIG (1000°C vs
1500°C) et comporte moins de probléemes de déformation des éléments liés. Les

materiaux sont unis par la fusion du matériau d’apport uniquement (CuSi3 o CuAl8). @ Galvanized Sheets

Application large dans le secteur automotive. (Brasage MIG avant (fig.1) et arriére ) ]

(fig.2). La protection de zinc n’est pas endommagée). 0 Lamiere Zincate
@ Permite obrar a temperaturas inferiores a la soldadura MIG (1000°C su 1500°C) @ Toles Zinguées

con menores problemas de deformacion de los elementos unidos. Los materiales G Chapas Zincadas

son unidos por la fusion tnicamente del material de aporte (CuSi3 o CuAl3). Amplia .
aplicacion en el sector automotive. (Soldadura MIG parte delantera (fig.1) y posterior © Verzinkte Bleche
(fig.2). La proteccién de zinc no se dafia). @ OumHKoBaHHbIe JTCTbI

© Es erlaubt, zu unteren Temperaturen als das MIG Schweien zu arbeiten (1000°C
vs 1500°C) mit kleinen Problemen von Verformung der verbunden Elemente.
Die Materialien werden ausschliesslich durch das Schmelzen des Zusatzwerkstoffes (CuSi3 oder CuAl8) geschweifdt. Breite
Anwendung in der automotive Bereich. (MIG-Loten Vorderseite (fig.1) und Rickseite (fig.2). Die Zinkschutschicht wird dabei nicht
beschadigt).

@ MosBonseT pabotaTtb Npu bonee HU3KoW TemnepaTtype npu ceapke MIG (1000°C no cpaBHeHuio ¢ 1500°C), ¢ MeHbLuen
npobnemoii n3-3a gedopMaLi COeAMHEHHbIX YacTer. MaTepuarbl COeqUHEHbI TOMbKO MyTeM pacriaBa mMatepuana npunos
(CuSi3 unu CuAl8). ObwunpHoe nprMeHeHne B aBToMoburibHoM cekTope. (Puc. 1 Maika MIG Bnepeam (1) n c3aam (2).
LinHkoBas 3awwuta He nospexpaeTcs).

SYNERGIC \
idesk: simple & efficient DIGILNBB

BESK~

@ ° Rapid and easy setting of the machine @ - Réglage rapide et facile de la machine © -Schnelle und einfache Regelung des Gerates
¢ Immediate visualization of the parameters ¢ Visualisation immédiate des paramétres * Unmittelbare Veranschaulichung der Parameter
« High flexibility * haute flexibilité * Hohe Flexibilitat
¢ High productivity efficiency * Haute efficacité de la productivité * Hohe Produktive Leistungsfahigkeit
© - Rapido e semplice settaggio della macchina @ © Regulacion rapida y facil de la maquina @ * BbicTpas v npocTtas HacTpoVKa MalLlVHbl
¢ Immediata visualizzazione dei parametri * Visualizacion inmediata de los parametros * HemepnneHHas Bu3yanusaums napameTpos
¢ Alta flessibilita * Flexibilidad alta ¢ [MoBblLLEHHAaA MMBKOCTb
* Alta efficienza produttiva * Alta eficacia de productividad ¢ [oBblLLEeHHas NPOU3BOANTENBHOCTb

(¢
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£ vewin  TELMIG 100 - 130 TURBO - 150/1 TURBO £

® MIG-MAG welding machines. With thermostatic protection. ~ ® Saldatrici a filo MIG-MAG. Protezione termostatica. Postes de soudage a fil MIG-MAG. Protection
Flexibility of use with a wide range of materials such as Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali thermostatique. Utilisation universelle pour différents
steel, stainless steel and aluminium. acciaio, acciaio inox e alluminio. types de matériaux tels que acier, acier inox et aluminium.
Complete with MIG-MAG welding accessories. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E-D-RU 2

)

EMF

Telmig 100

Telmig 130 Turbo

STANDARD HEARRERAEE OPTIONAL DR R R R R R R

CONNECTION KIT CONNECTION KIT STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING MMA - MIG/MAG MIG-MAG
FOR REFILLABLE FOR THROWAWAY KIT TIG MASKS CONSUMABLES
BOTTLE BOTTLE
[EI 100 130 ©@ 742900 n B

M} 150/1 [ 742901

.g'.. {!

100,130 @ 150/1 0,6 +0,8mm
[ 722120 [ 722341 [ 722019

. M}
[+ 100,130 '
| 802048 Fe 0,2kg
- 0,8mm

Il |
N RR
L
L e & B TRIBE
Automatic
[ 802658

X100, 130 X 150/1 @ 150/1 X 150/1 X 150/1 OTHER MASKS
11 802708 802032 [ 802037 [ 802036 802034 Pag. 19 Pag. 192
: :
"/n % H =
recanca cuaracreristis [oooclf V, A OB EEIONE
EN 60974 1 EN 60974—1
V (50-60Hz) C0S mm mm kg
480 L
Telmig 100 821050 53‘)?] 55:100 S0 - 28,5 10 09 4 02 08 08 P2 2BW 20
. : 380 H
480 L
: 230 . 105 1,3 0,6
Telmig 130 Turbo 821051 ;' 50:120 5 50 30 36 10 0,9 4 og 08 08 P2 %gg \g 22
730 L
: 230 . 115 1,4 0,6 0,8
Telmig 150/1 Turbo 821052 7L 30:145 gy 55 31 37 16 0,9 4 0g 08 1 P21 %g\d 24
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TELMIG 161/1 TURBO-170/1TURBO £~

® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Proteccién termostética. ® MIG-MAG Schutzgasschschweissgerate. Thermostatschutz. @ CsapouHble annapatsl ¢ npoBosokoil MIG-MAG.
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl,  TepmocTatiueckas 3awiuta. MBKoCTb MpUMEHEHNS C
acero inoxidable y aluminio. Edelstahl und Aluminium. PasnMYHbIMI TUNAMKU MaTepUanoB, Takux, Kak cTanb,
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG. Komplett mit Schweif3zubehor fiir das MIG-MAG HepXkaBelowWwas cTanb 1 anoMUHNA. YKOMNAEKTOBaHbI
@n Schweifien. npuHaanexHoctamm ana ceapkn MIG-MAG.

(¢

STANDARD EARRRREEE OPTIONAL IEERARAARRARREEEEEEEEEEEEEREREEERETRRTE

STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING MMA - MIG/MAG MIG-MAG
KIT TIG MASKS CONSUMABLES

2m

M161/1 @ 742901
2,5m

M 170/1 @ 742405

mi61/1

. o F
: . i &
e @ A ¥
Fe 0,2kg ° - i * 2 N
0,8mm 0,6+0,8mm . i -~ 5 - o
@ 722019 . s . TRIBE
. Automatic
4’ ). @ 802658
: . OTHER MASKS
— mier1 miro1 ° @ 802037 @ 802036 [@802034 Pag. 19 Pag. 192

i % % : i =
rechicat cnaracrerisics JooocJi V, A Mol v, Jrad =1 » I MM Mol » K. N &
EN609741 EN 609741
V (50-60Hz) A A A \' kW A €0S ¢ N° mm mm kg
640 L
: 230 . 115 1,4 0,6 0.8
Telmig 161/1 Turbo 821053 L 30145 5 55 31 37 16 0,9 4 og 08 1 P21 257,% \Il_\ll 25
800 L
: 230 , 140 2,3 0,6 0,8
Telmig 170/1 Turbo 821054 1L 30160 jg 80 31 5 16 0,9 6 og 08 1 P21 g%)l\_llv 37
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£ v TELMIG 180/2-195/2-200/2TURBO £~

® MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and @ Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura in Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus
spot welding with electronic regulation of spot welding time.  continuo e per punti, con regolazione elettronica del tempo pour soudage en continu et par points avec régulation
Thanks to optional kits these models allow sheet tempering  di puntatura. Appositi kit optional consentono anche il €lectronique du temps de pointage. Les kits en option
and riveting. Flexibility of use with a wide range of materials  rinvenimento lamiere e la chiodatura. Flessibilita di impiego ~ permettent également le revenu des toles et le cloutage.
such as steel, stainless steel, high strength steels and con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, Utilisation universelle pour différents types de matériaux
aluminium. acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete degli tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance et
Complete with MIG-MAG welding accessories. accessori di saldatura MIG-MAG. aluminium. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E.D_RU 2

mod. 195/2

e

™ Teimig 195/2 TURBO
STANDARD IHEEEEEEEERN OPTIONAL DR R R R R R R ER R

MIGMAG
;’:m-\ w"\\ TG MASK P KT FORAUTOMOTIVE ~ CONSUMABLES
+

W180/2 @ 742405 3m ,.-"‘/.l NEW
M195/2 @ 742393 [0200/2 [@ 742180 A £

: ; . v B
| o & -
: @ oy, @ Y " ma < 1Y
: : [180/2, 195/2 @ 802034 e =g R
% e : ~ ‘_ @ 802036 - L
: : it PLATETEMPERING g~
22019 . TRIBE e KIT

S @

Fe 0,2kg 0,8mm  *

8020
Automatic , ‘C:i ___Dso2627 | 0
[ 802658 4m e //;W pa < 1o
recion onnmacreristos ool v, A W COo®00R0O
A A A Vv KW A N°

MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING WELDING CLAMPS

-

OTHER MASKS @ 200/2 m200/2 m200/2 #' v oK
Pag. 19 @ 742181 @ 802037 @ 802115 @ 802035 @ 802586 Pag. 192

o —
EN 609741 EN 60974-1

V (50-60Hz) oS O mm mm kg
800 L
Telmig 180,/2 Turbo 821055 ﬁ% 304170 209 80 31 23 16 09 6 05 o8 %% a1 4sow 38
' : 570 H
800 L
. 230 1ph 4. 180 23 06 08
Telmig 195/2 Turbo M 821068 30200 80 53 16 09 8 08 P21 450W 38
g 195/ 400 2ph 15% 7 1 1 o
800 L
Telmig 200,/2 Turbo 821056 750 35:220 (80 100 3 3 20 09 6 % o8 °F 2 sow 4
655 H
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TELMIG 251/2 TURBO -281/2TURBO £

® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura ® MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet fiir den ® CBapouHble annaparbl ¢ NpoBonoki Ang ceapkin MIG-MAG.
en continuo y por puntos, con regulacion electronica del Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer OH1 NOAXOAAT 1S HENPepbIBHOV CBAPKM 1 TOUEUHON
tiempo de punteado. Los relativos kits opcionales permiten  Regelung der Punktschweidauer. Mit den optional Kit kann  cBapku, ¢ 371EKTPOHHbIM PEryMpoBaHNeM BPEMEHM
también el templado de chapas y el remachado. auch Blech angelassen und genietet werden. Flexibles TOYEYHOM CBapKM. CnewLnanbHbiin KOMMEKT oML
Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, MO3BONAET TaKXKe OTMYCK NMCTOB 1 KNerKy. MoKocTb
acero inoxidable, aceros de alta resistencia y aluminio. Edelstahl, hochfeste Stahle und Aluminium. Komplett mit MpUMEHeHIA C PasninyuHbIMIA TUMIaMI MaTEpUanos, Takux,
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG. Schweif3zubehor fiir das MIG-MAG Schweifien. Kak cTanb, HepXkaBeloLLas cTasnb, BbICOKONPOYHaA CTaib,

anioMuHnil. BknioueHbl npuHagneXXHocT Ana ceapku

2 GB-1-F | MIG-MAG.

STANDARD OPTIONAL ceeeecccccconne cececccccnne R cececccccnne R e\
MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES STAINLESS STEEL KIT ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING WELDING CLAMPS MIG-MAG
TIG MASK KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES

3m \'m\\

3
[251/2 @ 742180 281/2 @ 742183

/\\ ..-*(; - HE\!

: 2 e £
° 4r.'.1m251/2 Q S A py . L i &
. }; e . @ 742181 ‘ : -L [251/2 802034 o' - L
i 0,6:0,8mm . 1 P8 LN PLATE TEMPERING s
@ 722341 @ 722019 *  JAGUAR ',.\ o KT 802627
°  Automatic - Variable f==opesss==24
g ¢ 802628 - /7‘ /_{/lz"y Al F
«  OTHER MASKS 281/2 A o K
Fe 0,2kg 0,8mm Pag. 19 @ 742184 [ 802037 [ 802115 [ 802035 [ 802586 Pag. 193

Techoa onmactensrcs ool Vo B Rz R B v Beeh ¢ RO RCRC RN © LL) &
(¢ A A A \ mm

EN609741  EN60974-1

V (50-60Hz) kw €os ¢ N° mm kg
800 L
; 230 . 200 3,7 0,6 0,8
Telmig 251/2 Turbo 821057 7L 30:240 gy 125 34 77 0,9 8 1 0,8 1 1P22 ggg w 50
800 L
: 230 , 235 5 06 08 08
Telmig 281/2 Turbo 820099 L 40:270 S5y 150 34 95 0,9 8 12 £ 4 1P22 gg% w 59
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B i TELMIG 183/2-203/2-250,/2 TURBO

® MIG-MAG welding machines. Designed for continuous and Postes de soudage a fil MIG-MAG. Egalement prévus © MIG-MAG Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch flir
spot welding with electronic regulation of spot welding time.  pour soudage en continu et par points avec régulation den Endlos-und Punktschweibetrieb mit elektronischer
Flexibility of use with a wide range of materials such as €lectronique du temps de pointage. Utilisation universelle Regelung der PunktSchweidauer. Flexibles Arbeiten mit
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.  pour différents types de matériaux tels que acier, acier verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Complete with MIG-MAG welding accessories. inox, aciers a haute résistance et aluminium. Stahle und Aluminium. Komplett mit Schweifizubehor fiir
Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG. das MIG-MAG Schweifen.
® Saldatrici a filo MIG-MAG. Predisposte per la saldatura
in continuo e per punti, con regolazione elettronica del ® Soldadoras de hilo MIG-MAG. Preparadas para la soldadura ® CsapouHble annapartsl ¢ npoBonoki s ceapku MIG-MAG.
tempo di puntatura. Flessibilita di impiego con diversi en continuo y por puntos, con regulacion electronica del OHV noaxopaT s HEMpepbIBHON CBAPKM 11 TOUEUHOV CBapKM,
tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad tiempo de punteado. Flexibilidad de uso con diferentes C 9/IEKTPOHHbIM PerynunpoBaHnemM BpeMeHn TOUeUHON CBapKH.
alta resistenza e alluminio. Complete degli accessori di materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta TBKOCTb MPUMEHEHNA C Pa3NUUHbIMIA TUNAMKU MaTepuanos,
saldatura MIG-MAG. resistencia y aluminio. Equipadas con accesorios de TaKux, kak cTanb, HepXaBeloLaa CTanb, BbICOKONPOYHas
soldadura MIG-MAG. cTanb, anioMuHNiA. BKnioyeHbl npuHagneXkHoctn ana
ceapkn MIG-MAG.

STANDARD et CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 193
o, D OMWAMIG/NAG  WGHAGTORCHES  ALUMNUM KT WELDNG CLAWPS WAL SPOT WELDING
/\ : TIVE
5m 3m @ 203/2, 25072" . /\\ (' 1 NEW -~
g 183/2 @ 742405  [@ 742180 . 4m I ; - P
: [ 203/2, 250/2 m183,2 W e :
. 4; s . @ 742181 [@ 802036 ’_;; ’ r,: @ 802034
06:08mm . STAINLESS STEELKIT ~ ALUMINIUM KIT - KIT PLATE TEMPERING
722341 © 722019 . TRIBE = e
. Aut tc 0 MMy 99900 w o, @ ___ 5Tt
S @ - L A
o OTHER MASKS B [ 203/2, 250/2 i{ f‘ {“if. @ 203/2. 250/2
Fo 02kg 0gnm ©  Pag-19 [802037 @ 802115 @ 802586 & 402035 Telmig 2032 Turbo
! !
MIN wax Jlf \ 60% G GQ G H 5
Teomcn: cmcrenenes Lo B EO0RE0EE0BE
EN 60974«1 EN 60974»1
V (50-60Hz) 0S mm mm kg
800 L
Telmig 183/2 Turbo 820001 290 30:180 0 90 a1 22 10 o7 5 98 o8 08 oy ssow 46
3 ph 25% 45 08 1 570 H
800 L
Telmig 203/2 Turbo 821060 230400 55000 180 405 31 3 106 09 6 26 o8 98 p21  ssOW 45
3ph 25% 55 1 i iy
800 L
Telmig 250,/2 Turbo 821061 230400 35960 200 445 33 3 1610 09 6 %6 08 08 by s5ow 50
3ph 20% 7 i1 1 e
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Z/y TELWIN

©® MIG-MAG/BRAZING welding machines. Designed for

continuous and spot welding with electronic regulation of
spot welding time. Thanks to optional kits these models
also allow sheet tempering and riveting. Use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, high
strength steels and aluminium. Complete with MIG-
MAG welding accessories.

® Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING. Predisposte per

la saldatura in continuo e per punti, con regolazione
elettronica del tempo di puntatura. Appositi kit optional

consentono anche il rinvenimento lamiere e la chiodatura.
Impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio

inox, acciai ad alta resistenza e alluminio. Complete
degli accessori di saldatura MIG-MAG.

)

g3

Postes de soudage a fil MIG-MAG/BRASAGE. Egalement
prévus pour soudage en continu et par points avec
régulation électronique du temps de pointage. Les kits
en option permettent également le revenu des tole et

le cloutage. Utilisation universelle pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium. Fournis avec accessoires de
soudage MIG-MAG

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA.
Preparadas para la soldadura en continuo y por puntos,
con regulacion electrénica del tiempo de punteado. Los
relativos kits opcionales permiten también el templado
de chapas y el remachado. Uso con diferentes materiales
como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia
y aluminio. Equipadas con accesorios de soldadura
MIG-MAG.

MASTERMIG 220/2 - 270/2

® MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweissgerate. Geeignet auch
flr den Endlos-und Punktschweifbetrieb mit elektronischer
Regelung der Punktschweidauer. Mit den optional Kit IRt
sich auch Blech anlaufen und nieten. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Stahle und Aluminium. Komplett mit Schwei8zubehor fiir das
MIG-MAG Schweifien.

® CBapoyHble annapatbl ¢ npososoki ang ceapku MIG/MAG/
JNA NANKIA. MoaxodsT Ang HempepbIBHON 1 TOUEUHOM
CBapKM, C ANEKTPOHHbIM PErynnpoBaHnem BpeMeHu
TOYEYHON cBapkM. CrieLinanbHble OnLMOHHbIE KOMMNEKTbI
M03BOMAIOT TaKXe BbINOAHATb OTMYCK NMCTA U 3aKNenblBaHue.
TMBKOCTb MPUMEHEHNS C Pa3HbIMI TUMaMI MaTepuanos,
TaKUMK, Kak cTanb, HepXkaBetowas cTanb 11 anioM1HINN.
YkomnnekToBaHbl NpuHaaneXHOCTAMI ANA CBapKn
MIG-MAG.

STANDARD  [RRRRREd  OPTIONAL BN 5 0I5 0656 G OIBIEGEI0 0 0 00000 000000 oI55 5 AIB'C 00 000G 0000 6 TN
y ©  MMA-MIG/MAG  MIG-MAGTORCHES  STAINLESS STEEL  ALUMINIUM KIT SPOT TIMER NAIL SPOT WELDING CLAMPS MIG-MAG
T~ ¢ u } : TIG MASK KIT WELDIILG,KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
3m @ 220/2 iy s . X
m1421so/ _‘." N /\h A ,HE'I'! S
- : 4m - “maz T, e B B
\-\ m722119 . W 220/2 ‘ @ 980706 @ 802034 o L g
3mm 270/2 . @ 742181 T W P § . [
@ 742183 = . m270/2 S — COIL ADAPTOR KIT PLATE =
< JAGUAR @ 742184 e TEMPERING T o
° Automatic - Variable m N gy T oo
3m DX25 . m 220/2 -
@ w202 . 802628 @ 742182 /7_ /{/"_/w’ ~ s
0,6+0,8mm 3m DX50 o  OTHER MASKS 270/2 M 220/2 v OF
@ 722112 m270/2 . Pag. 19 @ 742185 @ 802037 @ 802279 @ 802486 @ 802035 [ 802586 Pag. 193
:
MIN % % - & =
TECHNICAL CHARACTERISTICS V, A A Pede=d o = o 2
EN 609741 EN 609741
V(5060H) A A A v KW A wsp  N° mm mm ke
870 L
; 230-400 . 200 4 06 08 08 08
Mastermig 220/2 821064 “31 " 20:220 35 140 36 g5 1610 09 8 1 4 1 P22 ‘;%% \I/_Iv 56
870 L
; 230-400 . 240 5,5 06 08 08 08
Mastermig 270/2 821065 3 ph 28+270 30% 160 37,3 ) 1610 0,9 10 12 1 1 1 P22 é(S)?)Y-lV 68
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MASTERMIG 300 - 400

© MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with removable ® Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo

wire feeder, fit for use in the industrial field.
Flexibility of use with a wide range of materials such as
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium.
Characteristics: very strong * numerous steps for
regulation of arc voltage ¢ regulation of spot welding time
* two positions for reactance ¢ thermostatic protection.
Thanks to the extensions (optional) it is possible to
increase the working range between wire feeder and power
source up to 10 meters.
All models are complete with MIG-MAG welding
accessories. Mastermig 500 R.A is complete also with
water cooling unit.

WIRE FEEDER

OO4'O

ROLLS

asportabile, adatte all’'uso in ambiente industriale.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali
acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza e alluminio.
Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di
step di regolazione della tensione dell’arco ¢ regolazione
tempo di puntatura ¢ due posizioni di reattanza ¢ protezione
termostatica.

Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare

il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e
generatore fino a 10 metri.

Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura
MIG-MAG. Mastermig 500 R.A. é fornita anche di gruppo di
raffreddamento ad acqua.

Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec
dévidoir de fil amovible, indiqués pour une utilisation en
milieu industriel. Utilisation universelle pour différents types
de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute
résistance et aluminium.

Caractéristiques: trés robuste ® nombre élevé de phases
de régulation de la tension de I'arc ¢ régulation du temps
de pointage ¢ deux positions de réactance ¢ protection
thermostatique.

Les rallonges (en option) permettent d’accroitre le rayon
d’action en portant a 10 metres.

Tous les modeéles sont fournis avec les accessoires de
soudage MIG-MAG. Mastermig 500 R.A. est fourni aussi
avec unite de refroidissement par eau.

Mastermig 300

Mastermig 400
MIN MAX 60% % Q Q @ X —
Tecvion cramacrensics oo B V. S A R HeO@UEEun
EN60974-1 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW A €08 ¢ N° mm mm kg
945 L
- 230400 .. 300 6 06 06 08 1 08
Mastermig 300 827003 ;" 40:300 55 200 415 P05 1610 09 12 g5 45 g5 g5 15 P22 Eégg \c{ 96
Mastermig 400 827004 230400 g5o.400 400 549 455 10 09 1 (08 08 08 1 08 L 22 4o
astermig 3 ph : 25% ' 20 ' 1,6 1.6 12 12 12 e
945 L
Mastermig 500 827007 565 W 120
230-400 .. 500 10 06 08 08 1 08 830H
3ph 50600 Sgu 280 55 of 09 24 B 05 5 gp P2
Mastermig 500 R.A. (**) 822008 23(5) \'I_\II 128
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K reuim MASTERMIG 500

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA @ MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate, mit ® CgapouHble annapatsl ¢ nposonoku MIG-MAG/ ONIOC/

con alimentador de hilo desmontable, adecuadas para abnehmbarem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir LA NMANKI co cbeMHbIM YCTPOCTBOM MOAAYM MPOBOOKM.
el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso con den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit OHI NOAXORAT ANA NPUMEHEHNA B NPOMbILLIEHHOI
diferentes materiales como acero, acero inoxidable. verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste  cpepe. [MbkoCTb MpUMEHEHNS C pasIMUHBIMK TUNAMN
aceros de alta resistencia y aluminio. Stahle und Aluminium. maTepuanos, TakuMI Kak: cTanb, HepkaBeloLas cTasb,
Caracteristicas : muy robustas * muchos steps para la Eigenschaften: sehr stark  Bogenspannung in mehreren BbICOKONPOYHaA CTanb 11 anlOMUHNN. XapaKTepucCTuKiA:
regulacion de la tension del arco ¢ regulacion del tiempo Stufen regelbar ¢ Regelung der Punktschweidauer ¢ zwei MOBbILLEHHAA MPOYHOCT ¢ BOMbLUOE KONMUECTBO 3TaroB
de punteado * dos posiciones de reactancia © proteccion  Positionen fiir Reaktanz ¢ Thermostat Schutzvorrichtung. ANA PerynnpoBaHna HanpsmHKEHNa Jyr © perynuposaHue
termostética. Por medio de prolongaciones (opcionales) Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der Aktionsradius ~ BpemeHU ToYeUHOI CBApKN ¢ [Be MO3ULIMI PEAKTUBHOTO

es posible aumentar la distancia entre el alimentador de zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 COMPOTUBNEHNS * TepMOCTaTUecKas awuTa. Vicnonb3ys
hilo y el generador hasta un maximo de 10 metres. Meter. YOAUHUTENM (OMLWS) BO3MOXHO YBENWUMTL PaaNyC [ENCTBUS,
Todos los modelos son equipados con accesorios de Alle Modelle sind komplett mit Schwei3zubehor fiir das rnofyyas Takum 06pa3om AucTaHLMIo A0 10 METPOB.
soldadura MIG-MAG. Mastermig 500 R.A. es equipado MIG-MAG Schweiflen. Mastermig 500 R.A. ist komplett Bce mopenn ykomnnekToBaHbl npuHaaneXxHocTAMMA Ana
también con unidad de enfriamento por agua. auch mit Wasserkiihlungseinheit. cBapku MIG-MAG. Mastermig 500 R.A. cHabxXeH Takke
m Y31I0M BOAHOr0 oxnaxpaeHns.

R.A. = WATER COOLED

OPTIONAL
EXTENSIONS

ME77

Mastermig 500

(¢

MASTERMIG 500 R.A.

STANDARD ERREREEE OPTIONAL TEEEEEEEREEEEEEE A, ceeeeeseaees ceeeseseaeas
T — : MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT GLOVES EXTENSIONS WATER COOLING SPOT TIMER MIG-MAG
3m V4 ~ . TIG MASK SYSTEM CONSUMABLES
[ 300 [ 742183 ‘
3mE500RA. o (

[ 400, 500 s I ’-\\ .5, = A 0
. : 300 @ 742184 W i £ \
R S m300 e . 4001500 4m 802266 | E

. 3 @ 802273 10m @ 802267 @ 980706 ‘
L o @ 742187 [T T ]
D @722225 5m FLUX KIT COIL COVER COIL ADAPTOR
oo D39%2%0  qiiomm . JAGUAR T
742366 * Automatic - Variable 742188 R [ 802631 x
an @’ <%, . PEasgacze 5mRA. ¢ G.R.A. 90
300,400 DX50  EXTENsloN ~ °© OTHERMASKS = m500 RA. - - OTHER GLOVES
Elscalos 1.5m . Pag. 19 @ 722683 [ 802466 Pag. 200 [ 802595 [ 500 @ 802043 [ 802486 Pag. 194

(**) Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergekiihlte - C BogHbIM OXnaXaeH1em
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K reuin SUPERMIG 380 - 480

® MIG-MAG/FLUX/BRAZING welding machines with 4 rolls, ® Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING con trainafilo Postes de soudage a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec
separate wire feeder, fit for use in the industrial field. separato a 4 rulli, adatte all'uso in ambiente industriale. dévidoir de fil separé a 4 rouleaux, indiqués pour une
Flexibility of use with a wide range of materials such as Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali utilisation en milieu industriel. Utilisation universelle pour
steel, stainless steel, high strength steels and aluminium. acciaio, acciaio inox e alluminio. différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers
Characteristics: very strong * numerous steps for Caratteristiche: estrema robustezza ¢ elevato numero di a haute résistance et aluminium.
regulation of arc voltage * 2/4 strokes torch pushbutton step di regolazione della tensione dell’arco ¢ selettore Caractéristiques: trés robuste ¢ nombre élevé de phases
selector (mod. 480, 580) © regulation of spot welding time, pulsante torcia 2-4 tempi (mod. 480, 580) ¢ regolazione de régulation de la tension de I'arc * sélecteur poussoir
wire speed up slope, wire burn-back time (mod. 580) del tempo di puntatura, rampa di salita del filo, tempo di torche 2/4 temps (mod. 480, 580) ¢ régulation du temps de
* two positions for reactance (mod. 580 three positions) bruciatura finale del filo (burn-back) (mod. 580) pointage, croissance de la vitesse du fil, temps de brilure
* thermostatic protection. * due posizioni di reattanza (mod. 580 con tre posizioni) finale du fil (burn-back) (mod. 580) ¢ deux positions (mod.
Thanks to the extensions (optional) it is possible to * protezione termostatica. 580 trois positions) de réactance ¢ protection thermostatique.
increase the working range between wire feeder and power Per mezzo di prolunghe (optional) & possibile aumentare Les rallonges (en option) permettent d'accroitre le rayon
source up to 10 meters (mod. 380, 480, 580), up to 30 il raggio di azione portando la distanza fra trainafilo e d’action en portant a@ 10 metres (mod. 380, 480, 580), ou
meters (mod. 480 R.A., 580 R.A.). generatore fino a 10 metri (mod. 380, 480, 580), 30 metri a 30 métres (mod. 480 R.A., 580 R.A.) la distance entre
All models are complete with MIG-MAG welding (mod. 480 R.A., 580 R.A.). dévidoir de fil et générateur de courant. Tous les modéles
accessories. Supermig 480 R.A. and 580 R.A. are Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG.
complete also with water cooling unit. MIG-MAG. Supermig 480 R.A. e 580 R.A. sono forniti Supermig 480 R.A. et 580 R.A. sont fournis aussi avec unité

anche di gruppo di raffreddamento ad acqua. de refroidissement par eau.

E-D-RU 4
R.A. = WATER COOLED

©,
Sa
ou
35%

ME77

EN 609741 EN 609741

ENTrnE o G ®GEE0N0 @ 00EE 00N
Vv A A A \ kW N° mm

€0s ¢ mm kg
S ig 380 822043 230400 40.350 350 o5 43 85 g9 18 08 08 08 1 08 oy P04 4y
upermig 3ph g 35% 15 ' 16 16 12 16 12 o
Supermig 480 822044 oqoL 122
230400 go.409 420 399 47 11 g9 24 08 08 08 1 08 5y gy
. 3ph 25% 19 2 2 12 2 12 o
Supermig 480 R.A. (**) 822046 136
Supermig 580 822045 1020 L 189
230400 . 550 17 08 08 08 1 08
S . 60:650 220 420 56 3l 09 3 24 24 16 24 1o P2 5TOW
Supermig 580 R.A. (**) 822047 200
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SUPERMIG 580

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA
con alimentador de hilo separado de 4 rollos, adecuadas
para el uso en ambiente industrial. Flexibilidad de uso
con diferentes materiales como acero, acero inoxidable,
aceros de alta resistencia y aluminio.
Caracteristicas : muy robusta ¢ muchos steps para la
regulacion de la tension del arco ¢ selector pulsador
antorcha 2-4 tiempos (mod. 480, 580) ¢ regulacion del
tiempo de punteado, rampa de subida del hilo, tiempo
de quemado final del hilo (burn-back) (mod. 580) ¢ dos
posiciones (mod. 580 tres posiciones) de reactancia
* proteccion termostatica.
Por medio de prolongaciones (opcionales) es posible
aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el
generador hasta un maximo de 10 metres (mod. 380, 480,
580), 0 de 30 metres (mod. 480 R.A., 580 R.A.). Todos
los modelos son equipados con accesorios de soldadura
MIG-MAG. Supermig 480 R.A. et 580 R.A. son equipados
también con unidad de enfriamento por agua.

«=m

)

EMF BE SAFE!

© MIG-MAG/FLUX/LOTEN Schutzgasschweissgerate, mit
separatem, 4 rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet
fur den Einsatz im Industriebetrieb. Flexibles Arbeiten mit
verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, hochfeste
Stahle und Aluminium.
Eigenschaften: sehr stark ¢ Bogenspannung in mehreren
Stufen regelbar ¢ Auswahl 2/4 Takt Brennersdruckknopf
(mod. 480, 580) * Regelung der Punktschweifdauer,
der Anstiegskennlinie fir die Drahtgeschwindigkeit,
Nachbrenndauer des Drahtes (burn-back) (mod. 580)
« drei Positionen (mod. 580 zwei Positionen) fiir Reaktanz
* Thermostat Schutzvorrichtung.
Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der
Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator
bis auf 10 Meter (mod. 380, 480, 580), oder bis auf 30
Meter (mod. 480 R.A., 580 R.A.) vergrofert werden.
Alle Modelle sind komplett mit Schweiizubehor fiir das
MIG-MAG Schweif3en. Supermig 480 R.A. et 580 R.A.
sind komplett auch mit Wasserkiihlungseinheit.

® CBapoyHble annaparbl ¢ MpoBonoky Ang ceapkn MIG-

MAG/OMIOC/ ANA MAKI co cbemHbIM YCTPOINCTBOM
MPOTArMBaHIA MPOBONOK C 4 ponkamu. OHN nopxoaAT
ANA NPUMeHeHNs B NPOMbILLAEHHOI cpepe. [MBKOCTb
MPUMEHEHVS C Pa3NNYHBIMI TUMAMI MATEPUANoB, TakIMi
KaK cTanb, HepkaBeloLas cTanb 1 anoMUHNIL.
XapaKTepucTuKiA: MOBbILIEHHAA MPOYHOCTb * BonbLuoe
KONMYECTBO 3TaroB [i1s PErynnpoBaHnA HaNpSXKeHNs fyru
* cenekTop KHomkw ropenku 2[4 takta (mod. 480, 580)

* pErynupoBaHne BpeMEeHI TOUEUHON CBapKM,

pamnbl NoAbema MpoBOOKM, BPEMS GUHALHOMO

oTXMra npoBosoku (mMog. 580) ¢ aBe noauum
PEeaKTIBHOrO ConpoTuBNeHns (mod. 580 Tpu nosuLinm)

* TepMocTaTiyeckas awuuTa. Mcnonb3ys yanuHuTenu
(omuws) BO3MOXHO YBENNUMTD paguyc fAeCTBUS, nonyyas
TakM 0bpasom aucTaHumio 1o 10 MeTpo (mop. 380, 480,
580) 1 o 30 metpoB (Mog. 480 R.A., 580 R.A.) mexay
YCTPOCTBOM MOfaYN MPOBOMOKM 1 FEHEPaTOpPOM.

Bce mopenu ykomMnneKkToBaHbl npuHaaneXHocTaMM
ana ceapkn MIG-MAG; Supermig 480 R.A. n 580 R.A
cHab6XkeHbl Takoke y3nom BOAHOro oxnaXkaeHns.

R.A. = WATER COOLED

SUPERMIG 580 COMPLETE
WITH ACCESSORIES

STANDARD : OPTIONAL CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 194
P . . - MM_II_\IéNMHE &JIAG MIG-MAG TORCHES ~ ALUMINIUM KIT WATEIYRS(%E&LING EXTENSIONS WIIGVEHEEEEIS)ER SPOT TIMER COIL COVER
- X -
e EF — S <
w 380, 480 : 3m RA. C‘ ) . GRA  4m e &
[ 742186 3m DX50 @380 . X 480 @ 742449 T 380 @ 802273 2500 [1 380 @ 802472 ]
@580 @ 722798 3m DX70 : W580 [ 722625 [ 480, 580 [ 480, 580 (250, et g @’ m 380
D480 RA., [ 480, 580 . 4m m380,480  [@ 802409 @ 802109 4m R.A. @ 980706 @ 802595
580 R.A. e . @ 742187 [ 480, 580 [ 802398
[ 722625 peat S . 5m FLUX KIT AMPEREMETER ~ 10m ! TORCH COIL ADAPTOR
e M38OE 722225 . JAGUAR I 380, 480 " VOLTMETERKIT 380 B 802473 & 4 HOLDER KIT
nE 0,8-1mm + [ERIAGUAR] 2 tas A [ 480, 580 [@ 802349 g
“i. [@722346 [ 480, 580 wiligde - ettty 2 —
» ol + [y———" [ 580 [ 722800 m580, 10m RA. ;
1,2+1,6mm . 5m R.A. [ 380 [ 802466 580 R.A. 480, 580 @ 802399 ey
EXTENSION 177 480, 580 OTHER MASKS 480, 580 [ 480, 580 [@802598  30mRA.
15m @ 722241 : Pag. 19 O 722683 802276 [ 480, 580 [ 802470 [ 802292 @ 802290 [ 802486

(**) Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie a I'eau - Refrigerada por agua - Wassergek(ihlte - C BogHbIM 0XniaxaeHnem
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® Microprocessor controlled, MIG-MAG/BRAZING synergic

welding machines. They are particularly suitable for use in
light metal works and body shops, for welding galvanised
sheet, high stress (high yields) materials, stainless

steel and aluminium. The innovative SYNERGIC DIGIDESK
technology allows for a rapid and easy setting of the welding
programmes and grants always a high control both of the
arc and of the quality of the welding.

Characteristics: automatic setting of wire speed according
to the features of the material being welded, the shielding
gas and the wire diameter ¢ monitoring of power voltage
supply  2/4 strokes, spot operations ¢ automatic torch
recognition ¢ regulation of wire speed up slope, post gas
time, wire burn-back time ¢ use with spool gun torch

« thermostatic protection. Complete with MIG-MAG
welding accessories.

STEEL
STAINLESS STEEL

ME77

ALUMINIUM

| BOBCG

GALVANISED SHEET
HSS HIGH STRENGTH STEEL

® Saldatrici a filo continuo MIG-MAG/BRAZING sinergiche
controllate a microprocessore. Sono particolarmente
adatte per applicazioni in carpenteria e in carrozzeria,
per la saldatura di lamiere zincate, high stress (ad alto
snervamento), inox ed alluminio. L'innovativa tecnologia
SYNERGIC DIGIDESK assicura la rapida e facile impostazione
dei programmi della saldatrice garantendo sempre un
elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura.
Caratteristiche: impostazione automatica della velocita del
filo in funzione delle caratteristiche del materiale da saldare,
del gas di protezione e del diametro del filo * monitor
della tensione di alimentazione ¢ funzionamento 2/4 tempi,
spot ¢ riconoscimento automatico della torcia ¢ regolazione
rampa di salita del filo, tempo di post gas, tempo di
bruciatura finale del filo ¢ predisposizione uso torcia spool
gun e protezione termostatica. Complete degli accessori di
saldatura MIG-MAG.

DIGITAL MIG 180 SYNERGIC

Postes de soudage synergiques a fil MIG-MAG/BRASAGE
controlé par microprocesseur. Particuliérement prévus

pour les applications de serrurerie et carrosserie et le
soudage des toles galvanisées, high-stress (a haute limite
d’élasticité), inox et aluminium. La technologje innovante
SYNERGIC DIGIDESK assure le configuration rapide et facile
des programmes de soudage en garantissant toujours

un contréle élevé de I'arc et de la qualité de soudage.
Caractéristiques: programmation automatique de la vitesse
du fil en fonction des caractéristiques du matériau a souder,
du gaz de protection et du diametre du fil ¢ dispositif de
surveillance de la tension d'alimentation ¢ fonctionnement
2/4 temps, spot ¢ reconnaissance automatique de la torche
* régulations croissance de la vitesse du fil, temps de post
gaz, temps de brdlure finale du fil (burn-back) ¢ utilisation
avec torche spool gun e protection thermostatique.

Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.

E.D_RU 2

Synergic
-+
Weld

NEW

Cod. 802630

STANDARD et CONSUMABLES: MIG-MAG Pag. 192
- MMA-MIG/MAG | MIGMAG TORCHES SPOOLGUNMG  STAINLESSSTEELKIT  NAILSPOTWELDING  WELDING CLAMPS GLOVES
/"\ 3m . TIGVASK KT FOR AUTOMOTIVE
-, @742180 . ’“ @ 4
: @ 802407 m.soza 2t -"": : r.
P e N Pl s
2 R S SPOOL GUN Kd ALUMINIUM KIT Z e o
@ 722341 @ 722019 . S S n
: Automatic - R @ 802631
: [ 802658 NEW 4 A~ gL
i 2 d e
g . OTHER MASKS o - N OTHER GLOVES
. Pag. 19 @ 742181 [@ 802630 @ 802115 @ 802034 802586 Pag. 200
MIN % % H i
EITITET 6 O 6B =Y o
EN 609741 EN 60974-1
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DIGITAL MIG 220 - 330 SYNERGIC

® Soldadoras de hilo sinérgicas MIG-MAG/
COBRESOLDADURA controladas por microprocesador.
Especialmente adecuadas para aplicaciones en carpinteria
y carroceria para la soldadura de chapas cincadas, high
stress (con alto limite de deformacion), inoxidable y
aluminio. La innovativa tecnologia SYNERGIC DIGIDESK
asegura el rapido y facil impostacion de los programas de
la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco
y la calidad de soldadura. Caracteristicas: programacion
automdtica de la velocidad del hilo en funcion de las
caracteristicas del material a soldar, del gas de proteccion
y del diametro del hilo * monitor de la tension de
alimentacion ¢ funcionamento 2/4 tiempos, spot

* reconocimiento automatico antorcha ¢ regulaciones
rampa de subida del hilo, tiempo de post gas, tempo de
quemado final del hilo (burn-back) ¢ posibilidad de uso
antorcha spool gun © proteccion termostatica.

Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

.
’fSPOOL
G

c
4

BCE

ME77

DIGITAL MIG 330

STANDARD [

OPTIONAL  ERRARARAEREEREERE R R

® MIG-MAG/LOTEN synergetische mikroprozessorgesteuerte ® CapouHbie annaparbl ¢ CUHEPreTUECKVM PEXVMMOM CBapKH C

Schutzgasschweissgerate. Besonders geeignet fiir
Anwendungen im metallbau- und Karosseriebau zum
Schweifien von verzinkten Blechen, Highstress-
Werkstoffen (gekennzeichnet durch hohe Streckgrenze),
Edelstahl und Aluminium. Die innovative Technologie
SYNERGIC DIGIDESK sichert die schnelle und leichte
Regelung von den Schweifprogrammen und garantiert
immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der
Schweifqualitat. Eigenschaften: automatische Anpassung
der Drahtgeschwindigkeit an die Eigenschaften des
Werkstuckes, Schutzgases und Drahtdurchmessers

* Monitor zum Ablesen der Versorgungsspannung ¢ 2/4
Tacktbetrieb oder Spot ¢ automatische Brennererkennung
* Regulierung der Anstiegskennlinie fir die
Drahtgeschwindigkeit, Nachgasdauer, Nachbrenndauer des
Drahtes (burn-back) e Ausristbar mit Brenner Spool Gun

o Thermostatschutz. Komplett mit Schweifizubehor fiir
das MIG-MAG Schweif3en.

MPOBOMOKM, YNPaBASEMbI NPU MOMOLL A MUKPOMPOLLECCOopa,
ana ceapku MIG/MAG/ONA MAVKIA. OcoberHo noaxoasT
[N15 UCMONb30BaHMS B CEKTOPE MEeTannioKOHCTPYKLWIA 1 AN
aBTOPEMOHTHBIX MacTepPCKIIX, ANA CBapKM OLTHKOBAHHBIX
NINCTOB, BbICOKONPOUHOI CTanu, HepaBeloLein cTani u
anomuHng. Hoenwas TexHonorus SYNERGIC DIGIDESK
0becreynBaeT BbICTPbI 11 Erkuil BHIGOP NPOrpaMm
rapaHTUpys Npy 3TOM BbICOKMIA YPOBEHb KOHTPONA AyriA

11 KayecTBa CBapKu. XapaKTepucTuKiA: aBTomaTuyeckas
HaCTpOliKa CKOPOCTW MPOBOMOKY, B 3aBUCMOCTM OT
XapaKTepucTMK CBapnBaeMOoro MaTepuana, 3all/THOro rasa n
[ANamMeTpa NPOBOMIOKM ® KOHTPOMb HaMpPsXKEHNA NUTaHNS

* Bblbop paboTbl 2/4 TakTa, TOUeUHas CBapka

* aBTOMATIYECKOE OMO3HAHNE MCMONb3yEeMON ropenKi

* perynupoBaHue pambl NogbeMa NpoBosIokM, BPEMS ra3a
rnocne CBapKm, BpEMs GUHaNbHOTO OTXNra NPOBOMOKM

* BO3MOXHOCTb 1CMONb30BaHMS MPUBOAHOV ropenki spool
gun * TepmMocTaTUyeckas 3alyiTa. YKOMNNEeKToBaHbI
npunapnexXHoctamu ana ceapku MIG-MAG.

Synergic

STEEL

STAINLESS STEEL
GALVANISED SHEET

HSS HIGH STRENGTH STEEL
ALUMINIUM

Digital Mig 220

©  MMA-MIG/MAG  MIG-MAG TORCHES  SPOOL GUN M6 STAINLESS STEEL ~ ALUMINIUM KIT NAIL SPOT WELDING CLAMPS MIG-MAG
N \ © I MASK KIT WELDING KIT FORAUTOMOTIVE  CONSUMABLES
3m N am . a . o NEW
[ 220 @ 742180 3300 742183 . 1 *. Ty £ 4 ¥
: ,/\ v - PNy -— ; -t - =|r-| |
'4 =) . [ 802407 [0 220 @ 802037 Q [ 220 @ 802034 ‘-_;_, H ‘-": i Bl
- 0,6:0,8mm . SPOOL GUN K4 FLUX KIT v & pumEmEwRERNG - LU
@220@ 722112 JAGUAR 4m a~ KIT
B722119  m3om7zzzes |, BN m220m 742181 [__@802627
utomatic - Variable
¢ [@802628 330 742184 l . " R .l
g D2203mDCS | omermasks  gzomzazse NEW - - [ 220 [ 802279 ¢ = A K
330 3mDX50 Pag. 19 330 @ 742185 802630 330 [ 802466 @330 @ 802273 [ 802035 @ 802586 Pag. 193
! !
MIN MAX 60% % g =
EIEEITEEES € (B 6D COoORUUIEE0
EN 609741 EN 60974-1
V (50-60Hz) A A A \ kW A 0S ¢ N° mm mm kg
800 L
s . . 230-400 . 200 &b 0,6 0,8 0,8 0,8
Digital Mig 220 Synergic ~ 820024~/ 20:220 35, 140 36 s 1610 09 8 | i ; P2 ﬁ(())\ll-lv 53
Digital Mig 330 Synergic 820030 230400 4o.300 300 515 41 15 1510 09 1o 08 08 08 08 o By g
g g ynerg 3 ph : 25% 11 : 12 12 12 12 P
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©® MIG-MAG/BRAZING welding machines particularly suitable

for use in body shops for repair and maintenance works.
Mastermig 232 Dulplex is fit with two 4-roll wire feeders
(15kg+5kg wire coils) and allows the immediate use of two
mig-mag torches or one mig-mag torch and one spool gun.
Digital Mig 222 is microprocessor controlled and allows
the immediate use of two different torches: one traditional
mig-mag torch and one spool gun. This feature enables
the user to work directly on different materials without any
need to change either the torch or the wire coil.

The traditional mig-mag torch is specific for welding steel,
stainless steel, high strength steels, while the spool gun
torch is specific for welding aluminium and the brazing of
galvanized sheets even when working far away from the
generator.

Mastermig 232 Duplex: spot welding with electronic
regulation of spot welding time ¢ sheet tempering and
riveting thanks to optional kit  complete with 2 MIG-

MAG torches, work clamp and cable, 2 manometers gas
regulator.

Digital MIG 222: 2/4 times, spot operations ¢ regulation
of wire speed up slope, post gas time, wire burn-back time
o complete with MIG-MAG torch, spool gun, work clamp
and cable, 2 manometers gas regulator.

MASTERMIG 232 DUPLEX

® Saldatrici a filo MIG-MAG/BRAZING indicate in carrozzeria
per riparazione e manutenzione.
Mastermig 232 Dulplex ha due traini a 4 rulli (bobine filo
15kg+5kg) e permette I'uso immediato di due torce mig-
mag oppure una torcia mig-mag e una spool gun.
Digital Mig 222 & controllata a microprocessore e
permette I'uso immediato di una torcia mig-mag ed una
spool gun. Questa caratteristica consente I'intervento
diretto su diversi materiali senza effettuare cambi di torce
e bobine filo.
La torcia mig-mag € dedicata alla saldatura dell’acciaio,
acciaio inox, acciai ad alta resistenza HSS mentre la torcia
spool gun & specifica per I'alluminio e la saldobrasatura di
lamiere zincate, anche a lunga distanza dal generatore.
Mastermig 232 Duplex: saldatura in continuo e per punti,
con regolazione elettronica del tempo di puntatura
* rinvenimento lamiere e chiodatura con kit optional
* completa di 2 torce MIG-MAG, cavo e pinza di massa,
riduttore di pressione a 2 manometri.
Digital MIG 222: funzionamento 2/4 tempi, spot
* regolazione rampa di salita del filo, tempo di post
gas, tempo di bruciatura finale del filo ¢ protezione
termostatica ¢ completa di torcia MIG-MAG, spool
gun, cavo e pinza di massa, riduttore di pressione a 2
manometri.

Postes de soudage MIG-MAG/BRASAGE prévus pour les
applications de carrosserie pour toutes les exigences en
matiére de réparation et d’entretien.

Mastermig 232 Dulplex est fourni avec deux dévidoirs a 4
rouleaux (bobines de fil 15kg+5kg) et permet I'utilisation
immédiate des deux différentes torches mig-mag, ou une
torche mig-mag et un spool gun.

Digital Mig 222 est contr6lé par microprocesseur et permet
I'utilisation immédiate des deux différentes torches, une
mig-mag torche traditionnelle et une spool gun. Cette
caractéristique permet une intervention directe sur différents
matériaux sans besoin de remplacer torche et bobine de fil.
La torche mig-mag traditionnelle est prévue pour le soudage
de acier, acier inox, aciers a haute résistance HLE. La torche
spool gun est spécifiquement concue pour I'aluminium et le
soudo-brasage des téles galvanisées aussi a une distance
importante du générateur.

Mastermig 232 Duplex: soudage en continu et par points
avec régulation électronique du temps de pointage © revenu
des toles et le cloutage avec les kits en option ¢ fourni avec
deux torches de soudage MIG-MAG, cable et pince de masse,
réducteur de pression a 2 manometres.

Digital Mig 222: fonctionnement 2/4 temps, spot

* régulations croissance de la vitesse du fil, temps de
post-gaz, temps de bralure finale du fil * fourni avec torche
de soudage MIG-MAG, Spool gun, cable et pince de masse,
réducteur de pression a 2 manometres. m

OPTIONAL.:
SPOOL GUN

4 + 4 ROLLS

2 WIRE COILS

TECHNICAL CHARACTERISTICS %

EN60974-1 EN 60974-1

MIN 60% 50% = ( ( ( ( " ke
EREEORCO®IEEE00NE
A A \ kKW A n°

V (50-60Hz) A 08 mm mm kg
945 L
; 230400 20 200 4 06 08 08 08
Mastermig 232 Duplex 821067 “7 L S0 3% 140 36 65 1610 09 8 P T 1P22 ggg \Av 76
800 L
- : : ; 230400 20 200 35 06 08 08 08
Digital Mig 222 Twin Synergic 820056 oh 220 30% 140 36 s 1610 09 8 P i 1P22 z;i(()) \I/_Iv 57
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DIGITAL MIG 222 TWIN SYNERGIC

® Soldadoras de hilo MIG-MAG/COBRESOLDADURA
especialmente indicadas en carroceria para todas las
necesidades de reparacion y mantenimiento.
Mastermig 232 Dulplex tienes dos alimentadores de hilo a
4 rollos (bobinas de hilo 15kg+5kg) y permite la utilizacion
inmediata de dos sopletes mig-mag o uno soplete mig-mag
y uno spool gun.
Digital Mig 222 es controlada por microprocesador y
permite la utilizacion inmediata de dos sopletes diferentes,
uno tradicional mig-mag y uno spool gun. Esta caracteristica
permite la intervencion directa en diferentes materiales
sin efectuar cambios de sopletes y de bobinas de hilo. El
soplete mig-mag tradicional esta dedicado a la soldadura
de acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia HSS,
mientras que el soplete spool gun es especifico para el
aluminio y la cobresoldadura de chapas cincadas incluso a
larga distancia del generador.
Mastermig 232 Duplex: soldadura en continuo y por
puntos, con regulacion electrénica del tiempo de punteado
« templado de chapas y remachado con los kits opcionales
¢ equipada con dos sopletes MIG-MAG, cable y pinza de
masa, reductor de presion de 2 mandmetros.
Digital Mig 222: funcionamiento 2/4 tiempos, spot
* regulacion de rampa de subida del hilo, tiempo de
post gas, tiempo de quemado final del hilo * equipada
con soplete MIG-MAG, spool gun, cable y pinza de masa,
reductor de presion de 2 manémetros.

) GB_LF |
)

SATE
Ce

OPTIONAL |

® MIG-MAG/LOTEN Schutzgasschweifgerate besonders fiir
Anwendungen im Karosseriebau, fiir alle Reparatur- und
Wartungsanforderungen geeignet. Mastermig 232 Duplex
ist komplett mit zwei Drahtvoschubmotoren mit 4 Rollen
(bkg+5kg Drahtspule) und jederzeit sofort mit zwei Mig-mag
Brennern einsatzbereit, oder mit einem Mig-mag-Brenner
und einer Spoolgun.
Digital Mig 222 Twin ist Mikroprozessorgesteuertes und
und jederzeit sofort mit zwei Brennern einsatzbereit, namlich
dem traditionellen Mig-mag-Brenner und einer Spoolgun,
dadurch konnen ohne Wechsel des Brenners und der
Drahtspule verschiedene Werkstoffe bearbeitet werden.
Der traditionelle mig-mag-Brenner dient zum Schweifen
von Stahl, Edelstahl und hochfesten HSS-Stahlen,
wahrend der Spoolgun-Brenner zum Aluminiumschweifen
und SchweiBléten verzinkter Bleche- auch in groRerer
Entfernung zum Generator - ausgelegt ist.
Mastermig 232 Duplex: Endlos-und Punktschweifbetrieb
mit elektronischer Regelung der PunktschweiRdauer ¢ Blech
anlaufen und nieten mit den optional Kit ¢ komplett mit
zwei MIG-MAG-Brennern, Massekabel und Masseklemme,
Druckminderer mit 2 Manometern.
Digital Mig 222 Twin: 2-/4 Taktbetrieb oder Spot
* Regulierung der Anstiegsrampe fiir die
Drahtgeschwindigkeit, Gasnachstrémungsdauer,
Drahtnachbrenndauer ¢ komplett mit MIG-MAG-Brenner,
Spoolgun, Massekabel und Masseklemme, Druckminderer
mit 2 Manometern.

® CBapouHble annapatbl MIG/MAG/NA MAVKI uneanbHo
MOMXONSAT 7R PEMOHTA 11 PabOThl B CEKTOPE ABTOPEMOHTHBIX
mactepckux. Mastermig 232 Dulplex ¢ fBOiIHbIM 4-X
POMNKOBbIM MEXaH3MOM MOAa4M MPOBONOKM (KaTyLuKa
¢ mpoBonoii 15kr+5Kr) No3BonseT OAHOBPEMEHHOE
1ICMOMb30BaHINE [ABYX Pa3NiyHbIX FOPEsoK: ABYX Mig-mag
ropenok, nbo opHy mig-mag ropenky u Spool gun.
Digital Mig 222 ynpasnsembiii Npy NOMOLL A
MVKPOMPOLIECCOpa, N03BONAET HEMEANIEHHOE WCMONb30BaHme
ABYX Pa3nnuHbIX ropesnok: TpaguLIMoHanbHoN mig-mag 1 spool
gun. 3Ta XapaKTepucTIKa MO3BONSET CBAPKY PasNNUHbIX
MaTepranos, He MeHss ropenki 1 6061HbI MPOBOMOKY.
TpaauunoHHanbHas ropenka mig-mag npefHasHaveHa ang
CBapKM CTanu, HepXaseloLLen CTanu, BbICOKOMPOYHOM
crann HSS, ropenka spool gun npegHasHaveHa ang cBapKu
anioMUHIS, CBAPOUHON Nalikii, BOMOXHA Takxe pabota Ha
BOMbLUOM PaccTosHIM OT reHepaTopa.
Mastermig 232 Duplex: co3naH fns HenpepbIBHON 1
TOUEYHON CBAPKY, C SNEKTPOHHBIM PErynnpoBaHEM BPEMEHM
TOUEYHON CBapKW, OTMYCKOM fIUCTa W 3aKnenblBaHem
* YKOMN/EKTOBAH ABYMS ropenkami mig-mag, kabenem u
33)XVMOM MaccChbl, PeflyKTopOM AaBMnerus ¢ 2 MaHOMeTpamu.
Digital MIG 222: pabora 2/4 TakTa, ToueuHas cBapka
* perynupoBaHue pamnbl Nogbema NpPoBOOKM, BPEMS MOAauN
rasa nocne CBapKu, BpeMs KOHEUYHOro OTXora NpOoBOSOKM
* YKOMMNIEKTOBAH rOPenKovi mig-mag, ropenkoli spool gun,
kabenem 1 3aXIMOM MacCbl, PELYKTOPOM JaBNeHNs ¢ 2
MaHomeTpamu.

Synergic

Weld'
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Pag. 19

MIG-MAG TORCHES

4m
D 490 @ 742187

5m
[ 490 @ 742188
D 610 @ 722800

MIG-MAG TORCHES ALUMINIUM KIT
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o ~ sd
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EXTENSIONS

4m

1 490,610 @ 802348
4m R.A.

1490 R.A.,610 R.A. [@ 802398
10m

I 490, 610
10m R.A.
X490 R.A.,610 R.A. @ 802399
30m R.A.

[ 490 R.A., 610 R.A. @ 802470

[ 802349

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Vv

Digital Supermig 490
Synergic

Digital Supermig 490 R.A.

Synergic (**)

Digital Supermig 610
Synergic

Digital Supermig 610 R.A.

Synergic (**)

822064

230-400

822066

822065

230-400

822067

& @ ¢
A
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DIGITAL SUPERMIG 490 - 610 SYNERGIC

® MIG-MAG/FLUX/BRAZING synergic welding machines, microprocessor controlled with 4 rolls,
separate wire feeder, suitable for use in the industrial field. Flexibility of use with a wide
range of materials such as steel, stainless steel, aluminium and its alloys. The innovative
SYNERGIC DIGIDESK technology allows for a rapid and easy setting of the welding
programmes and grants always a high control both of the arc and of the quality of the
welding. Characteristics: possibility to store 9 customized welding programmes ¢ monitoring
of power voltage supply ¢ 2/4 strokes, spot operations ¢ automatic torch recognition

* regulation of wire speed up slope, post gas time, wire burn-back time ¢ use with spool
gun torch ¢ three positions for reactance (two positions for mod. 490) ¢ thermostatic
protection. Thanks to the extensions (optional) it is possible to increase the working range
between wire feeder and power source up to 10 meters (mod. 490, 610); up to 30 meters
(mod. 490 R.A., 610 R.A.). All models are complete with MIG-MAG welding accessories.
Digital Supermig 490 R.A. and 610 R.A. are complete also with water cooling system.

© Saldatrici a filo MIG-MAG/FLUX/BRAZING sinergiche con trainafilo separato a 4 rulli controllate

a microprocessore, adatte all'uso in ambiente industriale. Flessibilita di impiego con diversi

tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, alluminio e leghe. L'innovativa tecnologia SYNERGIC
DIGIDESK assicura la rapida e facile impostazione dei programmi della saldatrice garantendo
sempre un elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura. Caratteristiche: 9 programmi di
saldatura personalizzabili * monitor della tensione di alimentazione ¢ funzionamento 2/4 tempi,
spot ¢ riconoscimento automatico della torcia ¢ regolazione rampa di salita del filo, tempo di
post gas, tempo di bruciatura finale del filo ¢ predisposizione uso torcia spool gun

* tre posizioni di reattanza (mod. 490 con due posizioni) ¢ protezione termostatica. Per mezzo
di prolunghe (optional) & possibile aumentare il raggio di azione portando la distanza fra
trainafilo e generatore fino a 10 metri (mod. 490, 610); fino a 30 metri (mod. 490 R.A., 610
R.A.). Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG. Digital Supermig
490 R.A. e 610 R.A. sono forniti anche di gruppo di raffreddamento ad acqua.

Postes de soudage synergiques a fil MIG-MAG/FLUX/BRASAGE avec dévidoir de fil separé a

4 rouleaux, controlés par microprocesseur, indiqués pour une utilisation en milieu industriel.
Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aluminium
et alliages. La technologje innovante SYNERGIC DIGIDESK assure le configuration rapide et
facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contréle élevé de I'arc et de la
qualité de soudage. Caractéristiques: 9 personnalisés programmes de soudage ¢ dispositif de
surveillance de la tension d'alimentation e fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ reconnaissance
automatique de la torche © régulations croissance de la vitesse du fil, temps de post gaz,temps
de brdlure finale du fil (burn-back) ¢ utilisation avec torche spool gun e trois positions de
reactance (mod. 490 deux positions) ¢ protection thermostatique. Les rallonges (en option)
permettent d’accroitre le rayon d'action en portant a 10 metres (mod. 490, 610); ou a 30
métres (mod. 490 R.A., 610 R.A.) la distance entre dévidoir de fil et générateur de courant.
Tout les modeéles sont fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG. Digital Supermig 490
R.A. et 610 R.A. sont fournis aussi avec unité de refroidissement par eau.

Synergic Digidesk

1. e Display * Oucnneit

2. * Welding mode
* Tipologia di saldatura
Type de soudage
* Tipo de soldadura
* Schweissenart
* Tun cBapku

3. * Material type
* Tipologia di materiale
Type du materiel
¢ Tipo de material
* Materialenart
* Tun matepnana

4. * Gas Type
¢ Tipologia di gas
Type du gaz
e Tipo de gas
* Gastyp
e Tun rasa

5. * Wire diameter
e Diametro filo
Diametre du fil
* Diametro del hilo
* Drahtdurchmesser
 [lnametp NpoBOsoKM

WATER COOLING WIRE FEEDER COIL ADAPTOR WELDING CLAMPS MIG-MAG
SYSTEM WHEELS KIT FOR AUTOMOTIVE CONSUMABLES
NEW
F 4
e fa . : ¥
G.RA. 2500 9" é"’_ B O i - 8 L
@ 802109 2 '__,: | | bk !
TORCH HOLDER KIT COIL COVER - v v e
e gg BRI ZE 270
®
=< A F
802290 [@ 802292 [@ 802595 @ 802586 Pag. 194

® Soldadoras de hilo sinérgicas MIG-MAG/FLUX/COBRESOLDADURA con alimentador de hilo
separado de 4 rollos, controladas por microprocesador, adecuadas para el uso en ambiente
industrial. Flexibilidad de uso con diferentes materiales como acero, acero inoxidable,
aluminio y aleaciones. La innovativa tecnologia SYNERGIC DIGIDESK asegura el rapido y facil
impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control del arco
y la calidad de soldadura. Caracteristicas: 9 personalizados programas de soldadura
* monitor de la tension de alimentacion ¢ funcionamento 2/4 tiempos, spot ¢ reconocimiento
automatico antorcha ¢ regulaciénes rampa de subida del hilo, tiempo de post gas, tiempo
de quemado final del hilo * posibilidad de uso antorcha spool gun ¢ tres posiciones de
reactancia (mod. 490 dos posiciones) © proteccion termostatica. Por medio de prolongaciones
(opcionales) es posible aumentar la distancia entre el alimentador de hilo y el generador hasta
un maximo de 10 metres (mod. 490, 610); o de 30 metres (mod. 490 R.A., 610 R.A.). Totos
modelos son equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG. Digital Supermig 490 R.A. y
610 R.A. Son equipados también con unidad de enfriamento por agua.

MIG-MAG/FLUX/LOTEN synergetische Schutzgasschweissgerate. Mikroprozessorgesteuerte, mit
separatem, 4-rolligem Drahtvorschub. Besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb.
Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelstahl, Aluminium und
Legierungen. Die innovative Technologie SYNERGIC DIGIDESK sichert die schnelle und leichte
Regelung von den Schweifprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als
auch der Schweifqualitat. Eigenschaften: 9 personalizierten Programmen ¢ Monitor zum Ablesen
der Versorgungsspannung © 2/4 Tacktbetrieb oder Spot ¢ automatische Brennererkennung

* Regulierung der Anstiegskennlinie fiir die Drahtgeschwindigkeit, Nachgasdauer,
Nachbrenndauer des Drahtes  Ausriistbar mit Brenner Spool Gun ¢ drei Positionen flir Reaktanz
(mod. 490 zwei Positionen) ¢ Thermostatschutz. Durch Verlangerungskabel (Optional) kann der
Aktionsradius zwischen Drahtvorschub und Stromgenerator bis auf 10 Meter (mod. 490, 610);
oder auf 30 Meter(mod. 490 R.A., 610 R.A.) vergroRert werden. Alle Modelle sind komplett mit
Schweifzubehor fiir das MIG-MAG Schweifden. Digital Supermig 490 R.A. und 610 R.A. Sind
komplett auch mit Wassekiihlungseinheit.

© CBapoyHble anmnapatbl C CUHEPreTUHECKIM PEXVIMOM CBApKM C npoBomokin And ceapkin MIG-MAG/
ONOC/aNA NAVIKIA, ¢ ycTpoiicTBOM Mofaqy MpoBOOKY C 4 porkamiA, C yripasrieHnem npi
MOMOLLL MUKPOMPOLIECCOPOB, NOAXOAAT A1A MPUMEHEHNS B NPOMbILLAEHHOI cpepe. [MOKOCTb
MPYMEHEHNS C Pa3MMYHbIMU TUMaMV1 MaTepuasos, TakIMK Kak: cTarb, HepkaBetoLuaa cTanb,
anomuHui 1 ero cnnasbl. Hoseilwas TexHonorvs SYNERGIC DIGIDESK obecneunsaer bbicTpbili
11 Nerkwii BbI6op MpOrpamM, raparTIApys Mpin 3TOM BbICOKWIA YPOBEHb KOHTPONS Ayru 1 KauecTsa
CBapKi. XapakTepucTukii: 9 MHOVBMAYanbHO HACTPaBaeMbIX MPOrPaMM CBapKiA ® HEMPEpbIBHbIi
KOHTPOMTb HAMPSXKEHIAS MUTaHUS © paboTa 2/4 TakTa, ToueuHas CBapka ® aBTOMarTAYeckoe
pacro3HaBaHiie roperku © perynupoBaHie pamnbl Mofbema MpoBosoKY, Bpems rasa nocne
CBapKIA, BPEMA GUHANLHOTO MPOropaHys MPOBOMOKM © TPY NO3MLIMY PEaKTUBHOMO COMPOTUBIIEHIS
(y mop. 490 fiBe noauumu) © TepmocTatiyeckas 3auta. Menonbays yanmHuTenu (onuus)
BOSMOXHO YBENMUMTb PavyC AEVCTBIA, Mofyyas Takum 0bpasom AvcTaHumio fo 10 MeTpos (Mop.
490, 610) 1 no 30 metpos (mop. 490 R.A., 610 R.A.) Mexy yCTPOICTBOM MOAAUYM MPOBOMOKM 1
reHeparopoM. Bce mogenu ykomnnektoBaHbl npuHaanexXHoctammn gna ceapku MIG-MAG.
Digital Supermig 490 R.A. 1 610 R.A. cHa6eHbl Takoke y3nom BogHOro oxnaXkgaeHus.

COMPLETE WITH OPTIONALS « COMPLETE DI OPTIONAL « COMPLETS AVEC
OPTIONAL « COMPLETAS DE OPTIONAL « KOMPLETT MIT OPTIONAL

+ YKOMIIEKTOBAHO OMLAMIA

BUILT-IN G.R.A. 2500
G.R.A. 2500 INTERNO

© © 0 0 0 0000000000000 000000000 0000000000 0000000000000 00000

(¢
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TECHNOMIG 200

® Microprocessor controlled, MIGMAG, (PULSE mod. 225), TIG-
DC LIFT and MMA inverter welding machines. The SYNERGIC
function allows for a rapid and easy setting of the welding
programmes and grants always a high control both of the arc
and of the quality of the welding. The synergy and the remote
regulation of the welding parameters make them particularly
suitable for use in the industrial field. Particularly suitable for
welding aluminium, galvanised sheets, high strength steels,
stainless steel.
Characteristics: 15 standard and possibility to store 10
customized welding programmes  regulation of post gas,
current down slope ¢ choice of 2/4 times, spot operation
* arc force, hot start, anti-stick devices ¢ remote control
connector * automatic torch recognition ¢ check control at
starting ¢ storage on onboard E2PROM of the last 10 alarms
* thermostatic, overvoltage, undervoltage, overcurrent
protections ¢ use with SPOOL GUN torch.
Complete with MIG-MAG welding accessories.

ORt
. 300mm
OPTIONAL

® Saldatrici inverter a filo MIGMAG (PULSATO mod. 225), TIGDC
LIFT e MMA controllate a microprocessore. Il funzionamento
SINERGICO assicura la rapida e facile impostazione dei
programmi garantendo sempre un elevato controllo dell’arco e
della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza
dei parametri di saldatura le rendono adatte all'uso in ambiente
industriale.
Particolarmente indicate per la saldatura di alluminio, lamiere
zincate, acciai ad alta resistenza, acciaio inox.
Caratteristiche: 15 programmi di saldatura standard e 10
personalizzabili * regolazione post gas, rampa di discesa della
corrente ¢ selezione funzionamento 2/4 tempi, spot ¢ dispositivi
arc force, hot start, anti-stick ¢ predisposizione per comando a
distanza ¢ riconoscimento automatico della torcia in uso
* autodiagnosi all'accensione ¢ memorizzazione su E2PROM
interna ultimi 10 allarmi ¢ protezioni termostatica, sovratensione,
sottotensione, sovracorrente ¢ predisposizione uso torcia SPOOL
GUN. Complete degli accessori di saldatura MIG-MAG.

inverter

Postes de soudage inverter, a fil MIG-MAG, (PULSE mod.

225), TIGDC LIFT et MMA, contr6lés par microprocesseur. Le
fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et
facile des programmes de soudage en garantissant toujours un
controle élevé de I'arc et de la qualité de soudage. La synergie et
a la régulation a distance des paramétres de soudage le rendent
particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel.
Particuliérement prévu pour le soudage d’aluminium, toles
galvanisées, aciers a haute résistance, acier inox.
Caractéristiques: 15 standard et 10 personnalisés programmes de
soudage * régulations post gaz, décroissance du courant

* sélection fonctionnement 2/4 temps, spot ¢ dispositifs de arc
force, hot start, antistick ¢ prévu pour contréle a distance

* reconnaissance automatique de la torche ¢ controle
automatique a I'allumage © mémorisation des 10 demieres
alarmes sur E2PROM interne * protections thermostatique,
survoltage, sousvoltage, surcourant  utilisation avec torche
SPOOL GUN. Fournis avec accessoires de soudage MIG-MAG.
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TECHNOMIG 225 PULSE

® Soldadoras inverter, de hilo MIG-MAG, (PULSADA mod.

225), TIG-DC LIFT y MMA, controladas por microprocesador.

El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil
impostacion de los programas de la soldadora y siempre
garantiza un elevado control del arco y la calidad de
soldadura. La sinergia y la regulacion a distancia de

los parametros de soldadura hacen estos modelos
especialmente adecuado para el uso en ambiente
industrial. Especialmente indicadas para soldar
aluminio, chapas cincadas, aceros de alta resistencia,
acero inoxidable. Caracteristicas: 15 standard e 10
personalizados programas de soldadura ¢ regulaciones
post gas, rampa de descenso de la corriente ¢ seleccion
funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ dispositivos de

arc force, hot start, anti-stick ¢ predisposicion para el
control a distancia * reconocimiento automatico antorcha
usada ¢ autodiagndstico de arranque ® memorizacion en
E?PROM interior de las Ultimas 10 alarmas ¢ protecciones

REMCTE

CONTROL

STANDARD

°  MMA - MIG/MAG MIG-MAG TORCHES SPOOL GUN M6 ALUMINIUM KIT COIL ADAPTOR TROLLEY REMOTE CONTROLS MIG-MAG
,\\ o ¢ TiG MASK P CONSUMABLES
742183 . /\ QQ
: 15kg 1 pot. \
. 4m @ 742184 v & ‘ P o f "|
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D If)
{ uj‘r} ’ : - M 802279 802219 ]
0,6:08mm o VANTAGE TIG TORCHES MMA WELDING KIT
@ 722119 @ 722112 +  BLUE FLAME e
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OPTIONAL IR

termostatica, sobre-tension, baja-tension, sobrecorriente
« predisposicion para el uso antorcha SPOOL GUN.
Equipadas con accesorios de soldadura MIG-MAG.

® MIG-MAG (IMPULSSTROM mod. 225), WIG DC LIFT und
MMA, mikroprozessorgesteurte, Inverterschweissgerate.
Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und
leichte Regelung von den Schweiiprogrammen und
garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als
auch der Schweifqualitat. Durch die Synergie und die
Fernregelung der Schweifparameter sind diese Gerate
besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb.
Besonders geeignet zum Schweif3en von Aluminium,
verzinkten Blechen, hochfeste Stahle und Edelstahl.
Eigenschaften: 15 standard und 10 personalizierten
Programmen ¢ Einstellungen Nachgas, Kennlinie/Dauer
Stromabstieg ¢ Auswahl 2/4 Taktbetrieb oder Spot
* Vorrichtungen Arc force, Hot Start und Anti-stick

Weld

LI
PUILSIE

* Fernkontrollanschluss ¢ automatische
Brennererkennung ¢ Selbstdiagnose beim Einschalten

* Speicherung der letzten 10 Alarme auf interner E2PROM
* Schutzeinrichtungen Thermostat, Uberspannung,
Unterspannung, Uberlastung ¢ Ausristbar mit Brenner
SPOOL GUN. Komplett mit Schweifizubehor fiir das MIG-
MAG Schweifien.

©® CBapoyHble annapar ¢ UHBEpTepoM, Ang CBapKu
nposonokoit MIG-MAG  (mog. 225: UMMYIbCHAA),
ana ceapku TIG-DC LIFT n MMA, ¢ ynpasnexuem
mukponpoueccopom. CUHEPTYECKAA pabota
obecrieunBaeT BbICTPbIA 1 NETKMiA BbIGOP MPOrpamm,
rapaHTVpys Npy 3TOM BbICOKWIA YPOBEHb KOHTPOMS [yrin
11 KayecTsa cBapku. CuHepruyeckoe ynpasneHne n
ANCTaHLIMOHHOE YNpaBneHue napameTpamu CBapKu
[IenaloT X 0COBEHHO MOXOAALLMMIA ANS UCTIONb30BaHMS
B MPOMBbILLMIEHHbIX MOMeLLEeHIAX. OCOBEHHO NOAXOAAT
ANA CBapKW anioMNHNA, OLMHKOBAHHOFO NINCTA,
BbICOKOMPOYHOI cTanu, HepXkaBetoLwein cTanu.
XapakTepuctuki: 15 nporpamm CTaHZapTHOV CBapKM
10 MHAVBMAYanbHbIX MPOTPamMM * peryanpoBaHie rasa
nocrie CBapKU, pamna CHIDKEHWS Toka ¢ BbIbop paboThl
2/4 TakTa, TOueUHas cBapka ® ycTpoiicTea arc force (cuna
ayru), hot start (nyck u3 ropsuero coctosHus), anti-stick
(MpoTuB MpUANNaHKs) * BO3MOXKHOCTb AUCTAHLIMOHHOMO
yrpaBnenus ¢ aBTOMaTYeckoe pacro3HaBaHue
11CMOMb3YEMOIA TOPeNkM ® CaMofMarHocTiKa npu
BKIIOYEHMN * 3amOMIHaHIe Ha BHYTpeHHei E2PROM
nocnegHux 10 TpeBor * TepmocTaTiUeckas alnTa,
3aluTa OT CBEPXHANPSXEHNS, CIMLLIKOM HU3KOr0
HanpAXeHWs, CANLLKOM CUAbHOTO TOKA * BO3MOXHOCTb
1cnonb3osanms npusogHoii ropenkun SPOOL GUN.
YKomnnekToBaHbl NpuHanneXHOCTAMM ANA CBapKM
MIG-MAG.

iNnNverter

Synergy
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Inverpulse: High Technology...

...for cost reduction.

Weld

@ Weld+ Products: sophisticated & innovative PULSED ARC
Made in Telwin

o Prodotti Weld+: sofisticato & innovativo PULSED ARC 5' V”?Em" gy
Made in Telwin

6 Produits Weld+: PULSED ARC sophistiqué & novateur LI
Made in Telwin UILS[E

6 Productos Weld+: PULSED ARC sofisticado & innovador o .
Made in Telwin ad @

© Weld+ Produkte: hoch entwickeltes & innovatives yid Al ko

PULSED ARC Made in Telwin

@ Weld+ apennsa: CnoXKHbIN 1 COBPEMEHHbI CBAPOYHbIN
annapat PULSED ARC Made in Telwin

3 9
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Inverpulse 320 RA

I Inverpulse 625 Inverpulse 425

Inverpulse 320




Inverpulse: High Technology...

...Tfor the best performances.

@ ® Multiprocess Inverter (PULSE, POP, BRAZING, TIG,
MMA) for a wide range of applications
* User Friendly digital panel for facilities control
* Synergic Programs make all works easy
* Advanced Connections (USB) for systems interface and
software upgrade

O * Inverter Multiprocesso (PULSE, POR BRAZING, TIG,
MMA) per un’ ampia gamma di applicazioni
* Pannello Digitale per un facile controllo dei parametri
* Programmi Sinergici per rendere piu semplice ogni lavoro
* Connessioni Avanzate: possibilita di interfacciarsi a sistemi e aggiornare il software
(porta USB)

@ * Inverseur Multiprocessus (PULSE, POR BRASAGE, TIG, MMA) pour une ample gamme
d’applications
* Panneau Numeérique convivial pour le controle des installations
* Programmes Synergiques pour faciliter toutes les taches
* Connexions Avancées (USB) pour I'interfacage des systémes et la mise a niveau
logicielle

0 * Inverter Multiproceso (PULSE, POR COBRESOLDADURA, TIG, MMA)
para una amplia gama de aplicaciones
* Panel Digital facil de usar para el control de los instrumentos
* Programas Sinérgicos para facilitar cualquier trabajo
* Conexiones Avanzadas (USB) para comunicar con los sistemas
y actualizar el software

© * Multiprozess-Inverter (PULSE, POR LOTEN, WIG, MMA)

fur einen breiten Anwendungsbereich

* Benutzerfreundliches digitales Anzeigegerat zur
Funktionskontrolle

* Durch Synergieprogramme werden alle
Arbeitsaufgaben leicht

* Hochmoderne Anschltusse (USB) fur die
Schnittstellenvernetzung von Systemen und
Software-Upgrades

@ ® NuBepTep Ha MynbTunpoueccopax (PULSE, POP,
NAUKA, TIG, MMA) ans WwmnpoKoro crnekTpa rnpumMeH
® [NoHssTHaa ons MNMonb3oBatens undposasa NaHesb,
obrnervatolasa yrnpasneHve
* CuHepruueckas Mporpamma obneruaet nobyto paboTy
® YnyuweHHble CoeanHeHns (USB) ansa nHtepdenca
CUCTEeMbI 1 OBHOBIIEHUI MPOrpamMmMHOro obecneveHus




INVERPULSE 320 MIG - TIG-MMA ~ £= & ==

® Microprocessor controlled, MIG-MAG (continuous, PULSE, double pulse - PULSE ON PULSE), FLUX/BRAZING/TIG-DC lift and MMA inverter welding machines with 4 rolls
wire feeder. Flexibility of use with a wide range of materials such as steel, stainless steel, high strength steels, galvanised sheets, aluminium and its alloys. The SYNERGIC function
allows for a rapid and easy setting of the welding programmes and grants always a high control both of the arc and of the quality of the welding. The synergy, the remote regulation of the
parameters and the possibility to connect to computers or robotized plants (mod. 320, 425, 625), make them particularly suitable for use in the industrial field.
Characteristics: continuous, pulse and double pulse operation ¢ various pre-set synergic programmes ¢ storage of customized welding programmes and of alarm states ¢ regulation of
bi-level, post-gas time, current down slope, electronic reactance, wire feeder start up, burn-back time ¢ choice of 2/4 times, spot operation ¢ possibility to use with SPOOL GUN
(mod. 320); remote control connector ¢ thermostatic, overcurrent, overvoltage, undervoltage, phase failure protections ¢ check control at starting.
All models are complete with MIG-MAG welding accessories. The water cooled (R.A.) models are complete with trolley, water cooling unit and MIG-MAG welding accessories.

= -
inverter Weld

CONTROL
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INVERPULSE 320 R.A. MIG - TIG - MMA

® Saldatrici inverter a filo MIG-MAG (continuo, PULSATO, doppio pulsato - PULSE ON PULSE), FLUX, BRAZING, TIG-DC lift ed MMA, controllate a microprocessore, con trainafilo a 4 rulli.
Flessibilita di impiego con diversi tipi di materiali quali acciaio, acciaio inox, acciai ad alta resistenza, lamiere zincate, alluminio e leghe. Il funzionamento SINERGICO assicura
la rapida e facile impostazione dei programmi garantendo sempre un elevato controllo dell’arco e della qualita di saldatura. La sinergia e la regolazione a distanza dei parametri di
saldatura, la possibilita di interfacciarsi a computer o impianti automatizzati (mod. 320, 425, 625), le rendono particolarmente adatte all’'uso in ambiente industriale.
Caratteristiche: funzionamento in continuo, pulsato e doppio pulsato ® vari programmi sinergici pre-memorizzati * memorizzazione di programmi di saldatura personalizzati e allarmi
* regolazioni bi-level, tempo di post gas, rampa discesa corrente, reattanza elettronica, velocita iniziale del trainafilo, tempo di bruciatura finale del filo ¢ selezione funzionamento
2/4 tempi, spot ¢ predisposizione uso torcia SPOOL GUN (mod. 320); comando a distanza ¢ protezioni termostatica, sovracorrente, sovratensione, sottotensione, mancanza
fase ¢ auto diagnosi all’accensione. Tutti i modelli sono completi degli accessori di saldatura MIG-MAG. | modelli raffreddati ad acqua (R.A.) sono forniti di carrello, gruppo di
raffreddamento ad acqua ed accessori di saldatura MIG-MAG.
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£ i INVERPULSE 425 MIG-TIG-MMA £~ ¢ =

Postes de soudage a fil, a technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, contrdlés par microprocesseur,
avec dévidoir de fil a 4 rouleaux. Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium
et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et facile des programmes de soudage en garantissant toujours un controle élevé de I'arc et de la
qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des paramétres et la prédisposition a se rapporter a ordinateur ou réseaux industriels (mod. 320, 425, 625), les
rendent particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé ¢ différents
programmes synergiques pré-établis ¢ mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes ¢ réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant,
réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir du fil, temps de brilure finale du fil (burn - back) ¢ sélection fonctionnement 2/4 temps, spot e utilisation avec torche SPOOL
GUN (mod. 320); prevus pour contrdle a distance ¢ protections thermostatique, survoltage, surtension, sous-tension, absence de phase ¢ contréle automatique au démarrage.
Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modéles refroidissés par eau (R.A.) sont fournis avec chariot, unité de refroidissement par
eau et accessoires de soudage MIG-MAG.
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£ i INVERPULSE 425 R.A.MIG-TIG-MMA £~

® Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/

COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia,
chapas cincadas, aluminio y aleaciones. E| funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control
del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la regulacién a distancia de los pardmetros de soldadura y la predisposicion a conectarse a ordenadores o a redes industriales (mod.
320, 425, 625), hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado y doble pulsado

* nuMerosos programas synergicos prefijados ¢ memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas ¢ regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso
corriente, reactancia electrénica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back) ¢ seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot ¢ predisposici
para el uso antorcha SPOOL GUN (mod. 320) y para el control a distancia ¢ protecciénes termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase ¢ autodiagndstico
de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (R.A.) son equipados con carro, unidad de enfriamento por

[D.RU 2

agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.
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£ vwin INVERPULSE 625 MIG - TIG - MMA

® |nverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA Schutzgasschweifgerate, mit
4-rolligem Drahtvorschub. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stahle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen.
Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte Regelung von den Schweiprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der Schweifqualitat.
Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Moglichkeit, sich mit Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden (mod. 320, 425, 625), sind diese Gerate
besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb.
Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom e mehrere voreingestellte Synergische Programmen ¢ Speicherung von individuellen Schweiprogrammen und Alarme
» Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) ¢ Auswahl 2/4
Taktbetrieb, Spot ¢ Ausristbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss ¢ Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall
* Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit Schweiizubehor fiir das MIG-MAG Schweif3en. Alle wassergekiihite Modelle (R.A.) sind komplett mit Wagen,
Wasserkiihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehor.
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£ v INVERPULSE 625 RA.MIG-TIG-MMA  £=

® CgapouHble annaparbl C MHBEPTEPOM C NpoBonoky ana ceapkit MIG-MAG (HenpepbisHas, MNYNIbCHASA, ABOVHAA MMYNIbCHAA ceapka - PULSE ON PULSE), ®IOC, ANA NARKW, TIG-
DC lift u MMA, ynipasrnisemble Mpi MOMOLLIA MIKPOMPOLIECCOPA, C YCTPOCTBOM MPOTATABaHMS NPOBOOKM C 4 ponukamu. [MBKOCTb NPUMEHEHIs ¢ pa3HbIMu TUNaMi MaTepuanos, TaKux,
KaK CTanb, Hep)XaBetowwas cTasb, BbICOKONPOUHaAA CTaslb, OLMHKOBAHHBIN NICT, antomuHui n cnnasbl. CYHEPTYECKASA pabota obecrieunsaet bbiCTpbil 1 NErKii Bbibop nporpam,
rapaHTupys npy 3TOM BbICOKINA YPOBEHb KOHTPONA Ayrit 11 kavecTsa cBapkil. CuHepruyeckoe ynpasnenue 1 AMCTaHLMOHHOE YripaBneHue napameTpami CBapky, a Takxe BO3MOXHOCTb
NHTEpdECa C KOMMbIOTEPOM UM ABTOMATUYECKUMU YCTaHOBKamMu (Mof. 320, 425, 625), nenatot 3T YCTaHOBKI 0COGEHHO NOXOAAWMMI AA MCMONb30BaHNA B MPOMBILUIEHHbIX
nomeLueHnAX. XapakTepucTKn: HenpepbiBHas, UMMYNbCHasA CBapKa 11 [BOIHAA MyNbCaLMs ® MHOTO CUHEPruYecKIX MporpaMM, BHECEHHbIX B MaMATb ¢ 3aroMiHaHWe VHQVBIAYanbHbIX
nporpamMm CBapKu 11 TPEBOT ® BYXYPOBHEBOE PErynupoBaHiie, Bpems rasa nocne Ceapkil, pamna CHUXKEHIA TOKa, 3NEKTPOHHOE PeakTVBHOE COMPOTUBIEHME, HauabHas CKOpOCTb
rofiauy MPOBOMNOKY, BPEMS KOHEUHOTO OTXNra MpoBOMOKM ¢ BbI6op paboTbl 2/4 TakTa, ToueuHas CBapka ¢ BO3MOXHOCTb 1CMofb30BaHus npueopHo ropenkn SPOOL GUN (mop. 320) u
ANCTaHLIMOHHOrO YNpaBeHNs © TepmMocTaTuyeckas 3allnTa, 3aluTa oT CAULLIKOM CUIbHOrO TOKa, CBEPXHANPSKEHNS, CAULLIKOM HIU3KOrO HanpshXeHWs, OTCYTCTBUA Gasbl * camoamarHocTika
npu BKMloueHUn. Bce Mopenn ykomnnekToBaHbl npuHagnexHoctamu ana ceapki MIG-MAG. Mogenu oxnnaxknaemble BO3nyXoM YKOMIIIEKTOBaHbI cHaGkeHbl Takxke TeneXkoid, y3nom
BOAHOro oxnaxXpeHna n npuHaanexHoctamm ana ceapkn MIG-MAG.
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Pulse Weldin

Pulse Arc

@ This is a "controlled" transfer mode with the functional advantages of SPRAY ARC (high melting rate and
no splash), extending these advantages to the considerably lower current intensities typical of SHORT ARC
applications. Excellent for horizontal welding, it is indispensable for welding stainless steel, aluminium and
its alloy on thin materials. Gases used: Ar, ArCO,, ArO,.

0 E’ una modalita di trasferimento "controllato” che possiede i vantaggi della funzionalita SPRAY ARC
(velocita di fusione e assenza di spruzzi) estendendoli ad intensita di corrente notevolmente basse
tipiche dell’applicazione in SHORT ARC. Ottima per saldature in posizione , € indispensabile nelle
saldature degli acciai inox, dell’alluminio e sue leghe per spessori sottili. Gas usati: Ar, ArCO,, ArO,.

@ Mode de transfert "contrslé" offrant les avantages du fonctionnement SPRAY ARC (vitesse de fusion et
absence de projections) mais étendant ces derniers a des intensités de courant extrémement basses,
typiques de I'application avec SHORT ARC. Optimal pour les soudages en position, indispensable pour
le soudage des aciers inox, de I'aluminium et de ses alliages pour épaisseurs réduites. Gaz utilisés: Ar,
ArCO,, ArO,.

G Es una modalidad de transferencia "controlada" que posee las ventajas de las funciones SPRAY
ARC (velocidad de fusién y ausencia de salpicaduras) amplidandolas con una intensidad de corriente
notablemente baja tipica de la aplicacién en SHORT ARC. Optima para soldadura en posicién, es
indispensable en las soldaduras de los aceros inoxidables, del aluminio y de sus aleaciones en
espesores finos. Gases usados: Ar, ArCO,, ArO,.

Q In diesem Verfahren wird der Werkstoff "kontrolliert" Gbertragen, die Vorteile der Funktion SPRAY
ARC (geringe Schmelzdauer und keine Spritzer) werden hier also ausgedehnt auf duerst niedrige
Stromstarken, wie sie fir Anwendungen des Verfahrens SHORT ARC typisch sind. Bestens geeignet fur
Schweifarbeiten in Zwangslage, ist dieser Modus unverzichtbar zum Schweien dinnwandiger Werkstoffe
aus rostfreiem Stahl, Aluminium und dessen Legierungen. Verwendete Gase: Ar, ArCO,, ArO,.

@ QTOT pexum “KOHTPONMpyemMoro” nepeHoca, obnaganLmn npeumMyLecteamu oyHkLn SPRAY
ARC (cKOpOCTb MfiaBky U OTCYTCTBUE BpbI3r), C UCMONb30BAHNEM OYEHb HU3KOW MHTEHCUBHOCTU
TOKa, TMNMYHon ans npumerHeHus npy SHORT ARC. 3ToT MeTod NpeKpacHO MoaxoauT Afis CBapKu
B OMNpefeNieHHOM MONOXEHWUN, HEOBXOAVM AN CBapKM HEPXXaBeloLLen cTanu, anioMyHUsS U ero
CMNaBoB MpU HEBOMbLLUX ToMLMHAX. Micrnonb3yembii ras: Ar, ArCO,, ArO,.

Pulse On Pulse Arc (POP

@ This is a new application of MIG pulse welding where two different current levels are automatically
generated at variable frequency. The amplitude (11, 12) and duration (t1, t2) of each level can be adjusted
within preset limits.This welding mode offers indisputable advantages in controlling heat transfer to the
piece, to aluminium in particular, and gives a high quality seam surface in terms of appearance, similar to
that obtained by TIG welding.

0 E’una nuova applicazione in MIG pulsato in cui due diversi livelli di corrente vengono automaticamente
generati con frequenza variabile. L'ampiezza (11, 12) e la durata (t1, t2) di ciascun livello sono regolabili
entro limiti prefissati. Questa modalita offre indiscutibili vantaggi nel controllo dell’apporto termico sul
pezzo, in particolare sull’alluminio, e conferisce una alta qualita estetica alla superficie del cordone, simile
a quella ottenuta in saldatura TIG.

o Nouvelle application en MIG pulsé comprenant deux différents niveaux de courant produits
automatiquement a fréquence variable. L'amplitude (11, I2) et la durée (t1, t2) de chaque niveau sont
réglables dans des limites prédéfinies. Ce mode offre des avantages incontestables en ce qui concerne
le controle de I'apport thermique sur la piéce, en particulier sur I'aluminium, et assure une haute qualité
esthétique de la surface du cordon, semblable a celle obtenue avec le soudage TIG.

Es una nueva aplicacién en MIG pulsador en la que dos niveles diferentes de corriente se generan
automaticamente con frecuencia variable. La amplitud (11, 12) y la duracion (t1, t2) de cada nivel se
pueden regular dentro de los limites fijados. Esta modalidad ofrece indiscutibles ventajas en el control del
aporte térmico en la pieza, en especial en el aluminio, y confiere una alta calidad estética a la superficie
del corddn parecida a la obtenida en soldadura TIG.

Q Hier handelt es sich um eine neue Anwendungsform des pulsierten MIG-Schwei8ens, bei der zwei
unterschiedliche Strompegel automatisch mit variabler Frequenz erzeugt werden. Die Amplitide (11, 12)
und Dauer (t1, t2) der einzelnen Pegel sind innerhalb festgelegter Grenzen einstellbar. Dieser Modus
bietet unbestreitbare Vorteile bei der Kontrolle des Warmeeintrages in das Werksttick, insbesondere in
Aluminium, und verleiht der Nahtoberflache eine optisch sehr ansprechende Beschaffenheit, ahnlich der,
wie sie beim WIG-Schweifden erzielt wird.

@ HoBoe npumerenune ans umnynbcHon ceapku MIG, roe aBa pasHbix ypoBHS TOKa aBToMaTUUECKU
reHepvpyloTcs ¢ nepemeHHon yactoton. Amnautyda (11, 12) n npopomkuTenbHocTb (1, t2) kaxxgoro
YPOBHA MOTYT perynmpoBaTtbCs B Npeaenax 3afaHHoro auanasoHa. 3ToT PeXxum rapaHTupyet
6e3ycroBHble MpeumyLLLecTBa Npu yrpaBieHny TemnepaTypoi, nogasaeMoii K aetanu, B
0COBEHHOCTU, MPU CBapKe anioMUHYS, 1 MPUAAET BbICOKOE KaueCTBO U 3CTETUKY MOBEPXHOCTU
CBapHOro LWBa, CXOQHOro C nonyyaembiM npu ceapke TIG.
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PULSE welding waveforms ¢ Forme d’onda saldatura
PULSE « Forme d’onde soudage PULSE ¢ Formas

de onda soldadura PULSE ¢ Wellenformen bei den
SchweiRverfahren PULSE * Qopma BorHbI Mpu
MMMYNbCHON

MIG PULSE welding on aluminium ¢ Saldatura MIG PULSE su
alluminio ¢ Soldage MIG PULSE sur aluminium ¢ Soldadura MIG
PULSE en aluminio * Schweifen MIG PULSE auf Aluminium

* NmnynbcHas csapka MIG PULSE antomunus
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PULSE ON PULSE welding waveform « Forma d’onda
saldatura PULSE ON PULSE « Forme d’onde souldage
PULSE ON PULSE « Forma de onda soldadura PULSE ON
PULSE « Wellenform beim Schweiverfahren PULSE ON
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MIG PULSE ON PULSE welding on aluminium « Saldatura
MIG PULSE ON PULSE su alluminio * Soudage MIG PULSE ON
PULSE sur aluminium * Soldadura MIG PULSE ON PULSE en
aluminio ¢ Schweifen MIG PULSE ON PULSE auf Aluminium

« CBapka MIG PULSE ON PULSE Ha antomuHnn





