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Spot Welding

- All TELWIN products are in conformity with the new CE marking

((('))) - Tutti i prodotti TELWIN sono conformi alla nuova marcatura CE s— |

- Tous le produits TELWIN sont conformes au nouveau marque CE Ti : g2
L/

- Todos los productos TELWIN se ajustan a el huevo marcado CE

SAFE

accowaarcrinsl - Alle TELWIN Produkte sind gemass der neuen CE Markierung

- Bce mogenn TELWIN cooTBeTCTBYIOT HOBOW MapkupoBke CE




Choose your Product
= Automotive choice table

@ Steel @ Acciaio @ Acier @ Acero
© Stahl @ Cranb

@ High strength steels @ Acciai alta
resistenza @ Aciers haute résistance

© Aceros alta resistencia @ Hochfeste Stahle
@ BbicokonpouHas cTanb

@ Brazing @ Brasatura @ Brasage

Aluminium ¢ Alluminio
eAluminium *Aluminio

~ *Aluminium 9 O

©  *ANIOMUHNIA
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& SteelAcciaio
e BRSO O @
«StahleCranb with optional = with optional

cod. 802604  cod. 802604
L[ 1 1

Single spotePunto
singolo*Point
individuel e Punto O e e
individual e Einzelner with optional = with optional
Punkt s OHOTOUEUHbIN cod. 802604 ' cod. 802604

Mild steel*Acciaio
dolce*Acier doux
*Acero dulce
*Weicher Stahl
*Msrkas cTanb
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Spot Welding

HSSeHLE«HTS

UHSS e UHLE « UHTS

. Digital Mig
MIG TeME 50005 ya/p  180-220- 330
And Spool Gun
|
@ Aluminium @ Alluminio @ Aluminium
O Aluminio - @ Aluminium - @ AnlOMUHWI * * kK Yk ok k

ok k| hkokok | kkokk

L D 0. 0. 0 dih 0. 0.0 ¢

10000

@ Cobresoldadura @ Lotdraht @ Maitku ) ¢ Y % ) © O O ¢
SPOT Alucar Alu Spotter Dig;tral Disg‘i)toatltgfr Digital Spotter Digital Spotter Inverspotter
WELD I NG 5100 6100 Puller 5000 5500 7000 9000

)

with optional
cod. 802604

with optional
cod. 802604

® ®® @
® ®e® @®

Digital Mig
222 Twin
Mastermig 232
Duplex

Yk Kk

Yk ke

Yk Kk

2. 0.8.8.¢

Inverspotter Inverspotter
13000

12000

®

with optional
cod. 802604

with optional
cod. 802604

®
®

with optional
cod. 802604
cod. 802498

®
®

with optional
cod. 802604
cod. 802498

® ®® @®
® ®® @®

Tabella di scelta per automotive ¢ Tableau de choix pour automotive ¢ Tabla de eleccion
para automotive + Wahlstafel fiir Automotive + Tabnuubl aBTOCErMeHTa

Technomig
220, 225 Pulse

Yk Kk

excellent

Yk ke ke

excellent

Yk Kk

excellent

Yk Kk

excellent

Inverspotter
14000

with optional
cod. 802638

with optional
cod. 802638



New CE Marking

EMF Safe with Telwin Products

All Telwin’s products comply with the new CE Marking thanks
to the EMF declarations of conformity.

@ The publication of the standard EN
50445:2008 (product family standard to
demonstrate compliance of equipment for
resistance welding, arc welding and allied
processes with the basic restrictions related
to human exposure to electromagnetic
fields) under the Low Voltage Directive LVD
2006/95/EC - published on the Official
Gazette of the European Community,
requires that each product, in order to be
CE certified, has to satisfy the technical
standards of the above described norm.
This means that today the CE marking
requires a further certification. Since
September 2008 Telwin certifies that all its
products are in compliance with the new CE
marking as reported in the EMF Conformity
Certificates.

o L" avvenuto recepimento della
normativa EN 50445:2008 (standard
volto a dimostrare la rispondenza
di apparecchiature per la saldatura
a resistenza, arco e processi affini,
al soddisfacimento dei limiti relativi
all’esposizione umana ai campi
elettromagnetici) nella Direttiva Bassa
Tensione LVD 2006/95/EC con
pubblicazione nella Gazzetta Ufficiale
della Comunita Europea, richiede che ogni
prodotto, per essere certificato CE, soddisfi
gli standard tecnici della norma sopra
descritta.
Questo significa che oggi la marcatura
CE richiede una ulteriore certificazione.
Telwin gia da settembre 2008 certifica che
tutti i prodotti sono conformi alla nuova
marcatura CE grazie alle Dichiarazioni di
Conformita EMF.

0 L'exécution des normes EN 50445:2008
(indiquant la conformité des appareils de
soudage par résistance, a
arc et procédés
liés,

| DECLARATION 0F CONFORMITY

DICHIARAZIONE D CONFORMITA ey

DIRECTIVE 2004/40/EC
= TELWE S p.i

Vis duils Tecnini §
IR0 Willavees | Witsa o IEEY

DECLARES/ DICHIARA

INYERSPOTTER 12000

i e e et F—
pspp i ——y
e ey P e e e gt

et la conformité des limites relatives

a I'exposition humaine aux champs
électromagnétiques) dans la Directive
Basse Tension LVD 2006/95/EC publiées
par la Gazette Oficielle de la Communauté
Européenne impose que tous les produits
soient conformes aux normes techniques
décrites plus haut pour étre certifiés CE.
Ce e qui implique ce qui suit le marquage
CE exige désormais une certification
supplémentaire. Telwin certifie déja depuis
septembre 2008 que tous ses produits
sont conformes au nouveau marquage CE
grace a la déclaration de conformité EMF.

©® La transposicion de la normativa en
50445:2008 (norma para demostrar la
correspondencia de aparatos para la
soldadura de resistencia, arco y procesos
afines para el cumplimiento de los
limites relativos a la exposicion humana
a los campos electromagnéticos) en la
Directiva de Baja Tension LVD 2006/95/
EC con publicacién en el Diario Oficial
de la Comunidad Europea, requiere que
todos los productos, para ser certificados
CE, cumplan los requisitos técnicos de la
norma antes descrita.
Esto significa que hoy el marcado CE
requiere una ulterior certificacion. Telwin
ya desde septiembre de 2008 certifica
que todos los productos son conformes
al nuevo marcado CE gracias a las
declaraciones de conformidad EMF.

© Die Aufnahme der EN 50445:2008
Norm (Produktfamiliennorm zur
Konformitatsprifung von Einrichtungen
zum Widerstandsschweifden,
Lichtbogenschweifen und artverwandten
Prozessen in Bezug auf die
bei der Exposition durch
elektromagnetische

sy o Susti Dighists § ket

40,7EC JRECTIVE .o _
o 2a B004/40,7EC IMECTVE e
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ELECTROMAGNETIC FIELDS
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Felder anzuwendenden Basisgrenzwerte) in die
LVD 2006/95/EC Niederspannungsrichtlinie
mit Veroffentlichung im Amtsblatt der
Europaischen Gemeinschaft verlangt, da®
jedes Produkt die technischen Standards der
0.g. Norm erflllt, um CE-zertifiziert zu werden.
Das bedeutet wie folgt zur CE-Kennzeichnung
ist nun eine weitere Zertifizierung erforderlich.
Schon seit September 2008 zertifiziert Telwin
durch seiner EMF Konformitatserklarungen,
daR alle Produkte der neuen CE-
Kennzeichnung gemaR sind.

@ BknioueHne ctaHgapta EN
50445:2008 (cTaHgapT Ans nokasa
COOTBETCTBUS 060pynoBaHMa [J1s

CBapKu CONpOTMBMEHMEM, OyroBon

CBapKy 1 CBA3aHHbIM MpoLieccam

C OCHOBHbIMW OrpaHUYeHnsaIMu,

OTHOCAILLMMUCSA K BO3OENCTBMIO HA

uesioBeKa ANeKTPOMarHUTHbIX rnone) B

LVPEKTUBY MO HN3KOBOSbTHLIM YCTPONCTBAaM

LVD 2006/95/EC 1 ee nybnukaums B

oduumansHom nsgaHun Esponerickoro

CooblecTsa, NpuBeno K ToMy, UTo 45

nonyueHune ceptudukata CE Ha nioboe

n3penue, OHO JOMKHO COOTBETCTBOBATH
yKa3aHHbIM BblLLe TEXHUUYECKMM cTaHaapTam.

370 03HauaeT, UTO CerogHsa Ans nonyyveHus

MapkrpoBku CE Heobxoaumo nponTun

ele ogHy ceptudukauuo. KomnaHus

Telwin y>ke HaumHas ¢ ceHTabpa 2008 roga

yOoCTOBEPSET COOTBETCTBUE BCEWN NMPOAYyKLLUN

HOBbIM TpeboBaHVsaM Mapkuposky CE

bnaropaps aeknapauum 0 COOTBETCTBUU

9fIeKTpoMarHuTHbIX nonen (EMF).

(¢

127



Z’& TELWIN

ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

® Power sources for capacitor discharge welding of studs
of 3 and 4 mm diameter (Alucar 5100) and 3+8 mm
(Aluspotter 6100) and other accessories, with tip strike.
Suitable for applications in car body shops, installation,
maintenance works and heating systems. They enable
welding of studs on non-treated or non oxidized surfaces
in steel, stainless steel, galvanized steel, brass and, in
particular, aluminium. The welding process is so short that
it causes no alteration to the opposing surface even if
painted, plastic-coated or galvanized. Complete with gun,
earth cable with clamp and accessories. The model 6100
has a 115-230V automatic voltage reversal.

® Generatori per la saldatura a scarica capacitiva di
condensatori di perni di diametro 3 e 4 mm (Alucar
5100) e 3+8 mm (Aluspotter 6100) ed altri accessori,
con innesco delle punte. Adatti per applicazioni in
carrozzeria, installazione, manutenzione e termotecnica.
Consentono la saldatura di perni su superfici non trattate
superficialmente o non ossidate, di acciaio, acciaio
inox, acciaio galvanizzato, ottone ed in particolar modo
dell"alluminio. La breve durata del processo di saldatura
non provoca alcuna alterazione della superficie opposta
anche se verniciata, plastificata o zincata. Completi
di pistola, cavo di massa con morsetto e accessori.

Il modello 6100 ha il cambio tensione 115-230V
automatico.

SATE
C€

)

] ]
mod. 6100

Générateurs pour le soudage par décharge de
condensateurs de prisonniers d’un diametre de 3 et 4mm
(Alucar 5100) et 3+8 mm (Aluspotter 6100) et autres
accessoires avec amorcage des pointes. Congus pour

les applications dans le secteur de la carrosserie, de
installation, entretien et thermotechnique. Permettent le
soudage de prisonniers sur des surfaces non traitées ou
non oxydées, en acier, acier inox, acier galvanisé et laiton,
et tout particulierement de I'aluminium. La bréve durée
du processus de soudage ne comporte aucune altération
de la surface opposée, méme dans le cas de surfaces
peintes, plastifiées ou galvanisées. Fournis avec pistolet,
cable de masse avec borne et accessoires. Le modéle
6100 a changement de tension 115-230V automatique.

® Generadores para la soldadura con descarga de
condensadores de pernos prisioneros de didmetro
de 3y 4 mm (Alucar 5100) y 3+8 mm (Aluspotter
6100) y otros accesorios, con cebado de las puntas.
Adecuados para aplicaciones en carroceria, instalacion,
mantenimiento, técnica del calo. Permiten la soldadura
de pernos en material cuya superficie no ha sido tratada
0 no oxidado, de acero inoxidable, acero galvanizado,
laton y en especial del aluminio. La breve duracion del
proceso de soldadura no provoca ninguna alteracion de la
superficie opuesta incluso si estd pintada, plastificada o
galvanizada. Equipados con pistola, cable de masa con
borne y accesorios. El modelo 6100 tiene el cambio de
tension automatico 115-230V.

@ ]

® Generatoren zum Kondensatorentladungsschweifen von
Bolzenschrauben mit einem Durchmesser von 3 und 4 mm
(Alucar 5100) und 3+8 mm (Aluspotter 6100) sowie andere
Zubehorteile, mit Spitzenziindung. Besonders geeignet fiir
Anwendungen im Karosseriebau, in Installation, Wartung
und Thermotechnik. Sie gestatten das Schweifien von
Bolzenschrauben auf unbehandelten oder nicht oxidierten
Oberflachen aus Stahl, rostfreiem Stahl, galvanisiertem Stahl,
Messing und inshesondere Aluminium. Durch die kurze Dauer
des Schweifprozesses wird die entgegengesetzte Oberflache
in keiner Weise verandert, auch wenn sie lackiert, plastifiziert
oder verzinkt ist. Komplett mit Punktschweifpistole,
Massekabel mit Klemme und Zubehdre. Das Modell 6100
hat 115-230V automatischen Spannungswechsel.

® [lopTaTyBHbIV reHEPaTOPbI, ANS CBaPKIA C Pa3psnoM
KOHOEHCcaTopoB LUThIpeil auameTpom 3 1 4 mm (Alucar 5100)
1 3+8 mm (Aluspotter 6100) 1 npounx NpuUHaLNEXHOCTEN,
C TOYEUHbIM MOKMroM. MoaxoaaLLniA NS MPUMEHEHIS B
ABTOPEMOHTHbIX MACTEPCKMX, 18 MOHTaXa, TeX0bCyXuBaHus
11 TepMOTEXHMKN. [03BONAET MPOBOAWTL CBAPKY LUTbIPEN
Ha HeobpaboTaHHbIX MOBEPXHOCTSIX Nk BE3 OKUCAEHNS, Ha
CTanu, HepXaBeloLLLeil CTanu, OLMHKOBAHHON CTanu, natyHu
1 B 0COBEHHOCTY anioMiHun. KpaTkoe Bpems mpoLiecca
CBapKI1 He MPUBOAWT K MOBPEXMIEHMIO NPOTBOMONOKHON
MOBEPXHOCTM, fiaXe eCnu OHa OKpaLleHa, NnacTuduLMpoBaHa
WIN OLMHKOBaHA. YKOMNNEKTOBaHbI MUCTONETOM, Kabenem
maccbl ¢ 3aXkumom 1 npuHagneXHoctamu. MepeknioyeHne
Hanpskenus 115-230 B nponcxoput aBTomariyecku ana
mopenb 6100.

115V-230V

AUTOMATIC -
7~

“ ? ¢ 4 cod. 802764
(3 pes)

cod. 742316

% cod. 802751
W #4x16 (100 pes)

-
—— g4 cod. 742313

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Alucar 5100 828069

Aluspotter 6100 823049

o000
KW \ uF J

V (50-60Hz) C0S ¢

230

320 0 06 12 19500 390
1115;]30 09 0.8 12 66000 1500

ms

mm

mm kg

studs/min

i) 7 3+4 P22 11,7

1+3 20 3+8 IP23 15,7
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B i ALUCAR 5100 - ALUSPOTTER 6100

LEGENDA:
STUDS * PERNI * GOUJONS mm
* PERNOS * BOLZEN « rBo3au
_c,/f" (mm Al 802750
12 mm (100 pcs) PCS
F'Y
For order of single code Quantity in box :
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

ALUSPOTTER BOX
COD. 143651
STUDS « PERNI + GOUJONS | cod. | nBox [l sups - perwi - ousons | cod. [ nBox |
« PERNOS + BOLZEN + 18034/ « PERNOS + BOLZEN + 18034/
M4-04
umal | 802725
Lo || WO 20mm | (200 pes)
(mm Fe-Cu | 802758

12 mm (100 pes) \f (D Fe-Cu | 802726 >
s Gm—

§ Al 802757 100 (mm Al | 802751
g

(100 pcs) PCS

802762 100
i N
& Fe-Cu (100 pcs) PCS

(2 FeCu | 802760 20 mm | (100 pes)

16 mm (100 pcs)
STUD HOLDING

ELECTRODE

. |STUDHOLDING | 70574 742269 | AW
’ ELECTRODE

ELECTRODE

RINGS ¢ ANELLI

+ BAGUES * ANILLOS m m
Al 802756 * RINGEN * KOMNbLIA
16 mm (100 pes)

A
m HFOAES?NNG 742310 m
[In Box |

NAILS * CHIODI * CLOUS m

* CLAVO * NAGE * FBO3MEM

M4, M5, 56
(3 pcs) 802763

(D Fe-Cu | 802759

16 mm | (100 pos) é) M4 802764
PR ]

STUDS « PERNI + GOUJONS [ cod. [ nBox | e e
» PERNOS + BOLZEN * rBO3AYt am i | soarsz | ey —
STUD HOLDING 1 AN FOR WASHERS | 722955
742314 | L0

ELECTRODE

v“‘{' Al 802755
10 mm (100 pcs)

> (o Al 802750 100
& 12mm | (100 pes)

WRENCH ¢ CHIAVE ¢ CLE’
* LLAVE ¢ SCHLUSSEL
* TAEYHbIV KITIOY

(mmm Al 802753 100

&
B —
7
/ (—3FeCu | 802761
" reovesen 19990 MANDREL | 722953 16 mm | (100 pes)
P

20 mm (100 pes) PCS
STUD HOLDING . STUD HOLDING 1 P - 742316
e ELECTRODE | (42312 m = ELecTRopE | (42315 A E—

OPTIONAL

COMPACT PULLER ALUPULL SYSTEM TROLLEY N
(complete with hooks) AUTOMOTIVE N

cod. 802599 cod. 802433

(o o)
=
SR o4 742083 =
(3 pins) E
MULTIHOOKS
: | | 7, s
' g ! 5 10 pins 8 pins 6 pins 3 pins 0
i = 2pins ! . cod. 742318 cod. 742319 cod. 742089 cod. 742283
1 cod. 742481 cod. 742482 | . 4 pins
----------------------- .L.-'f'_,:r . cod. 742088 cod. 803002
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DIGITAL CAR PULLER 5000

@ Microprocessor controlled, electronic system for repairing of metal sheets fit for ® Sistema electrnico para la reparacién de chapas, controdado por microprocesador, adecuado
applications in car body shops. The multifunction control panel allows the automatic para aplicaciones en carroceria. El panel multifuncién permite la regulacion automética de los
regulation of the spot welding parameters according to the chosen tool. It is equipped pardmetros de punteado en funcion de la herramienta elegida. Equipado con extractor y los
with extractor and the accessories for spot welding of special washers. accesorios para soldar por puntos arandelas especiales.

® Sistema elettronico per la riparazione di lamiere, controllato a microprocessore adatto ® Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches System fiir die Reparatur von Bleche, besonders
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione geeignet fiir Anwendungen im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett erméglicht die
automatica dei parametri in base all’utensile scelto. Completo di estrattore e accessori automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach Werkzeug. Komplett mit Extraktor
di puntatura di rosette speciali. und Zubehore zum Punktschweiflen von Spezialscheiben.

Systéme électronique pour la réparation de toles de métal contrélée par ©® DeKTPOHHbIV annapat g CBapKi METanIMYECKUX NINCTOB, YNIPaBASeMbI MUKPOMPOLLECCOPOM,
microprocesseur, congu pour les applications dans le secteur de la carrosserie. Le MOOXOAVT 1 MPUMEHEHIS B ABTOPEMOHTHbIX MACTEPCKMX. MHOrOGyHKLIMOHaNbHAS naHenb
tableau multifonction permet la régulation automatique des paramétres de pointage 0becreunBaeT aBTOMATMUECKOE PeryiupoBaHine NapameTpoB TOUEUHOI CBapKIA, B 3aBUCMOCTH
en fonction de I'outil choisi. Fourni de série avec extracteur et les accessoires pour 0T BbIOPaHHOTO MHCTPyMeHTa. MocTaBNAeTCcA BMECTe C BbITArMBatoLLei CUCTEMON 1

soudage de rondelles spéciales. npuHaaneXHOCTAMM /1A TOYEUHON CBapKK CrieumanbHbIX Waib.

STEEL DENT PULLER

OPTIONAL TR

DENT PULLING OPTIONAL

@143594
(5 pes)

-

#I

=

230v % @ 722954 : z ‘I

C
ME77

it
i

230V Model * i
2= C€ H2a8)] .
= .
- @ 990354 -
@ 722952 = Pag. 132 = 134 @ 803002
400V Model

ETErEE G - 0 O XX 0 6 0 M E
A \' kW kW A

V (50-60Hz) €0s O % mm kg
Digital Car Puller 5000 (400V) 828068 ;% 10 sooL
2500 6 11 1,8 0,7 1,3 P22 260 W 25
i 230 225 H
Digital Car Puller 5000 (230V) 828073 71 16
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K reuim DIGITAL CAR SPOTTER 5500 i

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair. ® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para Ve
The multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding parameters ~ aplicaciones en carroceria. EI panel multifuncién permite la regulacion automética de los
according to the chosen tool and sheet thickness. It is equipped with the “STUDDER” parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la chapa.
kit for spot welding of screws, washers, rivets and special washers, sheet warming and La soldadora se suministra ya equipada con el kit “STUDDER” para soldar por puntos
upsetting. tornillos, arandelas, remaches, arandelas especiales, calentadores de chapas y recalcado.
® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per @ Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweigerat, geeignet fir Anwendungen
applicazioni in carrozzeria. Il pannello multifunzione consente la regolazione automatica im Karosseriebau. Das multifunktionelle Schaltbrett erméglicht die automatische Regelung
dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto e dello spessore della lamiera. der Punktschweiparameter je nach Werkzeug und Blechdicke. Serienmafige Ausstattung
E’ fornita di serie con kit “STUDDER” per la puntatura di viti, rondelle, rivetti e rosette mit dem “STUDDER” Kit zum Punktschweifen von Schrauben, Unterlegscheiben, Nieten
speciali, scaldalamiere, ricalcatura. und Spezialscheiben, zum Erwarmen und Stauchen von Blechen.
Poste de soudage par points électronique, controlé par microprocesseur pour les ® DIeKTPOHHAA CBapOUHas YCTaHOBKA C COMPOTMBIEHMEM (CBapOUHAs MaLliHa TOYEUHON
applications en carrosserie. Le tableau multifonction permet la régulation automatique CBapKv), yripasnaemas npu noMoLLy MMKPOMPOLIECCOPa, MOAXOAMUT A1 MPUMEHeHNs
des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de la tole. B @BTOPEMOHTHbIX MacTepCKuX. MHOroGyHKLIMoHanbHas naxenb 0becneynsaet
Fourni de série avec kit “STUDDER” pour soudage de vis, rondelles, rivets et rondelles aBTOMATNYECKOE Peryn1poBaHne napameTpoB TOUEUHON CBApKM B 3aBUCUMOCTI OT
spéciales, chauffage de toles et refoulement. BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA 1 TOMLLMHBI McTa. CepuitHO NOCTaBNAETCA C KOMMIEKTOM

“STUDDER” pa TOYeYHOI CBapKil BUHTOB, Waib, KNenok 1 cneuvanbHbIX Wwaiib, ans
HarpeBa NNCTa 1 BbICaAKN.

< BE SAFE!

230V Model

=)

400V Model

N

STUDDER BOX
= 143593

(¢

STANDARD ® e 0 0 00 0000000000000
KIT STUDDER BASIC @ 802604

DENT PULLING BOX DENT PULLING MANUAL “C“ CLAMP

: OPTIONALS
. . @742355 @ 482397 . B x
R : <@ L, = -~ ) |
STUDDER BOX . 5 = 801041
143593 i
- .
. , MANUAL CLAMP
N oes0ess 113222 - > 4 %
‘f@ : !
Topesy W B722954 EMmosnasd B
. @ 143652 Pag. 132 + 134 @ 803002 @ 801043
:
recinioat cnanaoreristios ool V. 3 o I V. JP P =T o - Mol - WO
V (50-60Hz) A \ kW kW A 0S mm % mm kg
Digital Car Spotter 5500 (400V) 82304 ;% 3 16 ‘ool
3000 54 11 07 15+15 3 P22 260W 29
igi 230 225 H
Digital Car Spotter 5500 (230V) 823174 7 ot 2,8 -
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£ i DENT PULLING

s LEGEN

RIVETS ¢ RIVETTI ¢ RIVETS
* REMACHES ° NIETEN * 3AKJIEMKU

— 802297 m
ﬁ 3,2 mm (100 pes)

For order of single code Quantity in box
Per ordini di codici singoli Pezzi nella scatola

“ DENT PULLING BOX
COD. 143652

n STUDDER BOX
COD. 143593
RIVETS « RIVETTI + RIVETS

* REMACHES + NIETEN m m

HOOK WASHERS * RONDELLE ASOLATE
* RONDELLES A’ CROCHET

* ARANDELAS CON GANCHO « HAKENSCHEIBEN *

STARS * STELLE + ETOILES m

* ESTRELLAS + STERN ¢ 3BE3[IA

* 3AKNENKN

20 a HOOK 802649 10
= SPECIAL 802296 PCS — 802297 WASHERS | (10 pcs) PCS
LR WASHER (100 pes) 1co L 39 mm (100 pos) HOOK 802651 10
= ' o’ WASHERS | (10 pos) | IS
STAR HOLDING = 802298 | iy
’ ELECTRODE | 122954 v a5mm | (100 poe) | KRS @ | cuecrrooe | 742541 | BB
WASHERS + RONDELLE Gl ELECTRODE | 742484 1 s | PULLING BAR | 484244 |l 385
* RONDELLES + ARANDELAS m m C
s 4 PATCHING  RAPPEZZATURA m m
802295 + RAPIECAGE * REMIENDO
O @8 mm (mm 802300 + AUSBESSERN VON SCHADSTELLEN + HATIOXEHUE 3ATUTAT
(100 pes) 15 mm (100 pcs)
WASHER " " ELECTRODE | 722964
e HOLDING | 742484 & e
AT ey ELECTRODE | 722958

SPOT-WELDING 1 SIDE * PUNTATURA 1 LATO
* POINTAGE 1 COTE * SOLDADURA 1 LADO

B HOOK -
\ “' MANDREL 722955 M5 ¢|I|ID + EINSEITIGES PUNKTSCHWEISSEN * TOYEYHAA CBAPKA C OZIHOW CTOPOHbI
802301
CORRUGATED WIRE + FILO m m f damm | EeDEs) m mmm— ELECTRODE | 742485
?':ﬁf'é %Tl\:)bﬂfllxlfg '?DVlV"E-EEDRAHT + BONHWUCTAA MPOBOOKA 5] & — 802299
10 mm | (100 pes) POINTING MASS » MASSA A PUNTARE + MASSE m m
DE POINTEAGE *+ MASA PARA PUNTEADO
RRARRERR 300 mm ?gg Si? & (i 802302 + MASSE FUR PUNKTSCHWEISSEN + MACCA [\TIA TOHEYHO/! CBAPKY
12 mm (100 pes)
U, 802728 20
200mm -\ 50 pos) P tmn | 802303 | Feyery 802462
SPOT NAILS + CHIODI + CLOUS
s | WELDING | 742485 = f (mm | 802304 « CLAVOS * STIFTE » rBO3AM
ELECTRODE 25mm | (200 pes)
2 802293
MAGNETIC ELECTRODE 1 o @ 2x50 mm
' | POSITIONER | 742087 . Ms-Me | 122959 e : (100 pes)
e 802294
@ 2,6x50 mm
TESERTHETSEroae i) HEATING *RISCALDAMENTO ~ (100 pes)
« RUCKVERFORMUNG * BbICATIKA . . ' .. HOLDING | 742486
ELECTRODE
p— SQUEEZING 1 150 mm | 802608 1 B
S EI?ECTRODE 722963 CARBON | (5 pcs) €175 |NAIL HOLDER| 722953
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£ i DENT PULLING
PULLING BARS * BARRE DI TRAZIONE « BARRES DE TRACTION * BARRAS DE TRACCION il L .'_'
* HERAUSZIEHEN STANGE ° TATA RAKTOREN X

KIT MULTILEVER

OPTIONAL: x >

{ Magnetic base 1 i

AT - ,

Extension - cod. 722952
i cod. 742317 i

b

cod. 802442

ALUPULL SYSTEM AUTOMOTIVE

OPTIONAL:

§ | c00.742283 | c0d.742529
: . S 3pins | ]
i 3 - A
g ik &
| Nin |

I i ns
ic0d.722954 | cod.T

-

N

i ; i
2953  c0d.742088 | cod.742528

KIT MAXI EXTRACTOR

=

cod. 802433 —— cod. 742283 (3 pins)

TRACTION BAR \ /

cod. 802451

OPTIONAL:
ﬁﬁ cod. 742086
T ey

= =

KIT RAPID SPOT %
~cod. 742283 (3 pins)

MULTIHOOKS « MULTIGANCIO cod. 802461

cod. 802657

i ‘ OPTIONAL: |
' cod. 802463 cod. 802464

cod. 742318 (10 pins) cod. 742319 (8 pins) cod. 742089 (6 pins) cod. 742283 (3 pins) - (kit5pes) (Kt pes)
cod. 742088 (4pins)

(c

AUTOMOTIVE WELDING CLAMPS ¢ PINZE DI SALDATURA PER AUTOMOTIVE + PINCES DE SOUDAGE POUR AUTOMOTIVE * PINZAS DE SOLDADURA
PARA AUTOMOTIVE * AUTOMOTIVE SCHWEISSZANGEN ¢ CBAPOYHbIE 3A>KUMbIE ABTOCETMEHTA

cod. 802627 : _) cod. 802586
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£ rewiin DENT PULLING

COMPACT PULLER cod. 802599 l PULL SYSTEM cod. 802443

OPTIONAL

) ! Round headed = Tip headed .. Warming up
; Hook "‘, Hook (2 pins) @ electrode (5pcs)  ““Gwws electrode (5pcs) G electrode
E cod. 742481 \ o cod. 742482 | : cod. 802445 cod. 802444 cod. 742331 ;

GLUE PULLER KIT cod. 802660

. @
i Sucker kit: L

Compact Puller

Glue package
(10 r?cs) .

. cod 742529
Spatula :

i cod. 322955 ' I
i g cod. 742528

c0d. 802599 1\ gy1mm Kit10pes cod. 802641 !
: @16 mm kit 10 pcs cod. 802642
Sucker Head @21 mm k!t 10 pcs cod. 802643
cod. 742528 | : @32mm kit 10 pcs cod. 802644 :
Eétratctor’s ! Glue kit ~
Wio-wa L d it 10pcs cod. 802735 |
cod. 742529 :
Sucker package EXTRACTOR
(20 pes) ‘ -
! 1
Thermoglue gun
Wedge !
' . 7122952
CLLEZEED Y 2o 802454
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TROLLEY COMPLETE
WITH ACCESSORIES

PULLER STATION

Complete solution for steel and aluminium

/
.
»
*
.

EW

PULLER STATION
TROLLEY

COD. 803095

KIT 6 HOOKS

LT
cod. 803507

COMPACT PULLER
cod. 802599

GLUE PULLER KIT
cod. 802660

PULL SYSTEM
cod. 802443

KIT MULTILEVER
cod. 802442

ALUPULL SYSTEM
AUTOMOTIVE
cod. 802433

TRACTION BAR
cod. 802657

CLAMPS
cod. 802627

CLAMPS
cod. 802586

EXTRACTOR
cod. 722952

MAXI EXTRACTOR
cod. 802451

KIT RAPID SPOT
cod. 802461

MULTIHOOKS

cod. 742318 (10 PIN)
cod. 742319 (8PIN)
cod. 742089 (6 PIN)
cod. 742088 (4 PIN)
cod. 742283 (3 PIN)

ALUSPOTTER BOX
cod. 143651

DENT PULLING BOX
cod. 143652

STUDDER BOX
cod. 143593

-

(¢
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DIGITAL SPOTTER 7000

® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair.
The digital multifunction control panel allows the automatic regulation of spot welding
parameters according to the chosen tool and sheet thickness.
Characteristics: automatic identification of the tool » monitoring of mains voltage
* automatic control of the clamp cooling.
Equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley.

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta
per applicazioni in carrozzeria. Il pannello digitale multifunzione consente la regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile scelto e dello spessore
della lamiera. Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito ® monitor
della tensione di rete  controllo automatico del raffreddamento della pinza.
E' fornita di serie con pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.

)

EMF

BE SAFE!

Poste de soudage par points, électronique, controlé par microprocesseur, pour les
applications en carrosserie. Le tableau numérique multifonction permet la régulation
automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi et de I'épaisseur de
la tole. Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ controle de la
tension du réseau ¢ controle automatique du refroidissement de la pince.

Fourni de série avec pince pneumatique refroidie a I'air et chariot.

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carrocerfa. El panel digital multifuncién permite la regulacion automatica
de los parametros de punteado en funcion de la herramienta elegida y del espesor de la
chapa. Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida
* monitor de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la pinza.
La soldadora se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada por aire y

carrito. m
S Sy
[PUILSIE

GALVANISED

-l . OPTIONAL ‘
\ .
° KIT STUDDER BASIC MANUAL “C“ CLAMP WELDING CLAMPS ARMS & ELECTRODES DENT PULLING
230V Model : - + CABLES FOR AUTOMOTIVE OPTIONALS
E3): BT ] = =i
. =2 - a & .
. g T — ~
400 Model : P ‘ L rti - l ':: :
4,?}- R T b > &
o gL F
@ 802604 ~ K 3
Pag. 131 @ 801041 [ 802586 Pag. 197 Pag. 132 + 134
V.. P o
V (50-60Hz) A \ kW kW oS ¢ mm % mm kg
Digital Spotter 7000 (400V) 823022 g%g o0l
4500 8,6 27,3 6,7 0,7 1,5+1,5 3 P22 380 W 50
P 230 885 H
Digital Spotter 7000 (230V) 823023 i,
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® Microprozessorgesteuertes elektronisches
Punktschweigerat geeignet fir Anwendungen
im Karosseriebau. Das digitale multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung
der Punktschweifparameter je nach Werkzeug und
Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeugs ¢ Netzspannungsmonitor
* automatisch gesteuerte Zangekiihlung.
Serienmafige Ausstattung mit luftgekiihiter
pneumatischer Zange und Wagen.

® OrieKTPOHHAsA CBapOYHas YCTaHOBKA C COMPOTMBIIEHNEM
(cBapoyYHas MaLLVHa TOYEUHOV CBapKK),
ynpasnsemas npu NoMOLLM MUKPOMpOLLECCopa,
MOAXOAUT [N MPUMEHEHNS B CEKTOPE ABTOPEMOHTA.
MHorodyHKLMOHanbHas Ludposas naHemb obecneursaet
aBTOMATNYECKOe Peryn1poBaHye napameTpoB TO4EUHON
CBapKiA B 3aBICUMOCTM OT BbIOPAHHOTO MHCTPYMEHTA 1
TONLLYHBI NnCTa.
XapaKTepucTuKiA: aBTOMaTU4YECKOe pacroaHaBaHue
BCTABNEHHOTO UHCTPYMEHTA © KOHTPOMb HaMpAXeHUs
CETI * aBTOMATWYECKOE YNpaBneHIe OXNaxneHem
3aknma.
CepuiiHO NocTaBNAeTCA C NHEBMATNYECKIM 3aXKIMOM,
oxnakgaembim BO3AYXOM, i TeneXkoi.

L GB-I-F-E |

CO

1. * spot-welding ON

* macchina in puntatura
machine en pointage
maquina en punto
Punktschweissen ON
MalunHa B cOCTOSIHUM
TOYEUHOI CBApKM

[3d
.

thermal protection
protezione termostatica
protection termostatique
proteccion termostatica
Thermoschutz
TepmocTaTiueckas sawura

w
.

undervoltage
sottotensione
sousvoltage
baja-tension
Unterspannung
Mop HanpshkeHnem

4, * mains ON

presenza rete
branchement au reseau
led de linea
Neztanschluss
Hanuuue cetn

o
.

overvoltage
sovratensione
survoltage
sobre-tension
Uberspannung
CBepxHanpskeH1e

L
.

spot-welding time adjustment
aggiustamento tempo di puntatura
réglage du temps de pointage
regulacion tiempo de punteado
Punktschweisszeitsteuerung
PerynipoBaH1e BpemMeHu ToUeuHoN

®

_L1+1 mm

A

.8+0.8mm Q

STANDARD

ACCESSORIES

cod. 803002

* Trolley

* Carrello
Chariot

e Carrito

* Wagen

* Tenexku

cod. 801048

* Pneumatic clamp
* Pinza Pneumatica

Pince pneumatique
 Pinza neumatica
* Pneumatische Zange
 [THeBMaTUYECKMIA 3aXKNM

1.2+1.2mm i

CK

”—O

(¢

CBapKu 8. * Studder accessories selection

* selezione accessori Studder
selection accesoires Studder

e seleccion accesorios Studder

13.* pneumatic clamp
® pinza pneumatica
pince pneumatique
* pinza neumatica
* pneumatische Zange
© [THeBMaTMYECKNA 3aXKIM

9. * tool selection
* selezione utensile
selection d'outil
* seleccion herramienta
* Werkzeugswahl
* Bbibop MHCTpyMeHTa

11.* manual clamp
® pinza manuale
pince manuelle
® pinza manual
* Manuelle Zange
* PyuHoi 3axum

~
.

sheet thickness selection

 selezione spessore lamiera
selection épaisseur de la tole * Studder Zubehdrewahl

e seleccion espesor de la chapa * Bbibop npuHaanexHocTel

* Blechstarkewahl Studder

© BbiBop TONLLMHbI NNACTIAHbI

10. air puller 12, studder
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® Microprocessor controlled, spot-welding machine suitable for use in the car body repair
and industrial field. The digital multifunction control panel allows the automatic regulation
of spot welding parameters according to the chosen tool and sheet thickness.
Characteristics: automatic identification of the tool » monitoring of mains voltage
* automatic control of the clamp and cable cooling ¢ choice of optimal spot-welding
current according to mains power.

Digital Spotter 9000 is equipped with air cooled pneumatic clamp and trolley.
Digital Spotter 9000 R.A. is equipped with water cooled pneumatic clamp, water cooling
system and trolley.

BE SAFE!

DIGITAL SPOTTER 9000

® Saldatrice a resistenza (puntatrice) elettronica, controllata a microprocessore, adatta per
applicazioni in carrozzeria ed in ambiente industriale. Il pannello digitale multifunzione
consente la regolazione automatica dei parametri di puntatura in funzione dell'utensile
scelto e dello spessore della lamiera.
Caratteristiche: riconoscimento automatico dell'utensile inserito * monitor della tensione di
rete » controllo automatico del raffreddamento della pinza e dei cavi * scelta della corrente
ottimale di puntatura in funzione della potenza di rete disponibile.

Digital Spotter 9000 & completa di pinza pneumatica raffreddata ad aria e carrello.
Digital Spotter 9000 R.A. é completa di pinza pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo

raffreddamento ad acqua e carrello.

o -
[PULSIE

GALVANISED

. KIT STUDDER BASIC MANUAL “C* CLAMP DOUBLE SPOT GUN WATER COOLING DENT PULLING
: ~ + CABLES SYSTEM OPTIONALS
: - & L -
. BT e <
: 4,5’,»" ‘ — &
AIR COOLED G.R.A. 90
- [ 802604
R.A. = WATER COOLED Pag. 131 @ 801041 @ 801042 [ 9000 @ 802043 Pag. 196 Pag. 132 + 134
H —
V.2 o X © o
V (50-60Hz) A Vv KW kW (0] mm % mm kg
. 760 L
Digital Spotter 9000 823005 150%% wH 82
300 7000 86 40 13 07 3+3 55
L. p 850 L
Digital Spotter 9000 R.A. (**) 823007 150%% vx 105

(**) Water cooled - Raffreddata ad acqua - Refroidie & I'eau - Refrigerada por agua - Wassergek(ihlte - C BogHbIM oxniaxaeHnem
Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacién 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Murarxue 230 B
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Poste de soudage par points, électronique, contrdlé par microprocesseur, pour les
applications en carrosserie et en milieu industriel. Le tableau numérique multifonction
permet la régulation automatique des paramétres de pointage en fonction de I'outil
choisi et de I'épaisseur de la téle.

Caractéristiques: reconnaissance automatique de I'outil monté ¢ contréle de la
tension de réseau ¢ controle automatique du refroidissement de la pince et des cables
* sélection du courant de soudage adapté en fonction de la puissance de réseau
disponible.

Digital Spotter 9000 est fourni de série avec pince pneumatique refroidie par air
et chariot. Digital Spotter 9000 R.A. est fourni de série avec pince pneumatique
refroidie a eau, groupe de refroidissement eau et chariot.

® Soldadora por puntos electrénica, controlada por microprocesador, adecuada para
aplicaciones en carroceria y en ambiente industrial. El panel digital multifuncion
permite la regulacion automatica de los parametros de punteado en funcion de la
herramienta elegida y del espesor de la chapa.
Caracteristicas: identificacion automatica de la herramienta introducida
* monitor de la tension de red ¢ control automético del enfriamiento de la pinza y de
los cables ¢ eleccion de la corriente dptima de soldadura segtn la potencia de red
disponible.

Digital Spotter 9000 se suministra ya equipada con pinza neumatica refrigerada
por aire y carrito. Digital Spotter 9000 R.A. se suministra ya equipada con pinza
neumatica refrigerada por agua, equipo de refrigeracion por agua y carrito.

L GBI |

DIGITAL SPOTTER 9000

Digital Spotter 9000

o cod. 803046
* Trolley

* Pinza Pneumatica + cavi * Carrello
Pince pneumatique + cables Chariot

 Pinza neumatica + cables * Carrito

* Pneumatische Zange + Kabeln * Wagen

o MHeBMATUECKIN 3aXIM + Kabenu * Tenexku

o cod. 801045
* Pneumatic clamp + cables

DIGITAL SPOTTER 9000

® Mikroprozessorgesteuertes, elektronisches, Punktschweifgerat, geeignet fiir
Anwendungen im Karosseriebau und Industriebetrieben. Das digitale multifunktionelle
Schaltbrett ermdglicht die automatische Regelung der Punktschweifparameter je nach
Werkzeug und Blechdicke.
Eigenschaften: Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeugs
* Netzspannungsmonitor ¢ automatisch gesteuerte Kiihlung von Zange und Kabeln
* Wahl des optimalen Punktschweifstroms nach der bereitgestellte Netzleistung.

Digital Spotter 9000 ist serienmafig mit luftgekiihlter pneumatischer Zange und
Wagen ausgestattet. Digital Spotter 9000 R.A. ist serienmaRig mit wassergekiihlter
pneumatischer Zange, Wasserkiihlungseinheit und Wagen ausgestattet.

® 3neKTPOHHas CBapOYHas YCTaHOBKA C COMPOTUBIIEHIEM (CBAPOYHAA YCTAHOBKA TOUEUHON
CcBapKy), ynpasrisemas npu MOMOLLY MUKPOMPOLIECCOPA, MOAXOAWT N1 NPUMEHeH!s B
CEeKTOpe aBTOPEMOHTA 1 B MPOMBILINEHHON cpepe. MHorodyHKLIMoHaNbHas Lindposas
naHerbe 00ecreunBaeT aBToMaTNYECKoe PErynnpoBaHie napameTpoB TOUEUHON CBapKY
B 3aBMCUMOCTU OT BbIBPAHHOTO UHCTPYMEHTA 11 TOMLLMHBI JIACTA.
XapaKTepucTvKy: aBTOMATMYECKOE pacro3HaBaHue BCTABNEHHOTO MHCTPYMEHTa
* KOHTPO/Tb HAMPAXEHNA CET! * aBTOMATUYECKOE YNpaBreHie OXMaXAEHNEM 3aX1Ma 1
kabeneii ¢ BbIGOP ONTUMANBHOTO TOKA TOUEUHOI CBAPKM B 3aBUCHMOCTM OT MElOLLLECs
MOLLHOCTY CETH.

Digital Spotter 9000 ykomnnekTroBaHa nHeBMaTn4eckum 3aknmom, oxnakpaembim
Bo3ayxom, i Tenexkoii. Digital Spotter 9000 R.A. ykomnneKkToBaHa NHeBMaTN4ECKUM
saxknmom, oxnakaaembim Bofioil, 6riokom oxnaxkaeHua Bofioil 1 TeneXKoil.

NDD

ACCESSORIES

Digital Spotter 9000 R.A.

(¢

o cod. 802043 G.R.A. 90

* Water cooling system

o cod. 803046
* Trolley

e Gruppo raffreddamento ad acqua e Carrello
Groupe refroidissement par eau Chariot
* Equipo de refrigeracion por agua e Carrito
* Wasserkilungseinheit * Wagen
* Y3en BOHOrO OX/aX[IEHs © Tenexku

o cod. 801046

e Pneumatic clamp R.A.+ cables © Pinza Pneumatica R.A.+ cavi
Pince pneumatique R.A.+ cables © Pinza neumatica R.A.+ cables
* Pneumatische Zange + Kabeln e MHesmatiueckuii saxum R.A. + kabenu
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Inverter Spot Welding

Innovative Technology & Great Performance
Inverspotter Range: Telwin Approved Solution for High Strength Steel

@ The Inverspotter 10000, 12000, 13000
and 14000 are Telwin’s solution for
working on such new materials as
boron steel, HSS, UHSS, with approval by
prestigious automotive manufacturers.
Inverter technology and innovative applied
design solutions provide a firm guarantee
of top quality, reliable work.

o Inverspotter 10000, 12000, 13000 e
14000 sono la risposta di Telwin per
operare sui nuovi materiali quali I’acciaio
al boro, gli acciai ad alta resistenza HSS,
UHSS, riconosciuta dalle prestigiosi
approvazioni delle case automobilistiche.
La tecnologia ad inverter e le innovative
soluzioni progettuali applicate
garantiscono sempre una grande qualita
ed affidabilita degli interventi.

o Inverspotter 10000, 12000, 13000 et
14000 sont la réponse offerte par Telwin
aux nouveaux matériaux - acier au bore
et aciers haute résistance HLE, UHLE - et
ont recu I'approbation prestigieuse du
secteur automobile. La technologie a
inverseur et les solutions conceptuelles
novatrices appliquées garantissent
une grande qualité et fiabilité des
interventions.

HONDA

Motor Europe

G Inverspotter 10000, 12000, 13000
e 14000 son la respuesta de Telwin
para operar en los nuevos materiales
como el acero al boro, aceros de alta
resistencia HTS, UHTS, reconocida por las
prestigiosas aprobaciones de las empresas
automovilisticas. La tecnologia de inverter
y las innovadoras soluciones de diseno
aplicadas garantizan siempre una gran
calidad y fiabilidad en las intervenciones.

Q Inverspotter 10000, 12000, 13000 und
14000 sind die Antwort von Telwin auf die
Nachfrage, die sich auf die Bearbeitung
neuer Werkstoffe wie Borstahl oder
hochfester Stahle HSS, UHSS richtet. Die
Qualitat ist durch die prestigetrachtige
Zulassung von Automobilherstellern
verburgt. Die Invertertechnik und die
zur Anwendung kommenden innovativen
Konstruktionslésungen bulrgen jederzeit flr
ausgezeichnete Qualitat und Zuverlassigkeit
im Betrieb.

@ Wneepcnottep 10000, 12000, 13000 1
14000 - aTo otBeT TELWIN Ha BOMnpoc,
Kak paboTaTb Ha HOBbIX MaTepuanax,
Takux Kak, bopoBas cTasnb, U cTanm
BbICOKOW npoyHocTu HSS, UHSS,
NoNyYnBLLINIA OQOBPEHNS OT MPECTMKHBIX
aBTOMOBWSIbHBIX Mpou3BoauTESNeN.
TexHomorns UHBEpPTEP 1 HOBblE
MCMob3yeMble NMPOEKTHbIE peLLeHuns
rapaHTVpyT MOCTOSAHHO BbICOKOE
KauecTBO U HAOEXHOCTb PaboThbl.

Types of spots

Inverter Spot
HSS Steel 2+2 mm

Inverter Spot
Stainless Steel
2+2mm

Inverter Spot
Steel 3+3 mm

Traditional Spot
Steel 3+3 mm




Inverter Spot Welding &

Inverter Plus

F///% TELWIN

Heat transfer “Q” of a threephase inverter welding
machine (DCMF), see Fig.1, and of a traditional
Fat singlephase spot welding machine (ACLF), see Fig.2.

= The heat (Q) necessary to perform the spot is
Ll delivered by the DC inverter spot welding machine
in a much shorter time in comparison with am AC

a traditional spot welding machine.

Harpes “Q”, 0bpa3oBaHHblil TpexdasHbIM NHBEPTOPOM

A
\j
A

(DCMF) (cm. puc. 1) 1 TpaaULIMOHHbBIM 0AHO(A30BbIM
cBapouHbiM annapatom (ACLF), (cm. puc. 2).
Harpes “Q” HeobXoauMblii AMisi KOHTAKTHOW CBapKM,

f obpasyetca uHBepTopom DC B 6onee KopoTkoe
L BpeMms, YeM TPaAMLIMOHHbIM arnmnapaToM fana
W/ KOHWUTaKTHOW cBapku AC.

@ Medium frequency direct current (MFDC) inverter technology guarantees
considerable advantages compared to traditional low frequency alternating
current systems:

¢ Lower absorption: DC current favours an increase in the power factor and
hence a noticeable reduction in current absorption from the power supply line.
¢ Excellent appearance and strength of spot welds: the inverter dynamic
ensures much lower working times (1ms) compared to traditional systems
(20ms); DC current gives efficient heat transfer.

¢ High power and compactness: inverter technology allows systems to be
structured with high available currents but with reduced overall dimensions.

® Constant control of the spot-welding process: inverter technology makes it
possible to achieve strict control of all welding parameters and extremely rapid
reaction times in restoring optimal working conditions.

¢ Reduced ejection of melted material: DC current ensures that regular heat
transfer (Fig.1) is reached in a much shorter time compared to AC systems
(Fig.2); this reduces the ejection of melted material.

O La tecnologia ad inverter in corrente continua a media frequenza (MFDC)
garantisce notevoli vantaggi rispetto ai sistemi tradizionali a bassa frequenza
in corrente alternata:

* Minore assorbimento: la corrente in DC favorisce un aumento del fattore
di potenza, quindi una notevole riduzione dell'assorbimento di corrente dalla
linea di alimentazione.

o Ottima estetica e tenuta dei punti: la dinamica dell'inverter garantisce
tempi di lavoro molto inferiori (1ms) rispetto ai sistemi tradizionali (20ms); la
corrente in DC consente un efficace trasferimento termico.

¢ Elevata potenza e compattezza: La tecnologia inverter consente di
strutturare sistemi con alte correnti

e Costante controllo del processo di puntatura: la tecnologia inverter
consente il controllo puntuale di tutti parametri di saldatura e tempi di
reazione estremamente rapidi per il ripristino delle condizioni ottimali di lavoro.
Riduzione di espulsione di materiale fuso: la corrente in DC garantisce un
apporto di calore (Fig.1) a regime in tempi molto inferiori rispetto ai sistemi in
AC (Fig.2); questo riduce I'espulsione di materiale fuso.

@ La technologie a inverseur en courant continu a fréquence moyenne
(MFDC) garantit des avantages remarquables par rapport aux systeémes
traditionnels a basse fréquence en courant alternatif:

© Absorption réduite: le courant CC favorise I'augmentation du facteur de
puissance et donc une réduction notable de I'absorption de courant par la
ligne d'alimentation.

o Excellent aspect esthétique et tenue des points: la dynamique de
I'inverseur permet des temps d'intervention bien inférieurs (1ms) aux
systémes classiques (20ms) ; le courant en CC permet un transfert thermique
efficace.

© Puissance et aspect compact supérieurs: La technologie inverseur permet
de structurer des systémes avec de hauts courants disponibles s'associant a
un encombrement réduit.

© Controle constant du procédé de pointage: la technologie inverseur permet
le contréle ponctuel de tous les paramétres de soudage et des temps de
réaction extrémement rapides pour le rétablissement des conditions optimales
de fonctionnement.

¢ Réduction de I'expulsion de matériau fondu: le courant CC garantit un
apport de chaleur (Fig.1) a plein régime avec des temps bien inférieurs aux
systémes CA (Fig.2), ce qui permet de réduire I'expulsion de matériau fondu.

Ola tecnologia por inverter en corriente continua a
media frecuencia (MFDC) garantiza notables ventajas respecto a los
sistemas tradicionales de baja frecuencia en corriente alterna:

* Menor absorcién: la corriente en CC favorece un aumento del factor de
potencia, por lo tanto una notable reduccién de la absorcién de corriente de la
linea de alimentacion.

o Optima estética y sujecion de los puntos: la dindmica del inverter garantiza
tiempos de trabajo muy inferiores (1ms) respecto a los sistemas tradicionales
(20 ms); la corriente en CC permite una eficaz transferencia térmica.

e Elevada potencia y medidas compactas: la tecnologia inverter permite
estructurar sistemas con altas corrientes disponibles con unas dimensiones
reducidas.

¢ Constante control del proceso de soldadura por puntos: la tecnologia
inverter permite el control puntual de todos los parametros de soldadura y
tiempos de reaccion extremadamente rapidos para el restablecimiento de las
condiciones 6ptimas de trabajo.

¢ Reduccion de expulsion del material fundido: la corriente en CC garantiza
un aporte de calor (Fig.1) en régimen en tiempos muy inferiores respecto a los
sistemas CA (Fig.2); esto reduce la expulsion del material fundido.

© Die Invertertechnik mit mittelfrequentem Gleichstrom (MFDC) hat

gegenuber herkdmmlichen Systemen mit nieder frequentem Wechselstrom
erhebliche Vorteile:

e Geringere Stromaufnahme: der Gleichstrom DC flihrt zu einem hoheren
Leistungsfaktor und somit zu einer merklich reduzierten Stromaufnahme von
der Versorgungsleitung.

e Optisch sehr anspruchsvolle und haltbare Schweif3punkte: die Dynamik
des Inverters garantiert Arbeitszeiten (1 ms), die weit unter denen
traditioneller Systeme (20ms) liegen; der Gleichstrom DC ermdéglicht einen
wirkungsvollen Warmeibergang.

® Hohe Leistung und kompakte Bauweise: Mit Hilfe der Invertertechnik
lassen sich Systeme mit hohen Stromstarken und geringem Platzbedarf
bauen.

e Standige Kontrolle des Punktschweif3prozesses: die Invertertechnik
ermoglicht die punktgenaue Steuerung samtlicher Schweiiparameter

und auerst schnelle Reaktionszeiten, innerhalb derer die optimalen
Arbeitsbedingungen wiederhergestellt werden.

e Geringerer Ausstof} von Schmelzmaterial: Beim Gleichstrom DC dauert der
Warmeeintrag (Fig.1) im Betrieb sehr viel kiirzer, als bei AC-Systemen (Fig.2).
Folglich wird weniger Schmelzmaterial ausgestofen.

@ TexHonoruu ¢ NHBEpTEPOM APK MOCTOAHHOM TOKE CO CPeAHei YacToToi

(MFDC) rapaHTVpyIoT 3HauMTeNbHble NPeViMyLLEecTBa No CPaBHEHWIO C
TPaAULMOHHBIMU CUCTEMAMU C HI3KOI YacTOTOM NMpU NEPEMEHHOM TOKE:
¢ MeHblLuee NornoLeHne: nocTosHHbIN Tok DC crnocobeTeyeT
YBENMYEHUIO CINOBOro $akTopa, To €CTb NPUBOAUT K 3HAUUTENBHOMY
CHVDKEHWIO MOTTIOLLLEHNS TOKA OT JIMHUM NUTaHNS.

¢ MpekpacHas acTeTKa N NPOYHOCTb TOUEK CBapKI: AMHAMIKa
VHBEPTEPA rapaHTMpyeT boree HI3Kkoe Bpems 0b6paboTki (1Mmc) no
CpaBHEHUIO C TPAAULIMOHHBIMU cucTeMamu (20 Mc); MOCTOsHHbIA Tok DC
obecneunBaeT 3QEKTUBHYIO Nepepavy Temna.

¢ Bbicokas MOLIHOCTb 1 KOMMAKTHOCTb: TEXHOMOTIS UHBEPTEPA
MO3BONSIET CO3[laBaTh CUCTEMbI C BbICOKVM TOKOM

¢ MocToAHHOE ynpaBneHie NPOLEeCcCOM TOUEYHOII CBAaPKIA: TEXHOMOTNS
VHBEpTepa No3BONSET TOYHO KOHTPONMPOBATL BCE MapameTpbl CBapKM

11 0YeHb BbICTPOE BpeMS peakLin [l BOCCTAHOBNEHUS OMTUMASbHbIX
ycroBuii paboTsl.

e CHimkeHue BbifeneHNs pacriaBrieHHOro Marepmana: nocTosHHbI
Tok DC rapaHTupyeT nogayy Heobxomumoro ana pabotsl Tenna (Puc.1) 3a
ropasfo MeHbLLEE BPeMS MO CPABHEHMIO C CUCTEMaMI C MEPEMEHHBIM
TokoM AC (Puc.2); 3To CHKaeT obpa3oBaHue bpbiar pacnnasneHHoro
marepuana.

(¢
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INVERSPOTTER 10000

® Medium frequency direct current (MFDC) inverter
technology, electronic resistance welding machines with
air-cooled clamp (mod. 10000)/water-cooled clamp (mod.
12000); suitable for body shop applications and industrial
use. Give excellent results also on materials such as
high stress steel, galvanised sheet metal. The digital,
multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding
parameters automatically according to the chosen tool, the
type of material and sheet thickness.
Characteristics: 64 standard programmes and possibility
of 192 customised programmes (mod. 10000), 192
standard programmes and possibility of 240 customised
programmes (mod. 12000) e recognition of inserted tool
* main power supply voltage monitor ¢ automatic cooling
control of machine, clamp and cables * regulation of
approach, slope, and welding and holding times
* regulation in pulsed welding (pulse number and interval).
The mod. 10000 is complete with air-cooled pneumatic
clamp and trolley, the mod. 12000 is complete with
water-cooled pneumatic clamp, water cooling system,
trolley and halancer.

mvertrer

ﬂTsfa

A
READY
LI
[PUILSIE

GALVANISED

DENT PULLING OPTIONALS PAG. 132 + 134
& L - 3 .
~ o 9 Q

® Saldatrici a resistenza a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), con pinza raffreddata
ad aria (mod. 10000)/acqua (mod. 12000), adatte in
carrozzeria ed in ambiente industriale. Assicurano ottimi
risultati anche su acciai ad alto snervamento e lamiere
zincate. Il pannello digitale multifunzione permette una
semplice regolazione automatica dei parametri di puntatura
in funzione dell’utensile scelto, del tipo di materiale e dello
spessore della lamiera.
Caratteristiche: 64 programmi standard e 192
personalizzabili (mod. 10000), 192 programmi standard
e 240 personalizzabili (mod. 12000)  riconoscimento
automatico utensile inserito ® monitor tensione di rete
* controllo automatico raffreddamento macchina, pinza
e cavi ¢ regolazione tempi di accostaggio, di rampa,
di saldatura, di mantenimento ¢ regolazioni in pulsato
(numero e intervallo tra impulsi).
Il mod. 20000 é completo di pinza pneumatica raffreddata
ad aria e carrello, il mod. 12000 é completo di pinza
pneumatica raffreddata ad acqua, gruppo raffreddamento
ad acqua, carrello e bilanciatore.

Postes de soudage par points a technologie inverseur en
courant continu a fréquence moyenne (MFDC), contrélés
par microprocesseur, avec pince refroidie a I'air (mod.
10000)/pince refroidie a I'eau (mod. 12000), prévus

pour les applications en carrosserie et industrielles.
Garantissent des interventions de réparation optimales
aussi sur les matériaux comme I'acier a haute limite
d'élasticité, les toles zinguées. Le tableau numérique
multifonction permet la régulation automatique simple des
paramétres de pointage en fonction de I'outil choisi, du type
de matériau et de I'épaisseur de la tole. Caractéristiques:
64 programmes standards et 192 personnalisables

(mod. 10000), 192 programmes de pointage standards

et 240 personnalisables (mod. 12000) ¢ reconnaissance
automatique outil inséré ¢ moniteur tension de réseau

* contréle automatique refroidissement machine, pince et
cables ¢ réglage temps d'accostage, de rampe, de soudage,
de maintien ¢ réglages en pulsé (nombre et intervalles
entre impulsions). Le mod. 20000 est complet de pince
pneumatique refroidie a I'air et chariot, le mod. 12000 est
complet de pince pneumatique refroidie a I'eau, groupe
refroidissement a eau, chariot et compensateur.

BE SAFE!

TECHNICAL CHARACTERISTICS w

Inverspotter 120000

Inverspotter 12000

823074

823075

1 H =
COMADRECEOME
V (50-60Hz) A \ kW kW 0S () Hz daN mm % mm kg
400 750 L
3 ph 8000 11 45 9 0,8 4000 200 3+3 2 P22 540 W 70
p! 1000 H
400 1050 L
11000 14 75 25 0,8 2000 450 3+3 ) P22 630 W 170
il 1050 H
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INVERSPOTTER 12000
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® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos)
electrénicas con tecnologia inverter en corriente
continua a media frecuencia (MFDC), controladas
por microprocesador, con pinza enfriada por aire
(mod. 10000)/por agua (mod. 12000), adecuadas
para aplicaciones en carroceria y en ambiente
industrial. Aseguran dptimas intervenciones
también en materiales como aceros con alto limite
de deformacion, chapas zincadas. El panel digital
multifuncion permite una sencilla regulacién automatica
de los parametros de punteado en funcion de la
herramienta elegida, del tipo de material y del espesor de
la chapa. Caracteristicas: 64 programas de soldadura
por puntos estandar y 192 personalizables (mod.
10000), 192 programas de soldadura por puntos
estandar y 240 personalizables (mod. 12000)
* reconocimiento automatica de la herramienta
introducida ¢ monitor de la tension de red ¢ control
automatico del enfriamiento de la maquina, pinza y
cables ¢ regulacion de los tiempos de compresion,
de rampa, de soldadura, de mantenimiento
* regulaciones en pulsado (ntimero e intervalo entre
impulsos). EI mod. 10000 se suministra ya equipado
con pinza neumatica refrigerada por aire y carrito,
el mod. 120000 se suministra ya equipado con
pinza neumatica refrigerada por agua, equipo de
refrigeracion por agua, carrito y balanceador.

® Elektronische Widerstandsschweifmaschinen
(Punktschweimaschinen) mit Invertertechnik
und mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC),
mikroprozessorgesteuerte, mit Luftgekuhlter Zange
(mod. 10000) / Wassergekiihlter Zange (mod. 12000).
Geeignet fur den Einsatz in Karosseriewerkstatten
und im Industriebereich. Gewahrleisten fachgerechte
Reparaturarbeiten auch auf Werkstoffen wie Stahlen
mit hoher Streckgrenze und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltfeld gestattet auf
unkomplizierte Weise die automatische Anpassung
der Punktschweiparameter an das gewahlte
Werkzeug, die Werkstoffart und die Blechstarke.
Eigenschaften: 64 Standard- und 192 personalisierbare
Punktschweiprogramme (mod. 10000), 192 Standard-
und 240 personalisierbare Punktschweifprogramme
(mod. 12000) * Automatische Erkennung des
eingesetzten Werkzeuges ¢ Netzspannungsmonitor
o Automatische Kiihlsteuerung von Maschine,
Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung,
Rampendauer, Schweiidauer, Haltedauer ¢ Einstellungen
im Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen
den Impulsen). Das Mod. 10000 ist komplett mit
Luftgekiihlter Zange und Wagen, das Mod. 12000
ist komplett mit wassergekiihlter Druckluftzange,
Wasserkiihlseinheit, Wagen und Stabilisator.

® CBapOYHble YCTaHOBKI C 3M1EKTPOHHLIM
COMPOTMBNEHNEM (CBapOUHas yYCTaHOBKA TOUEUHOM
CBapKH), C TEXHONOrMEV UHBEPTEPa C MOCTOAHHbIM
ToKoM npu cpenHei yactote (MFDC), TpexdasHble,
ynpagnsemble Npu NOMOLLY MUKPOMPOLLECCOpa, C
3aXV1MOM, OXnaXaaembiM Boagyxom (Mog. 10000)/
oxnaxgaembiM Bofoit (Mog. 12000), nopxomat
NS NPUMEHEHVS B CEKTOpe aBTOPEMOHTa 1 B
MPOMBILLIIEHHON Cpefe. fapaHTupyloTes NpekpacHble
onepaLi no PEMOHTY TaKxe Ha Takux MaTtepuanax,
KaK CTanm C BbICOKOIN TEKyUYECTbIO, OLIMHKOBAHHbIE
nneTbl. MHoroGyHKLMOHanbHas Lindposas naHenb
MO3BOMIAET NIETKO aBTOMATUYECKIN PErynnpoBaTh
napameTpbl TOYEUHOW CBapKM, B 3aBUCUMOCTY OT
BbIGPAHHOrO MHCTPYMEHTA, OT TUMa MaTepuana 1
TONLLMHBI N1CTa. XapakTepucTuki: 64 nporpamm
CTaH{apTHON TOUEUHON cBapKm 11 192 MHAVBMAYaNbHbIX
nporpamm (mop. 10000), 192 nporpamm CTaHgapTHON
TOUeYHOM cBapKy 11 240 MHAVBIMAYaNbHbIX MPOrpamMMm
(mop. 12000) * aBTOMAaTUYECKOE PACcMO3HaBaHWE
BCTABMIEHHOTO MHCTPYMEHTA ® KOHTPONb HanpsXeHus
CETIN * aBTOMATMYECKOE YNpaBeHNe OXaxaeHem
3aXuMa 1 kabeneit ® perynupoBaHue BpeMeHN
MPUBNIKEHIA, PaMnbl, CBAPKIA, NOALEPKAHMS
* perynupoBaHie npu UMNYbCHON CBapke (Y1cno
11 UHTepBanbl Mexay umnynbcamu). Moa. 10000
YKOMMNEKTOBaHa NHEBMaT4YECKNM 3aXKIIMOM,
oxnakgaembim Bo3ayxom, i renexkoin, Mop. 12000
YKOMMN/EeKTOBaHa NHeBMaTN4eckinm 3aXnumom,
oxnakgaembim Bopoi, 6riokom oxnaxkaeHns
BOAOIA,TeNneXKoil 1 cTabunusatopom Beca.
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INVERSPOTTER 13000

® Medium frequency, direct current (MFDC) inverter technology, microprocessor controlled
resistance (spot) welding machines with air-cooled clamp (mod. 13000), water-cooled
clamp (mod. 14000).
In comparison with traditional spot-welders, the POWER CLAMP technology (power circuits
integrated in the clamp) allows for high spot-welding currents with low absorption rates, the
use of longer (5 m) and lighter cables for a better holding and a wider range of action and
minimum magnetic fields around the cables.
Particularly suitable for body shop applications and repairshop and give excellent results
also on high strength steel (HSS) and galvanised metal sheets.
The digital multifunction panel makes it simple to adjust spot-welding parameters
automatically according to the chosen tool, the type of material and sheet thickness.

BE SAFE!
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For Inverspotter 14000: the programmes and reports generated can be transferred to

a USB flash drive for printing or viewing on a PC, furthermore, the automatic pressure
monitoring ensures excellent adjustment of the force applied to the clamp electrodes.
Characteristics: 64 standard programmes and possibility of 192 customised ones (mod.
13000), 128 standard programmes and more than 400 customised ones (mod. 14000)

* recognition of inserted tool ® monitoring of mains voltage ¢ automatic cooling control of
machine, clamp and cables ¢ regulation of approach, slope, welding and holding times

* regulation in pulsed welding (pulse number and interval) ¢ back-it LCD display,
automatic/manual regulation of pressure between electrodes (mod. 14000).

Complete with air-cooled (mod. 13000)/ water-cooled pneumatic clamp (mod. 14000)

and trolley.

TECHNICAL CHARACTERISTICS (V2

DUTY
OXESO M E S
A V% kW kW A Hz daN mm %

(R &=
0% E

V (50-60Hz) €0S O mm kg
400 520 L

Inverspotter 13000 823076 5. 8000 7 30 58 16 08 4000 200 343 2 P20 380W 41
885 H

144



Z/& TELWIN

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) a tecnologia inverter in corrente
continua a media frequenza (MFDC), controllate a microprocessore,
con pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13000), ad acqua
(mod. 14000).
La tecnologia POWER CLAMP (circuiti di potenza integrati in pinza)
consente, rispetto alle puntatrici tradizionali, elevate correnti di
puntatura con ridotti assorbimenti di rete I'utilizzo di cavi molto pil
lunghi (5 m) e leggeri per una migliore maneggevolezza ed un pil
ampio campo di azione, minimi campi magnetici presenti nell'intorno
dei cavi.
Particolarmente adatte all'utilizzo in carrozzeria ed in officina,
assicurano ottimi risultati anche su acciai ad alta resistenza (HSS) e
su lamiere zincate.
Il pannello digitale multifunzione permette una semplice regolazione
automatica dei parametri di puntatura in funzione dell’utensile scelto,
del tipo di materiale e dello spessore della lamiera.
Per Inverspotter 14000: i programmi e i report generati possono
essere trasferiti su chiavetta USB per la stampa o visualizzazione
da PC, inoltre il controllo automatico della pressione consente la
regolazione ottimale della forza applicata agli elettrodi della pinza.
Caratteristiche: 64 programmi standard e 192 personalizzabili
(mod. 13000), 128 programmi standard ed oltre 400 personalizzabili
(mod. 14000) e riconoscimento automatico utensile inserito
* monitor tensione di rete ¢ controllo automatico raffreddamento
macchina, pinza e cavi ¢ regolazione tempi di accostaggio, di rampa,
di saldatura, di mantenimento ¢ regolazioni in pulsato (numero e
intervallo tra impulsi) ¢ display LCD retroilluminato, regolazione
automatica/manuale della pressione tra gli elettrodi (mod. 14000).
Complete di pinza pneumatica raffreddata ad aria (mod. 13000)/ad
acqua (mod. 14000) e carrello.

Postes de soudage par points a technologie inverseur en courant
continu a fréquence moyenne (MFDC), contrdlés par microprocesseur,
avec pince refroidie a I'air (mod. 13000), a I'eau (mod. 14000).

La technologie POWER CLAMP (circuits de puissance intégrée

dans la pince), permet, par rapport aux les postes de soudage par
points traditionnel, un courant de pointage élevé avec absorptions
réduites de réseau, la jouissance de cables plus long (5m) et Iéger
avec un meilleure maniabilité et un plus grand champ d’action, une
diminution non négligeable de champs magnétiques autour des
cables.

Particulierement prévus pour les applications en carrosserie et en
milieu industriel, ils garantissent résultats excellents aussi sur aciers
a haute limite d'élasticité (HLE) et les toles zinguées. Le tableau
numérique multifonction permet la régulation automatique simple
des paramétres de pointage en fonction de Ioutil choisi, du type de
matériau et de I'épaisseur de la tole.

Pour Inverspotter 14000: les programmes et les rapports générés
peuvent étre transférés sur clé USB pour I'impression ou |'affichage
en provenance de PC, aussi, le controle automatique de la pression
permet le réglage optimal de la force appliquée aux électrodes de la
pince.

Caractéristiques: 64 programmes standards et 192 personnalisables
(mod. 13000) * 128 programmes standards et plus de 400
personnalisables (mod. 14000) ¢ reconnaissance automatique

outil inséré ¢ moniteur tension de réseau * contréle automatique
refroidissement machine, pince et cables ¢ réglage temps
d'accostage, de rampe, de soudage, de maintien ¢ réglages en pulsé
(nombre et intervalles entre impulsions) ¢ afficheur a CL illuminé

par 'arriére, réglage automatique/manuel de la pression entre les
électrodes (mod. 14000).

Fournis de série avec pince pneumatique refroidie a I'air (mod.
13000) refroidie a I'’eau (mod. 14000); et chariot.

LGB | E-D-RU 3
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STUDDER 4000 ARMS & ELECTRODES

INVERSPOTI'ER 13000

High currents and low consumptions
(works on 16A fuse)

Electromagnetic fields (EMF) certified
safety

Wide range of operation
(cable length 5 m)

v Very handy in any jobs

Alte correnti con bassi consumi
(linee con fusibile 16A)

Sicurezza certificata per i campi
elettromagnetici EMF

Elevato campo d’azione (cavi lunghezza 5 m)
Massima praticita di intervento

Hauts courants avec basses consommations
(lignes avec fusibles 16A)

Sécurité pour les champs
électromagnétiques EMF

Champ élevé d’action, (longueur cables 5M)
Meilleure praticité d’intervention

Altas corrientes con bajos consumos,
(Iineas con fusible 16A),

SPOT WELDING

Seguridad certificada para los campos
electromagnéticos EMF

Elevado campo de accion
(longitud del cable 5m)

Maxima funcionalidad de intervencion

Hohe Stromwerte bei niedrigem Verbrauch
(Netze mit 16A Sicherung)

Bescheinigte Sicherheit im Rahmen der EMF
elektromagnetischen Felder

Weiter Betriebsbereich (5 mt lange Kabel)
Grofite EinsatzzweckmaRigkeit

BbiCoKuIA TOK C HEDOSbLLVM MOTPebeHnem
(MMHUK ¢ NnNaeBkMM npegoxpaHuTenem 16A)

Ceptudukar besonacHocTu oT
QMEeKTPOMarHuUTHbIX nosnen EMF

+ Wupokoe none gencreus

(kabenb gnvHOM 5 MeTpoB)

< Jlerkoctb ncnonb3oBaHUs
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® Soldadoras de resistencia (soldadora por puntos) con tecnologia inverter en corrente Particularmente adecuadas para aplicaciones en carroceria y en taller de reparaciones,
continua a media frecuencia (MFDC), controladas por microprocesador, con pinza enfriada aseguran 6ptimos resultados también en aceros con alto limite de deformacion (HSS) y
por aire (mod. 13000), por agua (mod. 14000). chapas zincadas.
La tecnologia POWER CLAMP (circuidos de potencia integrados en pinza), permite, con El panel digital multifuncion permite una sencilla regulacion automatica de los parametros
respecto de los soldadoras por puntos tradicionales, elevadas corrientes de soldadura con de punteado en funcion de la herramienta elegida, del tipo de material y del espesor
reducidas absorciones de red, el empleo de cables mucho mas largo (5m) y ligero por una de la chapa. Por Inverspotter 14000: los programas y los informes generados pueden
mejor manejabilidad y un mas amplio campo de accion, minimo campo magnético presente transferirse en una llave USB para la impresion o la visualizacion mediante PC y también
alrededor de los cables. el control automético de la presion permite la regulacion dptima de la fuerza aplicada en

los electrodos de la pinza.
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IR (F @ O NG 0 6 @ 0 0 .
( A Vv kW kW Hz daN mm %

V (50-60Hz)

0S ¢ mm kg
800 L
Inverspotter 14000 823077 g‘%% 14000 13 60 14 0,8 4000 550  3+3+3 3 P22 15125% wH 110
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Caracteristicas: 64 programas de soldadura por puntos estandar y
192 personalizables (mod. 13000),128 programas de soldadura por
puntos esténdar y ademas 400 personalizables (mod. 14000)

* reconocimiento automatica de la herramienta introducida ¢ monitor
de la tension de red ¢ control automatico del enfriamiento de la
magquina, pinza y cables e regulacion de los tiempos de compresion,
de rampa, de soldadura, de mantenimiento ¢ regulaciones en pulsado
(ndmero e intervalo entre impulsos) ¢ pantalla LCD retroiluminada,
regulacion automatica/manual de la presion entre los electrodos
(mod. 14000).

Equipadas con pinza neumatica refrigerada por aire (mod. 13000)/
por agua (mod. 14000) y carrito.

® Mikroprozessorgesteuerte, Inverter-,wiederstandschweifgerate
(Punktschweifgerate) mit mittelfrequentem Gleichstrombetrieb (MFDC)
und Luftgekihlter Zange(mod. 13000), Wassergekiihlter Zange (mod.
14000).
Die POWER-CLAMP-Technologie (in der Zange integrierte
Leistungsschaltungen) erlaubt es, im Vergleich zu den traditionellen
Punktschweigeraten, hohe Punktschweiistromwerte bei verringerten
Netzaufnahmen zu gewinnen, viel langere (5m) und leichtere Kabel
zu verwenden, die eine bessere Handlichkeit und einen weiteren
Anwendungsbereich gewahren, und geringste magnetische Felder um
die Kabeln herum zu haben.
Insbesonders geeignet fiir den Einsatz in Karosseriewerkstatten und
Reparaturwerkstatten, gewahrleistet fachgerechte Resultate auch auf
Stahle mit hoher Streckgrenze (HSS) und verzinkten Blechen.
Das multifunktionelle Digitalschaltbrett gestattet auf unkomplizierte
Weise die automatische Anpassung der Punktschweifparameter an
das gewahlte Werkzeug, die Werkstoffart und die Blechstarke.
Fir Inverspotter 14000: die generierten Programme und Berichte
konnen anschlieend zwecks Ausdruck oder Anzeige am PC auf einen
USB-Speicherstift (iberspielt werden, auRerdem, die automatische
Druckkontrolle gestattet die optimale Einstellung der auf die
Zangenelektroden einwirkenden Kraft.
Eigenschaften: 64 Standard- und 192 personalisierbare
Punktschweiiprogramme (mod. 13000), 128 Standard- und mehr als
400 personalisierbare Punktschweifiprogramme (mod. 14000)
* Automatische Erkennung des eingesetzten Werkzeuges
* Netzspannungsmonitor ¢ Automatische Kiihlsteuerung von
Maschine, Zange und Kabeln ¢ Zeitvorgaben Annaherung,
Rampendauer, Schweidauer, Haltedauer ¢ Einstellungen im
Impulsbetrieb (Anzahl und Zeitspanne zwischen den Impulsen)
* Hintergrundbeleuchtetes LCD-Display, Automatische/manuelle
Einstellung des Drucks zwischen den Elektroden (mod. 14000).
Komplett mit Luftgekiihiter Zange (mod. 13000)/Wassergekiihlter
Zange (mod. 14000) und Wagen.

COMPLETE
WITH OPTIONAL
POLE AND BALANCER

(823077+802650)

® CBapouHble YCTaHOBK! C 3MIEKTPOHHBIM COMPOTUBAEHMEM (CBapOYHas
YCTaHOBKa TOUEYHO CBapKH), C TEXHONOTEN NHBEPTEpa C MOCTOAHHbIM
TOKOM npu cpepren yactote (MFDC), ynpasnsemble npit NOMOLLM
MUKPOMpOLIeCcopa, C 3aXMMOM, oxnaxaaembivM Bo3gyxom (mod. 13000),
oxnaxnaembiv Bogoi (mod. 14000).
Tex+onorus POWER CLAMP (3aX1M CO BCTPOEHHbIMM CIMIOBbIMIA
LienamMI) MO3BOMAET, B OTAAUME OT OBbIUHBIX CBAPOUHbIX Annaparos,
OCYLLECTBNSTb TOUEUHYIO CBApKY C UCMONb30BAHIEM BONEE BbICOKOrO
TOKa, CHUXas Mpu 3TOM NOTPEONAEMOE 3NEKTPUYECTBO, MCMONb30BATb
HamHoro 6onee [MHHbIE (5M) 1 nerkue kabenu, ynpoLLlas BbiMoNHEHe
paboT 1 pacLupsis pabouyio 30HY, COXPaHss MPU 3TOM MarHUTHbIE Nofs
BOKPYr Kabeneil Ha MIHMMAabHOM YPOBHE.
MMomxomuT Ang NPUMEHEHNS B aBTOPEMOHTHBIX MacTEPCKIX 1 B
PEMOHTHYIO MaTepcKylo 06eCrneunBaeT NPEBOCXOHbIE PE3ymbTaThl
paboThl TaKXKe Ha CTanu ¢ BbICOKON TekyyecTbio (HSS) u Ha
OLIMHKOBAHHbIX IUCTaX.
MHorodyHKLMOHanbHas Lmdposas naHenb No3BonseT nerko
aBTOMATIYECK! Peryn1poBaTh napameTpbl TOYEUHON CBapKH, B
3aBYICMMOCTM OT BbIBPAHHOTO MHCTPYMEHTA, OT TUMa MaTepuana u
TONLLMHbI UCTa
[ns Inverspotter 14000: mporpammbl 1 CO3aBaeMble OTYETbI MOryT
nepeHocuTbCs Ha dnetw-Hakonutenb USB, ana nocnegytoLei
nevaty u Bu3yann3auun Ha K, Takxe aBToMaTu4eckoe ynpaenexne
[aBMeHVeM No3BONAET ONTUMANbHO PErynnpoBaTh Cuny, Mpunaraemyio
K 9neKTpogam 3axuma.
XapaktepucTiku: 64 mporpamm CTaHgapTHON TOUEUHON cBapKi 1 192
VHOVBMAYanbHbIx nporpamm (mod. 13000), 128 mporpamm cTaHaapTHON
ToueyuHou cBapkm 1 400 nHaMBUaYyanbHbIX nporpamm (mod. 14000),
* QBTOMATYECKOe Pacro3HaBaHne BCTABNEHHOrO MHCTPYMEHTa
* KOHTPOMb HanpsHXKEHNs CETU * aBToOMATUYeCKoe ynpaBeHme
OXTIXKIEHNEM 3aXNMa 1 Kabeneil © perynnpoBaHue BpeMeHU
MPUBNIKEHIA, pamnbl, CBaPKU, NOALEPXKAHUS © PErynupoBaHue npu
VIMNYbCHON CBapKe (YMCO0 W MHTEPBAbI MEXAY UMMynbcamm)
* XK aucnneit ¢ noacBeTKON, perynnpoBaHine aBToMaTu4ecKiii/py4Hoi
[aBneHuns Mexay anektpogamu (mod. 14000).
Annaparbl yKOMNNEKTOBaHbI MHEBMATIYECKIM 3a)XKIMOM,
oxnaxpaembiv Bosayxom (mod. 13000)/ oxnakaaembim Bopoil
(mod. 14000) n Tenexxoin.

L GB-I-F-E
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Inverspotter 14000

Control Panel

| @ 1.First start/start after alarm 2.Visualization
of spotwelding parameters/mode 3.General
alarm Led, spot welding Led, recording Led

4 Visualization/modification of spot welding
parameters: 4.a power - 4.b force to the
electrodes/squeeze time - 4.c slope time

- 4.d spot welding time - 4.e cold or pause
time - 4.f number of pulses - 4. maintenance
time 5.Spot welding choice (continuous

and pulse)/studder f unction 6.Cursor's
displacement on display 7.Variation/
confirmation of selected values 8.Choice of
standard/customized programms (MODE)
and initial setting (MENU) 9.Exit from active
selection

© 1.Abilitazione primo awvio/awvio dopo
allarme. 2.Visualizzazione parametri/
modalita di puntatura 3.Led allarme
generale, Led puntatura, Led registrazione
dati 4.Visualizzazione/modifica parametri
di puntatura: 4.a potenza - 4.b forza agli
elettrodi/tempo di accostaggio - 4.c tempo di
rampa - 4.d tempo di puntatura - 4.e tempo
freddo o pausa - 4.f numero di impulsi
-4.g tempo di mantenimento 5. Selezione
modalita puntatura (continua e pulsata)/
funzioni studder 6.Movimento cursore
su display 7.Variazione/conferma valore
selezionato 8.Scelta programmi standard/
personalizzati (MODE) e impostazioni iniziali
(MENU) 9.Uscita da selezione attiva

@ 1Activerle premier démarrage/démarrage
aprés une alarme 2.Affichage parameétres /
modalité de pointage 3.Del d’alarme générale,
Del de pointage, Del d’enregistrement
4.Affichage/ modification des paramétres
de pointage: 4.a puissance - 4.b force aux
électrodes/temps de rapprochement
- 4.c temps de rampe - 4.d temps de pointage
- 4.e temps froid ou pause - 4.f nombre
d’impulsions - 4.g temps de maintien
5.Selection pointage (continu et pulsé)/
fonction studder 6.Déplacement du curseur

Thickresal

Haterial
Clare

sur I’écran 7.Variation/confirmation de la

valeur sélectionnée 8.Choix des programmes
standard/personnalisé (MODE) et les réglages
initiaux (MENU) 9.Sortie de la sélection active

G 1.Habilitacién primer arranque/arranque después
una alarma 2.Visualizacién parametros/
modalidad de soldadura por puntos 3.Led
alarma general, Led soldadura por puntos, Led
memorizacién 4.Visualizacién/ modificacion
parametros de soldadura por puntos:

4.a potencia - 4.b fuerza en los electrodos/
tiempo de acercamiento - 4.c tiempo de rampa
- 4.d tiempo de soldadura por puntos

- 4.e tiempo frio o pausa - 4.f nimero de
impulsos - 4.¢g tiempo de mantenimiento
5.Seleccién modalidad de soldadura por
puntos (continua y pulsada)/funcion studder
6.Desplazamiento del cursor en la pantalla
7.Variacion/confirmacion del valor seleccionado
8.Seleccion de los programas estandar/
personalizado (MODE) y parametros iniciales
(MENU) 9.Salida de seleccion activa

© LAktivieren des ersten Start/Start nach einer
Alarmsituation 2.Anzeige der Punktschweif3-
Parameter/-Modus 3.Led allgemeiner Alarm,
Led Punktschweifien, Led Data Speicherung

4.Anzeige/Anderung der Punktschweiparameter:

Quick to operate!

Clamp Setting

MAINTENANCE

rl

Boron 2+2 mm

Feedback

4.a Leistung - 4.b Elektrodenkraft/Schlusszeit

- 4.c Rampenzeit - 4.d Punktschweizeit

- 4.e Kaltzeit oder Pausenzeit - 4.f Impulszahl

- 4.g Haltezeit 5.Auswahl des Punktschweimodus
(kontinuierlich und pulsiert)/Studder-Funktion
6.Cursor-Bewegung auf dem Display 7.Anderung/
Bestatigung des gewahlten Wertes 8.Auswahl der
standard/personalizierten Programme (MODE)
und Anfangseinstellungen (MENU) 9.Exit aktive
Auswahl

@ 1.3anyck/nepesanyck nocne curHana Tpesoru

2.Bnsyanusaus napamMeTpoB/pexiM TOUeUHON
cBapku 3./HovkaTop obLue TpeBoru, MHANKaTop
TOYEUHOWN CBapKyl, MHAMKATOP 3anicy napameTpos
4.Bnayannsauyis/usmMeHeHe napamMeTpos
ToueuHon capku: 4.a MowyHocTb - 4.b Cuna

Ha anekTpopax/Bpems npubnmkeHs

- 4.c Bpems pamnbl - 4.d Bpems ToueuHom

CcBapKu - 4.e Bpema oxnaxaeHus unu

nayabl - 4.f Yncno umnynbcos - 4.9 Bpems
roanepxanus  5.Bbibop pexiima ToueuHoi
CBapKy (HempepbIBHbINA 1 UMMYNbCHbIN)/

OyHkuwa nuctonet 6.Mepemellerne Kypcopa

Ha gucnnee 7./13veHeHne/noaTBepXaEHNE
BblbpaHHbIX 3HaueHnin 8.Bbibop pexuma paboTb
CTaHpapTHbli/nonb3osatenbekuii (MODE) u
napametpos (MENU) 9.Bbixon 13 pexuma
aKTVBHOrO Bblbopa

HSS 0,8+0,8 mm

Br+Hs 2+1 mm

Tl"li C.l

H.Eﬂ +_.=:r
ClamF

Br+Hs+Fz 2+1+0,8mm




Spot Welding

Spot Welding Process

@ 1.Electrode 2.Electric current
3.Core 4.Weldable material

B ON B

3.Nocciolo 4.Materiale da
saldare

3.Noyau 4.Matériau a souder

Continuous Welding

@ It is used to weld no-treated metal sheets
and permits to obtain a high productivity

0 Viene utilizzata per saldare lamiere non trattate
superficialmente e consente di ottenere una
elevata produttivita

G S'utilise sur des téles non traitées en surface et
permet une haute productivité

Pulse Welding

G Se utiliza para soldar chapas cuya superficie no
ha sido tratada y permite obtener una elevada
productividad

0 Ist durch eine hohe Produktivitat gekennzeichnet
und wird auf Blechen verwendet, deren Oberflache
unbehandelt ist

ou a haute limite d’elasticité. Le mode pulsé a
courant continu et fréquence moyenne (MFDC
inverter) augmente la précion et la rapidité
dynamique et du contréle du pointage, qualité
essentielle pour le traitement des nouveaux types
de matériaux.

@ It is used to weld metal sheets with
traces of paint; oxidized or galvanized sheets or
with a high yield point. In particular, pulsed welding
with medium frequency direct current (MFDC
inverter) makes it possible to achieve an even more
precise, quicker dynamic and control of the spot
weld, which are fundamental requirements when

] ! G Se utiliza para soldar chapas con restos de
working on new materials.

pintura, oxidadas, galvanizadas o con alto limite
de deformacion. En especial, el pulsado en
corriente continua de media frecuencia (MFDC
inverter) permite una dinamica y un control de la
soldadura por puntos alin mas precisos y rapidos,
fundamentales para intervenciones en los nuevos
materiales.

0 Viene utilizzata per saldare lamiere con tracce
di vernice, ossidate, zincate od ad alto rischio
di snervamento. In particolare, il pulsato in
corrente continua a media frequenza (MFDC
inverter) consente una dinamica ed un controllo
della puntatura ancora pili precisi e rapidi,
fondamentale per i nuovi materiali.

@ s utilise pour les interventions sur des toles
portant des traces de peinture, oxydées, zinguées

© wird fiir die Bearbeitungen von Blechen mit
Lackspuren, von oxidierten, verzinkten oder
solchen Blechen mit hoher Streckgrenze benutzt.

@ 1Electrode 2.Courant électrique

@ 1.Electrodo 2.Corriente eléctrica
3.Nucleo 4.Material a soldar

© LElettrodo 2.Corrente elettrica @ 1.Elektrode 2.Elektrische Strom

3.Kern 4.Schweiwerkstoff
@ 1.9nekTpoa 2.3MeKTpUUECKIUi

Tok HanpasnswoLwen 3.40po
4.CapuBaembli MaTepuan

CONTINUOUS

@ McnonbayeTcs Ana cBapku NUCTOB, He OﬁpaGOTaHHbIX

Ha MOBEPXHOCTN, 1 MO3BOMAET NONyUnTb
MOBbILLIEHHY0 NMPon3BOANTENBHOCTb

=t
PULSE

Das pulsierte Gleichstromverfahren mit mittlerer
Frequenz (MFDC inverter) erméglicht eine noch
genauere und reaktionsschnellere Dynamik und
Steuerung beim Punkten, was flir Arbeiten an
neuen Werkstoffen von grundlegender Bedeutung
ist.

@ VlCI'IOJ'IbSySTCFI Ana CBapkKu INCTOB CO criegamMmin

Kpacku, OKUCEHHbIX, OLMHKOBaHHbIX WK C BbICOKIM
PUCKOM TeKyuecTu meTanna. B yactHocTu, umnynbebl
Npu NOCTOSHHOM TOKe cpefiHer yacTotbl (MFDC
VIHBEPTEP) MO3BONAIT 06ECMeUnTb AUHAMUKY U
KOHTPOSb KOHTAKTHOV CBApKK, CTAHOBALLLENCA eLle
Boree TOUHON 1 BLICTPON, UTO OUEHb BaXHO ANA
HOBbIX MaTepuarnos.

sovour M RS S S e St e nwte
Coning| Air Air Air Air Water  Full Water Air Full Water Air
mewess| [| [ UL TL JUL JLJUL JL JUL ST JUL T QUL JL JUT J1
0,6+0,6 | 380 380 150 230 100 245 105 460 204 1290 570 1300 1100 2400 1300 1050 800
0,8+0,8 | 280 280 115 215 80 225 85 430 160 1200 450 1050 900 1800 1030 815 650
141 | 200 | 200 90 200 65 @210 70 400 130 1058 340 700 600 1500 900 @ 550 480
1,2412 | - 130 65 165 50 175 53 330 100 924 280 600 500 1200 760 500 430
15+41,5| - | 75 50 | 100 43 | 105 45 200 8 574 245 350 300 1050 550 320 290
2+2 - 42 35 - - 38 22 75 44 230 135 250 200 720 480 225 180
25¢25| - | - - | - - | 22 18 44 3 125 100 130 100 480 380 | 130 100
3+3 - - - | - - 18 18 36 36 100 100 100 80 360 280 95 80

(¢
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MODULAR 20/TI - DIGITAL MODULAR 230 - 400

® Spot welding machines with electronic control of the
spot welding time.
Characteristics: synchronous electronic timer with
spot welding time adjustable from 0,1 sec. to 1,2 sec.
(mod. 20/Tl) » “FUZZY LOGIC" microprocessor control
and choice between continuous and pulsed operation
(suitable for sheets with high yield points - high stress)
(mod. DIGITAL) ¢ arms pressure adjustable from 40 kg
to 120 kg (standard arms: 120 mm).

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) con controllo
elettronico del tempo di puntatura.
Caratteristiche: timer elettronico sincrono, con tempo
di puntatura regolabile da 0,1 sec. a 1,2 sec. (mod.
20/Tl) * controllo a microprocessore “FUZZY LOGIC”" e
funzionamento in continuo e pulsato (adatto per lamiere
ad alto coefficiente di snervamento high-stress) (mod.
DIGITAL) e forza sui bracci regolabile da 40 kg a 120 kg
(bracci standard: 120 mm).

mod. 20/Tl, 230

mod. Digital Modular

Postes de soudage par points, avec contréle électronique
du temps de pointage.

Caractéristiques: temporisateur €lectronique synchrone
avec temps de pointage réglable de 0,1 a 1,2 sec. (mod.
20/Tl) * systeme de contrdle par microprocesseur “FUZZY
LOGIC" et fonctionnement en continu et par pulsations
(pour les toles a coefficient d'élasticité élevé-high stress)
(mod. DIGITAL) « force réglable sur les bras de 40 kg a 120
kg (bras standard: 120 mm).

® Soldadoras por puntos, con control electrénico del tiempo

de soldadura por puntos.

Caracteristicas: temporizador electrénico sincronico,

con tiempo de soldadura por puntos regulable de 0,1

seg. a 1,2 seg. (mod. 20/Tl) * sistema de control por
microprocesador “FUZZY LOGIC” y funcionamento en
continuo y pulsado (apto para chapas con alto coeficiente
de deformacion, high-stress) (mod. DIGITAL) ¢ fuerza en los
brazos regulable de 40 kg a 120 kg (brazos estandar: 120
mm).

£ B

mod. Digital Modular

® Punktschweigerate mit elektronischer Steuerung der
Punktschweidauer.
Eigenschaften: Elektronischer Synchrontimer, mit
einstellbarer Punktschweidauer von 0,1 bis 1,2 Sek. (mod.
20/Tl) » Steuerungssystem "FUZZY LOGIC” und Auswahl
zwischen Schweifbetrieb mit Dauer- und Impulsstrom
(geeignet fir Bleche mit hohem Streckkoeffizienten- high
stress) (mod. DIGITAL) ¢ Kraft der Arme einstellbar von 40
kg bis 120 kg (Standard Armen: 120 mm).

©® CBapOYHble YCTAHOBKM C COMPOTMBIEHNEM (CBapOYHas
YCTaHOBKA TOUEYHOM CBAPKIA), C ANEKTPOHHBIM KOHTPONEM
BPEMEHU TOYEUHON CBapKU.
XapaKTepuCTIKN: CUHXPOHHbI 311EKTPOHHbIN TaiMep, C
PerynupyembiM BpeMeHeM TOUeuHol cBapki ot 0,1 cek.
po 1,2 ce. (mog. 20/Tl) ¢ ynpaBneHue npu NomoLL
mukponpoueccopa “FUZZY LOGIC” u HenpepblBHas
1 UMNynbCHas paboTa (MOAXOAUT ANA NMCTOBO
BbICOKOMPOYHOI CTaNN C BbICOKMM MPeAenom TekyyecTy)
(mop. DIGITAL) e perynupyemas cuna KpoHLITeHoB oT 40
kr 8o 120 Kkr (CTanaapbl KPOHLTENHOB: 120 MM).

Digital Modular 400

OPTIONAL

ARMS & ELECTRODES

-

Pag. 197

TECHNICAL CHARACTERISTICS

Modular 20/TI 823015
Digital Modular 230 823016
Digital Modular 400 823017

(o V. WP P =
\ KW kW A

V (50.60Hz) A
230
1 ph 3800 2 6 1,2 16
230
1 ph 6300 2,5 13 2,3 25
400
2ph 6300 2,5 13 2,3 16

€ &2

€05 ¢

mm kg

440 L
100 W
185 H

440 L
100 W
185 H

440 L
100 W
185 H

DUTY
CYCLE
%

1,5

mm

0,9 1+1 IP20 10

0,9 242 1,5 P20 10,5

0,9 2+2 1,5 P20 10,3
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PTE 18 - 28

® Column spot welders with movable arms and built-in
synchronous control by thyristors.
They grant optimum results on different kinds of steel.
Characteristics: adjustment of spot welding current (from
20 to 100 %), spot welding time (from 1 to 100 cycles),
electrode pressure ¢ pedal control with adjustable spring
(series PTE) or pneumatic compressed air control (series
PCP). All models require water cooling for electrodes and
arms. Standard arms: 350mm.

® Saldatrici a resistenza (puntatrici) a colonna, a braccio
oscillante, con controllo sincrono a tiristori incorporato.
Garantiscono ottime saldature sui vari tipi di acciaio.
Caratteristiche: regolazioni corrente di puntatura (dal 20 al
100 %), tempo di puntatura (da 1 a 100 periodi), pressione
elettrodi ¢ azionamento meccanico a pedale (serie PTE) o
azionamento pneumatico (serie PCP).
Tutti i modelli richiedono il raffreddamento ad acqua degli
elettrodi e dei bracci. Bracci standard: 350mm.

Postes de soudage par points sur colonne, a bras oscillant,
avec contrle synchrone a thyristors incorporé. Excellente
qualité de soudage sur différents types d'acier.
Caractéristiques: réglage du courant de pointage (de 20 a
100 %), du temps de pointage (de 1 a 100 périodes), de
pression des électrodes ¢ actionnement par pédale avec
ressort réglable (série PTE) ou actionnement pneumatique
a air comprimé (série PCP). Tous les modeles exigent le
refroidissement a eau des électrodes et des bras. Bras

standard: 350mm. m

ADJUSTABLE
LOWER ARM

mod. PTE 28

—

(¢

WATER COOLING ARMS & ELECTRODES
SYSTEM
MECHANICAL
: C € . @ G.R.A. 90
. ° ME77 802043 Pag. 196
— H -
TecHoAL orarACTERSTOS Reoo B Vo o O @ ? O 0
V (50-60Hz) A \ kVA kVA C0S ) mm daN mm % mm kg
400 790 L
PTE 18 824039 2 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 150 330 15 IP20 320 W 115
ph
1280 H
400 790 L
PTE 28 824041 16400 4,2 60 25 0,7 5+5 220 330 6,9 P20 320 W 141
2ph 1280 H

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Murate 230 B
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B eim PCP 18 - 28

® Soldadoras por puntos de columna, con brazo oscilante, ~ ® Saulenpunktschweifanlage mit beweglichem Arm und ~ ® CBapouHbie annaparbl ¢ COMPOTUBNEHUEM (CBApOYHbIe

con control sincrénico de tiristores incorporado. Garantizan ~ eingebauter Thyristoren-Synchronsteuerung. Beste annapatbl TOYEYHOV CBapKM) Ha CTONKE, C packauuBaloLLmes
optimas soldaduras con varios tipos de aceros. Ergebnisse bei den verschiedenen Stahlarten. M1EYOM, C BCTPOEHHBIM CUHXPOHHbIM YrIpaBeHneM
Caracteristicas: regulaciones de la corriente de punteado Eigenschaften: Regelung des Punktschweistroms TUpUCTOpamu. [apaHTHpYIOT NPeKpacHylo CBapKy Ha

(del 20 al 100 %), del tiempo de punteado (de 1 a 100 (20 bis 100 %), der Punktschweiidauer (1 bis 100 pa3nnuHbIX TUNax CTann. XapakTepucTuki: peryn1posaxme
periodos), de la presion de los electrodos ¢ accionamiento  Perioden), des Elektrodendrucks ¢ mechanischer TOKa ToueuHoi ceapku (ot 20 go 100 %), Bpems ToueuHou
mecdnico a pedal (serie PTE) o accionamiento neumatico Pedalbetrieb (Serie PTE) oder pneumatischer Betrieb cBapku (ot 1 go 100 nepronos), AaBneHie SNeKTPOROB

(serie PCP). En todos los modelos es necesario enfriar con  (Serie PCP). * MexaHuieckui npueop nefanbio (cepus PTE) uin

agua los electrodos y los brazos. Brazos estandar: 350mm. Alle Modelle benotigen Wasserkiihlung fiir Elektroden MHeBMaTyeckui npueog (cepus PCP). Bce Mopenu Tpebyiot

und Arme. Standard Armen: 350mm. BO/IHOrO oxnaXaeHna dMeKTPoaoB 1 KPOHLLTENHOB.
CTaHAapbl KPOHLWTEHOB: 350mm.

ADJUSTABLE
LOWER ARM

mod. PCP 28

OPTIONAL AR

WATER COOLING ARMS & ELECTRODES
SYSTEM

PNEUMATIC |
{ ] CONTROL

Srecinion craracrersncs Reoo I V. 3 A V- B BB AR N Rl Rt )
KVA KVA mm daN mm %

e e 0 0000 00

V (50-60Hz) A \ €0S ¢ mm kg
400 790 L
PCP 18 824043 9700 2,6 22 15 0,7 3+3 150 330 15 P20 320W 109
ph
1280 H
200 790 L
PCP 28 824045 ;. 16400 4,2 60 25 0,7 5+5 220 330 5,5 P20 320W 145
P 1280 H

Mains power 230V on request - Alimentazione 230V a richiesta - Alimentation 230V sur demande - Alimentacion 230V a requerimiento - Stromversorgung 230V auf Anfrage - Muratue 230 B
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